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Vi leve i »Papiralderen«. Hvad menes hermed? Enhver
veed vist nok, at Grazkerne have benyttet Navnene Guldalderen
og Selvalderen for dermed at betegne to Tidsafsnit i Menneske-
slegtens Historie, da Alt var skjent, godt cg herligt her paa
Jorden. Paa denne symbolske Maade er det dog ikke, at man
betegner vor Tid som »Papiralderen«, skjent der gives dem,
som mene, at efter de @dle Metallers Tid er nu Rekken kommen
til Papiret, og ligesom dette er blevet en vaesentlig Verdibarer
i vor Tid ved Siden af Metallerne, saaledes har Tiden der-
igjennem faaet et charakteristisk Preeg af »Papir«. Det er
imidlertid ikke i denne Betydning, at Betegnelsen » Papiralderen «
er bleven til; man har tenkt paa de Perioder i Menneskesl®g-
tens Udviklingshistorie, da henholdsviis Steen, Bronce og Jern
vare dens Hovedmaterialer, og som derfor have faaet Navn
efter disse, og paa lignende Maade har man meent efter den
fremtreedende Plads, Papiret indtager i hele vor Udvikling, at
kunne give vor Tid Navnet »Papiralderen«; thi der er nappe
noget andet Materiale, der finder en saa udstrakt og mange-
artet Anvendelse som Papiret. Blot en skizzeret Oversigt over
Hovedsummen af dets Anvendelser vil vise dette.

Hovedmassen af Papir forbruges naturligviis af Bladene.
Man tenke sig f. Ex., at den store Walterpresse, hvorpaa
»Times« trykkes, udslynger 18,000 Exemplarer i Timen, og at
dette Blad har en Udbredelse af omtrent 60,000 Exemplarer.
Det bruger derfor til sit daglige Oplag en Qvantitet Papir, der
har en Le@ngde af godt og vel tre danske Fjerdingvei. »Daily
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News« og »Daily Telegraph« have omtrent en dobbelt saa stor
Udbredelse, og vi faa altsaa blot for to, tre londonske Blade
et ubyre Forbrug af Papir. Lad os nu prove at sammenfatte
i Tanken, bvad det vil sige, at alle de Blade, der nudkomme i
London, i hele England, i det ovrige Europa og i de andre
Verdensdele, navnlig i Amerika, hvor saa at sige hvert Hul
har sit Blad, og hvor en By ferst betragies som constitueret,
naar den har faaet sin Kirke og sin Avis, hvilke to Institutioner
gjerne grundlegges samtidig, og hvor mange af Bladene, som
f. Ex. »New-York Herald«, ere ka&mpemssige Aviser, der
kunne maale sig med hvilket som helst europzisk Bladfore-

[ tagende — hvad det vil sige, at disse daglig fortere Millioner

af Ark hvidt Papir for at forandre dette til »Sort paa Hvidte.
Dern@st komme Bogerne og Tidsskrifterne, og det er jo be-
kjendt, hvor overveldende Litteraturens Kilder stromme i vor

~ Tid, saa at ogsaa disses Forbrug af Papir er ganske anseligt.

Brevpapirer, allehaande Skrivpapirer og Convoluter, Circulairer,

| Regninger, Priiscouranter, Vexler, Billetter, Placater og Pro-
| grammer marchere op i tat sluttede Raekker; Frimarker, Penge-
| sedler, Actier og Obligationer danne en ny Afdeling; de

folges af Trainet: Pak- og Carduspapirer, Papper og Poser.
Ere vi saa ferdige? Ingenlunde! Endvidere kommer der alt
det Papir, som benyttes til Tegninger, Trasnit, Lithografier,
Kobberstik, Fotografier og Tapeter. Men dernzst kommer hele
den store Rmkke Anvendelser, man desuden gjor af Papiret til
en M@ngde forskjellige Ting, og som netop berettiger os til at
bruge Betegnelsen »Papiralderen« om vor Tid. Hvilke Mengder
af Papir medgaaer der ikke til Etiketter, f. Ex. for Vine, 0l,
Cigarer, Bisquits, Sennep og desl.; store Forretninger beskaf-
tige sig udelukkende med Tilvirkningen heraf. Andre store
Specialiteter med Papir som Grundlag danne Forretningerne i
Buketpapir, Cartonnager, Spillekaart og desl. I omdannet Til-
stand benyttes Papiret til Papier maché, Pergamentpapir og
Celluloid.  Det er bekjendt, at Herrerne i stor Udstra@kning
benytte Flipper, Kraver og Manchetter af Papir; Damerne kunne
faa Skjerter af Papir i meget smagfulde Monstre, baade med
udhugget Bort og paatrykte med Sort; man kan faa Blomster
af Papir, Sko af Papir, der saa naturligviis er blandet med
Kautschuk og Fernis, og i den senere Tid falbydes der i Tydsk-
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land hele Kledninger af Papir. Desuden kan man faa Gardiner,
Sengeomhang, decorerede som Meubelsirts, Overtrek til Ma-
dratser, Senget®pper, Duge og Servietter, Alt af Papir. Ja
man bliver end ikke staaende herved; man har Sekke og Fou-
stager og Aggebmgere af Papir, Meubelbeslag, Baade, Jern-
banehjul, ja endog Kogekar og Skorstene af Papir og kan
endelig ved sin Ded blive kledt i en Ligskjorte af Papir og
blive begravet i en Ligkiste af Papir.

Naar man seer alle disse Anvendelser, som endda kunne
foroges ret anseligt, vil man nzppe undre sig over, at Mange
mene, at Forbruget af Papir i et Land er en Maalestok for
dette Lands Cultur, eller at man i alt Fald kan ansee Papiret
som eun vesentliz Barer af Culturen, uden hvilket i Grunden
hverken Skrift eller Bogtrykkerkunst kunde trives. Saa maa
man endda ikke glemme, at af de 1360 Millioner Mennesker,
der leve paa Jorden, antager man, at der er 360 Millioner,
som hverken have Skrift eller de deraf felgende Samkvems-
midler, at vi maa fraregne omtrent 10 Millioner Mennesker af
den ethiopiske, amerikanske og afrikanske Race, der bruge
Blade, Bark, Traestykker og lign., hvori de indridse deres Skrift-
tegn, istedenfor Papir, at de 500 Millioner Mennesker, som
Chineserne, Japaneserne, Siameserne og beslegtede Folk anslaaes
til, tilberede deres Papir af andre Materialer og tildeels paa
en heelt anden Maade end vi, og at Papiret heller ikke hos
dem spiller den Rolle som Bearer af Handel, Industri og Viden-
skab som hos os. Tilbage bliver altsaa den kaukasiske Race,
men fra den maa atter endnu treekkes 130 Millioner Mennesker
af semitisk og indo-slavisk Race, saasom Persere, Armeniere,
Kaukasiere, Babyloniere, Arabere og Algyptere, der vasentlig
bruge Bomuldspapir. Vi faa da endelig et Tal af 360 Millioner
af virkelige Culturfolk, som bruge Papir, der laves af Klude,
Straa, Trastof, Espartogres og mange andre Materialer, og om
hvem vi kunne sige, at de leve i »Papiralderenc.

Og hvor stor er da den Ma®ngde Papir, som disse 360 Mil-
lioner Mennesker bruge? De bruge med et rundt Tal 1800 Mill.
Pund Papir om Aaret, hvad der giver en Forbrug af 5 Pund for
hvert Individ. Det er jo allerede i og for sig ganske betyde-
ligt, men faaer forst sin rette Belydning, naar man veed, at
for et halvhundrede Aar siden udgjorde Papirforbrugen  ikke
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mere end 23 Pund for Individet. Naturligviis ere disse Tal
Gjennemsnitstal, og Forbruget kan baade stille sig hoiere og
lavere for de enkelte Lande; for Danmark vil det omtrent ud-
gjore 7 Pund for Individet. I England, der er det Land, hvor
det normale Papirforbrug er sterst, er det omtrent 11!/s Pd.
for Individet — derefter kommer forst den amerikanske Union
med omtreni 10!/s Pund — medens det Land, der har det
mindste Forbrug, er Tyrkiet, hver den kun udgjer !/s Pund
for Individet. .

Det er ganske interessant at see, hvor mange andre store
Tal disse 1800 Millioner Pund Papir kunne s@tte | Bevaegelse.
Til deres Forferdigelse arbeidede der i 1876 ikke mindre end
3960 Fabrikker med 2780 Papirmaskiner og 1807 Better, som
til deres Drift ndfordrede er Capital af 68 Mill. Kroner. Den
menneskelige Kraft, som Papirfabrikationen setter i Bevagelse,
er heller ikke ringe: 90,000 mandlige og 180,000 kvindelige
Arbeidere beskaftiges i Fabrikkerne, og omtr. 100,000 Menne-
sker arbeide udenfor dem med Tilberedningen af Raamaterialerne.
Arbeidslennen ved Fabrikationen anslaaes til 147 Mill. Kroner.
Raamaterialernes Veerdi til 235 Mill. Kr., Kullene til 59 Mill. Kr.,
Kemikalier, Told, Afgifter o. s. v. til 147 Mill. Kr., medens de
1800 Mill. Pund Papir anslaaes til en Verdi at 654 Miil. Kr.

Efter saaledes at have seet, med hvor stor Grund vi kunne
tale om en »Papiralder«, skulle vi derefter undersege Tilbliveisen
af dette »Grundstof« lidt nzrmere. Det er ikke verd at for-
dybe sig i lange Undersegelser om dets Forgengere og Fortid;
vi holde os til Nutiden og dets Betydning i denne. Det er os
derfor tilstreekkeligt at vide, at Agypterne i Oldtiden tilberedte
et Skrivemateriale af en Art Cypergres, som kaldtes Papyros, at
man i Roms Culturtid skrev paa garvet Kalveskind, Pergament,
der har faaet sit Navn efter Byen Pergamos i Lilleasien, men
at den ferst nevnte Betegnelse, Papyros, gik over paa det Pro-
duct, som Europaerne lerte at tillave efter det Folk, der kan
rose sig af at have besiddet denne som saa mange andre vigtige
Opfindelser lenge for Europzerne: Chineserne. [ China skal
der have levet en Mand, som hed Tsai, og om hvem Nogle
ville vide saa god Besked, at de paastaa, at han for c. 2000
Aar siden har varet en lerd Mandarin og Minister for Ager-
dyrkningen, medens Andre, der ogsaa ere ganske sikre i deres
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Sag, paastaa, at han forst levede 153 Aar efter Christus. Be-
meldte Tsai fandt paa at lave Papir paa en Maade, der i Grund-
principet er overeensstemmende med den, hvorpaa vi forferdige
vort Papir, og han er saaledes Stammefaderen til vor Papir-
fabrikation.

Fra China udbredte Kunsten sig eftcrhaanden til Japan,
Siam og Korea, og forplantede sig derpaa ligesom ved Ledning,
der rigtig nok ikke skete ved Telegraftraadens hurtige Besergelse,
men ved Folketogenes langsomme Apparat, til os. Tartarerne
lerte Kunsten paa deres Erobringstog til China, og i det sy-
vende Aarhundrede gjorde Araberne Indfald i Bukariet og Tar-
tariet, hvor de lerte Kunsten, og det er fra dem, Europaerne
have den. Maurerne trengte frem over Lilleasien og Afrika til
Spanien; Papirfabrikationen fik derved Fod i Europa, og om end
Maurerne bleve fordrevne fra denne Verdensdeel, blev Papir-
fabrikationen dog tilbage; 1270 treffe vi den i Frankrig,
1388 i England, og paa Christian II's Tid mener man at finde
den her i Landet, hvilket nok lader sig forklare ved denne
Konges udenlandske Forbindelser; Tydskerne, der altid gjerne
ville have Noget for sig selv, mene allerede at have kjendt
Fabrikationen i 1390 og at have faaet den directe fra Orienten
ved Korstogene, hvorpaa de da skulde have lert den fra sig til
Franskmandene og ltalienerne.

Det Papir, man den Gang kjendte, var i sin Beskaffenhed
adskilligt afvigende fra det nuvierende, men Principet for dets
Fabrikation er stadig det samme. Man benyttede Plantetravler,
der havde den Egenskab at kunne filtre sig sammen, og enten
tog man dem ligefrem fra Planter, saasom Palmer, Birk,
Aloé, Bomuldsplanter eller lign., eller man benyttede Klude.
Materialet blev senderdeelt, skaaret, hakket, stedt i en Morter
eller lignende; man lod det raadne i Vand eller kogte det med
Askelud, og de derved rensede Plantetravler bleve ®ltede sammen
til en Masse, som estes op med Haanden paa Former, og vi
have da den Art Papir, som man kalder »Bettepapir«, og
hvoraf der endnu tilberedes en Deel, iser finere Papirsorter,
saaledes f. Ex. alt det Papir, der benyttedes lil Rigsdalersedlerne
og lign., og som tilberedtes af Hamp. Vi have tidligere faaet
dette Papir fra Silkeborg, men Papiret til vore Pengesedler
forfwerdiges nu i Sverig. Naar vi skulle tale om »Papiralde-
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rens« Begyndelse, maa vi holde os til Bogtrykkerkunsten
(1436): da blev der Brug for Papir. Derefter kom Opfin-
delsen af Kobberstik og Tresnit — Reformationen (1530) danner
en vigtis Epoke ogsaa i saa Henseende — og endelig har
Lithografiens Opfindelse (1796) selvfolgelig ogsaa megen Betyd-
ning med Hensyn til Papirforbruget. Papirfabrikationen fulgte
med, den gjorde Fremskridt paa Fremskridt, Bomulden aflestes
af Linnedet; den foregede Ma@ngden af sine Raamaterialer,
skabte nye Industrigrene, der skulde staa den bi, indferte den
ene Maskine efier den anden i sin Tilvirkning og presenterer
os nu endelgst »Maskinpapir« istedenfor »Bettepapir«.

Lad os da see lidt paa Nutidens Papirfabrikation. I Grunden
er den af en meget ringe Extraction. Vi maa begynde hos
Kiudekremmeren eller endog hos Kludesamleren; thi Klude er
og bliver dog Hovedmaterialet for denne Fabrikation. Derfor
var det ogsaa af megen Betydning for vor Papirindustries Op-
komst, at der, da Strandmellen, den @ldste af vore nu existe-
rende Papirmeller, begyndte sin Virksomhed for over 200 Aar
siden, i 1643 blev givet dens Grundlegger, Johan Ettesen,
Tilladelse til at »udsende Tjenere i Riget Danmark for at samle
Lumper til den af ham anlagie Papirmelles Arbeide«, og i
1723 fik Mollen, som da allerede var overtaget af Johan Drewsen,
hvilket Navn derefter uadskilleligt har vaeret forbundet med
Strandmellen som med Papirfabrikationen i Danmark, Eneret
paa at kjebe Klude i Kjebenhavn; en lignende Tilladelse gaves
Etatsraad Lichtenberg for Fyns og Jyllands Vedkommende, da
han i 1732 anlagde Papirfabrikken »Engelholm« ved Horsens,
ligesom vi ogsaa see, at, da Papirfabrikken »Maglekilde« blev anlagt
i Roskilde i 1734 eller 1737 af O. Pedersen Schiotz, fik denne Til-
ladelse til at kjobe Klude rundt om i Landet med Undtagelse af
Kjobenhavn, hvor Strandmellen havde Eneret. Det gik imidlertid
i Begyndelsen ikke saa let med at faa Kludene samlede; det
maatte endog indskerpes ved en Raadstueplacat af 11te Mai
1717, hvori det hedder, at det Papir, som nu i nogle Aar var
fabrikeret paa Strandmellen, var baade bedre og billigere end
det, man af lige Sorter fik udenlandsfra, hvorfor det vilde vare
onskeligt, om endnu flere Papirfabrikker bleve opreftede; men
dertil manglede, at Tjenestetyendet ikke her, som andre Steder,
var vant til at sammensanke og forvare Klude og Lapper. »Saa
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haver mand icke vildet undlade herved ydmygst og tjenstvilligst
at ombede, at alle ville tilholde deres Tjenestetyende at samle
Klude«, og disse vilde da Johan Drewsen, Strandmellens Eier,
lade afhente ved sine dertil bestilte Personer og betale for dem.
Man tog Alt: 1 Mk. for Lpd. af rene, linnede, blegede Klude;
8 Sk. for Lpd. af ublegede Klude, tjeret og utjeret Tovverk,
Fiskegarn og lign.; 7 Sk. for Lpd. af Papir, enten det var be-
skrevet eller ikke. Som man seer, er det ganske de samme
Materialer, som Kludesamlerne og Kludekrammerne endnu den
Dag i Dag afsmtte til Papirfabrikkerne, men Priserne ere rigtig
nok lidt anderledes, og medens endou ved Slutningen af det
attende Aarhundrede de udsendte Kindesamlere kunde risikere
at blive »bespyttede og forhaanede«, behever man nu ikke
at indskerpe Folk at samle paa Klude og lignende Affald.
Kun som et eneste betegnende Traek i saa Henseende skal her
mindes om, at der i 1872 afholdtes et Gilde paa Klampenborg
for Rigsdagens Embedsmend og tilherende Personale for Ind-
tegten af alt det vardilese Papir, man havde samlet fra Rigs-
dagens Oprettelse og til da.

Alligevel vedbliver Raabet om flere og flere Klude. Heller
ikke nu kan man faa Klude nok, men Grunden er vasentlig en
anden: Forbrugen er tiltaget saa uhyre, at »Productionen«, hvis
man ter kalde den saaledes, ikke kan holde Skridt med Efter-
sporgselen.

For at gjore Bekjendtskab med Kludene beheve vi dog
ikke at indlade os med Kludekremmeren, men kunne soge til
Papirfabrikken selv, enten paa dens Lofter eller i en af dens
Tilbygninger, hvor nu Kludemagasinet er indrettet. Det er ikke
noget hyggeligt Sted, hvor vi begynde vor Vandring gjennem
Papirfabrikken, en kvaelende Stov slaaer os imede; fra Hugge-
blokkene lyde Slagene af @ksen mod Tovverket, der hugges
over i Stykker af bestemt L®ngde, eller Lyden af den Maskine,
man i den senere Tid har indfert i dens Sted — omtrent af
samme Construction som en Hakkelsemaskine —, og rundt om
os see vi ikke Andet end Pjalter, Klude, Lapper o. s. v., som gamle
Koner ere i Ferd med at sortere og give en passende Storrelse.
Hvad der i sin Tid har spillet den fornemste Rolle, bliver her
kastet foragtelig til Side; her er rig Anledning til at filosofere
over de menneskelige Tings Forgengelighed. Silken har aldeles
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ingen Betydning; de uldne Klude rangerede tidligere paa samme
Trin, men de have nu emanciperet sig og taget en glimrende
Opreisning ved at etablere Kradsuldsfabrikationen. Bomulds-
kludene tages med, men Hovedsagen er Lerreds- og Hvergarns-
kludene, der sorteres, forst og fremmest saaledes, at de hvide
og de farvede Klude skilles fra hinanden, thi de hvide Klude
behove da ikke saa sterk en Blegning, hvad der straks er en
Besparelse. ~ Semmene sprettes fra, Knapper, Spander og
lignende i sin Tid meget nyttige Ting, der dog ikke vilde veare
paa deres rette Plads i Papirmaskinen, borttages ligeledes, og
Kludene sonderdeles i Stykker af en passende Sterrelse. Det
er nesten ubegribeligt, hvilken M@ngde Stev og Smuds der er
ved disse Klude, Luften i Localet er aldeles opfyldt af Stev,
og der udfordres derfor en storartet Rensning af Kludene; den
begynder allerede med Sorteringen, idet denne foregaaer paa
et Bord, hvis Plade danner en Sigte, gjennem hvis Masker en
Deel af Stevet ved Rystningen falder ned. Derpaa foregaaer
den ordinaire Sigtning paa et serlig dertil indrettet Maskineri,
og somme Steder slutter der sig hertil yderligere en Rensning
paa dertil construerede Vadskemaskiner. Kludene koges der-
paa i Lud for at renses fuldstendigt og ere nu ferdige til den
egentlige Behandling.

Men Kludene ere, som vi have seet, ingenlunde det eneste
Materiale for Papirfabrikationen. Der gives Papir, hvori der
slet ingen Kiude findes, og de udgjere nu omstunder kun den
mindste Deel — omtrent Fjerdeparten — af de almindelige

Papirsorter. Man kan ikke skaffe nok af dem tilveie og maa !

derfor ty til Surrogater. Vi have seet, at man benytter Tov-
veerk, gammelt Papir, der samles med stor Begjerlighed — paa
en Papirfabrik har jeg saaledes seet hele Smkke fulde af cas-
serede Jernbanebilletter, der nu skulde gjennemgaa en Opstan-
delsesproces — men noget fuldstendigt Erstatningsmiddel for
Kludene har man ikke fundet. Der er for Tiden kun tre Stoffer,
som man med negen Fordeel kan benytte som Tils@tnings-
middel, skjont de i mange Tilfeelde blive Hovedmaterialet.

Man har s@®rlig haft sin Opmerksomhed henvendt paa
Grasarterne — i Osterrig har man saaledes forsegsviis lavet
Papir af Mais — og for omtrent en Snees Aar siden fandt
man endelig en Grassort, som egnede sig til Papirtilbered-

i T
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ningen. Man havde hert den Fortzlling saa mange Gange
for, men Espartograsset har virkelig viist sig at svare til For-
ventningerne; Planten vokser vildt i Spanien, Algier og Tunis, og
derfra afsendtes den forste Ladning til England i 1862. 1 1872
indfortes der til dette Land 2,526,000 Centner Espartogras, og
det fortelles, at »Times« og »lllustrated London News« trykkes
paa Papir, der halvt er tilvirket af Straa (?), halvt af Esparto-
gres, og hvori der slet ingen Kludemasse findes.

Det neste Materiale, man anvender i sterre Udstraekning,
er Halm. Omtrent ved Aarhundredets Begyndelse forssgte man
paa at indfere Halm i Papirfabrikationen, og her hjemme fik i
1812 en Grosserer Lind Eneret paa denne Fabrikation, som
han havde tilkjobt sig Kjendskaben til af en Fange i Citadellet.
Til de simplere Papirsorter har man, som bekjendt, i lang Tid
anvendt Straa, der ofte kan sees i Papiret, og det kan her
anfores, at i 1818 fik Modehandler A. Ernholdt og Tapetfabri-
kant Henriques Eneret paa at fabrikere det blaa Papir, som
man den Gang brugte til Indpakning af Sukker, af Straa og
Ho, ja Henriques fik endog en Understottelse af 2000 Rd. her-
til, men da Brugen af det blaa Papir opherte, var dermed og-
saa dette Straapapir ferdigt. Sider man begyndte paa at an-
vende Halmen, har man stadig med stor Flid arbeidet paa at
fuldkommengjore Methoden, og der er neppe nogen Papirfabrik,
naar den da ikke udelukkende beskeftiger sig med de finere
Sorter Papir, som forsmaaer Halmen. Ved Magle Melle Papir-
fabrik er der saaledes endog til Halmplads indtaget et Areal af
1'/2 Td. Land, som er indgroftet og drainet, cg hvor Halmen
er opsat i store Stakke paa et Underlag af Temmer og Brader.

Dets Anvendelse kreever imidlertid seregne Apparater, og
vi begive os derfor til en anden Deel af Fabrikkens Locale.
Der er her opstillet store, runde, lukkede Jernkar, omtrent af
Form som en Globus, der svinge sig om deres Axe, og som
have nogen Lighed med de Apparater, man har construeret
for at vise Jordklodens Bevegelser, men ere rigtig nok af meget
storre Dimensioner: henved halvtredie hundrede Cubikfod store.
I disse Kjedler koges Halmen ved Hjelp af Damp med alkalisk
Lud; tidligere brugte man en meget sterk Dampspending,
men i den senere Tid er man kommen bort herfra og anvender
nu et svagere Tryk. Naar Kogningen er forbi, kommer Halmen
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ud paa en Rist nedenunder, hvor der ved forskjellige hensigts-
messige Apparater er seorgel for, at Luden hurtig kan lebe fra.

Det tredie og i mange Henseender vigtigste Materiale,
fordi det har givet Anledning til en heel ny Industrigreen, der
atter i den seneste Tid har faaet en Aflegger, er Trastofiet.
Af forskjellige Trasorter, af hvilke Asp (Poppel) er den bedste,
men hvortil ogsaa Fyr, Gran, Bog, Birk o. fl. a. lade sig be-
nytte, fremstiller man paa forskjellig Maade Cellestoffet eller
Celullosen som en hvid Masse, der i stor Udstrakning anvendes
som Tilsetning til Papirmassen. Desto verre — kunde man
gjerne sige; thi Papiret har hverken vundet i Styrke eller Varig-
hed derved; vore Forfzdres Boger og Skrifter have langt bedre
Udsigt til at gaa til Efterverdenen end vore egne, der ere trykte
paa det daarlige Papir, tilberedt med Trazmasse. Men naar
denne Tribut til det Skjenne er betalt, kunne vi for Resten
gjerne anerkjende, at Tremassen ved sin Priisbillighed har
muliggjort Avisernes og de derigjennem spredte Kundskabers
store Udbredelse, og at de Fabrikationer, hvorved dette frem-
bringes, ere af overordentlig megen Interesse.

Det er Tydskeren Voelters Fortjeneste i 1846 at have
skabt Tilvirkningen af Papirmasse af Trae ad mechanisk Vei,
den saakaldte Treslibning, idet han opfandt og bestandig for-
bedrede de Maskiner, som anvendes hertil. Fremgangsmaaden er
omfrent folgende: Traet bliver befriet for Barken og Knasterne
udborede; derpaa saves det i regelmassige Stykker paa omtrent
en Fods Lengde og nogle Tommers Tykkelse. Disse legges i
en Kasse, som er stillet op imod Omkredsen af en Mollesteen,
og Trezet presses ved en Vagtstang eller Skrue meget stzrkt
ind imod Stenen saaledes, at det slibes eller males, naar Sienen
dreies rundt. En Vandstraale falder paa Stenen, netop paa det
Sted, hvor Slibningen foregaaer, og skyller de afslebne Tradele
ned i en Rende, som ferer dem hen til Sigter af forskjellig
Fiinhed. De grovere Dele, saasom Splinter, Trastumper o. s. V.,
der kunne vere lebne med, fraskilles herved for at fiinmales
yderligere, medens den finere Traemasse vandrer til et Par hule
Tromler, bestaaende af fine Metalnat, i hvilke den befries for
Vandet. Den bringes derefter i store Beholdere og presses
ved en hydraulisk Presse til Kager, som endelig torres i en
Torrestue elier szlges som vaad Traemasse, Der har ofte vaeret
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gjort Forsog med at blege Tremassen; men Harpixen, der ikke
kan skaffes bort uden saa store Bekostninger, at dette mindre
gode Papirstof ikke kan bare dem, forhindrer Indvirkningen af
Blegemidlerne.

Imod denne mechaniske Behandling har man indvendt, at
den krever en saa overordentlig stor Kraftanvendelse, at den
kun kunde betale sig, hvor man havde en betydelig Vandkraft
eller billigt Brzndsel, og der erkleredes straks, at Opgaven
kun kunde betragtes som halvt lest og ferst vilde vere det
heelt, naar det lykkedes at fremstille Tr&massen uden en saa
stor Kraftanvendelse, altsaa ved kemiske Midler.

De senere Aar have nu virkelig bragt denne forud be-
budede, nye Fremgangsmaade, som sikkert har en betydelig
Fremtid for sig; ad kemisk Vei bortfjernes nu de Stoffer, der
findes i Treeet, f. Ex. Safterne, Harpix o. s. v., hvorefter man
faaer det rene Cellestof tilbage. Tanken synes forst at vare
bleven realiseret i Amerika og Opfindelsen derpaa at have for-
plantet sig til England og Frankrig, hvor den saa er udviklet
videre, idet man allerede har flere Fremgangsmaader dertil.
Enten skeres Treet forst til grove Spaaner, som derefter be-
handles med kaustisk Lud under heit Tryk og ved hei Tem-
peratur, hvorved Taverne blive saa lese og blede, at de med
Lethed kunne males, eller ogsaa driver man Luden ved et
sterkt Tryk, men uden forheiet Varme, gjennem Traets Porer,
omtrent som naar man impraegnerer Jernbanesveller. Hver
Methode synes at have sine Fortrin; i begge Tilfelde er det
klart, at man bliver af med de uvasentlige Bestanddele i Traet.

Vi have nu her i Landet kun een Fabrik for mechanisk
tilvicket Tre@masse, nemlig Bredvad Melle ved Horsens, til-
horende Fabrikant H. Holst, der dog i 1874 har udvidedet sin
Virksomhed ved ogsaa at indrette Klostermelle ved Gudenaa
til Tresliberi. Grosserer V. G. F. Rentzmann anlagde i 1865
et Trasliberi paa Vingsted Molle ved Veile; den eies nu af et
Actieselskab »Veile Treemassefabrikker«, som driver Fabrikationen
efter en blandet mechanisk og kemisk Methode, og som tillige
i 1877 har anlagt en Papirfabrik paa Haraldskjer, ligeledes i
Nerheden af Veile.  Tidligere have vi haft et Trasliberi
endnu, nemlig Fabrikken paa »Christiansdal« ved Haderslev,
der eiedes af afdede Joh. Hage og baade var den @ldste og
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storste af den Slags Anleg her i Landet. Forst i den senere
Tid har man begyndt at tznke paa Tilvirkningen af Trazmasse
ad kemisk Vei, hvilken Fremgangsmaade jo ogsaa er af temmelig
ny Oprindelse. Paa Papirfabrikken Orholm blev der gjort et
lille Forseg, idet der anlagdes en saadan Fabrik med een
Kjedel, som producerer omtrent 3000 Pund vaad Trzmasse om
Dagen, men dette Anlaeg, der nu vasentlig arbeider med Halm,
har navnlig Betydning, fordi det er blevet Stammemoder, om
man saa ter sige, til flere langt betydelige Fabrikker. Den ene
af disse anlages i 1874 paa Frijsenborg Gods, den anden an-
lagdes i 1875 ved Viborg i Finland, men den forestaaes af
Danske og er anlagt for dansk Capital. Da Anl®get paa Frijsen-
borg i Narheden af Hinnerup Station, fra hvilken et Sidespor
forer ned til Fabrikken, har Interesse som Begyndelsen til en
ny Industri her i Landet, skulle vi omtale den lidt naErmere,
for derved tillige at vinde nermere Kjendskab til denne Fabri-
kation. Fremgangsmaaden, der anvendes, er den, hvorpaa der
under 23de December 1872 blev givet Fabrikanterne G. A. Hage-
mann og G. Nielsen 5 Aars Eneret.

Fabrikken er n@rmest baseret paa at udbytte Resterne
fra det tmt derved liggende Traskereri, eller de mindre og
tyndere Stammer, for hvilke der ikke er Brug i dette. Det er
vesentlig Gran og Fyr, som bruges dertil. Trzet senderdeles
forst mechanisk, for bedre at kunne gjennemtraenges af Luden.
I dette Oiemed fores de afbarkede Stammer paa en skraa Glide-
flade ind i en Huggemaskine, der afhugger skraa Spaaner af
dem, og disse knuses dern®st paa en Art Molle, lig dem, der
anvendes til Maling af Bark. Nu folger forste Act af den
kemiske Behandling, nemlig Gjennemtrengningen med kaustisk
Natronlud, hvilken varer i 4—6 Timer, og man gaaer derpaa til
anden Act, som foregaaer i to store roterende Jerncylindre,
hvori Massen koges. Hver Cylinder er anbragt i en muret
Hvzlving for sig saaledes, at der paa alle Sider er rigelig Plads
mellem Muurverket og Kjedlen, og Ildstedet under denne er
bevaegeligt. 1 Fyrgraven er der nemlig en Skinnevei, paa
hvilken en lldvogn kjores ind under Kjedlen; Flammerne fra
denne slaa op gjennem hele Rummet og omspande saaledes
heelt Kjedlen, hvis Indhold desuden rystes godt omkring ved
Karrets omdreiende Bevegelse. Grunden til, at man anvender
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et ‘bevmgeligt lldsted, er, at man derved bedre er Herre over
Ilden; hvis Kogningen skulde blive for st®rk og Trykket i

Karret for stort — hvad man iagttager gjennem den udvendig
anbragte Trykmaaler — behover man blot at fjeerne Ildvognen

for straks at standse Kogningen. IHeiere end til tolv Atmo-
sferers Spending agter man ikke at gaa, og naar Tr@massen
har veret behandlet paa denne Maade i et Par Timer, har den
faaet nok, og Extractivstofferne, Safter, Harpix o. s. v. ere da
kogte ud af den. Ildvognen kjeres bort, en tom Vogn skydes
ind under Kjedlen, der dreies saaledes, at Mandehullet vender
nedad, Laaget for dette tages af, og. Massen valter ned paa
Vognen. Tilbage staaer da kun en Udvadskning med Vand,
hvorefter Massen males ; tilsidst presses den i Plader eller Papper,
og dermed er Productet fmrdigt. Man kan levere 6—8000 Pd.
om Dagen. Den finlandske Fabrik er indrettet paa lignende
Maade som den jydske, og dens Production er ogsaa af samme
Sterrelse.

Det Sted, hvor alle de ferskjellige Materialer stevne sammen
for at begynde Vandringen, paa hvilken de skulle forvandles ftil
Papir, er et Apparat, der kaldes »Hollznderen«, fordi det er
af hollandsk Oprindelse. I gamle Dage seonderdeelte man, som
vi have seet, Materialet ved at lade det gjere og stede det i store
Mortere eller paa lignende Maade; nu har man Maskiner til dette
Arbeide, og den stadig mere og mere forbedrede »Holleender«
er et meget vigtigt Apparat, hvoraf hver Papirfabrik har
flere Exemplarer. Den bestaaer af et stort, ovalt Kar, i
hvilket en Tromle er anbragt i Nerheden af Bunden, men dog
saaledes, at der endnu er Mellemrum meilem Tromlen og en
paa Bunden anbragt Forheining. Baade Tromlen, der kan dreie
sig rundt, og Forheiningen paa Bunden ere besatte med Sy-
stemer af skarpe Kuive, og idet Apparatet fyldes med Vand og
Kludene og Tromlen s:ttes i omdreiende Bevegelse, tvinges
Kludene til at passere en Rakke skarpe Punkter, hvor Trom-
lens og Forheiningens Knive staa lige over for hinanden som
Faestninger, der ikke tillade Fjenden at slippe igjennem uden i
massakreret Tilstand. For Resten er der ved en heel Deel
snilde Indretninger seorget for, at Kludene paa deres Vandring
omkring i Karret atter og atter maa passcre de skebnesvangre
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Punkter, saa at de alle ere senderskaarne til den onskede Fiin-
hed, naar Operationen er forbi.

Denne Fiinhed kan blive storre eller mindre, alt eftersom
man stiller Knivene mere eller mindre t®t ind imod hin-
anden. 1 Reglen har man to Systemer af »Hollendere«, af
hvilke det forste leverer Productet i en mindre fiindeelt Til-
stand, det saakaldte »Halvtei«, og det andet skerer dette yder-
ligere fiint til »Heeltoi«, og forst i denne Tilstand bringes det
i Papirmaskinen. = Man kan da, naar f. Ex. den evrige Drift
er standset, lade »Hollenderne« forarbeide Oplag af Halvtoi,
som gjemmes, indtil Fabrikationen igjen begynder.

Inden Toiet kommer i den sidste Hollender, »Heeltois-
hollenderen«, foretages der endnu en Operation af megen Vig-
tighed, nemlig Blegningen. Vi have hert, at man skiller de
hvide Klude fra de farvede for at lette denne Operation saa
meget som muligt, men naar Papiret skal vere hvidt, maa dog
begge Dele bleges. Dette skeer paa samme Maade som ved
den kemiske Larredsblegning, nemlig ved Chlorkalk. Blegningen
foregaaer i en saregen Hollender, og fra denne kommer det
i et lignende Apparat, hvori det udvadskes, og forst naar det
har passeret dette, kommer det i »Heeltoishollenderen«, som
forer det til Maskinen.

Nu er den vallingagtige, tyndflydende Masse beredt til at
forvandles til Papir. Dette skeer ved »Bottepapiret« med Haand-
kraft; Arbeideren senker en Form med en siagtig Bund ned i
Massen, Vandet lober fra, og han faaer et fast Biad tilbage,
der bliver presset, medens hans Kunst selvfelgelig bestaaer
i at tage det passende Qvantum Masse op paa Bunden og
at faa det til at fordele sig eensformigt over det Hele. I
technisk Henseende var det et stort Fremskridt, da man i 1799
gjorde det forste Forseg med den senere stedse mere og mere
forbedrede Papirmaskine, der leverer Papiret i saa lange Stykker,
som man ensker det; hertil slutter sig (1814) Maskinen til at
sonderskere dette endelose Papir, som man derpaa senere faldt
paa at forbinde med selve Papirmaskinen, 1829 » Knudefangeren«
og ligeledes paa dette Tidspunkt Glittemaskinen, der ogsaa blev
sat i Forbindelse med Papirmaskinen saaledes, at alle disse
Maskiner nu i Reglen danne et Complex, som vi skulle be-
tragte lidt n®rmere.




15

Der kan nazppe tenkes noget i technisk Henseende mere
interessant Syn end denne complicerede Maskines Virksomhed;
ved Papirmaskinens ene Ende strommer den hvide, grodagtige
Masse ind paa den, og ved den anden Ende vikler den sig op
paa Valserne som et endelest Papir; men det er ikke let at
give den, der aldrig har seet det, nogen klar Forestilling om
hele Virksomheden, hvor simpelt Principet end er. Massen
leber fra de Kar, hvori den er opsamlet, forst igjennem en
Regulator, som afmaaler den Mangde, der skal flyde ud paa
Maskinen, for at man kan faa et Papir af den tilsigtede Tyk-
kelse og som endog serger for, at Trykket og Udstremnings-
hastigheden ikke forandres i Lebet af Fabrikationen, hvorved
man vilde faa Papir af forskjellig Qvalitet; derefter over et
»Sandbord«, hvor den befries for Sand, og endelig gjennem
vKnudefangeren« (Straineren), der optager Knuder og andre
Ujevnheder, som endnu muligviis kunne findes i den. Herfra
ledes den igjennem »Baotten« til »Messingdugen« (Wiren), der
bestaacr af et fiint vavet Messingtraadsnzt uden Ende, som
beveger sig om en Rakke Valser. Breden af denne Velling-
strom begrendses enten ved Hjelp af to Remme uden Ende,
en paa hver Side, der bevege sig omkring Valser, som kunne
stilles i forskjellig Afstand fra hinanden efter den Brede man
onsker, eller — som Tilfeldet er paa »Nerrebros Papirfabriks
— af to Vandstraaler, der ligesom afsk@re en Strimmel paa
hver Side, og hvis Udlebsror ligeledes kunne stilles i forskjellig
Afstand fra hinanden. Idet Massen leber ud paa Dugen, flyder
en Deel af Vandet fra gjennem dets Masker, Massen bliver
mere og mere sammenh@ngende, men for at faa den mere fast,
er der omtrent paa det Sted, hvor Dugen beier cm den sidste
Valse, anbragt en Luftpumpe under den, som suger den sidste
Deel af Vandet bort — og i et Nu, nesten uden at man kan
forklare sig, hvorledes det gaaer til, forlader en sammenhen-
gende Papirflade Dugen og gaaer ind imellem to Valser, der
sammentrykke og glatte den noget; herfra gaaer den over paa
en eller flere storre hule Valser eller Tromler, som indvendig
opvarmes ved Damp, for at Papiret kan blive tert, og derfra i
et lille Glitteapparat, der giver det et forelobigt Tryk*). Val-

#) Vil man have egentlig glittet Papir, maa dertil anvendes s@regne Glitte-
maskiner.
2
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serne i det navnte Glitteapparat ere i Reglen massive og kolde,
og fra dem kommer Papiret frem nogenlunde glat og fiint og
vikles nu op paa en Haspe. Man har nu et endelost Stykke
Papir, men dermed er man i de fleste Tilfelde ikke tjent: Inden
Papiret vikles paa Haspen, bliver det ved Hjelp af circulaire
Knive skaaret paalangs i 2--3 Strimler af samme Brede, som
Arkene skulle have. Naar der er viklet saa meget Papir paa
Haspen, at det har en Tykkelse af et Par Tommer, skeres det
over, og den fulde Haspe afleses af en tom, som nu fyldes paa
samme Maade som den forste. Papiret paa den fulde Haspe
skeres over og tages af Haspen, hvorefter det legges paa et
Skarebord, hvor det stottes op imod en Liste paa den ene Side
af Bordet. Papiret i dette 2‘/ tykke Lag er naturligviis ikke
lige langt, da Periferien af Haspen jo maa vokse med Lagets
Tykkelse; det skal derfor ikke blot skeares i Langder, der svare
til Arkenes Langde, men ogsaa skares lige for begge Ender.
I dette Ojemed fores det frem langs Sidelisten, indtil det Sted,
hvor det skal skeres, ligger lige over en dertil indrettet Revne
i Bordet; en Lineal skrues nu fast tvers over Papirlaget, og
denne tilligemed Ravnen tjener da til Styring for Kniven.
Denne er omtrent 1 Alen lang og 10 Tmr. bred og i den ene
Ende forsynet med et Haandtag af Tre. En Mand forer
denne store Kniv omtrent som en Sav op og ned og tillige
frem langs Linealen, tvers igjennem hele Papirlaget. Dette
Arbeide fordrer en saregen @velse, og der gaaer jo noget Papir
til Spilde ved Beskeringen; man har derfor construeret sear-
egne Maskiner til at skeare Papiret paatvaers og sat dem i For-
bindelse med Papirmaskinen, men de ere altfor complicerede
til at kunne beskrives paa dette Sted.

Industriens Opkomst i Danmark har vasentlig varet knyttet
til vore Vandleb, hvor »Mellerne« fandt en billig og for den
Tid tilstreekkelig Bevegekraft, som jo nu imidlertid paa de fleste
Steder, hvor Anlezgene ere voksede op og have udviklet sig,
enten heelt eller deelviis er bleven aflest af Dampkraften.
Dette gjelder saaledes om saa godt som alle vore »Papirmoller«.
Navnet tyder allerede paa Beliggenheden. Som oftest hidrere
de fra forhenverende Kornmoller, der i Tidens Leb ere om-
dannede til at »male« Papir. Gaa vi Rekken af vore Papir-
fabrikker igjennem, finde vi ferst Strandmellen ved Molleaaen,
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hvis Navn tydelig nok taler for dens Beliggenhed. Paa det
Sted, hvor den ligger, var der oprindelig en Beottefabrik, senere
blev der anlagt en Meelkvern i Mollen, og her treder Forbin-
delsen mellem denne:og Papirmellen sterkt nok frem; thi den
sidste blev udvidet og forbedret af det Overskud, som Meel-
mollen kastede af sig. Vandkraften slog imidlertid ikke til i
Tidens Leb, og i 1820 fik Fabrikken sin ferste Dampmaskine.
Ved Mpolleaaen, Sjzllands beremte Vandleb, ikke blot beremt
for sin Skjenhed, men ogsaa fordi de industrielle Anleg lige-
som have samlet sig langs dens Bredder i et Antal af 8, ligger
en anden Papirfabrik: @rholm, oprindelig en Krudtfabrik, men
heller ikke her slog Vandkraften til, og 1830 fik denne Fabrik
sin forste Dampmaskine. Da Strandmellen skulde udvides, hen-
ledede det danske Cancelli Drewsens Opmarksomhed paa Vand-
kraften ved Silkeborg, hvor Gudenaaen lober brusende forbi,
og her opstod da Silkeborg Papirfabrik i 1844. De to yngste
Papirfabrikker her i Landet, Dalum og Magle Molle, ligge begge
ved Vandleb, den forste ved Odense Aa, hvor den gamle Dalum
Molle blev indkjebt, den sidste ved Susaaen, hvor der tidligere
fandtes en Meel- og Grynmelle, men begge have straks ind-
fort Dampkraften, saaledes som det semmer sig for.industrielle
Anleg i Nutiden, samtidig med, at de benytte Vandets Kraft.

Vi ere herved komne ind paa Papirfabrikationen i Danmark,
hvis Udvikling vi kortelig skulle betragte lidt nermere. Allerede
paa Christian II's Tid, troer man, at der er bleven lavet Papir
i Danmark, men de sikre Efterretninger gaa dog ikke saa langt
tilbage; man veed, at Tycho Brahe omtrent ved 1589 havde en
Papirmelle paa Hveen, som vel imidlertid standsede, da han
maatte forlade Danmark, og ligeledes veed man, at Frederik II
lod anlegge en saadan »imellem Kjebenhavn og Helsingor«, thi
Steen Bilde, Tycho Brahes Morbroder, havde en saadan I'a-
brik paa Herridsvad i Skaane, og til ham skriver Kongen 1576

. og lader ham vide, at han vil »lade anrette en Papirmelie« og

forlanger derfor, at »Du din Papirmager straks med det forste

_ vil hid over forskikke«. Kongen lover imidlertid, at naar Papir-

mageren har seet paa Leiligheden, og der er kommet en anden

fra Tydskland, skal han blive skikket tilbage igjen. Mallen blev

anlagt ved Hvidere, men den vilde ikke gaa, tildeels paa Grund

af Materialets Knaphed, og allerede i 1583 blev Mollen nedlagt,
oF
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da den ikke kunde betale sig. Der er endnu kun een Papir-
molle at omtale, for vi komme til den vigtigste; den skal have
ligget ved Frederiksborg, men man veed kun grumme Lidt om
den; man tenker sig Muligheden af, at den blev anlagt ved
1625 af en kjobenhavnsk Borger Gedert van Lykke; men dens
Tilverelse betvivles endog sterkt, lige saa vel som Rigtigheden
af den Fortzlling om et af de smukkeste Traek i Christian IV's
Regeringshistorie, der knytter sig til den, nemlig Kongens Dom
over Christoffer Rosenkrands, der fremkom med falske Gj®lds-
beviser mod Christen Juuls Enke. Kongens skarpe Blik —
saaledes fortelles det — opdagede nemlig Fabrikmesterens
Mzerke i Papiret, der viste, at dette var fra Mellen ved Frederiks-
borg, som var bleven anlagt senere, end Beviserne angaves at vaere
udstedte, og Christoffer Rosenkrands’s Svig var dermed godtgjort.

Den @®ldste af de endnu bestaaende Papirfabrikker her i
Landet, som paa en smuk Maade baade ved sin egen Udvikling og
sine Fremskridt ikke mindre end ved sine Eieres Navne varigt
er knyttet til Papirfabrikationens Historie i Danmark, er Strand-
mollen. Ogsaa den er anlagt af Christian IV omtrent samtidig
med, at Hens Hansen Skaaning anlagde en Papirmelle ved Aar-
hus. Kongen eiede ved Molleaaen en Vandmelle, der forte et Navn,
som ogsaa i Nutiden vilde veere i hei Grad populairt, nemlig »Kjo-
benhavns Valkemolle«, og der synes allerede tidligere at have varat
en Papirmelle paa dette Sted, der dog igjen maa vere bleven ned-
lagt, og ferst da »Kjebenhavns Valkemplle« blev forpagtet til en
Borger i Kjebenhavn, Johan Ettesen, blev den paany til Papirmelle.
Johan Ettesen indrettede forst en Meelkvern i Mellen, og der-
paa senere en Papirmelle, der, som vi have seet, blev udvidet
og forbedret af det Overskud, Meelmalingen gav. Dette er
skeet mellem 1635 og 1643. Den havde senere et Par andre
Eiere, og at Fabrikationen ikke altid gik glimrende, fremgaaer
af forskjellige Vidnesbyrd, bl. A, af en aaben Befaling af 21. Marts
1667 til Thomas Holch om »at inddrive de resterende Skatter .
af en Papirmolle, Strandmellen kaldet, beliggende meilem Rong-
sted Kroeg og Kjebenhavn, paa Helsingors Landevei, til hvilken
Meolle skal vere beliggende en Kornmelle saa vel som en
Stampemelle«. I 1690 kjebtes den af Dronning Charlotte
Amalie for 2400 Rd. Til at forestaa Fabrikken indkaldie hun
fra Hannover Papirmageren Johan Drewsen, der tilherte en
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tydsk Papirmagerfamilie, og han styrede Fabrikken forst som
Mester, derpaa som Forpagter og tilsidst som Eier. Efter at
Charlotte Amalie var ded i 1714, kjebte han nemlig i 17183
Mgpllen for 5500 Rd. og drev den med megen Iver og Virk-
somhed, til han i 1734 afgik ved Doden som Felge af et ulykke-
ligt Tilfeelde, idet en Stang paa en af Presserne ramte ham i Ho-
vedet. Hans Broderson, der ligesom han hed Johan Drewsen,
tilkjobte sig da i 1739 Fabrikken af Farbroderens Enke for
8550 Rd., og han er Stammefaderen til de nuvarende Eiere.
Det var en dygtig Slegt, Strandmellen var kommen i Henderne
paa. Da Johan Drewsen overtog den, dreves Fabrikationen
kun med to Betfer, men skjont han var indskrenket i sin Virk-
somhed af den Vandkraft, han havde at raade over — thi Damp-
maskinen bley jo forst opfundet ved 1770 — lykkedes det ham
dog at udvide Virksomheden betydeligt. Stampeverket var vist
nok allerede tidligere bleven nedlagt, og samme Skjzbne havde
et Hammervaerk, der ogsaa synes at have staaet i Forbindelse
med Mollen, men som man fandt skadede Papirets Hvidhed.
Tilbage stod da Meelmollen og Papirmellen, og begge drev
Johan Drewsen med Iver og Virkelyst. Meelmollen bragte han
paa et saadant Standpunkt, at Kjebenhavns Bagere for et
lengere Tidsrum forpligtede sig til at tage en Deel af deres
Meel fra Mollen, og dette skete, uden at han i nogen Henseende
forsemte Papirmellen. Han fremhavede selv paa given Foran-
ledning i en Skrivelse til Rentekammeret, at han havde for-
bedret Papirverket i den Grad, at det nu n®sten var ukjende-
ligt fra tidligere Tid, og at det havde samme Omfang som de
storste hollandske Papirmeller. Der beskaftigedes ved Fabrikken
10—16 Svende og 10 Drenge foruden Kludesorterere og andre
Arbeidere, og der tilvirkedes aarlig 6—7000 Riis Papir. Og
dette Resultat havde han opnaaet alene ved egne Krafter, uden
at have maattet ty til den Kilde, hvorfra saa vel den Gang
som senere de fleste nManufacturer og Fabrikker« her i Landet
maatte hente deres Livskraft og Nering, nemlig Kongens Kasse,
og samtidig med, at han maatte udfolde en betydelig og an-
strengende Virksomhed for at forskaffe sig de til hans Fabri-
kation nedvendige Klude. Paa den ene Side maatte han her
kempe mod den endnu almindelige Utilbgielighed hos Befolk-
ningen til at samle Kludene og havde henved 30 Familier be-




skeftigede med Kludesamling for hams Regning i Rigets for-
skjellige Dele. Paa den anden Side maatte han bek@mpe de
som Folge af Manglen, paa Klude fremkomne Klager over,
at Papirproductionen ikke kunde holde Skridt med Forbrugen
og de derved fremkaldte Forslag om Oprettelsen af Kiude-
magasiner, af hvilke Papirfabrikanterne skulde vere afh@ngige.
Det lykkedes ham at fore sin Kamp igjennem, og da han dede
i 1776, omtrent 60 Aar gammel, efterlod han Strandmellen, ud-
videt og foreget, til sin Sen, Christian Drewsen, der allerede
i nogen Tid havde varet optaget som Medinteressent i Firmaet.
Under denne og dennes Sen, Kammerraad Johan Chr. Drewsen,
komme forst alle Nutidens Forbedringer.

Det er ret interessant at kaste et Blik paa Fabrikkens nu
folgende hurtige Udvikling, der dog ikke skete alene ved Eiernes
egne Krafter, men for en stor Deel ved Hjelp af de Under-
stottelser, de fik fra Regeringen, men som de for @Qvrigt, hvad
der n®sten var ene staaende i de Tider, da en landsfaderlig
Regering ved Pengeunderstottelser sogte at virke til Fabrikkers
og Manufacturers Opkomst, betalte tilbage igjen. Det er dog
navnlig Eiernes store Fortjeneste at have fulgt med og passet
paa de Fremskridt, der i Udlandet gjordes i deres Industri.
1820 fik Fabrikken sin forste Dampmaskine paa 4 Hestes Kraft
— der var den Gang endnu kun 4 Dampmaskiner her i Landet
— og fik nu seks Botter i Gang. Man havde opfundet hydrau-
liske Presser, ved Hjzlp af hvilke man kunde give Papiret
storre Glathed end med de almindelige Haandpresser, og 1824
fik Drewsen et Laan paa 1000 Rd. for at anskaffe en saadan. Det
storste Fremskridt var imidlertid, da han 1828 fra England indferte
den forste Papirmaskine til Fabrikationen af endelost Papir her i
Landet; han fik dertil et Laan paa ikke mindre end 180C0 Rd.,
for hvilke han da tillige anskaffede sig en Dampmaskine paa
20 Hestes Kraft. Men saa rask gik Fabrikationen fremad, at
han allerede 1834 fik et nyt Laan, denne Gang paa 12000 Rd.,
til Anskaffelse af en ny Papirmaskine og en ny Dampmaskine
paa 40 Hestes Kraft. Leangere kunde Anl®get paa Strandmellen
ikke striekke sig, og da der blev Tale om yderligere Stigning
af Productionen, besluttede man at anlegge Silkeborg Papirfabrik.
Men feorend vi gaa over hertil, skulle vi see et Qieblik paa de
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Fabrikker, der i Mellemtiden ere opstaaede, og hvoraf en har
holdt sig til Nutiden.

Det synes ikke at have manglet paa Lyst til at etablere
Papirfabrikker; Etatsraad Lichtenberg faaer 1732 Bevilling til
Anleg af Engelholm i Ribe Stift; den existerede endnu i 1844
og producerede da 8350 Riis Papir. I '_1_,7‘34meller 1737 faaer Ole
Schiott eller Schiotz Bevilling paa Anleget af en Papirfabrik
ved »Maglekilde« i Roskilde. Schiotz’s Papirfabrik ved Magle-
kilde blev i Begyndelsen kun dreven svagt, indtil den i 1811
blev kjebt af et Interessentskab, som udvidede Driften, anskaf-
fede en Dampmaskine paa 8—10 Hestes Kraft og desuden an-
lagde et Bomuldsspinderi; endnu i 1820 bestod Fabrikken.
For Tiden findes der i Roskilde en mindre Fabrik, St. Clara
Molle, som tilhgrer J. Westberg, og som alene tilvirker Pap
og Carduspapir. T 1757 har en Papirmager Brauer faaet 200 Rd.
i Forskud af Regeringen til Anleg af en Papirmelle. Englen-
derne Nelthrop og Harris anlegge 1793 (17947) Orholm, med
hvilken Nymolle senere forenes; 1799 anlegger et Actieselskab
Fabrikken »Godthaab« ved Aalborg; 1818 fik Modehandler
A. Ernholdt af Kjebenhavn Eneret paa at forferdige Papir af
Tang, han faaer til forskjellige Tider storre og mindre Under-
stottelser, og endnu i 1832 driver han Fabrikationen med en
Botte, men kort efter horte den op. I 1811 udstedtes der Pri-
vilegium for Papirfabrikken »Erikshaab« paa Grevskabet Muckadel
i Fyn, og i 1819 var der her 1 Botte i Gang. Tilvirkningen
var i 1823 kun 2146 Riis Papir. Ved Vordingborg har der
veret en Papirfabrik »Hulemose«, og ved Nymselle i Ringkjebing
Amt anlagdes der i 1809 ligeledes en Papirfabrik. Endelig
haves endnu Efterretninger om en Papirtilvirkning ved Flens-
borg. Der er imidlertid kun eet af alle disse Anleg, der har
holdt sig gjennem de skiftende Tider lige til Nutiden, det er
Fabrikkerne @rholm og Nymolle.

I 1785 meddeelte den danske Generalconsul Anker i
London Regeringen, at han havde gjort Bekjendtskab med to
duelige »Laeder-Manufacturister«, Nelthrop og Harris, der vare
villige til at anlegge et Garveri i Danmark, naar de kunde faa
Regeringens Understottelse hertil. De bleve da indkaldte og
anlagde 1786 paa Eiendommen »Retraite« paa Strandveien, som
de havde kjobt, et storartet Garveri. Det blev Regeringen et
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dyrt Bekjendtskab, som den her havde gjort; Laan fulgte paa
Laan til Garveriets Drift og Udvidelse, men ikke nok hermed:
Engle®nderne indlode sig bestandig paa nye Foretagender. Paa
»Retraite« anlagde de saaledes i 1795 en Oliemolle og noget
senere en Farvefabrik, og i 1793 kjebte de Meel- og Gryn-
mpllen »@rholm«, som de kort efter forenede med »Nymolle«,
og her begyndte de i 1794 paa Papirfabrikationen. Til alle
disse Foretagenders Udforelse og videre Drift fik de af Rege-
ringen Laan, Gaver og Godtgjerelser i Mengde, indtil det til-
sidst blev den for Meget af det Gode, og da de i 1797 fik et
storre Laan paa 30,000 Rd. foruden nogle andre Lettelser, blev
det tillige tilkjendegivet dem, »at naar den nye Papirfabrik ved
Ny Molle var ferdig, maatte de paa inger Maade overtage eller
befatte sig med videre Handels- og Fabrik-Entrepriser end dem,
som henhore til deres nu anlagle og i Gang verende Vearkers
hensigtsfulde Fortszttelse, da de i intet Tiifelde kunde forvente
videre Penge-Understottelse af vores Kasse uden Hensigt til,
hvad Pant eller Sikkerhed de derfor maatte see sig i Stand til at
tilbyde«. De holdt sig da ogsaa derefter i o, men vedbleve
bestandig at vere i Pengeforlegenhed og kunde ikke drive deres
Foretagender med den tilborlige Kraft, hvorfor de i 1803 fik
Tilladelse til at selge deres Fabrikker for 200,000 Rd. til et
Interessentskab, og dette, der saaledes ogsaa overtog Papir-
fabrikkerne, fik i 1830 et Laan paa 18,000 Rd. til Anskaffelse
af en Papirmaskine. Denne er den forste Maskine til endelest
Papir, som er bygget her i Landet; den udfertes af Mechanicus
F. Schiott med. Bistand af H. H. Baumgarten. Nelthrop og
Harris vedbleve dog at bestyre Papirfabrikkerne, indtil disse i
1836 kjobtes af islandsk Kjebmand Johan Gudmann. Fabrikken
gik derefter over i Capitain Cari Schmidts og dennes Sviger-
fader, Fabrikant J. C. Modewegs Besiddelse, under hvilke der
paa den Tid herte samlet fire af Moelleaaens sterste Fabrik-
anleg: Brede og Stampen, Orholm og Nymelle. Efter Mode-
weg blev 1844 Grosserer H. L. Danchell Eier af Papirfabrikkerne,
men han solgte dem i 1853 til Drewsen & Senner, som i 1866
ombyggede og udvidede @rholm.

Det var Kammerraad Drewsens Senner, Christian og Mi-
chael Drewsen, som anlagde Silkeborg. Da der i 1843 var
Folkefest paa Himmelbjerget, en af disse Folkefester i Absolu-
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tismens Tid, som samlede alle Datidens Frihedsmend, drog
ogsaa Kammerraad J. C. Drewsen der over med sin @ldste Sen
Christian Drewsen, dog ikke blot for Festens Skyld, men tillige
for at undersege Vandkraften ved Silkeborg, hvorpaa Cancelliet
havde henledet hans Opmarksomhed, da Strandmelien ikke var
i Stand til at tilfredsstille det stedse tiltagende Forbrug af
Papir, og en Udvidelse af denne Fabrik ikke ansaaes for hen-
sigtsmassig. Skjent Egnen ikke var smilende, og skjent der
kun saaes ringe Spor af Liv og Virksomhed der ovre, vendte
Fader og Sen dog tilbage til Strandmellen med det bedste Ind-
tryk af, hvad de havde seet, og derefter gjorde endnu i samme
Sommer den yngste Sen, Michael Drewsen, en Reise til Silke-
borg, og efter at han havde undersegt Forholdene narmere,
erklerede han, at der og intet andet Sted skulde den nye Fa-
brik bygges. Hvad derefter skete paa Silkeborg, minder om
Fortzllingerne om de amerikanske Nybygder, hvor der i Lebet
af en forbavsende kort Tid blomstrer en heel By frem der, hvor
der for kun var en oede Egn. Det er Michael Drewsens Fortjeneste
at have skabt ikke blot Papirfabrikken Silkeborg, men ogsaa
Byen Silkeborg, og at have overvundet alle de Vanskeligheder
og Besvarligheder, som vare forbundne hermed. Den herculiske
og energiske Skikkelse syntes som skabt til at forestaa et saa-
dant Anl®g og at byde Hindringerne Trods. Det var derfor
ogsaa let forstaaeligt, at Christian VIII, da Michael Drewsen
havde Audiens hos ham for at takke ham, fordi han havde
overdraget Silkeborg i Arvefeste til Brodrene Christian og Mi-
chael Drewsen — det var nemlig oprindelig Bestemmelsen, at
de to Bredre i Forening skulde forestaa Anleget — udtaite sin
Glede over, at Silkeborg var kommen i saadanne Hender, som
nok skulde bringe- Liv frem paa Heden. Sagen havde i mange
Aar ligget Kongen paa Hjertet, og han bad derfor Michael
Drewsen om at henvende sig directe til ham, naar der var
Noget, han enskede, eller som han ikke kunde faa ordnet
hurtigt nok: han skulde da paa enhver Maade komme ham til
Hjzlp. Ner var der imidlertid ikke blevet Noget af det Hele
paa Grund af en mellem Faderen og Sennerne opstaaet Uenig-
hed, men Michael Drewsen var ikke den, der saa let opgav
Noget, og han erkizrede, at Fabrikken skulde bygges, om han
saa skulde bygge den alene. Sagen blev da ogsaa ordnet paa
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det Bedste; Kammerraad Drewsen trak sig heelt tilbage og over-
drog Sennerne baade Strandmellen og Anleggelsen af Silkeborg.
Den 1ste April 1844 ankom da Michael Drewsen efter en be-
svaerlig Reise ad de ofte ufremkommelige Veie til Silkeborg,
ledsaget af sine Murere, Tomrere og Smede, og da disse havde
skaffet sig et forelsbigt Ly over Hovedet, blev der taget fat paa
selve Arbeidet. Hvor besverligt dette var, kan man gjore sig
en Forestilling om, naar man herer, at der, hvor nu den store
og smukke Fabrikbygning ligger, var der den Gang en na®sten
bundles Mose. Der maatte piloteres, og mange Steder maatte
der rammes to 12 Alens Pazle oven paa hinanden, inden der
naaedes Bund. Arbeidet var haardt og besverligt, og Opholdet
ikke mindre. Det var en sand Festdag, da Marketenderen havde
slagtet en Okse og for farste Gang saae sig i Stand til at levere en
Ret varm Mad; Drewsens Venner laa om Natten i Sengen
med Paraply over Hovedet, »fordi de gjerne vilde ligge torte«.
Man arbeidede imidlertid rask vak paa at forbedre Tilstanden,
reiste Mester- og Folkeboliger, byggede Smedier, regulerede
Kanalen, der skulde lede Vandet til Fabrikken, og udbedrede
Veiene, der selv i Nerheden af Fabrikken vare saa slette, at
man en Morgen fandt en Arbeider, der havde varef beskanket
den foregaaende Aften, druknet i et af Hullerne paa en Vei.
Paa den piloterede Grund reiste Fabrikbygningens Mure sig
snart, i Juli 1844 holdtes der Reisegilde, fra Strandmellen kom
der store Kludeladninger, Colonien blev foreget med en Mangde
Fruentimmer, der sattes i Arbeide med at sortere Kludene,
Maskinerne ankom fra England, og den 1ste Januar 1845 satte
Michael Drewsen det store Vandhjul og dermed hele Maskine-
riet i Gang.

Begyndelsen var nu gjort, men Vanskelighederne dermed
langtfra overvundne. Der var endnu Meget at k@mpe med:
Befolkningens Ubekjendtskab med det nye Arbeide, Opset-
sighed blandt Arbeiderne, Autoriteternes forazldede Modstand,
Besvearligheder i det daglige Liv paa Grund af den mangelfulde
Indretning og Stedets afsides Beliggenhed, saa at Fru Drewsen,
naar de fik Besog af daverende Overbibliothekar Philipsen,
som stundom underholdt Selskabet med at agere st®rk Mand,
altid fulgte hans Prastationer med en vis Nervespznding; thi
Kuglerne — vare hendes to eneste Lampekupler, og der var
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langt fra Silkeborg til Skanderborg. Drewsen kempede sig
imidlertid frem; Christian VIII, som lengtes efter at see, hvad
han havde udrettet, kom i Sommeren 1845, til Silkeborg og
fandt sig saa tilfreds dermed, at han ved sin Hjemkomst for
at belenne Drewsen indstiftede Fortjenstmedaillen, af hvilken
det forste Exemplar tildeeltes Michael Drewsen.

Fabrikken voksede mere cg mere; i 1848 opfertes den anden
Fabrikbygning med den anden Papirmaskine, og samtidig opferte
Drewsen sit smukke Huus i den gamle Klosterhave, som ved
Naturens og Kunstens forenede Hjzlp er bleven til en lille
Oase i Landet. Men af de smaa Huse, der efterhaanden havde
reist sig i Fabrikkens Nerhed, voksede der en heel lille By op,
som allerede fik sin Gasbelysning flere Aar ferend Kjebenhavn
og ved Telegrafen blev sat i Forbindelse med den omgivende
Verden; Chausseerne forbedredes i alle Retninger, og Damppiben
lod snart fra Dampbaaden, som befordrer de Reisende paa de
maleriske Seer og Gudenaaen til Himmelbjerget og Silkeborg.

Den 15de October 1864 nedbr@ndte imidlertid Fabrikken,
men den gjenopfertes i forstorret og udvidet Skikkelse i 1865.
Den 1ste Januar 1870 feirede Michael Drewsen med sine Ar-
beidere Silkeborg Papirfabriks 2baarige Jubileum, og til dem
sluttede der sig Deputationer fra Byens forskjellige Foreninger,
som til Minde om denne gledelige Begivenhed overrakte Drewsen
et af Prof. Roed udfert Billede af ham selv. Hvor stor Virk-
somheden og Productionen havde varet i de forlebne 25 Aar,
kan man danne sig en Forestilling om, naar man herer, at der
i dette Tidsrum har veret fabrikeret for 14 Mill. Kr. Papir til
en Vegt af omtrent 40 Mill. Pund, at der er forbrugt henved
60 Mill. Pund Klude og henved 170 Mill. Pund Kemikalier, for-
uden en M®ngde andre Raastoffer, saasom Halm, Trz og for-
skjellige andre Materialer. Michael Drewsen dede den 15de Marts
1874 i en Alder af 68'/; Aar, men havde allerede i 1870 solgt
Silkeborg Fabrik for 600,000 Kr. til farmaceutisk Candidat
N. Stroyberg og Papirhandler Jul. Hoffensberg, hvilken sidste
dog snart udtraadte af Firmaet.

Ogsaa paa forskjellige andre Steder i Landet har der reist
sig Papirfabrikker. I 1816 kom en aalborgsk Kjebmand P. C.
Deichmann til Kjebenhavn og anlagde her Chocoladefabrikken
og Papirfabrikken »Elisabethminde« paa Glaciet i Kjebenhavn.
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Chocoladefabrikken ligger der endnu, men Papirfabrikken flyt-
tedes i 1837 til Havreholm i Tikjeb Sogn mellem Esrom og
Helsingor, hvor den endnu befinder sig, skjent den senere er
gaaet over i andre Heander.

I 1844 anlagde Fred. Leop. Culmsee Papirfabrikken »Val-
demarshaab« ved en Aa Nord for Kjoge. Efter i 10 Aar at
have bestyret denne, maatte han opgive den, og Fabrikken gik
da over til Bog- og Papirhandlerfirmaet Chr. Steen & Sen og
fra dette til Julius Spliid. Kort efter Spliids Ded indtraf den
store Stormflod i November 1872, ved hvilken Fabrikken led
betydeligt, men den blev atter sat i Stand og optog paany
sin Virksomhed i September 1874 som »Kjoge Papirfabrik«
under Grosserer, cand. polyt. J. B. Melchior, der havde kjebt
Fabrikken i December 1873. Der synes imidlertid at have
hvilet Uheld over Fabrikken; den 16de October 1875 nedbrandte
den totalt, og dermed horte Fabrikkens Drift op, idet Eieren
udsolgte dens Lager.

Culmsee gik imidlertid til Havreholm, som han overtog og
senere overlod til sin Sen, Valdemar Culmsee, der atter vendte
tilbage til Kjebenhavn, hvor han imidleriid dede den 29de Marts
1877. Foruden Havreholm drev han nemlig den i 1873 ved
Ladegaardsaaen anlagte »Nerrebros Papirfabrik«, ligesom Havre-
holm beregnet paa de simplere Papirsorter, iser Garduspapir,
hvoraf den tilvirker 30—35 Cntr. i Dognet. Begge Fabrikkers
Drift fortsettes af V. Culmsees Enke.

De senere Aars store Bevagelser paa Associationens Om-
raade i Form af Actieselskaber have ligeledes foranlediget Op-
rettelsen af to betydelige Papirfabrikker: Magle Melle Papir-
fabrik og Dalum Melle Papirfabrik. Magle Molle ligger ved
Susaaen, Sjellands sterste Vandleb, t@t Nord for Nestved i en
frugtbar Egn, fra hvilken man har gjort Regning paa at kunne
faa en god Tilferscl af Halm, ligesom Byens Nerhed gav Haab
om et tilstrekkeligt Antal Arbeidere, samt Husly for disse.
Meel- og Grynmellen, som ftidligere stod her, overtoges den
1ste Mai 1873 af et Actieselskab — der talte flere af vore be-
tydeligste Boghandlere og Bogtrykkere i sin Bestyrelse —
med en nominel Capital af 1 Mill. Kr., og det i hei Grad
forfaldne Etablissement blev nu i Lebet af to Aar fuldstendigt
forandret. Molledammen blev udgravet, Aalebet nedenfor Mellen
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udvidet og oprenset, de gamle Vandhjul afleste af tre Turbiner,
hver paa omtrent 40 Hestes Kraft, medens der har reist sig et
anseligt Complex af Bygninger, som i Alt bedekke et Flade-
rum af 10,000 Qvadratalen og som, da Vandkraften i Aaen er
af meget afvekslende Styrke, ere forsynede med to Damp-
maskiner, hver paa 60 Hestes Kraft, foruden flere mindre.
Ad Susaaen kunne Raamaterialerne prammes op fra Karrebaks-
minde til Fabrikken, og desuden forer et 3800 Alen langt Jern-
banespor til Neastved Jernbanestation. I 17 Hollendere for-
arbeides Raamaterialet, og derfra fores det ind i den 60 Alen
lange Sal, hvor en Papirmaskine, der skriver sig fra Belgien,
drives ved en seregen Dampmaskine paa 15 Hestes Kraft.
Fabrikken er beregnet paa at producere 8000 Pund Papir i
Dognet. En paatenkt Papfabrikation, hvortil man vilde have
brugt Affaldet fra den egentlige Papirfabrikation, er imidlertid
opgivet. Den 1Hde Mai 1875 leverede Fabrikken sit ferste
Papir, men forst fra 15de September s. A. begyndte Heeldogns-
driften.

Dalum Molle Papirfabrik er reist af et fynsk Actieselskah
ved Odense Aa, hvis Vandkraft allerede Biskop Kingo i 1680
skal have t®nkt paa at anvende til at drive en Papirfabrik.
Forslaget optoges atter i 1780 af Udgiveren af »den Iversenske
Avise, Christian Iversen; men forst efter en Indbydelse af 16de
Juli 1873 lykkedes det at danne et Actieselskab, som kjobte
den gamle Dalum Molle for 146,000 Kr., og straks toges der fat
paa Opferelsen af Bygningerne. Disse bed®kke et Fladerum af
naesten 11/ Td. Land, og Maskinerne drives deels ved en Tur-
bine i Aaen paa 50 Hestes Kraft, deels ved 4 Dampmaskiner
paa tilsammen 66 Hestes Kraft. Det var Hensigten at forarbeide
mellem 5—6000 Pd. Papir i Dognet, og hertil skulde der anvendes
en Arbeidsstyrke paa omtrent 130 Personer, deels Mand, deels
Kvinder, for hvilke der ved Fabrikken er opfert Arbeiderboliger
med 26 Leiligheder. Hurtigere end Magle Molle blev Anleget
fuldfert, og allerede den 2den November 1874 kom Fabrikken
i Gang.

Danmarks Papirfabrikation har saaledes i vore Dage naaet
et meget betydeligt Omfang, det er anselige Qvantiteter, der
produceres, men uagtet Forbrugen ogsaa hos os, som overalt,
er i stadig Tilvekst, tyde dog forskjellige Tegn paa, at Fabri-
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kationens Omfang er storre end Landets Behov, hvorfor den
paa de fleste Steder kun giver et ringe pecuniairt Udbytte. —
Vi skulle nu i det Folgende gaa over til den vigtigste af de
Anvendelser, der gjores af Papiret.

Da man paa Industriudstillingen i London 1862 viste Di-
recteuren for et belgisk Museum en med alle Tidens For-
bedringer forsynet Papirmaskine, der af den modtagne Grod til-
lavede et endelest, glittet Papir, som Maskinen derpaa selv skar
over i enkelte Ark, erkle®rede han, at denne Maskine alligevel
var ufuldkommen, idet der manglede en vasentlig Deel af
den. Hvad dette var? Dens anden Halvdeel! Papirmaskinen
i denne Form er kun Halvdelen af en Maskine, hvis naturlige
Supplement er en Bogtrykkerpresse, som modtager det ende-
lose Papir, trykker det, f. Ex. til Blade, og sammenfolder
disse, for derpaa at lade dem udgaa fuldt ferdige. Denne
Tanke i sin fuldstendige Form er det forst lykkedes den nyeste
Tid at realisere, men den betegner et vigtigt Punkt i »Papir-
alderens« Historie, fordi der herved er aabnet en yderligere
Udvidelse af Papirets Anvendelser, hvorfor der her skal dveles
noget nermere ved den.

Bogtrykkerpressen gjorde i lang Tid efter Guttenbergs Op-
findelse ingen vasentlige Fremskridt, og det langsomme, ved
Haandkraft udferte Arbeide tilfredsstillede kun i ringe Grad den
stedse tiltagende Anvendelse af dens Frembringelser. Det var
forst Tydskeren Friederich Konig, fedt 1775 i Eisleben, som
med sin Hurtigpresse tilveiebragte en betydningsfuld Forandring
i dette Forhold. Da han ikke kunde frenge igjennem med sin
Opfindelse i Tydskland, og da ogsaa hans Haab om at finde
Understottelse i Rusland skuffedes, gik han til England, og her
fandt han, hvad han segte. Det var Walter, Udgiveren af
»Times«, som navnlig tog sig af ham, og skjent han i 1811
og 1812 construerede sine to ferste Hurtigpresser for Bog-
trykkeren Th. Bensley, med hvem han havde sluttet Contract
om Udferelsen af hans Opfindelse, var det dog feorst de to
Maskiner, som han udferte for »Times«, der gjorde hans Navn
bekjendt, og den Dato, da disse begyndte deres Virksomhed,
den 28de November 1814, er bleven en mindevardig Dato i
Bogtrykkerkunstens, ikke mindre end i Journalistikens Historie.




Med de hidtil existerende Presser var man kun i Stand til
at prastere heist 250 Aftryk i Timen, men denne Hastighed
tilfredsstillede langtfra »Times’s« Forbrug, skjent Bladet den
Gang hverken havde det Omfang eller den Betydning som nu.
Rygtet om denne Maskines Fremkomst var imidlertid ogsaa
naaet til de i »Times’s« Officin beskaftigede Arbeidere, og disse,
som frygtede for, at Maskinen skulde berove dem deres Er-
hverv, erklerede, at de vilde odelegge enhver saadan Maskine,
som man-vilde gjore Forseg paa at opstille. Da lod Walter
i al Hemmelighed Konig construere sin Maskine, og den 28de
November om Aftenen opholdt han Personalet i Trykkeriet
under Paaskud af, at Bladet ikke kunde blive sluttet til sed-
vanlig Tid, da man ventede paa nogle Efterretninger, som vilde
indtreffe meget seent, hvorpaa han hen ad Morgenstunden traadte
ind til det med det ferste Exemplar af »Times«, som var trykt
paa den nye Maskine, idet han sagde: »See, her er Resultatet
af den nye Maskines Virksomhed! prever nu paa at edelegge
den, og jeg skal da vide at forsvare mig med alle til min Raa-
dighed staaende Midler«.

Det forste Numer af »Times«, som den 28de November
1814 var trykt paa Hurtigpressen, indeholdt i Spidsen af Bladet
folgende Meddelelse:

»Den forste ved Hjelp af Dampkraft trykte Avis.

Yort Blad for idag viser Publicum de praktiske Resultater
af den sterste Forbedring, der siden Bogtrykkerkunstens Op-
findelse er gjort paa dette Omraade. Laseren holder i sin
Haand et af de mange tusinde Aftryk af »Times«, der i Lebet
af den sidste Nat ere bragte til Veie ved Hjzlp af et mechanisk
Apparat.

Et Maskineri, der n®sten maa kaldes organisk, er bleven
opfundet; det frigjor det menneskelige Arbeide for dets an-
stre@ngende Virksomhed ved Trykningen, og paa samme Tid
overgaaer det langt al Menneskekraft i Hurtighed og rask Ex-
pedition. For at skaffe Opfindelsens Betydning fortjent Aner-
kjendelse bemerke vi, at naar Bogstaverne ere satte og sluttede
fast i Formen, er der ikke stort Andet for Mennesket at gjore
end at afvente det Ovrige og vaage over den ubevidste Arbeider
i dennes Operationer. Naar det er kommet saa vidt, bliver
Maskinen nemlig kun forsynet med Papir. Den rykker selv
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Formen i Lave, giver den Farve, passer Papiret til over Formen,

den trykker selv Arket mod Typerne og overgiver det i Han-
derne paa den vagthavende Arbeider, idet den samtidig drager
Formen tilbage for at give den et nyt Overtraek af Farve, hvilket
denne forer over paa det naste Blad, som nu skal trykkes. Alle
disse enkelte Bevagelser udferes med en saadan Hurtighed og
Noiagtighed, at der i Lebet af 1 Time trykkes ikke mindre end
1100 Ark. At Fuldendelsen af en saadan Opfindelse, som ikke
skyldes Tilfeldet, men er Resultatet af mechaniske, i Kunst-
nerens Fantasi methodisk ordnede Combinationer, har medi
mange Hindringer og Skuffelser, vil Enhver let forstaa. Vor
egen Andeel i denne Begivenhed indskrenker sig til, at vi
ifolge en bestemt Overeenskomst med Patenthaveren anvende
Opfindelsen i vor Forretning. Men selv med denne begrend-
sede Deeltagelse have vi i lang Tid maattet udstaa flere Skuf-
felser og Bekymringer, end Mange ville ansee for sandsynligt.
Det bedste Monument for Sir Christopher Wren (Paulskirkens
Bygmester) er den Bygning, han har reist; saaledes er ogsaa
den bedste Anerkjendelse, vi kunne yde Opfinderen af Trykke-
maskinen, indeholdt i den svage Skizze af Opfindelsens Magt
og Nyite, som vi her have forsegt at give. Det maa vare nok
at sige, at Opfinderen er en Sachser af Fedsel og hedder Konig,
og at Opfindelsen er udfert under hans Ven og Landsmand,
Bauers Ledelsec.

Der var imidlertid heller ikke i ;London noget blivende
Sted for Konig, og han og hans Landsmand, A. F. Bauer, flyttede
da i 1817 til Klosteret Oberzell ved Wiirzburg, som den baierske
Regering havde indremmet dem, og hvor de ‘indrettede den
under Firmaet »Konig & Bauer« nu verdensbersmte Fabrik.

Herfra treengte da Hurtigpressen ud i Verden, i Begyndelsen
langsomt og under mangehaande Besverligheder, saa at Op-
finderne vare 21 Aar, fra 1817 til 1838, om at naa til Nr. 100;
men derefter gik det bestandig rashere og raskere, saa at de
allerede 27 Aar derefter, i 1865, havde Nr. 1000 ferdig. Konig
& Bauer leverede den forste Hurtigpresse til Danmark; den
kom hertil i 1825, og det var merkeligt nok Adresseavisen,
som anskaffede den. H. H. Thieles Bogtrykkeri fik sin ferste
Hurtigpresse derfra i 1849; i 1873 fik det »Jubelpressenc
Nr. 2000, og det har nu i Alt 14 Presser fra denne Fabrik.
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Dens Presser udmarke sig ved en overordentlig Grad af Nai-
agtighed, som bevirker, at de arbeide s@rdeles godt og kunne
gaa i meget lang Tid uden at trenge til nogen som helst Re-
paration. I 10 Aar var der kun een Hurtigpresse her i Landet,
indtil ogsaa Bladet »Dagen«, som redigeredes af Fr. Thaarup, i
1835 fik en saadan, og derefter tiltager deres Antal mere og
mere; men lenge betragtes deres Anskaffelse dog som et
serligt Fremskridt, og det anferes paa vedkommende Blad,
at det er »trykt med Hurtigpresse«, hvilken Angivelse
for »Fzdrelandets« Vedkommende begynder den 1ste Januar
1840 og ferst opherer den 8de November 1860. I 1836 be-
gyndte Kleinsmed J. H. Hiittemeier i Kjgbenhavn en dansk Til-
virkning af Hurtigpresser; hans forste Hurtigpresse blev anvendt
til Trykning af »Kjebenhavnsposten«, men det er dog ferst den
Eickhoffske Fabrik, anlagt- den 4de Mai 1848, som driver den
indenlandske Fabrikation op til et saadant Heidepunkt, at den
ikke blot i stort Omfang forsyner Landet selv, men ogsaa sender
et stort Antal Bogtrykkerpresser til Norge, Sverig og Rusland.

Med Hurtigpressens Indferelse fik Bogtrykkerkunsten en ny
Impuls, der drev den meagtigt fremad. Frembringelsen af Bog-
tryk tiltog i betydeligt Omfang; de store Oplags Tid begyndte.
Det var navnlig Blade og Tidsskrifter, som hestede Frugten af
den nye Opfindelse, og s®rlig kan det fremheves, at det var
den, der gav Anledning til Udgivelsen af det bekjendte billige
engelske »The Penny Magazine«, der paabegyndtes i 1832 af
Charles Knight og tryktes i et Oplag af 180,000 Exemplarer.
Det efterlignedes i Tydskland af den nys afdede J. J. Weber,
hvis »Pfenning-Magazin« ligeledes vandt en betydelig Udbredelse
og atter gav Anledning til Udgivelsen af det danske Ugeblad
»Penning-Magazinet«, der begyndte at udkomme den 23de August
1834 og som naaede det for sin Tid meget betydelige Abon-
nentantal af c. 3000. Hurtigpressen fulgte imidlertid selv med
i Udviklingen; den forbandt sig med Dampmaskinen, senere og-
saa med Gaskraftmaskinen — den forste Gaskraftmaskine til
Bogtrykkerbrug blev her i Landet opstillet i »Fyns Stiftstidendes«
Bogtrykkeri i November 1870 — og efterhaanden undergik
Pressen selv en Rakke Forandringer og Forbedringer, der
nasten omskabte den og foregede dens Productionsevne meget
betydeligt.
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" Det var Dagbladene, som her ved deres stedse stigende
Fordringer til Pressernes Productionsevne stimulerede disse op
til stadig at udfolde en sterre og sterre Kraft. Da Hurtig-
pressen kom frem, forogede den Productionen fra 250 til 1100
Exemplarer 1 Timen. Dette Fremskridt er unagtelig forbav-
sende, men har dog i Dagspressens nuverende Tjeneste viist
sig aldeles utilstrekkeligt og er overfloiet saaledes, at der nu
kan presteres 10— 12000 Exemplarer af et Blad i Timen.
Meilem de 1100 og de 10—12000 Exemplarer ligger der selv-
folgelic en meget livlig Udvikling, der fordobler og fordobler
den enkelt virkende Presses Apparal, indtil man ganske naturligt
kommer til at indfere et nyt Princip i selve Pressen.

Den forste, enkelt virkende Hurtigpresse trykkede kun sine
1100 Exemplarer paa den ene Side; de maatte endnu en Gang
gaa igjennem Pressen for ogsaa at blive trykte paa den anden
Side. Det Samme var Tilfeldet med Dobbeltpressen, der dog
presterede 2000 Exemplarer i Timen; ogsaa den trykkede kun
een Side ad Gangen. Man kunde atter fordoble denne Presse
og derved selviolgelig forege Exemplarernes Antal, men naaede
stadig kun til at trykke een Side ad Gangen. Med »Complet-
maskinens, der prasterede ¢. 3000 Exemplarer i Timen, var
man i Stand til at levere disse ferdige paa een Gang, idet
denne Presse leverede »Skjentryk og Gjentryke« samtidig, hvor-
for den ogsaa kaldes »Skjon- og Gjentrykspressen«. Og-
saa denne Presse blev fordoblet, og man meente derved cm-
trent at have naaet Bogtrykkerkunstens non plus ultra. Det
var en Presse af denne Art, som »Beriingske Tidende« an-
skaffede i 1858, og hvorpaa Bladet stadig er bleven trykket,
lige siden Nytaar 1859. Den var, som dei fremgaaer af en
Bekjendtgjorelse i Bladets Nr. 1 for den 3die Januar 1859,
fra Marinoni i Paris (daverende Firma Marinoni & Bourlier) og
kunde trykke 6000 Exemplarer i Timen paa begge Sider. Hip-
polyte Marinoni, der vel nok kan siges at reprasentere Frank-
rigs Industri paa dette Omraade, har senere forbedret denne
Presse yderligere og drevet dens Production noget ‘heiere op,
men paa dette Grundlag kunde man ikke komme stort videre,
og der maatte forst bringes et heelt nyt Princip ind i Pressen,
inden der kunde vere Tale om at foroge Productionen i stort
Omfang. '
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Dette nye Princip bestod i ikke mere at give Trykkeformen
den flade rectangulaire Form, den hidtil havde haft, og som
ganske naturligt fremkom, idet man feiede den ene Linie til
den anden og den ene Columne (Side) ved Siden af den anden.
I dets Sted befisiede man nu Formen paa en roterende Cy-
linder og stillede Trykvalserne omkring denne; derfor fik disse
Maskiuer Navn ‘af »Rotationsmaskiner«. Hvem der har Aren
af forst praktisk at have benyttet dette Princip i Avistrykningens
Tjeneste, synes vanskeligt at faa oplyst; det var allerede gam-
melt i Amerika, da det blev indfert i »Times’s« Trykkeri og
derved blev almindelig bekjendt; thi selv de, der ikke ville er-
kjende, at det namvnte Blad er gaaet i Spidsen for alle den
nyere Tids Fremskridt paa Avistrykningens Omraade, maa dog
indremme, at der ikke gives noget Trykkeri i Verden, der i
den Grad har forstaaet at felge med alle Mechanikens Frem-
skridt og at drage sig dem til Nytte som netop »Times’s«.
Derfor n®vnes ogsaa stadig dette Blad hver Gang, der er Tale
om nye Fremskridt eller Forbedringer paa dette Omraade.

Det var »Times’s« dygtige Maskinmester, Augustus Apple-
gath (ded den 10de Februar 1874, 84 Aar gl.), der construerede
en Rotationspresse, somi vakte almindelig Opsigt og Beundring.
Den saae ud, som om den var en heel ny Maskine. »Formen«
havde hidtil veret flad og ligget ned, og den havde bevaget sig
vandret frem og tilbage; nu sad den paa en opret staaende
Cylinder, der med stor Hastighed dreiede sig rundt om sin
Axe. Denne colossale Formcylinder, der var 16 Fod i Gjennem-
snit, stod midt i Maskinen, og uden om den var der 8 Tryk-
cylindere, som forte Papiret ind imod Cylinderen i Midten. Paa
et Galeri, der gik rundt om Maskinens everste Deel, stode
»Paaleggerne« og skjode Arkene ned paa Trykeylindrene.

Paa Verdensudstillingen i London 1862 var denne Presse
forste Gang tilgengelig for Offentligheden, og den Beundring,
den vakte, var almindelig. Det Eiendommelige i dens Udseende,
det store Apparat og den betydelige Production — 8—10000
Exemplarer i Timen — bidrog i Forening hertil. Hvem skulde
da have troet, at den en halv Snees Aar senere skulde veare
et tilbagelagt Stadium, der n®ppe nok havde storre Verdi end
gammeit Jern!

3*
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Det Ry, der gik af »Times’s« Rotationspresse, bragte de
ledende Firmaer i de forskjellige Landes Maskinfabrikation til
hurtigt at optage eller forbedre det nye Princip. Marinoni i
Paris gav Formecylinderen en vandret Stilling og anbragte seks
Trykvalser om denne, idet han bestrabte sig for at gjore og-
saa denne Art Presser til »Skjen- og Gjentryksmaskiner«, og
hans ferste Presse af denne Art blev anvendt til det da meget
udbredte Blad »Petit Journal« i Paris. Hoe i Amerika lagde
navnlig Vagt paa at forege Productionen. Robert Hoe, der i
1823 grundlagde Fabrikken, som vel er den betydeligste i sit Slags
i de forenede Stater, var fedt i England; han dede i 1833, og hans
Sen, Robert March Hoe, construerede allerede i 1846 en Rotations-
presse eller — som han kaldte den — »Type Revolving Prin-
ting Machine«. Cylinderen med Formen i denne Maskine ligger
vandret ligesom i Marinonis Presse, men uden om den anbragte
han 10 Trykeylindere. Bladet »Public Ledger« i Philadelphia fik
den’ forste Maskine af denne Art. Resultatet angaves til 15—
20,000 enkelte Aftryk i Timen. Intet Under, at man blev for-
bavset og gav Maskinen Navn af den lynsnare Avispresse
(vLightening Rotatory News Press«). Den blev da ogsaa ind-
fort i Europa; i 1860 fik »Times« to Hoe-Maskiner, og de ar-
beidede i »Times's« Officin sammen med Applegaths Presse og
trykkede Bladets Oplag i omtrent 3 Timer. Ogsaa »Illustrated

“London News« anskaffede sig Hoe-Presser.

Rotationspresserne i denne Form maa imidlertid n@rmest
betragtes som et Overgangsstadium. Deres Prestationer vare
vel tilfredsstillende i qvantitativ Henseende, men Apparatet var for
stort. Presserne toge uforholdsmessig megen Plads op, og navnlig
krzvede de et meget heit Locale, idet Paaleggerne som oftest
havde Plads etageviis over hinanden. De fordrede ligeledes et
stort Personale, iser af Paalaggere — til den store Hoe-Presse
behovedes der saaledes 18 Mand — og deres Prastalioner vare
i hei Grad afhmngige af dette Personales @velse og Dygtighed;
endelig kom Presserne let i Uorden, og det store System
af Baand og Snore, som anvendtes til dem, var ikke altid let
at bringe i Orden igjen, hvad der selvfolgelig medforte Udgifter

"0g — hvad der var endnu verre — betydelige Forsinkelser.

Man begyndte da at tenke paa at indfere en ny Forbedring,
hvorved man kunde undgaa hele det store og besvarlige Paa-
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leggerapparat, idet man forte Papiret som en Heelhed ind i
Pressen og lod denne selv beserge baade dets Trykning og
Senderdeling i enkelte Blade. Man kom derved forelebig til
det sidste Stadium af denne Udvikling: Presser til endelost
Papir. Istedenfor at lade Paal®ggerne skyde de enkelte Ark
ind i Maskinen, anbringes Papirruilen i denne, og Papiret vikler
sig da efterhaanden op og leber af sig selvind i Pressen, ganske
ligesom Tilfeldet er ved Cattuntrykningen, hvorfra Ideen {il
denne Fremgangsmaade vist nok er laant. Ogsaa denne Op-
gave blev forst lest i Amerika, men »Times’s« Trykkeri var
atter her det forste i Europa, som optog den og derved gav
den dens egentlige Udvikling og Udbredelse.

Tanken om at s@tte Papirmaskinen i Forbindelse med Bog-
trykkerpressen til en fortlebende Virksomhed var dermed virke-
liggjort, i alt Fald i Principet. Allerede gjentagne Gange var
en saadan Tanke, der jo ikke laa fjern, fremsat og tildeels for-
sogt. 1 et i Genf i 1856 udkommet lille Skrift: »Des Arts
graphiques« af J. M. Herman Hammann findes der en Med-
delelse om, at en Mand ved Navn Thomas French i Amerika
havde sat en Bogtrykkerpresse i Forbindelse med en Papir-
maskine, og at Papiret fra denne fertes over i Pressen,
hvor det straks blev trykt paa begge Sider paa een Gang.
Skjent der tilfoies, at man paa denne Maade havde trykt en
Bog paa et eneste Stykke Papir, der havde en Lengde af
70 Fod, er det dog noget tvivlsomt, hvor vidt denne Meddelelse
er rigtig. Derimod er det sikkert, at den afdede Directeur for
Statshogtrykkeriet i Wien, Auer, har experimenteret med Presser
til endelest Papir, og de af ham hertil forferdigede Modeller
findes opstillede i Anstaltens Udstillingslocale; men den forsie
Presse, om hvilken man veed, at den praktisk har lest Opgaven,
er den Bullockske, der nu forfardiges af »The Bullock Printing
Press Company« i New-York,- og som bl. A. bruges til Tryk-
ningen af »New-York Heralde, men som nappe er synderlig
udbredt i Europa. Om »Times’s« Udgivere have kjendt denne
Presse eller blot vidst, at der existerede Presser til endelest
Papir, lader sig naturligviis ikke afgjere; der fortalles, at man
allcrede fra 1865 i »Times's« Officin arbeidede paa at frem-
stille en saadan Presse, og at der blev anvendt flere Aars kost-
bare og ihardige Arbeide paa at faa den tilfredsstillende udfert.
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I 1866—67 varPressen fuldfert. Den var construeret af Tryk-
keriets techniske Directeur, Ingenieuren Mac-Donald, og fik
efter »Times’'s« Udgiver, John Walter, den tredie i Dynastiet
af dette Navn, der har regeret over Verdensbladet, Navnet:
»Wailterpressen«. En Fortzlling om, at John Walter havde
fulgt en lignende Fremgangsmaade ved denne Presses Fuld-
forelse som hans Fader ved Indferelsen af Konig & Bauers
Hurtigpresse, nemlig at lade Walterpressen trykke Bladet fer-
digt, uden at det szdvanlige Personale vidste Noget deraf,
er nappe rigtig; thi den nye Presse blev ikke straks be-
nyttet til Stadighed, men tog kun af og til Deel i Bladets
Trykning, indiil man havde overbeviist sig om dens Brugbarhed,
og derpaa byggede man flere Presser af samme Construction,
paa hvilke »Times« derefter fra December 1869 udelukkende
er bleven trykt. Sikkert er det imidlertid, at man ikke gjerne
lod Fremmede see Pressen, og exempelviis kan det anferes, at
en dansk Typograf under sit Ophold i London til Trods for
Anbefalinger fra den danske Gesandt og andre indflydelsesrige
Maend kun med stort Besver fik Tilladelse til at opholde sig
nogle faa Minuter i det Locale, hvori Pressen arbeidede. Den
forste halve Snees Walterpresser, der byggedes, blev i England
og Skotland; de forste, som kom til Continentet, vare Nr. 11
og 12, der vare bestilte til Wienerbladet »Presse«. I 1872 fik
det store Publicum dog Leilighed til at gjere Bekjendtskab med
»Times’s« saa meget omtalte Vidunder, idet den var fremme
paa en da i London afholdt Fagudstilling. Forbavselsen var
almindelig; Pressen indtog kun et Fladerum af 70 engelske
Qvadratfod; til dens Betjening udkrevedes der en Mand og et
Par Drenge, og den arbeidede med lynsnar Hastighed.  Me-
dens de storste Hoe-Presser leverede 14000 enkelte Aftryk i
Timen, prasterede Walterpressen 11—12000 complette Exem-
plarer. Intet Under, at Applegaths i sin Tid saa beromte Presse
nu blev sat til Side, og at den endog i 1872 blev udbudt til
Salg for 6—7000 Kr. Med Walterpressen var de »Endeloses«
Seier sikret, flere og flere Firmaer fulgte efter i Bygningen af
slige Maskiner, flere og flere Blade indferte dem i deres
Trykkerier.

Det er allerede bleven anfort, at der arbeidedes i flere Aar
paa Walterpressens Tilveiebringelse, og det fortelies om den,
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at den saa at sige er lavet stykkeviis ved en Udarbeidelse af de
enkelte Led, som derpaa bleve samlede til et Hele.: Dette, for
at vise, at der med de nrendelose« Presser egentlig ikke er
indfert et nyt Princip i Bogtrykkermaskinen. Deres Eiendomme-
lighed — og TFortjeneste — er, at de have samlet Alt, hvad
der horte sammen af Trykningsprocessens forskjellige Dele, til
en Eenhed, have udvidet og udviklet de forskjellige Processer
samtidig med at simplificere dem, have skabt en stor, sammen-
h@ngende Mechanisme, af det Hele og derved frembragt et ver-
digt Supplement til eller en Fortszttelse af Papirmaskinen, et
naturligt Udtryk for den Periode, vi kalde »Papiralderen«. Og
Beviset for, at man her er inde paa den rette Vei, er den
Fremgang, som stadig gjor sig gjeldende paa dette Omraade;
de »endelose« Presser udvide endnu idelig deres Omraade, de
sette sig i Forbindelse baade med S@ttemaskinen og Skrift-
stobemaskinen, og de knytte sig ligesom til den ene Ende af
Telegraftraaden for umiddelbart fra den at modtage de Efter-
retninger, som ved deres anden Ende spredes ud i Tusinder
af Exemplarer. Som et Exempel paa, hvad der kan udrettes
ved en saadan Combination af Settemaskiner med endelose
Presser, kan anferes et af »Timese 1 1876 udgivet journalistisk
Tilbageblik paa de sidste 25 Aar, der indeholdtes i ét Duodez-
bind paa 600 Sider. Denne Bog var bleven sat paa Maskine
af 2 Arbeidere i 10 Dage med 8 Arbeidstimer i hver, og Walter-
presserne, der anvendtes til dens Trykning, leverede 12000 Ark
3 128 Sider i Timen. Vi skulle nu betragte Sammens®tningen
af de »endelose« Presser noget narmere.

Cylinderne, paa hvilke Papiret er oprullet i »endelose«
Stykker — en Benavnelse, der selvfolgelig ikke maa tages bog-
stavelig — anbringes i Maskinens ene Ende. Far Papiret ledes
ind i Maskinen, maa det »fugtes«; denne Operation, der tid-
ligere, da Papiret bestod af enkelte Ark, kunde udferes ved
Haandkraft, havde i de senere Aar fremkaldt s@regne Fugie-
maskiner, og de »endelese« Presser havde altsaa her straks et
Grundlag, som de kunde tilpasse til deres szregne Brug og
foie ind som et Led i Maskineriet. I de fleste af disse Presser
fores derfor Papiret ferst fra Rullen igjennem Fugteapparatet i
Maskinens forreste Deel og derpaa videre ind imellem Valserne;
kun Bullocks- og Victoriapresserne have s@rskilte I'ugteappa-




rater. Paa lignende Maade adopterede de de cylindriske Form-
valser, men ogsaa her tilpassede efter deres s®regne Behov.
Formvalserne ere altsaa af den Construction som Rotations-
presserne indferte, og de have en vandret Stilling, idet den
lodrette, som Applegath anvendte til sin Presse, er fuldstendig
opgivet. Men den Sats, der befestes paa disse Valser, er ikke
— eller i alt Fald kun andtagelsesviis — som i Fosters »Pre-
stonianpresse« almindelig Skrift, det er stereotyperede Plader.
Med rivende Hurtighed bevager hele Maskinen sig; det er et
] K@mpearbeide, den presterer, alle dens Dele maa udfolde ual-
| mindelig Kraft og vere af serlig Styrke; thi omtrent 200 Blade
| i Minuten hvirvles jo ud af den, og et saadant Slid vilde al-
‘ mindelige Typer ikke kunne udholde. Der klages allerede i
u Forveien nok over, at de Fordringer, som de storc Skjen- og
‘ Gjentrykspresser stille til Bladenes Typebeholdning, ere af den
1\ Beskaffenhed, at man omtrent hvert andet Aar maa anskaffe ny
»Skrift«. Et Slid paa Typerne som det, de »endelose« Presser ud-
ove, vilde endnu hurtigere slide dem op. Hertil kommer, at Satsen
ofte skal mangfoldiggjores adskillige Gange; thi een Presse er
ikke lengere tilstrekkelig til at trykke Oplaget i saa kort Tid,
som der kraves. Naar der anvendes 3—4 Presser, maa Satsen
foreligge lige saa mange Gange. Selv om et Blad vilde anskaffe
hele det betydelige Forraad af Typer og holde en saadan Stab
af Seettere, som udkravedes hertil, vilde der alligevel ikke blive
Tid til at smtte Manuscriptet saa mange Gange, som der be-
ol hevedes til samtlige Presser. Her melder da Stereotyperingen
Il sig som en hurtig og bekvem Methode til baade at spare paa
| Typerne og til at mangfoldiggjere Satsen nasten saa ofte, man
{ ‘\ vil, i Lebet af faa Minuter. Men heller ikke denne Anvendelse
af Stereotypien skyldes de »endelese« Presser; ogsaa her var
Grundlaget givet, idet den langsomme og besvarlige Stereo-
typering i Gipsformer i 1855 var bleven aflest af Papirstereo-
typien, som derefter allerede havde fundet betydelig Anvendelse
i Bladenes Trykkerier. Selv her hjemme havde det ikke manglet
paa Forseg i denne Retning; en mindre Udgave af »Dags-
Telegrafen«, navnlig bestemt for Udlandet, der en kort Tid
udkem, var bleven stercotyperet.

En vesentlig Operation, der nu felger efter i de fleste
af disse Presser, er Afskeringen af det trykte Ark. Med
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Undtagelse af Bullocks, Marinonis og den efter denne sidste
construerede Keiser-Presse, der alle gjennemskere det ende-
lose Papir, inden det gaaer ind imellem Trykvalserne, ere i alle
de andre »endelose« Presser Knivene til Gjennemska&ringen an-
bragte saaledes, at denne finder Sted efter Trykningen, hvad
der vist nok ogsaa er det heldigste. Heller ikke Sammen-
legningen af de trykte Blade ved Maskinkraft, den saakaldte
»Falsning«, var noget Nyt; searlige Falsemaskiner havde allerede
i lengere Tid varet kjendte. Til Trykningen af Udstillings-
katalogen for »den nordiske Kunst- og Industriudstilling i 1872«
var der f. Ex. bleven indforskrevet en Falsemaskine hertil, der
falsede indtil 12000 Ark i Timen, fra Martini Tanner & Cp. i
Frauenfeld i Schweiz, og paa Verdensudstillingen i Philadelphia
1876 fandtes der fra Chambers Brothers & Cp. Maskiner, som
ikke blot falsede, men ogsaa heftede og opskare eller vel
rettere beskare alle Slags Beger og Blade. Det var Maskiner
af denne Art, som i Begyndelsen arbeidede i Forening med
Walterpressen, men uden at udgjere en Bestanddeel af denne,
og forst senere lykkedes det at lade Falseapparaterne blive en
fast, ssmmenh®ngende Deel af Pressen. Denne Opgave er vist
nok ferst lest i Victoriapressen, men senere er den bleven
adopteret i de fleste andre lignende Presser. Hovedvanskelig-
heden bestod her i at faa Falseapparatet saa hurtigt virkende,
at det kunde felge med Pressen; ved de forste Walterpresser
behovedes der 3—4 Falseapparater til hver Presse.

Lad os nu et Qieblik dvele ved den hele Rakke af Ope-
rationer, der udkraves, naar Pressen skal udfolde sin Virksom-
hed. Mere og mere begynde selv de dertil herende, forbere-
dende Operationer at faa Praget af en mechanisk Proces.
Endog Nedskrivningen af Manuscriptet paa szdvanlig Viis
synes nu, efter at den fortraifelige Malling-Hansenske Skrive-
kugle er bleven yderligere simplificeret, at skulle afloses af
den mechaniske Skrivning. 1 enkelte 7Tilfelde bliver Manu-
scriptet end ikke nedskrevet. Efter at de store Blade have
leiet specielle Telegrafledninger, der i stort Omfang forsyne
dem med de nyeste Meddelelser, umiddelbart for de skulle i
Pressen, bliver — f, Ex. ved »Times« — disse Telegrammer ikke
engang nedskrevne, men dicteres fra Telegrafapparatet til Set-
terne, der eieblikkelig s®tte dem paa deres Maskiner, og saa




snart en Form (alle de Spalter, der skulle staa paa samme
Side af Papiret) er sat ferdig, bliver den stereotyperet. Hvad
der tidligere anfertes som et Curiosum, nemlig at en Bog blev
sat uden at have veret skreven, idet Forfatteren eller Over-
setteren selv var Satter og altsaa kunde undlade at nedskrive
Noget, er saaledes forlengst bleven en dagligdags Begivenhed.
Ogsaa Stereotyperingen er nu indskranket til at vare den
kortest mulige Tid. Over Formen bliver der lagt et Ark tyndt
Papir, der omhyggeligt berstes ned over denne; et nyt Ark
legges oven paa det forste, og saaledes bliver man ved, idet
man stadig berster Arkene fast ned over Typerne, hvorpaa man
lader Form og de derover liggende Ark passere mellem to
ophedede Valser. Det er en Selvfolge, at de forskjellige Lag Papir
fastholdes til hinanden ved et Bindemiddel, f. Ex. en Veelling af Gips,
der smeores paa ligesom Klister. Arkene udgjere efter denne Opera-
tion en fast, nogenlunde tyk Papirmatrice, der nsiagtigt gjengiver
Formen, og i denne Matrice kan der derefter stobes. Men for-
inden maa man give Papirmatricen den halvrunde Form, som
Stereotyppladen senere skal have, for at kunne anbringes
. paa Tormeylinderen i Pressen. Dette kan skee i selve Stobe-
apparatet, der er buet, og mod hvis ene, indvendige Side Papir-
matricen beies op. Medens disse Operationer udferes, er sam-
tidig Stebemetallet bleven ophedet til en passende Varmegrad,
det smeltede, solvgraa Metal oses op med Stobeskeen og gydes
i Formen, af hvilken det faa Oieblikke efter kan tages ud som
en fast Plade, der gjengiver hele Formens Indhold, og som
kun skal befries for Stebetapper, afglattes og afhevles for at
kunne skrues paa sin Plads i Maskinen. Papirmatricen er
bleven noget brunere ved den Behandlingsmaade, den er under-
gaaet, men den har for Resten ingen Skade lidt, og der kan fore-
tages adskillige Stebninger i den endnu; ja den kan endog for-
sendes til en anden By eller et andet Land, hvor man ensker
at benytte den samme Text, og hvor man paany kan stebe i
den, en stor Besparelse fremfor at sende de fwerdig trykte
Blade. Medens Stereotyperingen foregaaer i sit serlige Rum,
er Dampen imidlertid bleven »sat op« i det Locale, hvori
Pressen er opstillet, Papirrullerne ere trillede til Rette for hur-
tigt at kunne aflese hinanden efterhaanden, som Pressen for-
tever dem, og hvis Fugtningen foregaaer udenfor Maskinen, er
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Papiret allerede een Gang tidligere bleven trillet fra en Rulle
til en anden, medens det passerede igjennem Fugteapparatet.
Maskinmesteren sysler ved sin Presse, stiller snart en Skrue,
snart en Valse til Rette, prover Et og Andet, medens Drengenc
vente paa at opfange den Papirsstrom, der om faa Minuter vil
udgyde sig i deres Hander. . Endelig ere Stereotyppladerne
skruede paa Formeylinderen, Drivremmen feres over til Maskin-
| axen, og nu begynder der en Rullen og Snurren, Klapren og
" Raslen, saa at man ikke kan here Orenlyd. Hjul og Valser
l dreie rundt med rivende Fart, Baand bevege sig op og ned,
1
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Gribere gaa frem og tilbage, det kvide, brede Papirbaand vikler
sig hastigt af Rullen, som om det kun lengtes efter at blive
fri, det haster gjennem Maskinen, passerende frem og tilbage,
] ind og ud mellem dens forskjellige Dele, og Slag i Slag kastes
“ de enkelte afskaarne og trykie Blade ud gjennem Falseapparatet,
| saa hurtigt, at Arbeiderne knap kunne overkomme at opsamle
; de enkelte Blade og aftelle dem i Bundter. Og saaledes kan
| Maskinen under normale Omstendigheder vedblive at arbeide,
| kun af og til standsende et @ieblik for at tage Papir, ligesom
. et Locomotiv tager Vand; den tillader ikke, at nogen Rest
| heres i dens Neerhed, og den giver ikke dem, der ere beskef-
tigede ved den, Tid til at tenke paa noget som helst Andet
| end den, medens den formelig sireer sine Producter med lyn-
| snar Fart ud i Verden.
| Medens den amerikanske Bullockpresse er den ferste Presse
; til endelest Papir, der virkelig vides at have arbeidet i Praxis,
var det, som sagt, Walterpressen, der egentlig forst gjorde den
nye Construction almindelig bekjendt. Det er omtalt, at den
| forste Gang var stillet offentlig til Skue paa den Fagudstilling,
| som i 1872 afholdtes i London, og her fik ogsaa Marinoni,
tf der var medt med sin seksdobbelte Skjen- og Gjentrykspresse,
paa hvilken det londonske Blad »Echo« skulde trykkes, den at
see. Der fortzlles, at Marinoni stod lidt og saae paa Walter-
pressen, medens den arbeidede, og derpaa gik tilbage til sin
) egen Presse, idet han erklerede, at han til Verdensudstillingen
i Wien neste Aar ogsaa nok skulde mede med en »endelosc
Presse. Han holdt sit Ord endog i den Grad, at han et halvt
Aar efter havde sat en saadan Presse i Gang for Bladet »Li-
berté« i Paris. Marinonis »endelese« Presser have derefter




fundet en Deel Udbredelse baade i og udenfor Frankrig; »Fi-
garos« store Oplag trykkes saaledes paa dem. Marinoni havde
forholdsviis let ved at holde sit Lefte; thi den Udvikling, som
navnlig hans seksdobbelte Presse havde naaet, var af en saadan
Beskaffenhed, at der ikke herte mange vesentlige Forandringer
til for at gjere den n»endeles«, endnu et Beviis for, at disse
Presser i Virkeligheden ikke have bragt neget nyt Princip frem,
men hvile paa tidligere yundne Resultater. Marinoni-Pressen
kom vel til Wien, men den arbeidede ikke der, idet man kun
lod Papiret lobe igjennem den uden at trykke paa det. Ogsaa
paa Verdensudstillingen i Paris 1878 fandtes Marinonis Presse,
men helier ikke her arbeidede den. Walterpressen, som man
havde ventet til Wien, oven i Kjobet i to Exemplarer, og som var
bleven imedeseet med en vis Sp@nding, kom derimod ikke, og
hvis man vilde gjore Bekjendtskab med den, maatte man sege til
Bladet »Presses« Bogtrykkeri, hvor den, som for sagt, var op=
stillet i to Exemplarer, af hvilke det ene benyttedes til Tryk-
ningen af Bladet, det andet til Trykning af Udstillingskatalogen.
Paa Verdensudstillingen i Philadelphia 1876 var der opstillet
en Walterpresse i Maskinhallen, hvor den trykkede »New-York :
Times«, og Bladet blev herfra gratis udleveret til de Besegende. |
Udstillingen i Wien kom dog ikke til at savne »endelese«
Presser i Virksomhed, da deres Fabrikation allerede var bleven
optaget af forskjellige nye Firmaer.

I en serlig Pavillon paa Udstillingen vilde Wienerbladet
»Neue freie Presse«, der havde begyndt Udgivelsen af et spe-
cielt Udstillingsblad, »Internationale Ausstellungs-Zeitunge, vise,
hvorledes et saadant Blad blev til, og til Trykningen af Bladet
havde det derfor i Pavillonen opstillet en »endeles« Presse, der
vel var construeret af Bladets Maskinmester, Christoph Keiser,
og bygget i Sigls store Fabrik (grundlagt 1840 i Berlin og |
1845 i Wien), men som sagdes at bare tydelige Spor af at |
vere paavirket navnlig af Marinonis Presse.  Endvidere var |
fra Tydskland medt Maskinfabrikken »Augsburg« i Augsburg |
grundlagt i 1840 og i 1857 overtaget af et Actieselskab), der 4
ligeledes havde begyndt at legge sig efter Tilvirkningen af
wendelose« Presser, navnlig med Walterpressen som Forbillede.
Denne Fabriks »Endelose» er navnlig beregnet paa mindre Blade
og kan i Forbindelse med Falseapparatet levere 8—10000 Exem-
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plarer i Timen, uden dette 12—15000 Exemplarer. Dens Presser
ere efterhaanden bleven indferte i flere tydske Blades Trykke-
rier, f. Ex. i »Dresdener Nachrichten«, »Augsburger Abend-
zeitung«, og det er vist nok ogsaa en Presse af denne Art,
som »Kolnische Zeitung« har opstillet i en serlig Pavillon paa
en den 9de Mai d. A. i Diisseldorf aabnet Industriudstilling for
Rhinlandene og Westphalen. Men endelig fandtes' der ogsaa
paa Wienerudstillingen en engelsk Presse, nemlig »Victoria-
pressen«. Den var construeret af to Ingenieurer i Liverpool,
Alexander Wilson og George Duncan, og tilvirket af »The Vie-
tory Printing and Folding Machine Manufacturing Company« i
Liverpool; den presterede mellem 7500 og 10000 Exemplarer
i Timen. Paa Wienerudstillingen var den i alt Fald den fuld-
komneste Maskine i sit Slags, serlig fordi den arbeidede med
sit eget til Maskinen herende Falseapparat, og det var derfor
denne Construction, som blev valgt, da »Dags-Telegrafens« Ud-
giver, C. Ferslew, enskede at bestille en Presse til endelost
Papir til sin Bedrift. »Victoriapressen« blev saaledes den forste
vendelose« Presse her i Landet, og den 25de Januar 1875
udgik det forste Numer af »Dags-Telegrafen« (Nr.24), der var
trykt paa denne Presse. De forste Forseg faldt ikke meget
heldigt ud; Bladet maatte trykkes paa Papir, der var indfor-
skrevet fra England, en Afbildning af Pressen i det ferste Numer
saa vel som Texten i dette vare omtrent fuldstendig mislykkede ;
men efter at man havde lert at arbeide med den, har det viist
sig, at den er i Stand til at prestere fortraeffeligt Arbeide, og
den vil nappe l®nge vedblive at vere den eneste Presse til
endelsst Papir her i Landet; den n®ste Presse er allerede bleven
bygget her i Landet.

Den seneste Tid har egentlig kun bragt nye Udviklinger
og Fuldkommengjorelser af det givne Grundlag. Navnes kan
saaledes en af Connisbee & Smale i London bygget Presse, der
trykker fleerfarvet Tryk paa endelest Papir, og som kan trykke
enten med tre Farver samtidig paa een Side eller med to Farver
samtidig paa begge Papirets Sider. Med trefarvet Tryk leverer
den 3000 complette Exemplarer i Timen, med tofarvet 4000
Exemplarer. »The Cincinnati Daily Gazette« for den Hte Juli
1879 indeholder en Beskrivelse og Afbildning af en Hoesk
»ndouble web perfecting and folding machine«, der skal kunne
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prastere 30000 Exemplarer i Timen. Det seneste og smukkeste
Fremskridt i denne Retning er imidlertid den Rotationsmaskine,
til endeiost Papir, hvorpaa der kan trykkes Tresnit, som af
»[llustrated London News« var udstillet i den engelske Af-
deling af Pariserudstillingen 1878, og som efter sin Construc-
teur ben®vnes »The Ingram Rotary Machine«.  »lllustrated |
London News« har vist nok det storste Atelier af denne Art i |
Verden; det er i alt Fald sikkert det meest udbredte illustrerede

Blad, og det forteller selv, at det teller Kongen af Siam blandt

sine Abonnenter; at de engelske Tropper fandt Bundter af

gamle Numre af dette Blad, da de trengte ind i Kongen af

Ashantees Palads i Coomassie, at det paa en af Polarexpedi-

tionerne, der blev sendt ud for at sege efter Sir John Franklin,

blev fundet i en Eskimohytte 0. s. v. Af det Julenumer af

»[llustrated London News«, der udkom den 19de Decembesr 1863,

blev der taget 1000 Aftryk for hver Dag, der er i et Aar, alt-

saa i Alt 365,000 Aftryk, og det Numer, der indeholdt Afbild-

ningerne fra Prindsen og Prindsessen af Wales’s Bryllup, ud- |
kom i 310,000 Exemplarer. Man seer altsaa, at Produclionens

Mangde stiller betydelige Fordringer, men dernast krever og- :
saa Trykningen af Trasnit en ganske s@regen Omhu. Man

har derfor ogsaa, indtil Bladets dygtige Maskinmester, Ingram,

construerede sin Presse til endelest Papir, maattet trykke Text |
for sig og Illustrationer for sig. Texten blev trykt paa en af |
Hoes scksdobbelte Rotationspresser, der leverede 12000 Exem-

plarer i Timen, [llustrationerne paa en anden Presse, der kun

leverede 1500 Exemplarer i Timen. = Med Ingrampressen, af |
hvilken det forste Exemplar blev bygget i Slutningen af 1877 |
— den i Paris udstillede Maskine var baade sterre og bedre —
trykkes nu baade Text og Illustrationer paa begge Bladets Sider
paa een Gang; Aftrykkene skares fra hinanden og falses, og
paa denne Maade frembringes der c. 6500 Exemplarer i Timen.
Ingrampressen betjenes kun af 4 Mand, medens der efter det
hidtil brugte System vilde beheves 35 Mand til at opnaa et
lignende Resultat.

Foruden de her anforte »endelose« Presser, der ere de be- |
kjendteste, findes der endnu nogle andre Exemplarer af disse,
og Fremtiden vil formodentlig nok bringe flere, efterhaanden
som de forskjellige Maskinvaerksteder indlade sig paa Byg-
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ningen af dem og med det Samme forandre og forbedre de
givne Typer. At de ville ffinde en stedse tiltagende Anven-
delse, er utvivisomt, men for Qieblikket er Forholdet i alt Fald
saaledes, at dec egentlig kun prestere et Arbeide, der egner sig
for Avistrykkerier. De Fordringer, der stilles til en Bogs om-
hyggelige Udforelse, kunne de kun undtagelsesviis opfylde,
skjent der ogsaa er gjort Forseg paa at fremstille »endelose«
Presser til Bogtryk. Der viser sig imidlertid ogsaa Ulemper
ved deres Benyttelse i Avistrykkerierne: man faaer uden Tvivl
mere af Papiret forvandlet til »Maculatur«, end man oprindelig
antog, og Stereolyperingen er en Operation, der, selv naar den
udferes af ovede Kreafter, tager en Deel Tid op og forsinker
Trykningen; Fordelen i Tidsbesparelse ved at benytte »ende-
lose« Presser fremtreder derfor egentlig ogsaa kun ved saa-
danne Blade, hvis Oplag er tilstreekkelig stort til, at man ved Tryk-
ningen kan mere end indvinde i Tid, hvad der er tabt ved Stereo-
typeringen. For alle saadanne Blade ere de »endelose« Presser
et ubetinget Fremskridt. For Ovrigt er det ogsaa rimeligt, at
man i Fremtiden vil sege at simplificere Operationen; hele Ud-
viklingen paa dette Omraade gaaer for OQieblikket tydelig nok i
Retning af at give alle de herhen herende Operationer en fuld-
steendig mechanisk Charakter og at s®tte dem i Forbindelse
med hverandre som de enkelte Led i en Raekkeudvikling.

Det er ogsaa af denne Grund, at de her omtalte Virksom-
heder ere fremdragne som et Exempel blandt de mangfoldige
Anvendelser, der gjores af Papiret. De fortjene det saa meget
mere, som Hovedma@ngden af det Papir, der forbruges i Verden,
utvivisomt gaaer til Blade, og fordi de i sig selv frembyde en
storslaaet Virksomhed, der i hele sin Sammenhang er et smukt
Udtryk for den Periode, man har kaldet »Papiralderenc.



















