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Exposition universelle internationale

Thomsen,A., Meddelelser ...

Lca.1878 |







(Seertryk af Tidsskrift for Physik og Chemi, 10. Hefte, 1878.)

Aug. Thomsen: Meddelelser fra Verdensudstillingen
i Paris 1878.

1. Solvay’s Fabrikation af Ammoniak-Soda*).

Naar man seer tilbage paa Ammoniaksoda-Fabrikationens
Historie, maa man sande Rigtigheden af den Bemerkning,
hvormed E. Solvay indleder en lille Piece, som var fremlagt
paa den store Udstilling i Paris 1878**), at det er en over-
ordenligt »delicat« Industri. Lenge forend Solvay forsegte
at lgse Opgaven, havde de betydeligste Industridrivende i Eng-
land og paa Fastlandet givet sig i Kast dermed, men ‘uden at
komme til noget praktisk Resultat, og efterat han havde naaet

*) See dette Tidsskrift 12 Aarg. 1873, S.296, 13 Aarg. ‘S. 145 og 267,
15 Aarg., S. 355, 16 Aarg., S. 57 og 220.
*%) Le procédé Solvay et 1’usine francaise de la société Solvay et Cie.




sit Maal og paa Udstillingen i Wien i 1873 havde fremviist
Producterne af sin allerede normalt arbeidende Fabrik i Couillet,

forsegte man forgizves i Tydskland og andre Steder at felge
i hans Fodspor. De nye Fabriker havde ingen Livskraft, og
den af R. Wagner propheterede »Omvzeltning i Sodafabrika-
tionen« blev en stor Skuffelse, navnligt for Tydskland. Men
midt i denne almindelige Calamitet saae man Solvays nye Fa-
brikation trives saa frodigt, at der er al Udsigt til, at inden kort
Tid neppe nogen anden Fabrik vil kunne maale sig med hans
1 Productionens Sterrelse.

Man tor vel slutte heraf, at Fabrikationen er forbundet

med szregne Vanskeligheder, og at den maa drives til en stor
Fuldkommenhed, for at den skal kunne bestaae med de nu-
veerende Priser paa Arbeidskraft, Raastoffer og Soda, og Vanske-
lighederne ligge sikkert hovedsageligt i de benyttede Apparater.
Det er ogsaa forst efter en meget lang Forsegstid, at Solvays
nye Fabrikation har naaet sit nuveaerende Standpuct. Siden
han i 1863 tog sit forste Patent paa de benyttede Apparater,
har han medt uherte Vanskeligheder af enbver Art, maattel [
udgive betydelige Summer til Forspg med nye Apparater og T
nye Arbeidsmaader, og kun ved at opbyde al sin Energi er
det lykkedes ham i Forening med Broderen A. Solvay at naae
Maalet. I 1867 medte Solvay med sine nye Fabrikata paa
Udstillingen i Paris, men de bleve saa lidt bemsrkede, at de
Resultater, som han havde at fremvise ved Udstillingen 1 Wien
1873, overraskede de Fleste.

Solvays Fremgangsmaade exploiteres for Oieblikket i fire
forskjellige [tablissementer:

1) I Belgien, i Fabriken ved Couillet, hvor den har

gjennemgaaet sin forste Udvikling. Denne Fabrik producerer
aarligt 7 500 000 Kilogram.

2) I Frankrig, i den »Solvay et Cie« tilhorende Fabrik :
Varangéville-Dombasle, hvis aarlige Production for Oieblikket i
er 20 000 000k.
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3) I England i de Brunner, Mond & Cie tilhorende
Fabriker i Northwich og Sandbach, hvis aarlige Production
naaer 13 000 000.

Solvays Proces frembringer altsaa aarligt 40 500 000% kul-
suurt Natron af Styrke 91 ° Descroizilles (svarende til 98,97
Procent reen Soda). Naar Reenheden af den almindelige en-
gelske Soda smttes til 80° Desc. (lig 86,53 kulsuurt Natron),
bliver den nwmvnte Production at swmtte lig med 46 000 000X
engl. Soda aarligt.

Fabriken i Varangéville-Dombasle er altsaa den
storste, og dens Production svarer til 23 000 000* engelsk Soda,
saa at den er en af de storste existerende Sodafabriker. Igvrigt
ere de fornedne Arbeider paabegyndte til Fordobblingen
af Productionen, og om to Aar vil Fabriken veere den storste
Sodafabrik i Verden. Fabriken, som begyndte at arbeide i
1874, har en fortrinlig Beliggenhed, nemlig ovenpaa et salt-
forende Lag, op til den store Flod Meurthe, mellem Canalen
fra Marnen til Rhinen og Jernbanen fra Paris til Strashorg,
og i Nerheden af Hovedlandeveien. Den kan altsaa paa den
billigste Maade forsyne sig med Raastoffer og afsette sine
Producter. Det til Fabriken herende samlede Areal udgjer
30 Hectaver (54 Tdr. Land), saa at den kan udvide sig uden
Hindring og dog paa en bheqvem Maade skaffe sig af med
Fabrikationsresterne.

Det hele Anleg, som har kostet flere Millioner Franks,
omfatter blandt andet: 1) De egenlige Fabrikbygninger, som
trods en okonomisk Benyttelse af Pladsen, bedekke et Areal
af 1/» Hectare (henved 1 Td. Land). Een af disse har en Hoide
af 25 Metre (nwsten 80 Fod) for at kunne rumme de Appa-
rater, hvori Hovedreactionen foregaaer. I de benyttede Appa-
rater indgaaer der 3 Mill. Kilogram Metaller, fraregnet Damp-
kjedler og Dampmaskiner; disse sidste have 1000 Hestes Kraft.
2) Bt stort Lager i 5 Etager, som rummer 5 Maaneders Pro-




duction, beliggende mellem Jernhanen og Canalen og under-
jordisk forbundet med Fabriken. 3) Reparationsverkstederne.
4) Oplagshuus for Raastoffer m. m. 5) Contoir og Bolig for
Toldpersonalet, som skal controlere Saltforbruget. 6) Et Bed-
kervaerksted, hvor der dagligt laves 150 Foustager; 7) Et Side-
spor til @stbanen, et Udskibuingssted ved Marne-Canalen og
en Canal, 500 Metre (c. 1700 Fod) lang, som ferer Vandet
fra Meurthe directe ned i Fabriken; 8) To Borehuller, der for-
syne Fabriken med Saltoplesning og gjennemskjere 20 Metre
Salt i en Dybde af omtrent 100 Metre; de ere foxsvnede med
Pomper, Dampmaskiner o. a., og det ene ﬁndes mere end en
Kilometer (s Miil) fra Fabriken. En tredie Boring er under
Arbejde; 9) Endeligt exploiterer Fabriken Kalkbrudene i Villey-
St. Etienne. som streekker sig nwsten en Kilometer langsmed
Canalen; derfra forsynes Fabriken med den fornedne Kalksteen.
Desuden findes Arbeiderboliger (for 50 Familier og 30 eenlige
Personer), og der er desuden paa mange Maader serget for de
500 Mand sterke Arbeiderbesetning. — Det daglige Forbrug af
Steenkul er 250000 (¢. 1700 Tdr.), og Forbruget af Raa-
stoffer (naar man kun beregner Saltet i1 Saltluden) er dagligt
500 000F.

Trods den stadige Fremgang i Fabrikationen haver der
sig endnu Stemmer, som benaegte, at den nye Sodafabrikation
vil tage Arv efter Leblancs. De Betragtninger, hvortil denne
Auskuelse stotter sig, ere hovedsageligt tre, nemlig 1) Solvays
Methode producerer ikke Chlor; 2) den producerer kun kul-
suurt Natron og staaer tilbage ligeoverfor den gamle Methode
med Hensyn til Fabrikationen af kaustisk Natron, af kulsuurt
Natron med et Indhold af kaustisk Natron og af krystalliseret
Soda, idet efter Leblancs Methode hertil benyttes Producter af
ringe Verdi, og 3) Solvays Methode benytter som Raastof
Ammoniak, et kostbart Product, som kun produceres i be-
grendset Maengde.

|
l
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Hvad angaaer den forste Indvending, som er fremsat med
Styrke navnligt af G. Lunge (s.d. T., 16 Aarg., S. 220) tilstaaer
Solvay, at den for @ieblikket er berettiget, men han bemerker
tillige, at denne Vanskelighed fra forste Feerd har staaet klart
for ham og at han har syslet med at tilvirke Chlor enten ved
at benytte Magnesia istedetfor Kalk til Decomposition af Chlor-
ammoniumet, idet herved dannes Chlormagnium, som atter ved
Opvarmning alene giver Saltsyre, eller ved directe at decom-
ponere Chlorcalciumet. Fremgangsmaaden herved er rimelig-
viis den, som findes angwvet i et af Solvay udtaget engelsk
Patent (Berichte d. d. chem. Gesellschaft, Nr. 2 for 1878, S.
262). Ifplge dette tilvirkes Chlor directe af Chlorcalcium
eller Chlormagnium ved Hjelp af Kiselsyre, Leerjord eller
kiselsuur Leerjord (Leer), idet Stofferne blandes, torres og under
steerk Opvarmning udseettes for en Strem af ter Luft. Chlor-
calecium maa her antages at decomponeres efter Formlen
Ca Cl, + 0=CaO0 + Cl,. Saltsyre faaes veasenligh paa
samme Maade, blot med Tilledning af Vanddamp (Ca Clg -
H, 0=Ca0-+2HCIl). Solvay havde ogsaa i den franske
Afdeling af Udstillingen udstillet en Prove af Saltsyre, fabri-
keret af Chlorealcium, med et Indhold af 34,4 Proc. Chlor-
brinte; desuden fandtes fast Chlovcalcium (med 31 Proc. Vand)
og krystalliseret Chlorcalcium. TImod Fabrikation af Saltsyre
af Chlormagnium har Lunge indvendt, at den endnu ikke er
bleven gjennemfort paa en lennende Maade, (s. d. T., 16 Aarg.,
S. 220), hvilket ogsaa forsaavidt bekveaeftes af Solvay ved den
Bemerkning, at Spergsmaalet ikke er fuldstendigl lest i indu-
striel Henseende, men at dog de Resultater, som man har op-
naaet med Forspgsapparater, gjore det muligt med Sikkerhed at
forudsige, at det vil lykkes. Tevrigt kan Solvays Methode endnu
brede sig betydeligt, forend det bliver nedvendigt at skride
til Fabrikationen af Chlor; men naar dette @ieblik indtreeder,
er Methoden ogsaa parat til at prestere det Forlangte, derom




nere ikke blot Opfinderen, men ogsaa de, som have fulgt hans
Arbeider, ikke den mindste Tvivl.

Den anden Indvending besvarer Solvay med den Bemerk-
ning, at de nevnte Fabrikationor heelt ville forsvinde. Det
vilde nemlig veere meningslost at fabrikere fast kaustisk Natron,
naar denne altid benyttes i oplest Tilstand og naar man for
at fremstille den, maa kaustificere en Oplgsning. Det eneste
Formaal med Kaustificeringen er saaledes at gjere den mere
transportabel.  Tidligere var wman ogsaa mere tilboielig til at
kjobe fast kaustisk Natron, fordi denne ikke var meget dyrere
end Soda (beregnet efter samme Indhold af Natron). Men
ogsaa dette Forhold har forandret sig efter den betydelige Ned-
gang i Sodapriserne, som Solvays Fabrikation har foranlediget,
medens det kaustiske Natron ikke har kunnet felge efter paa
Grund af de betydelige Fabrikationsomkostninger, som ere
blevne forpgede endnu mere ved Kullenes og Arbeidskraftens
Fordyrelse. Og dertil kommer, at Solvays Seda er overorden-
ligt reen, saa at den er lettere at kaustificere og neesten intet
veerdilost Affald giver. De storste chemiske Fabrikanter fa-
brikere nu neasten overalt deres kaustiske Natron af Solvays
Soda. Herved vindes som Affald kulsuur Kalk, der tilsidst
kan blive noget generende for Fabriker, som mangle Plads;
men dens Brending til kaustisk Kalk lader sig paa en oeko-
nomisk Maade udfere ved Spildevarmen fra det Ildsted, som
opvarmer Sodaoplesningen; Gjenvandingen af den breendte Kalk
koster saaledes kun lidt Arbeidskraft. Der foreligger ogsaa
-en Udtalelse fra en meget stor Tremassefabrik, som gaaer nd
paa, at det er meget fordeelagtigt at anvende Solvays Soda til
Kaustificering istedetfor den mere eller mindre urene Leblanc’ske,
fordi en Indblanding af Chlornatrium og svovlsuurt Natron
bevirker, at Desaggregationen af Plantedelene ikke foregaaer
saa let.

Soda med et Indhold af kaustisk Natron anvendes nzsten
alene i Frankrig til Kogning af Sabe, i Blegerier og til Vask-
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ning af Uld, og Anvendelsen stammer egenligt fra, at den
Soda, som Leblancs Methode giver, aliid er noget kaustisk og
at den kun vanskeligt fremstilles neutral. Der er dog ingen
Grund til at bibeholde denne Brug; thi det er meget simplere
0g naturligere, naar man i det Hele taget kan benytte den
kaustiske Soda, da at benytte denne alene i den Styrkegrad,
som enskes. Ved Kaustificeringen af Solvays rene Product er
det ogsaa muligh med stor Sikkerhed et faae den rette Styrke,
og den er tillige serdeles let at udfere, naar man, som i
Blegerierne, kun onsker en svag Lud.

Hvad fremdeles angaaer den krystalliserede Soda, anvendes
den isar, fordi dens Krystalform er Garanti for Reenhed, me-
dens den calcinerede Soda har en meget vexlende Sammen-
setning. Men dette Hensyn falder nu bort, da Solvays Soda
er saa reen, at den kan betragtes som Soda fremstillet ved
Indterring af Krystaller. Ved at anvende den spares ogsaa
Transportudgitter, da Krystallerne indeholde omtrent 2/3 Vand.
Det er derfor Solvay’s Anskuelse, at Brugen af krystalliseret
Soda vil ophgre, selv i Huusholdningerne; her vil det ogsaa
vaere beqvemmere at anvende den pulverformeéde Soda istedet-
for de store Krystaller, som vanskeligt sgnderdeles, men det
gjeelder blot om ved Brugen at tage Hensyn, at Solvays Soda
er et 3 Gange saa concentreret Product som Krystallerne, og
at den ikke har samme T@thed som den calcinerede*).

Til den tredie Indvending,
Vanskelighed ved at forsyne sig med Ammoniak, som er et
dyrt Raastof, der produceres i ringe Mangde, bemarker Solvay,

at den nye Industri vil have

at den havde Betydning, saaleenge man antog, at Forbruget
var saa stort som det blev angivet af forskjellige Forfattere

*) Blandt de af Solvay udstillede Producter fandtes forgvrigt to
Sorter Soda af ulige Teethed, nemlig ,,Carbonate de soude dense¥,
hvorat Literen veiede 1425gr- (med 99,139 Procent kulsuurt
Natron) og ,Carbonate de soude%, hyoraf Literen veiede 900ex.




(af Gerstenhefer saaledes 5 Centner Salmiak for 100 Centner
calcineret+Soda, hvilket stemmer med G. Lunges Angivelse, at
Ammoniaktabet er 5 Procent). Disse Tal kunne dog ikke an-
vendes paa Solvays Fremgangsmaade, og man kan sige, at
Fordruget af Ammoniak blot treder istedetfor Forbruget af
Natronsalpeter (i Svovlsyrefabrikerne) ved Leblancs Methode.
Men Ammoniaken og Salpetret ere to tilsvarende Producter,
som paa Grund af deres Qvelstofindhold benyttes i Agerbruget,
og naar man skal vaelge, vil det (efter Solvays Mening) veere
bedst at overlade Planterne Salpeteret.

Det er i Henhold til Ovenstaaende Solvays Mening, »at
der vil komme en Tid, da hans Fremgangsmaade vil vere
traadt istedetfor Leblancs, som vil have gjort det menneske-
lige Samfund tilstreekkelige Tjenester til at kunne forsvinde,
uden at dette formindsker den Are, som tilkommer dens Grund-
legger.«

I en anden lille Piece*) drofter Solvay Sodaens Anven-
delse i Glasveaerker, Ultramarinfabriker, Farverier, Blegerier,
Papirfabriker, ved Uldvask og i andre Fabrikationer. Til det oven-
for Meddeelte skal her kun foies nogle Bemmrkninger om dens
Anvendelse i Glasvierker. Her kommer Sodaens store Reenhed
vaesenligh i Betragtning  Der meddeles folgende Analyse:

Veamdine SeeRe Vs e Oy
Kiselsyre og Kul . 0,053
Chlornatrium . . 0,064
Jerntyeilters s H0) 003
lieerjordiis s o 10,009
Kulsuur Kalk . . 0,071

Kulsuur Magnesia 0,021
Kulsuurt Natron . 99,622

100,000

*) La soude Solvay et ses emplois industriels.
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. Fravaerelsen af svovlsuurt Natron og Jera gjer denne Soda
seerligt anvendelig til Glasveerker. Den seges derfor alminde-
ligh til Fabrikation af Hvidglas og af presset Glas, og i Bel-
gien, England og Amerika bruger man den udelukkende hertil
og den treenger ogsaa ind i andre Lande. Den anvendes ogsaa
almindeligt til couleurt Glas og bedste Sort Vinduesglas. Man
har ogsaa gjort Forspg med at benytte den til det egenlige
Krystalglas istedetfor Potaske og til Fabrikation af Speilglas.
Blandt de Fordele, som Anvendelsen medferer, maa, foruden
Reenheden og dens forholdsviis hillige Priis, anferes, at man
sparer Bruunsteen til at heve Jernets Farvning og at Glas-
potterne holde lengere, da Sodaen ikke indeholder Natrium-
sulphat.

Anvendelsen i Glasvaerkerne kraever dog, at man tager en
mindre Vegt, svarende til dens sterre Indhold  af kulsuurt
Natron, at Satsens Bestanddele knuses og blandes med den
storste Omhyggelighed og at Ovnens Varmegrad maa vere
temmelig hei.  Efter flere Glasfabrikanters Udsagn kreaeves
disse Forsigtighedsregler kun, fordi Soda intet Sulphat inde-
holder, og Arbeidet skal gaae ligesaa let, naar man tilsetter
lidt Sulphat i Potterne. Seolvay fraraader dog dette, fordi man
derved mister een af Hovedfordelene ved det nye Produet.







(Seertryk af ,Tidsskr. for Physik og Chemi“, 1878, 12. Hefte.)

Aug. Thomsen: Meddelelser fra Verdensudstillingen
i Paris 1878.

2. Gasverkerne i Paris (med Trasnit).

Gasfabrikationen i Paris og hvad dermed staaer i Forbin-
delse frembyder ikke faa Eiendommeligheder, der, i hvert Fald
under de derverende locale Forhold, maae betragtes som ligesaa
mange Fremskridt. At dette ev saaledes, vil ikke forundre,
naar man erindrer, at Forsyningen af hele Byen Paris og de
nermeste Communer er lagt i Haunden paa et eneste Selskab
(Compagnie parisienne de Véclairage et de chauffage par le
gaz), som raader over saa betydelige Midler, al Forsog kunne
udfores i tilstreekkeligt stor Maalestok, og som har kunnet
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indfere en Arbeidsdeling i den overste Ledelse af Gasvarkerne,
hvorved der frembydes tilstrekkelig Sikkerhed for, ab lkun
modne Forslag underkastes en Prove. Saaledes er hele den
chemiske Deel af Gasveerkernes Drift henlagt under en enkelt
Mand, den ved sine Undersogelser om Gasbrendere og ved
Constructionen af en eiendommelig Condensator bekjendte A u-
douin.

Det omtalte Gascompagni havde sin egen Udstilling i en
Pavillon paa Marsmarken. Ved Modeller, udfarte i stor Maale-
stok, var der givet en Fremstilling af de Forandringer, som
Retorter og Retortovne vare undergaaede fra Aaret 1818 til
den nyeste Tid. Ved smukt udferte Vegtegninger oplystes
man om Beskaffenheden af Apparaterne, Gangen i Fabrikationen
og dennes Omfang paa det nyopfoite Gasverk i Ivry. Paa
samme Maade var der givet Oplysning om Gasvandets og
Tjerens Behandling, ligesom der var udstillet Prever af de
her vundne Producter, af de Fabrikata, som atter fremstilles
heraf, endogsaa de forskjelligste Toier, farvede med Tjazre-
farver. Desuden fandtes et Par Grasmaskiner, deriblandt Otto’s
nye Gasmotor med lydles Gaug (s. dette Tidsskrift, 1877,
S. 875), som dagligt saaes arbeide. Proven for Gassens Lys-
styrke var oplyst ved Udstilling af de dertil indrettede Appa-
rater. I det Felgende skal der gives en Fremstilling af Gas-
fabrikationen, stettet deels paa det omtalte Materiale, deels
paa Beseg 1 enkelte af Gasvarkerne og paa trykte Meddelelser.

Forseg med Anvendelse af Generatorgas til Ophedning
af Retortovne ere allerede i 1862 blevne foretagne i Paris.
I 1866 var endnu Gasverket i Vaugirard indrettet efter Sie-
mens’s oprindelige System; Generatorerne vare anbragte i det
Frie, og Generatorgassen fortes til Regeneratorerne gjennem
et havertboiet Rer, i hvis lange afkjolede Grene den fik til-
straekkeligt Tryk til at overvinde Modstanden i Regeneratorerne
og Ovnen. Hver Ovn fik sin Forsyning af Gas fra et felles
Ledningsrer, der laae foran Regeneratorerne, af hvilke der
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fandtes fire for hver Ovn, to til Gassen og to til Luften, alle
fire anbragte under Retortovnen; Anleget gik altsaa gjennem
to Etager. - Da Besparelsen af Brandsel ikke svarede til For-
ventningerne, gik man over til en anden Construction, idet
man gav hver Ovn sin Generator, som fik sin Plads under
Gulvet udfor Regeneratorerne, saa at Generatorgassen ikke
tabte sin Varme paa Veien til Regeneratoren. 1 den seneste
Tid er dette System atter bleven forandret, idet man ind-
skreenker sig til at forvarme Luften, saa at der til hver Ovn
kun herer to Regeneratorer, der afvexlende bruges til Luftens
Opvarmning.

Dette System er bragt til Auvendelse ved det i 1876—77
nytopbyggede Gasvierk i Ivry. Ovnene ere Dobbeltovne, ind-
rettede til 2 Gange 8 Retorter, idet den ottende Retort findes
paa den Plads, som ved almindelige Ovne optages af Ildstedet.
Retorterne ere ikke gjennemgaaende, men den midterste Muur,
hvor deres Ender hvile, er gjennembrudt, saa at Varmen kan
sprede sig frit i de to Rum. Under Gvnen, i Etagen neden-
under, findes i Ovnens hele Brede de to ligestore Regeneratorer.
hvis lodrette Skillemuur er lodet paa Ovnens Forside, og udfor
dem findes paa den ene Side Generatoren, ligesom Siemens’s
oprindelige forsynet med Skraaplade og Trapperist, dannet af
vandrette Riststenger. De to Indfyringsaabninger findes i
Gulvet ovenover udfor Retortmundingerne. —Gaskanalen gaaer
hen under Regeneratorerne, deler sig i Nerheden af den mod-
satte Ydermuur i to Grene, som hver fore til en lodret skorsteens-
agtig Canal, udsparet i hver Regenerator i det Hjgrne, som
dannes af Skillemuren mellem de to Regeneratorer og Yder-
muren. Igjennem denne stiger Gassen op, beier derefter ind
i en vandret Canal, som ligger i hver Regenerators overste
Deel op til Skillemuren, for herfra gjennem 6 Aabninger at
stromme ud i Ovnrummet under de yderste Retorter, efterat
den umiddelbart forinden har blandet sig med Luften. Luften
treenger ind fra Rummet udenfor Regeneratoren ad en U-formet
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(‘anal, som udmunder lodret i Regeneratorens Bund, ligeledes i
Nerheden af Ydermuren. Til hver af de nevnte fire Canaler for
Tilgang af Gas og Luft svare fire andre for Bortgang af For-
braendingsproducterne til Skorstenen; men da disse ligge lige
foran eller bagved de andre, og de alle udmunde lodret, af-
speerres de afvexlende ved Forskydning af ildfaste Fliser,
befestede til Jernstenger, som udenfor Regeneratorerne ere
forsynede med Tander. Ved simple Tandhjulsforbindelser kan
man paa denne Maade ved at dreie paa et Haandhjul sam-
tidigt flytte alle fire Fliser og saaledes skifte Gas- og Luft-
strgmmen i Regeneratorerne. Luften strommer ud af Re-
generatoren foroven ad sex skraa Canaler, der stode sammen
med de tilsvarende sex skraa Gascanaler, lige inden begge ad
en ganske kort lodret Canal trenge ud i Ovnrummet. Ved
paa passende Steder anbragte Stottemure mellem Retorterne
tvinges Flammen den rette Vei, inden den forlader Rummet
ad de sex tilsvarende Aabninger under de yderste Retorter ved
den modsatte Side.

I Ivry fandtes ialt 6 Batterier a 48 Dobbeltovne, altsaa
768 Retorter, hver 3 Metre lang. Retorterne tommes hver 4
Timer, saaledes at der i et Degn destilleres 800* (Kilogram)
Kul pr. Retort, ialt altsaa 614 400%, som give 184000 ¢™
(Cubikmetre) Gas, 33 000 Tjere og 62°*™ Gasvand. Udbyttet
af Cokes angives til 71 Procent. En Trediedeel af Kullene
ere engelske, Resten ere franske, belgiske og tydske (west-
phalske).

Heraf kan beregnes, at 100* Kul give 30°*™ Gas, eller
100 Pund 530 engelske Cubikfod (35,31 lig 1 Cubikmeter),
altsaa den samime Mangde, som angives for engelske Gaskul.
Hver Retort leverer i Dognet 8 450 Cubikfod Gas, hvilket er
et sardeles godt Resultat, idet man i Tydskland, som er be-
kjendt for at have gode Retortovne, kun regner paa 7-—8000,
og vistnok undtagelsesviis har man i Warschau i 1875 havt
et Gjennemsnitsudbytte af 8 314 Chfd. Gasfyringen frembyder
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desuden den Fordeel, at Ovnene faae en jevn og tilstrekkeligt
hoi Varme, og at Retorterne holde langere. Men selviolgeligt
ere Anlegsomkostningerne storre, blandt andet fordi Retort:
huset maa gjores heiere for at kunne rumme de to Etager.

Som en meget hensigtsmessic Forbedring omtales, at
Letreust i Gasvarket i Vaugirard anvender en Beklaedning
paa Ovnens Forside med hule Muursteen, hvorved der dannes
et stagnerende Luftlag paa 12—15 Centimetres Brede, alt
efter Retorbmundstykkets Leengde; Mundstykket breendes da ikke
saa hurtigt bort og der skal spares 15 Procent i Brendsel.

I denne Forbindelse skal endnu bemerkes, at et meget
simplere System for Gasfyring, som skyldes Eichelbrenner
(s. d T. 13. Aarg., 1874, Side 115), anvendes meget i de
frangke Provindsbyer. 1 det Hele taget tilkommer der Frankrig
ZAren for at have indfert og gjennemprovet Gasfyringen for
Retortovne, skjont der fra den senere Tid ogsaa fra Tydskland
foreligger gode Resultater (s. Liegels Ovne i d.T., 16. Aarg.,
1877, S. 86).

Gassens Afkjeling foregaaer vesenligt paa samme Maade
som andetsteds, dog at man tillige afsvaler Condensatorrerene
med Vand, idet man enten lader Vandet risle ned over dem
eller omgiver dem med Vand, som skiftes. Som Exhaustorer
benyttes Luftpomper, i lyry 3 med staaende Cylindre med
Kolbe 1,3= i Diameter, 0,6™ Vanding og 20 Toure i Minuten.
Kortings Dampstraaleexhaustor bruges ikke i noget af Var-
kerne.

Scrubberen, det Vaskeapparat, som spiller en saa stor
Rolle i andre Gasveerker, iser i de engelske, er eller bliver
fuldstendigt afskaffet i Gasveerkerne i Paris, idet man istedet-
for benytter den af Pelouze og Audouin construerede Stod-
Condensator (condensateur & choc). Ved Constructionen af
dette Apparat er man gaaet ud fra, at Vandet og Tjere-
bestanddelene findes i Gassen i Form af Blarer eller Smaa-
kugler, der paa Grund af deves Lethed holdes opslemmede i
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Gassens Luftarter, og at deres Udskillelse befordres, naar man
gorger for, at flere saadanne forene sig med hinanden; derved
faae de en storre Vgt og felge ikke saa villigh med Gassen,
saa at de kunne opfanges, naar man lader Gassen med stor
Hastighed stromme lodret mod en Vag. Figuren, som er
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udfort i naturlig Sterrelse, viser, hvorledes dette udfores i
Praxis, idet man har to Metalplader, anbragte i en ringe Af-
stand bagved hinanden. den forreste med flere Rekker at smaa
runde Huller, den bageste med storre rectangulere Aabninger,
der befinde sig udfor Mellemrummene mellem de navnte
Rakker.  Figurens venstre Deel viser et Tversnit af begge
Plader med Antydning af Gassens Vei; den evrige Figur viser
Dobbeltpladen seet forfra, og tilhoeire, hvor den forreste Plade
er fjernet, den bageste med de store Aabningnr. Afstanden
mellem de to Plader er 1 hpist 2 Millimetre, og Hastigheden,
hvormed Gassen stremmer gjennem de fine Aabninger, svarer
til et Differenstryk af 5—6 Centimetre (2—2%/s Tomme) Vand-
tryk. Ved Gjennemgangen gjennem den snevre Aabning komme
de enkelte Partikler t{il at klebe ved hinanden og de slynges
devefter mod den foranstaaende Veeg, hvor de blive siddende,
for efterhaanden som Vedske at lobe ned af Pladen. and

Den omtalte Stedcondensator bestaaer af en omvendt
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mangekantet eller eylindrisk Klokke, hvis Rand dypper i den
Vedske, som efterhaanden samler sig, og den er contrabalan-
ceret ved en Veegt over en Snor. Klokkens Sideflader dannes
af den beskrevne Dobbeltplade eller af to saadanne, den ene
udenom den anden; Gassen stremmer ind under Klokken fra-
neden, treenger gjennem Klokkens Sider og undviger foroven
ad et Siderer i den Klokken omgivende lukkede Beholder.
Klokken er contrabalanceret paa en sandan Maade, at den
hever og sznker sig ved tiltagende og aftagende Gastryk,
hvorved altsaa Sterrelsen af det virksomme Aveal af Klokkens
Sideflader kommer iil at staae i Forhold til Mangden af til-
strommende Gas og Trykforskjellen altsaa bliver uforandret.
Tillednings- og Bortledningsreret for Gassen er forbundet ved
et Omgangsror (By-pass), forsynet med en skraatliggende af-
balanceret Ventilklap, som tillader Gassen at omgaae Appa-
ratet , naar dette skulde blive forstoppet eller skal szttes ud
af Brug. Et Apparat, som kan rense 20 000 <™ (760000 Chfd.)
i 24 Timer, indtager kun en Plads af 5™ (16 Fod) i Heiden
og 2Y2™ i Breden, naar Til- og Afledningsrerene medregnes;
den omgivende Cylinders Diameter er kun 0,89™, Klokkens
0,6m=; Prisen er 7000 Francs. Apparaterne leveres af
Firmaet E. Becker, 59 rue Pigalle, Paris, i 8 3terrelser, sva-
rende til en Production fra 500 til 50 000 <™, til Priser, som
variere fra 1000 til 10000 Francs.

Stedcondensatoren er siden 1873 indfort i 100 forskjellige
Gasvarker, og Gasverkerne i Paris alene anvende 20, svarende
til en Production af 950 000¢*™ Gas i 24 Timer. Den renser
Gassen saagodtsom fuldstendigt for Tjerebestanddele, hvilket
kan vises, naar man for og efter Passagen lader Gassen stremme
ud i en lodret lille Tragt, paa hvis opadvendte sterre Aabning
foroven er lagt et Blad hvidt Papir; i forste Tilfwlde farves
Papiret heelt sort, i sidste Tilfelde faaer det kun et svagt
Spor af Farve. Gassen taber dog ikke kjendeligt i Lysstyrke,
og Rensematerialet, som den bagefter skal passere, fordearves
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ikke saa hurtigt ved Forstoppelse med Tjere og Vand. Det
paastaaes endvidere, at Gassen samtidigt befries for en stor
Deel Naphtalin og Svovlkulstof, der gjenfindes i den
fortettede Tjeere; »disse Stoffer udskilles fuldstzndigt«, naar
man efter Condensatoren lader Gassen passere en eller flere
Kasser med fugtige Saugspaaner, en Fremgangsmaade, som
med Held anvendes af (tascompagniet i Paris.

Betingelsen for, at Condensatoren kan virke, er en con-
stant Trykforskjel, som opnaaes ved den ovenomtalte Af-
balancering. ~ Condensatoren gjer Nytte i alle Gasveerker,
men meest i de Tilfeelde, hvor man ikke kan anvende til-
strekkelig Afkjeling, saaledes i Veerker, hvis Production er
tiltaget meget hurtigt eller som ere beliggende i varme Lande.
I Henhold til en Erklering fra Gasverket i Versailles*) fore-
gaaer den aldeles tilfredsstillende ved flere Graders Kulde,
medens man dog et andet Sted har anseet det for rigtigst at
beskytte den mod Kulden ved at anbringe den i Rensehuset.
I Versailles har' man pr. Ton Kul faaet 1 Liter Tjare mere,
som ellers vilde have afsat sig i Rensekasserne.

De fra 31 forskjellige Gasverker foreliggende Udtalelser
om Condensatoren ere ubetinget gunstige, hvad enten den an-
vendes uden Scrubber eller i Forbindelse med denne; i sidste
Tilfzelde udskiller der sig ikke Spor af Tjere i Scrubberen.
Apparatet kan henstaae hele Aar uden at aabnes eller eftersees,
idet man om fornodent blot af og til gjer Tjeren flydende
ved Tilgydning af Vand eller Tilstremning af Damp.

Condensatoren kan ogsaa benyttes i andre Oiemed, f. Hx.
til at torre Vanddamp, d. e. befrie Vanddampene for de Vand-
partikler, som de under Kogning i Dampkjedlerne rive med
sig, og til at befrie Luften for faste opslemmede Smaadele,
Stov, Metalpartikler o. desl.; man behever i dette sidste T:l-

. *) Notice et certificats relatifs & l'appareil condensateur pour
usines & gaz de MM. Pelouze et Audouin., Paris 1878.

|
|



e

&

felde blot at holde den bageste Metalplade fugtig eller blande
Luften med pulveriseret Vand.

Condensatoren er beskrevet i ovennavnte Piece og i Bull.
soc. d’encouragement, 1876, S. 1 og i flere Tidsskrifter.

Gassens chemiske Rensning frembyder i Principet intet
Nyt, idet man nemlig forst lader Gassen passere Forrensere,
som indeholde Saugspaaner, derefter Rensere med jerntveilte-
holdigt Rensemateriale. Der bruges ingen »Skifter«; istedet-
for ligger der mellem de to Rakker Rensekasser et fwlles Til-
og tilsvarende Afledningsrer, hvormed hver enkelt Rensekasse
kan settes i Forbindelse ved et med Skydeventil forbundet
Stikror.

I nogle af Gasverkerne er indfert en Trykregulator
af’ forbedret Construction, hvorved skal forhindres, at Regula-
torens Klokke kommer i Svingninger ved pludseligere Varia-
tioner i Gastilstremningen; i den almindelige Regulator er der
nemlig indvendigt ophzngt en Kegle, hvis Spids, naar Klokken
hever og senker sig, selv hzver og smnker sig i (Gassens
Udstromningsaabning, saa at det frie Tversnit af Aabningen
formindskes eller foreges. Svingningerne fremkomme ved det
eensidige, pludselige Tryk paa Keglen. Derfor har man givet
den omtalte Trykregulator to saadanne, fast forbundne med
hinanden, den ene under den anden med Spidserne vendt opad;
hver gaaer i sin Udstremningsaabning, henholdsviis i Laaget
og 1 Bunden af en forgvrigt Iukket Cylinder, hvor Gassen
strommer ind fra Siden; idet Gassen strommer ud af begge
Aabninger, vil den trykke i modsat Retning paa de to Kegler
og de to Tryk ville opheve hinanden, da Keglerne ere eens.

Gasholderne ere saagodtsom udelukkende af Pauwells
Construction, som ere tilstreekkeligt bekjendte her fra franske
techniske Virker. Det Eiendommelige for dem er, at Gassen
ledes til og fra Gasholderen foroven i Klokken gjennem led-
dede, i Leddene bpielige Ror (i Principet som de almindelige
Gasarme, der ere anbragte paa Veegge), som altsaa kunne give
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efter for Klokkens Beveegelser. Ellers er det Skik at lade
Rorene udmunde under Klokken; men da disse maae indferes
gjennem Muurverket i Bassinets Bund, kan en Senkning af
Muurverket, som let kan indtreede i Begyndelsen, bevirke
Utéetheder eller Brud; desuden kan den dybe Brgnd, som forer
ned til Rerene (naar Bassinet er udgravet i Jorden) let i Til-
felde af Gasutmtheder medfore Fare for de der beskjeeftigede
Arbeidere.

Ved Gasledningerne i Paris treffer man den Eien-
dommelighed, at Rerene ikke ere af Stebejern, men af tyndt
Smedejern. Disse Ror, der gaae under Nayn af Chameroyske
Ror, dannes af en Plade af tyndt Jernblik ved Sammen-
nitning efter Leaengden, hvorefter Roret faaer et beskyttende
Lag af Asphalt og Gruus, derved at det afvexlende kommer
i et Bad af smeltet Agphalt og rulles i Gruus. Jernblikkets
Tykkelse varierer fra 0,9 til 5,0m™ for Ror med Tvermaal fra
0,9 til 1™, og det beskyttende Lags Tykkelse er fra 6 til
16@m (/4—75 Tomme). Rorene have en Langde af c. 4
Metre og ere provede ved et Tryk af 8 Atmospherer; de
sammenfoies ved at skydes ind i hinanden, hvorfor de for den
ene Fnde paa et Stykke ere blottede for den ydre Bekledning
og her have en circuleer rilleformig Fordyhning. Denne blottede
Deel bevikles med Traad, som er dyppet i Vox og Telle, de
to Beroringsflader faae et Overtrek af en Blanding af Graphit
og Svinefedt, hvorefter Rerene skydes ind i hinanden. Det
fremheeves udtrykkeligt i en af Directionen for Gascompagniet
i Paris afgivet Enklering, at de slutte taet, saa at Gastabet er
bleven indskreenket ved Anvendelsen af digsse Reor. Naar et
Siderpr skal anbringes, skjeres en tilsvarende Aabning i Hoved-
roret, Sideroret loddes til med Tin og Harpix, hvorefter man
anbringer et Lag af varm Asphalt paa Lodningsstedet. Det
Selskab, som forferdiger disse Rer, benytter specielle Red-
skaber hertil og beserger Nedlegningen ved ovede Folk fil

Priser, som ere bestemte i alle Enkeltheder ved on swrlig
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Tarif. Prisen for Rgrene og deres Nedlegning var i Paris
folgende for de nedenanferte Dimensioner (idet der i Ned-
legningen ikke indbefattes Jordarbeidet, Transporten af Rerene
eller Reiseudgifter til Arbeiderne).

Rorets Diameter 0,035 0,135 0,350 0,700 1,000
—  Vegt pr. Meter = 4k 14k H2k 1) 126121 0%
—  Priis pr. —  2,05f 7,05t 27,80% 77,05% 130,50

Nedlegning pr. — 0,16 - 041- 1,15- 290 - 4,00 -

Det omtalte Selskab (Chameroy & Cie., 196 Rue d’Alle-
magne, Paris) er stiftet i 1838 og har en Actiecapital af
1260500 fr. Fra 1855 til Dato har det til det nye Gas-
compagni 1 Paris leveret 1227 000 Metre Ror fra 0,054™ til
1m; endnu i 1876 blev der fra Gasvaerket i Jvry nedlagt en
4000™ lang Ledning af Tvermaal 0,8, og da den nye
Opera var blevet ferdig, nedlagde man en Ledning fra Gas-
veerket la Vilette gjennem Rue Lafayette i en Lengde af
2100™ og med en Diameter af 1m. Talt har Selskabet siden
sin Stiftelse leveret 9 200000™ til en Vardi af 60 Millioner
Francs. — Selskabet leverer ogsaa Vandrer af den navnte
Construction, provede ved et Tryk af 15 Atmospharer. Spe-
cielt til Vandledninger fabrikeres der Rer af Staalblik, som
med samme Tykkelse kunne taale det dobbelte Tryk; de ere
provede ved 20—30 Atmospherer og kunne taale et stadigt
Tryk af 100—250 Metre.

Gascompagniet har construeret et Apparat til at preve

den Forandring i Form, som Rorene lide under Indvirkning af
Jordtrykket. Det blev benyttet, da man ferste Gang skulde
nedleegge en Ledning paa 1™ Tvermaal med en Bliktykkelse
af 5mm medens man tidligere kun var gaaet til en Diameter
af 0,7 med en Bliktykkelse af 4mm, Rerstykket havde en
Lengde af 6 Metre og Graven havde en saadan Brede og
Dybde, at der paa Siderne af Rorvet var !z og over sammes
Overdeel %> Meter Opfyldning; paa denne trykkede da en
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samlet Vagt af 20 000%, fordeelt som om Trykket udoevedes
af to Locomotivhjul. I Lebet af 130 Timer var Sammen-
trykningen 2,85 Procent for Reret paa 1m, 4,43 Procent for
Reret paa 0,7, saa at det forste stod sig endnu bedre; efter
Trykkets Ophor antog Reret ikke ganske sin oprindelige Form,
idet det videre Rer beholdt en Fladtrykning af 1,85 Procent,
Paa Grund af dette gunstige Resultat nedlagdes der en Rer-
ledning af 1. Meters Tvermaal og 1 Kilometers Leengde fra
Gasveerket 1 St. Mandé til Place du Trone, den forste af en
saadan Vidde. Det benyttede Apparat findes aftegnet og be-
skrevet i Bull. soc. d’enc. for 1874, S. 416.

Til Huusledninger bruges almindeligt Bly. For at be-
fordre Gashruget nedlegger Gascompagniet paa egen Bekost~
ning i nye Bygninger en opstigende Gasledning, hvortil der
altsaa blot for hver Etage behever at loddes et Blyrer. Den
lettere Adgang, som derved er givet Gasforbrugerne til at
erholde Gas, har havt den paaregnede Virkning, saa at Gas-
compagniets Bekostning ved Rerindlzeget er blevet mere end
daekket.

Gassens Lysstyrke og Reenhed controleres fremdeles paa
den engang ved Contract vedtagne Maade (s. Bull. soc. d’enc.
1861).

Gascompagniet i Paris udmerker sig ved den Ombhu,
som det anvender paa Oparbeidningen af Bip roducterne,
Cokes, Tjere og Gasvand.

Coksene knuses paa Maskine og sorteres i 4 Starrelser.
Masgkinen bestaaer af et Par Valser, dannet af tynde Skiver,
afvexlende med og uden Tander, og Sorteringen skeer i en
heldende Cylinder af Jerntraad med firekantede Aabninger,
som paa sin evre Deel er omgivet af tilsvarende concentriske
Cylindre, som hver leverer sin Kornsterrelse. Enhver For-
bruger kan saaledes valge den Storrelse, som bedst passer til
hans Brug, og Knuusningen gjor Coksen bedre anvendelig i
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Huusholdningerne, da de knuste Cokes teendes lettere og For-
braendingen er lettere at regulere.

Smuldet, som bliver tilbage ved Sorteringen, blev tidligere.
solgt til Teglbreendere og Kalkbrendere; men da Productionen
af Cokes steg saa betydeligt, blev denne Afsetning utilstraek-
kelig, og Compagniet maatte soge at benytte det paa anden
Maade. DMan fulgte da det Exempel, som Kulminerne have
givet, ved at fabrikere Briquetter. Smuldet @ltes sammen
med Steenkulsbeeg, som bliver tilbage ved Destillationen af
Steenkulstjeren, og Blandingen presses i Muursteensform ved
to kraftige Presser. Der forbruges aarligt 32 000 Tons saa-
danne Briquetter, der henyttes under Dampkjedlerne, ved De-
stillationen af Tjeren og sammen med Cokes i Retortovnene.
Deres Anvendelse er bleven lettet ved Anvendelse af en egen
Slags Riststenger, hvis Construction skyldes en af Compagniets
Ingenieurer. De ere dannede som hule Cylindre, der ere
aabne udadtil og gjennemhullede, for at Luften kan have Ad-
gang; udvendigt ere de forsynede med en opheiet Spiral, og
de kunne dreies om deres Axe under Brugen. Ved at dreies
rundt hver Time renses de fuldstendigt for Aske og Slagge,
uden Anvendelse af en Jernrage, som vilde knuse Briquetterne,
0g uden at man behever at aabne Dgren og derved afkjele
Hdstedet.

Ved at anvende denne Indretning har man sparet 20
Procent Brendsel i de Ovne, hvor Tjeren destilleres, idet 60
Kilo Briquetter, brandte paa disse Rister, udvikle ligesaa
meget Varme som 75 Kilo Cokes paa almindelige Rister.

Gastjeren oparbeides i en smregen Fabrik, som om-
danner 35000 Tons aarligt til salgelige Varer. Den er be-
liggende tatved Gasveerket la Vilette og faaer Tjeren herfra
gjennem en Stghejernsledning; fra de andre Varker tilkjores
den paa Jerntender, som rumme 5—6000 Kilo. Tjeeren
destilleres i indmurede cylindriske Kjedler over aaben Ild,
hvorved faaes »let Olie«, »tung Olie« og Beeg, og disse Pro-
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ducter oparbeides atter ved Destillation. Verket har (ind-
befattet Briquette-Fabriken) 5 Dampmaskiner af tilsammen 140
Hestekraft med Kjedler af 400 Hestekraft, 8 Batterier paa 6
Destilleerkjedler hver for Tjeren, desuden 4 kraftige hydrauliske
Presser til Rensning af Anthracenet og Naphtalinet. Som
Producter af denne Fabrikation var udstillet »Alkali« (d. e.
vandklart Ammoniakvand), Anthracen (det nyere Fabrikat med
et Indhold af 50—55 Proc., det sldre med 20—25 Proc.),
renset Naphtalin i hvide pressede Kager, sublimeret Naphtalin
i hvide Skjel, Phenylsyre som en bruun Veadske, der finder
Anvendelse til Desinfection, krystalliseret Phenylsyre i Form
af Cylindre, hvis Bundflade viste tydelige Naale. Desuden
var udstillet Berlinerblaat (rimeligviis fabrikeret af den brugte
Jernilte-Rensemasse), Rhodanammonium i hvide Krystaller
samt Derivater af Benzol, Phenylsyre og Naphtalin.

Producterne af Tjeerens Destillation anvendes for storste
Delen i Frankrig, naar undtages Anthracenet, som er Raa-
stoffet for Fabrikation af kunstigt Alizarin, hvilket nzesten ude-
lukkende fabrikeres i Tydskland. Beegen bruges overveiende
ved de forskjellige Steenkulsgruber til Fabrikation af Bri-
quetter (agglomerés).

Gascompagniet besidder 3 Ammoniakvearker i la Vi-
lette, Vaugirard og St. Mandé, som faae Tiltersel fra Gas-
veerkerne af samme Navn gjennem Rerledninger, medens Gas-
vandet fra de andre Verker tilkjores i Smedejerns-Tonder.
Til Destillationen benyttes 38 Mallet’ske Apparater, som have
veeret benyttede i lengere Tid; nyere ere 2 continuerligt
arbeidende Apparater efter Solvay og 2 Colonneapparater efter
Champonnois (Marguerite’s Construction). Et Mallet’s Apparat,
saaledes som det benyttes i Vaugirard, er tegnet og beskrevet

i alle Detailler i Bull. soc. d’encouragement, 1874, S. 18, og
Solvay’s er beskrevet og aftegnet i Dingler’s Polyt. Journal
Bd. 222, S. 83 at Gerlach, som i Kalk ved Deutz benytter
flere Apparater, der acbeide tilfredsstillende. Gerlach er villig
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til at give alle Oplysninger om disse Apparater, der leveres af
Solvay (Rue Prince Albert 33, Bruxelles). Ammoniaken de-
stilleres over i Svovlsyre af 53° B., hvorved Sulphatet ud-
skiller gig som fine Krystaller, der afdryppe paa et Blyskraa-
plan, saaledes at Syren leber tilbage, og Krystallerne terres
paa en lang og smal Jernpande, der opvarmes ved Spildedamp,
men ogsaa kan opvarmes ved et Reserveildsted. Der til-
virkes ogsaa Ammoniakvand af 22° B., urectificeret guul og
rectificeret ufarvet. Tilsammen produceres der aarligt 5000
Tons Ammoniakfabrikata, af hvilke den sterste Deel forbruges
i Frankrig; deriblandt er 400 Tons Ammoniakvand, der inde-
holder naesten ligesaa meget Ammoniak som de gengse Am-
moniaksalte og anvendes ved Fabrikationen af Ammoniaksoda.

Ved la Vilette har Gascompagniet en fuldstendig Fabrik
for ildfaste Materialier, som ikke alene forsyner Com-
pagniet, men ogsaa leverer Producter til Salg. Denne Fabrik
saavelsom Fabrikationen af Cinders med Opsamling af
den udviklede Lysgas i Pauwell’s Ovne (blandt andrve Steder i
la Vilette og Ivry) er imidlertid at eldre Dato.

3. Mindre Meddelelser.

Med Hensyn til Stearinfabrikationen oplyses det,
at for Frankrigs Vedkommende Antallet af Fahbriker er voxet
ubetydeligt i de sidste 10 Aar, men at deres Production er
steget 40 Procent og er uafbrudt stigende. I 1875 var For-
bruget af Stearinlys i Landet 24 Millioner Kilogram, og der
blev udfert 8 Millioner Kilo. En af de vigtigste Forbedringer
bestaaer i en bestandigt fuldstendigere Fjernelse af Glycerinet,
af hvilket Stof man antager, at der i Frankrig produceres
5 Mill. Kilo til en Verdi af 4 Mill. Franes.

Af Betydning for den franske Stearinfabrikation synes at
vere de af L. Droux construerede Autoclaver, som ud-
marke sig ved at besidde et Rereapparat; dette maa sikkert
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betragtes som en Forbedring, da Forsebningen af Fedtstoffet
med den ringe Mengde Kalk, som anvendes ved Autoclav-
methoden, lettes ved den livligere Berering mellem Kalk og
Fedtstof, noget, som ikke opnaaes tilstreekkeligt i de eldre
Autoclaver, selv om man bestandigt lader noget Heitryksdamp
stremme op gjennem Massen og undvige gjennem Lufthanen.
Droux giver sine Apparater Form enten af en lang liggende
Cylinder eller af en Kugle, i begge Tilfwlde med en vandret
Axe, der med Mellemrum har diametralt stillede, spatelformede
Vinger; Materialet er Kobber. Det cylindriske Apparat er i
Almindelighed 8 Metre langt og 1,05—1,1 Meter i Tvermaal,
og Axen gjer 30 Omdreininger i Minutet. Naar der i Appa-
ratet forsebes 3000 Kilo, kreever Rereapparatet kun /2> Heste-
kraft. Hoitryksdampen ledes til paa 2 Steder i Cylindrens
nederste Deel, paa et tredie Sted udmunder det Rer, hvor-
igjennem Indholdet presses ud. Sikkerhedsventil, Manometer,
Mandehul m. m. findes i Cylindrens everste Deel. Droux an-
giver, at der til 3000 Kilo Fedtstof bruges 80k Kalk og
4—500% Steenkul, og at man faaer 2800 Fedtsyrer og 240%
Glyecerin af 28° B. (ikke vandfrit). Naar Forssebningen er
tilende, lader man Autoclavens Indhold lebe ud i et Settekar,
hvorved der udskiller sig en Glycerinoplesning af 5° B., og
Kalkszben decomponeres med Svovlsyre, hvilket gaaer let, da
den er meget fiintdeelt. Da der ved demnne Arbeidsmaade
vindes 8 Procent Glycerin, er den meget fordeelagtig, og
Droux paastaaer endda, at Fedtsubstansens Omdannelse til fede
Syrer foregaaer »uden Udgiftc.

Droux’s Apparat benyttes ikke blot i Fabriker, som ere
indrettede paa Forsebning ved Heitryk, men ogsaa i dem, der
arbeide efter Destillationsmethoden. I disse anvender man da
ikke Forsebning med Svovlsyre, men behandler Fedtstoffet i
Droux’s Autoclav med 2—3 Procent Kalk, decomponerer Kalk-
s@ben, syrer de erholdte raa fede Syrer svagt og destillerer
dem derefter. Fordelen herved er, at man vinder alt Glyce-
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rinet, som ellers gaaer tabt ved den sure Forsebning, og
undgaaer alt andet Tab af Materiale, som ellers en Folge af
Forseebningen med Svovisyre. Da man ved Destillationen faaer
en storkrystallinsk Syremasse, som let renses for flydende
Fedtsyrer ved Presning, er det ogsaa fordeelagtigt at blande
den med Syrer, vundne ved Kalkforszbning.

I Frankrig arbeide 21 af Droux’s Apparater, som aarligt
behandle 25 Millioner Kilogram Raastof, hvilket er Halvdelen
af det Qvantum, som behandles i Landets 49 Stearinfabriker.
Til de storste herer Fournier’s i Marseille, som bedakker
46 000 Qvadratmetre (a 10 Qvadratfod), har 700 Arbeidere,
Maskiner af 500 Hestekraft og producerer 4240 Mill. Kilogram
Stearin aarligh. — Kt udstillet Kugleapparat var bestemt for
en Fabrik i Portugal og havde Nummer 28.

Den meest storartede Udstilling var foranstaltet af den
kongelige Stearinfabrik i Amsterdam (Manufacture
Royale de bougies, Amsterdam), idet den bestod af et heelt
af Soiler baaret Tempel, med legemsstore Figurer og Basreliefer
(ogsaa efter Thorvaldsen). Den Udstilling, som den kgl. Stearin-
fabrik i Bryssel havde foranstaltet, var mindre imponerende,
men mere lererig, idet wman fandt ikke blot Raastoffer og
feerdige Producter, alt med vedfoiede Priser, men ogsaa Mellem-
producter, saasom de raae, bruuntfarvede fede Syrer, som de
vindes ved Vaskning efter den sure Forsxbning, og Syrerne,
saaledes som den paafolgende Destillation leverer dem, svagt
guullige. ~ Sidstnevnte Fabrik fremstiller ikke mindre end 5
forskjellige Sorter Stearinlys med Smeltepuncter henholdsviis
50, 52, 53, 56 og 58°; den sidste bruges dog kun af Hoffet
0g gaaer ikke i Handelen, den forste (Smeltepunct 50° C.)
kaldes »Bougie pour exportation 1% Qualité« og selges til
160 Francs for 100 Kilo, medens Priserne for de nwmste ere
185, 200 og 250 Francs. Desuden fabrikeres Compositionslys,
Bougies composées, (3 150 Francs). Samme Fabrik udstillede
et nyt Fedtstof fra Centralafrika (forst indfort 1877), kaldet

2
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»Shea butter«, en hvid smuldrende Masse, som giver Stearin
af Smeltepunct 67° C.

Ved denne Leilighed skal omtales et andet nyt Fedt-
stof, som Meddeleren heraf forevrigt ikke fandt paa Ud-
stillingen, nemlig »Piney Tallow«, som det kaldes af Eng-
leenderne. 1 Henhold til en Meddelelse i Journal Chem.
Society, Septh. 1878, S. 764 faaes det fra et copalforende Tre,
»Vateria indicas, som groer paa Malabarkysten. Det bestaaer
af en Blanding af 75 Proc. fri Palmitinsyre 22,8 Proc. fri
Oliesyre foruden nogle Ureenheder, som kunne fjernes ved
Filtrering af den smeltede Masse. Flygtige Syrer og Glycerin
kunde ikke opdages. Fedtstoffet kan efter Filtrering bleges, naar
man blander det med en lige Vegt kogende Vand, tilsetter 9
Proc. Salpetersyre og koger nogle faa Minuter. Derved gaaer
Fedtstoffets gronlige Farve over til en guullig, Syren fjernes
ved Vaskning og Fedtstoffet udsmttes for Lys og Luft, som
fuldende Blegningen. Ved denne Behandling stiger Smelte-
punctet, og det giver da gode og udmerket Iysende Lys.
Palmitinsyren og Oliesyren kunne ogsaa for Blegningen skilles ved
Presning. Andre Blegemaader ved suurt chromsuurt Kali, chlor-
undersyrlige Salte o. desl. gave ikke tilfredsstillende Resultater.

Fra idetmindste to Fzbriker i Lyon, nemlig Olivier & Ci
og den ovenomtalte store Fabrikant Fournier var udstillet
Producter af »acide oleique solidifié«, hvorved maa forstaaes
Palmitinsyre, der dannes (ved Siden af eddikesuurt Kali
og Brint), naar Oliesyre smeltes med Kalihydrat. Denne for-
lengst bekjendte Reaction benyttes i Marseille til en courant
Fabrikation af Palmitinsyre. )

En Artikel, hvori sarligt de nordamerikanske Fristater
udmerke sig, er raffineret Svinefedt, der finder An-
vendelse baade i Industrien og i Huusholdningerne. Det bruges
ved Tilberedningen af fine Toiletseeber, Salver, Pomader og
forskjellige cosmetiske Midler; i Frankrig ogsaa til de fineste
Sorter Chocolade og i Silkefabrikerne til at give Silketoiet
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»lustre«.  Ved Madlavning og i Huusholdningerne i det Hele
taget bruges det mere eller mindre i alle europziske Lande,
dog mindst i dem, som frembringe Olivenolie. T Tydskland,
Schweiz og Holland traeder det hos de lavere Classer istedetfor
Smor paa Brod, i Belgien bruges det paa sidstnavnte Maade
blandet med Smer i et Mangdeforhold, som retter sig efter
de enkelte Familiers Smag.  Svinefedt tjener desuden i stor
Stiil til Forfalskning af Smer; den flydende Deel af samme,
Svinefedt-Olie, bruges som Lampeolie, til Indfidtning af Uld
og desuden til Forfalskning af Olivenolie. I Henhold til an-
stillede Forspg faaer man ved at sette 33 Procent almindelig
Harpix til Svinefedt, en Blanding, som er flydende og klar ved
32° C. og halvfiydende ved 24°; Teder, som indsmeres her-
med, bliver meget bledt og uigjennemtraengeligt for Luft og
Fugtighed. Denne Blanding egner sig ogsaa til Smorelse for
Stempler i Luftpomper, og den beskytter Kobber mod Corro-
sion, hvilken i Almindelighed folger af Anvendelsen af andre
Smerelser. Harpixen synes at forebygge Dannelsen af Syre i
Fedtet og paa demnne Maade at forhindre Iltning. Sabe, som
er tilberedt med denne Blanding, bliver ikke decomponeret,
naar den henstaaer fugtigt.

Svineholdet, som blandt andet leverer det her omtalte
Raastof, er i Nordamerika i Tidernes Lob forlagt mere og
mere mod Vest. For ikke mange Aar siden vare Buffalo og
Pittsburg Centrene, senere bley det Cincinnati, som endnu ind-
tager en hei Rang i denne Henseende, saa at den med Rette
barer Navnet »Porkopolis« (Svinestaden), som man ofte giver
den. For Oieblikket er Chicago Hovedoplagsstedet for denne
Industris Frembringelser. ~Statistiske Opgivelser for 1875 vise,
at Sviin (d. e. saltet Flesk, Skinker, Svinefedt) blandt Landets
Udferselsartikler indtog den tredie Plads i Reekken, hvad
Veerdien (¢. 57 Mill. Dollars aarligt), angaaer, kun overfloiet
af Bomuld (189 Mill) og Korn, d. e. Hvede, Mais og Meel
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(c. 108 Mill.); Svinefedt alene indtog den ottende Plads med
¢. 23 Millioner Dollars.

Fedtet udsmeltes ved Damp af 100°, under Tilseetning af
lidt Vand. De hele Sviin (Skinker og Forbeen fraregnede)
blive rensede og derefter behandlede med Damp i en Cisterne;
efter Henstand udskiller det smeltede Fedt sig foroven, og det
gses da i Tender, klart og frit for Bundfald og udskilt Vand;
det 'er kornet, hvidt og nesten uden Lugt og Smag. Efter
Analyser af Braconnet indeholder det 38 Procent Stearin
og Margarin, 62 Procent Olein.

Dette raae Svinefedt fik en meget udstrakt Anvendelse,
som dog atter aftog sterkt, da det blev Gjenstand for For-
falskning baade i Amerika og efter Exporten i England. De
engelske »Raffineurer« omsmeltede nemlig Fedtet, udrorte
det paa Steengange sammen med “en Blanding af Kartoffel-
stivelse, lidt Kalihydrat, Alun og Kalk, hvorved Fedtel blev
istand til at optage en stor Mangde Vand, medens det blev
fast og hvidt som en Vare af forste Sort. Det Svinefedt,
som fra Amerika udfortes til de varme Lande, kom fremdeles
i sterkt fordervet, harsk Tilstand til sit Bestemmelsessted.

Dette Forhold har senere forandret sig til det Bedre.
Efter Krigen med Sydstaterne har nemlig New-Orleans maattet
vige Pladsen som Hovedexportsted for Svinefedtet fra det Indre
til Fordeel for New-York, som i de senere Aar udferer de
80—90 Procent af hele Landets Udfersel. Her har et Firma
W. J. Wilcox & Co. i 1862 anlagt et Raffineri, som siden
den Tid iherdigt er bleven ledet efter det Princip, bestandigt
at levere egale og fortrinlige Varer, hvilket opnaaes ved den
storste Omhu i Valget af Raaproductet, det raae Svinefedt,

ved en omhyggelic Rensning af samme og en hensigtsmessig
Emballage. Dette er lykkedes saa vel, at Huset i 1874 ud-
orte 36 Procent af Ny-Yorks Udfersel, nemhg 167 300 Tender
a 320 Pund> hvoraf de 50 000 Tender gik til Vestindien,
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Resten til Europa; til Danmark indfortes (i sidste Halvdeel af
1873 og forste Halvdeel af 1874) 1119416 Pd.

Fabriken beskjeftiger 400 Personer; alene ved Tilvirk-
ningen af alle Slags Tratender ligefra 20 til 320 Pds.
Indhold finde 100 Mand Beskjeftigelse. I en anden Af-
deling af Fabriken fabrikeres Blikdaaser, hvoraf den aarligt
bruger ikke mindre end en halv Million, iser til Han-
delen med Sydamerika; de forfaerdiges af 50 evede Blikken-
slagere, som benytte fortrinlige Maskiner til Hjlp. Det raae
Svinefedt styrtes i Kjedler af en umaadelig Sterrelse, hvilket
man befordrer ved at sende Damp ind i de Tonder, hvori det
findes; derefter smeltes det og bringes i smeltet Tilstand i
Kjoleapparater, hvor det underkastes visse Behandlinger, hvor-
ved det faaer de fortrinlige Egenskaber, som udmerke det
i Sammenligning med andre Sorter. Gjennem Rer lober
det da med i Cisterner i Kjalderen, hvor det fyldes paa de
forskjellige Kar ligefra Blikdaaser paa eet Pund til Tratender
paa 320 Pd. Blikdaaserne og de smaa Foustager gaae iser
til Sydamerika, da de paa Grund af deres ringe Sterrelse egne
sig bedst til den der brugelige Transportmaade paa Ryggen af
Muulésler.

Det Svinefedt, som forsendes til de varme Lande, maa
vere noget mere tungtsmelteligt, hvilket man opnaaer ved at
blande det med »Stearin¢, som faaes ved Presning af almin-
deligt Svinefedt. I dette Oiemed bringes Svinefedtet i Bom-
uldssekke og underkastes et meget staerkt Tryk mellem Trze-
plader, saa at Oleinet presses ud; dette sidste gaaer i Handelen
som Svinefedtolie og benyttes som ovenfor omtalt, medens
Stearinet, som, naar det er fremstillet af de bedste Sorter
Svinefedt (fra Dyr, der ere fodrede med Mais) er gjennem-
skinnende og ligner Vox i Consistens og Udseende, blandes i
det raffinerede Svinefedt. Dette Stearin gaaer forovrigt ogsaa i
Handelen. Huset Wilcox & Co. har i 1876 havt en Omnsatning
af neesten 10 Millioner Dollars.
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I Szbefabrikationen synes ingen sterre Fremskridt
at vere gjorte, Bestrabelserne maae snarvere antages ab gaae
ud paa at fremstille et slettere, men paa den anden Side
billigt Product. Den almindelige Svindel har ogsaa grebet
den tidligere saa solide Fabrikation i Marseille, idet man der
mere og mere forlader den gengse Arbeidsmaade, som giver
en Szbe med en coustant Vandmeengde af 33—34 Procent i
frisk Tilstand, og fabrikerer »fyldte« Szber ved, efter at Sezben
er kogt ferdig, paany at oplese den i Vand og lade den
storkne hermed, hvorved den faaer et betydeligt Indhold af
Vand; desuden tilsettes Talk, svovlsuur Baryt, Vandglas o. desl.,
blandt hvilke Stoffer kun Vandglas kan gjere nogen Nytte,
men dog maa -kunne kaldes en Forfalskning, da det ikke er
Sebe. Fabrikanterne ere blevne treengte hen imod de nyere
Fabrikationsmaader ved de stigende Priser paa de hidtil an-
vendte Fedtstoffer, medens den store Masse af Forbrugere ikke
vilde finde sig i den tilsvarende Fordyrelse af Seben. Man
tyede da til Cocosolie, Palmeolie o. a. Olier, som tillige frem-
byde den Fordeel at give godt skummende Swber, hvorpaa
Publikum satter megen Priis.

Glasindustrien havde et Fabrikat at opvise, som ikke
tidligere er optraadt paa nogen Udstilling, men allerede er
vel kjendt og beskrevet, nemlig det herdede Glas (s. d. T.,
14. Aarg., S. 155, 15. Aarg.,, S. 1, 16. Aarg, 8. 352 og
17. Aarg., S. 216). Medens Herdningen i Tydskland, Danmark
og Amerika anvendes paa almindelige Glassorter, bringes i
Frankrig hidtil kun herdet Krystalglas i Handelen, saaledes
fra det bekjendte Glasveerk Choisy le Roi. Da Heardningen
forudsa:tter, at den fardige Gjenstand, forend den nedsznkes
i den varme Vadske, hvor den langsomme Afkeling skal fore-
gaae, opvarmes saa sterkt, at den er ligeved at blive bled, er
det oiensynligt, at der let kan indtreede Formforandring, saa
at Methoden bedst egner sig for ordinzre Glassorter, der an-
vendes i Huusholdninger eller Laboratorier. Glasset har en




forbausende Evne til at taale Temperaturforandringer, hvorfor
Herduingen med stor Fordeel anvendes til Lampeglas; eb
saadant kan uden Skade tages fra den brendende Lampe og
dyppes i Vand, uden at det revner. Det hardede Glas kan
derfor ogsaa bruges istedetfor Porcellain til Kogekar i Huus-
holdninger og iser i chemiske Laboratorier. Da dets Styrke
mod Sted er mindst 50 Gange saa stort som for almindeligt
Glas, fabrikeres almindelige Brugsgjenstande saasom Ka-
raffer, Asietter, Drikkeglas, Lysemanchetter o. desl. med Fordeel
af herdet Glas. Det turde ogsaa finde almindelig Anvendelse
til Glastage over Jernbanehaller og bedxkkede Gaarde, frem-
deles til Drivhuse og Varmebanke hos Gartnere, da saadanne
Ruder ikke brydes itu i Haglveir. I Frankrig vil det Selskab,
som anvender Opfinderen Bastie’s Patent (Societé anonyme
du verre trempé, 81 r. Taitbout, Parig) for Fremtiden veere
istand til at levere de forskjellige Belysningsartikler af heerdet
Glas.

Et andet Glasfabrikat, som er kommet frem siden Ud-
stillingen i Wien, er det iriserende Glas, der skinner paa
Overfladen med alle Regnbuens Farver, ligesom en Sabeboble,
men forovrigt ganske ligner almindeligt Glas.  Iriseringen
fremkommer, naar man udsetter det ferdige Glas i ophedet
Tilstand for Dampe af forskjellige Stofblandinger (»Irisprae-
parater«), saasom en Blanding af 2 D. kulsuur Baryt, 1 D.
kulsuurt Strontian og 4 D. Tinforchlor, eller Chlorbly, eller
endeligt en Blanding af Chlorbly og Jodselv. I det Hele synes
adskillige Stoffer at virke paa denne Maade. Den nys for-
mede Gjenstand bringes paa Blesepiben ind i en med Laag
forsynet fri Jerndaase, som har en Sideaabning for Blasepiben
og hvis Bund er opvarmet til Redgledhede; strax efter kastes
Irispreeparatet ind paa Bunden og Gjenstanden dreies rundt,
for at alle Dele kunne faae samme Behandling. @ Gjenstande,
der ikke paa denne Maade kunne behandles strax ved Ovnen,
iriseres 1 ophedede Mufler.
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»Glimmerglas« fremstilles i tydske Glasverker ved at
blande pulveriseret Glimmer ind i Glasmassen; den blandes
enten med Glasmassen i Diglen eller den endnu blsde Glas-
gjenstand rulles i Glimmerstov, eller den kan endeligt ind-
breendes paa Overfladen af det ferdige Glas sammen med
Emaille. En saadan Fremgangsmaade var rimeligviis anvendt
ved en Deel af de Gjenstande, som vare udstillede af »Aurora
Glass Company«, der havde et Udseende, som om de vare
dyppede i Vand med opslemmet Guldstev og bagefter vare
terrede; dette Firma gav sig 1 det Hele som Specialitet af
med Reproductionen af aldre Glassager, ®gyptiske, pheniciske,
romerske og venetianske.

Naar anvendes tilstreekkeligt meget Glimmer ved det
nysomtalte Glas, faaer dette Udseende af Perlemoder. Det
Perlemoder-Glas, som, forarbeidet til forskjellige Smaa-
gjenstande, var udstillet af et fransk Firma, var fremstillet
paa en anden Maade, nemlig i Henhold til de af Fremy og
Clémendot anstillede Undersogelser; Glasset behandles nemlig
i Varmen og under Tryk med fortyndet Saltsyre, men det maa
ikke have den normale Sammensa@tning, naar Behandlingen
skal lykkes. Productet lignede paafaldende Perlemoder.

Aventurin, det af udskilte Kobberkrystaller glimrende
Glas (s. d. T., 16de Aarg., 1877, S. 305), var udstillet i store
Blokke og formet til store Gjenstande, saasom Pocaler.

Hvilke Dimensioner Glasgjenstande kunne faae, var viist
af det franske Glasverk Baccarat, som havde udstillet et
Tempel, baaret at 6 Seiler og omgivet af en Balustrade; et
engelsk Firma medte med et Meublement i Glas. Det storste
slebne Speilglas var udstillet af Selskabet St. Gobain, Chauny
et Cirey«; det var 6,45™ langt, 4,11™ bredt og 11™m tykt.

I Fabrikationen af Vinduesglas har man indfert en
Forbedring, hvorved man opnaaer, at Glasset ikke angribes saa
let af Luften, idet man nemlig vasker Glasskiverne, naar de
komme ud af Strakovnen, i en fortyndet Syre. Man benytter



ogsaa Straekovne, hvor de enkelte Glasskiver afkjoles uden
at blive lagte ovenpaa eller stillede op imod hinanden. I
Principet ligne de den Kjoleovn, som bruges til Krystalglas.
Ovnen er en lang lav Canal, hvor Cylindren, som skal streekkes
beveeges fremad paa et langt Baand uden Ende, dannet af
sammenheftede Jernplader, saa at Varmegraden stiger jevnt
fra Luftens Temperatur til merk Redglodhede; derefter lofter
Arbeideren Cylinderen med en Gtaffel over paa Straekstenen, som,
anbragt paa en lille paa Skinner kjorende Vogn, skydes ind i
Streekrummet ved Siden af, hvor Strekningen foregaaer ved
lys Rodglodhede. Efter Strekningen kjores Vognen tilbage,
og Arbeideren lpfter Pladen over i den samme Canal, ad hvilken
den var kommet, men paa et Baand, som bevager sig ovenover
det forste, men i modsat Retning; Afkjolingen efter Strack-
uingen foregaaer altsaa nu ligesaa langsomt som Opvarm-
ningen for Streekningen. Denne Ovn er construeret af Firmaet
Lémal Raquet & C' (130, r. du Fouhourg St. Denis, Paris),
som ogsaa bruger den til Indbrending (Smeltning) af Emaille
paa Glas.

Et af de sterste Vinduesglasvearker er »Verrerie de I'Union«
i det nordlige Frankrig, hvor Vinduesglasfabrikationen herer til de
vigtigste Industrigrene. Virket, der eies af Brodrene Lemaire,
har 5 Smelteovne, 9 Straekkeovne, 2 Glaskjereveerksteder, 2
Magasiner til Indpakning, 2 Verksteder til Glassatsens Til-
beredning, 1 Verksted til Bshandling af de ildfaste Materialier,
en Smedie og en Fabrik for Tilvirkning af Pakkasser. Der
haves en vertical Dampmaskine, som driver to Steengange til
Knuusning, af Raastofferne for Glassatsen og af de ildfaste
Materialier, hvoraf Ovnsteen og Potterne laves. Fabriken be-
skjeeftiger 250 Arbeidere i selve Veerket, 50 udenfor og fabrikerer
aarligh 33000 »Kasser« Glas af de gengse Dimensioner, sva-
rende til omtrent 900000 Qvadratmetre (a c. 10 Qvadratfod)
Vinduesglas, hvoraf den storste Deel afsasttes i Frankrig.

Denne betydelige Fabrikation vilde veaere endnu sterre,
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naar ikke i de sidste to Aar Afsatningen til England, Fri-
staterne, Vestindien, Italien, Schweitz og Orienten, som stod
aaben for den franske Industri, var bleven standset ved Con-
currencen fra de belgiske Vinduesglasvarker, som ar-
beide under bedre oekonomiske Betingelser og derfor kunne
levere billigere Glas. Fabriken er derimed heldig i sin Con-
currence med Tydskland med Glas, som bagefter belaegges,
hvorved faaes de smaa Speile, der i Paris gaae under
Navnet »Glaces Job« (de tydske »Judenspiegel«, Niirnberg-
Speile); Belaegningen, rimeligviis Selv, var beskyttet ved Over-
strygning med en bruun Farve. Et stort Antal Veerksteder i
Paris og Departementerne beskjeftiger sig med denne Industri-
green, hvis Producter afsettes over -den hele Jord.

Fabiiken leverer ogsaa de fleste andre Sorter plane Glas,
ligefra store Boutiksruder til Mistbenkeglas, ligeledes cannel-
leret Glas, matslebet Glas o. desl. Den har tillige fabrikeret
alt det Vinduesglas, som har fundet Anvendelse til Udstillings-
bygningen paa Marsmarken.

Fabriken forbruger aarligh 20 Mill. Kilogram Steenkul,
515 Mill. K. andre Raastoffer, og den aarlige Omsw®tning,
Kjohet af Raastoffer indbefattet, udgjor 2%z Mill. Francs aarligt.
Arbeidslennen er 450000 Francs.

Ceramiken, d. e. Leervareindustrien, leverer en Mang-
foldighed af Fabrikata, alt efter Beskaffenheden af de Raastoffer,
som indgaae i Hovedmassen, eller af den omgivende Glasur,
hvis en saadan anvendes. Ildfaste Leersorter benyttes for-
uden til ildfaste Steen til Fabrikation af Porcellain, engelsk
Fajance og Steentgi. Porcellainet er danuet af Kaolin med
Tilseetning af et Smeltemiddel, Feldspath eller Kalk, saa at det
ved Brandingen faaer et glasagtigt Brud og bliver gjennem-
skinnende ; Glasuren er et tungsmelteligt leerjordholdigt Dobbelt-
silicat, som let smelter sammen med Hovedmassen, derfor ikke
gskaller af eller revmer, ligesom den er meget haard. I den
fine saakaldte engelske Fajance indgaaer ved Siden af Kaolin
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og Feldspath ogsaa almindeligt ildfast Leer og en betydelig
Mengde brendt Flint, hvilken sidste gjer Massen mager og
mere hvid; men Massen er pores efter Brendingen, desto mere,
Jjo mere Flint der har veret anvendt, og den bedekkes ved
en paafolgende Braending med en letsmeltelig ufarvet, gjennem-
sigtig Blyglasur, der ikke forbinder sig inderlig med Massen.
Steenteiet fabrikeres af almindeligt ildfast Leer, som er gjort
magrere ved ildfast Chamotte eller Sand, bliver ligesom Porcel-
lainet glasagtigh og tet ved Brandingen, men ikke gjennem-
skinnende, da der intet Smeltemiddel er tilsat; Massen er
farvet (graa, bruun), fordi det ildfaste Leer ikke er blandet med
Substanser (Flint o. desl.), som skjuler Farven, og Glasuren
er en tynd Hinde af Saltglasur eller Blyglasur eller dannes af
letsmelteligt farvet Leer eller Okker. Af smelteligt Leer
fabrikeres den hvide emaillerede Fajance, der er saagodtsom
ukjendt hos os, men benyttes ikke lidet i Frankrig til Huus-
holdningskar; dens farvede Masse skjules af en tinsyre- 0g
blyholdig uigjennemsigtig, hvid Emaille. Desuden ere alle simp-
lere Pottemagervarer dannede af smelteligt Leer, med eller
uden Blyglasur, og til de finere af denne Sort herer den gule,
bornholmske Fajance med gjennemsigtig Blyglasur. Alle disse
af’ smelteligt Leer fremstillede Leervarer have en pores Masse,
naar undtages de under Navn af Klinker bekjendte haardt-
braendte Muursteen.

Grendserne mellem de ovennavnte Classer af Leervarer
ere dog ingenlunde skarpe. Ved i Massen for den engelske
Fajance at formindske Flintens Mwngde og ved at tilsmtte
mere Kaolin og Feldspath, de for Porcellainet eiendommelige
Bestanddele, faaer man et Product, hvis Masse i Brudet nermer
sig til at veere glasagtig, i hvert Tilfelde er meget tettere 0g
haardere end den smdvanlige engelske Fajance, altsaa nermer
sig til Porcellainet, men er uigjennemsigtigt; det gaaer derfor
under Navn af unigjennemsigtigt Porcellain (porcelaine opaque).
Ligeledes fabrikerer man hvidt Steentei ved Tilsetning  af
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Feldspath og Kaolin til den sadvanlige Masse, og faaer et
Product, som af Poreellainets Egenskaber kun mangler Gjennem-
sigtigheden.  Dette Fabrikat er eiendommeligt for Kngland, 1
hvor der ligeledes fabrikeres en egen Sort Porcellain, som i
Udseende fuldsteendigt kan maale sig med det szdvanlige,
der fabrikeres paa Fastlandet, men har en Blyglasur, der
langtfra taaler Slid saa godt som den almindelige haarde
Porcellainsglasur; dets Masse svarer nzrmest til den en-
gelske Fajance og braendes ved samme Temperatur som dette;
men ved en Tilswtning af breendte Been, der virker som et
Smeltemiddel ligesom Feldspathen, har man opnaaet, at Massen
ved Brazndingen bliver gjennemskinnende ligesom Porcellainet.
Det kaldes bladt erngelsk Porcellain og fabrikeres saagodtsom
ikke udenfor England. Hodnu skal omtales, at Porcellains-
fabriken i Sévres siden 1850 har gjenoptaget den Fabrikation
at bledt fransk Porcellain, som biomstrede fra 1750—1804 og
dengang blev indfert som en Slags Erstatning for det zgte
Porcellain, hvis Fabrikation var begyndt i Tydskland, hvor
Fremgangsmaaden blev hemmeligholdt.  Dette Porcellain, der
ogsaa forer Navnet »Vieux Sévres«, er egenligh ingen Leer-
vare, men en ved en Glasfritte forbundet Blanding af Mergel
og Kridt, som skylder Glasfritten sin porcellainagtige Gjennem-
sigtighed. ~Denne Masse er saa lidet plastisk, at Formningen
kun bliver mulig ved Tilsztning af Gummislim eller deslige
Stoffer, og den bliver ikke pores ved Brandingen, saa at
Glaseringen ikke kan foretages ved Neddypning i Glasur-
vaelling, men denne heldes over Gjenstandene i et tyndt Lag.

Det sees heraf, at der ikke mangler Variationer i Massens

Sammens@tning indenfor Ceramikens Omraade, selv naar man
begramdser sig til et enkelt Fabrikat, saasom Porcellain. Paa
Udstillingen var Antallet yderligere foreget, idet Fajance-
fabriken i Longwy (Faienceries de Longwy, d’Huart fréres)
havde udstillet et Bordservice af japanesisk Masse (pate
Japonaise), som fremtraadte uden Decoration med sin eens




hvide Farve; det var efter Fabrikantens Sigende en ny Sort
bledt Porcellain, dog ikke, som det engelske blade Porcellain,
med phosphatholdig Masse og Blyglasur, og det skulde seerligt
egne sig til at decoreres ved Farver, ligesaagodt som »vieux
Sevres«, der ndmarker sig i denne Henseende, hvilket netop
er Grunden til, at dets Fabrikation er gjenoptaget. Om
Sammensztningen meddeeltes ingen Oplysninger, men efter
Udsagn af de ved Seévres-Fabriken ansatte Embedsmeend, var
Sammensetningen vel kjendt paa Fabriken. Det feiler derfor
nappe, at der her foreligoer et Product af den Sammensat-
ning, som Salvétat saa steerkt har anbefalet og som nu ligeledes
fabrikeres i Sévres. Blpdheden, d. e. Letsmelteligheden, er
opnaaet ved en betydelig Forggelse af Mangden af Pegmatit
(et af Feldspath og Qvarts bestaaende Mineral), og da denne
formindsker Massens Plasticitet, er der tilsat noget plastisk
Leer. Forholdet mellem Kaolin, Pegmatit og Leer vexler saa-
ledes mellem 20:75:5 og 40:50:10. = Glasuren er gjort
mere letsmeltelig ved Tilsatning af meget Kalk og bestaaer
af 425 Dele Pegmatit og 200 Dele Kridt. Massen til dette
Porcellain er paa Grund af sin Sammenswtning billigere 0g
den er ogsaa billigere at brande, fordi den kraver en lavere
Temperatur baade ved Forgledningen og Glasurbraendingen.
Dette Porcellain deler den Egenskab med det chinesiske, at lade
sig decorere med Muffelfarver af den Art, som Franskmaendene
specielt kalde Emailler (emaux), d. e. farvet Glas, der kun
indeholder et Par Procent farvede Metalilter opleste, ligesom
de gjemnemsigtige Emailler, der bruges til Emaillering paa
Metaller.  Saadanne Emailler skalle af, naar de anvendes paa
almindeligt europzisk Porcellain, medens de paa det chinesiske
Porcellain anbringes selv i sterre Tykkelse, hvilket, paa Grund
af Emailliens svage Farvning, er nedvendigh, naar man vil
have kraftigere Nuancer. Men derved fremkommer et vist
Relief, som i Forening med selve de anvendte Farvenuancer
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bidrager veesenligh til at give det bedre chinesiske decorerede
Porcellain den Harmoni, som del europziske ofte savner.

Den kongelige Porcellainsfabrik (Royal Porcelain Works)
i Worcester havde udstillet forskellige Fabrikater af en Masse,
som kaldes »Ivory porcelainc (Elfenbeen-Porcelain), fordi
den ved sin melkeagtige hvidgule Farve minder om Elfenbenet.
Det er en Masse, som staaer nermest ved Englendernes
»Parianc, der har samme Anvendelse som Biscuitporcellainet
har hos os, og som har sit Navn af, at det ved Udseende skal
minde om det japanesiske Marmor. Parian staaer nzrmest
ved det blode engelske Porcellain, men Letsmelteligheden
skyldes ikke altid phosphorsuur Kalk, ofte Baryt eller Potaske
eller fere af disse i Forening. Elfenbeen-Porcellain er kun
ved et storre Indhold af Feldspath forskjelligt fra Parian; den
gule Farve synes at skyldes det Jern, der findes i Raastofferne.

Det er bekjendt, at man, efter chinesisk Forbillede, former
Porcellainsgjenstande ved Stebning, idet Porcellainsmassen,
udrort med Vand til en tynd Velling, heldes i en Gipsform,
som paa Grund af sin Porositet indsuger en vis Mangde
Vand og derfor bekleder sig med en tilsvarende Mangde af
den opslemmede Masse som en Hinde, der kleber saaledes til
Formen, at den overfledige Velling kan heldes ud. Saaledes
formes med Lethed smaa tynde Gjenstande, Kopper, Digler o.
desl.; ved storre Gjenstande, som maae have en tilsvarende
storre Tykkelse, heender det derimod, at Leerlaget losner sig,
naar det indvendige Tryk af Leervellingen opherer, derved at
man lader den lebe ud. Man segte da den Udvei at compri-
mere Luften i den hule Form, saa at Leerlaget ved Luft-
trykket pressedes ind imod Formen. Men det var vanskeligt
ved Armering at give Gipsformerne en saadan Styrke, at de
kunde taale det sterke indvendige Tryk, og dette foranledigede
V. Regnault til at anvende Sugning istedetfor Tryk. Formen
anbringes lufttet i en Metalklokke. saaledes at den er til-
gjengelig indvendigt, hvilket medferer den Fordel, at Arbei-
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deren kan folge Stebningens Gang. Klokkens Indre sewttes
da i Forbindelse med en Luftpompe, hvis Sugning maales ved
et Manometer, og, naar den overfledige Leerveelling er fjernet,
vil Sugningen bevirke, at Leerlaget presses ind mod Formen,
og ved Gipsens vedblivende Absorption af Vand vil Lagets
Styrke efterhaanden blive stor nok, til at Massen kan bere
sig selv. Paa denne Maade formes i Sevres Vaser haade af
haardt og bledt Porcellain (hvilket sidste er langt mindre
plastisk) med en Vagtykkelse af 1 Centimeter; en privat Fa-
brikant (A. Thomas, Paris) havde udstillet Vaser af samme
Tykkelse og paastod, at man ved en saadan Stebning kunde
drive Veegtykkelsen til 3 Centimetre. Den storste stebte Vase,
som Sévres havde udstillet, var 1,76 Meter hoi og 0,78 Meter
bred (d. e. 67 Tommer hei og 29 Tommer bred).

I de sterre franske Porcellainsfabriker er der indfert en
af Faure construeret Maskine til Formning af Tallerkener.
Maskinen bestaaer af tre Dele, hvis Opgave er at tildanne en
Leerplade, at centrere denne paa Formen og at forme Pladen
samtidigt med at give den den rette Kaliber. Medens en Dreier
ved almindeligt Haandarbeide kun kan forme 100 Tallerkener
om Dagen, kan en Maskine betjent af en Arbeider og to
Haandlagere (i Almindelighed Bern) producere 450; i en
Fabrik i Vierzon. tilhgrende »Hache et Pepin Lehalleur« er
man endda naaet til 600. Fabrikationen paa Maskiner er be-
tydeligt billigere, men Hovedfordelen er, at man behgver
mindre ovede Folk, kan producere i store Mengder og faaer
et mere feilfrit Product; det Sidste er ismr vigtigt, da en
Tallerken, som har en Feil, taber en betydelic Deel af sin
Verdi. Firmaet Ch. Pillivuyt & Cie fobrikerer 130 000 Taller-
kener om Maaneden paa disse Maskiner.

I det Hele have de mechaniske Arbeidsmaader faaet mere
Indpas 1 Porcellainsfabrikerne, hvor man nu anvender Dreie-
skiver, bevagede ved Maskinkraft, indrettede paa en saadan
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Maade, at efter Behag Omdreiningshastigheden kan regulerves
og Bevaegelsen ligeledes heelt kan standses.

Det er bekjendt, at Anvendelsen af Steenkul til Braending
af Porcellainet nu er ganske almindelig; men denne Forbedring
har kun langsomt trengt sig. frem. De forste Forspg bleve
foretagne i 1784 i en Fabrik i Lille, Forsog. som fortsattes i
1785—86 i over et Aar, men uden noget gunstigt Resultat.
I 1840 begyndte Fabriken i Meissen at benytte en Blanding
af Steenkul og Bruunkul, og efterat i Frankrig en privat
Fabrik (Noirlac i Dpt. Cher) havde gjort et Forseg, som i
.Henhold til en Rapport af Ebelmen faldt gunstigt nd, ind-
fortes Steenkulsfyringen i Sevres i 1849. Men trods dette
Exempel gik det kun langsomt frem i Frankrig med Steenkuls-
fyringen, og i Limoges, et af Centrene for den franske Por-
cellainsfabrikation, brugte man i 1857 kun Brende. 1 1858
breendte man dog i den nwvnte By 186 Ovne (d. e. Ovn-
fyldninger) ved Steenkul. men 1310 ved Brande, men For-
holdet har efterhaanden forandret sig saaledes, at mau i 1873
kun brendte 593 ved Braende, men 2391 ved Steenkul. Et
yderligere Fremskridt var, at man benyttede Generatorgas,
som blev indfert i den nyopbyggede kongelige Porcellains-
fabrik i Charlottenburg ved Berlin i 1872 (s. d. T. 14de Aarg.,
1875, S. 24), efterat den, saavidt vides, forud var pravet ved
mindre Fabriker. Udstillingen i Paris viste nu et nyt Frem-
skridt i denne Retning, idet en af de forste franske Porcellains-
fabrikanter, E. Pouyat i Limoges, havde udstillet hvidt Por-
cellain, som var brandt ved Generatorgas, men frit
udsat for Flammen uden Anvendelse af Kapsler.
Porcellainet fortes frem paa Vogne, medens Flammen slog
tversover det fra Flammehullerue, og det var ubetinget smukkere
end det Porcellain, som var brendt i Kapsler. Fremgangs-
maaden befandt sig imidlertid endnu paa Forsegets Stadium,
og man experimenterede med den hensigtsmessigste Construc-
tion af Ovnen.
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Ved de bedre Sorter Leervarer spiller Decorationen en
stor Rolle allerede fra gammel Tid. og mangfoldige Gjen-
standes Bestemmelse er ndelukkende at tjene til Udsmykning
af Boligen. Fajancen, som var Gjenstand for Decoration isar
i Slutningen af Middelalderen, maatte senere vige Pladsen for
Porcellainet, hvis Fabrikation kraftigt stottedes af de fleste
Regjeringei‘; men heri er der efterhaanden indtraadt en For-
andring, og den kunstneriske decorerede Fajance, Fransk-
mendenes »faience artistique«, fabrikeres nu i stor Mengde i
forskjellige Lande, Frankrig, England, Sverrig og flere. Over-
veiende efterligner man tidligere Aarhundreders Productioner,
saaledes Majolicaen, Palissys Fajance og den under Navn
af »Faience de Henri II« bekjendte Fajance*), hvor Figurerne
frembringes ved indlagt anderledes farvet Masse, d. e. ved
Incrustation. Af decoreret Fajance fabrikeres Statuer, Me-
dailloner, Vaser, Havedecorationer, Kakkelovne, fremdeles Veag-
fliser med Decorationer i maurisk og orientalsk Stil. Der er
en gjennemgaaende Bestraebelge for at anbringe Decorationerne
under Glasuven, hvorved de faae sterre Varighed og fremtraede
med sterre Glands. Det paastaaes i det Hele taget, at den
Smag, som for Oieblikket er den raadende i Frankrig, og som
mere tilsigter et fyldigt Totaltryk end en smaalig Udferelse af

*) Her skal bemarkes, at det er bleven oplyst, at disse Fajancer,
hvoraf der ialt kun findes 67 Numre (nogle i Museet i Louvre)
ikke er fabrikeret for Henrik den Anden, uagtet nogle af dem
bezre hans Monogram og Marke, men ere fabrikerede paa Slottet
Oiron, hvor Fabrikationen foregik under Ledelse af Slotsfruen
og Bibliothekaren, hvorved der haves en Forklaring for den ud-
merkede Smag, som preger disse Producter. Et af de smukkeste
Stykker, en Lysestage, er endog bleven betalt (af en Rotschild)
med 4900 Francs (c. 3500 Kroner). Den hele Fabrikation stam-
mer fra Aarene 1529—1564, saa at den staaer heelt isoleret, og den
har desuden Interesse for Ceramikens Historie, idet nemlig, som
Brongniart allerede har oplyst, de omtalte Fajancer (der nu
kaldes ,faiences d’Oiron“) hvad Massen angaaer maae classificeres
som engelsk Fajance, et Fabrikat, som fgrst blev opfundet 200
Aar senere i England.

3
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Detailler og Finesser, tildeels er Resultatet af de retrospective
Udstillinger, som »>Union centrale des beaux arts appliquées
a Pindustrie« i Paris har foranstaltet og navnligt den, hvor
den orientalske Kunst var fremstillet. Ligesom den orientalske
Smag gjor sig sterkt gjeldende, saaledes studerer man ogsaa
med den yderste Omhu de techniske Fremgangsmaader, der
anvendes af Orientens Folkeslag, og det kan i det Hele siges,
at de Bidrag, som den europziske Civilisation selv moder med
i denne Henseende, ikke ere mange. Den sterre videnskabelige
Indsigt og mechaniske Dygtighed gjor det dog muligt for den
europziske Fabrikation paa Grundlag af Orientens Fremgangs-
maader at opnaae storre Resultater, og vi ere saaledes istand
til at frembringe langt flere Farvenuancer, at frembringe dem
med Sikkerhed, fordi vi vide, hvilken Indflydelse t. Ex. At-
mospheeren i Ovnen har paa Farven, og hvad de mechaniske
Hjzlpemidler angaaer, have vi seet ovenfor, hvorledes Steb-
ningen af.Porcellain, som har veret anvendt i China og Japan
forend i Buropa, nu anvendes paa store Gjenstande, som man
i de nevnte Lande ikke kan magte paa denne Maade.

Ved Decorationen benyttes meest farvede Leermasser, dan-
nede ved Sammenblanding af Farvestoffer og Leer, og de
anbringes i Almindelighed under Glasuren. Denne Fremgangs-
maade er orientalsk i sin Oprindelse og kaldes i Frankrig
»pate sur pate«. Paa Porcellain indskrenkede man sig op-
rindeligt til at frembringe hvide Relieffigurer paa en farvet
Grund, oftest af den gronlige Farve, der kaldes »céladon« og
frembringes ved Tilsetning af blot 5 Tusindedele Chromilte
til Porcellainsmassen. Paa Grundmassen, som holdes fugtig,
anbringer Kunstneren den hvide Masse ved Hjzlp af Pensel,
former paa denne Maade et Basrelief, som han ved Poussering
og lignende Fremgangsmaader giver de rette Contourer og de
rette Dimensioner, hvorefter Biscuitbraendingen foregaaer; senere
glaseéres og blankbrendes den, hyorved den hvide Masse paa
de tyndeste Steder bliver halvt gjennemsigtig, saa at den
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farvede Grund skimter igjennem. Efterhaanden har man be-
uyttet flere og flere Farvenuancer som Grundfarve, ligsom man
udferer Decorationer paa hvid eller farvet Grund i farvede
Leermasser (pates rapportées); men man er noget begrandset i
Valget af Farver, da kun saa faa kunne taale Temperaturen
for Blankbrendingen. Denne Mangel falder bort for Fajancens
Vedkommende, og her er ogsaa denne Decorationsmaade be-
nyttet i udstrakt Maalestok, og paa Grund af det sterkt frem-
treedende Relief og den blanke Glasur gjor den et swrdeles
tiltalende Indtryk.

Den Vanskelighed, at Nuancen af forskjellige Farver, saa-
ledes Chromilte (Céladon) og Uranilte varierer med den dem
omgivende Atmosphare i Ovnen, eftersom den er iltende,
reducerende eller neutral, er man kommet over ved meget
simple Midler, som gjore det muligt efter Behag at frembringe
den ene eller den anden Atmosphewre i Kapslen.

Ved Fajance anvendes meget Decoration ved Overtryk,
idet Forsiringen graveres i en Kobberplade, hvoraf der da
tages Aftryk i den Farve, der skal benyttes, paa boieligt
Papir, som derefter anbringes paa Gjenstanden; naar denne
derefter dyppes i Vand, kan Papiret trakkes af, medens Farven
hefter ved og nu kan indbreendes. Her benyttes kun een
Farve, oftest Blaat, Sort eller Lilla, men man har i franske
Fabriker indfert Chromolithographi, idet Farverne efter-
haanden overferes paa eet og samme Papirblad fra et tilsva-
rende Antal lithographiske Stene, for saa paa eengang at over-
fores paa Gjenstanden. Hvilken Betydning denne Fremgangs-
maade har, fremgaaer deraf, at Opfinderen C. Macé (45 r.
Baulieu, Paris-Autenil), som alene giver sig af med chromo-
lithographisk Decoration, beskjeeftiger 150 voxne Arbeidere og
35—5H0 Bern og Halvvoxne og har en Omswtning af 400 000
Francs; han har 14 lithographiske Presser, 8000 med Teg-
ninger forsynede Steen og i det Hele et Materiel til en Vardi
at 150—160 000 Francs. Der decoreres paa denne Maade en
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stor Meengde hvidt Poreellain, som er mislykket under Fa-
brikationen og af den Grund ikke swlges som saadant. Ogsaa
adskillige andre Firmaer benytte denne Decorationsmaade.

En ny Decorationsmaade var udstillet af F. Gillet (9 r.
Fénélon, Paris), nemlig Malerier indbr@ndte paa Lava
(lave emaillée). Der kan males paa Lavapladerne med tre
Sorter Farver, nemlig 1) matte Farver; 2) Farver, som efter-
ligne Oliefarver; 3) Farver under Glasuren og 4) Farver af
samme Genre som Aquarelfarver, saa at Kunstneren kan velge
den Art, som bedst egnef gig for hans Compositioner. At
Methoden er praktisk, synes at fremgaae af, at Gillet paa
en af Kunstafdelingens Gavle havde udstillet en Frise, be-
staaende af 9 Plader, hver paa 27> Metres Hgide, som havde
veret braendte fire Gange, uden at en eneste var revnet.
Meningen er, at disse indbraendte Malerier skulle trzede istedetfor
Frescomalerier, hvilke destoveerre, som Erfaringen viser, kun
have en kortvarig Holdbarhed, iser anbragte paa Bygningers
Ydermure.

I denne Forbindelse skal anferes, at Artigue fréres i
Paris havde udstillet emailleret naturlig Sandsteen (grés na-
turels émaillés). En saadan Emaillering af Sandsteen synes
at have veret kjendt i det gamle Agypten, i hvert Fald hvis
Salvétat har Ret i sin Anskuelse, at de med blaa eller gren
Glasur overtrukne Smaafigurer, Scarabzer 0. desl, som findes
i de gammelegyptiske Grave i Theben og som med Urette
gaae for at vare af Porcellain, ere tildannede af naturlig
Sandsteen og senere overtrukne med en kobberholdig Glasur.

Gulvfliser enten af Lerots naturlige Farver eller farvede
eller menstrede ved indlagt farvet Masse fabrikeres i flere Lande.
Hovedfordringen, som man stiller til dem, er, at de kunne
taale Slid og at de ere fuldstendigt twtte, saa at Vand ikke
kan trenge ind i deres Masse, hvilket hlandt andet ellers vilde
medfore, at de let sdelagdes ved Frost. Her skal blot gjeves
opmaerksom paa, at Firmaet Simons et Cie (au Cateau i
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Nord-Departementet) har forandret Flisernes Form saaledes, at
man ved Combination kan frembringe et hvilketsomhelst Mon-
ster, ligesom man med Typer kan swtte et hvilketsomhelst
Ord. Istedetfor som smdvanligt at gjere dem qvadratiske med
en Sidelingde paa 17 Centimetre, fabrikerer nevnte Firma en
uendelig Mengde Former, Rectangler, Qvadrater og Triangler,
men disse Figuvers Sider passe saaledes til hinanden, at man
kan faae alle Figurer, der kunne frembringes paa en Flade
ved samtidig Skjering af Diagonaler og Rectangler, som ere
indbyrdes parallele og have en indbyrdes Afstand, som kan
variere fra 2%2 til 20 Centimetre. Da hvert Nummer fabri-
keres i flere forskjellige Farver, kan Farvefordelingen i eet og
samme Moenster nuanceres. Imedens ellers ethvert nyt Menster
serskilt maa bestilles, kunne de omtalte' Elementer fores paa
Lager, og Vedkommende behgver blot at udregne, hvormange
af hver Sort der kreves for at danne det valgte Monster.
Fliserne, som nevnte Firma leverer, bestaae at en Blanding
af Feldspath og plastisk (ildfast) Leer, som enten ikke er
farvet eller farvet med Ilter af Jern, Mangan, Chrom og Kobalt.
De fabrikeres ad ter Vei, idet man ved hydrauliske Presser
comprimerer den pulverformede Masse i Stebestaalsformer,
hvovefter de brendes ved blendende Hvidglodhede. Vanske-
ligheden bestaaer i at undgaae, at Pladen kaster sig eller at
Vinklerne forandre sig, hvilket er dobbelt vanskeligt ved en
fuldstendigt tet Masse. De eensfarvede Fliser bestaae heelt
igjennem af samme Masse, ved de decorerede frembringes
Tegningen ved indlagt anderledes farvet Masse. Prisen for
de forste er 11 Francs, for de sidste 11—16 Francs pr. Qvadrat-
meter (c. 10 Qvadratfod).

Hvorledes den franske ceramiske Industri har udviklet
sig, fremgaaer bedst af nogle Exempler. Firmaet I. Vieil-
lard & Cie fabrikerer aarligt for 2 Mill. Francs fiin Fajance,
hvoraf det udferer for 800 000 Francs. Fabriken er beliggende
i Bordeaux, har et samlet Arveal af 11 Tonder Land
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umiddelbart op til Floden og benytter udelukkende franske
Raastoffer, deriblandt Feldspath og Kaolin fra Pyrenwmerne.
Fabriken har 6 Dampmaskiver paa 200 Hestes Kraft, som
bruges til Maling af Flint, Feldspath, Glasur og Farver, til
Sigtning, Zltning og Presning, og desuden til at beviege
alle Fabrikens Pottemagerskiver. Der beryttes 7 Ovne til
forste Breending (Raagodsbraendingen), 11 til Glasurbrzendingen,
10 Mufler til Terring af de trykkede Gjenstande og 15 til
Indbrending af de malede og decorerede Varer. Fabriken be-
skjeeftiger 1160 Arbeidere, nemlig 800 Mzznd, 200 Qvinder
0g 160 Beorn. — En saregen Interesse frembyder den Firmaet
Haviland & Cie tilherende Porcellainsfabrik i Limoges, idet
denne blev grundlagt i 1840 af en indvandret Amerikaner, den
nuvzrende Besidders Fader, i det @jemed at forsyne Nord-
amerika med fransk Porcellain. Dette er Iykkedes saa vel, at
der selv i de sidste daarlige Aar aarligt er indfert fra Frankrig
alene til New-York 2500 Toens til en Fabrikspriis af 1200
Francs pr. Ton, hvoraf den nwvnte Fabrik alene har indfert
1500 Tons eller for | 800000 Francs; i 1866—73 indferte
den aarligt for 2'» Million. Dette er kun lykkedes derved,
at Fabriken giver Porcellainet den Form og Decoration, som
Amerikanerne ere vante til, og ved at decorere Porcellainet
smukkere end det engelske, som skulde fortreenges. Hoved-
fabriken har 6 Ovne & 80 Cubikmetres Rumfang, i hvilke der
i de gode Aar blev udfert 300 Brandinger om Aaret, 0g en
Filial 3 Ovne & 60 Cubikmetre, hyori der braendes 150 (xange
om Aaret. Der benyttes 200 Malere, 100 Guld-Polerere:
ialy beskjeftiges ¢ 1100 Personer. Der fabrikeres 6000 Tal-
lerkener om Dagen, udelukkende paa Maskine. I det Hele findes
der maaskee ikke nogen mere hensigtsmassigt indrettet Fabrik,
og der kan nzppe opregnes nogen Forbedring i Fahrikationen
eller i Decorationsmaaden, som ikke finder Anvendelse. —
Firmaet Ch. Pillivuyt et Cie i Departementet Cher, som
tabrikerer hvidt og decoreret Porcellain (ogsaa fortrinligt Por-
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cellain til chemisk Brug) har Ovne af samlet Indhold 1040
Cubikmetre (deriblandt 6 & 100 Cubikmetre), Fabriken indtager
et Areal af 22 Tdr. Land, selger aarligt for 3 200 000 Francs
og beskjeftiger 1300 Mznd, 200 Qvinder og 100 Bern. —
Den sterste Fabrik for Tilvirkning af Leervarer er for Qie-
blikket (da Sarreguemines ved Freden i Frankfurt er kommet

under Tydskland) de forenede Fajancefabriker i Creil og Mon-

terau (Manufactures de Faiences de Creil et de Monterean) i
det ‘nordlige Frankrig; men der foreligger ingen specielle Op-
lysninger om Fabrikationens Omfang.

Endnu skal omtales en Fabrikation, som frembyder en
swerlig Interesse, nemlig Fabrikationen af Porcellainsknapper.
En Porcellainsknap er vel en ubetydelig Gjenstand, men der
har maattet opbydes megen mechanisk Snille for at kunne
fabrikere den Dbilligt, og uagtet Fabrikationen er en reen
Specialitet, frembyder den dog en stor Variation, idet den
Fabrik, som nedenfor omtales, benytter 40 forskjellige Sammen-
seetninger af Massen og 200 forskjellige Modeller; tager man
fremdeles Hensyn til, at Knapperne decoreres ved forskjellige
Fremgangsmaader i forskjellige Farver eller at de forgyldes,
faaes ialt 8—10000 forskjellige Sorter, som leveres i Handelen.
Knapperne forfardiges iovrigt ikke mere af Porcellain, men
overveiende af Feldspath, som ved Vaskning med Syre er befriet for
Jern, med eller uden Tilseetning af phosphorsuur Kalk, saa at
de staae Glasset nzer. Denne Masse, der formes ter, faaer den
manglende Plasticitet ved Tilblanding af lidt Malk og presses
ved en Haandpresse, som ved hvert Slag leverer 500 Knapper,
og en Arbeider kan gjore 2—3 Slag i Minuten. De 500
Knapper legge sig af sig selv regelmassigt paa et Ark Papir,
der beres af en Jernramme; Papiret med Knapperne legges
derefter paa en glodende Leerplade, hvorved Papiret braender
bort, saa at Knapperne komme til at ligge i samme Orden
paa Leerpladen, og denne anbringes i en nasten hvidglodende
Muffel, hvor de breendes ferdige i Lebet af 10 Minutter.
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Muffelovnen. ligner i Form en Krystalglasovn, men Pladsen,
som ellers indtages af Diglerne, er ved Mure inddeelt i et
vist Antal Rum, som hvert rummer 6 & 7 Mufler over hin-
anden. Flammen slaaer op mod Hvelvingen derefter ned over
Muflerne og gaaer bort gjennem Kanaler i Gulvheide til Skor-
stenen. Ovnene ere firekantede og rumme 32 Mufler. Tem-
ningen af Muflerne og Knappernes Afkjoling udfores meget let
og hurtigt ved hensigtsmessige mechaniske Indretninger. De-
coreringen udfores saaledes, at Monstret ved graverede Valser
forst trykkes paa et Papir uden Ende, og derfra trykkes det
paa Knapperne, som ere klistrede fast paa et Stykke Papir;
Indbraendingen foretages i Mufler ved svag Redglodhede.

I den her beskrevne Fabrikation er Frankrig aldeles do-
minerende, og saagodtsom den hele Production er concentreret
i den F. Bapterosses tilhorende Eabrik i Briare (De-
partementet Loiret). Fabriken bedzkker et Aveal af 17
Hectarer (c. 31 Tdr. Land), som foruden de egenlige Fabrik-
bygninger omfatte Asyl, Skole, Bibliothek, Arbeiderboliger,
Bade, Vaskeanstalter, Hospital og Vandverk. Til Fabriken
herer en Avlsgaard paa 200 Hectarer (364 Tdr. Land), som
leverer Fabrikens daglige Forbrug af Mzlk, over 500 Potter;
desuden herer til Fabriken en Filial i Gien af 1Y Hectares
Udstraekning. I selve Fabriken finde 1490 Arbeidere Beskjsef-
tigelse, men desuden deeltager Befolkningen i 4 Miles Omkreds
1 Arbeidet ved i sin Fritid at anbringe Knapperne paa
Carton, traekke Perler paa Snore o. desl. Arbeidslonnen i 0g
udenfor Fabriken udgjor et Belob af 1400 000 Francs, og der
fabrikeres dagligt omtrent 6000 Kilo ferdige Producter eller
omtrent 6—7 Millioner Knapper og Perler. En betydelig Deel
af Omswetningen bestaner af hvide Knapper, der swmlges for
1 Fr. 15 Cent. (82 Ore) pr. »masse« d. e. 12 Gros (1728
Stykker).

I Frankrig findes ialt 102 Porcellainsfabriker, som bruge
1300 Hestekraefter (550 Damp og 750 Vand), beskjaftige
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14 000 Arbeidere og have en Omsatning af 43 600 000 Francs;
Udforslen belober sig til 6 Millioner Francs, medens der paa
den anden Side indfores en betydelig Mangde engelsk blodt
Porcellain. ~ Af Fajancefabriker (fiin engelsk og emailleret
Fajance) findes 372, der bruge 542 Hestekrefter og 5430 Ar-
beidere, deriblandt 1400 Qvinder og Bern. Omsztningen be-
lober sig til 13 960 000 Francs, Exporten til kun 1 Million,
medens England importerer for 3 Millioner. Fabrikationen af
Leervarer frembringer altsaa store Verdier i Frankrig, men
dette Land staaer i denne Henseende dog langt tilbage for
England, som ikke blot forsyner sig selv med nesten hele sit
Forbrug, men exporterer for en Verdi, der allerede i 1850
belob sig til 25 Millioner Francs (18 Millioner Kroner).
Regenerativ-Gasovnene efter Siemens’s System, der
have vundet en saa stor Udbredelse ikke blot i Glasindustrien,
men overalt, hvor der anvendes Ovne med meget hgi Tem-
peratur, synes i de senere Aar at blive noget fortreengte af
andre Constructioner. Disse ere deri forskjellige fra Siemens’s
Construction, at Generatorgassen directe ledes ind i Ovnen,
hvorved man altsaa vinder al den Varme, som ellers gaaer
tabt i det héevertformige Ror, i hvilket Siemens lader Gassen
passere, inden den trader ind i Regeneratoren; ligeledes komme
alle Gassens Tjere- og Kulpartikler Forbrendingen tilgode,
medens de ellers afsette sig i Roret; dette Varmeqvantum
kan anslaaes til omtrent 30 Procent af Brendvaerdien. Man
forvarmer altsaa kun den Luft, som skal forbrznde Generator-
gassen. [ dette Tidsskrifts [5de Aargang, S. 241244 ere
nogle af disse Ovne omtalte, saaledes Boetius's, hvor Luften
circulerer i Muurverket udenom Generatoren og i en Deel af
Hvzlvingen, Bieheroux’s, hvor den opvarmes ved at stryge hen
under de Jernplader, som baere Herden, og endeligt Ponsard’s,
som har en Regenerator, som gaaer under Navnet »récupérateurc,
hvor Forbraendingsproducterne paa Veien til Skorstenen passere
adskillige af hule Steen dannede Canaler, tat op til hvilke der
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ligge andre tilsvarende Canaler, der passeresaf Luften i modsat
Retning; Varmen forplanter sig derved til Luften gjennem
Canalernes Sidevaegge. Recuperatoren ligger under Ovnen og
Canalerne ere lodrette, saaledes at en Rogcanal ligger imellem
to Lufteanaler og omvendt; men tillige staae alle Luftcanaler
indbyrdes i Forbindelse med hinanden ved liggende hule
Muursteen, som krydse Regcanalerne, og den samme Con-
struction er anvendt for Regcanalerne. Derved skabes der
altsaa mange »Chicaner« for Luftarternes Beveagelse, og Varme-
fladen bliver betydeligt foreget. Efter de Undersegelser, der ere
refercrede paa ovenanferte Sted af Tidsskriftet, fremgaaer det,
at Ponsard-Ovnen indtager en af de forste Pladser naestefter
Siemens-Ovnen.  Imidlertid er det indlysende, at der ved
denne Construction ikke kan gjenvindes fuldt saa megen Varme,
men Overskudet finder god Anvendelse til Opvarmning af en
Dampkjedel, og det oplyses i en Piece, som var fremlagt paa
Udstillingen af det Selskab, som exploiterer Ponsard’s Patent
(Société générale de métallurgie, 50 Chaussée d’Antin i Paris),
at man ved at anvende en Field's eller Belleville's Kjedel kan
producere 2 Pund Damp for hvert Pund Kul, der forbruges i
Greneratoren.

Ponsard’s Ovn benyttes meget i Jernindustrien; hvad
Glasvarrkerne angaaer, skal her meddeles de Resultater, man
har faaet i Blanzy, hvor to Kummeovne benyttes 10 Maaneder
ad Gangen. Ved en saadan Ovn, som har 10 Arbeidsaabninger,
hvorved der hver Dag arbeides 10 & 11 Timer, fabrikeredes
dagligt 5500—-6000 Bouteiller; hertil forbrugtes af Kul, der
indeholdt 20 til 30 Proc. Aske, 50—70 Hectolitre (28—39 Tdr.)
i 24 Timer; til Fritningen forbrugtes desuden 10 Hectolitre
(5,6 Tdr.). Den benyttede Recuperator holdt den hele Cam-
pagne, saa at man ikke behgvede at tye til den, der havdes 1
i Reserve. — En Ponsard-Ovn koster +kun halvt saameget at
bygge som en Siemens-Ovn.

En anden Ovn af lignende Construction (System Len-
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cauchez, Gaillard, Haillot & Ci¢) har en Recuperator, hvor
Forbreendingsproducterne bevege sig i Slangebugtninger i
vandrette Canaler, Luften i lodrette Canaler mellem dem.
Efter foreliggende Oplysninger (fra Firmaet Gaillard, Haillot
& Cie 132 Faubourg St. Denis, Paris), er denne blevet prevet
af Gascompaniet i Paris til Ophedning af Gasretorterne, og
skulde, i Sammenligning med de #ldre Ovne, have givet en
Oekonomi af 16 Proc., medens Ponsard’s kun gav' 3, Arson’s
(den modificerede Siemens-Ovn) 12 og Siemens Ovn med
Havert-Ror 8 Procent; Ovnen skal have gaaet i 6 Aar uden
at kra:ve Reparation. Imidlertid har man dog bestemt sig
for den i en tidligere Meddelelse (s. d. T., 17de Aarg. 1878,
8. 355) beskrevne Ovn (rimeligviis den, som her kaldes Arson’s),
og det ugunstige Resultat for Ponsard’s Ovn turde ogsaa veere
tvivlsomt 1 Betragtning af de hidtil foreliggende gunstige Be-
retninger. Det meddeles, at man i Glasverker har faaet en
langl sterre Besparelse med Lencauschez’s Ovn.

Indenfor Metalindustriens Omraade kan anfores, at
Ferromangan nu kan fabrikeres af forskjellige Jernveerker
som en aldeles courant Vare. Fra Hgiovnene ved St. Louis
(Marseille) var der udstillet Prever, hvis Manganmangde va-
rierede fra 10,12 til 87,4 Procent, saa at det meest manganrige
Materiale snarest maatte betragtes som Raa-Mangan. Def
benyttes ved Fabrikation af Staal, iser som Tils@tning i
Bessemerperen, hvor det erstatter Speiljernet og hjlper til at
forhindre Rodskjerhed og Bleredannelse. Ht andet Heiovns-
product var Ferro-Chrom (eller Chromraajern) som, udstillet
fra et fransk Veerk, fandtes med et Indhold af indtil 70 Proe.
Chrom med lysegraat Brud, tilbeieligt til at krystallisere i fine
Naale. Heraf fabrikeres Chromstaal, som viste et ud-
mearket smukt, lysegraat, mat, overordenligt fiint Brud, hvor
de enkelte Korn ikke vare til at skjelne. Af Chromstaal fa-
brikeres Skyts, hvoraf man lover sig meget; det er haardt i
uhardet Tilstand, meget seigt, giver betydelig Forlengelse ved
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Trakkeprover, antager en betydelig Hardning og faaer en
Styrke, som ikke er naaet ved noget andet Materiale. Chrom-
staal med 0,9 Proc. Kulstof og 2 Proc. Chrom viste i starkt
herdet Tilstand en Styrke mod Brud af 142,6 Kilogram pr.
Qvadratmillimeter. Det var forste Gang, at sterre Firmaer
optraadte med dette Fabrikat.  Ligeledes var udstillet Vol-
framraajern (med 24 Proc. Volfram og 40 Proc. Mangan);
heraf fabrikeres i Digler Volframstaal. Volfram- og Chromstaal
var udstillet af Dannemora-Staalve:rkerne i Sheffield og ud-
markede sig ved et meget fiint fleielsagtigt Brud. Dette
Firma classificerer sit Staal efter Haardhed (d. e. Kulstof-
mengde) og anbringer. paa hver Staalbarre til Veerktei en
Etikette, som angiver Indholdet af Kulstof og de Hoved-
anvendelser, hvortil det egner sig. Der haves 6 Numre, det
haardeste (1'2 Proc. Kulstof) til Barbeerknive o. desl., det
bledeste (% Proc. Kulstof) til Matricer, Hamre o. desl.; des-
uden leveres en syvende Sort, som er haard udvendig og blad
indvendig (til Gevindbor o. desl.), saa at den han hardes godt
ved ringe Varme (merkered), uden at springe.

Som Legeringer, der, ved at tilseettes til Kobberlegeringer
under Smeltningen forbedre deres Qvalitet ved at reducere de
Ilter, som ellers let blive tilbage i Massen, skal n@vnes Cupro-
mangan (med 25 Proe. Mangan) og Phosphorkobber
(med 15—16 Proc. Phosphor). I forste Tilfeelde ilter Man-
ganct sig og udskilles i iltet Tilstand som Slagge; i sidste
dannes der phosphorsuurt Kobberforilte.

Firmaet Johnson, Matthey & Ci havde foruden Platin-
kjedler af nyere Construction (firekantede og med bglget Bund)
udstillet en meget fuldstendig og kostbar Samling af Platin-
metaller eller deres Ilter. Deriblandt skal nevnes 68%/4
Kilogram reent Palladium (Veerdi 260 000 Francs), dannet af
enkelte digelformede Masser, der atter vare sammentintrede
til en sterre digelformet Masse; 2 K. Ruthenium (40 000
Fres.); 3 K. reen Iridiumsvamp; Osmiumsyre som gronlige
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Naale i tilsmeltet Glas; Hyperruthensyre (acide hyperruthenique,
s. d. T. 16de Aarg., 1877, S. 198); krystalliseret Osmium;
endeligt Legeringen Iridium-Platin (med 10 Proc. Iridium) for-
met til Veegtlodder.

Kobalt og Nikkel spillede en vigtig Rolle paa Ud-
stillingen, og Sterrelsen af de udstillede Stobestykker viste
den Sikkerhed, man havde opnaaet i Udsmeltningen af disse
to Metaller. Et fransk Firma E. Lainé i Paris havde udstillet
en Blok reent Nikkel af den betydelige Vegt 500 Kilo; og
fra Firmaet Christofle saaes udstillet en Legering af lige Dele
Nikkel og Kobber, som er meget segt, fordi den er let at
omsmelte og let lader sig benytte til Fabrikationen af Nyselv.
En stor Mangde Nikkel udvindes af et nyere Mineral, som
forekommer i Ny-Caledonien, kaldes Garnierit og kan be-
tragtes som et vandholdigt Silicat af Jernforilte og Nikkel-
forilte. I Ny-Caledonien udsmeltes Malmen til nikkelholdigt
Raajern, der forsendes til Frankrig, hvor det (saaledes i Septemes
ved Marseille) i en Siemens Ovn underkastes en iltende og
forslaggende Smeltning, hvorved Jern og andre Ureenheder
gaae over i Slaggen, medens man faaer et Metalbad af neesten
reent Nikkel, som tappes fra. Christofle behandler derimod
Mineralet med Saltsyre og falder Oplosningen med Oxalsyre,
hvorved faaes oxalsuurt Nikkelforilte; dette glodes i en Digel
med Kalk og Kul ved hei Varmegrad, hvorved kan faaes
Nikkel med 99,5 Procent Nikkel. FKfter en anden Fremgangs-
maade udfelder Christofle af den saltsure Oplesning Jern og
Leerjord ved kulsuur Kalk, Svovlsyre ved Chlorbarium, hvorefter
Nikkel fweldes som Nikkeloverilte ved combineret Anvendelse af
Kalk og Chlorkalk. Det paa den vaade Vei fremstillede
Nikkel er saa reent, at det kan udhamres, hvilket ikke
lykkes med engelsk Pulvernikkel eller tydsk Terningnikkel.
Nikkel, som for nogle Aar siden fandt stor Afsetning som
Folge af Udmentningen af de nye Nikkelmenter i Tydskland,
anvendes nu (foruden til Nyselv) overordentligt meget til
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Fornikkeling, og Nikkel, stebt i den Form, hvori det benyttes
til Elektroder, fandtes ligeledes udstillet.

Blandt de chemiske Producter skal n@vnes den nye mine-
ralske hvide Farve, som gaaer under Navnet »Griffith’s
Patent White«, som er et Oxysulphid af Zink T. L.
Phipson, som har undersogt det (s. Journal Chem. Society.
1878, S. 1017) meddeler, at det faaes, naar man felder en Op-
lpsning af Chlorzink eller Zinksulphat med et oplgseligt Sulphid,
hvortil benyttes Svovlnatrium, Svovlbarium eller Svovlcalcium.
Det udfeeldede Svovlzink terres, calcineres i en Ovn og styrtes
endnu hedt i Beholdere med koldt Vand; tilsidst slemmes og
torres det. = Productet er en hvid, udméerket smuk Farve, hvis
Sammenseetning vexler noget med den Tid, Calcineringen varer,
og med den anvendte Varmegrad; det bedste Product svarer
‘temmelig neie til Formlen 5 Zn S - Zn O; blandet med Olie
har det en 25 Procent heiere Dakleevne end Blyhvidt (efter
Fabrikantens Paastand en dobbelt saa stor Dekkevne som
Zinkhvidt), og Dekkeevnen er sterre end for nogen anden
Farve. I en Beretning om denne Farve kalder Phipson det
»en af den nyere Tids sindrigste og nyttigste Opfindelserc,
og, naar Fabrikanternes Udsagn skal staae til Troende, be-
gidder det ogsaa fortrinlice Egenskaber; det angribes ikke af
Svovlbrinte og andre Luftarter, der optrede ved Forraad-
nelse, det forstyrres ikke i Redgledhede. danner ikke
Blerer, er ikke giftig og har ingen chemisk Virkning paa
Metaller. Fabrikanterne (Griffiths, Fletcher & Berdoe, London,
117 Cannon St.) producerede i deres Fabrik i Liverpool 25
Tons om Ugen, anlagde derefter en Fabrik i London til 50
Tons om Ugen, og sidstnevnte Fabrik har Plads nok til at
kunue producere 200 Tons om Ugen, hvorved den bliver den
storste Fabrik for hvid Farve i Europa. Farven gaaer allerede
i Handelen her i Danmark.

Ingen jevnlig Besgger af Udstillingen kunde undlade at
lzegge Marke til de pragtfulde Tj@refarver, som navnligh
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vare udstillede af- franske og schweiziske Firmaer. Det var
Fabrikater, over hvilke Chemikerne, haade Videnskabsmand
og Fabrikanter, med Rette kunde veere stolte; dog havde en
Farvefabrikant i sit Skab tillige udstillet en med pragtfulde Farver
smykket Sommerfugl og paa Htiketten anbragt de beskedne
Ord: Natura pulchrior arte (Naturen skjennere end Kunsten).

Et chemisk Fabrikat, som foerste Gang her optraadte paa
en storre Udstilling, var kunstigt Vanillin, hvoraf de Laire
et Ci¢ i Paris havde udstillet to Skaaler og to Flasker fulde;
det var krystalliseret i lysgule Naale. Desuden fandtes raat
Joniferin i Klumper og Kager. Disse Stoffer ere rime-
ligviis fabrikerede efter den af Tiemann og Haarmann (8. d.
T. 13de Aarg., 1874, S. 256) angivne Maade.



















