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Den i 1903 af Den Tekniske Forening udsatte
Prisopgave havde folgende Ordlyd: #)

»Der onskes en Redegorelse for, hvorledes man
paa den fordelagligsle Maade er i Stand til at an-
vende Torv som Drivkraft for Elektricitelsstationer,
til hvilken Pris man kan vente, at Elektriciteten kan
leveres i forskellige Afstande, og hvilke Muligheder
der er for at faa den bragt i Anvendelse saavel i
som udenfor Kobsleederne i el agerdyrkende Land-«.

*) Se den tekniske Forenings Tidsskrift, 27. Aarg., S. 116 og 30. Aarg.

52,




Enhver, der har Kendskab til Mosebrugets Ud-
vikling, vil utvivlsomt veere kommen til det Resul-
tat, at skal Moserne udnyttes med Fordel, maa def
ske paa maalbevidst og erfaringsmeessig Maade.
Her i Danmark har de ikke ganske smaa Kapitaler,
der i 70erne anbragtes i vore stgrre Moser, ved at
anvendes paa uprgvet Maade netop hemmet Mose-
industriens Udvikling, og det er fgrst i de sidste
10—15 Aar, at Sagen ved enkelte Mands store In-
teresse er kommen ind i et nyt og bedre Spor. Man
har indset, at Tgrvejorden er af en i Forhold til sit
Rumfang saa ringe Verdi, at den ikke taaler nogen
vidtlgftig Behandling. Tilstedeveerelsen af kyndig
Ledelse og erfarne Arbejdere er Hovedbetingelser for
al Tgrveindustri.

Det er navnlig ved Produktion af Tgrv til Hus-
holdningsbrug, at Danmarks Moser har vist sig at
have Veerdi. Paa dette Felt kan enhver Mose af selv
ringe Udstrseekning med Held optage Konkurrencen
med Kul, ikke blot inden for sin narmeste Om-
egn, men endogsaa i ret stor Afstand fra Mosen.
Kun faa af vore store Moser, — her tenkes paa
Arealer paa 200—500 Tdr. Land — egner sig til J
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Fremstilling af foredlede Tgrveprodukter som f.
Eks. Tgrvebriketter; og de store Maengder, mindst
30 Millioner, en saadan Fabrikation maa fremstille
for fuldtud at udnytte Maskinerne, ggr det tvivlsomt,
om det vil vere formaalstjenligt at udnytte selv
vore stgrre Moser gennem en saadan Fabrikation,
iser da Anleget vil koste mindst 150,000 Kr. I
hvert Tilfeelde maa man haabe for Mosesagens
Skyld, at hvis slig Storindustri begyndes, der da
maa staa kyndig Ledelse og rigelig Kapital til Raa-
dighed for ikke at skade Sagen.

Hvorledes skal man da udnytte saadanne store
Moser, der ikke blot kan afgive Brandsel for Oplan-
dets Behov, men desuden indeholder Energimaeng-
der, som gnskes gjort nyttige inden for et rimeligt
Tidsrum?

Svaret maa tage Hensyn til billig Produktion,
forholdsvis ringe Anlaegskapital og billig Drift, og
een Lgsning er utvivisomt Fremstilling af
Elektricitet paa eller ved Mosen: denne
Lgsning forener to Fordele: man fremstiller en ny
Salgsvare, og man bliver i Stand til paa simpel
Maade at bringe Salgsvaren ud paa store Afstande.
Al undersgge Betingelserne for denne Lgsning er
Formaalet med narverende Afhandling.

Tervenes Fremstilling.

Tgrv fremstilles paa Mosen enten som Sk @ r e-
togrv eller som Maskintgry.

Her skal kort ggres Rede for de Maader, hvor-
paa de forskellige Tgrv fremstilles, og samtidig an-
fores Produktionsprisen.
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Skeretgrv. Herved forstaas Tgrv tilvir-
kede ved Spade.

En Mose maa for at egne sig til Skearetgrvs-
Fabrikation kunne afvandes, saaledes at den om
Sommeren afgiver en nogenlunde tgr Leeggeplads.
Paa den anden Side maa Mosen ikke veere saa
steerkt afvandet, at Tgrvejorden som Fglge deraf i
Tidens Lgb bliver mosagtig og usammenh@ngende.
Paa Grund af Skeretgrvens store Volumen i For-
hold til dens Vardi som Brendsel bliver den dyr at
transportere, og dens Brug begrenses derfor til
Mosens nermeste Omegn.

Maskinskaarne Tgrv, der ikke maa for-
veksles med Maskintgrv, er Skeretgrv, skaarne ved
Maskinkraft. Disse Maskiner betjentes tidligere al-
tid ved Haandkraft, men indrettes nu til at drives
af et Lokomobil eller anden Motor.

Fordelen ved at anvende Maskinkraft til Skere-
tgrvsproduktion er ikke blot den, at man fremstiller
Tgrven noget billigere (se Tabel I), men ogsaa,
navnlig ved stgrre Anleg, at der udfordres forholds-
vis mindre Mandskab end til Haandskering. Ved
Haanddrift fordres nemlig ¢. 6 Personer —
hvoraf 3 Mend og 3 Kvinder eller Drenge, ofte maa
alle dog vaere Mand — til at skeere 1 Mill. Tgrv pr.
Sason, der som Regel kun streekker sig over 3 Maa-
neder med 60—70 Arbejdsdage. Ved Maskin-
driftuden Motor reduceres Antallet til neesten
det halve, altsaa 3 & 4 Mand pr. Mill., og ved M a-
skindrift med Motor skal to Mand kunne
skeere lige saa meget som 4 Maskiner uden Motor
— altsaa over 1 Mill. pr. Mand pr. Sason.
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Den sidstneevnte Produktion, 1 Mill. Tgrv paa
¢. 0,5 Kg. pr. Stk. pr. Mand, altsaa 500 Tons a 1000
Kg. pr. Aar, er alt, hvad man kan vente og for-
lange, selv hvor der er Tale om en meget stor og
hurtig Udnyttelse af en Mose. Naar der dog maa
ses bort fra denne Produkfionsmaade, beror dette
seerligt paa, at kun faa Moser egner sig til Maskin-
skeering, da de Fordringer, der betinger denne, kun
tilfredsstilles af ganske enkelte Moser. Desuden
er Maskinerne ret vanskelige at betjene, og Tgrvens
Fordeling paa Leeggepladsen er omstendelig.

Endnu simplere at fremstille end Skeaeretgrv er,
hvad man kunde kalde ,Plgjetgrv*; disse har
som Handelsvare ingen Betydning; men her, hvor
Breaendslet skal bruges jpaa Stedet, kan Maaden faa
stor Veerdi for de Moser, der egner sig dertil. Me-
toden anvendtes allerede i 1856 af Exter.

Fremgangsmaaden er den, at man opplgjer
Overfladen med en Plov, der i denne Forbindelse
kan tenkes dreven ved Elektricitet. Den opplgjede
Tgrvejord udsattes i nogle Dage for Solens og Vin-
dens Paavirkning, hvorefter den vendes enten ved
Haandkraft eller ved Harver, derefter kgres den
ved et flytteligt Spor til Fabrikken.

I de sidste Aar er Metoden kommen i1 Brug
igen, navnlig i @strig, men de fgrste Forsgg, der er
gjort dermed, er ikke bleven kronede med Held,
da Vejrligets Indflydelse paa den opharvede Masse
— man brugte her kun Harver, ikke Plov — gjorde
det umuligt at faa den nogenlunde tgr. Grunden
til, at man ikke plgjede, var den, at Mosen var for
vaad. Men hvis man har en Mose, der er nogen-
lunde vel afvandet, er det ikke let at se, hvorfor




Metoden ikke skulde veere ikke blot brugelig, men
endogsaa meget anvendelig, iser hvis man plgjer
nogenlunde dybt, f. Eks. 20 cm. og eventuelt kun
plgjer hveranden Fuge ad Gangen, hvilket Land-
mend siger er ggrligt, hvorved man opnaar, at de
opplgjede Strimler kommer til at hvile paa tor
Jord i Stedet for at ligge ovenpaa hinanden.

De opplgjede Strimler er jo dog kun en Streng
af Skeeretgrv, og kan disse blive tgrre paa Mosen,
maa Plgjetgrven ogsaa kunne det. Det er muligt,
at det vil veere ngdvendigt at vende Tgrven, hvilket
kan ske samtidig med, at den med en Spade skares
i haandterlige Stykker.

Maskintgrv. Disse kan deles i vandaliede
Tgry eller Formtgrv og tgreltede Tgrv eller
Pressetgryv.

Vandaltede Tgrv fremstilles af Tgrvejord
med en rigelig Tilsetning af Vand, saaledes at Tor-
ven, idet den formes — som Regel i Formkasser an-
bragte umiddelbart paa Laeggepladsen — er en tyk-
flydende Masse. Det viser sig, at en saadan Torv
med samme Vand- og Askeindhold som en Skare-
tgrv af samme Vagt, besidder stgrre Tethed, altsaa
indtager et mindre Rumfang og derfor er betydelig
stierkere og mere ensartet i Sammensatning og
Stgrrelse, samt billigere at transportere. Saa godt
som enhver Mose, der selv kan afgive Laggeplads
for Tgrven, eller i hvis Nerhed findes Jord, der
egner sig dertil, vil kunne udnyttes til vandaeltede
Torv.

Sparkjser Metoden, under hvilket Navn
den af Ritmester Rahbek angivne Metode er kendt
i Nord-Europa, maa anses for at vere den for Tiden
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billigste Lgsning paa Maskintgrvtilvirkningen for
mellemstore Anleg (se Tabel 1). Veerkerne, hvor-
ved Formtgrv fremstilles, kan vere: Faste Verker,
Vandrevaerker og Flydeverker.

Pressetgrv eller tgreltede Tgrv. Herved
forstaas Tgrv, fremstillede ved at Tgrvemassen sgn-
derrives og derefter gaar igennem Presseveaerker
uden eller under ringe Tils®etning af Vand. Af
Presseveerker kan navnes Svedala (Andersons), Dol-
bergs, Schlickeysens, Anreps og is@r Strenges.

Pressemaskinen bestaar af en Stgbejernsbehol-
der, der foroven danner en Tragt, hvori Massen fyl-
des; i Tragtens Bund findes to, undertiden kun en,
Aksel forsynet med Knive eller Skrueblade; Behol-
derens Sider kan vare forsynede med Modknive.
Tgrvemassen presses, efter at have passeret Allte-
vaerket, ud som en sammenha&ngende Streng, der
afskeres til Tgrv ved Haanden eller automatisk.

Som det fremgaar af denne Kkorte Forklaring,
er der ikke Tale om nogen Presning, — en saadan
tilsigtes ikke; hvad der sker, er kun, at en Del af
Tervemassens Rgdder overskeaeres, og at Fibrene
treevles fra hinanden. Hensigten er her, som ved
Vandeeltningen, at faa Tgrvesubstansen til at lagre
sig teettere.

De ved Tgreltning fremstillede Tgrv besidder
ikke Fordele fremfor vandaltede, der kan begrunde
Valget af Tgraeltning, hvor Vandeeltning er mulig,
og hvor god Laeggeplads findes paa eller tet ved
Mosen.

Af de n&evnte Presseveerker fortjener Stren-
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g e s en ganske serlig Opmarksomhed paa Grund af
dets store Produktionsevne.

Her, hvor Talen er om at udnytte Moserne til
Stordrift, er det af allerstgrste Betydning, saavel for
Producent som for Konsument, fgrst og fremmest at
kunne faa Tgrven fremstillet. Udgifterne kommer
i anden Rakke og spiller, hvad der senere vil blive
paavist, en langt mindre Rolle, end man skulde tro.

Arbejdssaesonen i en Mose er kun 3 a 4 Maane-
der — 100 Arbejdsdage plejer man at regne som me-
get —, det gaelder derfor om at udnytte Tiden og at
fremstille mest muligt ved mindst muligt Mand-
skab, da selv en nok saa kort Strejke i Forbindelse
med daarligt Vejr kan blive skabnesvanger for
Veerkets Drift.

Det er derfor naeppe for meget sagt, at Spgrgs-
maalet om Mosernes Udnyttelse i industriel Hen-
seende er naaet et langt Skridt frem ved den af
Oltmann Strenge konstruerede Tgrvemaskine.

Forinden den narmere beskrives, skal det dog
bemarkes, at den endnu nappe har naaet sin ende-
lige Form; der findes Detailler i den, som paaviselig
kunde veere simplere, og der findes svage Punkter,
som kun vil kunne @ndres gennem Erfaring; men
Maskinen arbejder og praesterer allerede au et saa
forbavsende Arbejde, at man tgr se bort fra dens
Mangler.

Maskinen, der er vist paa Fig. 1—b bestaar af
9 Dele: en Gravemaskine, et Alteveerk samt et
Spredeapparat, der automatisk anbringer den l-
tede Tgrvemasse paa Leeggepladsen. Gravemaski-
nens Skovle afskraeller Tgrvejorden i Strimler fra
neden og opefter, som det fremgaar af Fig. 4; her-
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ved opnaas en fuldstendig Blanding af Tgrvejor-
dens forskellige Lag; hele Gravemaskinen bevaeges
samtidig til Siden, hvorved opnaas, at hver enkelt
Skovl fyldes lidt efter lidf under Vandringen op-
efter. Der tilssettes ikke Vand, men den opgravede
Masse gaar direkte paa et Baand, der forer den et
Stykke bort fra Graven til Alteverket, der i det
vaesentlige ligner de kendte Pressevaerker. Atter
transporteres Massen paa et Baand — til A Fig. 1 —,
falder gennem en Tragt ned paa Mosens Overflade,
hvorfra den af Spredeapparatet fordeles paa Leaegge-
pladsen. Spredeapparatet bestaar af 2 Skrabere —
endelgse Keaeder med paasiddende krumbgjede
Knive, der transporterer Altemassen ud paa Plad-
sen paa den Maade, at det sidst tilferte skrabes hen
over det allerede dannede Lag, saaledes som Fig. 3
antyder.

Da Sprederen ikke godt kan rekke over mere
end c. 20 Meters Bredde af Leggepladsen, og da
det udspredte Lags Tykkelse hgjst bgr veere c. 35
cm., vindes der c¢. 7 Kubikmeter sltet Torvemasse
pr. Meters Fremadbeveegelse af Vaerket, hvilket
svarer til ¢. 10 Kubikmeter Mosejord. Den afgravede
Strimmels Bredde maa altsaa rette sig efter Tarve-
gravens Dybde.

Foruden Tgrvelagenes fuldstendige Blanding
maa man forbavses over Leaeggepladsens ringe Stgr-
relse i Forhold til Produktionen.

Tilbage staar at omtale, hvorledes den paa
Leeggepladsen udbredte Tgrvemasse skaeres til Tgry.
Fig. 5 viser Skeremaskinen paa Laeggepladsen.
Langs dennes Sider, altsaa parallelt med Graven,
findes Spor for Vogne, af hvilke den ene er forsynet







med et Par Tovtromler, den anden med en lgs Tov-
skive. Til det Tov, der gaar fra den ene Tromle til
den ldgse Skive og tilbage til den anden Tromle, er
fastgjort et Skaereapparat med Rundknive saaledes
som vist. Knivenes feelles Aksel har et Styrehaand-
tag, der betjenes af en Mand. Vognen med Trom-
lerne er forsynet med en Benzinmotor, der driver disse.

Skeringen paa tveers af Leggepladsen foregaar
paa samme Maade, dog maa der paa de Steder, hvor
Sporene skal legges, fgrst bortskeres Tgrv med
Spade.

Tgrvenes Langde bliver Lagets Tykkelse, de
bliver meget ensartede.

Tgrvenes Kantning foregaar paa sedvanlig
Maade.

Fig. 6 viser en anden Maade at opskare Tgrve-
laget paa, Tgrvenes Leengde er her bestemt ved
Tverliniernes Afstand. Tegningen viser, hvorledes
Laget herefter opskares ved Spade, hvilket sker
samtidig med Kantningen.

En anden Maade at anvende Strenges Maskine
paa, — i noget @ndret Form — er fglgende, der har
til Hensigt at ggre det muligt at arbejde til sent ud
paa Efteraaret.

Laeggepladsen forsynes med Damninger i Skae-
reliniens Retning; Altningen sker under Tilsetning
af Vand, og Sprederne erstattes med Transport-
snegle, der satte i direkte Forbindelse med Alte-
verket fordeler Altemassen i et jeevnt Lag over Leeg-
gepladsen mellem Damningerne. Laget kan ggres
indtil 1,5 Meter tykt.

Tidligt Foraar behandles Tgrvemassen, der i
Vinterens Lgb er reduceret til 2/; Tykkelse, som




Skaeretgrv. Det gverste b cm tykke Lag, som er for-
vitret af Frosten, skreelles af, inden Skaeringen be-
gynder. At Tgrven bliver fast og god er indlysende.

Varkets aarlige Produktion kan ved den be-
skrevne Efferaarskampagne settes op til det dob-
belte.

Strenges Maskine kan, naar den arbejder i god
Mose, behandle c¢. 80 Kubikmeter Mosejord pr.
Time. I en Mose med mange og store Rgdder vil
den nappe vise sig tjenlig — men mindre Rgdder
skaerer Gravemaskinen uden Vanskelighed over.
Findes Vand i Graven, maa den Stgtte, der baerer
Gravemaskinens yderste Ende, enten anbringes 1
en Pram eller forsynes med et stort bredfaelget Hjul.

Til Maskinens Betjening fordres 9 Mand —
hvis den drives ved Elektromotor kun 8 Mand —
og til Skareapparatet 3 Mand, ialt 11-12 Mand, heri
indbefattet Mandskabet, der afrgmmer Laegge-
pladsen.

Forudsatter vi, at Maskinen arbejder 10 Timer
daglig og hver Time behandler blot 60 Kubikmeter
(a 150 Kg.) lufttgr Tgrv, bliver dens Produktion pr.
Dag 90;000 kg. tgr Tgrv med 11—12 Mand; Kraften,
der anvendes, er ialt 35 HK. Til Sammenligning
kan tjene, at de nu anvendte Verker pr. Dag frem-
stiller ¢. 20,000 kg. tor Tgrv med 8 Mand og c¢. 7 HK.
Medens Kraften saaledes er den samme pr. Ton,
er Produktionen pr. Mand tre Gange stgrre.

Briketter. Briketter navnes for Fuldsten-
digheds Skyld; de fremstilles ved at Tgrvejorden,
der maa veere ensartet og vaegtig, befries for det
meste af sin Fugtighed i Ovne af forskellig Kon-
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struktion. Fra disse Ovne bringes Tgrvemassen —
med 12 & 20 % Fugtighed — til Briketpressen, hvor
Briketten fremstilles ved et meget steerkt Tryk.

Det er en Selviglge, at Briketten ikke, hvad
Produktionsprisen angaar (se Tabel 1), kan konkur-
rere med Tgrv; dens Fortrin er Udseendet og det
ringe Volumen, dens Mangel i Forhold til Tgrv er
dens mindre Letantendelighed.

Der findes for Tiden vistnok kun 4 Tgrve-Briket-
fabrikker i Europa, og heraf arbejder kun 1 eller 2.

TABEL 1.

Opgivelserne er Gennemsnitstal byggede paa
Driftsregnskaber for forskellige Verker.

Stk. Terv Produktions-
pr. Time pris
produceret | pr. 1000 Stk.
pr. HK.| pr. Md. a 0,5 kg.1)
Kr.
Skeeretoruv.
Haandskaarne ......... - 350 0,85
Maskinskaarne ........... 0,602)
Vandeeltede Torvs3).
Ved Flydeveerker ........ 895 446 0,95
»* . Vandrevaerker ....... 590 423 1,01
s> faste Veerker........ 639 334 1,26
Torceltede Torv.
IS Ay A e 562 257 1,62
I — (Holmegaard) . | 750 480 1,25
I Sverrig (Anrep)y)....... 573 344 1,23
I Oldenburg (Strenge).... | 500 | 1500 0,60
154202 A R e S E S AL | 6,005)

1) Her er antaget, at en H.K.T. koster paa Mosen 4 Ore, hvilket
findes ved at antage, at et 6 H. K. Lokomobil bruger (hejt regnet)
1600 Terv i 10 Timer, Torven szettes til 1,50 Kr. pr. 1000 Stk.,
hvilken Pris indbefatter Produktion, Forrentning og Amortisation.

Da man selvfelgelig bruger en mindre god Salgsterv til Lokomo-




117 -

Forinden vi gaar over til Tgrvens Omsetning til

Kraft, skal endnu anfgres en Sammenstilling af
Skaeretgrvens og Maskintgrvens Egenskaber.

Regierungsrat A. Hausding har anstillet nogle

meget omhyggelige Forsgg med Hensyn til Tgrve-
jordens Forhold fgr og efter dens maskinelle Be-
handling — altsaa som Skeretgrv og Maskintgryv.
Hans Resultater kan sammentrengt siges at veere:

1

3

4)
5)

Den lufttgrre Tgrvs Rumfang er 14—30 % af
Tgrvens oprindelige Rumfang (som Mosejord)
eller med andre Ord: Forholdet mellem Tgrvens
oprindelige Rumfang (fra Mosen) og den luft-
tgrrede Tgrvs Rumfang er 7,28—3,40, i Gennem-
snit 5.

Forholdet mellem Tgrvemassens oprindelige
Rumfang (fra Mosen) og Maskintgrvens Rum-
fang er 1,14—4,90, beroende paa Massens Sam-
mens@tning. Dette Forhold er stgrst for en let,
steerk filtret og askefattig Tgrvejord og stiger
altid i Forhold til den ved Altningen an-
vendte Vandmangde.*) Altsaa viser Nyt-

bilet, er Prisen meget rigelig. Der forbruges altsaa for 2,40 Kr.
Tory i 10 Timer pr. 6 H.K. eller for 4 @re pr. H.K.T. En Mand
antages at tjene 40 @re pr. Time ved Alteveerker, 30 Ore ved
Skeeretorv. Da Veerkernes Opgivelse af den anvendte Hestekrafts
Sterrelse ofte beror paa et lost Sken, ber man ikke leegge for
stor Vzgt paa de tilsvarende Tal i Tabel 1.

Ifelge »Larson & Wallgrenc, Side 32 — ved Gragetopshof ved
Rostock.

I Danmark: Se Moseindustriforeningens Tidsskrift, Meddelelse
Nr. 3, 1902.

Et Anrep Verk i Stafsje, Smaaland.

Medens Priserne for alle skaarne og wltede Torv er uden Kant-
ning og Stakning, Forrentning og Amortisation af Verket (ved
Altetorv), indeholder Prisen for Briketter alle de tilsvarende
Poster.

*) Dette viser Sparkzrmetodens Fortrin fremfor Toreltningen.

Mosernes Udnyltelse. 2
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ten ved at elte Tgrv sig mest for lette Moser;
tung Tgrvejord egner sig bedre til Skearetgrv
end let.

3. Skeretgrven udtgrres fuldstendigere end Alte-
tgrven, hvis begge tgrrves lige lenge. Den mod-
satte Anskuelse er ikke ualmindelig.

4. Altetgrven opsuger, naar den en Gang er tgr
(15—20 % Vand) kun ringe Fugtighed, selv naar
den udseettes for en sterk Regn. Anderledes
med Skeeretgrven, der er meget vandsugende;
selv under en Taage vil dens Fugtighed tiltage
kendelig, og der for tgrres i ustadigt Vejr Allte-
tgrven hurtigere end Skeeretgrven.

5. Frost er skadelig for ikke lufttgrre Torv og lige-
saa skadelig for Altetgrv som Skearetgrv. Ind-
treeder Frosten, medens Tgrven endnu har c¢. 30
% Fugtighed, vil det ved en efterfglgende Tg

vise sig, at Tgrven er forvitret; Tgrv med mindre

Vandindhold forvitrer maaske ikke, men tgrrer

efter at have varet udsat for Frost langsommere

end far.

Fglgende Tabel viser Tgrringsforhold for Tgry
fra sam m e Mose; Prgverne var udtagne med stor
Ombhu.

Forinden en Mose udnyttes som
Kraftkilde, er det af allerstgrste Betydning at
undersgge den grundig saavel m. H. t. Tgrvemangde
som til Braendvaerdi.

En saadan Undersggelse kan kun foretages paa
een Maade, nemlig ved systematisk Boring, der fore-
tages med f. Eks. 100 Meters Afstand mellem Bore-
stederne. Prgver af Tgrvejorden udtages for hver
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TABEL 2.

Sort, nsten uden| Brun med Tre, | Brun, mosagtig,
Sivrester Siv, Redder askerig

Skare- | [Elte- |Skare- | lte- | Skare- | Alte-
tarv | terv | terv | terv | terv | tory

Teetheds-Forholdet........... 8 (Pl [ s e e B

Torvejordens Beskaffenhed ..

Fremstillingsmaade ..........

Torvens opr. Rumfang i kbem. [ 265 | 240 [ 335 | 635 | 450 | 640
- - Overflade i kvem. [ 206 | 272 (347 | 525 | 324 | 435
— - Veagt i Gram....|262|300|265 | 751|270 | 676

Vand fordampet efter 2 Dage|28,0 24,3 22,3‘ 19,4/ 30,91 12,1 /

» = - 4 — |502|456/39532,7543| 25,3
L L - 6 — |63,7]56,0[47.4] 43,0{659| 35,4
. e -8 — |72.9]64,9534|49,574,0] 47,0 >
i = - 14 — |805|73.2783| 75,0/80,6| 68,7

- — max. 84,8| 82,8| 86,3| 86,3| 80,7| 79,5

Den luftterrede Torv vejede Gr. |39,80 | 47,00 (36,30 |102,60] 52,0 | 138,6

4 Meters Dybde indtil fast Bund. Mellem Prgve-
stederne pejler man til fast Bund paa 2 a 4 Steder
for at danne sig et sikkert Skgn om Undergrundens
Overflade.

Alle Prgverne bgr vere af samme Rumfang for
at man let af deres Vagt og Udseende kan dgmme
om Lagenes Ensartethed.

Tgrvejordens Brandverdi fastsettes ved Ana-
lyser, og de hertil bestemte Prgver udtages efter
Regler, der afhenger af Mosens Ensartethed og
Dybde. Samtidigt med den neevnte Undersggelse
forvisser man sig om Mosens Anvendelighed til
Tgrreplads (Leaeggeplads) for den paataenkte Pro-
duktion. Afvandingsforholdene undersgges, og en-
delig maa Arbejdsforholdene paa Egnen tages i Be-
tragtning. Tilstedevaerelse af rigelig og brugbar Ar-

2




bejdskraft paa Egnen er en ngdvendig Betingelse,
da selve Tgrveproduktionen strekker sig over for
kort et Tidsrum til at betinge Tilflytning af et stgrre
Antal Arbejdere.

Moseundersggelsens Resultater danner Grund-
laget for Bestemmelsen af Stgrrelsen af den Kraft-
station, som Mosen kan afgive Brandsel til.

I Almindelighed maa man forlange, at Mosen
skal kunne afgive Kraft i ¢. 30 Aar — svarende til
et aarligt Afdrag af c. 6 % af Kegbesummen.*) Med
den raske Udvikling, som Maskintekniken for Tiden
er underkastet, vil det veere uforsvarligt at forud-
sette, at Anleget har nogen Verdi udenfor Stedet
udover dette Tidsrum. Paa den anden Side vil For-
brugeren af Elektriciteten — hvad enten det er til
Lys eller Kraft — som Regel fordre, at hans Anleg
faar Tid til at amortiseres, og maa derfor kraeve,
at Kraften stilles til hans Raadighed i et passende
Aaremaal — vi har forudsat ¢. 30 Aar.

Med det en Gang fastsatte Tidsrum for Leve-
ring af Elektricitet er Mosens gennemsnitlige Kraft-
ydelse pr. Aar givet. Det er umuligt at give blot til-
narmelsesvis rigtige Gennemsnitstal for den Kraft,
en Mose kan afgive, her anfgres et Eksempel, der
geelder for en god, dansk Hgjmose.

Vi vil forudsette en Gennemsnitsdybde paa Mo-
sen af 2 m. og antage, at 1 Kubikmeter Mosejord
giver 150 kg. lufttgrret Tgrv; herefter vil 1 Hektar
Mose, 2 m. dyb, give 3 Millioner kg. Tgrv. Vi vil
siden se, at 1 Hestekrafttime (H. K. T.) kan frem-
stilles af # & 1 kg. Tgrv, (forudsat at dennes Brand-
vaerdi med 25 % Vand er c. 3500 Varmeenheder),

*) 4 0/, Rente og ca. 2 9/, Amortisation.
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hvilket altsaa vil sige, at 1 Hektar kan afgive 3 & 4
Mill. H. K. T. beroende paa Anlaegets Stgrrelse.

Gaar vi ud fra, at Kraften skal afgives til et
Elektricitetsveerk, som benyttes 1500 a 2000 Timer
pr. Aar, hvilket er meget for Lys, men lidt for
Kraft, faar vi, at 1 Hektar vil kunne afgive 2000
H. K. 1 et Aar, og da vi har forudsat, at Mosen
skal kunne give denne konstante Kraft i ¢. 30 Aar,
vil Mosen pr. Hektar kunne afgive c¢. 65 H. K. i 30
Aar, hvilket svarer til ¢. 35 H. K. pr. Td. Land
Mose c. 3 Alen dyb.

Det bgr gentages, at disse Tal ikke uden videre
kan danne Grundlaget for en Beregning — er An-
leeget et rent Kraftanleg, bliver Hestekraften pr.
Hektar neppe Halvdelen af, hvad der er anfert
oven for, paa Grund af at Timeantallet vil blive
fordoblet.

Tervenes Omszetning til Kraft.

Den i Tgrv indeholdte Varme-Energi kan om-
settes 1 Arbejde paa to Maader; gennem Damp eller
gennem Gas.

Naar Tgrv anvendes til at frembringe Damp,
kan defte ske ved at forbraende Tgrven enten i en
stationser Kedel, 1 et Lokomobil eller i et Lokomo-
tiv. Den udviklede Damp omsattes derefter til Ar-
bejde enten gennem en Dampmaskine eller en
Dampturbine.

Skal det udviklede Arbejde benyttes til at frem-
bringe Elektricitet, sker dette ved at Dampmaskinen
eller Dampturbinen driver en Dynamo.

Omdannes Tgrven til Gas i en Generator, sker




Arbejdsudviklingen ved en Gasmotor, der direkte
eller indirekte driver Dynamoen.

Hvad enten man anvender Tgrven til Damp eller
Gas, er det af stgrste Betydning, at Tgrven er saa
tgr som muligt.

Som det vil ses senere, spiller Tgrvens Fugtig-
hedsindhold en langt uheldigere Rolle ved dens An-
vendelse til Damp end til Gas.

Forinden de enkelte Tilfaelde betragtes, vil det
veere naturligt at undersgge Tgrvens Brugbarhed i
al Almindelighed og * Forbindelse dermed se, paa
hvilken Maade man bedst reducerer dens Fugtig-
hedsindhold.

T grv tilfredsstiller de tre ngdvendige Fordrin-
ger, man stiller til Breendsel: de breender paa et
Fyr, naar Luften faar Adgang til dette, og Forbren-
dingen vedbliver af sig selv, naar den en Gang er
begyndt. Dernast angriber Forbrendingsproduk-
terne ikke de Materialer, hvoraf Fyrstedet og Kedlen
dannes, og endelig forekommer Tgrv i Naturen i
store Mangder og kan fremstilles til en rimelig
Pris;

Af de Grundstoffer, hvoraf et Brandsel bestaar,
er der kun to, nemlig Kul og Brint, der har Verdi
ved Brendslets Omsetning til Varme; disse to
Grundstoffer danner sammen med Ilt Plantestof af
Sammensaetning:

44,4 9% Kulstof,
6,2 % Brint,
49,4 % Ilt.

Hvad der findes i Breaendsel udover Kul og
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Brint er Aske og flygtige Urenheder — i tgrt Trae
findes ¢. 1 % Aske.

Ved fuldstendig Forbrending, sker der fgl-
gende: Brinten forbinder sig med Ilt fil Vand,
(H ,0), Kulstoffet med I1t til Kulsyre (C0,). Hyvis
Forbrandingen ikke er fuldstendig, forbinder Kul-
let sig med Ilt til Kulilte (C 0).

Hvis Kul ved en ufuldsteendig Forbranding har
dannet Kulilte, kan man ved at tilfgre mere Ilt, f.
Eks. i Form af atmosferisk Luft, der indeholder
21 % I1t, skaffe en fuldstendig Forbrending.

Naar man braender Tgrv eller Kul, — Braendsler,
der begge skylder Plantestof deres Oprindelse, — og
Lufttilfgrselen er meget ringe, vil der danne sig
saavel Kulilte som Kulbrinter og endelig Vand-
damp.

Et Breendsels Veardi afhaenger af Varmemeng-
den og af Forbrendingstemperaturen.

Maalet for Varmemangden kaldes Varm e-
enheden, Kalorien, hvorved man forstaar den
Varmemaengde, der er ngdvendig til at opvarme 1
Kilogram Vand 1° Celsius. Breaendveerdien er det
Antal Varmeenheder, som udvikles ved Forbraen-
ding af 1 Kilogram Braendsel.

1 Kgr. Kul udvikler ved at forbreendes til Kulsyre 8080 V.E.

1 - — — - - — - Kulilte 2473 V.E.
1 — Kaulilte — - - — - Kulsyre 2403 V.E.
1 — Brint — - - — - Vand 34462 V.E.

Et Brandsels Braendverdi er Summen af de en-
kelte Forbindelsers Brendveerdier. Beregnet efter
Kulstof og Brint faas for Tgrv indfil 10 % for lave
Tal.

Fglgende Tabel viser enkelte Brendstoffers Sam-




TABEL 3.

Lufttert

Traekul |

e Brunkul Stenkul Kokes Skeeretorv Maskinterv
Sammensatning:
Rulstofd s mrr ettt e oo 409/, 850/, 509/y 759/, 90 0/, 42,59/, 48 0fy
Y e AeE s s dah e o 2 - 4 - 1,5 - 1,6 -
Bundet - Vanad ... :o.:vae s 39 - 20 - 11 - 260 - 304 -
Engtighed B aip St e, 20 - 12 - 20 - 5 - 6 - 25 - 18 -
A el B SR e B R SR Rt 1 - 3 - 8 - 5 - 4 - 5 - 2 -
1000/, \ 100 9/, \ 1009/, \ 100 0/, ‘ 1009/, ] 100 9/ | 100 9
Kilogramspraliiiems i i sners 0,55 0,15 1,2 1,30 0,48 0,25—0,80 | 0,80—1,20
VeBspri Kilosramise. s s oy i 3200 6800 4400 7000 6800 3950 4400
VA DEtIuIler: e 1800 1000 5300 9000 3200 1000—3000 | 3500—5300
Den beregnede Forbraendings Temp. 17900 22000 19000 22500 24000 17000 18500 C.
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mens@tning, Askeindhold, Veegt pr. Rumenhed,
Braendvaerdi ved en fuldstendig Forbrending, samt
Forbrendingstemperatur.

Tervens Anvendelse som Brzndsel.

Ved et Fyrsteds Nyttevirkning (Virk-
ningsgrad) forstaar man den Procent af Brandslets
Brendveerdi, som det i Praksis er muligt at udnytte.
Vi vil siden se, hvorledes Tgrv stiller sig i saa
Henseende; her skal kun nevnes, at en Damp-
kedels Nyttevirkning for Tgrv ligger mellem 60
og 70 %.

De Betingelser, der bgr stilles til Tgrv, kan
sammenfattes i fglgende: de bgr vaere askefattige,
teette og indeholde mindst mulig Fugtighed. Til-
fredsstiller Tgrven disse Fordringer, og har man et
godt Fyranleg, egner Tgrven sig fortrinlig til
Breaendsel.

Hvad Askeindholdet angaar, har man ingen Ud-
vej — det lader sig ikke reducere. Tetheden er for
Skeeretorvens Vedkommende ringe i Forhold til Kul,
nemlig som 1 til 4 eller endnu mindre. Bedre
stiller Forholdet sig for Altetgrv, men selv her er
Forholdet ikke ganske tilfredsstillende. Det skal i
denne Sammenhang bemerkes, at det selviglgelig
er en Misforstaaelse, naar det hevdes, at Maskintgry
har stgrre Brendverdi end Skeeretgrv. Tilvirk-
ningsmaaden spiller ingen Rolle; det, det kommer
an paa, er Kul- og Brintindholdet, og fra samme
Tgrvesker vil derfor 1 Pund Skaretgrv have ngj-
agtie samme Brendverdi som et Pund Altetgrv,
forudsat at Fugtigheden er den samme. Det er
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andre Omstendigheder, der giver den &ltede Tgrv
stgrre Verdi som Brandsel, nemlig det, at man paa
samme Risteareal kan braende et stgrre Kvantum,
en Fordel, der ikke blot medfgrer, at Varmetabet
bliver mindre, men ogsaa, at Lufttilfgrselen bedre
kan reguleres; og endelig er der den Fordel ved
Altetgrven, at den kun fordrer omtrent halv saa
megen Lagerplads som Skeeretgrv.

Fugtighedens Indflydelse ses bedst
af fglgende Tabel, der viser de til de forskellige
Aske- og Fugtighedsindhold svarende Varmeenhe-
der og Temperaturer, idet man gaar ud fra en ren,
askefri, tgr Torv af folgende Sammensatning:

60 % Kulstof,
2. 9o frit: Brimt,
38 % kemisk bundet Vand.

TABEL 4.

Beregnet
Brandvzerdi | Forbraendings-
Temperatur

Fugtighedsfri Torv uden Aske .. | 6500 V.E. 2210°¢ C.

— — med 49,Aske | 6300 — 22000 —

— — - 120, — 5800 — 21800 —

— — - 309, — 4500 — 21500 —
Askefri Torv med 259/, Fugtighed | 4700 — 20000 —
= — - 309, — 4100 — 18200 —
— — - 509 — 2700 — 16000 —
Torvm.100/yAske 0g300/,Fugtigh. | 3700 — 15750 —

Det vil ses af Tabellen, hvilken umaadelig stor
Rolle Fugtighedsgraden spiller, og det vil heraf for-
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staas, at Torveteknikernes Opmerksomhed har vee-
ret henvendt paa ad mekanisk Vej at reducere Fug-
tigheden; men det kan straks siges, at indtil nu
staar dette Spgrgsmaal ulgst. Heldigt er det da, at
Sol og Vind paa en ret tilfredsstillende Maade lgser
Spgrgsmaalet.

Seetter man Tgrvene i Stak paa et tgrt, helst
hgjtliggende Sted, hvor Vinden kan faa rigelig Ad-
gang, viser Erfaringen, at Fugtigheden kan redu-
ceres til 15—20 %, men ved Skeeretgrv ggr man dog
rettest i at regne med 25 % paa Grund af disse Tgrvs
vandsugende Evne.

Naar man paa Steder, hvor Tgrv anvendes 1
stor Mangde, som Regel bygger Tgrveskure, er
Grunden den, at Tgrven fra Stakken bliver fuglig
Dag efter Dag, ved at der bruges af den, idet Ned-
beren herved efterhaanden faar Adgang til saa godt
som hele Stakkens Indhold. Fig. 7 viser en ,Tgrve-
stak-Vogn“, der er bestemt til at erstatte Tgrve-
skure, idet Vognen er saa lang, at den danner Tag
over den Ende af Stakken, man tager Tgrven fra,
og Vognen kgrer efterhaanden hen over Stakken paa

Hjul, der gaar paa flyttelige Skinner, som er anbragte
langs Tgrvestakkens Sider.
Hvis en saadan Stak-Vogn viser sig prakfisk —




den er endnu ikke prgvet — vil der veare tjent
ganske betydeligt, da det er ret dyrt at bygge Tgrve-
skure, og de almindelige Treskure koster meget at
vedligeholde. Man kan regne, at et Skur til 1 Mill.
Tgrv koster c¢. 1000 Kr., og Skuret er da aabent paa
Siderne, hvilket maa betragtes som en Fordel; men
Tgrven maa i saa Fald stables omhyggelig langs
Skurets Sider.

Der findes Tgrrestuer, Tgrreovne, Tgrretromler
og mange andre Tgrreapparater, som har til Hen-
sigt at reducere Tyrvens Fugtighed ad kunstig Vej
derved, at der ftilfgres Varme. Men indtil nu er
det ikke lykkedes at fremstilie noget kunstigt Tgrre-
system, som har vundet Udbredelse og Anerken-
delse. - Her skal dog kort omtales nogle Forspg, der
alle har til Maal at give Tgrven stgrre Teethed,
samtidig med at Varmeverdien pr. Veagtenhed
bliver stgrre, og hvor man altsaa gaar et Skridf
videre end Brikettering, der kun har til Hensigt
at ggre Tgrven teettere; thi det, at Maskintgrv inde-
holder mindre Vand end Skaretgrv, og Briketter
mindre Vand end Maskintgrv, skyldes ikke, at Van-
det 1 Tgrvefibrene er skaffet bort. Det, der er sket,
er kun, at de enkelte Fibre er trevlet mere op, og at
hele Massens vandsugende Evne er reduceret, hvor-
ved det er blevet muligt at skaffe samme Tgrvestof
stgrre Teethed.

Tgrvekul er det Produkt, der vindes ved Op-
hedning af Tgrv enten uden Lufttilfgrsel eller under
en ringe Lufttilfgrsel. Hensigten er som neevnt
ovenfor ikke blot at reducere Tgrvens Rumfang,
men ogsaa at give den stgrre Breendverdi (pr. Vegt-
enhed). Dette sidste opnaas iser derved, at Tgrve-
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massens kemisk bundne Vand delvis fjernes,
men ogsaa ved at andre for Forbraendingen veerdi-
lgse Stoffer (Kvealstof o. s. v.) skaffes bort.

Tgrv og Tgrvekul forholder sig altsaa til hin-
anden som Tre til Trekul, eller som Kul til Kokes.

Her, hvor Talen er om Tgrvens Anvendelighed
i industriel Henseende i eller ved Moserne, har
Tgrvekul ingen direkte Betydning, men lykkes det
at lgse ,Tdrvespgrgsmaalet® — nemlig at fremstille
Tgrvekul, der kan konkurrere med Stenkul, (i Pris)
selv paa store Afstande fra Moserne — saa redu-
ceres Betydningen af Anvendelsen paa Mosen; der-
for bgr der oplyses, hvor langt man er naaet. Det
skal straks bemaerkes, at ,Spgrgsmaalet® stadig
staar aabent.

Ad mekanisk Vej lgses Spogrgsmaalet ikke —
det tgr anses for givet — altsaa hverken ved Pres-
ning, Centrifugering eller lignende. Det er iseer
Amerikanerne, der har prgvet at presse Vandet ud af
Tgrvemassen i Forbindelse med Skaremaskiner og
Valseveaerker, som havde til Hensigt at overskare
Fibrene og saaledes skaffe Vandet Aflgb. Man
naaede kun til at reducere Fugtigheden fra c. 85 %
(i Tgrvejorden) til ¢. 60 %, hvilket en jeevn god Vind
vilde kunne besgrge paa en Dag.

Ad elektrisk Vej forsggte allerede i 80’erne
Grev Schwerin fra Pommern at lgse Spergsmaalet.
Hans Fremgangsmaade var fgrst at presse Tgrven
mellem Jernplader og derefter -lade en elektrisk
Strgm (Ligestrgm), der tillededes gennem Jarn-
pladerne, gaa gennem Massen, derefter igen Pres-
ning og saaledes fremdeles, til Produktet var. som
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man gnskede det. Ved elektrisk Endosmose skulde
Vandet fjernes.

Metoden er for ikke leenge siden optaget igen 1
Tyskland og arbejder — men stadig for dyrt. Om
Produktets Godhed foreligger ikke paalidelige Opgi-
velser. I England opstod Metoden for faa Aar siden,
men med den Forskel at man her anvendte Veksel-
strgm; — de store Forhaabninger, der stilledes til
disse Forsgg, viste sig at skuffe selv de mest godtro-
ende; Forsggenes Ledere manglede enhver Betingelse
for at forstaa det, de tilsigtede.

Ad thermisk Vej har Ekelund og Larson 1
Sverig forsggt at lgse Spgrgsmaalet paa en Maade,
der tiltreekker sig alle Tgrveteknikeres Opméerk-
somhed. Metoden gaar ud paa at opvarme Tgrve-
massen til ¢. 160° — den ggres flydende ved at til-
sette Vand — i et Rgrsystem, der er indmuret 1 en
Ovn, som direkte opvarmes. Hvert Rgrelement er
dobbelt, et Rgr inden i et andet, det inderste Rgr
har udvendig anbragte Skrueblade, der, idet Rgret
drejes, fgrer Tgrvemassen, som indpumpes i den
ene Ende mellem Rgrene, hen mod den anden Ende
af det yderste Rgr, der har fast Bund; herved ftraen-
ges altsaa Massen tilbage gennem det inderste Rgr.
Som man ser, afgiver den bortgaaende Masse sin
Varme til den kolde ubehandlede Masse (Modstrgms-
principet).

Efter Ovnen passerer Massen et Filter og en
Tgrreovn, hvorefter det er Meningen at brikettere
Tgrven.

Forsggene, der er anstillede med den svenske
Stats Hjeelp, udviser, at vandfri Tgrv, der fgr Pro-
cessen havde 5400 V.E., efter denne havde c. 6000
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V.E. Sammenligner man Rumfanget af Tgrvekul
og Stenkul for samme Varmemengde, viser det sig,
at Tgrvekullene fylder mindst.

Forsggene er endnu ikke afsluttede.

I Afsnittet om Tgrvetilvirkning kunde man have
omtalt en nearliggende Maade at skaffe tgrre Tgrv
paa, nemlig at breende en Del af Tgrvene og derved
frembringe Varme til Tgrring af Resten.

Her skal i Korthed beskrives en Fremgangs-
maade, hvorefter man, ved at braende Stgrstedelen
af de feerdige Tgrv, vinder som Hovedprodukt hgj-
spendt Damp af det i den vaade Tgrvemasse inde-
holdte Vand.

Nytteeffekten af det hele Anleg er selviglgelig
langt stgrre, end hvor man simpelthen tgrrer ved
Varme og lader den udviklede Damp gaa til Spilde;
efter Sigende skal den maaske endog veere stgrre
end ved Overgangen: Tgrvemasse—Gas. Varme-
forbruget til Frembringelse af hgjspendt Damp er
jo ikke vaesentlig stgrre, end hvad der udkraves til
fri Fordampning.

Tgrvemassen opslemmes paa Mosen og ledes
gennem Kanaler til Kraftanleget, hvor den med et
Vandindhold af 80—90 % ved A fgres ind i Tgrre-
kedlens Forvarmer (se Fig. 8), hvor den passerer
gennem et Spiralrgr, og derefter ved en roterende
Snegl fgres til hgjre gennem Tgrrekedlen, indtil den
gennem et Rgr K falder ned i et vandret Rgr R.

I dette Rgr beveeges Massen til venstre af en
anden Snegl, og gaar derfra i tgrret pulverformig
Tilstand ud i Briketpressen, hvorfra den afleveres i
Form af Briketter, som anvendes til Fyring under




Dampkedlen. Fyret er paa Tegningen vist som en
Trapperist.

Fra Dampkedlens g¢verste Punkt udgaar et
Rgr, som fgrer mattet Damp af 16 Atm. Tryk til en
Dampstraalebleser D, der tjener til at formindske
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Fig. 8.

Trykket i Kondensatoren E. Afgangsdampen, med
10 Atm. Tryk, fra denne Dampstraalebleser fgres
gennem et lodret Rgr til Overhederen H, der er an-
bragt i Rggtraekket.

Fra Overhederen gaar en Del Damp gennem Rg-
ret T for at nyttiggeres som Kraftdamp. Den Del,
som anvendes til Tgrring, ledes ind i R og derfra
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gennem K til Tgrrekedlen, stadig i modsat Retning
af Tgrvemassen, saa at den efterhaanden udtgrrer
denne, optager Vand, afkgles og forteettes, hvorefter
den suges til E og i fortaettet Tilstand samler sig her,
for endelig gennem en Pumpe at vende tilbage til
Kedlen som Fgdevand.

Det bemerkes, at Apparatet foruden Kraftdamp
producerer et Overskud af Briketter.

Medens de ovenfor nevnte Fremgangsmaader
har haft til Forudsetning, at Produktet skulde op-
tage Konkurrencen med Stenkul, geelder dette ikke
for Tgrvekul og Torvekokes, der fremstilles ved
Braending i Mile eller i seerlige Forkulningsovne,
f. Eks. Webers eller Hahnemann’'s. Fremstillings-
prisen er 35 & 40 Kr. pr. Ton, og Tgrvekokes frem-
stilles derfor kun til at erstatte Braende eller
Trekul.

Kedelfyring paa Planrist.

Et Par gode Egenskaber, som Tgry til Kedel-
fyring besidder fremfor Kul, skal fgrst navnes,
nemlig ringe Svovlindhold, Letantendelighed, Fri-
hed for Sod og Aske. — En Kedel, hvori eller
hvorunder der fyres med Tgrv, vil holde maaske
dobbelt saa lenge, som hvis der fyredes med Kul.
Terv, der ikke indeholder over c¢. 25 % Vand,
teender straks, brender med lang Flamme og vil,
idet Kulstoffet forbrendes fuldstendigt, ikke som
Kul danne Sod, der ved at satte sig i Kanalen eller
paa Rgrene forhindre Flammen i at afgive sin fulde
Varme til Kedlen.

Endelig er det af Betydning, at Tgrven ikke
danner Slagge og forbrender rggfrit.

Mosernes Udnyttelse. 3
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Man kan brande Tgrv paa en hvilken som helst
Rist, hvor det er muligt at breende Kul, men @kono-
mien er ikke stor, idet nemlig den Rist, der er
beregnet for Kul, har netop saa store Aabninger
mellem Ristestengerne, som passer for et Brsend-
sel med Kullenes Tathed. Almindelige Tgrv er af
ringe Tethed, saa at Luftmeengden, der svarer til
et rimelig tykt Lag paa Ildstedet, bliver mindre
end for det tilsvarende Lag Kul, og derfor maa
Spalterne mellem Ristesteengerne veare snaevrere end
for Kul. Ogsaa Hensynet til at Tgrvestykkerne ikke
maa kunne falde gennem Ristene, ggr det onskeligt
at indsnaevre Risteaabningerne. Det bgr bemeer-
kes, at medens Luftforbruget til Forbrending af
Kul er ¢. 8 Kbm. pr. kg., er det for Tgrv c. 4—4}
Kbm., hvilket atter er en Grund til, at Risteaabnin-
gerne i Tgrvefyr skal vere mindre end i Kulfyr.

Den eneste sikre Maade, paa hvilken man kan
kontrollere, om den tilfgrte Luftmengde staar i det
rigtige Forhold til Brandslet, er ved at undersgge
Forbrendingsprodukterne, Rogen; men da det er
vundgaaeligt, at der passerer Luft igennem Ild-
stedet, som ikke deltager i Forbrendingen, kan man
ikke vente at kunne ngjes med mindre end c. det
dobbelte af den teoretiske Luftmengde, hvilket
svarer til, at Rogen indeholder c¢. 10 % Kulsyre, der
maa anses for en meget god Forbrending i daglig
Drift.

Men selv om man nu sgger at opnaa en hgj
Kulsyreprocent i Rggen, maaske ved hyppigt at tage
Analyser, eller allerbedst ved at anvende ef auto-
matisk registrerende Kulsyreapparat, saa vilde det
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dog vise sig vanskeligt at brende Tgrv gkonomisk
paa en almindelig Rist, og Grundene hertil er flere.

Naar Tgrven brandes paa almindelig Rist, spil-
ler den i Tgrven indeholdte Fugtighed en me-
get uheldig Rolle; den ggr ikke blot Tgrven 1 sig
selv mindre verdifuld i Forhold til Veegten, men
foraarsager, ved Varmeforbruget til sin egen For-
dampning 1 Fyret, et Tab, der yderligere forgges
ved at denne Damp vil gaa bort gennem Skorstenen
med Rggens Temperatur. Endelig er der en Mu-
lighed for, at en Del af Vandet spaltes i Brint og Ilt;
den dertil medgaaende Energi vil veere tabt, hvis
Brinten gaar bort som saadan og ikke atter ved at
deltage i Forbrendingen afgiver sin Varme. Dette
sidste Tab kan veere ret betydeligt.

I en almindelig Kanalkedel, der er bereg-
net til Kul, er der ikke Plads til noget tykt Tgrve-
lag. Det vil derfor vere ngdvendigt at fyre ofte;
men hver Gang Fyrdgren aabnes, kommer der kold
Luft ind over Fyret, og herved afkgles Fyret og
Rggen. Dernast er der den Omstendighed, at et
Tgrvefyr let danner ,Huller* paa Risten, d. v. s.
braender ud paa visse Steder, og Fglgen heraf vil
blive, at den kolde Luft vil skaffe sig Adgang gen-
nem disse bare Steder og derved ogsaa ggre sit til
at afkgle Fyret og Rggen. Hvis man vil afhjalpe
den sidste Ulempe ved med en Rager at jevne
Fyret, maa man aabne Dgren og faar da kold Luft
ind, saa at Sagen ikke derved bliver bedre.

Ved Rggrgrskedler med Underfyr og ved
Rgrkedler stiller Forholdet sig noget gunstigere
end i Kanalkedler. Her kan man fjerne Risten
leengere fra Kedlen og derved faa et tykt Fyr. Det

36
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tykke Fyr medfgrer en lettere Kontrol af Lufttil-
fgrslen og forhindrer Dannelsen af Huller i Fyret,
men en ny Vanskelighed opstaar ved store Kedler,
idet det bliver besverligt for ikke at sige umuligt at
fordele Tgrvene jevnt paa Ristearealet, hvis dette
da er nogenlunde stort, og den samme Vanskelighed
som fgr med Hensyn til Fugtighed i Tgrven er
selvfglgelig til Stede ogsaa her.

Af det sagte fremgaar, at det i Almindelighed
ikke kan tilraades at brende Tgrv direkte i eller
under en almindelig Dampkedel, selv om Tgrven
er god, tgr og askefattig.

Foruden den almindelige Rist eksisterer der
flere, mere eller mindre sammensatte plane Riste,
blandt hvilke skal nsevnes Korneliusristen,
hvis Ristesteenger er hule, og hvor Luften tilfgres fra
en Blaser. Det er tvivisomt, om de med saadanne
sammensatte Risteforme vundne Fordele tilstraekke-
lig opvejer de stgrre Udgifter ved Anskaffelsen og
Vedligeholdelsen.

Forfyr.

Ved et Forfyr forstaar man et Fyr anbragt
umiddelbart foran en Kedel, og Forholdet bliver
ellers ganske det samme som fgr. Ved nogle Forfyr
tilfores der dog Forbrandingsprodukterne Luft (se-
kundeer Luft), fgr de gaar ind i Kedlen. Det, man
opnaar ved et Forfyr er, se Fig. 9, at man kan til-
fgre Ildstedet en stor Ma@ngde Brandsel paa en be-
kvem Maade, hvorved opnaas, at der ikke kommer
saa megen falsk Luft med ind 1 Kedlen.

En anden Fordel er den, at man kan indrette
Tilfgrselsaabningen for Tgrven (Fyldetragten) saa-




Fig. 9.

ledes, at den fglgende Forsyning af Braendsel for-
varmes, fgr den kommer ned i Fyret. Dette er vist
paa Tegningen i een Udfgrelsesform, men er for-
gvrigt varieret paa mange Maader.

Fig. 10.

Til denne Klasse hgrer ogsaa det paa Fig. 10
viste Fyrsted med skraatstillet Rist R, der er kon-
strueret af Professor N. Steenberg, og bl. a. er an-
vendt paa @ k @ r Mosebrug i Sparker. En serlig
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Fordel ved dette Fyr er, at det er selvrensende, idet
Asken, der dannes, tvinges ud gennem Aabningen
mellem Risten og Muren ved Vegten af de ovenover
liggende Tgrv. Der tilfgres Fyret sekundeer Luft
gennem Rgr, som udmunder i Kanalen mellem
Fyret og Kedlen. Angaaende Fyrets Nyttevirkning
se Tabellen nedenfor.

Trapperisten er et andet Eksempel paa et
Forfyr.

Fig. 11 viser den i Forbindelse med et Lokomo-
bil, der er gjort stationeert, medens selve Fyret er
bevaegeligt. I Fig. 12 er Trapperisten i Forbindelse
med en indmuret Kanalkedel.

Trapperisten er dyrere end alm. Forfyr baade i
Anskaffelse og Vedligeholdelse, men medfgrer maa-
ske tilsvarende Fordele fremfor disse. Mosesel-
skabets Forsgg med forskellige Forfyr vil for-
mentlig give nermere Oplysning herom.

En seerlig Slags Trapperist skal endnu navnes,
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se Fig. 13. Det er i Virkeligheden et Underfyr, idet
Brandslet tilfgres nedenfra.

Fig. 13.

Fyret bestaar af en ganske kort Rist R forneden,
ovenover denne kommer Trapperne B,, B,, Bs,
flade Plader, der hviler paa Tveerstenger. Afstan-
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den mellem disse Plader varierer efter Fyrets Stgr-
relse fra 12—20 cm. Det gverste af de derved dan-
nede Rum er foroven begrenset af en Jernplade.
Tgrven tilfgres i Rummene over B,, B, og B;, og
vil. naar den kommer ind i Fyret, opvarmes lang-
somt, altsaa forkokse og afgive Gas, der vil brende
i Fyret; siden, naar Tgrven naar langere frem
i Fyret, vil den brende kort som Kokes. Luft-
tilfgrslen forneden kan reguleres ved at stille paa
Klappen K. Fyret er anvendt en Del i Tyskland og
skal give fortrinlige Resultater.

Man er utvivlsomt her inde paa et rigtigt Prin-
¢ip, men Vanskeligheden synes at ligge 1 at give
Konstruktionen en Form, der ggr Tilfgrslen af Tor-
ven simpel.

Halvgasfyr kalder man Forfyret, naar For-
breendingen paa Risten ikke er fuldstendig, men
Kullene omsattes til Gas, der ferst i eller under
Kedlen ved Tilfgrsel af sekundeaer Luft for-

Fig. 14.
breender fuldstendig. Fig. 14 viser en Konstruk-
tion, der vil kunne forstaas uden nogen narmere

Forklaring.




41

Det paa Fig. 15 viste Fyr, der i Virkeligheden
er en Gasgenerator, afviger fra de gvrige derved, at
Gassens Afgang reguleres ved en Klap K. Den se-

Fig. 15.

kundeaere Lufttilfgrsel er ikke vist, da detie Fyr maa
teenkes at afgive Gas til flere Ildsteder, der hver
iseer faar tilfgrt sekundeer Luft umiddelbart fgr For-
braendingen.

Ved ingen af de viste Forfyr eller Halvgasfyr
forvarmedes Luften: dette kan imidlertid let ske
ved at indrette Lufttilfgrslen saaledes, at den, fgr den
treeder ind i Fyret, passerer Kanaler anbragte 1 Fy-
rets Murverk. Omend Vigtigheden af forvarmet
Forbrendingsluft ofte overvurderes, er det dog en
Fordel, som man om muligt bgr tage med.
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Fyrstedets Nyttevirkning (Virknings-
grad), der, som fgr nevnt er Forholdet mellem nyt-
tiggjort og anvendt Energi, kan kun fastsettes ved
Forsgg og Beregning, idet man gaar ud fra, at Tor-
vens kemiske Sammensatning kendes.

Lad os eksempelvis forudsaette, at man anvender
den i Tabel 2 angivne Maskintgryv med fglgende
Sammens®tning:

EREY oy Cloeatr s, by Ata s b B A 48,0
15110 SN U SR, S e SR 1,6
Bundet FVands . e fini oo o 30,4
Hugtislied STt st Rt i o 18,0
ASIE v iviite v o satb A iR s 2,0

100,0

Vi har da, at 1 Kg. Terv giver:
Fra Kulstoffet. 0,48 X 8080 — 3878 Varmeenheder
Fra Brinten .. 0,016 X 34462 = 551 —

Ialt: 4429 Varmeenheder

og da den indeholder 30,4+ 18,0 = 48,4 % Vand, til
hvis Fordampning der medgaar 0,484 x 652 = 316
Varmeenheder (idet Rggtemperaturen antages at
veere ca. 150°), bliver der et Overskud af 4113
Varmeenheder.

Forudsaetter vi nu, at Forsgget viser, at man
kan fordampe 4 Kg. Vand med et Kg. Tgrv, og er
den til Vandets Fordampning ngdvendige Varme
f. Eks. 625 V. E. pr. Kg. (beroende paa Kedeltryk og
Fgdevandstemperatur), saa vil Nyttevirkningen vere
Forholdet mellem den udnyttede Energi, det vil sige
4x 625 = 2500 V. E. og den anvendte (4113 V. E.)
eller c. 61 %.
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I Tabel 5 er anfgrt nogle Fordampningsresul-
tater og Priser for Tgrv forbrendt paa forskellige
Ristekonstruktioner; de gives med al Forbehold,
da en Sammenligning i Virkeligheden er ganske
umulig. De anfgrte Resultater har kun Verdi, for
saa vidt man kender og tager Hensyn til Tgrvens
Fugtighedstilstand og Rggens Temperatur samt kan
forudsaette, at Kedelindmuringen er sund, god og
teet, at Kedeltreekket er godt, at Rogkanalerne er vel
udfgrte og mange andre Omstendigheder, der kan
have Indflydelse paa Resultaterne.

Gaaende ud fra Tabel 5 giver Tabel 6 nogle
Priser for Kraftproduktion for forskellige Maskiner
med Tgrv og Kul som Brandsel.

TABEL 6.
Kg. mettet Pris (i @re) pr. eff. HK. for
Damp8-10 Atm. _ S Ralhrendt H
forbrugt pr. | Leryipas| smaa | store
eff. HK. Time ‘ Mosse | Kedler | Kedler
|
Dampmaskiner med i
1 Cylinder /
Smaa (10FR K i 12—20 1,2—20| 3,6—6 ‘
Middelstore (40 HK.) 10—12 1,0-1,2| 3—3,6 |
Store (500—1000 HK.) 9—10 1,0 1,.6—2,4
Dampmaskiner med
2 a 3 Cylindre {
40 RS o s T 8—9 0,9 25 |
100 HE, <. 7t i s« 8 08 | 22 ‘
500—1000 HK. ...... 7,75—8 0,8 ;1,3—1,9
Dampturbiner
Smaa (10 HRLEE . 23 23 | 70
Store (500 HK.) ..... ‘
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Til Sammenligning tjener, at 4 HK. Time ved
Anvendelse af Sugegas kan fremstilles af 0,8 — 1,0
Kg. Tgrv, hvilket svarer til 0,32—0,40 Ore pr.
HK. Time paa Mosen.

Arbejde udviklet ved Heste koster 60 Ore pr.
HK. Time, ved Menneskekraft det femdobbelte.

Hvilken Kedeltype man skal velge, naar Tgrv
anvendes som Braendsel, beror naturligvis meget
paa Anlaegets Stgrrelse. For mindre Nyanlaeg vil
man vist ggre vel i at anvende Rggrgrskedler af de
Typer, hvor Ildstedet ligger under Kedlen og ikke
inden 1 samme.

Grunden hertil er allerede tidligere delvis sagt,
og her skal kun mindes om den Fordel ved Tgrven,
at den ikke soder, hvilket ggr, at Rggrgrskedler er
serdeles anvendelige her, da Rensningen af Rgrene
bliver meget lettere, end hvis man brugte Kul.

For stgrre Anlaeg vil man maaske anvende Rgr-
kedler, iser af Hensyn til at spare Plads i Kedel-
huset; men da de Anlag, her er Tale om, forudsattes
at ligge paa Steder, hvor Grunden er billig, bgr man

istnok holde sig til Kedler af Rggrgrs- eventuelt

Kanaltypen, ikke mindst paa Grund af, at de Repa-
rationer, der kan forefalde ved disse Kedler, ®étere
foretages end Reparationer ved Rgrkedler. ette
er selviglgelig af den stgrste Betydning, da Mand-
skabet som Regel kun bestaar af en Maskinmester
og en Fyrbgder.

Har man valgt Kedeltypen, staar der endnu til-
bage at tage Bestemmelse om det Tryk, man gn-
sker at arbejde med, i Almindelighed 8—10 Atm. og
om, hvorvidt man skal anvende overhedet Damp
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eller ikke, altsaa forsyne Kedlen eller Kedlerne med
Overhedere. Disse kan vare enten sammen-
byggede med Kedlerne eller selvstendige, det vil
sige, forsynede med serligt Ildsted. Overhederen
er i begge Tilfelde et System af Rgr, hvorigennem
Dampen fra Kedlen passerer paa sin Vej til Damp-
motoren.

Det vil maaske betale sig at forsyne Kedlen med
Forvarmere (Economisere). Disse anbringes i
Rggkanalen efter Kedlen, og Varmen, der udnyttes,
tages altsaa fra Rggen, hvilket vil sige, at man faar
den gratis; men Anlaeget af en Economiser skal dog
forrentes og amortiseres, og selv om man regner,
hvad der er ret sikkert, at man vil kunne faa c.
10 % stgrre Nyttevirkning af Tgrvene, er det dog
ikke givet, at Gevinsten derved kan dekke Anlaeget,
da vi stadig gaar ud fra, at den anvendte Tgrv er
billig i Anskaffelse.

Skorstenen bgr ikke vere for lille. Da An- .
leeget er paa eller ved en Mose, kan der tenkes
Vanskeligheder ved at faa ot tilstreekkelig godt
Fundament for Skorstenen for en rimelig Pris.
Hvis saa er, kan man hj&lpe sig paa den Maade, at
man bruger Staalskorsten, der er en Cylinder sam-
mennittet af Plader; Cylinderen maa enten afstives
ved Barduner eller forneden forsynes med en Stgbe-
jerns Bundramme, hvortil den boltes. Det sidste
Arrangement er fuldt forsvarligt for Skorstene op
til 256 Meters Hgjde. For at ikke Rggen skal afkgles
for meget ved en saadan Skorsten, kan man forsyne
den i hele sin Hgjde eller maaske kun et Stykke op
— med en Foring af ildfast Sten, eller allerbilligst
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af Lerrgr; disse anbringes, efter at Skorstenen er rejst,
simpelthen ved at senkes ned, saaledes at Muffe-
enden kommer opad. En saadan Skorsten vejer
betydelig mindre end en tilsvarende Stenskorsten
og kan derfor ngjes med et lettere Fundament.

Maskinstuen. Det Rgr, der fgrer Dampen
fra Kedelhuset til Maskinstuen skal vere isoleret,
for at Dampen ikke skal kondenseres. Det gelder
altsaa om at faa Afstanden mellem de to Rum saa
kort som muligt, og de laegges derfor ved Siden af
hinanden.

I Maskinhuset, der bgr veere et luftigt og lyst
Rum, findes Kraftmotoren, altsaa Dampmaskine
eller Dampturbine; her skal ikke nermere gaas ind
paa disses Konstruktion.

Det er utvivisomt, at Fremtidens Elektricitets-
veerker vil blive drevne af Dampturbiner, hvis
Damp anvendes, altsaa i Byer uden Vandkraft, hvor
Kul indtil videre regerer,

Dampmotoren i et Elektricitetsveerk kan enten
veere direkte forbundet med Dynamoen, eller denne
kan drives ved et Rem- eller Tovtreek. Det forste vil
i Almindelighed veere Tilfeldet med store Anleweg,
hvor Dynamoens Omdrejningsantal som Regel er
120—200 pr. Minut.

Fra Dynamoen fgres Elektriciteten gennem Kob-
berkabler til Fordelingsbraedtet, oftest en Marmor-
tavle, der er forsynet med de elektriske Maaleappara-
ter og Afbrydere, og hvorfra hele det elektriske Sy-
stem kontrolleres; fra Tavlen forer Ledningstraadene
ud til de Steder, hvor Kraften skal anvendes.
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Tervegas.

Tgrvegas fremstilles dels til Opvarmning (Gene-
ratorgas) og dels til Kraft (Kraftgas). Den fgrste An-
vendelse er allerede omtalt under Halvgasfyr for
Kedler, men Gassen fremstilles igvrigt seerlig 1 andre
industrielle @jemed, f. Eks. til Brug i Glasverker.

Generatorgas fremstillet af Tgrv indehol-
der c. 20 % Kulilte og ¢. 6 % Brint, medens T g r v e-
kraftgas, saaledes som Tabel 7 viser, kan inde-
holde indtil 30 % Kulilte og 10 % Brint. Forgvrigt
er Overgangen mellem Generatorgas og Kraftgas
ikke skarp. Den under ,Sverrig® anfgrte Gas 1
Tabel 7 staar saaledes midt imellem de to Gasarter.

Det man tilsigter ved Fremstillingen af Kraft-
gas er at dekomponere Tjaresubstansen og Vandet,
der indeholdes i Tgrven, i Brint, Kulbrinter og Kul-
ilter, og lade disse Gasarter erstatte saadanne for
Forbrendingen verdilgse Stoffer som Kvelstof o. 1.

Den naevnte Dekomposition sker ved at Gassen
fra Generatorens gverste Del blandet med atmosfa-
risk Luft passerer gennem det glgdende Breendsel i
Generatoren.

Kraftgassen fremstilles efter to Principer, der
kun afviger fra hinanden ved at Gassen i Fglge det
ene befries fra den indeholdte Tjaresubstans 1
selve Gasudvikleren, mens dette i Fglge det andet
Princip sker e fter Gasudvikleren.

Til den fgrste Slags Gasvaerker hgrer de af Ge-
briider Korting, Kortingsdorf ved Hannover, og (' ie
de Gas H. Riché, Paris, konstruerede, og til den sid-
ste Slags hgrer Zieglers Generator. Kdortings Gene-
rator er vist paa Fig. 16. Anlwget bestaar af Genera-
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tor, Skrubber og Filter og er et Sugegasanlaeg,
hvilket vil sige, at Gassen udvikles efterhaanden, som
den forbruges; Gassen, blandet med Luft, suges ind
1 Gasmotorens Eksplosionsrum, ved at Stemplet gaar
frem.

Tgrven, der anvendes, tilfgres fra Torveskuret i
Stykker, der ikke maa vere over 50 mm (,Billin-
ger" ), men godt kan vaere mindre. Der findes derfor
1 Tgrveskuret en saakaldt Volf, hvor Tgrven redu-
ceres til den ngdvendige Stgrrelse; fra denne lgftes
Tgrven ved en Spandkaede til en Rysterende,
Baandtransportgr eller Skraber, der fgrer Massen
ind i Generatorhuset.

Transportapparatet ender over en Tragt, der er
anbragt direkte over Generatoren. Fra Tragten fgres
Tgrven ned i Apparatet, ved at den fgrst kommer ned
1 et Forkammer F. Efter at dette er fyldt, lukkes
det gverste Lag L lufttet, og Klappen K aabnes
nedad, saaledes at Tgrven falder ned i Generatoren.
Fyldningen tager kun faa Sekunder.

Her udvikles nu Gassen ved Varmen fra de for-
neden brendende Tgrv, idet Lufttilfgrslen afpasses
ved Hjelp af en Stjerneventil i Dgren D forneden.
Hele Tgrvemassen i Generatoren hviler paa Risten
R, og Asken, der efterhaanden samler sig under Ri-
sten, fjernes gennem Dgren E. Generatoren er foret
med ildfast Materiale.

Afgangsrgret Q, der har bratte Bgjninger, for at
tilbageholde Stgv og Aske, fgrer Gassen ind i Skrub-
beren P, der er fyldt med Risknipper, hvor et Regn-
bad fra oven befrier Gassen for medrevet Stgv og
Aske. Man bemarker, at Rgret Q har Forbindelse
med Generatoren gennem en Aabning, der udgaar
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fra et Punkt under de glgdende Tgrv, hvorved altsaa
Gassen tvinges til at passere den glgdende Tgrve-
masse, og derved braendes Tjeresubstansen bort.

Fra Skrubberen passerer Gassen en Vandsamler
V paa Vejen til Filtret G, hvis Rensemasse er Treuld
eller Savsmuld, og hvis Hensigt det er at tilbage-
holde de Urenheder, der endnu maatte findes i
Gassen.

Efter at Gassen har passeret Filtret, er den fer-
dig til Brug, idet der dog paa Vejen til Gasmotoren
findes endnu en Vandsamler W til at optage de med-
revne Vandpartikler.

Riché Anlaget afviger kun ved Generatoren fra
Kortings. Generatoren bestaar her af to cylindriske
Jernbeholdere, der ligesom fgr er forsynede med ild-
fast Materiale, se Fig. 17.

I Cylinderen T tilfgres Torv paa lignende Maade
som fgr. Cylinderen C er fyldt med glgdende Kokes.
Gassen, der vdvikles i T, passerer gennem Rgret R ind
i C, hvor den ved at passere de glgdende Koks befries
for Tjeresubstanser.

Fra Kokescylindren gaar Gassen videre paa lig-
nende Maade som ved Kortings Anlag, og de samme
Bogstaver betegner her de samme Apparater som
fgr. Dog er her vist Gasklokke, og Anlaeget er altsaa
ikke noget Sugegasanleg. Denne Omstendighed er
imidlertid uden Betydning for Principet. Et Gas
Riché’s Anleg kan ogsaa udfgres som Sugegasanlaeg.

Falles for begge Anlaeg er endvidere det, at de
er forsynede med en Luftpumpe, der suger Gassen
gennem Generatoren, naar Maskinen har veret sat

4*
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fra og atter skal sxettes igang. Saasnart ren Gas kan
paavises, settes Pumpen ud af Virksomhed.

Riché’s Tgrvegasanlaeg findes for Tiden kun i
Kanada og skal arbejde billigt og godt. Det er van-
skeligt at opstille nogen Sammenligning mellem de
2 Systemer; thi selv om ngjagtige Data kunde faaes,
hvad der har vist sig vanskeligt, maatte man dog
kende Tgrvemassens Sammensatning og Beskaffen-
hed samt mange andre dermed forbundne Forhold
for at komme til en retfeerdig Bedgmmelse.

Zieglers Gasgenerator afviger fra de nevnte der-
ved, at Gassen fgrst efter at have forladt Udvikleren
renses for Tjare og Ammoniak.

Den bestaar, som Fig. 18 viser, af en staaende
Ovn, foret med ildfast Materiale. Heri styrtes Tgrve-
massen, der danner et ¢. 2 Meter hgjt Lag paa Ri-
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stene. Gennem Dgren B traekkes Asken ud. Luft-
tilfgrslen under Ristene sker gennem Hullerne H, og
H, og frembringes sedvanlig ved en Dampstraale-
blaeser. I Beholderen K renses Gassen for Tjare og
Ammoniak. Selv om Rensningen er god, er den
naeppe saa fuldstendig som paa Kortings og Richés
Maade.

Det angives, at det er muligt i en saadan Gene-
rator med 9 Kv. m. Risteflade pr. Time at forgasse
900 Kilogram Tgrv og derved producere 2500 Kbm.
Gas af en Brendverdi paa 1200 VE. pr. Kubikm.
Af 1 Kg. Tgrv fremstilles altsaa 2,8 Kbm. Gas. Man
kan med Sikkerhed-paaregne, at det er muligt ved
en Gasmotor at fremstille 4 HK. Time af 3000 VE.,
altsaa af 2,6 Kbm. Gas. Det vil sige, at man paa
Mosen kan fremstille 41 HK. T. af min-
dre end 1 Kg. Tgrv, altsaa for 0,30 & 0,40
Ore.

Man kan ved de navnte Anleg anvende Tgrv
med indtil 40 % Fugtighed til Tgrvegas, uden at
Anlaegets Funktion generes deraf, og endog med
50 % Vand kan Anlegene drives, men selviglgelig
forringes herved deres Kapacitet. Man bgr dog helst
ikke anvende Tgrv med mere end 25 & 30 % Fuglig-
hed. Det er ligegyldigt, om Tgrvene er Skaretorv
eller Altetgrv.

Gasmaskinerne kan vere enkeltvirkende 4-Takts-
maskiner eller dobbeltvirkende 2-Taktsmaskiner.
For Anlag indtil ca. 150—200 HK. benyttes 4-Takts-,
derover 2-Taktsmaskiner.

Ved 4-Taktsmaskinen, der har Cylinderen aaben
i den ene Ende, sker fglgende:
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ved iste Takt: Blandingen af Gas og Luft indsuges
ved Stemplets Vandring frem;

- odent Blandingen komprimeres ved Stemp-
lets Tilbagegang;
, 3die ,  Blandingen tendes i Stemplets Bund-

stilling og expanderer, hvorved
Stemplet drives frem.

, 4de 2 Forbrendingsprodukterne uddrives
ved Stemplets Tilbagegang.

Ved 4-Taktsmaskinen kommer der altsaa kun én
Eksplosion for hverandet Dobbeltslag.

I 2-Taktsmotoren derimod, som er lukket i begge
Ender, sker der en Eksplosion for hvert Stempel-
slag. Mellem det indvendig fra afkglede lange
Stempel og Cylinderens Bund findes, naar Stemplet
staar i Endestilling, en sammenpresset Blanding af
Gas og Luft, der bringes til Eksplosion. Det herved
frembragte Tryk fogrer Stemplet frem, og naar det
har passeret Cylinderens Midte, faar Forbrandings-
produkterne Adgang til den ydre Luft og fortran-
ges fra Cylinderen, ved at et nyt Kvantum af Luft
og Gas trykkes ind bag Stemplet ved Hjelp af
Luftpumper, en for Gas og en for Luft. Samtidig
befinder der sig ogsaa foran Stemplet en Blanding
af Luft og Gas, som nu komprimeres og, naar Stem-
plet har naaet sin anden Yderstilling, antendes og
eksploderer, hvorved Stemplet drives tilbage.

Som n@vnt ovenfor indfgres Luft og Gas hver
for sig i Cylinderen; Herved opnaas, at man saa at
sige kan skylle Forbrandingsprodukterne ud med
Luft og bagefter, naar Cylinderen kun indeholder
ren Luft, kan indblese den forngdne Maengde Gas,
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hvorved Spild af Gas undgaas, og Udblesningen
bliver saa fuldstendig, som man kan gnske sig.
Gasmotoren, der som Regel er en hurtiggaaende
Maskine, kobles direkte til Dynamoen. Angaaende
Maskinhuset, hvor disse Maskiner opstilles, henvi-
ses til, hvad der er sagt i Afsnittet om Damp.
Tabel 7, som findes nedenfor, giver Analyser og
andre Data for Tgrv og for Gas produceret deraf.

TABEL 7.

Analyser af Terv fra

Hannover ' Wiirtemberg \ Sverrig
0’0 0/0 OIU

Kulstof @t in i 41,46 30,30 36,48
Brint i s 3,88 971 284
11t og Kvaelstof O & N 18,85 17,63 29,10
STOVETSSan R 0,25 0,16 0,27
ASker o Sl 3,26 4,78 4,75
Fugtighed ......... 32,30 44,42 26,56
Yalt=in 100,00 100,00 100,00

Gassens Sammenscetning.

Kulilte GO e 30,6 30,0 23,00
Brint L 6,1 10,0
Knlsyre: COs..10% 5,7 6,0 8,3
Kulbrinter CH ... .. fig il 2,0
I1t, Kveelstof N & O. 525 52,0 68,7
Gas pr. Kg. Torv.. 1,9 m3 1,3 m3 1,6 m3
Toryipr.ol PRI 1,2 Kg. 1,1 Kg.
Gassens Varme-

Veerdr 2t n i 1275V E.

Vi har i det foregaaende antaget, at Tgrven om-
settes til Kraft paa eller i umiddelbar Neerhed af
Mosen.
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Lad os et @jeblik antage, at vi kun producerer
Gassen paa Mosen og ¢gnsker at anvende den ude 1
Oplandet. Heri er intet unaturligt, kan det betale
sig at sende naturlig Gas Mile bort i de tyndt be-
folkede Egne, hvor denne findes, er det dog en Un-
dersggelse veerd, om ikke det samme kan ske ved en
Gas, der produceres saa billigt som Tgrvegassen.
1 Kg. Tgrv kan produceres for 0,3 Ore, og giver
(efter Ziegler) 2,8 Kbm. Gas. Gassen indeholder c.
1200 Varmeenheder pr. Kbm.; almindelig Lysgas
indeholder ¢. 5250 VE., altsaa vil det Kvantum Tar-
vegas, der har samme Brendverdi som 1000 Kbm.
Lysgas koste Kr. 4,68, en meget lav Pris.

Skal Spgrgsmaalet om den elektriske Kraft
fremstillet af Tgrv faa nogen virkelig Betydning,
maa Udviklingen ske gradvis. Der er derfor noget
tiltalende i at forene en elektrisk Kraftstation belig-
gende i Mosens Nerhed med en anden Industri eller
Virksomhed, f. Eks. et Mejeri, hvortil Gassen altsaa
ledes. For smaa Anlag ligger den stgrste Besparelse
i saa Tilfeelde i, at Betjeningen kan indskrenkes.
At Anlaeget ved en saadan Kombination ogsaa kan
ggres billigere, er en Selviglge.

Da det er indlysende, at en Kobbertraad med
tilhgrende Master som Regel er billigere end en
Rgrledning i Jorden, vil det ikke veere paa sin Plads
her at fgre Forslaget ud i Detailler, men hvor der
paa et eller nogle faa Steder er Tale om stort For-
brug af Varme til Kraft og Damp, bgr Spgrgsmaa-
let overvejes. Gassen bruges i saa Tilfelde under
Kedlen.




58

Eksempelvis skal her anfgres nogle Priser for
Gasanlaeg:

100 HK. | 500 HK,
|
K. ~ K
Generator med Tilbehor. . ... 6500 18500
NI OLOL it g i - e T et ats ke 16500 ‘ 55000
Rorledninger:  d et iier i, 1000 ‘ 3500
Andre Dele l “
Monitage s sl o e o 4000 ‘ 8000
Fragt 1
Tilsammen.... 28000 ‘ 85000

Man kan gaa ud fra, at med Tgrv paa 3500 VE.,
10 % Aske og 256 % Fugtighed vil 1 eff. HK. Time
kunne produceres ved Forbrug af ¢. 1,0 Kg. Tgrv.

En kort Fremstilling af et Tgrvegasanleg ved
Svedala (,Roslitts Kraftstation®, tilhgrende Grev
T hott paa Skabersjg) vil have Interesse.

Navnte Anleg ligger 4,5 Kilometer fra Svedala
Station paa Malmg—Ystad-Banen. Mosen, der leve-
rer Tgrven, er 15 Hektar (ca. 27 Tdr. Land) stor og
har en Middeldybde af 1'/, Meter. Tgrven er god og
giver 180 Kg. lufttgr Tgrv pr. Kbm. Tgrvejord; Tgr-
ven fremstilles ved et Svedala Veark, der har en Ka-
pacitet paa 40,000 Tgrv pr. Dag. Der opgives, at
denne Produktion kraver 15 Mand, hvilket just ikke
taler til Fordel for det anvendte Presseveerk. . Tgrven
koster indkgrt i Skur Kr. 2,67 pr. Ton, heri kun ind-
befattet Driftsomkostningerne, men koster alt indbe-
fattet 4 Kr. pr. Ton.

Anlaeget bestod oprindelig af en Kgrtings Gene-
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rator med tilhgrende Skrubber og Filter, der er
i Stand til at udvikle Gas svarende til 150 eff. HK.;
Anlaeget er senere fordoblet. En trefaset Veksel-
stroms Dynamo er direkte koblet til 2 Kortingske
firetakts Gasmotorer.

Den udviklede primare Vekselstrgm er paa 3000
Volts Spending, som ude i de sekundeere Ledninger
nedsattes til en Arbejdsspaending af 220 Volt.

Fylgende Anvendelse ggres af Elektriciteten:

Den 7 Kilometer bortliggende Skabersjggaard
belyses, og de dervarende Landbrugsmaskiner dri-
ves ved Elektriciteten. Svedala By, der som fgr
navnt ligger 4,5 Kilometer fra Stationen, bruger en
Del Lys. Tre stgrre Virksomheder, nemlig et me-
kanisk Veerksted, en Sukkerfabrik og et Teglvark,
samt en Del mindre industrielle Anleg forsynes med
Kraft, og endelig drives Tgrvepresserne om Somme-
ren ved Elektricitet. Belastningsvariationen er ret
betydelig, men til Trods derfor er Elektricitetens
Anvendelse til Lys meget tilfredsstillende.

Salgsprisen for Elektricitet til Belysning er 32
@re pr. K. W. T. og for Kraft fra 45—70 Kr. pr.
HK. pr. Aar med Tilleg af 2 @re pr. HK. Time.

Vearkets Drift er saare simpel. Hele Mandska-
bet bestaar af 2 Maskinmestre, hvoraf kun den ene
er tilstede ad Gangen. Vearket gaar nemlig en Del
af Aaret i 15—18 Timer i Dggnet.

I Juni Maaned 1905 var Belastningen c. 40 % af
den normale, men til Trods herfor anvendtes kun
1 Kg. Tgrv pr. HK. Time, et Resultat, der — utvivl-
somt rigtigt, som det er — en Gang for alle slaar
fast. at Gassen er Vejen til Tgrvens Omsetning til
Energi.
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Den anvendte Tgrvs Sammensatning var fgl-
gende:

G o i e A e e PR I el 36,48
5 e R B o 2,84
R e e T S 0,27
Akl oo el a8 D e e 4,75
Iltrog Kvalstots w o o 29,10
Blughiched e i e o 26,56

og dens tilsvarende Braendveerdi var 2816 VE.

De anvendte Gasmotorer er tocylindriske 4-Takts
Motorer og ggr 180 Omdrejninger pr. Minut. De har
magneto-elektrisk Tending, og Igangs@tningen sker
ved Trykluft.

Det andet af Korting i Sverrig udfgrte Anlaeg er
til Biirangsberg, Kopparbergs Lin. Motoren
er her paa 60 HK. Gasgeneratoren blev leveret med
en garanteret Nyttevirkning af 80 %, og Motoren blev
garanteret at bruge hgjst 2400 VE. pr. HK. T.

Afleveringsprgven viste:

66,9 eff. HK.
82,3 ind. HK.
1,12 Kg. Tgrv pr. eff. HK. Time.

Tgrven, der anvendtes, indeholdt 39,71 % Fug-
tighed og havde en kalorisk Vardi af 2689 VE. Mo-
torens Virkningsgrad var 81,3 %, og den brugte 2409
VIE S pr SHE ST

Den daglige Drift har efter 2 Maaneders Forlgb
vist, at der er anvendt 0,98 Kg. Tgrv pr. HK. T. med
de samme Tgry med 25 % Fugtighed.

Fig. 19 og 20 viser et af Gebr. Kirting leveret
Tgrvegasanleg, der i Lgbet af kort Tid vil vere i
Drift paa Nordiske Kabel- & Traadfabri-
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Fig. 19—20.

kers Vaerker i Middelfart. Tegningen vil,
sammenholdt med, hvad der er anfert ovenfor, for-
staas uden nermere Forklaring.

Naar et bestemt Firma, Gebr. Kirting, er naevnt
saa ofte, er Grunden hertil den, at dette Firma var
det fgrste, som gjorde Konstruktionen af Torvegas-
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gasverker til en Specialitet. Der findes nu en
R&ekke andre Firmaer, som har taget Spgrgsmaalet
op, f. Ex. Pintsch, Deutz, Maskinfabrikken Nizrn-
berg, L Soestion i

Tabel 6 med Anmarkning viser, at det er bil-
ligere at omsette Tgrven til Kraft gennem Gas end
gennem Dampkedler. Fordelen er stgrst for de
mindre Anlaeg, men selv for meget store, hvor man
vil benytte alle de bedste Midler, der staar til Raa-
dighed ved Anvendelsen af Damp (Overhedere, Eco-
nomisere), vil Gassen have Fortrinet. Naar her-
til fgjes, at et Gasanleg er billigere ved nogenlunde
store Kraftstationer end et Kedelanlaeg under lige
Forhold, bgr der fornuftigvis ikke veere Tvivl om, at
man skal veelge Gassen; thi det, at Vedligeholdelsen
af Gasgeneratoren vel nok vil vise sig dyrere end
den tilsvarende Udgift ved Kedlen, kan ikke foran-
dre Forholdet, iser da Pasningen er billigere for Gas;
selv et stort Gasanleg kan passes af een Mand.

Det maa dog erindres, at den rationelle Udnryt-
telse af Kraftgassen er meget ny, men Gasanlegenes
hele Indretning er saa simpel, at der naeppe er nogen
seerlig Grund til at frygte for Driftsvanskeligheder.

Vi vil gaa ud fra, at man foruden at lave Kraft
tillige selger Tery til Husbrug, da det vilde vére en
Urimelighed, om Egnens Behov for Brandsel ikke
farst tilfredsstilledes ved T¢rv, men at man gik over
til at anvende Kul til Husbrug for at kunne anvende
Tgry i industrielle @jemed.

De to Anvendelser af Tgrv til Husbrug og Kraft
lader sig fortrinlig forene, naar Kraften fremstilles
ved Gas; thi hertil kan man anvende ikke blot Tgrve-
smuldet, der bliver tilbage paa Laeggepladsen og de
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Udskudstgrv, som enhver stgrre Produktion med-
fgrer; men ogsaa de Tyrv kan benyttes, som man ofte
vil faa tilovers ved Saesonens Slutning paa Grund af,
at de er for vaade til at selges. Hertil kommer nu
den Omstendighed, at Tgrven til Husbrug vil faa
stgrre Salgsveerdi, naar man kan vrage uden smaa-
ligt Hensyn og salge de bedste.

Det er en Selviglge, at man her, hvor Tgrv skal
anvendes paa eller ved Mosen, maa fremstille den
paa billigste Maade, altsaa enten som Skearelpry
eller Altetgrv. Sandsynligheden taler for, at man
gor rettest i at anvende begge Metoder. Til Hus-
brug bgr Altetgrven foretraekkes, og altsaa indretter
man sin Produktion af disse Tgrv saaledes, at den er
rigelig stor til Behovet; hvad der bliver tilbage, gaar
til Gasveerket.

Kraftstationens Beliggenhed velges paa
eller saa ner ved Mosen som muligt, idet man tager
Hensyn til, at der er nogenlunde god Grund, saale-
des, at Funderingen af Bygningerne (eventuelt ogsaa
Skorstenen) ikke bliver for dyr, og endvidere til, at
en Vej, der er farbar hele Aaret rundt, fgrer til
Kraftstationen. I dennes vmiddelbare Neaerhed an-
bringes Tgrvelageret, enten i Skure eller i Stakke.
Om Sommeren vil man selvfglgelig undgaa de med
en Lagring forbundne Udgifter og kgre Tgrvene lige
til Kedlerne eller Knuseren, hvorfra Tgrven i1 pas-
sende Stgrrelse gaar til Generatoren.

Er Kraftstationen forbunden med et Elektrici-
tetsveerk, bliver derneest det elektriske Ledningsnet
at bestemme. Ved Valget af Stationens Beliggenhed
bgr man i stgrst mulig Omfang tage Hensyn til at
faa et kort Ledningsnet.
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Resumé.

Af hvad der er sagt angaaende Torvens Omsat-

ning til Energi gennem Damp eller Gas, kan man
udlede fglgende Regler:

A.

Hvis Tgrven anvendes til Dampkedler, er det
at foretreekke at producere Altetgrv og stakke
disse fremfor at fremstille Skeretgrv, som maa
lagres 1 Skure.

Skal Tgrven anvendes til Gas, vil Skaere-
tgrv som Regel vere billigst, hvis Mosen egner
sig dertil.

Hvis der er Marked for Tgrv til Husbrug, er
en Forening af begge Maader at anbefale.

Hvor Kedler anvendes, maa disse altid forsynes
med et Forfyr eller Halvgasfyr uden smaaligt
Hensyn til, om Anlaget herved fordyres nogle
Hundrede Kroner.

Hvor der skal fremstilles smaa Elektricitets-
mengder, udvikles Kraften paa en ret tilfreds-
stillende Maade gennem Dampkedler; dette gael-
der i Serdeleshed, hvis der ellers kan tenkes at
komme nogen direkte Anvendelse for Dampen.
Man bgr vaelge Ragrerskedler, og disse bor veere
lange.

Ved saadanne mellemstore Anlag, hvor der er
Brug for direkte Damp, bgr man veelge Damp-
turbinen, forsaavidt tilstreekkelig Garanti ydes
for Turbinens Konstruktion og Vedligeholdelse.
For mellemstore Anleg, der ikke har Brug for
direkte Damp, og for alle stgrre Anleg, f. Eks.
fra 40 HK. og derover, bgr man udnytte Tgrven
som Gas.
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Det er sandsynligt, at den neermeste Tid vil
bringe smaa Sugegasanlag, beregnede paa Tgrv paa
Markedet, og at disses Nyttevirkning vil veere saa til-
fredsstillende, at Gassen i alle Tilfeelde bgr an-
vendes.

Det er bevisligt, at Brug af Tgrv er gkonomisk
for et stort Kraftanleg beliggende ved Mosen. Det
skal nu undersgges, hvilke Anvendelser, der i Al-
mindelighed vil vere for mekanisk Kraft til Drift af
de Virksomheder, derunder Landbrug, som kan for-
udsattes at findes i rimelig Afstand fra Mosen.

Anvendelser af den ved Terv fremstillede
Elektricitet.

Spgrgsmaalet om mekanisk Kraft melder sig
steerkere og sterkere, efterhaanden som Manglen
paa Arbejdskraft paa Landet bliver stgrre.

Det er en Kendsgerning, at der for Tiden fore-
gaar en Folkevandring mod Vest. Den vesteuro-
paeiske Arbejder sgger til Amerika. Han erstattes
af Arbejdere fra Mellemeuropa (Polen o. s. v.). I
Mellemeuropa indvandrer Sommer efter Sommer
den russiske Arbejder, flere schlesiske Torvevarker
drives af russiske Arbejdere, og til det russiske
Landbrug begynder Kulien at melde sig, nu da den
sibiriske Bane har reduceret Afstandene.

Vort agerdyrkende Land anvender allerede ikke
faa udenlandske Arbejdere; en Del af disse vilde
kunne erstattes af mekanisk Kraft.

Det er, ofte med Rette, fremhevet som et Bevis
paa vore Landboeres hgje Intelligens, at de tvungne
af Forholdene ude fra i Lgbet af mindre end 25

Mosernes Udnyttelse. 5
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Aar har omlagt deres hele Driftsmaade, ikke mindre
end to Gange, og hver Gang har havdet Fgrerstillin-
gen paa Landbrugets Omraade.

Vi er nu tvungne til at eksportere Produkter i
Stedet for Kveeg, en Fglge heraf er Andelsbeveagel-
sen, og en Gren af denne er de mange Andelssel-
skaber, hvis eneste Fellesejendom er et Taerske-
vaerk med tilhgrende Lokomobil. Det er altsaa ikke
nogen ny Tanke at foreslaa Andelskraftanleg. Disse
har samme Eksistensberettigelse som ethvert andet
Andelsforetagende.

De fleste af vore Moser er udstykkede i Smaa-
parceller. Der gives Moser paa mindre end 50 Tdr.
Land, som har over 50 Lodsejere. Hvis man tenker
sig, at en saadan Mose oprindelig havde vaeret en
Andelsmose, vilde deraf have fulgt, at den var ble-
ven systematisk afdreven og ikke som nu havde
veeret udsat for Vanrggt: thi saaledes maa man
kalde en Drift, der kun udnytter en Brgkdel af Are-
alet og Halvdelen af Dybden, og derved umuligggr
en planmaessig Opskaring af Resten.

Intet vilde vaere naturligere, end at saadanne
Feellesmoser omdannedes til Andelsforetagender. Og
forudsat at Mosen er tilstreekkelig stor, er der her
Betingelser til Stede for Dannelsen af et Andels-
Elektricitets Selskab.

Naar vi i det fglgende undersgger, hvilke Mu-
ligheder et saadant Selskab vil staa over for, gelder
Resultaterne ogsaa, hvis Foretagendet anlaegges for
privat Kapital; men heldigst for alle Parter vilde
det veere, hvis Producent og Forbruger blev en og
samme,

Man kan anvende Elektricitet overalt, hvor




67

Kraft behgves. Hvorvidt det betaler sig eller ej,
beror ikke blot paa Kraftens Stgrrelse, men ogsaa
paa hvad den erstatter. Erstatter den Menneske-
kraft, bliver den, da der i saa Tilfeelde kun vil
veere Tale om ganske ringe Kraftforbrug i kort Tid,
som Regel altid for dyr. Erstatter den Hestens Ar-
bejde, f. Eks. en Hestegang, der driver en Hakkel-
semaskine, bliver Forholdet mere gunstigt for
Elektricitet; idet den maaske ikke blot reducerer
Anlaegsomkostningerne, derved at Motoren er feel-
les for flere Arbejdsmaskiner, men ogsaa ggr det
muligt at reducere Hesteholdet, hvis Arbejdet med
at treekke Hestegangen danner en vaesentlig Del af
det samlede Arbejde, som Bedriftens Heste udretier.

Erstatter Elektricitet endelig mekanisk Kraft,
maa en mulig Fordel kunne paavises ved Bereg-
ning, hvis man kan gaa ud fra, at alle den mekani-
ske Krafts Fordele erstattes. Dette vil ikke vere
Tilfeeldet, hvis det stedlige Kraftanleeg er en Damp-
maskine, og der anvendes direkte Damp, f. Eks. til
Opvarmning.

Der findes endnu kun faa Landbrug, som er i
Besiddelse af et stationert Dampanleg. Hvor et
saadant findes, fordeles Kraften til de forskellige
Bygninger ved Hjwlp af Tovtrek, der treekker Aks-
ler, hvorfra de forskellige Maskiner (Hakkelsema-
skine, Kvaern, Terskeveerk, Pumper o. s. v.) drives
ved Remtreaek.

I Betragtning af de faa Arbejdstimer, et saadant
Anleg fungerer, er det indlysende, at Driften maa
blive dyr. Ikke mindst fordi selv et lille Anleg af
denne Slags kraever saa stor en Del af en Mands
Tid som Fyrbgder og Mekaniker, at det som oftest

5
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bliver ngdvendigt at holde en serlig Mand til Pas-
ning af Anlaeget.

Det er vanskeligt at opstille en nogenlunde til-
forladelig Beregning for Udgifterne pr. HK. for et
saadant Dampanleg. Vi vil forudsatte en saa lav
Pris som 500 Kr. pr. HK. for et Anleg paa 10 HK.,
altsaa ialt 5000 Kr. for Kedel, Maskine og Trans-
missioner. Vi vil endvidere forudsette, at Anleget
forrentes og amortiseres samt vedligeholdes med
15 %, hvilket er lavt i Betragtning af det billige An-
leeg. Udgiften til Kul, Olie o. s. v. pr. HK. sattes
til 3 Ore, og Udgiften til Fyrbgder pr. Dag til 3 Kr.,
hvilket giver 4 @re pr. HK. Time, idet */, af Kraf-
ten (7 '/, HK) her antages at vere Gennemsnitsfor-
bruget i 50 Dage om Aaret, altsaa 500 Arbejdstimer
PraAa ka7 HK

Vi har da Prisen pr. HK. Time

5000 Kr. x 159/,
500 X 77,

-+ 3 | 4 = 27 @re pr. HK. T.

Foranstaaende Beregning gaar ud fra, at man
anvender Kraften direkte, altsaa ikke omsafter den
til Elektricitet, hvilket som Regel heller ikke vil
vaere Tilfeldet, med mindre man gnsker elektrisk
Lys og er villig til at betale dette dyrt.

Langt almindeligere end stationare Kraftanleg
finder man Vindmgller paa vore Gaarde, iser i Jyl-
land. De driver i Almindelighed kun Kveerne, Hak-
kelsemaskiner og Oliekageknusere og svarer til deres
Hensigt, hvilket fremgaar af, at der sjeldent findes
Reserve (Hestegang).

En anden Maade at skaffe sig Kraft paa er ved
Lokomobiler, en Lgsning, der saa at sige har
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meldt sig selv, derved at man har anskaffet
Lokomobilet i Forbindelse med et Terskevark, og
saa ved en Transmission har gjort det muligt ved
Hjeelp af Lokomobilet at drive de forskellige Maski-
ner ved Kraft.

Det er ikke den daarligste Lgsning; thi selv om
Lokomobilet bruger meget Kul, maa det paa Grund
af dets Haandterlighed og Prisbillighed langt fore-
treekkes for et stationaert Dampanleg af tilsvarende
Stdrrelse.

Ikke mindre end to Foredragsholdere erklaerede
paa den Tekniske og Hygiejniske Kongres i Kghen-
havn i Sommeren 1903, at Landdistrikts-Central-
anleg for Elektricitet ikke har nogen Sand-
synlighed for at trenge igennem, at man derfor
burde koncentrere sin Opmarksomhed paa Enkelt-
anleg paa Landet, og det tilraadedes at producere
Elektriciteten ved Vindkraft eller Petroleums-
motorer,

Tendensen gaar for Tiden just ikke i Retning af
Decentralisation, og forinden man ved en Del En-
keltanleg, der maa antages at omfatte de stgrre For-
brugere, umuligger et Centralanleg, bgr inan tage
Spergsmaalet om Tgrven som Kraftkilde i Betragt-
ning.

Fordelen ved Centralanleget er ikke blot den
direkte, at Kraften kan leveres billigere end Enkelt-
anleg fremstiller den, men fuldt saa meget den in-
direkte, at der paa Egnen muligggres Industri der-
ved, at Kraft findes til en rimelig Pris.
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Af Elektricitetens mulige Anvendelser paa Lan-
det kan, foruden dens selviplgelige Anvendelse til
Driften af Tgrveveaerker, navnes Driften af:

1) Hakkelsemaskiner, Teerskeveerker, Pumper,
Kverne, Kageknusere og endelig Lysmaskiner (Dy-
namoer), idet man maa kunne ggre Regning paa at
faa en saa stor Nedsetielse i Assurancen, at et kom-
plet Lysanlag vil betale sig.

2) Anlaeg, der findes spredte over hele Landet og
vil kunne forsynes med Elektricitet (eventuelt Gas):
Savverker, Melmgller, Mejerier og Teglverker, de
sidste to Industrier har tillige Brug for Tgrv til
henholdsvis Damp og Varme.

3) Ny-Industrier, der vil komme Landbruget di-
rekte tilgode: Kartoffelmelfabrikation, Simetilvirk-
ning, Hgpresning.

Til disse tre Industrier leverer Landmanden sely
alle Produkter. Til Kartoffelmelsfabrikker udkree-
ves tillige Damp. Simer s@lges og exporteres nu i
stor Mangde fra to her i Landet existerende Anlaeg.
Hg er et endnu bedre Exportprodukt, men for at
kunne exporteres maa det presses i Baller. Det er
et Spgrgsmaal, hvorvidt det betaler sig bedst at an-
leegge en Central for en Egn, eller at hver Gaard
faar sin Presse.

4)  Cementfabrikker, Sukkerfabrikker, Saft-
stationer, Textilfabrikker, Sodafabrikker, Kalksand-
stensfabrikker, Bgdkerier, Snedkerier og Maskin-
verksteder af enhver Art.

Kalcium-Karbid Industrien kraever saa store Fa-
brikationsmangder og Anlaegskapitaler, at den
naeppe her har nogen Mulighed for sig, skgnt vi
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her i Landet har et af Raaprodukterne, Kalk, i for-
trinlige Kvaliteter og store Mangder.

Om Aluminium geelder lignende Indvendinger
som for Kalcium-Karbid.

I Metalindustrien har Elektriciteten leenge spil-
let en Rolle ved Tilvirkningen af Kobber og Smede-
jeern, og i den sidste Tid er den ogsaa efter Sven-
skeren Dr. Lavals Anvisning anvendt til Udvinding
af Zink.

Hvorvidt det vil kunne betale sig med Tgrv som
Kraftkilde at fremstille Kvelstofforbindelser (Sal-
peter o. s. v.) efter Normendene Birkeland og Eydes
Metode maa staa hen, indtil denne er nermere prg-
vet. Sikkert er det, at et stort Elektricitetsvaerk med
vexlende Drift og navnlig ren Lysdrift, maa have sin
Opmeerksomhed henvendt paa at finde en Anven-
delse for sit, iseer om Sommeren disponible Over-
skud af Kraft, og da de naevnte Salpeter-Ovnes
Kraftforbrug ikke overstiger mellem 300—600 KW.,
synes her at veere en Mulighed for at kombinere dem
med et Elektricitetsveerk, hvorved Anlegsomkostnin-
gerne pr. HK. for begge Anleaeg i hgj Grad forringes.

5) Baner af forskellig Slags.

For Stambanernes Vedkommende har
Spgrgsmaalet veeret oppe flere Gange i de fleste
Lande. Naar Projekiet endnu ikke er endeclig lgst,
skyldes det iseer den Vanskelighed, at der skal an-
vendes stor Kraft i en kort Tid. En Betingelse maa
derfor veere, at de faa store Tog erstattes af flere
mindre, med andre Ord, at Sporvejsdrift indfgres,
hvis @konomi tilsigtes.

Er Formaalet at opnaa stgrst mulig Toghastig-
hed, har de interessante Forsgg, der er anstillet paa
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Banen Berlin—Hamburg, godtgjort, at Elektriciteten
er den rette Lgsning.

I Fglge en Artikel i Engineering af 12. Aug.
1904, vil en elektrisk dreven Bane vere billigere
end en Bane dreven ved Damplokomotiver, selv hvor
Kul kun koster 8 Kr. pr. Ton, og hvor Kul koster
op til det dobbelte, vil det elektriske Anlag forrente
sig med c. 15 %, efter at Udgifterne til Vedligehol-
delsen og Driften er fradragne.

Af Industribaner nsvnes Mergel- og
Kalkbaner.

Hvad Automobiler angaar, staar man ende-
lig her lige over for den Mulighed at bringe Banen
til hver Mands Dgr. Gaardene paa Landet ligger 1
Hovedvejenes Narhed, og intet er derfor naturligere
end at benytte vore udmarkede Landeveje mere end
det sker nu, og saa undgaa de mange sekundere
Baner, der hverken hvad Komfort eller Befordrings-
hastighed angaar, staar paa en saadan Hgjde, at de
ikke med Fordel vilde kunne erstattes af en Auto-
mobilrute, selv om der kun maa kgres med den her
i Landet tilladte Hastighed.

Automobiler med Akkumulatorer er dyre at
anskaffe og vedligeholde, hvortil kommer, at Dgd-
veegten er uforholdsmaessig stor. Det er naeppe
sandsynligt, at det i den naermeste Fremtid vil lyk-
kes Elektroteknikere at konstruere vaesentlig lettere
Akkumulatorer end de nu anvendte.

Akkumulatorvogne maa have Ladestationer, og
hvis Akkumulatoren blev afladet undervejs, saale-
des at Automobilet ikke ved egen Kraft kunde naa
til Ladestationen, hvilket let kunde heende, vilde
dette medfdre store Ubehageligheder.
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Trolley-Automobiler, hvorved skal for-
staaes elektriske Automobiler, der faar Strgm tilfgrt
gennem Luftledning og afviger fra Sporvogne der-
ved, at de ikke lgber paa Skinner, har ikke blot den
Fordel, at de har mindre Dgdveegt og er billigere i
Anskaffelse, men deres Hovedfordel bestaar deri, at
Vognen paa ethvert Sted kan komme ind paa Linien
og benytte Vejen, saa lenge man gnsker det. Stgr-
relsen af Elektricitetstorbruget bestemmes ved et
paa Vognen anbragt Maaleapparat, der nu og da
afleses.

Det burde vaere en Opgave for Staten ved pas-
sende Lejlighed, i Stedet for at yde Tilskud til en
privat Bane, at bevilge Penge til Anlaeget af en
Landevejs-Elektricitetsbane — uden Spor — med
passende Vognmateriel; man behgver ikke ndeluk-
kende at benytte Motorvogne, disse kan traekke en
eller flere Paahsengningsvogne. Staten er forsaa-
vidt inde paa Tanken, som der er rettet Forespgrgsel
Landet rundt angaaende @nskeligheden af at faa
Lastautomobiler sat i Forbindelse med Jernbane-
stationerne, men man har her nermest tenki paa
Benzin- eller andre Eksplosionsautomobiler.

Landevejene er maaske noget smalle for en saa-
dan Trafik: men dette Spgrgsmaal lader sig let ordne
derved, at man opfylder Grgfterne paa den ene Side
i Lengder paa c. 10 Meter og erstatter Grgfterne paa
disse Steder med Rgr. Paa disse Opfyldninger an-
bringer man Grus- og Skarvebunker, og herved vin-
der man Rabatten paa den Vejside, hvor Grus- og
Skervebunkerne fgr var.

6) Til Slut skal nevnes en Anvendelse, der ikke
er den ringeste, nemlig, at man ved altid at have
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Kraft ved Haanden er i Stand til at udtgrre Arealer,
altsaa ogsaa Moser, i langt stgrre Maalestok end
hidtil.

Det er en bekendt Sag, at kun faa af vore store
Udtgrringsanleg har betalt sig. Det er Kraftstatio-
nen, der har Hovedskylden. Havde man forenet Ud-
tgrringsanleget med en Mosekraftstation og kendt
Elektricitetens Anvendelighed til Kraftens Over-
fgring, var Selskaberne ikke nu tyngede af de
enorme Aktiekapitaler.
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METERMAAL.

Meter (m) = 3,82 Fod = c. 381/, Tommer.
== — 10 Decimeter (dm) = 100 Centi-
meter (cm) = 1000 Millimeter (mm).

Kilometer (km) = 1000 m = c. 1593 Alen.

Mil = 7,532 km.

Kvadratmeter (m2) = 10,152 Kv. Fod.

Hektar (ha) =100 m X 100 m = 10 000 m?2.
— = 1,828 Td. Land.

Td. Land = 0,516 ha.

Kubikmeter (m3) = 32,36 Kubikfod.

Kubikfod = 0,030916 m?,

Liter (dm?) — (o Il 12

Kilogram (kg) = 2 @.

Ton () — 1000 kg.
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Morso Skovovn

med Spjszeldregulator
for Breende og Torv

Ved Provefyring paa den polytekniske Lareanstalt opnaedes 92 %o Nyttevirkning.

-
Magasin-
fivne

Girkulations-
Ovne

Ventilations-
Ovne

forskell. Udsiyrelser
for

Braznde og Torv.
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Morss Skovovn

Morso Dognbreender

anbefales til 1, 2 og 3 Varelser.
Forhandlere i alle Landets Byer.

wisuskatet N. A, Christensen & Co. Nykating, Jyll.

S EOHENS BOCTAYKKERIER
(GEGRG A BAGH




