DTU Bibliotek

)
=
—

i

Denne fil er downloadet fra

Danmarks Tekniske Kulturarv

www.tekniskkulturarv.dk

Danmarks Tekniske Kulturarv drives af DTU Bibliotek
og indeholder scannede bgger og fotografier fra
bibliotekets historiske samling.

Rettigheder
Du kan leese mere om, hvordan du ma bruge filen, pa
www.tekniskkulturarv.dk/about

Er du i tvivl om brug af veerker, bgger, fotografier og
tekster fra siden, er du velkommen til at sende en mail
til tekniskkulturarv@dtu.dk

DTU Bibliotek Anker Engelunds Vej 1 TIf. 45257250 bibliotek@dtu.dk
Danmarks Tekniske Universitet 2800 Kgs. Lyngby www.bibliotek.dtu.dk


http://www.tekniskkulturarv.dk/
http://www.tekniskkulturarv.dk/about
mailto:tekniskkulturarv@dtu.dk

4,./
..;..,‘...\.
B \...
o \ ,./,,
y\
4 ~ a _
) \\ \ el
| o 3 / :
/ \

4!

T
LTI

\: 2/




A N e A e I A
RN L Ay,
R G

i L ! ¢ ¥ A3 i
R o ] e i X s, :Aw’(\. 3 \.{.t 5 ..«. ‘

5 X e %& 7 a. S
m.wwq 24 T «.;.,\ ».ww\ ¢

it 0

0

rerd

e - ¥ c.
e
7 \%Amld.

<t

SR N AT
.‘,..r .. ~. ..Nu,m““wv.«\

kv

e W

AR
B

3o

53

»
AL

(2

K»}f:{,_
AR
ARG

=k

T

oy .Nm_\ :
R .%muﬂwwwww?\,
: AT s e <
i ST AR AL 5 24 8 ’ “Bs D,Pt\ < ‘..mcmw ) CrrR
0 T 7Y 2 gl = T A7 e \ ! D % gy oy <0 el PR T s
¥ AR 4 £E TRt SN L R gt B L 27 AN : I ¢ Ny, 7 20l i e )
e AT A4t RN % T N i A o NN S SR 2 e R S Y AR LK e RN N Lo il

pAmbRESE PR TEL S - B

oy




/

B!

£ oal

220

3 Eﬁ é§é f:

il

Z
o
35S B
S

L

A )
11&&Tu'

L C

..;lf?’,' N
&4

? 8 P

i

¥







[FESTSCH 521%7

: / > o
/ \/ l\/ ’ f 7 7
q 4 o
i ‘ 7
O/
a4 |

_ ZWEIGGESCHAFTE
&5 "WIEN-
LONDON-

w7 ’:l} .

=

* e e







HARDT

p‘-“s—-..;.__, ;

er Begriinder der Geschiftsbiicher-Fabrik von J. C. Konic & Esnaror ist der am
5. Januar 1808 zu Hannover geborene, mithin jetzt im 88. Lebensjahre stehende
Kommerzienrath Hemwwricn Epnaror.  Derselbe war in die von seinem Stiefvater
Jonann Curistorn Konic im  Jahre 1825 gegriindete Cichorien-Fabrik erst als
Commis, und dann, 1833, als Mitinhaber eingetreten, wodurch der Namen der Firma J. C. Konic
sich in J. C. Konic & Epnaror gedndert hatte. Esnaror, der vorwiegend die Kundschaft der
Fabrik, zu Pferde durch’s Land ziehend, besuchte, schaffte sich 1840 eine Buchdruck-Handpresse
an, die er in der Cichorienfabrik am Aegidienthor, Kirchwende 2, aufstellte, und auf welcher

fiir den Bedarf seiner Fabrik sich Etiquetten und die verschiedensten Sachen, wie Einwickel-

kaufmidnnische Formulare an, bei denen die Rubriklinien auf der Handpresse gedruckt wurden.
Solche Formulare, die er seinen Geschiftsfreunden zeigte, fanden Anklang, so dass in ihm der
Wunsch rege wurde, dieselben rationeller, d. h. in einer selbststdndigen Druckerei herzustellen,
bezw. herstellen zu lassen.

So kam ithm denn ein Anerbieten des Lehrers A. L. Cuarces und des Buchdruckergehtilfen
Justus Scumrmer zu Hannover sehr gelegen, sich an der von diesen beabsichtigten Ersffnung einer
Druckerei zu betheiligen.  Am 9. Mai 1845 nahmen die vertraulichen Vorverhandlungen eine festere
Gestalt an, m(lcm Esuarpr brieflich durch Justus Scumrmer zum Beitritt in das Geschift aufgefordert wurde, und am
29. Juli 1845 kam der Societitsvertrag zwischen den drei Herren zu Stande, nach welchem von ihnen zu Michaelis 1845
in der Stadt Hannover eine Buchdruckerei, verbunden mit einer lithographischen Anstalt, eroffnet und unter dem Namen
des Herrn Justus Scuirmer gefithrt werden sollte, da dieser zu damaliger Zeit — wo noch keine Gewerbefreiheit
bestand — von den drei Herren allein zum Betriebe einer Buchdruckerei berechtigt war.

Es wurde bereits im September 1845 das Geschift in bescheidenen, gemietheten Ridumen des Hauses Burg-
Strasse 31 eroffnet, wo zun‘ichst mit nur 2 Buchdruck-Handpressen gearbeitet wurde. Die Hauptauftrage fur diese
Druckerei ertheilte Esnaror, der von seinen Reisen von der Kundschaft Bestellungen auf Etiquetten und andere

Accidenzarbeiten und auf Geschiftsbiicher mitbrachte, zumal sich zeigte, dass die Herstellung von Buchhidndlerarbeiten

weder in gentigender Zahl in Auftrag gegeben wurde, noch auch dazu angethan war, einen Ueberschuss erzielen zu

<

papiere und Diiten, herstellte. Allmihlich ging er weiter und fertigte sich fir seinen Bedarf




lassen. Epnaror hingegen wusste auf seinen Reisen tiberall mit grossem Scharfblick jedem Stande die Bediirfnisse
abzulauschen und dem Publikum Biicher fiir jedes Verhéltniss, jede Art und jeden Umfang des Geschaftes passend,
darzubieten. So wurde, schon von Anfang an, ganz im Sinne Epuarot’s die unter dem Namen J. Scumrmer figurirende
Druckerei lediglich die Werkstitte fiir die Druckwaaren, welche Esnaror unter seiner Firma J. C. Konie & Epuarpt, wenn
sie auch vorldufig nur als Cichorienfabrik offiziell bezeichnet und bekannt war, in seiner Kundschaft verbreitete.

Vergegenwiirtigt man sich, dass Esuarpr schon vor dem Jahre 1845 Drucksachen, die er auf seiner Handpresse
in der Cichorienfabrik hergestellt hatte, in Umlauf gesetzt hatte, worauf im Societitsvertrage mit ScummMer und CHARLES
Bezug genommen war mit der Festsetzung, dass Esmarpr auch weiter in seiner eigenen kleinen Druckerei i der
Cichorienfabrik von ]J. C. Konie & Epnaror Arbeiten herstellen durfte, so ist, da der Zeitpunkt fur jenen Anfang des
Vertriebes der Drucksachen nicht mehr mit Sicherheit zu bestimmen ist, die Eroffnung der mit J. Scuirmer bezeichneten
Druckerei und deren Indienststellung in die Interessen der Firma J. C. Konic & Esuarnr zweifellos als Anfangspunkt
daftir zu bezeichnen, dass diese Firma die fabrikmissige Herstellung und den Vertrieb von Geschiftsbiichern tiber-
nommen hatte.

J. C. Konig, welcher ausserhalb des Societitsvertrages stand und auch mit dem neuen Unternehmen Epuarpt’s
direkt nichts gemein hatte, zog sich iibrigens 1847 ins Privatleben zuriick, so dass Esunaror, nachdem CruarLes 1848
aus der Societit ausgetreten und Scuirmer 1849 die Fihrung der Buchdruckerei an Esmaror auf dessen alleinige
Rechnung und Gefahr abgetreten hatte, nun Alleinbesitzer der Firma J. C. Konie & Esmaror war, welche einerseits
Cichorien und Senf herstellte und andererseits Geschiftsbiicher anfertigte und diese Waaren gemeinschaftlich vertrieb.

1851 siedelte die grosser gewordene Druckerei nach dem Kohsel’schen Hause, Am Markte 59, tiber, und im
Jahre 1852 deklarirte die Firma zum ersten Male den doppelten Geschiftszweig, zu welcher Zeit schon 9 Buchdruck-
Handpressen, 4 holzerne Steindruck-Handpressen und verschiedene Liniirmaschinen arbeiteten. Zu diesen gesellten
sich in den Jahren 1854/55 zwei Einfarben-Buchdruck-Schnellpressen, die allerdings noch mit Hand gedreht wurden.
Die Miethsrdume wurden zu enge. Im Jahre 1856 bezog die Firma J. C. Konic & Esnaror, nachdem am 23. Februar 1853
vom Magistrat an Epuaror die personliche Concession zur Austibung des Gewerbes eines Buchdruckers und Stein-
druckers ertheilt war, den eigenen Gebdudecomplex Marstallstrasse 35. Hier nun erfolgte eine machtige Entwickelung
des ganzen Betriebes, zumal als 3 Jahre spiter der Dampfbetrieb daselbst eingerichtet und zu diesem Zwecke eine
ropferdige Egestorff’sche Dampfmaschine aufgestellt wurde. Zwei weitere Buchdruck-Schnellpressen kamen hinzu,
die wie ihre dlteren Schwestern nun durch Dampf getrieben wurden, und es wurde nun auch der Anfang mit dem
Selbstbauen von Specialmaschinen gemacht, indem nach dem aus Paris bezogenen Modell der Liniirmaschine hier
mehrere wesentlich verbesserte Liniirmaschinen gefertigt wurden. Der Bau von Specialmaschinen, die den ver-
schiedensten Zwecken dienen sollten, wurde nach und nach auch auf die anderen Betriebe ausgedehnt.

Der Aufschwung des Geschiftes, welcher sich in der steten Vergrosserung und Verbesserung der technischen
Hiilfsmittel kenntlich machte, zeitigte naturgemiss auch eine ununterbrochene Vermehrung des Matrizenbestandes, es
wurde deshalb 1862 mit der Druckerei eine eigene Schriftgiesserei verbunden. In ihr wurden sowohl die nothig
werdenden neuen Typen, wie auch spiterhin die Stereotypplatten und Clichés selbst angefertigt. 1865 wurde eine
erste Special-Buchdruck-Schnellpresse in der Fabrik selbst erbaut, eine sogenannte Kopfdruckpresse, mit welcher die
Kopfe und der Inhalt der Rubriken in die vorher liniirten Formulare gedruckt werden. Ein bahnbrechender Fortschritt
fallt in das folgende Jahr 1866, indem die erste, tiberhaupt in ganz Deutschland zum Verkauf gekommene Zweifarben-
Buchdruck-Schnellpresse von den Erfindern Koénig & Bauer in Oberzell erworben wurde, wodurch die Fabrikation
der Geschiftsbticher in ganz neue Bahnen gelenkt und der Firma ein derartiger Impuls vorwirts gegeben wurde, dass
die Kraft des Begriinders, welche schon durch die Leitung zweier so verschiedenartiger Fabrikationszweige zersplittert
und allzustark in Anspruch genommen war, allein nicht mehr zur Leitung der Geschiftsbiicher-Fabrik ausreichte.
1867 wurde daher die Cichorien- und Senffabrik abgezweigt, um unter dem Namen Hervany Epnarpr jun. von diesem,
dem Sohne Heiricu Epnarpt’s, selbststindig weitergefiihrt zu werden; wihrend in der Geschéftsbiicher-Fabrik Heiricu
Esuarpr sich veranlasst sah, Mitarbeiter an sich zu fesseln, deren zielbewusstes, eifriges Ringen er in gemeinschaftlicher,
mithevoller Arbeit bereits erprobt hatte, es waren dies NoLke und Memeke. Beide Minner, Epvarp Novke, geb. 17. Sep-
tember 1835, und Heivricn Memeke, geb. 5. Februar 1832, hatten sich schon als Direktoren des Comptoirs beziehungsweise
des Betriebes bewihrt, sie wurden 1867 als Mitinhaber und verantwortliche Leiter des kaufmannischen, beziehungsweise
des technischen Betriebes in die Firma aufgenommen. Und rastlos und unermiidlich wirkten nun die drei Minner
weiter, mit Bienenfleiss nach Aussen den Geschiftskreis erweiternd, mit feinfithlendem Scharfsinn den gesammten
Betrieb im Innern vervollkommnend. Weitere Maschinen-Ausbildungen und -Anschaffungen erfolgten und bereits 1873
kam auch die erste Steindruck-Schnellpresse zur Aufstellung.

Aber die michtige Ausdehnung des Geschiftes stiess, eingezwingt in driickende Enge, in den winkelig gelegenen,
daher untibersichtlichen, disteren und verhéltnissméssig kleinen Raumen der Gebdude in der Marstallstrasse auf untiber-
windlichen Widerstand, und so wurde denn nach den Angaben des technischen Leiters, Memweke, der seine Laufbahn

in diesem Geschifte kurz nach dessen Begriindung als Buchdruckerlehrling begonnen hatte, im Jahre 1876 ein neues
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imposantes Fabrikgebdude in der Schlosswenderstrasse mit hellen, weiten und tibersichtlichen Fabrikations- und
Geschaftsraumen errichtet und bezogen. Hier in dem neuen Gebdude konnte auch endlich die Buchbinderei, die
allerdings schon kurz nach 1866 in der Marstallstrasse in der Fabrik centralisirt war, jedoch so, dass ein jeder Buch-
binder das einzelne zu bindende Buch von Anfang bis zu Ende fertigstellen musste, vollig fabrikmassig, d. h. mit
weitestgehender Arbeitstheilung eingerichtet werden.

Das Jahr 1878 bedeutet einen weiteren Markstein in der Geschichte der Geschiftsbiicherfabrikation, indem die
Firma mit der Einfihrung der Drahtheftung durch Beschaffung der ersten Brehmer’schen Drahtheftmaschine in
Deutschland voranging; heute sind deren 16 in ihrem Betrieb. 1879 wurde die erste Schnellliniirmaschine, welche aus
Paris bezogen war, aufgestellt, der mittlerweile 3 weitere, theils aus Paris, theils deutschen Fabrikates, gefolgt sind.

So gross die Raume der neuen Fabrik anfangs erschienen waren, geniigten sie doch nicht gar lange der raschen
Weiterentwickelung des Geschiftes. Wenn auch bereits 1888 durch den Anbau eines neuen Fliigels besondere Riaume
fir die Lithographie und Steindruckerei geschaffen worden waren, machte sich eine weitere Vergrosserung noth-
wendig, die wihrend der Jahre 1891 bis 1893 zur Ausfithrung kam. Es wurden lings der Schlosswenderstrasse die
an den jetzigen Mittelbau anstossenden michtigen beiden Fliigel aufgefiihrt. Durch diesen Umbau wurden die Arbeits-
und Lagerrdume auf mehr als das Doppelte ihrer vormaligen Ausdehnung gebracht. Es stellt das die heutige Gestalt
des Gebdudes dar, wie es uns aus dem Bilde Seite 5 entgegenstrahlt und wie es der Grosse nach aus dem auf Seite 4
wiedergegebenen Grundriss des Kellergeschosses erkannt werden kann.

Diese nothgedrungene Vergrosserung lisst sich verstehen, wenn man hort, welche Anforderungen schon damals
an die Leistungsfahigkeit der Fabrik gestellt wurden. In dem Zeitraume vom 1. April 1891 bis 31. Médrz 1892 kamen
fertige Waaren aus der Fabrik zum Versandt auf der Eisenbahn in 15334 Kisten im Gesammtgewicht von 1151 304 kg
und in 19769 Postpacketen, wihrend die Zahl der aus dem Hause gehenden Briefe sich auf 31118, die der Postkarten
auf 12873, der Drucksachen auf 12400 und der Einschreibesendungen auf 519 Stiick beliefen. Und heute betrigt
der durchschnittliche Tagesverkehr 160 Briefe, einschliesslich der Einschreib- und Nachnahmesendungen, 40 Postkarten,
roo Drucksachen, g5 Postpackete und 75 Kisten, die mit durchschnittlich 5800 kg Waaren aus dem Hause gehen.

Zur Vermittelung des Verkehrs mit den Abnehmern der Waare hat die Firma in Deutschland mehr als

8oo Vertretungen mit festen Waarenlagern in grosseren und kleineren Stidten, wihrend die Vermittelung fiir den
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GRUNDRISS DES AREALS DER FABRIK IN HANNOVER.

bidabatedafstatasey

o

Das Grundstiick hat einen Flicheninhalt von 11163 qm, davon sind bebaut 6355 qm.

Der cubische Inhalt simmtlicher Gebiude betrigt 102860 cbm. — Die Linge der Strassenfront des Gebaudes betrigt 176 Meter.
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FABRIK IN HANNOVER.




e —

— -

tiberseeischen Geschéftsverkehr pach fast allen Landern der Erde Exporthduser in Berlin, Hamburg, Bremen, Amsterdam,
Antwerpen, Paris und London besorgen. Im October, bezw. November 1894 hat das Geschift eine weitere Ausdehnung
dadurch erfahren, dass die Firma in Wien und London Zweigniederlassungen gegriindet und im Mai 1895 eine selbst-
stindige Geschiftsbiicher-Fabrik in Wien eingerichtet hat, wie das auch seit jiingster Zeit in London der Fall ist.

Das jetzige Fabrikgrundstiick in der Schlosswenderstrasse, am Ein-

gange der berithmten Herrenhduser Allee gelegen, hat eine Grosse von
11163 Quadratmetern, und zwar bedecken die Gebidude einen Flichenraum
von 6355 Quadratmetern, wihrend das tibrige Areal fur die Gartenanlagen
und Hofrdaume freigelassen ist. Bei goo in der Fabrik beschiftigten Menschen
kommen mithin, wenn man die Ausdehnung fiir die einzelnen Geschosse
berechnet, durchschnittlich tiber 30 Quadratmeter als Bodenfliche des
Pa Arbeitsraumes auf das Personal. Das Gebidude selbst ist ein michtiger,
: *===— rother Ziegelrohbau in einfacher gothischer Stylart. Ein in etwas
schrager Richtung zur Strassenfront bis zur Tiefe von 70 Meter
zuriickspringender hufeisenféormiger Mittelbau wird von zwel, an
der Strassenfront stehenden und diesen parallelen Fliigeln, einem
stidlichen und einem noérdlichen, flankirt, die beide wieder thurm-
artig erweiterte Eckpavillons tragen. Die ganze Linge der bis auf
17 Meter an die Herrenhduser Allee herantretenden Fabrikfront
betridgt 176 Meter, wobei die’ Gesammtlinge des Grundstiickes an
der Schlosswenderstrasse 200 Meter ist. Die Fliigel springen je
4 Meter gegen den Mittelbau von dem Strassenzuge zuriick, welcher
Raum ebenso wie der nach der Allee zu freigebliebene Platz durch
ein imposantes schmiedeeisernes Gitter von 230 Meter Linge vom
Biirgersteig abgegrenzt und zu Gartenanlagen umgewandelt ist.
Der ganze Bau, mit Ausnahme des nur 3 Geschoss hohen siidlichen
Flugels, hat eine Hohe von 5 Geschossen ausser dem Kellergeschoss
und ist wie die simmtlichen Nebengebiude mit Holzcementdach
eingedeckt.

Der Haupteingang zur Fabrik fithrt durch das vor dem
Mittelbau liegende grosse Thor iiber einen gepflasterten, mit grossen
Rasenflichen und wohl gepflegten Baumgruppen eingefassten Weg
zu dem eigentlichen Fabrikportal in der Mitte des zurtickspringenden
Baues. Durch dieses Portal hindurch gelangt man auch auf
den hinteren Hof, auf dem der Pferdestall nebst Remise, das
an das Fabrikgebdude angelehnte Maschinenhaus, das durch
einen unterirdischen Gang mit der Fabrik verbundene Kesselhaus mit
Schornstein und die unterirdischen Kohlenkeller liegen, und welcher
sich, wie der Grundriss auf Seite 4 erkennen lasst, hinter dem nordlichen Fliigel erheblich verbreitert. Auf diesem
nordlichen Hofe sind die Gebdude der Schmiede, Maschinenwerkstatt, Tischlerel, Kistenmacherei und des Holz- und
Wagenschuppens, sowie ein eigener sicherer Bau — ein Isolirhaus — zur Aufbewahrung der feuergefihrlichen Sachen,
wie Oele, Benzin und Papierspine untergebracht. Wihrend die Abfuhr der fertiggestellten Waare durch den mittleren
Hof erfolgt, dient der grosse nordliche Hof dem Zufuhrverkehr der Rohstoffe und ist deshalb fiir diesen Hof ein
besonderer Pfortner, beziehungsweise ein besonderes Wigehaus vorgesehen. Auch dieser nordliche Hof ist, soweit er
nicht durch die gepflasterten Wege in Anspruch genommen wird, in freundliche Gartenanlagen umgewandelt, in deren
Mitte sich das dem Griinder der Fabrik gewidmete Denkmal erhebt.

Ueberall in der gesammten Anlage tritt, wie auch ein Blick auf das Bild Seite 5 erkennen lisst, das Bestreben
zu Tage, den unschonen Eindruck eines riesigen Fabrikbacksteinbaues wesentlich abzuschwichen, so durch die gefillige
Gliederung und die angenehmen Grossenverhiltnisse des gesammten Gebdudecomplexes, durch die reichere Durch-
bildung der Facaden, durch die stete Pflege der umgebenden Gartenanlagen, und — nicht zu vergessen — durch die
ginzliche Vermeidung von Rauch am Schornstein.

Die Vertheilung der einzelnen Betriebszweige in der ganzen Anlage ist nun die folgende: Die nordliche Halfte
des hufeisenformigen Mittelbaues nebst dem nordlichen Seitenfliigel haben die Buchdruckerei, Liniirerei und die Buch-
binderei mit ihren Hiilfszweigen in sich aufgenommen, die siidliche Hilfte des Mittelbaues giebt die Raume fiir die
Lager, Expedition, Comptoir, Packhalle, Cantine und die Wohnungen des Hausmeisters und des Portiers ab und endlich

die Raume des siidlichen Seitenfliigels dienen der Lithographie, Steindruckerei, Lichtdruckerei und Photographie.
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Die Zimmer der jetzigen drei Chefs befinden sich in dem ersten Obergeschosse sowohl gerade iiber dem Portale wie
auch vorn an der Strasse zu beiden Seiten des Einfahrtsthorweges, derart, dass von ihnen aus der Eingang zur
Fabrik jederzeit tibersehen werden kann.

Die gesammte Anordnung der Fabrikriume ist also so getroffen, dass dem in der Mitte liegenden Lager die
fertigen Waaren von beiden Seiten zustromen, dass das Material in den Zwischenstufen nie einen Schritt riickwiirts
zu machen braucht, so dass aller unnothiger Transport vermieden ist, wie die Verfolgung der einzelnen Rohstoffe
und der Zwischenproducte beim Rundgang durch den Betrieb voll erkennen lisst. Um so hoher wird man von
diesem Gesichtspunkte aus die Leistungen der technischen Leiter wihrend der Umbauperiode 1892/93 zu wiirdigen
haben, die es fertig brachten, eine derartige Ummodelung wihrend des voll angestrengten Betriebes ohne wesentliche
Storungen auszufithren.

Die Hauptfabrikraume stellen in allen Geschossen vorwiegend je 54 Meter lange Sile dar, die von beiden
Seiten das Licht durch hohe und breite Fenster erhalten: zu den Hauptsdlen gesellen sich in den Eckpavillons die
nothwendigen kleinen Nebenrdaume. Sammtliche Ridume sind mit hellem leimfarbigen Anstrich versehen, der spitestens
alle 2 Jahre erneuert wird.

Den Verkehr zwischen den einzelnen Geschossen vermittelt die grosse Haupttreppe, im Portal beginnend, sowie
in den Silen selbst eiserne Wendeltreppen und in den Pavillons Steintreppen, 6 an der Zahl, wihrend 5 sicher
construirte Transmissionsfahrstiihle zur Beforderung der Waaren dienen, die in den 36 kleinen Wagen durch simmtliche
Raume gefahren werden konnen. Die Ginge fir die Wagen etc. sind mit Eichenriemen belegt und die Rider der
Wagen selbst mit Gummireifen ausgertistet, um die Waare gerduschlos und ohne Riitteln von einer Arbeitsstelle zur
andern befordern zu kénnen.

Seit 1889 bereits besitzt die Fabrik eigene elektrische Beleuchtung, die gegenwirtig r3oo Glithlampen und
40 Bogenlampen umfasst. Die Elektricitit wird durch zwei Dynamomaschinen von je 110 Volt und 450 Ampeére
erzeugt, die von den Dampfmaschinen aus in Umdrehung gesetzt werden. Um auch ausser der regelmissigen Arbeitszeit
fir das Haupt-Comptoir, die Arbeitszimmer der Chefs, die Lagerrdaume, den Packraum etc. elektrische Beleuchtung zu
haben, ist eine fiir 100 Gliihlichtlampen ausreichende Accumulatorenbatterie von 60 Elementen (255 Ampeérestunden,
5 Ampere Entladestrom) vorgesehen und verdient hier auch die interessante Einrichtung Erwidhnung, welche beim
eventuellen nichtlichen Gang durch einzelne Sile gestattet, die Beleuchtung sich in einzelnen gewiinschten Zwischen-
strecken zu verschaffen. Neben der elektrischen Beleuchtung sind simmtliche Raume ausserdem mit Gasleitung
versehen, um bei vielleicht doch eintretender Stérung in jener nicht in Verlegenheit gerathen zu konnen. Fir den
Nothfall sind ausserdem auf jedem Treppenpodest Handsllampen angeordnet.

Die Heizung erfolgt im Winter durch ein in simmtliche Rdume verzweigtes Rohrnetz vom Kesselhause aus
mit Wasserdampf. Der Dampf gelangt durch ein Hauptdampfrohr zum Dampfvertheiler, von wo aus jeder der nach
den verschiedenen Gebidudetheilen abzweigenden Hauptstringe bedient und geregelt werden kann. Da auf den
Arbeiter durchschnittlich tber 100 Kubikmeter Luftraum kommt, braucht im Winter fiir eine besondere kiinstliche
Liftung, nur an einzelnen spiter besonders zu erwihnenden Stellen, wie z. B.in der Schriftgiesserei etc., Sorge
getragen zu werden und gentigt im tbrigen die natiirliche zufillige Liiftung; im Sommer ist fiir ausreichende Liiftung
durch praktische Fenstereinrichtung gesorgt.

Ganz besonderes Gewicht ist auf alle hygienische Maassnahmen gelegt und hat Memeke, der das Leben
des Arbeiters selbst mit erlebt hat und der deshalb die Bediirfnisse der Arbeiter von Grund auf kannte und fiihlte,
darin geradezu viterlich fiir sein Personal gesorgt, er hat in dieser Fabrik die denkbar freundlichste und gesundeste
Arbeitsstitte errichtet. So hat jeder Arbeitssaal besondere Garderoberdume, die fur Médnner und Frauen getrennt
sind. Neben denselben befinden sich dann die ebenfalls getrennt gehaltenen Waschraume fiir das Personal, in denen
jeder Arbeiter wochentlich auch ein Handtuch geliefert erhilt. Die Schriftgiesser und Setzer bekommen zudem, um
Bleivergiftungen entgegenzutreten, Schwefelseife und Biirsten geliefert. Den schmucken Waschtoiletten, deren Ein-
richtung an die der englischen Clubs erinnert, wird das Wasser von 8 auf dem Boden befindlichen Behiltern zugefiihrt,
und zwar dient als Waschwasser ein Theil des Abwassers der Condensationsdampfmaschinen, das durch ein Pump-
werk in die Hochbehilter gedriickt wird, nachdem es ein Dehne’sches Filter durchlaufen hat. Ausserdem befinden
sich in jedem Flurgange Trinkwasseranlagen, die es dem Diurstenden ermoglichen, sein Verlangen nach einem frischen
Trunke zu befriedigen, wihrend fir die mehr weiblichen Bediirfnisse 5 Gaswiarmofen zum Erwdrmen der Kaffee- und
Milchflaschen vorgesehen sind. Die Kantine selbst ist morgens von 8—g Uhr gedffnet und fiur die weitab vom
Geschifte wohnenden Personen ist ein freundlicher Speiseraum vorgesehen, in welchem diese ungestort durch die
Unbilden der Witterung in Behaglichkeit ihr Mittagessen einnehmen kénnen.

96 Wasserclosets, ebenfalls fiir Frauen und Midnner gesondert, sind an 5 verschiedenen Stellen des Hauses
ausserhalb der Fabriksile und der anderweitigen Rdume vertheilt angeordnet, ihre Abfallrohre miinden unmittelbar

in Kanile, die die Abfallstoffe der stddtischen Ableitung zufithren. Fir regelméssige Spillung mit Wasser aus den

oben erwdhnten Hochbehiltern und fiir zeitweise Desinficirung der Aborte wird peinlichst Sorge getragen, wie auch
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die Hunderte der allenthalben auf den Treppenpodesten, Flurgéngen, in den Arbeitsrdumen und Aborten aufgestellten,

mit Wasser gefillten Spucknépfe tiglich gereinigt werden.

Die Thiiren simmtlicher Arbeitssile 6ffnen sich von diesen nach aussen auf die Treppenflure. Nach Schluss

der Arbeitszeit und eventuell bei Feuersgefahr sind die einzelnen Arbeitssidle nach Art der feuersicheren Theatervor-

hange durch eiserne Wellblechjalousien von einander zu trennen.

Hydranten der stadtischen Wasserleitung
mit langen Schlduchen angebracht, um
etwaigem Feuerausbruche energisch be-
gegnen zu konnen. In jedem Raume
sind ausserdem an leicht zuginglichen
Punkten die bekannten Schwarz'schen
Feuerloschapparate aufgestellt. Die an
das stddtische Wasserleitungsnetz ange-
schlossene Feuerloschleitung tritt an zwei
Stellen in das Grundstiick ein und theilt
sich in 6 sachgemaiss angeordnete Vertical-
stringe, die insgesammt 38 Hydranten
speisen. Die Leitung steht fortwihrend

unter Druck und die verwendeten Schlauch-

Auf den Treppenfluren sind in jedem Geschosse

das Wasser aus den 3 Fabriksammel-
brunnen.

Sammtliche Dicher sind als Holz-
cement-Dicher ausgefiihrt, haben nach
der Hofseite hin geringe Neigung und
sind, da sie besteighar sind, an den
Aussenseiten mit Schutzgittern eingefasst.
Man gelangt auf die Dicher entweder
durch die besonderen Treppenhduser
oder durch die aussen an den Gebduden
angebrachten Feuerleitern. Die Feuer-
leitern, welche bis zur Hohe des ersten
Geschosses hinabragen, miinden in jedem
Geschosse auf nach den Hofen zu an-

geordnete Balkone, so dass man sie

verschraubungen sind die der stiddtischen
als  Aussencommunicationsmittel — von

Feuerwehr entsprechenden Normalien.
Jahrlich wird die Leitung zwei Mal eingehend jedem Geschosse aus benutzen kann. 19 Blitz-

gepriift. Ausserdem ist auch die Dampfpumpe ableiter sichern gegen Blitzgefahr.

‘.. : y

dadurch auf das geringst mogliche Maass herabgedriickt, dass mit peinlicher Sorgfalt dartiber gewacht wird, dass

als Feuerspritze verwendbar und holt dieselbe dann Die Feuersgefahr im Innern des Gebidudes wird
Ordnungs- und Reinlichkeitssinn nie ausser Acht gelassen wird; weder in den Arbeitssilen, noch auf den Fluren oder
Treppen wird man Papierabfille an ungehorigem Orte entdecken. Ueberall an den abfallgebenden Orten oder
Maschinen stehen saubere Korbe, in welche sofort die Abfille verschwinden. Die Korbe mit Einwickelpapier und
Pappspine werden in einen gemauerten feuersicheren Schacht entleert, welcher durch alle 6 Geschosse hindurchreicht.
Die guten Abfille werden dagegen mittelst einer besonderen Drahtseilbahn in das Papierspanhaus geschafft, wo die
Abfille gesichtet und in Sorten getrennt zu Ballen gepresst werden, um an die Papierfabriken zuriickzawandern.
Im Ganzen sind iiber 300 derartige Korbe im Betriebe vertheilt. Die Entfernung der Abfille aus der Fabrik in das
Isolirhaus* findet regelmassig unmittelbar vor der Mittagspause bezw. vor Schluss der Arbeitszeit statt, so dass nie
Papierschnitzel unbewacht in den Arbeitsrdaumen lagern.

Die leicht entziindbaren Materialien, wie Oele, Benzin, Terpentin u. s. f. sind gleichfalls ausserhalb des Haupt-
fabrikgebaudes in einem feuersicheren Keller aufbewahrt und werden von einem besonders damit beauftragten Wirter
abgegeben. Der Tagesbedarf an Benzin ist in der Fabrik in einem besonderen gemauerten, in einem Tunnel befind-
lichen Raume untergebracht, der durch ein Abzugsrohr nach dem Schornsteine frei von allen Gasen und Dinsten
gehalten wird. Der Behdlter selbst ist gegen unbefugte Benzinentnahme durch besondere Umzdumung und durch
eigenartig construirten Hahnverschluss gesichert. Das Ausflussrohr fir die Entnahmepumpe befindet sich im Geschoss
tiber dem Behilter. Des Nachts macht der Fabrikwichter seine regelmidssigen Runden durch simmtliche Sile, um
Feuers- oder Diebesgefahr sofort aufzudecken.

Sammtliche Maschinen haben nicht nur die vorgeschriebenen Schutzvorrichtungen, sondern es wird unablissig
das Augenmerk darauf gerichtet, weitere Vorrichtungen zur Sicherheit der an ihnen Arbeitenden zu erdenken und
anzubringen, wie wir beim Rundgange durch die Fabrik uns von Fall zu Fall iberzeugen werden. Die Treibriemen
sind den Maschinen nach Thunlichkeit von der unteren Decke her durch den Fussboden hindurch zugefiihrt und,
wo sie freier liegen, durch hohe Holzkisten abgeschlossen. In jedem Saale befindet sich eine elektrische Verbindung
mit dem Dampfmaschinenhause, um nothigenfalls bei Ungliicksfallen sofort das Signal zum Abstellen der Betriebs-
maschine geben zu konnen.

Jede der 2o einzelnen Abtheilungen der Fabrikation ist einem Vorstande unterstellt, der auch von seinem
besonderen Zimmer aus seinen ganzen Saal tiberblicken kann. Durch eine Haustelephon- und eine elektrische Klingel-
leitung ist dann jedes Vorstandszimmer mit dem Comptoir der Chefs verbunden, wie auch wieder einzelne Rdume
der Vorstinde, die haufig miteinander geschiftlich zu verkehren haben, durch Zweigleitung verbunden sind.

Die Fabrik zihlt zur Zeit goo Arbeiter, darunter 400 Frauen und Madchen, ausserdem ein Comptoirpersonal
von 42 Kaufleuten. Die grosse Arbeiterzahl hat es der Fabrik erméglicht, ibre eigene, segenreichwirkende Betriebs-

krankenkasse zu errichten, aus welcher die #rztliche Behandlung, Arznei und sonstige Heilmittel, Krankengeld und
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Unterstiitzungsgelder fir Wéchnerinnen und die Kranken- und Sterbegelder gezahlt werden. Eine gut fundirte Haus-
Invaliden-Kasse sichert den Arbeiter bei eintretender dauernder Erwerbsunfihigkeit vor gianzlicher Mittellosigkeit. So
wurde im verflossenen Jahre 8 Invaliden die Wohlthat eines Ruhegehaltes zu theil, und anldsslich der Jubelfeier
wurde, wie weiterhin beschrieben, der schon ansehnliche Fond der Invalidenkasse durch eine Stiftung der jetzigen
Geschiftsinhaber um 50000 Mark erhoht. Ein gleicher Betrag ist festgelegt worden, um fiir die Comptoiristen und
die Vorstinde des Betricbes eine Pensions-Casse zu griinden, die den Beamten ein sorgenfreies Alter gewihrt, wie
auch den Wittwen einen auskémmlichen Unterhalt und den Waisen derselben Erziehungsgelder aussetzt.

Sammtliche Arbeitsmaschinen mit nur vereinzelten Ausnahmen sind mit den Wellenleitungen verbunden, die
durch die Dampfmaschinen in Bewegung gesetzt werden. Und zwar stehen der Fabrik 3 Augsburger Condensations-
-Dampfmaschinen (2 einfache und 1 Verbund-Dampfmaschine) von zusammen 300 Pferdestirken zur Verfigung, die
theils zum Treiben der nahezu 1 Kilometer langen Wellenleitungen, theils zur Erzeugung des elektrischen Lichtes
mittels zweier Dynamomaschinen Verwendung finden, so jedoch, dass jede an das Hauptvorgelege angekuppelt werden
und auch jede wieder die Dynamos treiben kann. Der Maschinenraum selbst ist durch einen stattlichen Laufkrahn
tiberspannt, der den ganzen Raum bestreichen kann.

In Bewegung werden die Dampfmaschinen gesetzt durch Dampf von 5 bezw. 6 Atmosphidren Spannung, der
umschichtig in einem Paar oder in dreien der 4 Piedboeut’schen combinirten Cornwall-Feuerrohrenkessel, die eine
Gesammtheizfliche von 556 Quadratmeter besitzen, erzeugt wird. Im Winter werden stets beide grosse 6 Atmosphéren-
kessel mit in Feuerung erhalten, da neben der Aufwendung zum Betriebe und der elektrischen Beleuchtung erkleckliche
Mengen Dampf zur Heizung des- umfangreichen Gebdudes verbraucht werden. Verbrannt werden auf den Rosten
jihrlich nahezu goo Tonnen Kohlen. Gespeist werden die Kessel mit dem vorher chemisch gereinigten Grundwasser,
welches den 3 auf dem Fabrikgrundstiicke befindlichen Brunnen entnommen wird, bezw. mit dem gereinigten Abwasser
der Maschinen, und zwar dienen hierzu 3 Injecteure, 1 Dampfpumpe und 1 Aushilfspumpe. Dass die Dampfpumpe
auch als Feuerspritze benutzt werden kann, war schon oben angefiihrt worden.

Fir die Reparaturen an den Maschinen und Apparaten der Fabrik, zur Herstellung von Transmissionen, Heiz-
Anlagen, Gasleitungen etc., fir die Anfertigung auch ganz neuer Arbeitsmaschinen, die fir die einzelnen besonderen
Falle, wie sie durch die neu an die Firma herantretenden Anforderungen entstehen, angepasst werden miissen, dient
die gerdumige, unter Leitung eines erfahrenen Maschinenmeisters stehende Maschinenwerkstatt. Sie ist mit mehreren
Leitspindeldrehbinken, Bohrmaschinen, Hobelmaschine u. s. w. ausgertstet und beschiftigt ausserdem an der Werkbank
6 Schlosser. Ueber der Schlosserei befindet sich, getrennt durch feuersichere Decke, der Modellboden, wihrend neben
der Schlosserei eine kleine Schmiede mit Schmiedesse liegt. Die Tischlerei dient vorwiegend der Ausfithrung von
Ausbesserungen im Gebidude, sowie zur Anfertigung von Liniirmaschinen, Setzerpulten, Regalen, Buchbindertischen
und -Banken und auch zur Herstellung von Comptoirbedarfsartikeln aus Holz sowie ganzer Comptoireinrichtungen auf
Bestellungen hin. In der Tischlerei sind Abrichthobelmaschine, Fraismaschine, Stemm- und Langloch-Bohrmaschine,
Kreissige, Bandsige mit Schirfmaschine nebst 5 Hobelbidnken aufgestellt. In der Maschinenwerkstatt und Tischlerei
sind bislang fur den eigenen Bedarf schon 250 selbststindige, mehr oder weniger grosse Maschinen und Hiilfsvorrich-
tungen fiir den eigenen Bedarf in der Fabrik construirt und gebaut worden. In der Kistenmacherei endlich wird der
ganze Bedarf an Kisten fiir den Versandt gedeckt. Zwei Klempnereien sind mit im Hauptgebdude untergebracht. In
der einen Klempnerei, in der auch die Schleifmaschine fir die Messer der Papierschneidmaschinen untergebracht ist,
werden die Kantenschiitzer fiir Biicher, Messingkapitile, Schilder und derartige Sachen aus Messingblech fiir die
Biicher hergestellt, wihrend eine zweite Klempnerei in der Nidhe des Packraumes fir die Fertigstellung der innen
mit Zinkblech auszuftitternden Kisten fiir die tberseeische Beférderung dient.

Der Firma, die stets getreu dem in dem grossen Buchdruckmaschinensaal angebrachten Wahlspruch ,Vorwirts
geh'n, nicht stille steh'n“ gehandelt und ohne Ausnahme bahnbrechende Neuerungen in ihrem Fache zuerst aufgegriffen
hat und der der Platz als Fiihrerin unter den deutschen Geschiftsbiicherfabriken mit vollem Recht zugesprochen werden
darf, sind ehrenvolle Auszeichnungen nicht fern geblieben. Auf simmtlichen von ihr beschickten Ausstellungen —
Weltausstellungen wie lokalen Fachausstellungen — hat sie erste Preise erhalten und bereits seit 1878 ist sie Besitzerin
der goldenen Staatsmedaille fir hervorragende gewerbliche Leistungen. Auch die Geschiftsinhaber wurden durch
personliche Ehrungen ausgezeichnet, es wurde Esuarpr 1881, Memeke 1889 der Charakter als Koniglicher Commerzien-
rath verliehen.

Leider sollte es aber nicht allen Geschiftstheilhabern®beschieden sein, das sojdhrige Jubelfest zu erleben und
sich an diesem Tage im Glanze der Freude zu sonnen, welche das Gefiihl giebt, durch rastloses Schaffen und Streben
ein Geschift aus bescheidenen Anfingen heraus zu einer Weltfirma emporgehoben zu haben: Novke starb im Juli des
Jahres 1884 und Memweke wurde nach langem Krankenlager am 28. Juli 1892 seiner Familie und seinem Wirkungskreise
durch den Tod entrissen.

Nach Noike's Heimgange wurde am 1. Oktober 1884 Orro Siecke, der Inhaber und Griinder der Firma

Reuter & Siecke in Berlin, welche Firma noch jetzt General-Agentur fiir Berlin ist, als Prokurist und kaufménnischer
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Geschiftsfihrer in das Muttergeschift aufgenommen, wo er mit dem bereits frither zum Prokuristen ernannten Emi. Hanst
gemeinsam wirkte. Nach dem im August 1889 erfolgten Tode Hansr’s ging die kaufmannische Leitung in Siecke’'s
Hand allein tber.

Die Lasten des hohen Alters veranlassten Hremwwricn Esuarpr, am Anfange des Jahres 1891 sich von dem
Geschifte zurtickzuziehen, um seinen Lebensabend in wohlverdienter, grosserer Ruhe zu geniessen; er schied aus dem
Geschifte aus.

Es traten damals, am 23. Januar 1891, als Theilhaber in die Firma: Hans Epuaror an die Stelle seines
Grossvaters Hemricn, Otro Siecke, der, wie bereits erwihnt, seit Notke’s Tode die Leitung des Geschiftes innegehabt
hatte, und Dr. FeLix Bertrorp, der als Stellvertreter seines erkrankten Schwiegervaters Memeke die technische Fiihrung
der Fabrik tibernahm.

Hemricn Epuaror, dem Griinder der Firma, ist die seltene Freude vergonnt, am 1. Oktober 1895 mit Stolz
auf die 5ojihrige stetig aufsteigende Entwickelung seines Weltgeschiftes zurtickblicken und mit Vertrauen den ferneren
Wandlungen entgegenschauen zu konnen, weiss er doch sein umfangreiches Werk in die von ihm selbst erwéihlten
Hinde gelegt, die es in seinem Sinne weiter hegen und pflegen werden. Die Inhaber ehren an dem Jubeltage des
Geschiftes dessen Schopfer durch Enthiillung eines Denkmales, welches sie in gerechter Verehrung ihm an der Stelle
seines Wirkens errichtet haben.

Wir aber wollen, nachdem wir den Entwickelungsgang des Geschiftes kennen gelernt haben, durch einen

Rundgang durch ‘den Betrieb uns von der gegenwirtigen Einrichtung desselben tiberzeugen.
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/f-&J\\ I t_R dem Thorwege heissen Dich, lieber Leser, die jetzigen Geschiftsinhaber im Anklange

an den alten ,Vorsatz‘-Wahlspruch mit einem herzlichen: ,Mit Gott tritt ein, bring’ Gliick herein!*
zu dem Rundgange durch den Betrieb willkommen. Du betrittst den mittleren gerdumigen Fabrikhof,
welchen die in specifisch hannoverschem Backsteinstyle gebauten Gebdude des dlteren Fabriktheiles bilden und freust
Dich zunichst der netten, gut gepflegten Anlagen, die den sauber gehaltenen Hof bedecken, soweit er nicht durch
die fiir den regen Verkehr nothwendige Pflasterung in Anspruch genommen ist. Bevor wir weiter schreiten, will ich
gleich hier Deine an mich unter Hinblick auf den Wortlaut der Firma gerichtete Frage, wodurch sich eigentlich
Buchdruck und Steindruck im Wesentlichen unterscheiden, zu beantworten versuchen.

Fiir die Uebertragung der Druckerschwiirze oder der Farbe auf das Papier als glatte Flache liegen drei Moglich-
keiten vor, entweder wird die Gegenfliche, welche die Schriftzeichen im Spiegelbilde enthilt, diese erhaben, vertieft
oder in der Ebene selbst aufweisen konnen. Der Buchdruck liefert nun Druckwerke, bei welchem Schrift oder Bilder
dadurch erhalten werden, dass beim Drucken die an den héchsten Stellen der Druckform befindliche Druckerschwirze
oder Farbe mittelst der Buchdruckerpresse auf das Papier iibertragen wird; man kann daher auch sagen, beim Buch-
druck wird von der Hohe gedruckt, wihrend beim Kupferdruck die Farbe in Vertiefungen der Platte liegt, aus
welchen durch das dagegengepresste, gefeuchtete Papier die Farbe herausgeholt wird, mithin wird beim Kupferdruck
aus der Tiefe gedruckt. Zwischen diesen beiden Verfahren steht der Steindruck, den die Lithographie vorbereitet,
deren glatte Steine durch die Art ihrer Behandlung nur an bestimmten Stellen Farbe annehmen, ohne dass diese Stellen
wesentlich erhoht oder vertieft werden; man kann deshalb sagen, beim Steindruck wird aus der Ebene gedruckt.
Die Art und Weise der Behandlung der Steine wird Dir beim Rundgange durch die Fabrik noch klar vor Augen
geftihrt werden.

Durch die Herstellungsarten der fiir das Drucken nothigen Platten, Stocke oder Formen haben sich nun
— namentlich fiir die Illustrations-Reproduktion — eine Unmasse von Unterabtheilungen der Druckverfahren heraus-
gebildet, sie konnen jedoch fuiglich in die drei Hauptabtheilungen untergebracht werden:

t. Die Verfahren, bei deren Druck die Buchdruckpresse verwendet wird (Typendruck, Holzschnitt, Zinkhoch-
dtzung [Chemigraphie, Phototypie, Autotypie, Photochromotypie, Autochromotypie], Lichthochdruck [Phototypographie]);

2. Die Verfahren, bei deren Druck die lithographische und die derselben sehr nahe verwandte Lichtdruckpresse

Anwendung findet (Lithographie oder Steindruck, Chromolithographie, Lichtdruck [Albertotypie], Farbenlichtdruck); und
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3. Die Verfahren, bei deren Druck die Kupferdruckpresse benutzt wird (Kupferstich, Stahlstich, vertieft in
Stein gravirte Sachen, Lichtkupferdruck [Heliogravure, Photogravure, Heliographie]).

Und nun hinein in die Fabrikriaume! Aber Du machst ein bedenkliches Gesicht und deutest fragenden Blickes
auf Deine hellen Pantalons und Deinen neuen Seidenhut. Hege keine Besorgnisse; luftig und licht sind sammtliche
Rdume, breit und gerdumig sind die Treppen und Corridore, gesichert sind die rastlos sich umdrehenden Wellen mit
ihren Scheiben und Riemen, blank sind die Parketginge in den weiten, weiten Fabriksilen und nirgends findest Du
auf ihnen einen gleissnerischen Oeltropfen, nirgends siehst Du in den Rdumen auch nur ein Papierschnitzel an unge-
horigem Ort, tiberall herrscht hier wunderbare Ordnung und peinlichste Reinlichkeit, denn — die jungfriauliche Weisse
des Papiers macht die Biicher empfindlich. Betrachte das vor Dir liegende Werk, es hat bei seiner Herstellung in
der Fabrik Hunderte von Handgriffen der rtihrigen Arbeiter erleiden miissen und doch liegt es in tadellos schmuckem
Gewande mit fein geglittetem, fleckenlosem Inneren vor Dir. Dein heutiger Fiihrer, der als Freund des Hauses vor
Dir und fir Dich in den weiten Fabrikraumen gehaust hat, giebt Dir die Versicherung, dass Du nichts fiir Deinen
dusseren Menschen zu fiirchten hast. Also tritt ein, sei willkommen!

Beim Gange durch den Betrieb selbst wollen wir folgende Reihenfolge einhalten: Zuerst Papierlager und
Papierstube, dann Druckerei und Liniirerei mit ihren Hulfswerkstitten, hierauf Buchbinderei, Lager fur die Biicher,
dann Steindruckerei und schliesslich Geschiftsraume.

Wir begeben uns, im Vorbeigehen ehrfurchtsvoll von dem reckenhaften Portier begriisst, zundchst nach dem
Papierlager, einem Raume des Untergeschosses von einigen 40 Meter Linge und 14 Meter Tiefe, in welchem vom
Boden bis zur Reichhohe die grossen Papierballen aufgestapelt sind, die aus den verschiedensten Lindern angeliefert
werden; dass hierbei die deutschen Fabriken den Hauptantheil liefern, braucht wohl nicht noch betont zu werden,
doch sind auch englische Marken und namentlich fir die Herstellung der Briefcopiebiicher viele japanische Seiden-
papiersorten vertreten. Die Papierballen gelangen direkt von dem hinteren Hofe aus in das Lager, werden hier von
ihren holzernen Hiillen befreit, die aufgelost in die Kistenfabrik zurtickwandern, wihrend der Balleninhalt seinen ilteren
Geschwistern gleicher Art beigesellt wird. Es schlummern nun die einzelnen Riese, sorgsam verwahrt gegen dussere
Einfliisse in papiernem Gewande, welches durch die aufgeklebte Etikette zugleich genau die Eigenschaften des Inhaltes
kennzeichnet, wohl geordnet nach der zukiinftigen Verwendung in schmalen, durch Ginge getrennten Reihen, in
Hunderten und Aberhunderten von Unterabtheilungen, bis sie zu ihrer Metamorphose aufgeriittelt werden und hinauf-
wandern in die Raume ihrer Umgestaltung, in die Druckerei, Liniirerei u. s. w. Sechs Personen sind hier unter
kundiger Aufsicht bestindig mit der Papierausgabe beschiftigt, und gerauschlos rollen die Wagen auf Gummirollen
von und nach dem Aufzuge hin.

Wie gross die Massen sind, die hier lagern, mag aus folgender Zahlenzusammenstellung erhellen, welche die
Bestinde bei der letzten Inventur wieder giebt: Papier-Qualitit C 2071000 Bogen (47817 kg), Papier-Qualitit B
1782000 Bogen (54360 kg), Papier-Qualitit A 615000 Bogen (21 130 kg), Papier-Qualitit Extrafein 320000 Bogen
(11935 kg), Papier-Qualitit Extrafest Elfenbein 172000 Bogen (6463 kg), Etikettenpapiere 156000 Bogen (5007 kg),
Preiscourantpapiere 230000 Bogen (4245 kg), Plano-Postpapiere 1720000 Bogen (23955 kg), Druckpapiere 710000
Bogen (18010 kg), Cartons 261000 Bogen (20721 kg), farbige Naturpapiere 512000 Bogen (11065 kg), Glagepapiere
83500 Bogen, Copirpapiere 5000000 Bogen, Loschpapiere 509500 Bogen, Einschlagpapiere 650 ooo Bogen, Vorsatz-
papiere 200000 Bogen, wobei zu beriicksichtigen ist, dass sich im Betriecbe nochmals das doppelte Quantum befindet.

Hierbei muss beriicksichtigt werden, dass die Inventur-Bestinde in der Regel knapp gehalten werden, und
dass man aus naheliegenden Griinden auch nicht gern tibermissig hohes Durchschnittslager hilt; das Durchschnittslager
ist aber doch etwa 25 bis 309, hoher als die oben gegebene Zusammenstellung angiebt.

Was die Bezeichnung ,Papier-Qualitit A, B“ u. s. w. anlangt, so weisst Du als Geschiftsfreund ja Bescheid,
da alle diese einzelnen Sorten in dem ,Musterbuche der Papierqualititen, Formate und Liniaturen“ in natura enthalten
sind und Du sie selbst wiederholt gepriift hast. Auch jetzt hiltst Du priifend den vorgelegten Papierbogen gegen
das Licht, um zu sehen, ob Dir das bekannte Wasserzeichen der Jubelfirma entgegenblickt, welches Dir Gewihr far
surrogatfreies gutes Schreibpapier bietet. Geschiftsbiicher stellen fir den Kaufmann gleichsam werthvolle Dokumente
dar und es muss deshalb auf ein haltbares Papier vor allem gesehen werden,
denn gutes Aussehen und Haltbarkeit sind nicht immer vergemeinschaftet.
Um nun den Kunden ein gutes, surrogatfreies Papier bei den Lieferungen zu
verbiirgen, triagt jeder Bogen der Firma, der zu Geschiftsbiichern verwendet
wird und der nur aus Hadern, als dem edelsten Papierrohstoffe, hergestellt ist,
als Biirgschaftsstempel nebenstehendes Wasserzeichen, welches mithin sagt, dass

dieses Papier surrogatfrei ist, dass es nur aus Hadern erzeugt ist. Die Papier-

Klasse C trigt also, weil sie Cellulose als Zusatz enthilt, dieses Zeichen nicht,

ist aber, wie Deine Priifung durch Zerknittern, Einreissen etc. ergiebt, immer

noch ein sehr brauchbares Schreibpapier.




Mit welcher zirtlichen Sorgfalt hier die Kinder der Papierfabriken in ihrem ersten Schlummer gebettet werden,
kannst Du an Folgendem erkennen: alle einzelnen Riese, bezw. Bruchtheile derselben, sind durch schiitzende Papier-
hiillen umschlossen, sie liegen ferner nicht unmittelbar auf dem Fussboden auf, sondern sind auf hochgestellte Bretter-
boden aufgestapelt, welche der Luft unten freies Hindurchstreifen gestatten, und damit das Papier in den hoherliegenden
Schichten durch das verstirkte Auftragen der Umhiillung an den eingeschlagenen Rédndern nicht hohl in der Mitte
durchhingt, sind zwischen je zehn Ries wieder glatte Bretter dazwischen gelegt, welche die urspriingliche Ebene
wieder herstellen. Endlich bemerkst Du in dem Raume, obgleich er von zwei langen Wellenleitungen durchstrichen
wird, durchaus keine horizontalen Riemenziige, welche zu Staubablagerungen und fortwihrender Staubaufwirbelung
Veranlassung geben wiirden, und iiberall sind Riemenscheiben und Lagerungen durch untergehingte Schmutz- und
Oelfdnger verdeckt.

Um uns eine Treppenersteigung zu ersparen, treten wir von dem Papierlager aus gleich in die benachbarte
,Papierstube“, wo uns die in den oberen Geschossen liniirten und bedruckten Bogen wieder begriissen und wo auch
einige Sonderzweige der gesammten Fabrikation ihr Heim gefunden haben. Zunichst fallen Dir hier die spiegelblanken
Oberflichen der Gruson’schen Hartgusswalzen dreier Satinirmaschinen in die Augen, welche mit hurtiger Geschwindigkeit
alle herausgequollenen oder durchgedriickten Unebenheiten der liniirten oder bedruckten Bogen zurtickpressen in die
Papierfliche, wie es fiir ein schmuckes Aussehen der Biicher und ein leichtes Beschreiben der Blétter nothwendig
erscheint. Hierbei driicken sich aber auch riickwirts an die dampfgeheizten Walzen kleinere Farbtheilchen an und
sie wiirden mit unfehlbarer Sicherheit den ndchsten Bogen verunzieren, wenn sie nicht vorher durch feuchte, gegen
die Walzen gepresste Schwamme entfernt worden wiren. So aber durchfliegt Bogen auf Bogen der besten Papier-
Gattungen vor Deinen Augen fein sduberlich die Maschinen. Hier kann man sagen, dass Geschwindigkeit die Leistung
bringt, denn in einem Tage konnen die 3 Maschinen 120 Ries Bogenpapier glitten. Doch dicht daneben wird der
gleiche Zweck durch massenhafte Behandlung in der Ruhe erreicht. In der herkulischen Glittpresse, sorgfiltig ein-
gespiant zwischen glatten Pressspinen, sind die liniirten Papierbogen eingepfercht, welchen man nicht den hohen lokalen
Druck der Satinirmaschine zumuthet, das sind vornehmlich die Papiere der Klasse C sowie simmtliche Postpapiere.
Bei ihnen werden alle Runzeln durch Druck entfernt. Hier bewunderst Du auch den menschlichen Scharfsinn beim
Betriebe der hydraulischen Presse. Die Pumpe setzt selbstthitig aus, wenn der gewiinschte, vorher eingestellte Druck

von 200 Atmosphiren erreicht ist. Die nun hochfein geglitteten Bogen aber werden fursorglich schichtweis in die

S
‘

bereitstehenden Regale geschoben, wo uns auch schon die ,Liebig-Drucke“ begegnen, von welchen monatlich in der
Fabrik rund 2 Millionen hergestellt werden.

Doch ich sehe, Deine Blicke sind schon abgelenkt und Du treibst heraldische Studien, denn dort stehen an
den Fenstern 2 Siegel-Oblaten-Maschinen, aus denen reihenweis die farbig gedruckten Siegel von Behoérden und
Privaten eintrichtiglich nebeneinander taktméssig herausmarschiren, wenn gefordert in 4 Gliedern, da in der Maschine
4 Stempel nebeneinander eingesetzt werden konnen. Auf der einen Seite werden die gummirten Papierstreifen hinein-
gezogen, auf der vorderen Seite stolziren die fertig gedruckten, bunten Oblaten heraus und stolz berichtet Dir auch
der beaufsichtigende jugendliche Arbeiter, dass er auf der Maschine tdglich bis zu g6ooo Stiick liefern kann. Sechs
Ausstanzmaschinen oder Durchschnitte besorgen das Ausschneiden der einzelnen Siegel aus den Papierstreifen mit

ihren haarscharf ineinander passenden geschlossenen Scheerbldttern, die gar leicht den bedienenden Fingern gefahrlich

werden konnten — denn das Schneiden geht rasch von statten, in der Stunde werden 2000 Stiick fertig — wenn
nicht tiberall Schutzvorrichtungen vorgesehen wiren. Gerade in diesem Punkte — Schutzvorrichtungen — zeigt

sich der erfinderische Geist des technischen Leiters rastlos segenbringend weiterarbeitend. Die rasch schwingenden
Maschinenstempel sind fein sichtbar in einem Glasgehduse eingeschlossen, welches wohl den freien Durchblick gestattet,
aber ungeschickten Fingern den gefahrbringenden Eingriff verwehrt. Und so sichst auch Du beruhigt zu, wie Siegel
auf Siegel ausgeschnitten wird und die Abfille in die hierfiir iiberall besonders aufgestellten Korbe wandern. Die
fertigen bunten Siegel ruhen aber bald zu Tausenden in saubere Kistchen der Cartonnagenabtheilung, die wir spéter
besichtigen werden, verpackt und warten, bis sie der Expedient wieder ans Tageslicht befordert und sie ihren Zweck
erfiillen ldsst.

Du selbst erinnerst Dich gleichfalls des eigenen Bureaulebens, wenn Du Dich umdrehst und die Herstellung
der Abreisskalender in der Gestalt erschaust, wie sie Deinen Arbeitsraum schmiicken. Verfolgen wir deshalb die hier
im Untergeschoss als Sonderzweig untergebrachte  Kalendermacherei etwas naher.

Zunichst werden die einzelnen mit einer bestimmten Anzahl von Tagesnummern bedruckten und auf einem
carrousselartig bewegten Tisch aufgestapelten Bogen von Frauen in der bestimmten Reihenfolge ,zusammengetragen®
und dann der Nachbarin tibergeben, welche die Bogen ,aufnadelt“. Die Druckbogen sind nie alle ganz genau gleich
gross und doch muss, bevor das Auseinanderschneiden in einzelne Blocks erfolgen kann, genau Nummer auf Nummer
gebracht werden, denn eine schiefstchende Nummer kann Dir einen ganzen Tag lang Verdruss bereiten. Diesen
Uebelstand zu vermeiden, werden auf den Bogen ,Punkturen“ mit aufgedruckt, welche die Orte angeben, an welchen

die Bogen auf Nadeln aufgespiesst werden, so dass nun die einzelnen Felder sich vollstindig decken. Erst so geordnet,
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werden die dickeren Blatterschichten einer michtigen Querschneidmaschine tberliefert, welche den Block aussen
beschneidet, so dass er nun einer selbstriickenden Schneidmaschine itibergeben werden kann, welche Streifen fiir
Streifen abschneidet. Diese Streifen werden wiederum verdreht in die selbstthitig arbeitende Schneidmaschine ein-
gelegt, so dass Kalenderblock neben Kalenderblock mit tadellos in der Mitte stehenden Zahlen schliesslich vor Dir liegt.

Die einen Haufchen werden nun zu Abreissblocks fur die bekannten Schreibtischkalenderstinder umgearbeitet,
indem der Riicken geleimt, mit Callico iiberzogen, eingefasst und schliesslich auf einer Bohrmaschine das Schraubenloch
hindurchgebohrt wird. Andere Folgen von Haufchen werden zu Blocks fiir die Abreisskalender verarbeitet, welche
auf ihren farbigen Unterlagen als Wandschmuck praktische Verwendung finden. Die farbig gedruckte, kiinstlerisch
durchgebildete Riickwand wird auf einem Durchschnitte oder, wie die Maschine gewohnlich genannt wird, auf einer
Ausstanzmaschine in der richtigen Form ausgeschnitten, wobei gleichzeitig durch eine hiibsch erdachte Vorrichtung
das Aufhingeloch mit ausgeschnitten wird; dann gehen die Winde fir diejenigen Blocks, welche mit einer Blechkappe
versehen werden sollen, weiter auf eine zweite Maschine, wo die 4 Einschnitte fiir die Blechvorspriinge, welche spiter
umgenietet werden, durchgestossen werden. Die Blocks selbst werden in folgender Weise verarbeitet. Sie werden
zuvorderst auf dem Riicken geleimt, dann zu Dutzenden mit den nothigen scheidenden Pappbeilagen in ein Prokrustes-
Bétt eingeklemmt und — ritsch, ratsch schneiden zwei rasend rotirende Kreissdgenblitter gleichzeitig beiderseitig in
die ganze Reihe Schnitte ein, in welche die nach innen springenden Lappen der tiberzuschiebenden Blechkappen genau
hineinpassen. Die Blechkappe wird auf jeden einzelnen Block itibergeschoben, mit demselben auf die Ruckwand
aufgedriickt und schliesslich durch ein paar Hammerschlige die nach hinten hindurchgreifenden Enden umgenietet.
Diese Befestigung ist vortheilhafter als die mit einem, einfach von hinten durch die Riickwand durchgeschlagenen Nagel,
welcher Dir vielleicht selbst schon frither Fingerschrammen verursacht hat. Auch hier bitte ich wieder die vorziigliche
Schutzvorrichtung der Kreissige zu beachten. Die fertigen Kalender werden, durch Seidenpapierblittchen gegen
Zerscheuern geschiitzt, verschrinkt aufeinander gelegt und wandern zu je zehn in ein Packet verpackt nach dem
Lager oder dem Packraum.

Wenn nun auch die Kalender meist nur am Ende des Jahres im Einzelverkauf gehandelt werden, so geht doch
hier die Kalendermacherei jahraus, jahrein, wie das Weltenrad selbst, ungestort seinen Lauf, denn tiber 200000 Stiick
werden jdhrlich von der gewdhnlichen Sorte verschickt. Anfang des Jahres wird fiir das nidchste Jahr zu drucken
begonnen, dann miussen die kiinstlerischen Entwiirfe zu den Riickwidnden ausgearbeitet und an die Agenten ver-
schickt werden, die wieder nach dem Kreise ihrer voraussichtlichen Abnehmer je nach Alter, Geschlecht, Charakter,
Geschift u. s. w. ihre Auswahl treffen und die Bestellung ertheilen. Hier siehst Du deshalb eine Riickwand mit
Amoretten, dort einen Reisigen zu Pferd, hier ein Genrebild aus der Kinderstube, dort eine hiitbsche Landschaft, nicht
zu vergessen der palettenformigen Riickwand fiir den hiibschen Lauterburg-Kalender, der mit seinem fir jeden Tag

passend gewihlten Bilderschmuck geschichtlich bildend wirkt.

Doch gehen wir weiter. An den nichsten Tischen der Papierstube — einem Saale von 50 Meter Linge und
14 Meter Tiefe — beobachtest Du noch das Aufnadeln von ferneren Drucksachen fiir den geschiftlichen Gebrauch,

die nicht gebunden, sondern einzeln verwendet werden, wie Rechnungen, Briefbogen, Formulare u. s. w., auch sie
wandern nach dem Aufnadeln unter die grosse Schneidmaschine, werden regelrecht beschnitten und néthigenfalls
gefalzt. Als lose Blitter in bestimmter Zahl verpackt, etikettirt, steigen auch sie empor in das Lager oder nach dem
Versandpackraume.

Da — beim Ausgange am Ende des Saales — stort Dich plotzlich ein prasselndes Gerdusch, welches hinter
einer eisernen Thiir auf kurze Zeit ertont und Dir vor der Hand vollig ungereimt erscheint. Also hore! Hier unten
miindet ein feuersicherer Schacht, welcher durch alle 6 Geschosse hindurchgeht und in welchen hinein alle Pappabfille
und Einwickelpapiere regelmassig wandern, worauf die einzelnen Schachtoffnungen wieder durch eiserne Klappthtiren
verschlossen werden. Aus diesem Schachte, als Sammelbehilter, werden an jedem Mittag und jedem Abend vor
Schluss der Arbeitszeit die Abfille wieder mittelst Wagen durch einen unterirdischen, auf beiden Seiten mit Hydranten
ausgertisteten Gang hiniibergebracht nach dem feuersicheren ,Isolirhaus“, dessen Einrichtung wir spiter noch kennen
lernen werden.

Doch nun hinauf durch eine der Wendeltreppen, welche die einzelnen Sile wegen ihrer grossen Liangen-
ausdehnung noch in ihrer Mitte miteinander verbinden, in die Buchdruckerei, welche wiederum 2 Sile von je 50 Meter
Lange und 14 Meter Tiefe einnimmt, und wo im ganzen 44 Schnellpressen arbeiten. Weitere 5 Buchdruckschnellpressen
sind in einem anderen Saale als besondere Abtheilung untergebracht, wo wir spiter ihre Thitigkeit kennen lernen
werden. Im Ganzen sind also in der Fabrik 49 Buchdruck-Schnellpressen und 5 Handpressen beschiftigt. Wir

wollen zuerst die Arbeit des Buchdruckens an einer der 5 Handpressen etwas nidher kennen lernen.
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Die Arbeit des Druckens scheint auf den ersten Augenblick

Typen, welche das Abzudruckende erhoht im Spiegelbilde enthalten, zusammen-
gesetzte Form wird auf eine feste Unterlage — das Fundament — gebracht,

an der abzudruckenden Fliche mit Farbe versehen, die mit der elastischen Auftragwalze
aufgetragen wird, dann wird das Papier aufgelegt und mit Hilfe einer eisernen Platte — des
Tiegels — gegen die Form gepresst, worauf das bedruckte Papier abgehoben wird, so dass das Spiel von neuem
beginnen kann.

Beim Drucken mit der Handpresse theilen sich nun in der Regel 2 Drucker in die Arbeit, derart, dass der
eine — der sog. ,Walzenmeister”, jetzt wohl meistens ein Lehrling — die Arbeit des Auftragens der Schwirze bezw.
der Farbe tbernimmt, wihrend der andere — der Pressmeister — das Einlegen des Papieres, das Drucken und
Ablegen des Gedruckten besorgt. Damit die Arbeit beider moglichst durcheinander ungestort von statten gehen kann,
ist die Anordnung der einzelnen Haupttheile der Dingler-Handpresse, wie Du aus den Abbildungen erkennen
kannst, die folgende: Die ebene Form ruht auf dem Fundamente, welches auf dem Karren befestigt ist, der auf Schienen
durch Umdrehung einer Kurbel heraus- und hereingefahren werden kann. Um das Papier sicher rasch an die richtige
Stelle gegentiber der Form bringen zu konnen, ist mit dem Fundament das sog. Tympan verbunden, ein heraus- und
auseinanderklappbarer Doppelrahmen, welcher das Papier in sich aufnimmt. Der Tiegel, welcher bei hereingefahrenem

Karren gegen das Tympan gedriickt werden soll, ist an Schraubenfedern aufgehingt und wird durch einen Kniehebel,

der durch Schwingen des daran angeschlossenen Hebels — des Pressbengels — zum Strecken gebracht wird, scharf

nach unten gepresst.

Dort siehst Du an der Presse die alte Gutenberggestalt, welche im stolzen Vollgefiihl ihrer wichtigen
Beschiftigung eben den Pressbengel schwingt, wihrend ihr jingerer Walzenmeister bereit ist, im nichsten Augen-
blick die von ihm gefthrte Auftragwalze auf die wieder ausgefahrene Form abzuwalzen. Und priifend hebt alsbald
der Alte den vollendenten Druck ab, denn mancherlei konnen die Storungen sein, die sich einem guten Drucken
entgegenstellen.  Einmal muss die Farbe vollstindig gleichmissig aufgetragen sein — dafiir sorgt sein erprobter
Walzenmeister, indem er seine “elastische, aus Leim und Glycerin hergestellte Auftragwalze in den verschiedenen
Richtungen auf der Farbe abgebenden Holzplatte, dem Farbentisch, absetzend hin- und herwalzt und dadurch die Farbe
gleichmissig vertheilt und dann erst die Walze unter bestimmtem Gegendruck auf der Form abrollt — andererseits
muss aber auch die gleichmissig aufgerollte Farbe auch gleichmissig von dem Papiere abgenommen werden und das
soll die Presse thun. Aber die Presse ist eine Maschine und kein denkendes Individuum, ihr muss erst durch die
sog. Zurichtung gewissermassen die Feinfiihligkeit ftir ihre Arbeit eingehaucht werden. Denn man verlangt von
einem regelrechten Drucke nicht allein genaues Registerhalten, dass sich also die Kolumnen des Schon- und Wider-
druckes gehorig decken, oder dass beim Buntdruck die Farben genau den bestimmten Raum einnehmen — passen —,
man verlangt auch, dass der Abdruck gleichmissig kriftig ist, dass die Typen nicht in das Papier eingedruckt sind,
sondern dass nur die Farbe gleichmissig an das Papier tibertragen wird. Wenn nun auch die Form richtig auf dem
Fundamente befestigt und der Zug (Druck) der Presse in gehoriger Weise geregelt ist, immer werden sich beim
Abdruck in demselben lichtere und dunklere Stellen finden, die erst durch eine fachgemisse Zurichtung umgangen

werden koénnen. Eine sorgfiltige Zurichtung ist die schwierigste Arbeit des Druckers, welche naturgemiss bei kleineren
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Auflagen ebenso aus-

gefithrt werden muss,
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wie bei grossen; sie

erheischt namentlich,

wenn, wie bei Rech-
nungen, Briefkopfen

u. s. w., Illustrationen

im Satze vorkommen,

viele, peinliche Arbeit.
Im Wesentlichen ver-
fihrt manhierbei meist
folgendermassen:
Nachdem die Form auf
dem Fundamente ein-
gestellt und geklopft
undder Zug der Presse
geregeltist, machtman
auf Papier von be-
stimmter Dicke und

Giite, auf einem Zu-

richtbogen, einen Ab-

zug, der unter Zuhiilfe-

nahme von Punkturen
oder eingestochenen Marken spiter wieder an genau dieselbe Stelle des Tympans gebracht werden kann. Einige
Abziige werden auf diinneres Papier gemacht.

Jene Stellen nun, welche im Abzug zu blass gekommen sind, werden unterlegt, d. h. man schneidet oder reisst
aus den Abdriicken, welche auf dem feineren Papier gemacht wurden, diese Partieen aus und klebt sie mit gutem
Kleister an die entsprechende Stelle des Zurichtbogens. " Die zu stark gekommenen Stellen werden hingegen ausge-
schnitten. Oft muss man durch Aufkleben von Seidenpapiertheilchen bis zu den kleinsten Dimensionen nachhelfen,
bezw. nach der anderen Seite hin, in der Form selbst unterlegen. Man macht nun solange abwechselnd Probedrucke
und dndert an der Zurichtung, bis die Probeabdriicke allen Anforderungen geniigen. Die Schoénheit des Abdruckes ist
daher durchaus nicht allein von der Giite der Farbe und des Papieres — so wesentlich dieselbe auch ist — sondern
ganz besonders auch von der Giite der Zurichtung abhingig. Du wirst hiernach bei Betrachtung eines harmonisch
aussehenden Buchdruckes auch die Mihen und die Kunst des Druckers zu wiirdigen wissen.

Doch wenden wir uns von den Handpressen weiter zu den Buchdruck-Schnellpressen, die hier wieder in
den verschiedensten Bauarten uns in ihrem rastlosen Betriebe vor Augen gefithrt werden.

Wenn auch als Schnellpresse jede Druckmaschine zu bezeichnen ist, bei welcher das Auftragen der Farbe
selbstthatig erfolgt, so sind doch die Schnellpressen meist so construirt, dass auch das Erfassen und Auflegen des
Papieres, das Anpressen und das Abheben desselben, sowie das bogenweise Zusammenlegen des bedruckten Papieres
von der Maschine mit grosser Geschwindigkeit selbstthitig mittelst Antriebes von einer Stelle aus verrichtet wird.
Nach Gestalt der Form lassen sich die Schnellpressen in 2 Hauptgruppen scheiden, je nachdem sie mit ebener Form
oder mit cylindrischer Form arbeiten. Die Maschinen der letzteren Gattung sind zugleich Doppelmaschinen (Complet-
Maschinen), welche gleichzeitig Schon- und Widerdruck liefern und hauptsidchlich fir den raschen Zeitungsdruck Ver-
wendung finden, wihrend die Maschinen mit ebener Form gewdhnlich nur eine Seite auf einmal bedrucken, so dass
bei grosser Auflage die Bogen zweckmissigerweise zwei, bezw. bei Mehrfarbendruck mehrere getrennte Maschinen
nacheinander durchlaufen.

Die Maschinen mit cylindrischer Form, bei welchen fir die Hauptbewegungen nur fortlaufende gleichmissige
Drehbewegungen in Frage kommen, liefern mit ihrer grossen Geschwindigkeit etwa romal so viel Drucke in der
gleichen Zeit, als die Maschinen mit ebener Form, welche wiederkehrende, schwingende Bewegungen ausfihren und
deshalb langsamer arbeiten miissen, aber die Schnellpressen mit ebener Form geben dafiir unstreitig reinere Abdriicke,
weil sich an ihnen die Arbeit des Zurichtens mit derselben Genauigkeit und Schirfe durchfithren lasst, wie bei den
Handpressen. Du findest deshalb hier in den weiten Silen, wo es sich zum grossten Theile um die Erzielung von
moglichst guten Formularen fir Geschiftsbiicher handelt, auch nur Schnellpressen mit ebener Form.

Du wirfst ferner die Frage dazwischen, wie es kommt, dass man nicht Alles auf Schnellpressen druckt und
auch noch nebenbei die langsam arbeitenden Handpressen in Verwendung hat? Je nun, die peinliche Zurichtung der

grossen Schnellpressen erfordert eine geraume Zeit, wahrend welcher sie stille liegen miissen, es lohnt sich mithin
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die Zurichtung dieser grossen rascharbeitenden Pressen nur fiir eine grosse Auflage; fiir Berichtigungsabziige, fir nur
in kleinen Auflagen zu druckende Werke und zum Drucken von sehr sorgfiltig auszufithrenden Prachtwerken und
Werthpapieren wird die gute alte Handpresse noch lange Zeit ruhig weiter benutzt werden.

Betrachten wir uns das Arbeiten einer Einfarben-Buchdruck-Schnellpresse, von welchen Du auf den
beiden vorstehenden Vollbildern ganze Reihen staunenden Auges schaust, etwas ndher. Doch Du wiegst ungldubig
seufzend Dein Haupt, denn noch bist Du durch den ersten Anblick der Unmassen bald hier, bald da sich absetzend
bewegender Theile vollstindig verwirrt, aber nur Muth, wenn Du je nach dem Zweck, welchen die einzelnen Theile
zu erfillen haben, Dir die einzelnen Bewegungen gesetzmissig herausgliederst, gelangst Du so rasch zum vollen Ver-
stindniss dieser anscheinend so verwickelten Maschine, dass Du gar bald vertrauungsvoll Dich auch der noch zusammen-
gesetzter erscheinenden Zweifarbenmaschine zuwendest.

Das Spiel der Einfarben-Buchdruck-Schnellpresse ist folgendes:

Eine langsam geschaltete Metallwalze empfingt aus dem Farbebehilter, welcher durch ein stellbares Metall-
Lineal derart abgeschlossen ist, dass nur sehr wenig Farbe von der Walze mitgenommen werden kann, so viel davon,
dass sie damit gerade bedeckt ist. Eine zweite, elastische Walze leckt periodisch an die erstere und nimmt so viel
Farbe, als nothig. Diese Farbe wird theils durch rotirende, theils durch Lingsbewegung abwechselnd harten und
weichen Walzen zugefiihrt, von diesen vollstindig gleichmissig vertheilt und endlich durch die aus elastischer Masse
bestehenden Auftragwalzen auf die Schriftform tbertragen, indem sich die Form, im Fundamente ruhend, mit diesem
unter den Auftragwalzen hinbewegt, wobei die erhabene Schrift und Liniatur mit denselben in Bertihrung tritt, die
Walzen dreht und hierbei Farbe aufnimmt.

Das Fundament mit der Form bewegt sich weiter und gelangt unter den eisernen, mit der Zurichtung bekleideten
Druckeylinder, auf dessen Umfang der zu bedruckende Bogen sich befindet und in dem *Maasse mit der Form in
Bertihrung kommt, als diese vorschreitet. Hierdurch erfolgt der Druck.

Fundament und Form, sowie der Druckcylinder, bewegen sich noch in demselben Sinne weiter, und wihrend
dieses Weiterdrehens des Druckeylinders wird das bedruckte Papier durch die Fiihrungsbiander und Arme der Aus-

legevorrichtung  er-

fasst und ausgelegt.

Hierbei gelangt

AN
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der Druckcylinder in

eine solche Lage, dass
eine an demselben vor-
handene Abflachung
oder Facette die tiefste
Stellung einnimmt,
und indem er in dieser
Lage festgehalten
wird, so lange sich das

Fundament mit der

Form zurtickbewegt,
kommt er wihrend
dieses Riickganges mit

der Schriftform nicht

in Berithrung, wie es
ja auch sein muss, da
der Cylinder sonst
Farbe aufnehmen und
den aufgelegten

nidchsten Bogen ver-

schmieren wiirde.

In dieser Ruhezeit wird von dem erhohten Anlegetisch aus durch flinke Frauenhdnde der nachste Bogen
zugefithrt und dem geoffneten Maule des Cylinders mit seinen Greifern dargeboten, in dem Momente des beginnenden
neuen Spieles erfasst, um den Cylinder geschlungen und der Form zugefiihrt.

Diese Maschinen arbeiten mit solcher Pricision, dass sich selbst bei diesen besseren Arbeiten bis zu tausend
Abdriicken stiindlich machen lassen.

Bei den zwei- oder mehrfarbigen Druckarbeiten, wie sie z. B. die in blau und roth liniirten, mit schwarzen
Seitenzahlen und schwarzem Kopfdruck versehenen Geschiftsbiicherformulare darstellen, bedient man sich gewdhnlich

fir jede Farbe einer besonderen Satzform, die Alles enthilt, was in der betreffenden Farbe gedruckt erscheinen soll.
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Benutzt man nun hierzu nur Einfarbenpressen, so hat der Bogen ebenso viele Maschinen zu durchlaufen, als derselbe
Farben enthalten soll. Die Spesen und Zeit fir Satz und Druck belaufen sich dann natiirlich auf mehr als das Doppelte
oder Dreifache u. s. f., je nach der Anzahl der Farben, weil einmal der Satz zu den verschiedenen Farben peinlich
genau zusammengestellt werden muss, um beim Druck derselben genau vorschriftsmissig ineinander zu fallen, weil
andererseits fiir die Beforderung und das Trocknen Zeit nothig ist und endlich auch das Drucken selbst etwas langsamer
erfolgt — wegen des genauen Anlegens in die Punkturen — ohne zu gedenken der Schwierigkeiten, die durch in Folge
verdnderter Luftfeuchtigkeit schwankende Papierabmessungen hervorgerufen werden. Ausserordentlich gemildert werden
die Schwierigkeiten, wenn man Zweifarben-Schnellpressen benutzt, von welchen wir die erste tiberhaupt in Deutschland
zur Aufstellung gekommene, von Konig & Bauer gebaut, hier bewundern konnen.

Bei diesen sind zwei Formen auf demselben Fundament vorhanden, die eine z. B. fiir blau, die zweite fiir roth.
Jede Form hat nun ihr gesondertes Farbwerk, die eine rechts, die andere links vom Druckeylinder. Beim Vorgang
des Fundaments dreht sich der Druckeylinder zweimal vollstindig um und sind die Abmessungen so bestimmt, dass
bei der ersten Drehung die erste Form, bei der zweiten Drehung die zweite Form, natiirlich genau Register haltend,
zur Wirkung kommt, wihrend beim Riickgang des Fundaments der Druckeylinder auch hier feststeht, so dass wieder
der neu zu bedruckende Bogen von der Anlegerin an die Marken geschoben und auf die Punkturen gelegt werden kann.

Oft kommt nun gerade bei den Geschiftsbiichern der Fall vor, dass bei 3 Farben 2 derartig vertheilt sind,
dass sie gewissermaassen in Gruppen getheilt streifenformig verlaufen: z. B. bei rother und blauer Liniatur stellen die
Seitenzahlen etc. eine schwarze Querreihe in der vielleicht blauen Liniatur vor. Hier kann man die Farbwerke noch
weiter theilen und fir die schwarzen Typen ein besonderes Zusatzfarbwerk einfiigen, so dass man bei einem Durch-
gange auf der ,Zweifarben“-Presse sogar 3 Farben drucken kann. Diesen Kunstgriff siehst Du hier in diesen Sélen
mehrfach benutzt.

Es laufen im Ganzen 44 Schnellpressen und zwar in den gerdumigen Sélen, von denen der eine in dem Vollbilde
Seite 16 vorgefiihrt ist, 4 Einfarben- und 15 Zweifarben-Schnellpressen, von denen durchschnittlich ro taglich zum Druck
von Lagerformularen in Dienst gestellt werden, wihrend in dem Saale, welcher auf Seite 17 wiedergegeben ist, 2 Ein-
farben-, 7 Zweifarben-Schnellpressen, 9 Kopfdruckmaschinen, 3 kleinere Cylinderdruckmaschinen, 4 Tiegeldruckpressen
und nebenbei 3 Dingler-Handpressen in Thitigkeit sind, welche insgesammt tédglich 240000 Bogen bedrucken.

Alle diese Pressen haben ebene Formen. Besonders interessant sind hier fiir den Fachmann die eigenartigen,
in der Fabrik selbst gebauten Kopfdruckmaschinen, auf welchen die auf den Liniirmaschinen vorliniirten Formulare
mit dem Kopfdruck versehen werden, und welche bis zu Breiten von 1,1 Meter drucken, so dass Formulare bis zu
0,55 Meter Blattbreite darauf gedruckt werden konnen. Beim Durchschreiten dieser hellen Sile kannst Du auch alle
moglichen Sprachstudien treiben, denn hier wird deutsch, dort englisch, hier spanisch, dort tiirkisch u. s. f. gedruckt.

Mit Erstaunen erfillt den Beschauer auch die zierliche, von dem Vorstande der Maschinenbauwerkstatt Weber
selbst erdachte Ablegvorrichtung, mit welcher die in der Fabrik gebaute Cylinderdruckmaschine ausgerstet ist,
die gerade jetzt mit ihrer zierlichen Hand Briefumschlag auf Briefumschlag unermiidlich erfasst und regelrecht aufstapelt,

so dass beim Tages-

schluss 10000 sauber
gedruckte Exemplare
gefertigt sind.

Fur die feineren
Accidenzarbeiten
dienen ferner auch
die 4 daneben aufge-
stelltenTiegeldruck-
pressen, welche jede
taglich etwa gooo Ab-
ziige leisten und die
Du mit ithren unausge-
setzt auf- und zuklap-
pendenRiesenméulern
vielleicht schon auf
Ausstellungen mit-Ich-
thyosauerrachen ver-
glichen hast. Gerade
ber diesen kannst Du
aber die Arbeit des

Druckens in recht
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deutlicher Weise verfolgen, da Alles wie auf einem Tische auseinandergeklappt vor Dir liegt und auch die Farbver-
theilung sich klar erkennen ldsst. Solche aus ihrer Mittellage frei herausschwingende Theile kénnen jedoch vorbei-
gehenden Personen leicht gefihrlich werden, da gerade das Farbwerk in eine Hohe zuriickschwingt, welche der Lage
der Kniescheibe entspricht. Aus diesem Grunde siehst Du die firsorglich errichteten Schutzwinde hinter den
Maschinen aufgefiihrt, wie Du auch die erhohten Stinde der Bogenanlegerinnen der Schnellpressen durch Gitter und
durch Ausfillungen und Umbhiillungen der bewegten Réder allenthalben gesichert findest.

Jetzt wird Dich auch das Grauen verlassen, welches Du vorhin empfandest, als ein Maschinenmeister sich unter
seiner Maschine zwischen den massigen Theilen zu schaffen machte, die bei ihrer unvermutheten Bewegung ihn zermalmen
wiirde, wenn Du jetzt beachtest, dass die Antriebvorrichtung durch einen Sicherungsstift gesperrt ist, dessen Vor-
handensein das Arbeiten unter der Maschine anzeigt und die unbeabsichtigte Ingangsetzung der Maschine unméglich macht.

Nicht nur die bedienenden Arbeiter sind gesichert, auch fir die Erzeugnisse der Maschinen, fiir die Druck-
bogen, wird liebevoll gesorgt; sie sind immer nur in verhiltnissméssig geringer Zahl in sauberen Kisten aufeinander-
gestapelt, damit nicht etwa die unteren Lagen durch einen zu hohen Druck sich gegenseitig durch Abklatschen
beschmutzen. Auch fiir eine bequeme Beférderung der schwereren Theile durch Formenwagen und durch besondere
Formenaufziige in die dariiber befindliche Setzerei ist bestens Sorge getragen, ebenso wie eine sichere Aufbewahrung
des Putzmaterials in besonderen Blechkidsten an den Maschinen und durch in die Winde eingelassene Schrinkchen
fir die Aufbewahrung des noch zur grosseren Sicherheit mit Antibenzinpyrin versetzten Benzins, welches zur Ent-
fernung der Farbe von den Walzen nach Beendigung des Druckes gebraucht wird, vorgesehen ist.

Und nun noch einen Blick in das Allerheiligste der Druckerei — in die Druckerei der Werthpapiere
deren Ausstattung mit den Schutzgittern der einzelnen Arbeitsplitze Dich gar vermuthen lasst, dass Du in ein
umfangreiches Bankgeschift getreten wirest. Hier arbeiten unter strenger Controlle neben 2 Hiilfsnummerirmaschinen
2 Dinglerpressen, die in grosserer Anzahl gekuppelte und gemeinschaftlich weiter zu schaltende Nummerir-Apparate
besitzen und jetzt vor Deinen Augen gleichzeitig den Talon mit seinen zugehorigen 1o Coupons entstehen lassen.
Hier sind in den Schrinken Musterdrucke von Aktien, Obligationen, Coupons u. s. w. aufbewahrt — ungiiltig gemacht
durch Durchlochen der leergelassenen Nummern- und Unterschriftenplitze; dort in den wohlverwahrten Schrinken
lagern in musterhafter Ordnung etwa 5000 sauber in Messing und Stahl geschnittene Stempel fiir die Pragung der
Siegeloblaten der Behorden u. s. f.

Ehe wir zur Setzerei emporsteigen, wollen wir kurz noch die Nebenraume der Druckerei in Augenschein
nehmen. Hier ist zuerst die Walzenkammer fiir die elastischen Farbwalzen der Ein- und Zweifarben-Schnellpressen.
Uebersichtlich geordnet — wie Gewehre in den Stindern einer Montirungskammer — steht fiir jede einzelne Presse
ein vollstindiger Satz Reservewalzen zum Einlegen bereit, fiir den Fall, dass eine neue Farbe in der Presse beliebt

werden sollte oder irgend einer Walze ein Unheil geschehen ist,

die dann natiirlich sofort ausgewechselt wird. Derartige schadhafte

Walzen werden in die ,Lazareth“-Ecke gestellt und wandern hin-
tiber in die Walzengiesserei, wo sie ihr altes schadhaftes Gewand

gegen ein funkelnagelneues vertauschen, welches ihnen in den auf-
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recht stehenden Formen auf die innere Seele, auf ihre Achse, auf-
gegossen wird. Es sitzt wie angegossen. Die Walzengiesserei und
Leimkiiche, welche mit ihren sauber gehaltenen Fliesen ganz den

Eindruck einer schmucken Gross-Kiiche macht, enthdlt 3 grosse

kupferne Doppelkessel, in welchen mittelst Dampf die Walzenmasse,
der Leim fiir die Buchbinderei und das Mohnol fur die Herstellung
des Oelkartons der Copirbticher u.s. w. gebraut wird. Der Leim
gelangt aus dem unter der Kiiche befindlichen Leimkeller in den
betreffenden grossen Kochkessel und wird dort in zunftmissiger
Weise gekocht; hat die Masse die richtige Consistenz, entleert
der Koch den Inhalt durch den Hahn in den darunter ge-
fahrenen Leimwagen, der ihn der Buchbinderei zufiihrt. Auf
diese Weise werden in der Leimkiiche jihrlich verbraut
360 Ctr. Leim, 20 Ctr. Walzenmasse und 2o Ctr. Gummi.
Aehnlich schmuck wie der eben beschriebene ist der Raum,
inwelchem das Reinigen und Waschen der Walzen und Formen
nach dem jeweiligen Gebrauch mit Laugen u.s. w. statthat.
Als letzten Nebenraum betreten wir die Farbmiihle, in
welcher 3 Farbreibmaschinen die fiir die Buchdruckerei nothigen

bunten Farben erzeugen. Die im Urzustande noch brickelige Farbe
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wird mit Leinolfirniss gemischt und wird dann wiederholt zwischen je 3 stellbaren, gegeneinander gedriickten, fein
polirten, verschieden rasch laufenden, harten Porphyrwalzen hindurchgezwiingt und verrieben, bis der erfahrene Farb-
meister in der Masse absolut keine Kérnchen mehr zu entdecken vermag. Dass Buchdruckerschwiirze hier nicht erzeugt
wird, darf nicht Wunder nehmen, da es daftir grosse Specialfabriken giebt, mit der eine derartige Unterabtheilung
einer Druckerei wohl kaum ernstlich den Wettbewerb aufnehmen konnte. Es bleiben deshalb fiir die Druckerei nur
die jeweilig nothigen Farbmischungen zu bereiten iibrig, die immerhin noch erhebliche Massen darstellen. So werden
jahrlich hier verarbeitet 20 Centner Roth, 16 Centner Schwarz, 71, Blau, 2Y, Gelb und 10 Centner Weiss: letzteres
ist als Zusatz bei Herstellung der Tonfarben fiir die kaufmédnnischen Drucksachen nothwendig, damit sich die Druck-
sachen auch gut beschreiben lassen, und der emsig dartiber hinwegfliegenden Feder keine unliebsamen Schwierigkeiten
durch Ausfliessen der Tinte bereitet werden.

Doch gehen wir weiter, steigen wir hinauf in die Setzerei. Beim Eintritt in eine Setzerei beschleicht mich
allemal ein eigenartiges, frostelndes Gefiihl, ein Gemisch von hehrer und wehmiithiger Stimmung: Sei es, dass in Folge
Vorstellung der Kindheit Gutenberg-Faust-Schwarzkunst unzertrennbare Begriffe sind, sei es, dass mir jedesmal das
Leben Gutenberg’s vorschwebt, des gebenedeiten Wohlthiters der Menschheit, der seine Lebenskraft und sein Ver-
mogen opferte, das Buchstabenbild beweglich zu machen und ihm dadurch erst den rechten Lebensgeist einzuhauchen,
sei es, dass ich in der eigenthtimlich lautlosen Geschiftigkeit der Setzer den emsigen Bienenfleiss bewundern muss,
der die winzige Type zu Worten, die Worte zu Zeilen, die Zeilen zu Seiten, die Seiten zu Bogen, die Bogen zu
Biichern nebeneinanderreiht, sei es, dass ich an die Allgewalt des Gedruckten — in den Biichern, in der Presse —
denken muss, sei es auch, dass mich die Gestalt des kleinen, ekligen Druckfehlerteufelchens anschielt, die selbst den
fleissigsten Zauberformeln trotzt und stillvergntigt in der Ecke kichert.

Auch jetzt beim Betreten des hellen, weiten Setzersaales wird unwillkiirlich unsere Unterhaltung leiser, um ja die
45 Junger Gutenberg’s, welche an den 2o Doppelpulten rastlos picken, nicht zu storen, und die selbst auch moglichst
lautlos an den Hiilfsmaschinen — wie Ausschlussschneidmaschine, Hobelmaschinen (4), verschiedenen Linienbiegmaschinen
und Abziehpressen fir Probeabziige — arbeiten. Nur ab und zu erinnert uns das monotone dumpfe Geriusch zweier
Handpressen, welche hier zur Herstellung von besonders eiligen oder auch von sehr sorgfiltig zu behandelnden
Abziigen thitig sind, daran, dass wir uns noch in einer Heimstitte geschiiftigen menschlichen Schaffens befinden.

Gerade hier in dem Setzersaale, dem von beiden Seiten volles Tageslicht zustromt, tritt wiederum das Bestreben
der technischen Leitung alliiberall zu Tage, in hygienischer Beziehung das Vollkommenste zu schaffen. Nirgends in
dem 50 Meter langen Saal entdeckst Du im Fussboden eine Ritze, in welche sich verderbenbringender Bleistaub
einnisten konnte, simmtliche Regale reichen bis auf den Fussboden, damit nirgends todte Schmutzwinkel entstehen
konnen, und tdglich wird der Fussboden nass aufgenommen und werden die mit Wasser gefiillten zahlreichen Spuck-
nipfe ebenso griindlich gereinigt wie auch die Setzkdsten in bestimmten Zwischenrdumen von Staub ausgeblasen
werden. Fir reichliche Luft und gehorige Liftung ist gesorgt; wihrend in den Setzereien pro Kopf 15 Kubikmeter
Raum gefordert werden, kommen hier 45 Kubikmeter auf jeden Setzer.

Das Schriftenmaterial der Setzerei setzt sich zusammen aus anndhernd 6oo verschiedenen Schriftsorten —
verschieden der Grosse und Gattung nach —, aus iiber 200 ,Logotypen® (wie ,Herr“ j/Debet“,  Credit u.s.f.), aus
gegen 1ooo verschiedenen fertig gesetzten und zum Druck bereiten Formen fiir Kalender, Preiscourante, Biicher-
formulare etc. und gegen 2000 sonstigen verschiedenen Clichés fiir feststehende Ueberschriften u. s. w., die Zahl der
verschiedenen Verzierungen, Einrahmungen etc. erreicht auch nahezu rooo. Die im Geschift regelmissig gebrauchten
Typen befinden sich gleich in staubsicherem Verschluss unterhalb der Pulte und in besonderen Regalen untergebracht,
wihrend die Reserveschriften in dem angrenzenden Magazine aufgestapelt sind, in welchem in den Wandschrinken
etwa 25000 kg Schriften und 2000 Clichés lagern, tiber die der ,Magazinier® waltet.

Als fernerer, von der Setzerei durch Glaswinde abgetrennter Nebenraum wire der Pavillon zu nennen, in
welchem die beiden Correctoren mit ihrem strengen Gesicht dem Druckfehlerteufel zu Leibe gehen, und der zweite
Pavillon fiir den Faktor.

Munterer wie in der Setzerei geht es im Nachbarraume in der Schriftgiesserei her, wo uns zunichst
2 Giessmaschinen in die Augen fallen, die im munteren Walzertakte ihr heisses Tagewerk vollbringen; heiss im
vollsten Sinne des Wortes, denn hier werden aus dem geschmolzenen Lettermetall durch Giessen in die mit der
yMater“ versehene Form die silberglinzenden Typen hergestellt. Bei den Giessmaschinen, welche aus der Ver-
bindung einer Giesspumpe mit dem Giessinstrument besteht, geschehen alle nothigen Bewegungen — das Pumpen,
das Oeffnen und Schliessen des Instrumentes, dessen Anndherung an das Mundstiick der Pumpe, die Zuritickziehung,
das Oeffnen und das Herauswerfen der gegossenen Lettern — vollstindig selbstthitig, und infolgedessen konnen wir
das Herstellen der Lettern hier nicht so gut beobachten, wie nebenan, wo ein Giesser, dessen Bewegungen dabei an
Taschenspielerei erinnern, noch an einem Giessofen arbeitet. Der Arbeiter hilt das zusammengesetzte Giessinstrument
in der linken Hand, schopft mit der Rechten in seinem Loffel etwas geschmolzenes Metall aus dem Kessel und giesst
es in den Einguss, so dass dieser sich ganz damit fillt. In demselben Augenblicke zieht er rasch das Instrument
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gegen seinen Leib zurtick, erschittert es durch Anstossen gegen den Oberschenkel und schwingt es sogleich wieder
vorwirts. Durch diese Bewegungen wird das Eindringen des Metalles in die feinsten Vertiefungen der Matrize befordert,
und der noch nicht erstarrte Theil desselben wieder heraus- und in den Kessel geschleudert. Ohne Verzug wird nun,
nachdem der Giessloffel weggelegt, das Instrument durch Abheben des Vordertheiles mit der rechten Hand geoffnet,
und die darin befindliche silbernblinkende Letter herausgeworfen. Alsdann schliesst der Giesser in zunftmissiger
Weise wieder das Instrument, ergreift den Loffel und macht einen neuen Guss. Alles das ist aber schneller gemacht
als gesagt, denn unser gewandter Giesser macht von der Garmond-Schrift, die er uns des Versuchs halber vorfiihrt,
rund ein Dutzend Gisse in der Minute. Fur gewohnlich ldsst er sich aber nicht mit solchen kleinen Sachen ein, er
vollfihrt an dem Ofen tdglich nur etwa 300 Giisse von grosseren Schriftsidtzen, grosseren Ausschlussstiicken u. s. f.
und tberldsst die Massenarbeit den rastlos hiipfenden Giessmaschinen, die beide tdglich zusammen etwa bis 24000 Typen
giessen. Wenn Du nun bedenkst, dass dies nur den ,Hausbedarf* darstellt, kannst Du Dir einen ungefihren Begriff
von der Grosse der Druckerei selbst machen.

Aber noch sind die Typen nicht ,fix
und fertig*; zuvorderst werden noch die pyra-
midalen Angiisse abgebrochen, worauf vier
flinke Madchen den letzten dusseren Schliff
durch Abschleifen der Gussnihte besorgen und
schliesslich das Bestossen erfolgt. Ausser der
Verfertigung der Schriften oder Typen ge-
schieht hier aber auch die Herstellung der
Spatien, Quadrate und sog. Ausschliessungen
tiberhaupt, ferner der Durchschusslinien, der
Setzlinien, der metallenen Hohlstege u. s. w.,
und der Stereotypplatten, wozu die Metall-
hobelmaschine, die Metallsigen und Bestoss-
. ' zeuge Verwendung finden.

CHT“*‘.‘ e - , Weiter konnen wir in diesem Raume

Q‘ESSEREI’ ; _— f! i 84 beobachten, wie die empfindlichen und theueren

. ' ; ‘! auf xylo- oder chemigraphischem Wege her-

gestellten Vignetten u. s. w. fiir die Presse auf galvanoplastischem Wege vervielfiltigt bezw. copirt und fiir den Druck

in der Presse zugerichtet werden. Etwa 15 Clichés werden in dieser Weise tdglich in der Fabrik erzeugt; da sie

rund 3 Tage dem sehr schwachen elektrischen Strome ausgesetzt werden miissen, erfreuen sich etwa immer 4o Tafeln
des schonen blauen Vitriolbades.

Damit der feingemahlene Graphit nicht verstaubt, erfolgt das Auftragen auf den Wachsabklatsch in einem
besonderen Glasbehilter; dies gestattet das Auftragen genau von aussen zu verfolgen und verhiitet trotzdem ein
Schwingern der Luft mit den lungenangreifenden Graphitstaubchen in wirksamer Weise.

Um ferner die in diesen Schmelzofen der Alchymisten erzeugte Wirme aus der Schriftgiesserei thunlichst
abzufiihren, sind sdammtliche Feuerstitten und Schmelzkessel mit Metallhauben tiberdeckt, durch welche die heissen
und eventuell giftigen Gase stetig abgesaugt werden.

Das Ausschmelzen der sich bildenden Metall-Gritze geschieht in einem besonderen Raume im Keller und
nicht in der Schriftgiesserei selbst, wobei wiederum Absaughiite und -Schichte angeordnet sind.

Nachdem wir auf unserer Wanderung nun denjenigen Theil der Anlage kennen gelernt haben, welcher fur die
Herstellung der bedruckten Papiere dient, wenden wir uns weiter zu demjenigen, welcher der Herstellung der

liniirten Formulare gewidmet ist, also zur Liniirerei.
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In der Fabrik wird mehr Papier durch die Liniirmaschinen mit Liniatur versehen, als durch die Schnelldruck-
pressen, weil gerade die Hauptabnehmer fiir gute Geschiftsbiicher — Berlin, Wien, England — tiberhaupt nur liniirte
Formulare wiinschen und die so tiberaus verschieden bestellten Extraanfertigungen des Preises wegen liniirt und nicht
gesetzt und gedruckt werden konnen. Die gedruckten Liniaturen werden mehr fir die landestibliche Lagerwaare, fur
die Massenartikel, benutzt, die auf den Liniirmaschinen erzeugten dagegen fiir die ausserordentlich hidufig von einander
abweichenden Einzelbestellungen. Wihrend daher in der Druckerei tdglich rund 480 Ries Papier bedruckt wird,
wovon auf die Geschiftsbiicherformulare etwa 70 Ries beiderseits bedruckter Formulare kommen, werden in der
Liniirerei taglich rund 230 Ries zu je 500 Bogen mit Linienziigen versehen oder ,rastrirt“, wie wohl in Oesterreich
und Stiddeutschland vielfach der technische Ausdruck lautet.

Zuvorderst wird das zu liniirende Papier auf einer grossen ,Guillotine“-Schneidmaschine, welche zweck-
miéssigerweise an dem Orte des grossten Bedarfes — im Schnellliniirsaal — aufgestellt ist, in einzelnen Packen genau
rechtwinklig beschnitten, damit man die einzelnen Bogen regelrecht in der Liniirmaschine anlegen kann, gleichgiiltig
ob der Bogen in eine ,Handliniir“- oder eine ,Schnell-Liniirmaschine® gelangt.

Verfolgen wir zunidchst jenen Ballen beschnittenen Papieres, welcher auf dem kleinen Wagen lautlos hintiber
in die ,Handliniirerei“ wandert und dort packenweise an -die Liniirer tibergeben wird. Bogen auf Bogen wird von
dem Liniirer mit der einen Hand haarscharf an die bestimmten Marken oder Anschlige gelegt und wandert, sobald
die andere Hand die Kurbel dreht, durch die tiber Rollen gespannten Fiddchen getragen, unter der Leiste hinweg,
welche die Reihe der niedlichen Ziehfederchen trigt. Die Ziehfederchen sind je nach dem gewiinschten Muster in
den geforderten Abstdnden, in verschiedener Starke, mit der bewussten Farbe getrankt, eingestellt und geben das
Gegenbild ihres Miindchens an das darunter hinwegfliessende Papier in Gestalt der feuchten Liniatur ab. Weiter
wandert, luftig gehalten von den stiitzenden Fadchen, geschmiickt mit der Liniatur, Bogen auf Bogen, verliert unterwegs
seine feuchte Stimmung und fiigt sich, am Ende der Bahn angelangt, seinen trockenen Vorfahren ebenso trocken an.
Wie aber nun, wenn diese Maschinen mit festliegenden Ziehfedern abgesetzte Liniatur ergeben sollen? Dann wird
einfach das gnadig mit einer Papierschablone tiberdeckt, was keine Liniatur erhalten soll. Der Meister der Schneide-
kunst an der grossen Papierscheere fertigt auch diese Schablonen kunstgerecht an, jdhrlich versieht er mindestens
rooo verschiedene Schablonensitze zu je 16 Bogen mit den nothigen Fensterchen.

Hurtiger und mit mehr Taktgefthl geht die Sache auf den vollstindig selbstthitig arbeitenden ,Schnellliniir-
Maschinen“, wo rotirende, auf Wellen gereihte Rollen mit ihrem Umfange die Liniatur beiderseitig auf die darunter
hinwegeilenden Papierbogen aufrollen. Von dem der Maschine vorgelegten, allmihlich sich hebenden Papierstosse wischt
ein ,sinnig® construirter Zufuhrmechanismus Bogen auf Bogen, schiebt sie den Zufithrungsbindern und Fadchen zu, die
sie durch die Maschine hindurchschlingeln und auf der entgegengesetzten Seite der Ablegevorrichtung tberliefern, die
sauber Bogen auf Bogen legt. In der Zwischenzeit vollfithren aber mit ihrem regelmassigen ,Klipp—Klapp—Klapp*,

y Tlick—Tack—Tack“ die einzelnen Rollensysteme ihre Schwingung fiir abgesetzte Liniatur, genau in dem Rhythmus,
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wie es die als Noten auf die Leitscheiben aufgesteckten Knappen und Nasen wollen. Damit aber auch die Bogen den Einzel-
vorbeimarsch immer an ganz genau derselben Stelle zu dieser Musik antreten, wird jedem einzelnen Rekruten unterwegs
beim Eintritt in die Ma-

schine ein kurzer Halt

zudiktirt, damit er erst
genau 1m gegebenen
Augenblicke antritt und
sein Signum an der rich-
tigenStelle erhalt. Nicht
weniger als 30 Ries

konnen auf diese Weise

beiderseitig liniirt tig-

lich von dieser Maschine

abgeliefert werden, und
hier in diesem kleineren
Raume sind 3 solcher
Schnellldufer unterge-
bracht; sie liefern zu-
sammen fast ebensoviel
wie die in dem weitge-
dehnten ,Handliniir-
Saale“ aufgestellten 22
grossen und 11 kleinen

Maschinen nach dem

: 1
Federsysteme und die w
2 Handliniirmaschinen nach dem Rollensysteme, welche bei unausgesetzter Thatigkeit und allerdings peinlich sorgfiltiger l
Arbeit taglich zusammen 280 Ries leisten kénnten. Aber immer geht fiir die Zurichtung und das Einstellen der Maschinen |

ein grosser Theil der Arbeitszeit verloren, so dass die tigliche Gesammtleistung der Liniirerei, wie schon oben angegeben,
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gegenwirtig etwa 230

Ries vollstindig fertig ‘
liniirtes Papierbetrigt. '
Die Federliniir- ;

|
maschinen vernippen :'
i
|

dazu jdhrlich 8o Kilo
aufgeloster Farbstoffe.
Auf den ersten Augen- ‘
blick hin erscheint das
wenig, aber in unsere
gewohnliche Bureau-
verhiltnisse tibersetzt,
heisstdas,dassjdhrlich
nahezu 1 Million jener
kleinen Tintenfldsch-
chen verliniirt werden |
wiirden, welche man l
bei rother Tinte zu
1o Pf. das Stiick im
Kleinhandel erhilt.

konnen  sich jedoch

Die Maschinen :
; nicht so wie das ge-
schulte menschliche Individuum den zufilligen abweichenden Eigenschaften eines jeden einzelnen Bogens anpassen, es kann }
daher nicht ausbleiben, dass ab und zu beim Linienziehen Fehlstellen unterlaufen. S@mmtliche Bogen unterliegen deshalb
hier an den langen Tischen noch der priifenden Betrachtung von 2o Frauen, die schonungslos schlechte Bogen ausmerzen
und mit geschickter Hand mangelhafte Bogen durch Nachliniiren ausbessern. So vorbereitet, konnen die Bogen dann im

Bedarfsfalle der Kopfdruckmaschine tibergeben werden, deren Thitigkeit wir schon frither kennen gelernt haben.




Nachdem wir auf unserer bisherigen Wanderung die vorbereitenden Arbeiten

fir die einzelnen Papierblitter kennen gelernt haben, wollen wir nun verfolgen, wie
sie zu einem handlichen, ntitzlichen Ganzen, zu einem Buche vereinigt werden, wie ihnen als schiitzendes Gewand
der schmucke und feste Einband gegeben wird, indem wir die ,Buchbinderei“ besuchen, in welcher die Geschifts-
biicher ,fabrikméssig® hergestellt werden. Gleich hier mag ein vielverbreiteter Irrthum berichtigt werden. Die
meisten glauben ndmlich, wenn sie von einer Geschiftsbiicher-,Fabrik® horen, dass in derselben alle Massenarbeiten
ausschliesslich von Maschinen ausgefiihrt wiirden, zu deren Bedienung nur untergeordnete Arbeitskrifte Verwendung
fanden, und namentlich stellt sich der ziinftige Meister, der mit Recht auf seine griindlichen Fachkenntnisse stolz ist,
gern die Arbeiter der Grossindustrie als stumpfsinnige Maschineneinleger vor. Dem ist aber durchaus nicht so.
Beobachte nur hier die sicher auftretende und mit Eifer thidtige Arbeiterschaft bei den einzelnen Handgriffen und Du
wirst rasch davon tiberzeugt sein, dass trotz aller Vollendung der verwendeten maschinellen Hilfsmittel ein genaues
Arbeiten derselben, ohne die stete Aufmerksamkeit technisch gut geschulter, wohl erfahrener Buchbinder nicht denkbar
ist, und dass eine vorziigliche Massenleistung nur dadurch ermoglicht ist, dass die Arbeitstheilung bis ins Kleinste
durchgefiihrt ist und jeder Arbeiter an seiner Stelle ein durchaus gelernter Fachmann ist. Weiter kommt hier hinzu,
dass der gesammte Betrieb derartig eingerichtet ist, dass die Waare bei ihrem Gange von Hand zu Hand bis zur
Fertigstellung nie einen Schritt riickwirts zu machen braucht. Treten wir an dem nordlichen Ende der Buchbinderei I
ein, so konnen wir einfach beim Durchschreiten der grossen Sile die Anfertigung der Geschiftsbiicher Schritt fir
Schritt verfolgen. Thuen wir es:

Zunichst sehen wir, wie die bedruckten und liniirten Bogen, welche ,plano“ auf den bekannten Wagen in
die Buchbinderei geschafft wurden, gefalzt werden, und zwar werden die gleichartigen, die Massenartikel entweder
auf den 4 ftir Dampfbetrieb eingerichteten Falzmaschinen oder von flinken Frauenhdnden gefalzt, wihrend die fiir
yBestellungen® bestimmten Lagen vom zuverlissigen, wohlgetibten ménnlichen Personal gefaltet werden. Nach dem
Falzen werden die Bogen zu Lagen ineinander gesteckt und zwar in bestimmter Anzahl, je nach Stirke des Papiers
und Dicke des Buches. Journalliniaturen und Cassabiicher werden gleich mit den Seitenzahlen gedruckt und muss
deshalb beim Falzen und Einstecken gut acht gegeben werden, dass die Seitenzahlen in richtiger Reihe sich folgen.
Diese LLagen werden schliesslich nach Vorschrift zu den dickeren und diinneren Biichern zusammengetragen und zum
Buche vereinigt. Bei Biichern, welche Register erhalten, wird dasselbe hinter die letzte Lage des abgetheilten Buches
gelegt und dann stets vor und hinter das Buch je ein ,Vorsatz“ gelegt, es wird ,eingerichtet, wie man sich auszu-
driicken pflegt.

,Vorsatz“ nennt man bekanntlich die Bliatter im Buche, welche vorn und am Schluss des Buches in weissem
oder farbigem Papier vorgeheftet sind, und welche einerseits unter Zuhtilfenahme von breiten Shirtingstreifen die

sichere Vereinigung des Buches mit den Deckeln vermitteln, andererseits zum Schutze der starkbeanspruchten ersten
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Blitter dienen und durch besondere Ausstattung auch zur Schonheit des Buches beitragen. Gerade die unausgesetzte
Beibehaltung des alten, frommen Vorsatzwahlspruches ,Mit Gott!“ bei den Geschiftsbiichern beweist, dass in der
Kaufmannschaft bei allem Selbstver- auf den Wink hin wirken all die Hebel

trauen doch auch das Vertrauen auf HEF-‘-T/V\*ASCH|NE~_ und Hebelchen, die Rollen und Roll-

eine gottliche Vorsehung noch wach ist. chen, die Greifer und Scheeren, die

So ausgertistet, wandern nun die Mauler und Zangen, ziehen von den

Bticher hintiber auf die andere Seite blinkenden Rollen die nothige Linge

des Saales, an die Stelle, wo ihnen der des zihen Drahtes ab, theilen sie,

grundlegende,innere Haltgegeben wird, bilden die Klammern, stossen sie durch
der ihnen im spiteren harten Kampfe Papier und die festen Leinenbiinde und

der Zahlen und der Feder so noth- umgeschlagen halten die Enden jedes

wendig ist, wo sie erst aus losen ein- einzelne Blatt mit ihrer eisernen Um-
zelnen Bogen zu einem festen, inneren armung niet- und nagelfest fest.
Kern umgewandelt werden, indem sie 11 solcher Drahtheftmaschinen fiir
einzeln an die Biinde der Wirbelsidule die grosseren Formate und 2 fiir die
des Riickens angeheftet werden, der kleineren Formate sind hier unausge-
dann spater durch ein schmuckes Ge- setzt in Thitigkeit. Ein kleiner Theil
wand geschiitzt wird, wo sie also erst von ihnen heftet auf Gaze, der grosste
eigentlich zum dauerhaften Buche ge- Theil aber auf Biinde: auf Gaze werden

staltet werden—auf die Heftmaschine.

nur Brochuren und dergl. geheftet,

[Lage auf Lage legen die flinken wihrend alle grosseren Geschiifts-

Midchenhdnde der Maschine vor und bticher hingegen auf feste [Leinenbiinde
geheftet werden, deren Zahl bei den grossten Formaten — bei Adler — bis zu 7 steigt.

Auch die gute alte Heftlade — das Wahrzeichen der alten Buchbinderei — findest Du noch in Ehren gehalten.

Nach dem Heften folgt das lagenweise Auskleben, um keine Zwischenriume entstehen zu lassen, durch die
der Leim bei der sich anschliessenden Riickenleimung eindringen konnte.

Die Rickenleimung geschieht in einem besonderen Raume, der zur Erhaltung der erférderlichen Wirme-
grade durch einen eigenen Gasofen geheizt wird. Drei getibte Buchbinder schwingen in diesem Raume den Pinsel

und die gut angewidrmten Anreibehammer =s Rahmen nehmen die Biicher eintunkender

zu loblichem Thun. e i Weise nun das farbige Spiegelconterfei an
Die gut getrockneten Biicher erfreuen . sich auf, lassen sich dann den iiberfliissigen

sich nicht lange der Ruhe, sie wandern g | Tragantschleim abspiilen und zum Ablaufen

hintiber zu einer der drei Beschneid- und Abtrocknen auf ein eisernes Gestell

Maschinen, die sie unter das Messer - p 5, einhdngen.
nimmt, die Vorderkante glatt beschneidet ‘ : Jedes Buch soll spiter unausgesetzt
und dadurch ftir den ersten kiinstlerischen dienen, es erhilt deshalb jetzt das Signum
Schmuck vorbereitet, der ihnen im Mar- des demtithigen Dienens in Gestalt eines
morirzimmer in Gestalt des bunten g
Federschnittes zu Theil wird. Wer j

sieht, wie hiitbsch harmonisch die mit %

schon gerundeten Riickens, welcher
auf einer der beiden Riicken-Rund-

maschinen hervorgebracht wird.

Galle priparirten Farben durch ein- Nun werden auch die Biicher oben

faches Ausgiessen auf den Tragant- und unten beschnitten und marmorirt.
gummispiegel vertheilt und in reizend Das Beschneiden oben und unten
nattirlichen Formen durch die Ziing- § folgt dem Rundmachen, weil anderer-
lein der Kémme verzogen werden, seits die Gliatte und Sauberkeit der
weiss erst die Handgeschicklichkeit Stirnflichen beim Riickenrunden

des Marmorirers zu schitzen, wenn er

leiden wiirde. Nur kleine, wenig um-

A‘SQ INE fangreiche Biicher, die nicht riickenge-
2 >

rundet werden, werden auf den sog. drei-

sich selbst einmal pfuschender Weise
darin versucht hat. Eingespannt in festen
seitigen Schneidmaschinen beschnitten, in denen jeder Stoss nur einmal fur den dreifachen Randschnitt eingespannt zu
werden braucht. Bei simmtlichen Schneidmaschinen bitte ich wiederum die zahlreichen praktischen Schutzvorrichtungen
zu beachten, welche durch Ausfiillung von gefahrdrohenden Schlitzen und durch weitere Schutzschirme gebildet sind.
Den Biichern gonnt man nun eine lingere Ruhe, sie werden abgepresst, d. h. es werden zunichst vorn und
hinten im Buche zwischen Vorsatz und Liniatur — zum Auftragen und Glitten — je ein glattes Blech eingelegt, dann
die Bucher zwischen Bretter ecingebettet, die auf allen Seiten tiberstehen, und schliesslich in hydraulischen Pressen

fest eingepresst. Am anderen Morgen werden sie allmihlich mit ihrem neuen Kleide versehen, das sich aus mehreren
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tibereinander gezogenen Gewindern zusammensetzt. Auf den Falz wird zunichst als Unterziehzeug der Futterdeckel
geklebt und die Biinde mit Leim aut die Futterdeckel festgeklebt. Unten und oben wird es dann mit einer zierlichen
Halskrause versehen — gekapitalt — und mit weichem Flanell hinterklebt, so dass das Zeug mit auf den Futter-
deckel zu sitzen kommt, unten und oben jedes beliebig dicke Buch an jeder Stelle
aber mit dem Kapitalbande abschliesst. So ohne Kraftanstrengung auf- und zuzumachen,
angethan, bleiben die Biicher wieder tiber wobei es beim Oeffnen ohne das beliebte

Nacht zum Trocknen liegen. leicht  schiddigende  Auseinanderbrechen

Zur Herstellung des Riickenschutzes immer hiibsch glatt — aufgeschlagen wie
oder des Pappriickens wird zuvorderst die ein Buch — vor uns liegt.

Riickenpappe passend zugeschnitten, an Doch kehren wir zuriick zur Weiter-

den Langseiten auf der Pappenschrigscheere ausstattung unseres Buches. Auf den rund
abgeschriagt und endlich auf besonders gepressten Pappriicken werden die Leder-
htibsch construirten, geheizten Pressvorrich- biinde aufgeklebt und an den Seiten schrig

tungen rundgepresst, wodurch eine gewisse abgescharft, der Riicken selbst innen mit

Federkraft erwirkt wird, die es ermoglicht, Leinen ausgefuttert. Die seitlich tiber-
stehende Leinwand wird mit Leim tiberzogen, der gepresste Riicken um den Riicken des Buches recht gleichmissig
herumgezogen und die Leinwand fest auf die Futterpappe geklebt. Jetzt werden die Deckel durch Ansetzen der
dicken Deckel verstirkt, die, je nach der Grosse der Biicher, 3/, bis 2 Centimeter vom Riicken mit dem Futterdeckel
vereinigt werden. Zur genauen Einhaltung der gewtinschten Entfernungen dienen jene kleinen Holzleisten, die als
Beilage die richtige Lehre abgeben. Behufs gehoriger Vereinigung der beiden Deckellagen erleidet das Buch eine
zweite Pressung.

Nach dem Auspressen wird der noch roh aussehende Deckel fein zugestutzt, auf das richtige Maass beschnitten
oder — wie der Fachausdruck lautet — auf der Formirmaschine formirt und zum Schluss endlich dieses erste innere
Kleid ,ausgeputzt, d. h. innen wird der tiberflissige Falz ausgerissen, das kleine Stiickchen Pappe des Futterdeckels
dicht am Riicken, soweit die Hohlkehle reicht, oben und unten ausgeschnitten und die Ecken rund ,abgestossen®.

Wir haben in der vorliegenden Beschreibung eine Masse Einzelheiten gebracht und miissen hier zum Lobe der
Arbeiter hervorheben, dass sie uns bei unseren wiederholten Stérungen, die wir ihnen durch unsere lastigen Zwischen-
fragen verursachten, doch nie mirrische Gesichter gezeigt haben, trotzdem sie alle im Stiicklohn sich abmiihen, sondern
dass sie uns stets freundlich und willig Auskunft gaben. Und trotzdem hier Dutzende von Personen an einem und

demselben Buche arbeiten, ist doch ¥ Schichten von Leinen, dort von Moles-

jeder Arbeiter von dem Gedanken be- kin, hier glinzt die Eselshaut in Form

seelt, dass jede einzelne Arbeit, jeder von Pergament, dort duftet Juchten,

einzelne Handgriff gleich wichtig ist hier schaut das echte Schweinsleder

zum Gelingen des Ganzen und gleich scheelen Blickes auf seinen dort

peinlich durchgefiihrt werden muss, liegenden unechten ledernen Rivalen.

wenn das Endergebniss ohne Fehl Mit jenem Pack Ueberziigen aus Mo-

und Tadel sein soll. leskin, welcher eben von einem sogen.

Doch kehren wir zu unserem yUeberzieher” in Empfang genommen

Buch zuriick, welches nun nach Aus- wird, wollen auch wir ziehen, um das

wahl seines zukiinftigen Herrn und Ankleiden zu verfolgen.

Besitzers sein dusseres Kleid anziehen Soweit die Bearbeitung der

soll. Wir betreten zunichst die Zu- Biicher in diesem Stockwerk — in der

schneiderei, in welcher zwei Meister Buchbinderei I.  Als Hulfsapparate
der Scheere und der Elle vom , frithen dienen den Buchbindern in dem eben
Morgenroth bis zur scheidenden Sonne* durchwanderten Saale: 1 Pappscheere
thitig sind, die einzelnen Hillen von mit Kreismessern, 1 Schrigkanten-
den ganzen Ballen dieses Schnittwaaren- scheere, 1 Pappenschrigmaschine,
ladens nach Maass abzuschneiden, so 3 Pappenhandscheeren, 2 Ausstanz-

dass sie an die Buchbinderei abge- maschinen, 2 Handschneidmaschinen,

5

geben werden konnen. Hier liegen 2 Formirmaschinen, 2 Riickenrund-

maschinen, 2 Eckenabstossmaschinen, 43 grosse eiserne Stockpressen, neben einer hydraulischen Presse und — nicht
zu vergessen — 36 Leimkochkessel und 1 Schleifstein zum Schleifen der Buchbindermesser.

Die Hilfsstoffe fiir die Buchbinderei I lagern in den Nebenrdumen, welche wiederum in dem nordlichen Eck-
pavillon am Kopfende untergebracht sind; da liegen die blanken Drahtrollen und die tuffen Biinderollen fiir die
Heftmaschinen und deren Ersatztheile wohl verpackt und geordnet, die verschiedenen schon vorgefertieten Vorsitze u. s. w.

I 8 : S

auf den weiten Regalen und in den zahlreichen Stindern.
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Die fertig iiberzogenen Biicher kommen nun in hohere Regionen, sie

gelangen mit uns in die Buchbinderei II, den eine Treppe hoher

gelegenen Saal. Hier erfolgt zundchst das An-
pappen, d. h. die Vorsatzblitter werden an die
Deckel angeklebt. Und nun wandert das Buch mit
seinen Geschwistern wieder in die hydraulische
Presse, zum letzten Male allerdings. Die Biicher
werden in Wagen aufgeschichtet, in der bei be-
stimmtem Druck selbstthitig auslésenden hydrau-
lischen Presse zusammengepresst und in dem Wagen
im gepressten Zustande auf durch eine Schiebebiihne
verbundene Schienengeleise gefahren, wo die Press-
wagen 1 bis 2 Tage stehen bleiben. Dass hierzu ein
Wagenpark von 36 Wagen nothig ist, um den durch-
schnittlichen Bedarf aufzunehmen, wird Dich jetzt
nach dem Einblick in das Getriebe der Riesenbuch-
binderei nicht mehr Wunder nehmen.

Nach dem Auspressen kommen die Biicher,
soweit sie nicht schon mit Seitenzahlen gedruckt
sind, zum Paginiren. Das Paginiren geschieht auf
Maschinen, welch letztere so eingestellt werden
kénnen, dass sie entweder zum Paginiren oder zum
Foliiren Verwendung finden konnen; bei jedem

Tritte springt dementsprechend das Zahlenriddchen

im Druckwerke selbstthitig um 1 bezw. 2 Zahlen '
weiter, wobei sie gleichzeitig mit Buchdruckfarbe eingewalzt werden. Fir den Druck wird nun das Buch derart auf den
Tisch der Maschine gelegt, dass die Ecken der Blitter, welche die Zahlen erhalten sollen, in grosserer Anzahl auf den
kleinen, eisernen Bock zu liegen kommen. Fir jeden neuen Druck wird alsbald ein Blatt umgeschlagen, bis das Buch
auf der rechten Seite durchpaginirt ist, also gewissermaassen mit dem Seitenzahl-Schondruck versehen ist; fir den
Widerdruck hingegen muss aus leicht einzusehenden Griinden nur Blatt auf Blatt einzeln dem Druckwerke dargeboten
werden. 20 muntere Middchen arbeiten so den lieben, langen Tag tiber mit Handen und Fissen und lassen die
Maschinen ihr liebliches Knattern ertonen, welches lebhaft an das Knattern entfernten Schnellfeuers im Manover erinnert.

[st das Buch mit Register ausgeriistet, so muss dieses jetzt noch eingeschnitten werden. Mit der eigen-

artigen Registerscheere werden zuerst stufenweise die Blitter quer ausgeschnitten, dann wird in dusserst geschickter

Weise das Zinkblech, welches als Unterlage beim Lingsschneiden

zu dienen hat, eingefithrt und hierauf mit dem Buchbindermesser
die Langsstreifen ausgeschnitten. Die Ausschnitte werden schliesslich
in der bekannten Art mit den Stoffbuchstaben tiberklebt.

Und damit ist das Buch wohl 7
fertig? Nein, noch nicht; noch
fehlt ithm ja der nothige Titel,
der auch ihm erst nach ge-
nauester Priifung verlichen
wird; der Titel wird hier
von den Kiinstlern unter
den Buchbindern angefer-
tigt, die Priifung aber dort
im benachbarten ,Nach-
sehezimmer* vorgenommen.

Betrachten wir des-
halb hier in der Buch-
binderei zuvor noch die &8
verschiedene Benutzung :
der 12 Vergoldepressen,
die in einer Reihe aufmarschirt

sind, und theils zum Gold-, theils
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zum Blinddruck, theils zum Relief-) theils zum Farbdruck Verwendung finden. Hier werden Deckeltitel, dort Riickentitel
im Golddruck erzeugt, hier werden noch weitere Exemplare der Prachteinbanddeckel fiir die englische Uebersetzung
der Festschrift gepresst und gedruckt, dort wieder zeigt ein Zeichenkiinstler seine Kunstfertigkeit beim ,Abrollen* des
Extrabandes eines 70 Pfund schweren Hauptbuches, und tberall musst Du gestehen, dass auch in der ,Fabrik® der
Kunstsinn gehegt und gepflegt wird.

Biicher, welche Messingbeschliage oder Deckelschiitzer erhalten sollen, gehen noch in die Giirtlerei.

Der Deckelschiitzer ist eine Messingschiene mit massiver Leiste, welche die Deckel vor jedem Schaden
durch Stoss, Fall oder sonstige Abnutzung in wirksamer Weise schiitzt, welcher, an der unteren Kante der Deckel
befestigt, dem Zweck dient, diese Kante beim aufrechten Hineinschieben in die Borte zu schiitzen. Er greift zudem
so weit an den Deckel hinauf, dass auch dieser vor dem Verschleissen durch den fortwihrenden Gebrauch dauernd
geschiitzt ist. Dabei ist er aber so tief in die Deckel eingelassen, dass er weder beim Gebrauch, noch beim Hin- und
Herschieben auf den Bureautischen und Pulten stéren kann. Es stellt somit der Deckelschiitzer wohl das geeignetste
Schutzmittel der Neuzeit fiir ein viel gebrauchtes Geschiftsbuch dar.

Werfen wir deshalb gleich jetzt einen raschen Blick in die benachbarte Giirtlerei, mit ihren Blechscheeren,
Abkantmaschinen und Lothofen, ihren Liegambossen, Rohr- und Sinkenstocken, Fausten und Treibhdmmern, ihren
Schleif- und Polirscheiben u. s. f., wo unter munterem Gehammer und Geklopf die Kappen und Schiitzer entstehen.

Diese gestiitzt sie der
Schutzkappenund sirrenden Schleif-
Messingkapitale maschine darge-
werden vorerst boten werden, um
roh aus dem Blech schliesslich auf der

zugeschnitten, rasend umlaufen-

umgebordelt, zu-
sammengezogen,
dann werden die
Nietlocher hinein-
gebohrt und auf-
gefraist, so dass sie
auf ein passendes,
holzernes Futter
aufgeschoben

werden kénnen,

den Polirscheibe
hochfein polirt zu
werden. Allediese
Beschlige werden
hier, tibersichtlich
geordnet, wohl
verpackt aufbe-
wahrt, damit keine
unsaubere Hand

ihren Goldglanz

durch welches zerstort, bis sie
wieder an das Tageslicht gezogen werden, wenn es gilt, sie als Schmuck und Schutz den Biichern anzuftigen. Gar
sorgsam wird bei diesem Annieten mit den Biichern verfahren, sie ruhen, wie die Wachsbiiste des Modelleurs, auf
einem leicht beweglichen Drehtisch, so dass sie, sauber gebettet, gedreht und gewendet werden kénnen, ohne dass
thr schmuckes Kleid irgendwie verletzt wird, denn gar empfindlich ist das jungfriuliche Weiss des Papieres und der
modefarbene Extraband.

Dort in der Ecke der Klempnerei surrt auch noch die selbstthitig changirende Messerschleifmaschine fir die
Messer der Papierschneidmaschinen ihr Klagelied dartiber, dass der Stahl ein sehr harter Korper ist und er doch vom
weichen Papiere angegriffen wird.

Bevor wir die Lagerraume der Buchbinderei in Augenschein nehmen, miissen wir noch der anderen Abtheilung
der Buchbinderei II unseren Besuch abstatten. Auch diese Abtheilung stellt einen Saal von 50 Meter Linge und
t4 Meter Tiefe dar, in ihr werden namentlich die Seidencopirbiicher und Falzmappen angefertigt, die Vorsitze geklebt
und die feineren Lederarbeiten ausgefiihrt, hier erblicken Notizbiicher, Schreibmappen, Dokumentenmappen und was
Alles mehr das Licht der Welt. Wir wollen uns die nihere Betrachtung dieser Gegenstinde bis zu unserem Besuch
des Musterzimmers aufsparen. An Hilfsmaschinen sind in dieser Abtheilung der Buchbinderei thitig: Goldschnitt-
pressen, Nahmaschinen, Oesenmaschinen, Schneidmaschinen, 3 Drahtheftmaschinen, 2 Faltenbrechmaschinen, 2 Perforir-
maschinen, 1 Riickenrundmaschine, 1 Schleifstein, 12 grosse eiserne Stockpressen und 18 Leimkochkessel.

Gerade beim Durchwandern dieser Abtheilung erkennen wir wieder, dass die Maschine in der eigentlichen
Buchbinderei und der feineren Portefeuillefabrikation nur die Rolle des verbesserten Werkzeuges oder Hiilfsapparates
zu spielen hat, dass sie ohne die hinzutretende Geschicklichkeit und Fachkenntniss des fiir eine Eigenart des Berufes
ausgebildeten Arbeiters ein todter Metallklumpen sein wiirde; bei der Herstellung all dieser hiibschen Sachen und
Sichelchen drangt sich uns die Ueberzeugung auf, dass gediegene Fachkenntniss hier eine unbedingte Nothwendigkeit

ist und der Buchbinder keineswegs zum gedankenlosen Maschinenarbeiter geworden ist, dem etwa das Schicksal des

Handwebers und des Nagelschmiedes bevorstinde.




Doch begleiten wir noch die eben vorbeifahrende Colonne von Seidencopirbiichern, die dem benachbarten
Besprengraum zustromt. Zu 30 und 4o werden sie in die drehbare Presse eingespannt und empfangen lechzend
nun der Reihe nach auf allen 3 Seiten den erquickenden und verzierenden Farbentau wie Blumen.

Zur Vervollstindigung der Ausstattung eines Copirbuches gehoren ferner die Oelcartons; auch sie werden
in der Fabrik hergestellt, wie wir in dem eine Treppe hoher gelegenen Raume beobachten konnen. Die gelben
Cartons werden mit Mohnol bestrichen und dann an Klammern zum Trocknen aufgehidngt, was etwa 2 Tage in
Anspruch nimmt. Diinne Seidenblitter dagegen werden mit dem Oel getrinkt und in einem Blechbehalter, auf
erhohtem Boden liegend, unter hydraulischem Druck ausgepresst und schliesslich zum Trocknen zwischen Makulatur
gelegt, damit diese das tberflussige Oel aufnimmt.

Bevor wir weiter schauen, wie die fertigen Biicher im Lager I aufgestapelt werden, wollen wir erst die zur
Buchbinderei gehorenden Vorrathsrdume und Abfalllagerplitze besichtigen. Zundchst hier hinein in diesen Raum, aus
welchem eben der Zuschneider seinen voraussichtlichen Tagesbedarf gedeckt hat. ,Und ein Geduft wie der Rosen,
doch duftender, athmet es ringsum*“ — denn es ist die Lederniederlage, wo der russische Doggut- (Birkentheersl-)
Duft des Juchtens nichts gegen sich aufkommen lasst. Hier ruhen in stiller Beschaulichkeit und Vertriglichkeit die
Felle der Thiere, die oft genug im Leben sich feindlich gesinnt waren. Die naturfarbene Krokodilshaut liegt neben
der Sammlung der in allen Stufen der Farbenscala prangenden Eselshaute; Ziegen-, Schaf-} Bock- und Kalbsfelle in
Gestalt von wunderbaren Saffian- und Glageledern schlafen neben der echten und unechten Schweins-, Kuh- und
Biiffelhaut. Sie alle theilen dieses Gelass mit den weiteren Bestandtheilen, mit welchen sie spiter vereinigt werden
sollen. Da liegt Hinterklebstoff, Shirting, Callico, Leinen, Wachs- und Ledertuch, ,Imitations“-Papier fur Titel u. dgl.,
Bindfaden, Heftzwirn, Garn, Band, Litzen und Capitalband, dort liegen fertige Schlosser, Klammern und Oesen, aber
alles musterhaft und tibersichtlich geordnet. Auch Handtuch- und Rouleauxstoffe sind vorhanden, denn von hier wird
der Bedarf an neuen Handtiichern fiir das gesammte Fabrikpersonal und an Rouleaux fiir die Fabrik gedeckt.
Im Raume nebenan schlummern an die 200000 Meter leinener Biinde fiir die Biicher und die daneben befindlichen
grossen Ballen bergen Moleskin, der z. B. in 3 verschiedenen Niiancen Grau, 3 Griin, 2 Braun, 1 Juchtenroth, 2 Gelb,
1 Weiss und 1 Schwarz vorrithig gehalten wird. In dem Nachbarraum wieder sind die Vorsatz- und Ueberziehpapiere
licht- und staubsicher in Einwickelpapiere verpackt gelagert, deren Aufklebezettel gleich getreulich die Gattung des
Inhaltes in Natur wiedergiebt. Wieder ein anderer Raum dient als Lager fur das Einwickelpapier selbst, das auch
in wenigstens ein Dutzend verschiedenen Gattungen vorhanden ist. Alle diese Raume bilden mit dem Aufstapelort
der fertigen Cartons und Cartonchen, die hier in den zahlreichen, schén nummerirten Regalen und Schrinken und
zum Theil mit Blocks, Biichereinlagen etc. geftllt, thronen, zusammen das sog. Lager II. Die gesammte Schranklinge
der 3,15 Meter hohen Schrianke im Lager II betrigt 75 Meter.

Der nordliche grosse Fliigel und ein weiterer Theil des Mittelbaues dieses Geschosses wird von dem umfang-
reichen Pappenlager, in welchem auch ein Paar Pappenschneidmaschinen aufgestellt sind, eingenommen; auch hier
sind wieder Regale vorhanden, auf welchen die fertig vorgeschnittenen Papptafeln und Tafelchen nach Grosse und
Format geordnet aufgestellt sind.

Fernerer Raum dieses letzten 6. Geschosses birgt die Borte mit den Mappen der dlteren Briefschaften, Vor-
schriftsnummern und sonstige Archivsachen in sich und eine weitere Abtheilung ist Lager fur lose Formulare, die man
vorrithig halten muss, um die Lagerformulare in anderen gewiinschten Buchstirken zu Buichern gebunden verschicken
zu konnen, als wie sie als  Lagersorten gebunden gingig sind.

Den Schluss macht bei unserem Rundgange in diesem Geschoss der Raum der Gummir- und Lackir-
maschine, dessen aromatisch-spirituoser Schellackgeruch uns jetzt umfiangt. Halbweiche Gummiwalzen entnehmen
die betreffende dicke Losung dem Vorrathstroge und iibertragen sie auf die einzelnen dem absetzend sich drehenden
Cylinder von Madchenhidnden tbermittelten Bogen. Auf der anderen Seite werden die iiberzogenen feuchten Bogen
in Empfang genommen und etwas schrig auf wandernde Fithrungsdrihte gelegt, von welchem der 1. Zug die Bogen
unterhalb und der 2. Zug oberhalb der Dampfheizrohre hinleitet, so dass sie vollstindig trocken an der Abnahmestelle
anlangen. Das bedienende Quartett hat mit dem Ab- und Zureichen der tiglich fertig werdenden 3500 grossen Bogen
vollauf zu thun. Der Nebenraum ist Lager fiir die Lackflaschen und Dampfkochkiiche fiir Dextrin, Gummiarabicum u.s. w.

Wo die einzelnen Rohstoffe, die in der Buchbinderei verbraucht werden, herkommen, wissen wir nun, verfolgen
wir aber noch, in welcher Art und Weise die Abfille beseitigt werden und wohin sie kommen. Aufgefallen ist stets
jedem Besucher die iiberall obwaltende peinliche Reinlichkeit, nirgends im ganzen Betriebe findet man lose Papier-
oder Pappschnitzel an ungehorigem Ort und deren Aufstapelung, Verpackung und Versandt spielt bei solch einem
Riesenbetriebe auch eine Rolle, so wird z. B. jeden Monat mindestens eine Eisenbahnwagen-Doppelladung zu 200 Ctr.
Papp- und Einwickelpapierabfille und etwa alle Vierteljahr eine gleich grosse Ladung von surrogatfreien Schreib-
papierschnitzeln an kaufende Fabriken versandt. Die Beseitigung der Pappabfille und Einwickelpapiere, also der
minderwerthigen Abfille, haben wir bereits beobachtet, sie werden aus dem sie aufnehmenden, durch alle 6 Geschosse

reichenden, feuersicheren Schachte durch einen unterirdischen Gang nach dem Isolirhaus gefahren, in dessen unterem
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Geschosse sie in Ballen zu je 6 bis 7 Centnern in Packpressen gepackt werden, um dann in dem Erdge-
schosse bis zur Abfuhr aufgestapelt zu werden. Sowohl der unterirdische Gang, als auch die Raume
des Isolirhauses selbst sind mit Hydranten und sonstigen Feuerlgschvorrichtungen ausgeriistet.

Die Schreibpapierabfille sind werthvoller, es werden deshalb ihre einzelnen Sorten streng
getrennt gehalten. Die Abfille einer jeden Maschine wandern bei ihrer Entstehung sofort in die
bereitstehenden Kérbe, die regelmissig vor jeder Mittagspause und vor Schichtschluss im Isolirhaus
entleert werden, so dass wihrend der Betriebspausen nirgends in der Fabrik lose Papierschnitzel
vorhanden sind. Der Inhalt eines jeden Korbes ist nun seiner yStoffzusammensetzung
nach durch eine farbige Marke am Korbe gekennzeichnet nach einem System, welches
ungefihr der Kennzeichnung der einzelnen Compagnien eines Regiments durch il
thre Sibeltroddelfarben entspricht. Zu vorgeschriebener Zeit werden die ein-
zelnen Korbe von besonderen Personen geholt und jenen kleinen Wagen in

der Mitte der Buchbinderei I tibergeben, welche in dem durch Windfinge abgeschlossenen Raume

threr harren und — rrrr — schwindelfrei geht nun, abwechselnd rechts und links, den Inhalt |
sorglich schiitzend gegen Wind und Wetter, Wagen auf Wagen auf luftiger Drahtseil-
, bahn hintiber zu den abnehmenden

ySchnitzel“-Meistern des Isolirhauses. Leider /. -
kénnen wir dem ~—~ Papiere nicht sofort auf seiner luftigen und lustigen Fahrt folgen,

sondern wir missen auf weiten Umwegen mithsam unsere Gebeine

wird, es mochte doch solche Drahtseilbahnen fiir Persorienbeforderung, wie sie als
neuester Sport auf den Schiitzenfesten floriren, fiir den allgemeinen Gebrauch weiter durch-
gebildet werden. So kommen wir erst an, als die Schnitzel bereits ihren Platz in dem ihrer

2 Kennmarke ,gleichfarbigen® Fache gefunden haben. Dort jener besonders sorgfiltig behandelte
ll;mfen feiner Schnitzel aus Seidenpapier erinnert uns an die siissesten Zeiten unserer Kindheit, wo
f| die Fingerchen emsig nach weiteren versteckten Chokoladenfigiirchen in derartigen Schnitzeln suchten;
~auch heute noch sind die Chokoladen-Fabriken die Hauptabnehmer fir diese Schnitzel, die sie als
. Bettungsmaterial fiir ihre Kostbarkeiten verwenden. Aus den einzelnen Haufen werden die allenfalls hinein-
gekommenen minderwerthigen Beimengungen, wie Vorsatzpapier- und Loschpapierabschnitte aus den Registern u. s. w.
ausgelesen und dann werden die Sorten dhnlich wie Baumwolle in Pressen verpackt und wandern als feste Ballen
unter Zuhtilfenahme der Krahne gleichfalls in das Erdgeschoss des Isolirhauses, das des bequemen Verladens halber
mit seiner Fussbodenhthe der Wagenplattenhshe entspricht.

Mit Fett durchtrinkte Papiere, mit Benzin und Oel geschwingerte Putzwolle oder Lappen und dergl. wandern
aber direkt in einen besonderen feuersicheren Behilter des Kesselhauses, aus welchem sie der Heizer als hochwill-
kommene Gabe beim Anfeuern entnimmt.

Da wir uns nun tiberzeugt haben, wie wohl verwahrt die Abfille sind, wollen wir auch sehen, wie die fertigen
Biicher, deren Herstellung wir ja eingehend verfolgt haben, weiter behandelt werden; deshalb wieder hinauf in’s
Nachsehezimmer, dem Ab-
lieferungsraum der fertigen HP,ERSPHHN ¥
Schopfungen. Die abzulie- SIDPFER\EI

fernden, bereits mit Um-

stimmter Anzahl zu einem Packen — und endlich aussen
,W-’ etiquettirt. Die auf Bestellung gearbeiteten Biicher

e ff gehen nun unmittelbar zum Versand, die anderen
aber wandern in das anschliessende Lager |,
schligen versehenen Biicher wer- welches auch die zum Versand fertigen
den auf jenen eisernen Tisch ge- kaufmédnnischen Formulare enthilt. Zu
legt, der seiner Einfahrt ins Lager den Befoérderungen dienen hierbei
harrt, und dann wird das Zeichen wiederum die bekannten kleinen
far den Lagermeister gegeben. Wagen und die Fahrsttihle, welche
Dieser schiebt den sperrenden durch simmtliche Geschosse hin-
Riegel zuriick, selbstthitig schwebt durch gehen. Bei den Wagen
die Thiir empor, sanft am Ende bitte ich darauf zu achten,
threr Bahn abgefangen, und
hintiber rollt der Wagen mit

den Biichern. Die Biicher

dass sie allesammt deutlich
mit dem Namen desjenigen
Raumes bezeichnet sind,
werden abgenommen, mitden nach welchem sie immer

Vorschriftsnummern versehen, wieder zurtickwandern.

und hierauf sorgfiltig einge- Das Lager I enthélt in un-
schlagen — die grosseren Biicher tadelhafter Paradeaufstellung

einzeln, die kleineren Biicher in be- nicht weniger als 55 Reihen Schrinke, die
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von beiden Seiten beschickt werden konnen, und i’\\\t{; i/)) weitere Reithen von einfachen Schrinken, die an
" - =7 i M 2 NS ,‘/‘,‘: i % ]

den Winden entlang laufen. Sie reichen simmtlich = “wZ bis an die Decke des 3,40 Meter hohen Geschosses.

In ,Reihen — rechts oder links um — gesetzt, wirden ¢7 sie die stattliche Linge von 360 Meter aufweisen, also

eine Schrankreihe von der doppelten Lange der Fabrikfront . darstellen. Zahlreiche, zweckmaissig eingerichtete Tische
und Leitern, tragbare elektrische Glihlichtlampen sorgen fiir bequeme Beschickung der Schrinke. Uebersichtlich
geordnet, geschieden nach Grosse, Format und Zweck des Buches, nach Giite des Papieres, nach Art des Einbandes,
nach den verschiedenen Liniaturen und nach der Stirke schlummern nun, sorgfiltig behiitet wie Kinder, wohlverwahrt
gegen Staub und Licht, unsere Biicher, bis der Befehlsruf des Geschiftsfreundes in Konigsberg, Leipzig oder Strass-
burg, in Stockholm oder Neapel, in Buenos-Ayres oder Melbourne an sie ertont und sie sich im Paradeanzug auf-
machen, ihm zu dienen.

Hier vom Lager aus hat man ausserdem einen schénen Blick hintiber nach dem siidlichen Fligel, welcher die
Cartonnagenfabrik und die lithographische Kunstanstalt in sich birgt. Was diese in Verbindung mit der Geschafts-
biicherfabrik und Druckerei zu leisten haben und leisten konnen, kann am besten durch einen Besuch des luxurios und
bequem eingerichteten Musterzimmers erkannt werden, wo von sdmmtlichen fabricirten Sachen je ein Exemplar, in
natura oder hinreichend gekennzeichnet, ausgestellt ist; die einzelnen Arten tbersichtlich geordnet, so dass durch
raschen Vergleich leicht die richtige Auswahl dem Vertreter und Kunden ermoglicht ist, Stiickpreis und Dutzendpreis
ist bei jedem einzelnen Stiicke vermerkt.

Sammtliche in den schmucken Ausstellungsschrianken ausgestellten Stiicke zu beschreiben oder auch sie nur
kurz zu kennzeichnen, ist hier unmoglich, wir miissten ein Register aufstellen, bei dessen Durchsicht dem Leser der
Athem ausginge; es geniigt, wenn wir sagen, hier ist Alles vorhanden, was das Herz eines Freundes des ,Geschiftes®
erfreut. Da ist ein vollstindiger Satz fur Buchfihrung fiir Geschiftsleute jeder Art, fir Handwerker und Kleingewerb-
treibende mit vollstindiger, leicht fasslich geschriebener Anleitung und Musterbogen mit Beispielen, da ein Satz fur
landwirthschaftliche Buchfiihrung, fiir Krankenkassenbuchfiihrung, Buchfiihrung fir Kapitalisten; weiter eine Zusammen-
stellung von den verschiedensten Liniaturen, Muster von verschiedenen Copirbiichern und Copirpressen; hier sind
Notizbiicher und Westentaschenblocks von der einfachsten bis zur kostbarsten Ausfiihrung, mit niedlichen Cartons fiir
die Ersatzeinlagen; dort wieder sind alle méglichen Schreibunterlagen, Muster von Ordnungs-, Falz- und Sammel-
Mappen, von Mappen fiir Werthpapiere, Dokumente, Muster fiir Schiedsmannbiicher, Fremdenbiicher, Weinkellerbiicher,
Brief- und Merkbiicher, Reisecommissionsbiicher, Haushaltungsbiicher fiir den Hausherrn und die Hausfrau, Tagebticher
fir Haus und Kiiche, Kalender und Datenzeiger, neue Arten von Kalendergestellen mit Notizkalendern. Hier wieder
sind Muster von Linealen, Kanteln, Armstiitzen, Heftapparaten; dort liegen Musterbiicher mit Entwiirfen far Aktien
und Obligationen in den einfachsten und schwierigsten Ausstattungen, Anweisungen, Checks, Wechsel und Quittungen,
Circulaire, Etiquetten mit Firma u. dgl. in den verschiedensten Aufmachungen, Fakturen, Rechnungen, Notes in ein-
facher und elegantester Ausfithrung, Memoranden, Preiscourante, Speisekarten, Weinkarten und leider auch Hotel-
Rechnungen, ferner Proben von Tanzkarten, Visitenkarten, gedruckt und gestochen, Verlobungsbriefe und -Karten,
Lohnbeutel, Musterbeutel, Briefcouverts und Postpapiere u. s. f., tiberhaupt von allen erdenklichen Drucksachen fiir den
geschiftlichen und héuslichen Bedarf. Hier wieder sind perforirte Blocks fiir Recepte, Postauftrige, Postpacketadressen
mit gummirten Etiquetten, bequem fiir die Reise angeordnet, Skatblocks, dort lagern in den Schrinken die verschiedenen

Probeeinbinde und Attrapen fir Schaufenster. Weiter sehen wir Mustervorlagen von Drucksachen und Lithographien
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fir geeignete Reklame, grosse ,Plakate“, an den Fenstern kiinstlerisch hiibsch durchgefiihrte , Transparent-Plakate,
ferner feine Chromobildchen mit Firma und auf den betreffenden Artikel hinweisenden Text u. dgl. mehr. Von den
Winden herab griissen uns die Photographien der Zweigniederlassungen in London und Wien, der neuen Fabrik in
Wien, der verschiedenen grosseren auswirtigen Niederlagen, wie z. B. Buenos-Ayres u. s. w., u. s. w.

Durch den Besuch des ,Musterzimmers® sind wir nun hinreichend vorbereitet fiir den weiteren Rundgang,
und wir begeben uns in das Erdgeschoss des siidlichen Fligels des Mittelbaues, zur Cartonnagenfabrik. Hier
wird die Pappe umgestaltet zu den niedlichen Kastchen und schmucken Hiillen und Futteralen. Betrachten wir die
Arbeit der einzelnen Maschinen im Voriibergehen.

Auf jener ersten Maschine wird die braune Pappe nach Art des Kupferdruckes durch ein Gauffrirwalzwerk
mit schoner Holzmaserung versehen. So geschmiickt, wandert die Pappplatte hiniiber zu der Schneidemaschine,
die mit ihren stellbaren Kreisscheerenblittern zunichst Streifen aus ihr bildet, die Nachbarmaschine schneidet diese
Streifen wieder rechtwinkelig, so dass rechteckige Pappblitter entstehen, aus denen schliesslich auf einer Eckenaus-
stossmaschine mit Ober- und Untermesser die Ecken ausgeschnitten werden. Sollen die spiteren Behalter nach dem
Falten heile Aussenhaut aufweisen, so wurde vorher die Bugstelle innen genuthet auf einer Nuthmaschine, welche
fir jede Nuth mit 2 seitlichen Vorschneidmesserrollen und 1 Hobelmesser ausgeriistet ist, wihrend fiir die gewohn-
lichen Cartons die Pappstreifen aussen gleich beim Schneiden auf der combinirten Schneid- und Ritzmaschine
geritzt wurden.

Und nun wandern die Pappstiicke hintiber zu jenen Eckenschliessmaschinen, mit denen die hochgebogenen
Seiten der Schachteln durch gezahnte Blechstreifen vereinigt werden. Das Vorschieben der in diese Maschinen einge-
fiigten Blechstreifen und das Abschneiden der gewiinschten Klammerlingen aus ihnen geschieht in diesen Maschinen
selbstthitig, sodass das bedienende Midchen fast unausgesetzt Kasten fur Kasten dem Mechanismus zufithren kann.
Ganz &dhnlich sind die Futteralmaschinen, doch werden hier von den eingefiihrten gezahnten Blechstreifen Nieth-
kopfe abgeschnitten, die wie Nigel die Seitenwandungen der Futterale durchdringen und zur Verbindung bringen.
Fir die kleineren Faltschachteln sind besondere Ausstanzapparate vorhanden, ebenso sind weitere Maschinchen fir
das Ausschneiden der Fingergriffoffnung und fir die Losung dhnlicher Aufgaben eingerichtet.

Hier werden ferner die reizenden Cartons fiir Westentaschenblock, ,fiir den Schlisselkorb®, fiir Visitenkarten
mit vielfach sehr sinnreicher packt werden. Dieser Saal ist
innerer Einrichtung u. dgl., durch namlich gleichzeitig Papier-
gewandte Midchenhdnde im stube fiir die Steindruckerei,
Handumdrehen* hergestellt. Die d. h. es werden hier auch die
fertigen Schachteln wandern fiir Erzeugnisse der Steindruckerei
die weitere Beforderung in Kérbe, zerschnitten, ausgestanzt, ge-
welche des bequemeren Fiillens falzt etc. und verpackt. Wir
halber die Hohe der Arbeitstische sehen deshalb hier wieder eine

haben. grosse Schneidmaschine und

Doch gehen wir weiter Schneidmaschinen mit Kreis-

zu den kleineren Monogramm- scheerenblittern, Ausstanzma-
Pragmaschinen, die in lieb- schinen, die mit ihren Form-
licherem Rhythmus wie ihre klap- messern gleichzeitig 50 und mehr
pernden Nachbarn ihr fleissiges Etiquetten, Briefcouverts oder
Méaulchen schwingen und den dgl. ausstanzen, wir sehen Rund-
vorgelegten Briefumschlidgen stossmaschinen, auf welchen die
farbig, fein sduberlich die ver- Ecken der Visitenkarten, der
schlungenen Initialen mit den Weinetiquetten u. dgl. sauber ge-
Kronchen einprigen. Wie die rundet werden, Maschinen fiir das
Couverts ausgeschnitten werden, Biegen der Blechstreifen, die als
konnen wir auf der anderen Seite goldene Leiste am Rande farbige
des Saales sehen, wo die Aus- Plakate schmiicken und schiitzen

stanzmaschinen arbeiten und Er- und was dgl. mehr ist. An den

zeugnisse der Steindruckerel ver- Packtischen wird eifrig gepackt.
Im Nachbarraum, der als Lager fiur die Ersatztheile und Rohstoffe der Maschinen des eben durchschrittenen
Saales dient, fallen uns namentlich die verschiedenen 1oo von schneidigen stihlernen Ausschlageisen fir die mancherlei

Couvertformen, Kalenderriickwinde, Blocks u. s. w. auf.

39



pr—

%L 6 AR

Bevor wir nun hinaufsteigen in die Raume, in welchen wir das Verfahren der Lithographie nidher kennen
lernen werden, wollen wir vorab noch das Kellergeschoss dieses siidlichen Fliigels kurz in Augenschein nehmen. Es
enthilt, wenn wir uns so ausdriicken diirfen, die Rohstoffe fir die Steindruckerei. Hier sehen wir zunichst wieder
das umfangreiche Papierlager mit seinen mannigfaltigen Papier- und Cartongattungen fiir die verschiedensten Arten
der Lithographie, sowie das Farblager mit den Farbmiihlen, weiter erfreuen wir uns hier an dem Steinreichthum
der Firma, welcher in iiber 5000 Solnhofener Platten jeglicher Grosse besteht, die in den kriftigen Borten in untadel-
hafter Ordnung tibersichtlich untergebracht sind, und schauen mit Vergniigen dem Spiele der Steinschleifmaschine
zu, welche die alten Steine durch Abschleifen der ausgedienten, fettgetrdnkten Schichten wieder jung und gebrauchs-
fihig machen und neue, glatte, jungfriuliche Oberflichen an den Steinen erzeugen; gegeniiber der in gemessenem
Tempo sich drehenden Steindrehachse dreht sich rastlos und rasch die dazu excentrisch gelagerte Schleiffliche und unter-
stiitzt so die emsig schaffenden Menschenarme, die mit Bimsstein und plitscherndem Wasser dann den letzten Schliff
anlegen, denn untadelhaft rein und als genaue Ebene muss sich die Steinoberfliche darstellen, wenn das Kunstwerk
des Lithographen in einem sauberen Gelingen des Druckes seinen Lohn finden soll.

Das ganze Verfahren des Steindruckes beruht auf der Grundeigenschaft des lithographischen Steines
— eines etwas thonhaltigen Kalkschiefers — trotz-seines sehr feinen, dichten Kornes, sowohl Fett als Wasser, tiber-
haupt Flissigkeiten auf geringe Tiefe einzusaugen, und nach dem Grundsatze ,Gleich und gleich gesellt sich gern®,
nimmt eine gefettete Stelle leicht die fette Druckfarbe an, wihrend eine mit Wasser genetzte Stelle sie nicht annimmt.
Hat man daher einen eben geschliffenen, lithographischen Stein, sei es durch Bezeichnen mit fetter Kreide oder fetter
Tusche an den Stellen der Striche gefettet und tiberfahrt man denselben mit einem nassen Schwamm, hierauf mit
einer Farbwalze, so wird sich die fette lithographische Farbe an jenen Stellen anhingen, welche frither mit fetter
Kreide oder Tusche gefettet wurden, wihrend die mit Wasser genetzten Stellen von Farbe frei bleiben; presst man
also reines Papier gegen den so vorbereiteten Stein, so wird man den Abdruck in getreuem Spiegelbilde erhalten.

Mit reinen Fettstoffen lisst sich jedoch schlecht zeichnen, man zieht deshalb vor, das Fett erst nach dem
Zeichnen auf dem Steine sich ausscheiden und aufsaugen zu lassen. Die lithographische Tinte oder Zeichenfarbe etc.
enthdlt deshalb Seife als wesentlichen Bestandtheil. In der Seife ist das Fett mit einem Alkali verbunden und hat
in dieser Form seinen Widerstand gegen das Wasser verloren. Trdgt man mit solcher Farbe eine Zeichnung auf
den Stein und behandelt darauf die Fliche mit verdiinnter Sdure, ,dtzt man“ so wird durch deren Einwirkung die
Seife zersetzt, indem sich ihr Alkali mit der Sdure vereinigt und das Fett ausgeschieden wird, wodurch die bezeichneten

Stellen die nothwendige Widerstandsfahigkeit gegen Wasser erhalten und anziehend auf die fettige Druckfarbe wirken,
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withrend gleichzeitig die nicht gefetteten Stellen durch ein geringes Wegitzen die gefetteten Stellen etwas erhoht
erscheinen lassen und dadurch gleichfalls einen reineren Abdruck ermoglichen.

Am besten kann man sich durch folgenden  handgreiflichen® Versuch von der Wirkung der Siure {iberzeugen.
Man wischt sich die Hande mit Seife und spiilt mit irgend welcher verdiinnten Saure ab, sofort erweisen sich die
Hinde als mit feinstem Fetthauche einbalsamirt, der wasserscheu ist und sehr schon festsitzt.

Um nun aber auch den unbezeichneten Stellen des Steines die erforderliche Abstossungsfihigkeit in Bezug
aut die Druckfarbe zu ertheilen, wird gleichzeitig eine Losung von Gummi arabicum aufgetragen. Die Wirkung des
Gummis ist gegeniiber derjenigen der Sdure eine rein mechanische; der porose Stein, an seiner Oberfliche durch die
Behandlung mit der Sdure noch besonders gelockert, saugt eine gewisse Menge dieses Stoffes auf und hilt ihn sehr
fest, so dass sich jetzt nach Entfernung der tberfliissigen Gummilosung an seiner Oberfliche eine Schicht befindet,
welche das Wasser besser zuriickhilt, als der blanke Stein und derart auch die Druckerschwirze besser abstosst.
Wird also jetzt die Platte mit einer Farbwalze eingefiarbt, so nehmen nur die bezeichneten Stellen Farbe an, und es
kann zum Abdruck geschritten werden. Bei weiteren Abziigen wird sodann vor Einwalzen mit Farbe jedesmal leicht
mit einem feuchten Schwamme tiberstrichen, um der mit Gummi getrdnkten Steinfliche die Abstossungskraft gegen
die fettige Farbe zu erhalten.

Mit Zugrundelegung dieser allgemein giiltigen Vorginge sind bei der Lithographie gemiss den verschiedenen
Anforderungen verschiedene Verfahren tblich, die wir in den gerdumigen Lithographensilen, in die wir jetzt eintreten,
genau beobachten kénnen.

Das gesammte erste Hauptgeschoss ist der Lange nach getheilt. In dem nach Norden zu gelegenen Saal

»in welchem kein Sonnenstrahl mir blinkt — und der infolgedessen mit seinen breiten hohen Fenstern fir das
Zeichnen besonders geeignet erscheint, hausen die Jiinger Senefelders. Ihr Reich ist je nach ihrer Hauptbeschiftigung
wieder geschieden in die sog. merkantile und in die chromo-lithographische Abtheilung. Die erstere dient
vornehmlich der Herstellung der Rechnungen, Checks, Wechsel, Etiquetten, Visitenkarten u. dgl., wihrend die chromo-
lithographische Abtheilung der Herstellung der farbigen Plakate und der ganz feinen, kimstlerisch durchgefiihrten
Chromolithographien gewidmet ist. Die Erfahrung lehrt, dass es in der heutigen Zeit nicht mehr geniigt, das Publikum
tiberhaupt auf sich aufmerksam zu machen, sondern die Reclame muss derartig beschaffen sein, dass sie durch die
Eigenart auffdllt und heranzieht. Hier heisst es, das Nitzliche mit dem Schoénen verbinden. Dazu dienen in erster
Linie Plakate in feinster vielfarbiger Ausfithrung nach kiinstlerischen Entwiirfen, insbesondere die durch ihre Farben-

pracht auffallenden ,Transparent-Plakate“ sowie die netten Chromobildchen mit Firma und auf den betreffenden
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Artikel hinweisenden Text, wie solche namentlich durch die hier entworfenen bunten Empfehlungskirtchen der ,Liebig’s
Fleischextract Compagnie® so weltverbreitet und beliebt geworden sind. Giebt es ja jetzt in derselben Art, wie es
Briefmarken-Sammelbticher giebt, schon ,Liebig-Karten-Sammelbiicher”, die infolge der von Kiinstlerhand ausgeftihrten
,Serien bildend auf den Sammler einwirken und ihn zu weiteren Studien anfeuern, denn da giebt es Reihen, welche
die sieben Weltwunder verherrlichen, solche, welche die verschiedenen Baustyle kennzeichnen, andere, welche die
verschiedenen Nationaltinze durch Pidrchen in ihrer Volkstracht darstellen, wieder andere aus der griechischen,
romischen und deutschen Mythologie u. s. f., u. s. f.

Selbst die frither einfach gehaltene einfiilhrende Adresskarte wird hdufig durch solche in Stahlstichmanier
ersetzt, weil dieselbe eben auffallender und dadurch wirksamer ist. Auch auf die elegante Verpackung der Waaren, worauf
bisher wenig geachtet wurde, wird neuerdings mit Recht grosses Gewicht gelegt; die feine Verpackung empfiehlt die
Waare und macht sie verkauflicher, dazu dienen besonders feine, zu jedem Artikel eigens entworfene Etiquetten,

die durch ihre Eigenart fesseln und die daneben befindliche Guillochirmaschine

zum Lesen des anpreisenden Textes gerade so eingestellt ist, dass sie als Relief-

anreizen. copirmaschine von einer erhaben geprégten
Alle diese erwihnten Druck- Medaille ein naturgetreues, schon abschraf-
sachen vollendet, d. h. die ausge- firtes Konterfei zeichnet. Dort an dem
sprochenen Zwecke wirklich erzie- Fenster, im klaren Tageslicht fithrt
lend, zu entwerfen und herzustellen, ein Herr die Spitze des Panto-
wirken hier in den Ateliers graphen in der gravirten Zink-
der merkantilen Abtheilung : schablone,und der Storchschnabel
24 und in der chromolithogra- _ t(ibertrigt die Bewegung in viel-
phischen Abtheilung 12 ge- fach verkleinertem Maassstabe auf

schulte Lithographen unter . =" die Spitze des den Stein gravi-

erfahrener kiinstlerischer

Leitung.

Dort, jener erste lichte
Raum, in dem Eckpavillon, ist
dem Entwerfen auf dem Pa-
pier geweiht, nach welchen
Entwiirfen ja dann die Litho-
graphen auf den Stein zeichnen.
In dem Nebenraume sehen
wir 3 Untergrund-Liniir-
maschinen in Thitigkeit, um
den Untergrund fur lithogra-
phische Sachen, wie Werth-

papiere etc., zu liniiren,wihrend

renden Diamanten, um so fir
den Untergrund und bild-
lichen Schmuck der Werth-
papiere Gebilde zu schaffen,
welche Falschungen und
Nachahmungen fast unmog-
lich erscheinen lassen. Und
neben diesem Raum sehen
wir die Steinzeichenkiinstler
bei ithrer miithevollen Arbeit,
die Entwiirfe zu Stein zu
bringen. Hier z. B. an diesen
Tischen wird das Kreide-

verfahren (Crayonmanier)




ausgetibt, bei welchem die Platte durch Reiben mit feinem Sand etwas gekornt ist und alsdann die Zeichnung mit
harter lithographischer Kreide ausgefithrt wird, dort wieder wird mittelst feiner Zeichenfeder, der Reissfeder oder dem
Pinsel die Zeichnung auf den polirten Stein tibertragen, hier wiederum wird der Aetzmanier, der Autographie und
der Photolithographie gehuldigt, dort wird uns das Gravirverfahren vor Augen gefithrt. Bei diesem, bei den feinsten
Lithographien in Anwendung kommenden Verfahren, das sowie das Aetzverfahren der Radiermanier des Kupferstechers
sehr dhnelt, wird die Zeichnung mittelst eines Diamants oder einer feinen Stahlnadel in den Stein geritzt. Von dem
Urbild, sei es eine Fabrikansicht oder eine Allegorie oder sonst etwas, wird mit einer scharfen Nadel eine Copie auf
einen Gelatinebogen gepaust. Die Bildfliche des Bogens wird mit Réthel eingerieben und auf die mit einer Russfarbe
eingeschwirzte lithographische Platte gelegt; letztere ist, um die Annahme der Druckfarbe zu verhindern, zuvor mit
Gummimasse gesittigt worden. Hierauf wird die auf dem schwarzen Untergrunde roth erscheinende Zeichnung mit
Stechnadeln oder Diamantspitzen in den Stein gravirt und die Platte alsdann mit Leinol eingerieben. Die blossge-
legten Stellen saugen das Oel auf, wodurch sie zur Aufnahme von Farbe fihig werden. Wenn die Platte vom Russe
gereinigt ist, kann sofort mit dem Drucke begonnen werden. Werden bei den Schriften hierbei die Grundstriche
tiefer ausgearbeitet, so stellt dieses Verfahren ohne Weiteres den Uebergang zu den Druckverfahren des Kupfer- oder
Stahlstiches dar; es ist daher namentlich fir die Herstellung feinerer Visitenkarten tblich.

Am anregendsten fiir den Laien wie fir den Kinstler ist das Verfahren der Chromolithographie. Wir
beobachten, wie der Zeichner zuerst das Bild in schwarzen Umrisslinien auf dem Stein nachbildet, jedoch so, dass
auch die Umrisse siammtlicher Farbtone durch punktirte Umrisslinien angedeutet sind, so dass z. B. die zartesten
Midchengesichter wie tatowirt und mit hisslichen Runzeln durchfurcht aussehen; es wird die sog. ,Conturenplatte“
hergestellt. Diese dient nun als werthvolle Urplatte, mit Hiilfe derer die einzelnen ,Tonplatten genau zusammen-
passend erzeugt werden. Es sucht nunmehr der lithographische Zeichner als ,Tonkiinstler die farbige Composition
des Malers in ihre einzelnen Tone zu zerlegen und jede derselben auf einen besonderen Stein so zu iibertragen, dass
jeder Stein eine der Grundfarben wiedergiebt, aus welchen sich das Bild zusammensetzt. = Die richtige Losung dieser
Aufgabe erfordert grosses Verstindniss der Steindruckerei und tief ausgepriagten kiinstlerischen Farbensinn, denn, wenn
nun ein Stein nach dem anderen in die Presse genommen, mit seiner Farbe gedruckt und auf das ndmliche Papier
ibertragen wird, so soll das fertige Bild des entsprechenden Werkes die Farbenharmonie des Originales offenbaren.

Am besten wird uns das Druckes, als auch in Bezug auf Oeko-

Miihselige und das Schwierige nomie und Zeit. In Féllen, in welchen

dieser Decompositions- und Recom- Bronzepulver, Blattmetall und Staub-

positions-Arbeit klar, wenn wir farben zur Verwendung kommen,
die vorgelegten Biicher be- geht dieser Druck dem andern vor.
trachten, in welchen einerseits Das erklart sich dadurch, dass ge-
die Platten mit den einzelnen wohnlicher Druck dem Bronze- und
Tonen einzeln abgedruckt Staubdruck unmittelbar folgen kann,
sind, und uns andererseits indem die Druckfarbe mit jenen
ihre durch allmihliches Substanzen nicht in Bertihrung
Uebereinanderdrucken ent- kommt; wiirde der Staubdruck dem
stehende Wirkung vor Farbendruck folgen, so miisste
Augen gefiithrt wird, so dass jener vorher vollstindig trocken
wir die Entwicklung von sein, wenn sich sonst der Staub
Anfang bis zu Ende, vom . nicht an die frischen Farben
Auftragen der Bronze bis anhidngen soll.
vielleicht zur 14. Farbe, Fur die Chromolitho-
genau verfolgen konnen. graphen ist deshalb mog-
Die Ordnung, in welcher lichst gleichartige Tages-
die Farben im Fortgange beleuchtung mit Haupt-
des Druckes aufeinander zu v sache fur gutes Gelingen,
folgen haben, ist nicht so sie huldigen deshalb der
unwichtig,wiemanvielleicht yenglischen Bureauzeit”,
glauben mag, nicht blos d. h. sie arbeiten iiber
sowohl in Bezug auf die Mittag durch und horen dafiir
Wirkung des fertigen Abends eher auf, wihrend ihre
Collegen von der merkantilen Abtheilung sich die gehérige Mittagspause gonnen konnen,

Sehen wir uns nun zundchst den benachbarten Handpressen-Saal — die Arbeitsstitte der eigentlichen
Steindrucker — an, in welchem 2o Handpressen aufgestellt sind. Hier werden also die feineren Arbeiten, wie

Visitenkarten, Wechsel und dergl. gedruckt, fiir welche die Auflage zu klein ist, so dass es sich nicht lohnt, eine
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grosse Schnellpresse dafiir herzurichten. Der entsprechend geitzte Stein ist auf dem ,Karren“ der Presse gelagert
und wird vor jedem neuen Druck durch Ueberfahren mit dem Schwamme gefeuchtet, worauf die Farbe mit der Auf-
tragwalze aufgetragen und das Papier auf den Stein gelegt wird, wobei natiirlich die etwa vorhandenen Punkturen
genau zu beachten sind. Auf das zu bedruckende Papier werden noch starke Bogen Papier gelegt und hierauf der
Tympanrahmen mit dem Pressspahn dartibergeklappt. Durch Strecken des Kniehebels wird der ,Reiber® mit dem
nothigen, einstellbaren Drucke nach unten gegen den Stein gepresst und nun zieht durch Drehen an der Kurbel der
Steindrucker im feierlichen Tempo den Karren und mit ihm den Stein mitsammt dem Papier unter dem Reiber hinweg,
wodurch sich der Abdruck vollzieht. Nach dem Abheben des fertigen Druckes beginnt das Spiel von Neuem; doch
sind immerhin eine Masse Handgriffe fiir jeden Druck auszufithren, so dass tédglich ein Steindrucker nur rund
4o0—500 Abzuge fertig bringt. '

Verschieden von dem eben geschilderten Verfahren ist das Auftragen der Farbe bei der ,vertieften Manier",
bei welcher, wie beim Kupferdruck, ein Ausfiillen der vertieften Einschnitte mit fettiger Farbe statthat; dabei erfolgt,
wie wir hier mehrfach beobachten konnen, das Auftragen der Farbe mit dem ,Ballen“ oder ,Tampon“, dann wird
die Fliche sauber abgewischt und genetzt. Dieses Verfahren, welches den edlen Charakter des Kupferdruckes zeigt,
wird dort angewendet, wo es auf besondere Genauigkeit der Zeichnung, auf Feinheit bis in die kleinsten Details und
auf dusserste Klarheit des Druckes ankommt.

Ein Paar Pressen, die sog. ,Andruckpressen®, stehen im unmittelbaren Dienst des chromo-lithographischen
Ateliers, an ihnen arbeiten die ,Tonkiinstler“. Ihre schwierige Aufgabe ist es, diejenigen Farbtone genau auszumitteln,
welche gerade die gewiinschte Farbenwirkung beim Uebereinanderdrucken ergeben. Die hier ermittelten Farbe-
zusammensetzungen sind diejenigen, welche dann auf den 16 grossen Schnellpressen zur Verwendung gelangen, von
denen einige eine Druckfliche von 100/140 c¢cm haben.

Doch steigen wir hinunter in die den Steindruck-Schnellpressen gewidmeten Riaume und beobachten dort

zundchst das interessante Umdruckverfahren, welches angewendet wird, um die Zeichnung, welche der Lithograph in

einmaliger macht, die

Ausftihrung in der ge-
auf einem wiinschten
kleinen Anzahl an
Steine ent- ithre be-
stimmten
Orte auf

eine unter

worfen hat,
in vielfach
vermehrter
Zahl in
genauer
Naturtreue

auf einen

dem Druck
der Presse
unveridnder-
liche Zink-
grossen platte ,auf-
Stein zu genadelt”
tibertragen. werden,

Von dem die der

kleinen spéteren
Steine Steingrosse
>

werden auf entspricht.
Diese auf
papier die Zink-
einzelne ‘U:"\U&‘-JCKEF{EI iMm STEINDRV{_K-'_/V\F\?: HINENSAAL. platte auf-

genadelten

Umdruck-

Abziige ge-
Umdruckabziige werden mit Hiilfe einer Handpresse auf den betreffenden grossen Stein tibertragen. Im Ganzen sind
hier in dem Eckpavillon 5 Handpressen und eine mit Dampfbetrieb eingerichtete grosse Tritthebelpresse fiir's Umdruck-
verfahren im Format von 1oo/i40 cm mit dieser Umdruckerei beschiftigt, wozu die nothigen Aufnadel-, Aetz- und
Praparir-Tische kommen. Mit Hiilfe dieses sinnreichen Umdruckverfahrens ist es moglich, auch bei einer der Zahl
nach sehr grossen Vervielfiltigung genaues Passen der Farben in jedem einzelnen Exemplare zu erhalten; was namlich
fiir eine Farbe gemacht worden ist, wird mit Hiilfe derselben Zinkplatte auch ftr alle anderen Farben ausgefiihrt.
Und trotz alledem jammert der Vorstand der Steindruckerei tiber das Wetter; denn gerade die verschiedene
Witterung ist der bose Erbfeind eines sicheren und bequemen Registerhaltens. Jeder stirkere Feuchtigkeitswechsel
der Luft im Druckersaal bewirkt beim Papier als hygroskopischem Korper eine etwas verschiedene Ausdehnung und

zwar verschieden nach der Papiermaschinenlaufrichtung und senkrecht dazu, wihrend der Stein ja unverdnderlich ist;
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es muss hier also, soll das Werk gelingen, sollen alle Farben gut passen, unabhingig vom Wetter auf eine moglichst l
gleichmassige Luftfeuchtigkeit und Temperatur gehalten werden. ‘
Im Uebrigen erinnert die Einrichtung der Steindruck-Schnellpresse an die Einrichtung der Buchdruck- ‘
Schnellpresse, da an Stelle des ,Reibers* der yDruckeylinder® als mechanisches Mittel, welches den Andruck des
Papieres gegen den Stein mit regelbarer ,Spannung“ besorgt, getreten ist. Gegeniiber der Buchdruckpresse kommt 1
hier aber noch das Feuchten des Steines hinzu, welches vor dem Einwalzen mit Farbe durch das Feuchtwerk
geschieht. Der Druck der Farbwalzen muss ausserdem ein stirkerer sein, sie sind deshalb nicht aus Leimmasse 1
hergestellt, sondern es sind massive Metallwalzen mit Ledertiberzug.
Die Wirkungsweise | e e den greifenden Fingern des
der Steindruck-Schnellpresse | Sy ; ! . Druckeylinders unter genauer
: . Vertheilungs- Auftrag- Druck- Feucht-
wird sich am besten an Hand walzen walzen eylinder walzen [nnehaltung  der Anschlige
des nebenstehenden Schemas || co e e oo . e e - und Punkturen bergeben.
erliutern lassen. b | Tisch Stoin I Fowcnt- 1 Troch Stein, Feuchttisch und Farb-

Das Papier wird, wie tisch sind auf dem ein- und

FUNDAMENT.

Vorgang —> austahrenden Fundamente

gewohnlich, von dem bedie-

nenden Middchen vom ,ge- <— Riichgang. gelagert. Beim Riuckwirts-
sicherten Hochstande® aus : = | gang des Fundamentes steht
> tey

der Cylinder still und gestattet dem Fundament mitsammt seinen Theilen vollstindig ungehinderten freien Durchgang.
Der Stein geht, nachdem er beim letzten Theile des Vorwirtsganges durch die Feuchtwalzen gefeuchtet worden ist, .
beim Riickwirtsgange nochmals unter den Feuchtwalzen hinweg und wandert hintber zu den Auftragwalzen, die ihn
sowohl beim letzten Theile des Riickwirtsganges, als beim ersten Theile des Vorwirtsganges an den nicht genetzten,
fettigen Theilen mit Farbe versehen. Der Farbtisch ist ndmlich bei seiner Linkswanderung unter den Vertheilungs-
walzen hinweggegangen, hat Farbe geleckt und iibertrigt sie beim Rechtsgange auf die Auftragwalzen, die sie in der
eben angedeuteten Weise an die Steindruckfliche abgeben. Beim Vorwirtsgange des Fundamentes nun dreht sich
der Druckcylinder mit und beim Durchgang des Steines unter dem Druckeylinder erfolgt der Druck, so dass der
fertig bedruckte Bogen auf der Vorderseite der Maschine abgeliefert wird. Wegen des lingeren Fundamentes ist die
Geschwindigkeit beim Steindruck nicht ganz so gross, wie bei den Buchdruckpressen: die Steindruck-Schnellpressen I
liefern tdglich bis zu 3500 Drucke. \
Broncedrucke werden auf den in besonderem Glashause untergebrachten 2 Broncir-Maschinen hergestellt, |
um etwaiges Verstauben des Broncepulvers nicht dem ganzen grossen Schnellpressen-Saale mitzutheilen.
Nachdem wir noch kurz die Raume geschaut haben, in welchen die Ersatztheile fur die Schnellpressen ete.
lagern, steigen wir hinauf in jene Regionen, welche der Herrschaft des Lichtes insbesondere geweiht sind, und wo
wir doch wiederum die einzigen Raume der Fabrik finden, die das Licht zu scheuen haben, in das photographische e
Atelier mit seinen dunkelen Nebenrdumen.
Um dieses photographische Atelier diirften die meisten Berufsphotographen, geschweige denn jeder Dilettant,
die Fabrik beneiden. Ausgertistet mit allen nur erdenklichen Hulfsmitteln ,zu Vergrosserungen und Verkleinerungen*
und versehen mit fachgemissen Vorrichtungen, um das Licht in jeder gewiinschten Stirke und Richtung einfallen zu ;
lassen, kann es so mit den Nachbarriumen verbunden werden, dass die auf den schnurgeraden Geleisen sicher '
laufenden Apparate bis zu 25 Meter Entfernung von dem abzuconterfeienden Gegenstande Aufstellung finden konnen. ,
Das angrenzende Dach aber des siidlichen Fliigels, das wir noch betreten, um die herrliche Aussicht tiber ,Schon-
Hannover® und seine Umgebung bis zum Brocken hin zu geniessen und von welchem aus heute zur Feier des Tages \

die 3 Flaggen griissen, wird prichtig ausgenutzt fiir die ,Belichtung“ der Platten.




Damit haben wir unseren

T Rundgang durch den Betrieb, soweit
PF]N'J ECTO?ENe der eigentliche Schaffenszweig der
§ Geschiftsbiicherfabrik  und  der
Steindruckerei in Frage kommt,
erledigt. Ueberall in den Rdumen
hat uns das geschiftige Treiben
der Menschen begriisst, tiberall in
den Maschinen haben wir flottes

[Leben und rastlose Bewegung

gefunden, deshalb jetzt zuerst an
die Stitte, wo die von unserer
Allmutter Sonne gespendete und

.. in den Kohlen aufgestapelte Energie

wiederum umgewandelt wird in
™. Wirme, Arbeit, Licht: wir steigen
hinab in die Riume, wo die Kohle
verbrannt wird, um Dampf zu er-
zeugen und der Dampf dann wieder
benutzt wird zum Betriebe der
méchtigen Dampfmaschinen, die
ithre Arbeit lautlos weiter geben an
die Wellenleitungen, und wo auch
die Kraft der Dampfmaschine zum
Theil umgesetzt wird in Elektricitit.
Wir betreten zuvérderst das
stattliche Kesselhaus mit seinen
vier Piedboeuf’schen combinirten
Cornwall -Feuerrshrenkesseln, die
zusammen eine Heizfliche von
556 Quadratmeter aufweisen; sie
haben den Dampf nicht blos zum
Betriebe der Dampfmaschinen,
sondern auch zur Heizung des
umfangreichen Gebdudes, zum
Leimkochen u. s. w. zu liefern.
Gespeist werden die Kessel
mittelst einer Batterie von
Dampfstrahlpumpen oder
einer Dampfpumpe, welche

benothigtenfalls gleichzeitig

als Dampffeuerspritze Ver-
wendung finden kann. Als Speisewasser wird das vorher chemisch gereinigte Grundwasser verwendet, welches aus
den 3 auf dem Fabrikgrundstiicke befindlichen Brunnen i 6 eiserne Kliarhochbehilter gepumpt wird. Gerade hier
im Kesselhause beriihrt einen wiederum die peinliche Reinlichkeit auf’s Angenehmste, selbst hier findest Du nirgends
ein loses Kohlenstiickchen. Die Kohlen werden bequemerweise von dem Vorrathsraume, in welchen die dartber
gefahrenen Wagen ihr schwarzes Gut unmittelbar entleeren, in eigenartig gebauten Wagen vor die Feuerstitte
gefahren, aus denen sie der Heizer mit seiner Schippe entnimmt. — Zum Lobe der technischen Leitung und der
Heizer muss der Verfasser dieser Zeilen, welcher die Schornsteine dieser Gegend seit mehr denn 1o Jahren tagtiglich
beobachtet, riihmend hervorheben, dass er nie wihrend des regelrechten Betriebes irgend welchen Rauch am Schorn-
steine bemerkt hat; es zeigt das, dass auch ohne besonders kiinstliche Einrichtungen rauchfreie Feuerung bei guter
Schulung der Heizer und sachgemiss gewihlter Kohle bei einem ,missig angestrengten Betriebe sehr wohl moglich
ist. Verbrannt werden jihrlich nahezu eine Million Kilo Kohle der Zeche ,Margarethe®.

Weiter wandernd, gelangen wir in den grossartigen, im altdeutschen Style gehaltenen Maschinenraum, wo
2 einfache und 1 Verbund-Dampfmaschine der Augsburger Maschinenfabrik aufgestellt sind, die mit einer Stirke von

zusammen 300 Pferdestirken die gesammte mechanische Arbeit bei so tadellos sanftem Gange leisten, dass auch das
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-Herz des Laien davon entziickt wird. Die Verbindung zwischen den 3 Maschinen ist derart, dass sowohl alle zusammen,

als auch jede fir sich oder, mit einer anderen gekuppelt, das Hauptvorgelege wie auch die beiden Dynamos treiben

kann, die ihrerseits wieder die
ywunderthitige Elektricitdat® zur
Speisung der 1300 Gliihlicht- und
40 Bogenlampen erzeugen. Dort
vom Schaltbrette aus zieht durch
die weitverzweigten Leitungen
der geheimnissvolle Strom, der
auch aus der Wolke zuckt ,ohne
Wahl“| hier aber dem Zwange des
Menschen sich gehorsam fiigen
muss.

Auch bei unserer Wande-
rung durch die weite Fabrik schien
es uns, als ob die Maschinen und

das todte Material sich dem
menschlichen Winke und Willen
allenthalben gehorsam ftigten. Und
doch bleibt die Maschine ein Ding,
zusammengesetzt aus todtem, ver-
gianglichem Material, dessen ein-
zelne Theile sich gegenseitig ab-

nutzen und nicht bis in die Ewigkeit

den an sie gestellten Anforde-
rungen entsprechen, sondern die
ab und zu brechen, untauglich
werden zu weiterer genauer Arbeit
und deshalb des ofteren ausge-
bessert, beziechungsweise durch
neue Theile oder auch durch neue
besser wirkende Theile ersetzt
werden miissen, und dazu dient
die Maschinenwerkstitte, wo
die Nachfolger des biblischen Tu-
balkain, des Meisters in allerlei
Erz und Eisenwerk, hausen. Die
Maschinenbauer, Schlosser und
Schmiede.

Besuchen wir auch sie noch
in ithren Schaffensstitten, wo unter
Leitung des erfahrenen Ober-
maschinenmeisters nicht nur die
Reparaturen an den Maschinen und
Apparaten der Fabrik, sondern

auch der Bau neuer, vorwiegend

den neu auftretenden Bedurfnissen angepasster Special-Maschinen erfolgt, wo die Transmissionen fir die Erweiterungen

selbst gebaut, die Heizungs- und Gasleitungsanlagen in Stand gehalten und vervollkommnet werden.

Die ,schwarzen Gesellen an den grosseren und kleineren Leitspindeldrehbinken, der Hobel- und Bohrmaschine,

an den Schraubstécken der Werkbdnke, am Ambos der Schmiede wirken im Verein mit ihren die mehr weicheren

Lmﬂ”"

ey

g i

Stoffe bearbeitenden Genossen der umfangreichen Tischlerei, wo die Band- und die Kreissige sirrt, die Hobelmaschine

rasend saust, das Eisen der Stemmmaschine munter auf- und abhiipft und die Spane der Drehbank und der Bohr-

maschine fliegen. Denn auch die Tischlerei ist vollauf beschaftigt mit der Anfertigung von Liniirmaschinen, Setzerpulten,
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Regalen, Buchbindertischen und Binken, Linealen, Kanteln, Armstiitzen und auch ganzer Comptoireinrichtungen, die
auf Bestellung gleich mit den Geschiftsbiichern hergestellt werden. Das im Hofe befindliche ausgedehnte Holzlager

lasst auf den Massenholzbedarf der Tischlerei und Kistenfabrik schliessen, welcher jdhrlich 1o bis 12 Doppelwaggon-
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kleinere
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schitzen zu
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Verwendung lernen, sind

findet. es doch
schon tber 1/, Tausend. Solche in der Fabrik selbst gebaute Maschinen und Apparate sind: Vorstechmaschine mit
Selbstausleger, Falzmappenheftmaschinen mit Selbsteinleger, Falzmappengummirmaschine, Falzbrechmaschine, 34 Liniir-
maschinen, 97 grossere und kleinere Buchbinderpressen, Siegeloblatendruckmaschinen, Siegeloblatenstanzmaschine,
1 grosse Satinirmaschine, grosse Kalenderstanzen, Kalendereinsigmaschine, 1o Kopfdruckmaschinen, 1 Cylinder-
druckmaschine, 4 Rundmachmaschinen, 3 Formirmaschinen, Marmorireinrichtungen, Perforirmaschine, 20 Paginir-
maschinen fiir Fussbetrieb, Metallkreissdgen fiir die Schriftgiesserei, Metall- und Papierkreisscheeren, Monogramm-
stempelpresse, g —_ = g und Transport-
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Die Fahrbithne hidngt ausser an zwei Treibseilen noch an einem Gegengewichtsseile, welche jedoch nicht blos

als Oberseil, sondern auch als Unterseil ausgefithrt sind, so dass durch den vollstindigen geschlossenen Seilantrieb

ein Hangenbleiben des Korbes ausgeschlossen erscheint; durch selbstthitige Auslosvorrichtungen ist ein ,Ueberfahren®



nach oben oder unten hin unmoglich gemacht.

feuersicheren Verschlussthiiren des Schachtes sind dabei so

gesichert, dass nur gerade diejenige geoffnet werden kann, welche genau der Fahrbiihne gegeniibersteht, wihrend

andererseits die Anstellvorrich-

tung fir den Fahrstuhl so ein- K]STEN/"\'F[CH ERE

gerichtet ist, dass der Fahrstuhl
sich erst in Gang setzen ldsst,
wenn sdmmtliche Thiiren vor-
schriftsmissig geschlossen sind;
es kann einem deshalb der
Fahrstuhl auch nicht weggeholt
werden, so lange man sich vor
geoffneten Thiiren befindet. Um
sich aber die Fahrbiihne an das
betreffende Geschoss holen zu
konnen, offnet das speciell ge-
schulte Fahrpersonal mit einem
Driicker eine kleine Hiilfsthiir,
durch welche sich ein Schieber
stellen ldsst, welcher nach dem
Ingangsetzen des Fahrstuhles
bewirkt, dass dieser selbstthétig
an der betreffenden Stelle hélt
und die Thiiren dort freigiebt.
So ist nach besten Kriften dafiir
gesorgt, das Menschenleben
gegen jeden Unfall und jede

Gefahr zu schiitzen.

Grossennummer® der Kiste gewihlt.
” to)

eine besondere Kiste in kiirzester Zeit ,nach Maass“ hergestellt.
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Und nun hinaus mit den Biichern ins volle Geschiftsleben,
der Leistungsfihigkeit der Fabrik.

In gleicher Weise hat,
wie wir gesehen haben, die
Maschinenwerkstatt auch an
sammtlichen Arbeitsmaschinen
neben den von den Maschinen-
tabriken gelieferten Schutzvor-
richtungen weitere zur Verh-
tung von Ungliicksfédllen ange-

bracht.

Von der Maschinenwerk-
statt aus treten wir noch kurz in
die Kistenmacherei ein, wo
die Kreissidge schnurrt und der
Hammer gar munter klopft, um
den ganzen grossen Bedarf der
Fabrik an Kisten fiir den Ver-
sandt fertig zu stellen.

Ziehen wir nun mit den
Kisten hintiber in die Packhalle,
um dort das Verpacken der
Bticher zu beobachten. Die ver-
schiedenen Biicher einer jeden
Sendung werden zu Packeten
zusammengestellt und danach
sofort mit Kennerblick die

Sollte eine der 63 Grossennummern des Kistenlagers nicht passen, dann ist
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Bei unserem Rundgange durch einen so umfangreichen, viel verzweigten, unausgesetzt raschschaffenden Betrieb
haben wir oft der Stitte gedacht, von der aus dieses tadellose Ineinandergreifen und zweckmissige Zusammenarbeiten
aller einzelnen Theile geleitet wird, die zielbewusst daftr sorgt, dass nirgends ein Stocken eintritt und dass immer

die nothigen Auftrige in lohnender Weise vorhanden sind, die

mit einem Worte gesagt — den geistigen Mittel-
punkt bildet sowohl in kaufméinnischer als technischer Hinsicht.

Sprechen wir deshalb noch kurz in dem Privatcomptoire der jetzigen Geschiftsinhaber vor, von wo aus
uns gern ein Einblick in die weiteren Comptoirrdume gewihrt wird. Bei unserem Eintritt griissen uns von den
Wiinden die dort in pietitvoller Weise zur steten Nacheiferung an der Stitte ihres unermiidlichen Schaffens unter-
gebrachten Bilder des Griinders Hemwricn Esnarpr und seiner getreuen Mitarbeiter Noike und Meveke, gemalt von
OgsterLey und Conrap Beckmann.

Und wie im menschlichen Kérper von dem befehlenden Haupte aus die Bewegungs- und Empfindungsnerven
ausgehen, so gehen von hier, dem geistigen Mittelpunkte der Fabrik aus wohlgeordnet die Telephon- und Klingel-
leitungen nach den anderen Comptoiren, der Kasse, nach allen Arbeitsstitten der Fabrik zu den 20 Abtheilungs-
vorstinden u. s. w.

An dem im feuerfesten Gewolbe untergebrachten Kassen- und Geschiftsbiicher-Archiv voriiber schreiten wir
in die weiteren Comptoirrdume, wo 42 Comptoiristen unter Fithrung des Prokuristen Dizrrricn und des Handels-
bevollmachtigten Krose die Fiille von Auftragen geschiftig erledigten, sind doch téglich durchschnittlich nicht weniger
als 160 Briefe und Einschreibesendungen, 40 Postkarten, 1oo Drucksachen, sowie 70 Postpackete und 150 Kisten-
sendungen zu bewiltigen. Da ist die Correspondenzabtheilung und die Buchhalterei, die Commissionsabtheilung und
die Expedition, die Kasse und der Verkaufsraum.

In der ,Commissionsabtheilung® miissen aus den Briefen heraus die ,Commissionen* fiir die Fabrik ausge-
arbeitet, disponirt und unter den in der Fabrik tiblichen Zeichen an die einzelnen Abtheilungen des Betriebes abgegeben
werden, von wo aus sie ausgeftihrt schliesslich an die Expedition zuriickgehen. Die abzuliefernden Biicher werden
in die umfangreichen Regale eingereiht, wo jeder einzelne der Hunderte tiber alle Welttheile verstreuten Vertreter
sein Fach hat. Von hier aus wandern die Biicher, nachdem die Berechnungen vermerkt sind, zur Packhalle, deren
Betrieb wir schon kennen gelernt haben.

Die ,Vorschriftsnummern“, welche in der Commionsabtheilung fiir die Fabrik ausgearbeitet worden sind,
werden aber durch je einen ausgefiihrten Bogen gekennzeichnet in das Archiv gebracht, in welchem feuersicheren
Behdltnisse sie untergebracht und sorgfiltig geordnet mit anderen Dokumenten aufbewahrt werden, um jeden Augenblick
erforderlichenfalls als Muster bei neuen Bestellungen wieder dienen zu konnen. Auch hier beim Anblick der muster-

haften Unterbringung von mehr als 700000 Ordnungsnummern lernen wir schitzen, dass ,Ordnung die Seele des

Geschiftes ist“.




Wir sind am Ende unserer Wanderung, und ich danke dem freundlichen Leser, der mir bis hierher getreulich
gefolgt ist. Er aber wird mit mir den Geschiftsinhabern Dank wissen, dass es uns ermoglicht gewesen ist, eine
Stitte ndher in Augenschein zu nehmen, die in ihrem Entwickelungsgang den Entwickelungsgang dieses Industrie-
zweiges in ganz Deutschland darstellt; die Firma war die erste, welche mit der verlagsmissigen Herstellung der
Geschiftsbiicher vorging, und sie hat jederzeit bahnbrechende Neuerungen zuerst in ihrer Fabrik aufgenommen und
ausgebaut, sie ist von jeher leitend gewesen in dem von ihr hochgebrachten Industriezweige, und dass sie in Deutschland
Schule gemacht hat, kann ihr nur zum Ruhme gereichen. Seit ihrem Bestehen, deren Ursprung gerade jener Zeit
angehort, in welcher fiir das deutsche Kunstgewerbe eine neue Aera anbrach, galt es als eine der vornehmsten Auf-
gaben der Firma J. C. Konie & Epnarot, allen ihren Schopfungen, unbeachtet dieselben doch ausschliesslich fir das
praktische Leben bestimmt sind, durch harmonischen Farbenschmuck und geschmackvolle Form ein kiinstlerisches
Geprige zu verleihen.

Auch heute bei unserem Rundgange haben wir auf Schritt und Tritt erfahren, dass der Geist, der in allen
Gliedern lebt, der alte gesunde, rastlos vorwirtsstrebende ist: dass er es auch bleiben wird, dafiir birgt die ziel-
bewusste Thatkraft der jetzigen Geschiftsinhaber.

Zum Abschiede wollen wir deshalb unseren schuldigen Dank in alter Freundschaft fiir die Geschiftsinhaber

in die Worte ausklingen lassen:

,vivat, crescat, floreat

J. C. KONIG & EBHARDT!®




Schon die Aufstellung des Programmes der Jubildumsfeier, wie solches nach sinnigem Entwurfe in schmucker
Ausfiihrung wohl von allen Festtheilnehmern als liebes Andenken aufbewahrt wird, zeigte von dem guten Einvernehmen
zwischen Arbeitern und Geschiftsinhabern, denn es waren nicht blos von den Geschiftsinhabern Stiftungen erfolgt
und Festlichkeiten veranstaltet fiir ihre gesammte Arbeiterschaft, sondern auch diese hatte es sich ihrerseits nicht
nehmen lassen, ihren Chefs Ueberraschungen und Geschenke mancherlei Art darzubieten und ebenso liess der in allen
Theilen harmonische Verlauf der Festlichkeit von Anfang bis zu Ende, die unausgesetzt den Eindruck einer Familien-
feier machte, in allen Theilnehmern die Gewissheit zuriick, dass der gute Geist auch weiter erhalten bleiben werde.

Die Feier wurde am Abende des 30. September, als dem Vorabende des eigentlichen Jubiliumstages, durch
einen glinzenden Fackelzug eroffnet, welchen das Fabrikpersonal dem Begriinder der Firma und den jetzigen Chefs
darbrachte. Der sehr hiibsch zusammengestellte Festzug, in welchem mindestens 500 Fackeln vertreten waren, bewegte
sich nach Eintritt der Dunkelheit — um 75 Uhr — von dem Fabrikhofe aus nach dem Heim des Begriinders der
Firma, Commerzienrath Heivricn Esnaror, in der Kiimmelstrasse.

Der Zug, in welchem das Fabrikbanner und die Buchdruckerfahne wehten, war in zwei Abtheilungen gegliedert,
die jede von berittenen Herolden gefithrt wurden; zwei Musikchore begleiteten den Zug. In der ersten Abtheilung
trat als Schmuckstiick ein kolossales, von sechs kostiimirten Mannern getragenes Geschiftsbuch hervor, auf welchem in
goldenen Lettern der Name der Firma und die Jahreszahlen 1845—1895 prangten, wihrend in der zweiten Abtheilung
der prichtige, von vier edlen Rossen gezogene Festwagen gefiihrt wurde, der die staunende Bewunderung aller
Zuschauer erregte. Die durch eine Accumulatoren-Batterie gespeisten Lichterkronen brachten die herrliche Gruppe

durch ihre helle und dabei doch milde Beleuchtung zur vollen ktinstlerischen Wirkung. Zur sinnigen Darstellung war

die Huldigung der Firma durch den Merkur gelangt. Die einzelnen Industriezweige der Fabrik — die Geschiftsbiicher-
fabrikation, die Buchdruckerei und die Steindruckerei — waren hierbei durch drei liebliche Frauengestalten verkorpert.

Das im Festglanze hell erstrahlende Wohnhaus des Commerzienraths Esnarpr war inzwischen das Ziel vieler

dem Jubilar nidher stehenden Personen geworden. Nach Ankunft des Festzuges vor dem Hause des Gefeierten
o t) te}

intonirten die zu einem Ganzen formirten Musikkapellen das Lied ,Dies ist der Tag des Herrn“ und gleich darauf

nahm Herr Corrector Kar. WerLee das Wort zu einer gemiithvollen Ansprache an den in Begleitung seiner nichsten
Angehorigen und der jetzigen Inhaber der Firma am Fenster erschienenen Jubelgreis Commerzienrath Esnaror. Redner
feierte den Begriinder der Firma als den Mann, dem es Dank seiner eisernen Willenskraft in treuer Gemeinschaft mit

seinen Arbeitern gelungen sei, die Fabrik aus kleinen Anfingen trotz der misslichen Verhiltnisse der damaligen Zeit,

S}




trotzdem sich Riesendimme seinem Vorhaben entgegen stellten, zu der heutigen Bedeutung auf dem Weltmarkte zu
fithren und brachte schliesslich dem Jubilar und den jetzigen Chefs ein dreifach donnerndes Hoch.

Einen rithrenden Eindruck machte es, als nunmehr der Jubilar in bewegten Worten und doch weithin ver-
nehmbar ,seinen Freunden innigsten Dank sagte, dass sie sein fast gebrochenes Augenlicht durch diesen hell strahlenden
Kranz von Lichtern erweitert“. Gleichzeitig sage er diesen innigen Dank fiir den bereiteten unvergesslichen Genuss
Namens der jetzigen Chefs, die ihren Arbeitern dieselben guten Freunde, wie sie es gewesen seien, bis ans Ende
bleiben wiirden. Die Rede wurde mit stiirmischem Beifall aufgenommen.

Nach einem seitens der Firma ausgebrachten Hoch auf das gesammte Fabrikpersonal ordnete sich der Zug
wieder, defilirte nochmals vor den Gefeierten und marschirte nach.dem Gutenbergbrunnen, welchen Epuaror bei der
450jdhrigen Feier der Erfindung der Buchdruckerkunst seiner Vaterstadt geschenkt hatte, wo die Auflosung des
Zuges erfolgte.

Fir die inzwischen von auswirts eingetroffenen Festtheilnehmer fand nach Auflosung des Fackelzuges eine
Begriissungsfeier im Hotel Bristol statt.

Dienstag, der 1. Oktober, der eigentliche Jubeltag, brachte den jetzigen Geschiftsinhabern und dem Begriinder
der Firma zunichst ehrende Morgenmusiken.

Um 9Y/, Uhr fand dann im Privat-Comptoir die Begliickwiinschung der jetzigen Chefs und Ueberreichung einer
Ehrengabe seitens des kaufminnischen Personals statt, wobei Herr Prokurist Ricmarp Dierrricn in schonen, tief
empfundenen Worten die Ansprache hielt.

Die von dem kaufmdnnischen Personal gestiftete Ehrengabe besteht in einer reich verzierten, hervorragend
kiinstlerisch ausgefiihrten silbernen Votivtafel, welche sich von dem dunkelen Ebenholzuntergrund, auf welchem sie
ruht, prichtig abhebt; ein golden strahlendes Mittelschild trigt die Widmung.

Hierauf tberreichten die Abtheilungsvorsteher und Betriebsbeamten ein von Herrn Korrring, Vorstand der
Steindruckerei und Lithographie, allegorisch entworfenes, in reich geschnitztem Eichenrahmen prangendes Gedenkblatt,
welches die Huldigung der Firma durch die drei Hauptzweige des Geschiftes — Geschiftsbiicherfabrikation, Buchdruck,
Steindruck — darstellt. Der Vorsteher der Abtheilung fiir Buchdruck, Herr RonrrLeisch, brachte hierbei in warmen
Worten die Gefiihle der Geber fiir ihre Chefs und die Firma zum Ausdruck.

Inzwischen waren zahlreiche Abordnungen, Vertreter der Behorden, hiesiger und auswirtiger Korperschaften
und Vereine, sowie personliche Gratulanten zur Fabrik gezogen, um Zeugen der Enthiillungsfeier des Ebhardt-Denk-
males zu sein, welche sich auf dem geriumigen, durch girtnerische Anlagen geschmiickten Fabrikhofe abspielte. Auch
das gesammte Fabrikpersonal nahm an dieser Feier theil.

Dieselbe wurde durch den Gesang der Fabrikliedertafel | Dies ist der Tag des Herrn“ eroffnet. Dann folgte
die Weihrede, deren Hauptinhalt natiirlich die Wiirdigung der Verdienste des Griinders der Firma bildete; auch der
verstorbenen ehemaligen Chefs, Commerzienrath H. Meweke und Novke, wurde gebithrend gedacht. Es erfolgte zur
freudigen Ueberraschung der Arbeiterschaft ferner die Mittheilung, dass die jetzigen Chefs im Sinne des Griinders der
Firma beschlossen hitten, die Wohlfahrtseinrichtungen der Fabrik durch Auswerfung einer Summe von 100 ooo Mark
zu erweitern. Die 4procentigen Zinsen dieses Kapitals sollen zur Hilfte der bestehenden Invalidenkasse, zur Hailfte
einer neu zu begriindenden Pensionskasse fiir die Betriebsvorstinde und die kaufméannischen Beamten zu Gute kommen.
Als am Schluss der Rede die Hiille des Denkmals fiel, stimmten die Anwesenden in das dem Begriinder der Firma,
Commerzienrath Esuarot, ausgebrachte Hoch aus vollem Herzen ein.

Einen tuberwiltigenden Eindruck machte es, als in diesem Augenblicke auch der Flor des Himmels sich theilte
und voller Sonnenstrahl die Gruppe umfluthete. Die Broncebiiste, ausgefiihrt vom Bildhauer Gunperacnh, zeigt die
Zuge des Begriinders in voller Lebenstreue. Der Sockel des Denkmals, welcher sich aus der Mitte einer Grotte aus
Sandstein erhebt, ist aus Granit hergestellt.

Mit dem trefflich gelungenen Vortrage des von Kar. WeLce gedichteten und von dem Konigl. Capellmeister
H. Bossexsercer componirten Festliedes wurde der feierliche Akt geschlossen.

Nach beendigter Feier brachten die erschienenen Deputationen der Jubelfirma ihre Gliickwiinsche dar. — Auch
die Jiinger Stephans schwirrten an diesem Tage besonders zahlreich ein und aus, waren doch an diesem Tage
Hunderte von Gliickwunschtelegrammen und zahlreiche schriftliche Gratulationen und Widmungen von Privaten,
Vereinen und Behorden eingegangen.

Der Nachmittag vereinigte gegen 150 Personen in den festlich geschmiickten Anlagen des Parkhauses zu
einem Festmahle, welches die Firma den erschienenen Gisten, dem kaufménnischen Personal, den Abtheilungsvor-
stehern und Betriebsbeamten gab. Als Ehrengiste nahmen an demselben theil der Oberprisident Dr. von Benniesew,
der Regierungsprisident von Braspenstey, Stadtdirector Tramm, Generalarzt Dr. Gaupe, mehrere Mitglieder des Magi-
strats, die Prisidenten der Handelskammer, des Fabrikanten- und Gewerbe-Vereins u. s. w.

Die Stimmung, angeregt durch zahlreiche Reden, unter denen die des Oberprisidenten Dr. von Bennicsen

und des Stadtdirectors Tramm, welch letzterer die Jubelfirma als vornehmste Stitte der Industrie in Hannover
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bezeichnete, hervorzuheben sind, sehr belebt und wurde durch die vorziiglichen Darbietungen der Kiiche und des
Kellers, sowie durch die schneidige Tafelmusik der Artilleriekapelle noch gehoben. Gegen 7 Uhr musste die Fest-
tafel aufgehoben werden, galt es doch noch den Abend gemeinschaftlich mit den Arbeitern bei einem Commerse
zu feiern, bei welchem die Arbeiterschaft den Chefs ihre Jubiliumsgabe tiberreichen wollte.

Der Arbeitervereins-Festsaal hatte hierzu ein prichtiges Festgewand angelegt. Der Biithnenvorhang war in
sinniger Weise durch eine Abbildung der Fabrikgebdude geschmiickt worden, tiber welchen eine Gruppe von
schwebenden Genien das Fabrikzeichen als Wappenschild hielten und es mit Blumengewinden schmiickten; die Jahres-
zahlen 1845—1895 prangten in Gold daneben. Der Saal selbst war mit Guirlanden, Wappen und Fihnlein reich
geschmiickt. Von der der Bithne gegentiber liegenden Empore wallte das Geschiftsbanner, sowie die Buchdrucker-
fahne herab, unter denen das im Festzuge gefiihrte grosse Geschiftsbuch Aufstellung gefunden hatte.

An der Ehrentafel im Saale, dessen Prisidialplatz der Oberprisident Dr. von Bennigsen einnahm, hatten neben
den Ehrengisten die Inhaber der Firma mit ihren Familien und Freunden Platz genommen. Nach der Begriissung
der Anwesenden seitens der Firma, tiberreichte Herr Cur. KortLing der Firma die von ihm entworfene und von dem
gesammten Personal gestiftete Jubilaums-Gruppe, die Huldigung der Firma durch die Arbeiterschaft symbolisirend.

Die Hauptfigur der Broncegruppe — die Firma ist eine weibliche Figur auf einem Postamente, welches
mit den Wahrzeichen der Hauptgeschiftszweige des Hauses geschmiickt ist. An der vorderen Cartouche sind die

Jahreszahlen 18451895 angebracht. Die Figur stiitzt sich auf einen Schild, welcher mit der Fabrikmarke geschmiickt
D,

ist. Vor ihr sitzt auf einem Papierballen eine jugendlich kriftige, minnliche Figur, die Arbeit darstellend, welche auf

ein ihr zu Fissen liegendes Geschiftsbuch hinweist; dieses trigt die Inschrift: ,Der Firma J. C. Konig & Ebhardt
zur Erinnerung an ihr 50jidhriges Geschiftsjubilium gewidmet von dem Gesammtpersonal. Hannover,
1. Oktober 18935."

In seiner Ansprache betonte Herr Korrring, wie im Familienleben es Brauch sei, dass sich liebe Menschen
anldsslich ihrer Ehrentage begliickwiinschen und sich beschenken, so habe es sich auch die Arbeiterschaft der
Firma nicht nehmen lassen, der Firma zu ihrem Jubeltage ein Angebinde zu berreichen, zu dessen Gelingen der
Letzte wie der Erste, der Jungste wie der Aelteste gleich freudig beigetragen hitten. Es sei ein Zeichen der allseitig
entgegengebrachten Verehrung und ein Unterpfand dafiir, dass alle Arbeiter auch fernerhin fir alle Zeiten mit ihren
besten Kriften eintreten wiirden fiir das Blithen und Gedeihen der Firma J. C. Konic & Esnaror, welcher sein Hoch galt.

Der Commers verlief bei munteren Reden und frohlichen Gesdngen in heiterster Stimmung.

Trotz des stattgehabten Commerses fand der nidchste Morgen die Arbeiterschaft vollzihlig und freudig bei der
Arbeit, galt es doch, den von auswirts erschienenen Vertretern die Fabrik in voller Arbeit vorzufithren und ihnen zu
zeigen, was und wie gearbeitet wird.

Der Rundgang wurde unter Fihrung der Chefs um g1/, Uhr angetreten und so durchgefiihrt, wie er vor-
stehend in der Festschrift beschrieben ist. IThren Abschluss fand die Besichtigung in Form eines Katerfriihstiickes in
einem hierfiir hergerichteten Fabriksaale. Manch herzliches Wort wurde hier ausgetauscht und manch launige Rede
dabei geschwungen. Die Theilnehmer an dieser Sitzung wurden schliesslich, zur Gruppe vereinigt, am Ebhardt-Denkmale
photographirt, um ihnen gewiinschtermassen die Erinnerung an die gemeinschaftlich verlebten schénen Stunden bleibend
zu sichern.

Die wberreichten Ehrengeschenke haben in den Geschiftsriumen an hervorragendem Platze Aufstellung
gefunden. Die von der Arbeiterschaft gestiftete Jubildaumsgruppe steht im Hauptcomptoir, so zwar, dass sie sich
jedem ins Empfangszimmer Eintretenden als ein zur Betrachtung einladendes Kunstwerk prisentirt, wihrend das
Kunstblatt und die Votivtafel im Privatcomptoir neben den Oelgemilden der einstigen Chefs ihre Ehrenplitze
gefunden haben.

Am Sonnabend, den 5. Oktober, wurde die Reihe der Jubiliumsfestlichkeiten durch eine von der Firma
fiir das gesammte Fabrikpersonal veranstaltete allgemeine Jubildums-Feier im Festsaale des Arbeitervereines
durch ein Festessen mit nachfolgendem Concert, Theater und Tanz abgeschlossen. Die Tafelstimmung der Anwesenden
war namentlich auch infolge gemeinschaftlichen Absingens der von den Herren Grocker und Weree gedichteten Tafel-
lieder, die in geschickter Weise auf Geschichte, Entwickelung und Personen der Fabrik Riicksicht genommen hatten,
eine sehr frohliche. Nach einem flott gespielten Theaterstiicke und trefflich vorgetragenen Liedern wurde der Ball
eroffnet, der spit erst endete.

Allgemein machte sich aber nach dem Feste nur eine Stimme kund und zwar die, dass der Verlauf der Jubel-
feierlichkeiten von Anfang bis zu Ende sowohl ein durchaus sympathisches Bild des Einvernehmens der Chefs der
Firma mit ihrem Personal dargeboten, als auch andererseits wieder von neuem den Beweis erbracht hat, wie innig
das Verhaltniss ist, welches zwischen der Firma und ihren iiber ganz Deutschland und alle wichtigen Handelsstadte
der Welt verstreuten Vertretern besteht. Eine grosse Zahl derselben befand sich personlich glickwiinschend unter
den Festtheilnehmern und diejenigen, denen es in Folge der weiten Entfernung ihrer Wohnorte oder aus anderen

Griinden nicht moglich war, der Einladung Folge zu geben, hatten ohne Ausnahme ihre Gliickwiinsche schriftlich oder
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telegraphisch tibersandt. Ja, ein weiterer noch thatsichlicherer Beweis dieser Freundschaft ist dadurch gegeben, dass
im Friihjahr 1896 der Chef der Vertreterfirma in Berlin, Revrer & Sweckr, Herr Jou. Kimporr, Namens der iibrigen
Vertreter dem Hause J. C. Konie & Epuaror aus Anlass ihres Jubiliums ein ebenso prichtiges wie sinnig ausgedachtes
Ehrengeschenk tberreichte. Dasselbe besteht aus zwei gewaltigen von Groré Huise in Hamburg in herrlichem
Lederschnitt gearbeiteten Prachtbanden, in deren Innerem jeder Vertreterfirma eine Seite eingeriumt ist, welche von
kiinstlerischer Hand mit dem Bilde des derzeitigen Inhabers, Ansichten der betreffenden Stadt und allegorischen
Hinweisungen auf ihre Haupt-Industriezweige geschmiickt ist. Das ganze Werk ruht in einem prachtvoll geschnitzten
gothischen Doppelschrank, der es durch eine besondere Mechanik ermoglicht, jedes der Bicher, welche circa 75 Kilo
wiegen, bequem zu bewegen und umzuschlagen.

Ein besserer Beweis fiir die Innigkeit der Beziehungen, fiir das freundschaftliche Hand in Hand arbeiten der
Firma J. C. Konie & Epuaror und ihrer Vertreter kann wohl kaum erbracht werden.

Moge es so noch ungezihlte Jahrzehnte bleiben: das ist der Wunsch des Verfassers dieser Zeilen.

ErRNST MULLER,

Proressor an per Konicr. tecun. Hocuschure zu HANNOVER.




Fabrik- und Geschiftsriume in Wien und London.
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