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H ejNRICH

Ber Begründer der Geschäftsbücher-Fabrik von J. C. Kö n ig  & Eb h a r d t  ist der am 

I 5. Januar 1808 zu Hannover geborene, mithin jetzt im 88. Lebensjahre stehende 

J Kommerzienrath He in r ic h Eb h a r d t . Derselbe war in die von seinem Stiefvater 

, X Jo h a n n Ch r is t o ph Kö n ig im Jahre 1825 gegründete Cichorien-Fabrik erst als 

Commis, und dann, 1833, als Mitinhaber eingetreten, wodurch der Namen der Firma J. C. Kö n ig  

sich in J. C. Kö n ig  & Eb h a r d t  geändert hatte. Eb h a r d t , der vorwiegend die Kundschaft der 

Fabrik, zu Pferde durch’s Land ziehend, besuchte, schaffte sich 1840 eine Buchdruck-Handpresse 

an, die er in der Cichorienfabrik am Aegidienthor, Kirchwende 2, aufstellte, und auf welcher 

er für den Bedarf seiner Fabrik sich Etiquetten und die verschiedensten Sachen, wie Einwickel­

papiere und Düten, herstellte. Allmählich ging er weiter und fertigte sich für seinen Bedarf 

kaufmännische Formulare an, bei denen die Rubriklinien auf der Handpresse gedruckt wurden. 

Solche Formulare, die er seinen Geschäftsfreunden zeigte, fanden Anklang, so dass in ihm der 

Wunsch rege würde, dieselben rationeller, d. h. in einer selbstständigen Druckerei herzustellen, 

bezw. herstellen zu lassen.

So kam ihm denn ein Anerbieten des Lehrers A. L. Ch a r l e s und des Buchdruckergehülfen 

Ju s t u s Sc h ir m e r  zu Hannover sehr gelegen, sich an der von diesen beabsichtigten Eröffnung einer 

Druckerei zu betheiligen. Am 9. Mai 1845 nahmen die vertraulichen Vorverhandlungen eine festere
4

Gestalt an, indem Eb h a r d t  brieflich durch Ju s t u s Sc h ir m e r  zum Beitritt in das Geschäft aufgefordert wurde, und am

29. Juli 1845 kam der Societätsvertrag zwischen den drei Herren zu Stande, nach welchem von ihnen zu Michaelis 1845 

in der Stadt Hannover eine Buchdruckerei, verbunden mit einer lithographischen Anstalt, eröffnet und unter dem Namen 

des Herrn Ju s t u s Sc h ir m e r  geführt werden sollte, da dieser zu damaliger Zeit — wo noch keine Gewerbefreiheit 

bestand — von den drei Herren allein zum Betriebe einer Buchdruckerei berechtigt war.

Es wurde bereits im September 1845 das Geschäft in bescheidenen, gemietheten Räumen des Hauses Burg- 

Strasse 31 eröffnet, wo zunächst mit nur 2 Buchdruck-Handpressen gearbeitet wurde. Die Hauptaufträge für diese 

Druckerei ertheilte Eb h a r d t , der von seinen Reisen von der Kundschaft Bestellungen auf Etiquetten und andere 

Accidenzarbeiten und auf Geschäftsbücher mitbrachte, zumal sich zeigte, dass die Herstellung von Buchhändlerarbeiten 

weder in genügender Zahl in Auftrag gegeben wurde, noch auch dazu angethan war, einen Ueberschuss erzielen zu
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la sse n . E b h a r d t  h in g e g e n  w u sste a u f se in e n R e isen ü b e ra ll m it g ro sse m  S c h a rfb lic k je d e m  S ta n d e d ie B e d ü rfn isse  

a b z u la u sc h e n u n d d e m  P u b lik u m  B ü c h er fü r je d e s V e rh ä ltn iss , je d e A rt u n d je d e n U m fa n g d e s G e sc h ä fte s p a sse n d ,  

d a rz u b ie te n . S o  w u rd e , sc h o n v o n  A n fa n g a n , g a n z im  S in n e E b h a r d t ’s  d ie u n te r d e m  N a m en  J . S c h i r m e r  f ig u rire n d e  

D ru c k ere i le d ig lic h  d ie  W e rk s tä tte  fü r d ie  D ru c k w a a ren , w e lch e  E b h a r d t  u n te r se in e r F irm a J . C . K ö n i g  &  E b h a r d t , w e n n  

s ie a u c h v o rlä u fig  n u r a ls C ic h o rien fa b rik o ffiz ie ll b e z e ic h n e t u n d b e k a n n t w a r, in se in er K u n d sc h a ft v e rb re ite te .

V erg e g en w ärtig t m a n s ic h , d a ss E b h a r d t  sc h o n  v o r d e m  Ja h re 1 8 4 5 D ru ck sa ch e n , d ie e r a u f se in er H a n d p re sse  

in d e r C ic h o rie n fa b rik h e rg e s te llt h a tte , in  U m lau f g e se tz t h a tte , w o rau f im  S o c ie tä tsv ertra g e m it S c h i r m e r  u n d  C h a r l e s  

B e z u g g e n o m m e n w ar m it d e r F e s tse tz u n g , d a ss E b h a r d t  a u c h w e ite r in se in er e ig e n en k le in e n D ru ck e re i in d e r  

C ic h o rie n fa b rik v o n J . C . K ö n i g  &  E b h a r d t  A rb e iten  h e rs te lle n d u rfte , so is t, d a d e r Z e itp u n k t fü r je n e n A n fa n g d e s  

V e rtr ieb e s d e r D ru c k sa c h e n  n ic h t m e h r m it S ic h e rh e it z u  b e s tim m e n is t, d ie  E rö ffn u n g d e r m it J . S c h i r m e r  b e z e ic h n e te n  

D ru ck e re i u n d d e ren  In d ie n s ts te llu n g in d ie In te resse n d e r F irm a J . C . K ö n i g  &  E b h a r d t  z w eife llo s a ls A n fa n g sp u n k t 

d a fü r z u b e z e ic h n e n , d a ss d ie se F irm a d ie fa b rik m ä ss ig e H e rste llu n g  u n d d e n V e rtrie b v o n G e sc h ä ftsb ü c h e rn ü b e r­

n o m m e n h a tte .

J . C . K ö n i g , w e lc h e r a u sse rh a lb d e s S o c ie tä tsv ertra g e s s ta n d u n d a u c h m it d e m  n e u e n U n te rn e h m e n E b h a r d t ’s  

d ire k t n ic h ts g e m e in h a tte , z o g s ic h ü b rig e n s 1 8 4 7 in s P riv a tle b e n z u rü c k , so d a ss E b h a r d t , n a c h d e m  C h a r l e s  1 8 4 8  

a u s d e r S o c ie tä t a u sg e tre te n u n d S c h i r m e r  1 8 4 9 d ie F ü h ru n g d e r B u c h d ru ck e re i a n E b h a r d t  a u f d e sse n a lle in ig e  

R e c h n u n g u n d G e fa h r a b g e tre te n h a tte , n u n A lle in b e sitz e r d e r F irm a J . C . K ö n i g  &  E b h a r d t  w a r, w e lch e e in e rse its  

C ic h o rie n  u n d  S e n f h e rs te llte u n d  a n d e re rse its G e sch ä ftsb ü c h e r a n fe rtig te u n d d ie se W a are n  g e m e in sch a ftlic h v e rtr ieb .

1 8 5 1 s ie d e lte d ie g rö sser g e w o rd e n e D ru c k ere i n a c h d e m  K ö h se l ’sc h e n H a u se , A m  M a rk te 5 9 , ü b e r, u n d im  

Ja h re 1 8 5 2 d e k la rir te d ie F irm a z u m  e rste n  M a le d e n d o p p e lte n G e sc h ä ftsz w e ig , z u w e lc h e r Z e it sc h o n 9  B u c h d ru c k -  

H a n d p re sse n , 4 h ö lz e rn e S te in d ru c k -H a n d p re sse n u n d v e rsc h ie d e n e L in iirm a sc h in e n a rb e ite te n . Z u d ie se n g e se llte n  

s ic h in d e n  Ja h ren 1 8 5 4 /5 5 z w ei E in farb e n -B u c h d ru c k -S c h n e llp re sse n , d ie a lle rd in g s n o c h m it H a n d g e d re h t w u rd e n .  

D ie M ie th srä u m e  w u rd e n  z u  e n g e . Im  Ja h re 1 8 5 6  b e z o g  d ie F irm a  J . C . K ö n i g  &  E b h a r d t , n a c h d e m  a m  2 3 . F e b ru a r 1 8 5 3  

v o m  M a g istra t a n E b h a r d t  d ie p e rsö n lich e C o n c ess io n z u r A u sü b u n g d e s G e w e rb e s e in es B u c h d ru c k e rs u n d S te in ­

d ru c k e rs e rth e ilt w a r, d e n e ig e n e n G e b ä u d e c o m p le x  M a rsta lls tra sse 3 5 . H ie r n u n e rfo lg te e in e m ä c h tig e E n tw ic k e lu n g  

d e s g a n z e n B e trie b e s, z u m al a ls 3 Ja h re sp ä te r d e r D a m p fb e tr ie b d a se lb s t e in g e ric h te t u n d z u d ie sem  Z w ec k e e in e  

lo p fe rd ig e E g e s to rff’sc h e D a m p fm a sc h in e a u fg e ste llt w u rd e . Z w ei w e ite re B u c h d ru c k -S c h n e llp re ssen k a m e n h in z u , 

d ie w ie ih re ä lte re n S c h w e s te rn n u n d u rc h D a m p f g e tr ie b e n w u rd e n , u n d e s w u rd e n u n a u c h d e r A n fa n g m it d e m  

S e lb s tb a u e n v o n S p e c ia lm a sc h in e n g e m a c h t, in d e m  n a c h d e m  a u s P a ris b e z o g e n en M o d ell d e r L in iirm a sc h in e h ie r  

m e h re re w e se n tlic h v e rb e sse rte L in iirm a sc h in e n g e fe rtig t w u rd en . D e r B a u v o n S p e c ia lm a sc h in e n , d ie d e n v e r ­

sc h ie d e n s ten Z w ec k e n d ie n e n so llten , w u rd e n a c h u n d n a c h a u c h a u f d ie a n d e ren B e trie b e a u sg ed e h n t.

D e r A u fsch w u n g d e s G e sch ä ftes , w e lc h e r s ich in d e r s te ten  V e rg rö sse ru n g  u n d  V e rb e sseru n g d e r te c h n isc h e n  

H ü lfsm itte l k e n n tlic h m a c h te , z e itig te n a tu rg e m ä ss a u c h e in e u n u n te rb ro c h e n e V e rm eh ru n g d e s M a triz e n b es ta n d e s , e s  

w u rd e d e sh a lb 1 8 6 2 m it d e r D ru c k e re i e in e e ig e n e S c h rif tg iesse re i v e rb u n d en . In ih r w u rd e n so w o h l d ie n ö th ig  

w e rd e n d e n n e ue n T y p e n , w ie a u c h sp ä te rh in d ie S te re o ty p p la tte n u n d C lic h és se lb s t a n g e fertig t. 1 8 6 5 w u rd e e in e  

e rs te S p e cia l-B u ch d ru c k -S c h n e llp resse  in d e r F a b rik se lb s t e rb a u t, e in e so g e n an n te K o p fd ru ck p re sse , m it w e lc h e r d ie  

K ö p fe u n d  d e r In h a lt d e r R u b rik e n in d ie v o rh e r lin iir te n  F o rm u la re  g e d ru c k t w e rd e n . E in b a h n b re ch e n d e r F o rtsc h ritt  

fä llt in d a s fo lg en d e Ja h r 1 8 6 6 , in d e m  d ie e rs te , ü b e rh a u p t in g a n z  D e u tsc h la n d z u m  V e rk a u f g e k o m m e n e Z w eifa rb e n -  

B u c h d ru c k -S c h n e llp re sse v o n d e n  E rfin d e rn K ö n ig  &  B a u er in O b e rze ll e rw o rb e n w u rd e , w o d u rch d ie F a b rik a tio n  

d e r G e sch ä ftsb ü c h er in g a n z n e u e B a h n e n  g e le n k t u n d d e r F irm a e in d e rartig e r Im p u ls v o rw ä rts g e g e b e n w u rd e , d a ss  

d ie K ra ft d e s B e g rü n d e rs , w e lch e sc h o n d u rc h d ie L e itu n g  z w eie r so  v e rsc h ie d e n a rtig e r F a b rik a tio n sz w e ig e  z e rsp litte r t 

u n d a llz u s ta rk in A n sp ru c h g e n o m m e n w a r, a lle in n ic h t m e h r z u r L e itu n g d e r G e sc h äftsb ü ch e r-F ab rik a u sre ic h te . 

1 8 6 7 w u rd e d a h e r d ie C ic h o rie n - u n d  S e n ffa b rik a b g e z w e ig t, u m  u n te r d e m  N a m en  H e r m a n n  E b h a r d t  j u n . v o n d ie se m , 

d e m  S o h n e H e i n r i c h  E b h a r d t ’s , se lb s ts tä n d ig  w e ite rg efü h rt z u  w e rd e n ; w ä h re n d  in  d e r G e sch ä ftsb ü c h er-F a b rik  H e i n r i c h  

E b h a r d t  s ic h  v e ra n la ss t sa h , M ita rb e ite r a n  s ich  z u  fe sse ln , d e re n  z ie lb e w u ss tes , e ifr ig e s  R in g e n  e r in  g e m ein sc h a ftlic h er,  

m ü h e v o lle r A rb e it b e re its e rp ro b t h a tte , e s w a ren  d ie s N ö l k e  u n d  M e i n e k e . B e id e M ä n n er, E d u a r d  N ö l k e , g e b . 1 7 . S e p ­

te m b e r 1 8 3 5 , u n d  H e i n r i c h  M e i n e k e , g e b . 5 . F e b ru a r  1 8 3 2 , h a tten  s ic h sc h o n  a ls  D irek to re n  d e s  C o m p to irs b e z ieh u n g sw e ise  

d e s B e trieb e s b e w ä h rt, s ie  w u rd en 1 8 6 7 a ls M itin h a b e r u n d  v e ra n tw o rtlic h e  L e ite r d e s k a u fm än n isc h e n , b e z ie h u n g sw e ise  

d e s te c h n isch e n B e trieb e s in d ie F irm a a u fg e n o m m e n . U n d ra s tlo s u n d u n e rm ü d lic h w irk te n n u n d ie d re i M ä n n er  

w e ite r , m it B ie n e n fle iss n a c h A u ssen d e n G e sc h ä ftsk re is e rw eite rn d , m it fe in fü h le n d e m  S c h a rfs in n d e n g e sa m m te n  

B e trie b im  In n e rn v e rv o llk o m m n e n d . W e ite re M a sch in e n -A u sb ild u n g e n  u n d  -A n sch a ffu n g en e rfo lg te n u n d b e re its 1 8 7 3  

k a m  a u c h d ie e rs te S te in d ru c k -S ch n e llp re sse  z u r A u fs te llu n g .

A b er d ie  m ä c h tig e  A u sd eh n u n g  d e s G e sc h ä fte s  s tiess , e in g e z w ä n g t in  d rü c k e n d e  E n g e , in  d e n  w in k e lig  g e leg e n en ,  

d a h er u n ü b e rs ic h tlic h e n , d ü s te ren  u n d  v e rh ä ltn issm ä ss ig k le in e n  R ä u m e n  d e r  G e b ä u d e in d e r M a rs ta lls tra sse a u f  u n ü b e r­

w in d lic h en  W id e rs ta n d , u n d so w u rd e d e n n  n a c h d e n A n g a b e n d e s te c h n isc h en  L e ite rs , M e i n e k e , d e r se in e L a u fb ah n  

in  d ie se m  G e sch ä fte k u rz n a c h d e sse n B e g rü n d u n g a ls B u c h d ru c k e rleh rlin g b e g o n n e n  h a tte , im  Ja h re 1 8 7 6 e in n e u e s

2



imposantes Fabrikgebäude in der Schlosswenderstrasse mit hellen, weiten und übersichtlichen Fabrikations- und 

Geschäftsräumen errichtet und bezogen. Hier in dem neuen Gebäude konnte auch endlich die Buchbinderei, die 

allerdings schon kurz nach 1866 in der Marstallstrasse in der Fabrik centralisirt war, jedoch so, dass ein jeder Buch­

binder das einzelne zu bindende Buch von Anfang bis zu Ende fertigstellen musste, völlig fabrikmässig, d. h. mit 

weitestgehender Arbeitstheilung eingerichtet werden.

Das Jahr 1878 bedeutet einen weiteren Markstein in der Geschichte der Geschäftsbücherfabrikation, indem die 

Firma mit der Einführung der Drahtheftung durcir Beschaffung der ersten Brehmer’schen Drahtheftmaschine in 

Deutschland voranging; heute sind dereir 16 in ihrem Betrieb. 1879 wurde die erste Schnellliniirmaschine, welche aus 

Paris bezogen war, aufgestellt, der mittlerweile 3 weitere, theils aus Paris, theils deutschen Fabrikates, gefolgt sind.

So gross die Räume der neuen Fabrik anfangs erschienen waren, genügten sie doch nicht gar lange der raschen 

Weiterentwickelung des Geschäftes. Wenn auclr bereits 1888 durch den Anbau eines neuen Flügels besondere Räume 

für die Lithographie und Steindruckerei geschaffen worden waren, machte sich eine weitere Vergrösserung noth- 

wendig, die während der Jahre 1891 bis 1893 zur Ausführung kam. Es wurden längs der Schlosswenderstrasse die 

an den jetzigen Mittelbau anstossenden mächtigen beiden Flügel aufgeführt. Durch diesen Umbau wurden die Arbeits­

und Lagerräume auf mehr als das Doppelte ihrer vormaligen Ausdehnung gebracht. Es stellt das die heutige Gestalt 

des Gebäudes dar, wie es uns aus dem Bilde Seite 5 entgegenstrahlt und wie es der Grösse nach aus dem auf Seite 4 

wiedergegebenen Grundriss des Kellergeschosses erkannt werden kann.

Diese nothgedrungene Vergrösserung lässt sich verstehen, wenn man hört, welche Anforderungen schon damals 

an die Leistungsfähigkeit der Fabrik gestellt wurden. In dem Zeitraume vom 1. April 1891 bis 31. März 1892 kamen 

fertige Waaren aus der Fabrik zum Versandt auf der Eisenbahn in 15 334 Kisten im Gesammtgewicht von 1151 304 kg 

und in 19 769 Postpacketen, während die Zahl der aus dem Hause gehenden Briefe sich auf 31 118, die der Postkarten 

auf 12873, der Drucksachen auf 12 400 und der Einschreibesendungen auf 1519 Stück beliefen. Und heute beträgt 

der durchschnittliche Tagesverkehr 160 Briefe, einschliesslich der Einschreib- und Nachnahmesendungen, 40 Postkarten, 

100 Drucksachen, 95 Postpackete und 75 Kisten, die mit durchschnittlich 5800 kg Waaren aus dem Hause gehen.

Zur Vermittelung des Verkehrs mit den Abnehmern der Waare hat die Firma in Deutschland mehr als 

800 Vertretungen mit festen Waarenlagern in grösseren und kleineren Städten, während die Vermittelung für den

3



GRUNDRISS DES AREALS DER FABRIK IN HANNOVER.

Das Grundstück hat einen Flächeninhalt von 11 163 qm, davon sind bebaut 6355 qm.

Der cubische Inhalt sämmtlicher Gebäude beträgt 102 860 cbm. — Die Länge der Strassenfront des Gebäudes beträgt 176 Meter.



SIS

»uui>\

æiijui' 
cotsjia~

ætiuiJu 
ÜDIXJIM

EErnrar 
.umKU-fc

F
A

B
R

IK
 IN

 H
A

N
N

O
V

E
R

.
A

ns
ic

ht
 au

s d
er

 V
og

el
sc

ha
u.

5



ü b e rse e isc h e n  G e sch ä f tsv e rk e h r  n a c h  fa s t a lle n  L ä n d e rn  d e r  E rd e  E x p o rth ä u se r in  B e rlin , H a m b u rg , B re m e n , A m ste rd a m , 

A n tw erp e n , P a r is  u n d  L o n d o n  b e so rg e n . Im  O c to b e r , b e z w . N o v e m b e r 1 8 9 4  h a t d a s G e sch ä f t e in e  w e ite re  A u sd e h n u n g  

d a d u rch  e rfa h re n , d a ss d ie  F irm a in  W ie n  u n d  L o n d o n  Z w e ig n ie d e r la s su n g e n  g e g rü n d e t u n d  im  M a i 1 8 9 5 e in e se lb s t­

s tä n d ig e G e sch ä f tsb ü c h e r-F a b rik  in W ie n  e in g e r ich te t h a t, w ie d a s a u c h se it jü n g s te r Z e it in  L o n d o n  d e r F a ll is t .

5

D a s je tz ig e F a b r ik g ru n d s tü c k in d e r S c h lo s sw e n d e rs tra s se , a m  E in ­

g ä n g e d e r b e rü h m te n H e rre n h äu se r A lle e g e le g e n , h a t e in e G rö sse v o n  

1 1 1 6 3  Q u a d ra tm e te rn , u n d  z w a r b e d e c k e n  d ie  G e b ä u d e e in e n  F lä c h e n ra u m  

v o n  6 3 5 5  Q u a d ra tm e te rn , w ä h re n d  d a s ü b r ig e  A re a l fü r d ie  G a rte n a n la g e n  

u n d  H o frä u m e  f re ig e la s se n  is t . B e i 9 0 0  in  d e r  F a b r ile  b e sc h ä f tig te n  M e n sc h e n  

k o m m e n m ith in , w e n n m a n d ie A u sd eh n u n g  fü r d ie e in ze ln en  G e sc h o sse  

b e re c h n e t, d u rc h sc h n itt l ic h ü b e r 3 0 Q u a d ra tm e te r a ls B o d e n f lä c h e d e s  

A rb e its ra u m e s a u f d a s P e rso n a l. D a s G e b ä u d e se lb s t is t e in  m ä c h tig e r ,  

ro th e r Z ie g e lro h b a u  in e in fa ch e r g o th is c h e r S ty la r t . E in in e tw a s  

sc h rä g e r R ic h tu n g z u r S tra sse n fro n t b is z u r T ie fe v o n 7 0 M e te r  

z u rü c k sp r in g e n d e r h u fe is e n fö rm ig e r M itte lb a u w ird  v o n z w e i, a n  

d e r S tra sse n fro n t s te h e n d e n  u n d  d ie sen p a ra lle le n  F lü g e ln , e in e m  

sü d lic h e n  u n d  e in e m  n ö rd lic h e n , f la n k ir t , d ie b e id e w ie d e r th u rm -  

a r tig  e rw e ite r te  E c k p a v illo n s tra g e n . D ie  g a n z e  L ä n g e  d e r b is a u f  

1 7 M e te r a n d ie H e rre n h ä u se r A lle e h e ra n tre te n d e n F a b r ik fro n t 

b e trä g t 1 7 6  M e te r , w o b e i d ie - G e sa m m tlä n g e d e s G ru n d s tü c k es a n  

d e r S c h lo s sw e n d e rs tra s se 2 0 0 M e te r is t . D ie F lü g e l sp r in g e n  je  

4  M e te r g e g e n  d e n  M itte lb a u  v o n  d e m  S tra s se n z u g e  z u rü c k , w e lch e r  

R a u m  e b e n so  w ie d e r n a c h  d e r  A lle e  z u  f re ig e b lie b e n e  P la tz  d u rc h  

e in  im p o sa n te s sc h m ie d e e ise rn e s G itte r v o n  2 3 0  M e te r L ä n g e  v o m  

B ü rg e rs te ig a b g e g re n z t u n d z u G a rte n an la g e n u m g e w a n d e lt is t . 

D e r g a n z e  B a u , m it A u sn a h m e  d e s n u r 3  G e sc h o ss  h o h e n  sü d lic h e n  

F lü g e ls , h a t e in e  H ö h e  v o n  5  G e sc h o sse n  a u sse r  d e m  K e lle rg e sc h o ss  

u n d is t w ie d ie sä m m tlic h e n N e b en g e b ä u d e m it H o lz c e m e n td a c h  

e in g ed e c k t.

D e r H a u p te in g a n g z u r F a b r ik fü h r t d u rc h d a s v o r d e m  

M itte lb a u  l ie g e n d e  g ro s se  T h o r  ü b e r  e in e n  g e p f la s te rte n ,  m it g ro s se n  

s R a sen f lä c h en  u n d  w o h l g e p f le g te n  B a u m g ru p p e n  e in g e fa ss te n  W e g  

z u  d e m  e ig e n tlic h e n  F a b r ik p o r ta l in  d e r  M itte  d e s  z u rü c k sp r in g e n d e n  

e m e n

B a u e s . D u rc ir d ie se s P o rta l h in d u rc h g e la n g t m a n a u c h a u f  

d e n h in te re n  H o f, a u f d e m  d e r P fe rd es ta ll n e b s t R e m ise , d a s  

a n d a s F a b r ik g e b ä u d e a n g e le h n te M a sch in e n h a u s , d a s d u rc h  

u n te r ird is c h e n  G a n g m it d e r F a b r ile v e rb u n d e n e  K e sse lh a u s m it  

S c h o rn s te in u n d d ie u n te r ird is c h en  K o h le n k e lle r l ie g e n , u n d w e lc h e r

s ic h , w ie d e r G ru n d r is s a u f S e ite  4 e rk e n n e n lä s s t, h in te r d e m  n ö rd lic h e n F lü g e l e rh e b lich v e rb re ite r t . A u f d ie sem

n ö rd lic h e n H o fe s in d d ie G e b ä u d e d e r S c h m ie d e , M a sch in e n w e rk s ta tt , T isc h le re i, K is te n m a c h e re i u n d d e s H o lz - u n d  

W a g e n sc h u p p en s , so w ie e in e ig e n e r s ic h e re r B a u  —  e in  Iso lirh a u s —  z u r A u fb e w a h ru n g  d e r fe u e rg e fäh r lic h e n  S a c h en ,  

w ie  O e le , B e n z in  u n d  P a p ie rsp ä n e u n te rg e b ra c h t. W ä h re n d  d ie  A b fu h r d e r fe r tig g e s te ll te n W a a re  d u rc h  d e n  m ittle re n  

H o f e rfo lg t, d ie n t d e r g ro s se n ö rd lic h e H o f d e m  Z u fu h rv e rk e h r d e r R o h s to ffe u n d is t d e sh a lb fü r d ie se n H o f e in  

b e so n d e re r P fö r tn e r , b e z ie h u n g sw e ise  e in b e so n d e re s W ä g e h a u s v o rg e se h e n . A u c lr d ie se r n ö rd lic h e H o f is t , so w e it e r  

n ic h t d u rc h d ie g e p f la s te rte n  W e g e in  A n sp ru c h  g e n o m m e n  w ird , in  f re u n d lic h e  G a rte n a n la g e n  u m g e w a n d e lt , in  d e re n  

M itte s ic h d a s d e m  G rü n d e r d e r F a b r ile g e w id m e te D e n k m a l e rh e b t.

U e b era ll in d e r g e sa m m te n  A n la g e tr i t t , w ie a u c h  e in  B lic k  a u f d a s B ild  S e ite  5  e rk e n n e n  lä s s t , d a s B e s tre b e n  

z u  T a g e , d e n  u n sc h ö n e n  E in d ru c k  e in e s r ie s ig e n  F a b r ik b a c k s te in b a u es w e se n tlic h  a b z u sc h w ä c h e n , so  d u rc h  d ie  g e fä llig e  

G lied e ru n g u n d d ie a n g e n e h m e n G rö ssen v e rh ä ltn is se d e s g e sa m m te n G e b ä u d e c o m p le x e s , d u rc h d ie re ic h e re D u rc h ­

b ild u n g  d e r F a ç a d e n , d u rc h d ie s te te P fle g e d e r u m g e b e n d e n G a rten a n la g e n , u n d  —  n ic h t z u v e rg e s se n  —  d u rc h d ie  

g ä n z lic h e V e rm e id u n g  v o n  R a u c h a m  S c h o rn s te in .

D ie  V e rth e ilu n g  d e r e in ze ln en  B e tr ie b sz w e ig e in  d e r g a n z e n  A n la g e is t n u n  d ie fo lg e n d e : D ie n ö rd lic h e  H ä lf te  

d e s h u fe is e n fö rm ig e n M itte lb a u e s n e b s t d e m  n ö rd lic h e n  S e ite n f lü g e l h a b e n d ie  B u c h d ru c k e re i, L in iire re i u n d  d ie  B u c h ­

b in d e re i m it ih re n  H ü lfsz w e ig e n in s ic h a u fg e n o m m e n , d ie sü d lic h e H ä lf te d e s M itte lb a u e s g ie b t d ie R ä u m e fü r d ie  

L a g e r , E x p e d itio n , C o m p to ir , P a c k h a lle , C a n tin e  u n d  d ie  W o h n u n g e n  d e s H a u sm e is te rs u n d  d e s P o rtie rs a b  u n d  e n d lic h  

d ie R ä u m e d e s sü d lic h e n S e ite n flü g e ls d ie n e n d e r L ith o g ra p h ie , S te in d ru c k e re i, L ic h td ru c k e re i u n d P h o to g ra p h ie .
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Die Zimmer der jetzigen drei Chefs befinden sich in dem ersten Obergeschosse sowohl gerade über dem Portale wie 

auch vorn an der Strasse zu beiden Seiten des Einfahrtsthorweges, derart, dass von ihnen aus der Eingang zur 

Fabrile jederzeit übersehen werden kann.

Die gesammte Anordnung der Fabrikräume ist also so getroffen, dass dem in der Mitte liegenden Lager die 

fertigen Waaren von beiden Seiten zuströmen, dass das Material in den Zwischenstufen nie einen Schritt rückwärts 

zu machen braucht, so dass aller unnöthiger Transport vermieden ist, wie die Verfolgung der einzelnen Rohstoffe 

und der Zwischenproducte beim Rundgang durch den Betrieb voll erkennen lässt. Um so höher wird man von 

diesem Gesichtspunkte aus die Leistungen der technischen Leiter während der Umbauperiode 1892/93 zu würdigen 

haben, die es fertig brachten, eine derartige Ummodelung während des voll angestrengten Betriebes ohne wesentliche 

Störungen auszuführen.

Die Hauptfabrikräume stellen in allen Geschossen vorwiegend je 54 Meter lange Säle dar, die von beiden 

Seiten das Licht durch hohe und breite Fenster erhalten; zu den Hauptsälen gesellen sich in den Eckpavillons die 

nothwendigen kleinen Nebenräume. Sämmtliche Räume sind mit hellem leimfarbigen Anstrich versehen, der spätestens 

alle 2 Jahre erneuert wird.

Den Verkehr zwischen den einzelnen Geschossen vermittelt die grosse Haupttreppe, im Portal beginnend, sowie 

in den Sälen selbst eiserne Wendeltreppen und in den Pavillons Steintreppen, 6 an der Zahl, während 5 sicher 

construirte Transmissionsfahrstühle zur Beförderung der Waaren dienen, die in den 36 kleinen Wagen durch sämmtliche 

Räume gefahren werden können. Die Gänge für die Wagen etc. sind mit Eichenriemen belegt und die Räder der 

Wagen selbst mit Gummireifen ausgerüstet, um die Waare geräuschlos und ohne Rütteln von einer Arbeitsstelle zur 

andern befördern zu können.

Seit 1889 bereits besitzt die Fabrik eigene elektrische Beleuchtung, die gegenwärtig 1300 Glühlampen und 

40 Bogenlampen umfasst. Die Elektricität wird durch zwei Dynamomaschinen von je 110 Volt und 450 Ampère 

erzeugt, die von den Dampfmaschinen aus in Umdrehung gesetzt werden. Um auch ausser der regelmässigen Arbeitszeit 

für das Haupt-Comptoir, die Arbeitszimmer der Chefs, die Lagerräume, den Packraum etc. elektrische Beleuchtung zu 

haben, ist eine für 100 Glühlichtlampen ausreichende Accumulatorenbatterie von 60 Elementen (255 Ampèrestunden, 

5 Ampère Entladestrom) vorgesehen und verdient hier auch die interessante Einrichtung Erwähnung, welche beim 

eventuellen nächtlichen Gang durch einzelne Säle gestattet, die Beleuchtung sich in einzelnen gewünschten Zwischen­

strecken zu verschaffen. Neben der elektrischen Beleuchtung sind sämmtliche Räume ausserdem mit Gasleitung- 

versehen, um bei vielleicht doch eintretender Störung in jener nicht in Verlegenheit gerathen zu können. Für den 

Nothfall sind ausserdem auf jedem Treppenpodest Handöllampen angeordnet.

Die Heizung erfolgt im Winter durch ein in sämmtliche Räume verzweigtes Rohrnetz vom Kesselhause aus 

mit Wasserdampf. Der Dampf gelangt durch ein Hauptdampfrohr zum Dampfvertheiler, von wo aus jeder der nach 

den verschiedenen Gebäudetheilen abzweigenden Hauptstränge bedient und geregelt werden kann. Da auf den 

Arbeiter durchschnittlich über 100 Kubikmeter Luftraum kommt, braucht im Winter für eine besondere künstliche 

Lüftung, nur an einzelnen später besonders zu erwähnenden Stellen, wie z. B. in der Schriftgiesserei etc., Sorge 

getragen zu werden und genügt im übrigen die natürliche zufällige Lüftung; im Sommer ist für ausreichende Lüftung 

durch praktische Fenstereinrichtung gesorgt.

Ganz besonderes Gewicht ist auf alle hygienische Maassnahmen gelegt und hat Me in e k e , der das Leben 

des Arbeiters selbst mit erlebt hat und der deshalb die Bedürfnisse der Arbeiter von Grund auf kannte und fühlte, 

darin geradezu väterlich für sein Personal gesorgt, er hat in dieser Fabrik die denkbar freundlichste und gesundeste 

Arbeitsstätte errichtet. So hat jeder Arbeitssaal besondere Garderoberäume, die für Männer und Frauen getrennt 

sind. Neben denselben befinden sich dann die ebenfalls getrennt gehaltenen Waschräume für das Personal, in denen 

jeder Arbeiter wöchentlich auch ein Handtuch geliefert erhält. Die Schriftgiesser und Setzer bekommen zudem, um 

Bleivergiftungen entgegenzutreten, Schwefelseife und Bürsten geliefert. Den schmucken Waschtoiletten, deren Ein­

richtung an die der englischen Clubs erinnert, wird das Wasser von 8 auf dem Boden befindlichen Behältern zugeführt, 

und zwar dient als Waschwasser ein Theil des Abwassers der Condensationsdampfmaschinen, das durch ein Pump­

werk in die Hochbehälter gedrückt wird, nachdem es ein Dehne’sches Filter durchlaufen hat. Ausserdem befinden 

sich in jedem Flurgange Trinkwasseranlagen, die es dem Dürstenden ermöglichen, sein Verlangen nach einem frischen 

Trunke zu befriedigen, während für die mehr weiblichen Bedürfnisse 5 Gaswärmöfen zum Erwärmen der Kaffee- und 

Milchflaschen vorgesehen sind. Die Kantine selbst ist morgens von 8—9 Uhr geöffnet und für die weitab vom 

Geschäfte wohnenden Personen ist ein freundlicher Speiseraum vorgesehen, in welchem diese ungestört durch die 

Unbilden der Witterung in Behaglichkeit ihr Mittagessen einnehmen können.

96 Wasserclosets, ebenfalls für Frauen und Männer gesondert, sind an 5 verschiedenen Stellen des Hauses 

ausserhalb der Fabriksäle und der anderweitigen Räume vertheilt angeordnet, ihre Abfallrohre münden unmittelbar 

in Kanäle, die die Abfallstoffe der städtischen Ableitung zuführen. Für regelmässige Spülung mit Wasser aus den 

oben erwähnten Hochbehältern und für zeitweise Desinficirung der Aborte wird peinlichst Sorge getragen, wie auch
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die H underte der allenthalben auf den Treppenpodesten, Flurgängen, in den A rbeitsräum en und A borten aufgestellten, 

m it W asser gefüllten Spucknäpfe täglich gereinigt w erden.

D ie Thüren säm m tlicher A rbeitssäle öffnen sich von diesen nach aussen auf die Treppenflure. N ach Schluss

der A rbeitszeit und eventuell bei Feuersgefahr sind die einzelnen A rbeitssäle nach A rt der feuersicheren Theatervor-

hänge durch eiserne W ellblechjalousien  

H ydranten der städtischen  W asserleitung  

m it langen Schläuchen angebracht, um  

etw aigem Feuerausbruche energisch be­

gegnen zu können. In jedem R aum e  

sind ausserdem an leicht zugänglichen 

Punkten die bekannten Schw arz ’schen  

Feuerlöschapparate aufgestellt. D ie an  

das städtische W asserleitungsnetz ange­

schlossene  Feuerlöschleitung tritt an  zw ei 

Stellen in das G rundstück ein und theilt 

sich in  6  sachgem äss angeordnete  V ertical- 

stränge, die insgesam m t 38 H ydranten  

speisen. D ie Leitung steht fortw ährend

unter  D ruck  und  die  verw endeten  Schlauch ­

verschraubungen sind die der städtischen  

Feuerw ehr entsprechenden N orm alien. 

Jährlich w ird die Leitung zw ei M al eingehend 

geprüft. A usserdem ist auch die D am pfpum pe

als Feuerspritze verw endbar und holt dieselbe dann

von einander zu trennen. A uf den

r

Treppenfluren sind in jedem G eschosse  

das W asser aus den 3 Fabriksam m el­

brunnen.

Säm m tliche D ächer sind als H olz- 

cem ent-Dächer ausgeführt, haben nach  

der H ofseite hin geringe N eigung und  

sind, da sie besteigbar sind, an den  

A ussenseiten m it Schutzgittern  eingefasst. 

M an gelangt auf die D ächer entw eder 

durch die besonderen Treppenhäuser  

oder durch die aussen an den G ebäuden  

angebrachten Feuerleitern. D ie Feuer­

leitern, w elche bis zur H öhe des ersten  

G eschosses hinabragen, m ünden in jedem  

G eschosse auf nach den H öfen zu an­

geordnete B alkone, so dass m an sie

als A ussencom m unicationsm ittel 

jedem G eschosse aus benutzen kann. 19  

ableiter sichern gegen B litzgefahr.

D ie Feuersgefahr im Innern des G ebäudes

von

B litz­

w ird

dadurch auf das geringst m ögliche M aass herabgedrückt, dass m it peinlicher Sorgfalt darüber gew acht w ird, dass 

O rdnungs- und R einlichkeitssinn nie ausser A cht gelassen w ird; w eder in den A rbeitssälen, noch auf den Fluren oder 

Treppen w ird m an Papierabfälle an ungehörigem O rte entdecken. U eberall an den abfallgebenden O rten oder 

M aschinen stehen saubere K örbe, in w elche sofort die A bfälle verschwinden. D ie K örbe m it Einw ickelpapier und

Pappspäne w erden in einen gem auerten feuersicheren  Schacht entleert, w elcher durch alle 6 G eschosse hindurchreicht. 

D ie guten A bfälle w erden dagegen m ittelst einer besonderen D rahtseilbahn in das Papierspanhaus geschafft, w o die  

A bfälle gesichtet und in Sorten getrennt zu B allen gepresst w erden, um an die Papierfabriken zurückzuw andern. 

Im G anzen sind über 300 derartige K örbe im B etriebe vertheilt. D ie Entfernung der A bfälle aus der Fabrile in das 

„Isolirhaus“ findet regelm ässig unm ittelbar vor der M ittagspause bezw. vor Schluss der A rbeitszeit statt, so dass nie

Papierschnitzel unbew acht in den A rbeitsräum en lagern.

D ie leicht entzündbaren M aterialien, w ie O ele, B enzin, Terpentin u. s. f. sind gleichfalls ausserhalb des H aupt­

fabrikgebäudes in einem feuersicheren K eller aufbew ahrt und w erden von einem besonders dam it beauftragten W ärter 

abgegeben. D er Tagesbedarf an B enzin ist in der Fabrik in einem  besonderen gem auerten, in einem  Tunnel befind ­

lichen R aum e untergebracht, der durch ein A bzugsrohr nach dem Schornsteine frei von allen G asen und D ünsten  

gehalten w ird. D er B ehälter selbst ist gegen unbefugte B enzinentnahm e durch besondere U m zäum ung und durch  

eigenartig construirten H ahnverschluss gesichert. D as A usflussrohr für die Entnahm epum pe befindet sich im G eschoss 

über dem B ehälter. D es N achts m acht der Fabrikw ächter seine regelm ässigen R unden durch säm m tliche Säle, um  

Feuers- oder D iebesgefahr sofort aufzudecken.

Säm m tliche M aschinen haben nicht nur die vorgeschriebenen Schutzvorrichtungen, sondern es w ird unablässig 

das A ugenm erk darauf gerichtet, w eitere V orrichtungen zur Sicherheit der an ihnen A rbeitenden zu erdenken und  

anzubringen, w ie w ir beim R undgange durch die Fabrik uns von Fall zu Fall überzeugen w erden. D ie Treibriem en  

sind den M aschinen nach Thunlichkeit von der unteren D ecke her durch den Fussboden hindurch zugeführt und, 

w o sie freier liegen, durch hohe H olzkästen abgeschlossen. In jedem  Saale befindet sich eine elektrische V erbindung  

m it dem D am pfm aschinenhause, um nöthigenfalls bei U nglücksfällen sofort das Signal zum A bstellen der B etriebs­

m aschine geben zu können.

Jede der 20 einzelnen A btheilungen der Fabrikation ist einem V orstande unterstellt, der auch von seinem  

besonderen Zim m er aus seinen ganzen Saal überblicken kann. D urch eine H austelephon- und eine elektrische K lingel­

leitung ist dann jedes V orstandszim m er m it dem C om ptoir der C hefs verbunden, w ie auch w ieder einzelne R äum e  

der V orstände, die häufig m iteinander geschäftlich zu verkehren haben, durch Zw eigleitung verbunden sind.

D ie Fabrik zählt zur Zeit 900 A rbeiter, darunter 400 Frauen und M ädchen, ausserdem ein C om ptoirpersonal 

von 42 K aufleuten. D ie grosse A rbeiterzahl hat es der Fabrik erm öglicht, ihre eigene, segenreichw irkende B etriebs­

krankenkasse zu errichten, aus w elcher die ärztliche B ehandlung, A rznei und sonstige H eilm ittel, K rankengeld und
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Unterstützungsgelder für Wöchnerinnen und die Kranken- und Sterbegelder gezahlt werden. Eine gut fundirte Haus- 

Invaliden-Kasse sichert den Arbeiter bei eintretender dauernder Erwerbsunfähigkeit vor gänzlicher Mittellosigkeit. So 

wurde im verflossenen Jahre 8 Invaliden die Wohlthat eines Ruhegehaltes zu theil, und anlässlich der Jubelfeier 

wurde, wie weiterhin beschrieben, der schon ansehnliche Fond der Invalidenkasse durch eine Stiftung der jetzigen 

Geschäftsinhaber um 50000 Marie erhöht. Ein gleicher Betrag ist festgelegt worden, um für die Comptoiristen und 

die Vorstände des Betriebes eine Pensions-Casse zu gründen, die den Beamten ein sorgenfreies Alter gewährt, wie 

auch den Wittwen einen auskömmlichen Unterhalt und den Waisen derselben Erziehungsgelder aussetzt.

Sämmtliche Arbeitsmaschinen mit nur vereinzelten Ausnahmen sind mit den Wellenleitungen verbunden, die 

durch die Dampfmaschinen in Bewegung gesetzt werden. Und zwar stehen der Fabrik 3 Augsburger Condensations- 

• Dampfmaschinen (2 einfache und 1 Verbund-Dampfmaschine) von zusammen 300 Pferdestärken zur Verfügung, die 

theils zum Treiben der nahezu 1 Kilometer langen Wellenleitungen, theils zur Erzeugung des elektrischen Lichtes 

mittels zweier Dynamomaschinen Verwendung finden, so jedoch, dass jede an das Hauptvorgelege angekuppelt werden 

und auch jede wieder die Dynamos treiben kann. Der Maschinenraum selbst ist durch einen stattlichen Laufkrahn 

überspannt, der den ganzen Raum bestreichen kann.

In Bewegung werden die Dampfmaschinen gesetzt durch Dampf von 5 bezw. 6 Atmosphären Spannung, der 

umschichtig in einem Paar oder in dreien der 4 Piedboeuf’schen combinirten Cornwall-Feuerröhrenkessel, die eine 

Gesammtheizfläche von 556 Quadratmeter besitzen, erzeugt wird. Im Winter werden stets beide grosse 6 Atmosphären­

kessel mit in Feuerung erhalten, da neben der Aufwendung zum Betriebe und der elektrischen Beleuchtung erkleckliche 

Mengen Dampf zur Heizung des. umfangreichen Gebäudes verbraucht werden. Verbrannt werden auf den Rosten 

jährlich nahezu 900 Tonnen Kohlen. Gespeist werden die Kessel mit dem vorher chemiscli gereinigten Grundwasser, 

welches den 3 auf dem Fabrikgrundstücke befindlichen Brunnen entnommen wird, bezw. mit dem gereinigten Abwasser 

der Maschinen, und zwar dienen hierzu 3 Injecteure, 1 Dampfpumpe und 1 Aushülfspumpe. Dass die Dampfpumpe 

auch als Feuerspritze benutzt werden kann, war schon oben angeführt worden.

Für die Reparaturen an den Maschinen und Apparaten der Fabrik, zur Herstellung von Transmissionen, Heiz- 

Anlagen, Gasleitungen etc., für die Anfertigung auch ganz neuer Arbeitsmaschinen, die für die einzelnen besonderen 

Fälle, wie sie durch die neu an die Firma herantretenden Anforderungen entstehen, angepasst werden müssen, dient 

die geräumige, unter Leitung eines erfahrenen Maschinenmeisters stehende Maschinenwerkstatt. Sie ist mit mehreren 

Leitspindeldrehbänken, Bohrmaschinen, Hobelmaschine u. s. w. ausgerüstet und beschäftigt ausserdem an der Werkbank 

6 Schlosser. Ueber der Schlosserei befindet sich, getrennt durch feuersichere Decke, der Modellboden, während neben 

der Schlosserei eine kleine Schmiede mit Schmiedesse liegt. Die Tischlerei dient vorwiegend der Ausführung von 

Ausbesserungen im Gebäude, sowie zur Anfertigung von Liniirmaschinen, Setzerpulten, Regalen, Buchbindertischen 

und -Bänken und auch zur Herstellung von Comptoirbedarfsartikeln aus Holz sowie ganzer Comptoireinrichtungen auf 

Bestellungen hin. In der Tischlerei sind Abrichthobelmaschine, Fraismaschine, Stemm- und Langloch-Bohrmaschine, 

Kreissäge, Bandsäge mit Schärfmaschine nebst 5 Hobelbänken aufgestellt. In der Maschinenwerkstatt und Tischlerei 

sind bislang für den eigenen Bedarf schon 250 selbstständige, mehr oder weniger grosse Maschinen und Hülfsvorrich- 

tungen für den eigenen Bedarf in der Fabrik construirt und gebaut worden. In der Kistenmacherei endlich wird der 

ganze Bedarf an Kisten für den Versandt gedeckt. Zwei Klempnereien sind mit im Hauptgebäude untergebracht. In 

der einen Klempnerei, in der auch die Schleifmaschine für die Messer der Papierschneidmaschinen untergebracht ist, 

werden die Kantenschützer für Bücher, Messingkapitäle, Schilder und derartige Sachen aus Messingblech für die 

Bücher hergestellt, während eine zweite Klempnerei in der Nähe des Packraumes für die Fertigstellung der innen 

mit Zinkblech auszufütternden Kisten für die überseeische Beförderung dient.

Der Firma, die stets getreu dem in dem grossen Buchdruckmaschinensaal angebrachten Wahlspruch „Vorwärts 

geh’n, nicht stille steh’n“ gehandelt und ohne Ausnahme bahnbrechende Neuerungen in ihrem Fache zuerst aufgegriffen 

hat und der der Platz als Führerin unter den deutschen Geschäftsbücherfabriken mit vollem Recht zugesprochen werden 

darf, sind ehrenvolle Auszeichnungen nicht fern geblieben. Auf sämmtlichen von ihr beschickten Ausstellungen — 

Weltausstellungen wie lokalen Fachausstellungen — hat sie erste Preise erhalten und bereits seit 1878 ist sie Besitzerin 

der goldenen Staatsmedaille für hervorragende gewerbliche Leistungen. Audi die Geschäftsinhaber wurden durcli 

persönliche Ehrungen ausgezeichnet, es wurde Eb h a r d t  1881, Me in e k e 1889 der Charakter als Königlicher Commerzien- 

rath verliehen.

Leider sollte es aber nicht allen Geschäftstheilhabern beschieden sein, das 50jährige Jubelfest zu erleben und 

sich an diesem Tage im Glanze der Freude zu sonnen, welche das Gefühl giebt, durch rastloses Schaffen und Streben 

ein Geschäft aus bescheidenen Anfängen heraus zu einer Weltfirma emporgehoben zu haben: Nö l k e starb im Juli des 

Jahres 1884 und Me in e k e  wurde nach langem Krankenlager am 28. Juli 1892 seiner Familie und seinem Wirkungskreise 

durch den Tod entrissen.

Nach Nö l k e ’s Heimgange wurde am 1. Oktober 1884 Ot t o Sie c k e , der Inhaber und Gründer der Firma 

Reuter & Siecke in Berlin, welche Firma noch jetzt General-Agentur für Berlin ist, als Prokurist und kaufmännischer
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Geschäftsführer in das Muttergeschäft aufgenommen, wo er mit dem bereits früher zum Prokuristen ernannten Em il  Ha n s t  

gemeinsam wirkte. Nach dem im August 1889 erfolgten Tode Ha n s t ’s ging die kaufmännische Leitung in Sie c k e ’s  

Hand allein über.

Die Lasten des hohen Alters veranlassten He in r ic h Eb h a r d t , am Anfange des Jahres 1891 sich von dem 

Geschäfte zurückzuziehen, um seinen Lebensabend in wohlverdienter, grösserer Ruhe zu geniessen; er schied aus dem 

Geschäfte aus.

Es traten damals, am 23. Januar 1891, als Theilhaber in die Firma: Ha n s Eb h a r d t  an die Stelle seines 

Grossvaters He in r ic h , Ot t o  Sie c k e , der, wie bereits erwähnt, seit Nö l k e ’s Tode die Leitung des Geschäftes innegehabt 

hatte, und Dr. Fe l ix  Be r t h o l d , der als Stellvertreter seines erkrankten Schwiegervaters Me in e k e die technische Führung 

der Fabrik übernahm.

He in r ic h Eb h a r d t , dem Gründer der Firma, ist die seltene Freude vergönnt, am 1. Oktober 1895 mit Stolz 

auf die 50jährige stetig aufsteigende Entwickelung seines Weltgeschäftes zurückblicken und mit Vertrauen den ferneren 

Wandlungen entgegenschauen zu können, weiss er doch sein umfangreiches Werle in die von ihm selbst erwählten 

Hände gelegt, die es in seinem Sinne weiter hegen und pflegen werden. Die Inhaber ehren an dem Jubeltage des 

Geschäftes dessen Schöpfer durch Enthüllung eines Denkmales, welches sie in gerechter Verehrung ihm an der Stelle 

seines Wirkens errichtet haben.

Wir aber wollen, nachdem wir den Entwickelungsgang des Geschäftes kennen gelernt haben, durch einen 

Rundgang durch den Betrieb uns von der gegenwärtigen Einrichtung desselben überzeugen.

10



P U N Ø ^ N G ^ ^  

L C E Ä B R I K R Ä U / A e ^

Dl€

d i ew e l c h e n

^ N T E R  d e m  T h o r w e g e  h e i s s e n  D i c h ,  l i e b e r  L e s e r , d i e  j e t z i g e n  G e s c h ä f t s i n h a b e r  i m  A n i d a n g e  

a n  d e n  a l t e n  „ V o r s a t z “ - W a h l s p r u c h  m i t  e i n e m  h e r z l i c h e n :  „ M i t  G o t t  t r i t t  e i n ,  b r i n g ’  G l ü c k  h e r e i n ! “  

z u  d e m  R u n d g a n g e  d u r c h  d e n  B e t r i e b  w i l l k o m m e n . D u  b e t r i t t s t  d e n  m i t t l e r e n  g e r ä u m i g e n  F a b r i k h o f ,  

i n  s p e c i f i s c h  h a n n o v e r s c h e m  B a c k s t e i n s t y l e  g e b a u t e n  G e b ä u d e  d e s  ä l t e r e n  F a b r i k t h e i l e s  b i l d e n  u n d  f r e u s t

D i c h  z u n ä c h s t  d e r  n e t t e n ,  g u t  g e p f l e g t e n  A n l a g e n ,  d i e  d e n  s a u b e r  g e h a l t e n e n  H o f  b e d e c k e n ,  s o w e i t  e r  n i c h t  d u r c h  

d i e  f ü r  d e n  r e g e n  V e r k e h r  n o t h w e n d i g e  P f l a s t e r u n g  i n  A n s p r u c h  g e n o m m e n  i s t . B e v o r  w i r  w e i t e r  s c h r e i t e n ,  w i l l  i c h  

g l e i c h  h i e r  D e i n e  a n  m i c h  u n t e r  H i n b l i c k  a u f  d e n  W o r t l a u t  d e r  F i r m a  g e r i c h t e t e  F r a g e ,  w o d u r c h  s i c h  e i g e n t l i c h  

B u c h d r u c k  u n d  S t e i n d r u c k  i m  W e s e n t l i c h e n  u n t e r s c h e i d e n ,  z u  b e a n t w o r t e n  v e r s u c h e n .

F ü r  d i e  U e b e r t r a g u n g  d e r  D r u c k e r s c h w ä r z e  o d e r  d e r  F a r b e  a u f  d a s  P a p i e r  a l s  g l a t t e  F l ä c h e  l i e g e n  d r e i  M ö g l i c h ­

k e i t e n  v o r ,  e n t w e d e r  w i r d  d i e  G e g e n f l ä c h e ,  w e l c h e  d i e  S c h r i f t z e i c h e n  i m  S p i e g e l b i l d e  e n t h ä l t ,  d i e s e  e r h a b e n ,  v e r t i e f t  

o d e r  i n  d e r  E b e n e  s e l b s t  a u f w e i s e n  k ö n n e n . D e r  B u c h d r u c k  l i e f e r t  n u n  D r u c k w e r k e ,  b e i  w e l c h e m  S c h r i f t  o d e r  B i l d e r  

d a d u r c h  e r h a l t e n  w e r d e n ,  d a s s  b e i m  D r u c k e n  d i e  a n  d e n  h ö c h s t e n  S t e l l e n  d e r  D r u c k f o r m  b e f i n d l i c h e  D r u c k e r s c h w ä r z e  

o d e r  F a r b e  m i t t e l s t  d e r  B u c h d r u c k e r p r e s s e  a u f  d a s  P a p i e r  ü b e r t r a g e n  w i r d ;  m a n  k a n n  d a h e r  a u c h  s a g e n ,  b e i m  B u c h ­

d r u c k  w i r d  v o n  d e r  H ö h e  g e d r u c k t ,  w ä h r e n d  b e i m  K u p f e r d r u c k  d i e  F a r b e  i n  V e r t i e f u n g e n  d e r  P l a t t e  l i e g t ,  a u s  

w e l c h e n  d u r c h  d a s  d a g e g e n g e p r e s s f e ,  g e f e u c h t e t e  P a p i e r  d i e  F a r b e  h e r a u s g e h o l t  w i r d ,  m i t h i n  w i r d  b e i m  K u p f e r d r u c k  

a u s  d e r  T i e f e  g e d r u c k t . Z w i s c h e n  d i e s e n  b e i d e n  V e r f a h r e n  s t e h t  d e r  S t e i n d r u c k ,  d e n  d i e  L i t h o g r a p h i e  v o r b e r e i t e t ,  

d e r e n  g l a t t e  S t e i n e  d u r c h  d i e  A r t  i h r e r  B e h a n d l u n g  n u r  a n  b e s t i m m t e n  S t e l l e n  F a r b e  a n n e h m e n ,  o h n e  d a s s  d i e s e  S t e l l e n  

w e s e n t l i c h  e r h ö h t  o d e r  v e r t i e f t  w e r d e n ; m a n  k a n n  d e s h a l b  s a g e n ,  b e i m  S t e i n d r u c k  w i r d  a u s  d e r  E b e n e  g e d r u c k t .  

D i e  A r t  u n d  W e i s e  d e r  B e h a n d l u n g  d e r  S t e i n e  w i r d  D i r  b e i m  R u n d g a n g e  d u r c h  d i e  F a b r i k  n o c h  k l a r  v o r  A u g e n  

g e f ü h r t  w e r d e n .

D u r c h  d i e  H e r s t e l l u n g s a r t e n  d e r  f ü r  d a s  D r u c k e n  n ö t h i g e n  P l a t t e n ,  S t ö c k e  o d e r  F o r m e n  h a b e n  s i c h  n u n  

—  n a m e n t l i c h  f ü r  d i e  I l l u s t r a t i o n s - R e p r o d u k t i o n  —  e i n e  U n m a s s e  v o n  U n t e r a b t h e i l u n g e n  d e r  D r u c k v e r f a h r e n  h e r a u s ­

g e b i l d e t ,  s i e  k ö n n e n  j e d o c h  f ü g l i c h  i n  d i e  d r e i  H a u p t a b t h e i l u n g e n  u n t e r g e b r a c h t  w e r d e n :

I .  D i e  V e r f a h r e n ,  b e i  d e r e n  D r u c k  d i e  B u c h d r u c k p r e s s e  v e r w e n d e t  w i r d  ( T y p e n d r u c k ,  H o l z s c h n i t t ,  Z i n k h o c h ­

ä t z u n g  [ C h e m i g r a p h i e ,  P h o t o t y p i e ,  A u t o t y p i e ,  P h o t o c h r o m o t y p i e ,  A u t o c h r o m o t y p i e ] ,  L i c h t h o c h d r u c k  [ P h o t o t y p o g r a p h i e ] ) ;

2 .  D i e  V e r f a h r e n ,  b e i  d e r e n  D r u c k  d i e  l i t h o g r a p h i s c h e  u n d  d i e  d e r s e l b e n  s e h r  n a h e  v e r w a n d t e  L i c h t d r u c k p r e s s e  

A n w e n d u n g  f i n d e t  ( L i t h o g r a p h i e  o d e r  S t e i n d r u c k ,  C h r o m o l i t h o g r a p h i e ,  L i c h t d r u c k  [ A l b e r t o t y p i e ] ,  F a r b e n l i c h t d r u c k ) ;  u n d
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3. D ie V erfahren , bei deren D ruck die K upferdruckpresse benutzt w ird (K upferstich , Stahlstich , vertieft in  

Stein gravirte Sachen , L ichtkupferdruck [H eliogravüre, Photogravure, H eliographie]).

U nd nun hinein in die Fabrikräum e! A ber D u m achst ein bedenkliches G esich t und deutest fragenden B lickes  

auf D eine hellen Pantalons und D einen neuen Seidenhut. H ege keine B esorgnisse; lu ftig und lich t sind säm m tliche  

R äum e, breit und geräum ig sind die T reppen und C orridore, gesichert sind die rastlos sich um drehenden  W ellen m it 

ih ren Scheiben und R iem en, blank sind die Parketgänge in den w eiten , w eiten Fabriksälen und nirgends findest D u  

auf ihnen einen gleissnerischen O eltropfen , nirgends siehst D u in den R äum en auch nur ein Papierschnitzel an unge ­

hörigem  O rt, überall herrsch t hier w underbare O rdnung und pein lichste R ein lichkeit, denn  —  die jungfräu liche W eisse  

des Papiers m acht die B ücher em pfindlich . B etrachte das vor D ir liegende W erk, es hat bei seiner H erstellung in  

der Fabrik H underte von H andgriffen der rührigen  A rbeiter erleiden m üssen und docli lieg t es in tadellos schm uckem  

G ew ande m it fein geglätte tem , fleckenlosem  Inneren vor D ir. D ein heutiger Führer, der als Freund des H auses vor 

D ir und für D ich in den w eiten Fabrikräum en gehaust hat, gieb t D ir die V ersicherung , dass D u nich ts für D einen  

äusseren M enschen zu fürch ten hast. A lso tritt ein , sei w illkom m en!

B eim G ange durch den B etrieb selbst w ollen w ir fo lgende R eihenfo lge einhalten : Z uerst Papierlager und  

Papierstube, dann D ruckerei und L iniirerei m it ih ren H ülfsw erkstätten , hierauf B uchbinderei, L ager für die B ücher, 

dann Steindruckerei und sch liesslich G eschäftsräum e.

W ir begeben uns, im  V orbeigehen ehrfurch tsvoll von dem  reckenhaften Portier begrüsst, zunächst nacli dem  

Papierlager, einem  R aum e des U ntergeschosses von ein igen 40 M eter L änge und 14 M eter T iefe, in w elchem  vom  

B oden bis zur R eichhöhe die grossen Papierballen aufgestapelt sind , die aus den versch iedensten L ändern angeliefert 

w erden; dass hierbei die deutschen Fabriken den H auptan theil liefern , braucht w ohl nich t nocli betont zu w erden , 

doch sind auch englische M arken und nam entlich für die H erstellung der B riefcopiebücher viele japanische Seiden­

papiersorten vertreten . D ie Papierballen gelangen direk t von dem  hin teren H ofe aus in das L ager, w erden hier von  

ih ren hölzernen H üllen befreit, die aufgelöst in die K istenfabrik zurückw andern , w ährend der B alleninhalt seinen älteren  

G eschw istern gleicher A rt beigesellt w ird . E s sch lum m ern nun die einzelnen R iese, sorgsam  verw ahrt gegen äussere  

E inflüsse in papiernem  G ew ande, w elches durch die aufgekleb te E tikette zugleich genau die E igenschaften des Inhaltes  

kennzeichnet, w ohl geordnet nach der zukünftigen V erw endung in schm alen , durcli G änge getrennten R eihen , in  

H underten und  A berhunderten von U nterab theilungen , bis sie zu ih rer M etam orphose aufgerü ttelt w erden und hinauf­

w andern in die R äum e ih rer U m gestaltung , in die D ruckerei, L iniirerei u. s. w . Sechs Personen sind hier unter 

kundiger A ufsich t beständig m it der Papierausgabe beschäftig t, und geräuschlos ro llen die W agen auf G um m irollen  

von und nach dem  A ufzuge hin .

W ie gross die M assen sind , die ' hier lagern , m ag aus fo lgender Z ahlenzusam m enstellung erhellen , w elche die  

B estände bei der le tzten Inventur w ieder gieb t: Papier-Q ualitä t C 2071  000 B ogen (47  817 kg), Papier-Q ualitä t B  

1 782  000 B ogen (54  360 kg), Papier-Q ualität A 615  000 B ogen (21 130 kg), Papier-Q ualitä t E xtrafein 320  000 B ogen  

(11  935 kg), Papier-Q ualitä t E xtrafest E lfenbein 172  000 B ogen (6  463 kg), E tikettenpapiere 156  000 B ogen (5  007 kg), 

Preiscouran tpapiere 230  000 B ogen (4  245 kg), Plano-Postpapiere 1 720  000 B ogen (23  955 kg), D ruckpapiere 710  000  

B ogen (18010 kg), C artons 261  000 B ogen (20  721 kg), farb ige N aturpapiere 512  000 B ogen (11  065 kg), G laçepapiere 

83  500 B ogen, C opirpapiere 5 000  000 B ogen, L öschpapiere 509  500 B ogen, E inschlagpapiere 650  000 B ogen, V orsatz ­

papiere 200  000 B ogen, w obei zu berücksich tigen ist, dass sich im  B etriebe nochm als das doppelte Q uantum  befindet.

H ierbei m uss berücksich tig t w erden , dass die Inventur-B estände in der R egel knapp gehalten w erden , und  

dass m an aus naheliegenden G ründen auch nich t gern  überm ässig  hohes D urchschnittslager hält; das D urchschnittslager 

ist aber doch etw a 25 bis 30  %  höher als die oben gegebene Z usam m enstellung angieb t.

W as die B ezeichnung „Papier-Q ualitä t A , B “ u. s. w . anlangt, so w eisst D u als G eschäftsfreund ja B escheid, 

da alle diese einzelnen Sorten in dem  „M usterbuche der Papierqualitäten , Form ate und L iniaturen “ in natura enthalten  

sind und D u sie selbst w iederholt geprüft hast. A uch je tzt hältst D u prüfend den vorgeleg ten Papierbogen gegen  

das L icht, um  zu sehen, ob D ir das bekannte W asserzeichen der Jubelfirm a entgegenblick t, w elches D ir G ew ähr für 

surrogatfreies gutes Schreibpapier bietet. G eschäftsbücher stellen für den K aufm ann gleichsam  w erthvolle D okum ente  

dar und es m uss deshalb auf ein haltbares Papier vor allem gesehen w erden , 

denn gutes A ussehen und H altbarkeit sind nich t im m er vergem einschaftet.  

U m nun den K unden ein gutes, surrogatfreies Papier bei den L ieferungen zu  

verbürgen , träg t jeder B ogen der Firm a, der zu G eschäftsbüchern verw endet 

w ird und der nur aus H adern, als dem  edelsten Papierrohstoffe, hergestellt ist, 

als B ürgschaftsstem pel nebenstehendes W asserzeichen , w elches m ith in sag t, dass 

dieses Papier surrogatfrei ist, dass es nur aus H adern erzeugt ist. D ie Papier- 

K lasse C träg t also , w eil sie C ellu lose als Z usatz enthält, dieses Z eichen nich t, 

ist aber, w ie D eine Prüfung durcli Z erknittern , E inreissen etc. erg ieb t, im m er

noch ein sehr brauchbares Schreibpapier.

12



Mit welcher zärtlichen Sorgfalt hier die Kinder der Papierfabrilien in ihrem ersten Schlummer gebettet werden, 

kannst Du an Folgendem erkennen: alle einzelnen Riese, bezw. Bruchtheile derselben, sind durch schützende Papier­

hüllen umschlossen, sie liegen ferner nicht unmittelbar auf dem Fussboden auf, sondern sind auf hochgestellte Bretter­

böden aufgestapelt, welche der Luft unten freies Hindurchstreifen gestatten, und damit das Papier in den höherliegenden 

Schichten durch das verstärkte Auftragen der Umhüllung an den eingeschlagenen Rändern nicht hohl in der Mitte 

durchhängt, sind zwischen je zehn Ries wieder glatte Bretter dazwischen gelegt, welche die ursprüngliche Ebene 

wieder herstellen. Endlich bemerkst Du in dem Raume, obgleich er von zwei langen Wellenleitungen durchstrichen 

wird, durchaus keine horizontalen Riemenzüge, welche zu Staubablagerungen und fortwährender Staubaufwirbelung 

Veranlassung geben würden, und überall sind Riemenscheiben und Lagerungen durch untergehängte Schmutz- und 

Oelfänger verdeckt.

Um uns eine Treppenersteigung zu ersparen, treten wir von dem Papierlager aus gleich in die benachbarte 

„Papierstube“, wo uns die in den oberen Geschossen liniirten und bedruckten Bogen wieder begrüssen und wo auch 

einige Sonderzweige der gesammten Fabrikation ihr Heim gefunden haben. Zunächst fallen Dir hier die spiegelblanken 

Oberflächen der Gruson’schen Hartgusswalzen dreier Satinirmaschinen in die Augen, welche mit hurtiger Geschwindigkeit 

alle herausgequollenen oder durchgedrückten Unebenheiten der liniirten oder bedruckten Bogen zurückpressen in die 

Papierfläche, wie es für ein schmuckes Aussehen der Bücher und ein leichtes Beschreiben der Blätter nothwendig 

erscheint. Hierbei drücken sich aber auch rückwärts an die dampfgeheizten Walzen kleinere Farbtheilchen an und 

sie würden mit unfehlbarer Sicherheit den nächsten Bogen verunzieren, wenn sie nicht vorher durch feuchte, gegen 

die Walzen gepresste Schwämmp entfernt worden wären. So aber durchfliegt Bogen auf Bogen der besten Papier- 

Gattungen vor Deinen Augen fein säuberlich die Maschinen. Hier kann man sagen, dass Geschwindigkeit die Leistung 

bringt, denn in einem Tage können die 3 Maschinen 120 Ries Bogenpapier glätten. Doch dicht daneben wird der 

gleiche Zweck durch massenhafte Behandlung in der Ruhe erreicht. In der herkulischen Glättpresse, sorgfältig ein- 

gespänt zwischen glatten Pressspänen, sind die liniirten Papierbogen eingepfercht, welchen man nicht den hohen lokalen 

Druck der Satinirmaschine zumuthet, das sind vornehmlich die Papiere der Klasse C sowie sämmtliche Postpapiere. 

Bei ihnen werden alle Runzeln durch Druck entfernt. Hier bewunderst Du auch den menschlichen Scharfsinn beim 

Betriebe der hydraulischen Presse. Die Pumpe setzt selbstthätig aus, wenn der gewünschte, vorher eingestellte Druck 

von 200 Atmosphären erreicht ist. Die nun hochfein geglätteten Bogen aber werden fürsorglich schichtweis in die 

bereitstehenden Regale geschoben, wo uns auch schon die „Liebig-Drucke“ begegnen, von welchen monatlich in der 

Fabrik rund 2 Millionen hergestellt werden.

Doch ich sehe, Deine Blicke sind schon abgelenkt und Du treibst heraldische Studien, denn dort stehen an 

den Fenstern 2 Siegel-Oblaten-Maschinen, aus denen reihenweis die farbig gedruckten Siegel von Behörden und 

Privaten einträchtiglich nebeneinander taktmässig herausmarschiren, wenn gefordert in 4 Gliedern, da in der Maschine 

4 Stempel nebeneinander eingesetzt werden können. Auf der einen Seite werden die gummirten Papierstreifen hinein­

gezogen, auf der vorderen Seite stolziren die fertig gedruckten, bunten Oblaten heraus und stolz berichtet Dir auch 

der beaufsichtigende jugendliche Arbeiter, dass er auf der Maschine täglich bis zu 96000 Stück liefern kann. Sechs 

Ausstanzmaschinen oder Durchschnitte besorgen das Ausschneiden der einzelnen Siegel aus den Papierstreifen mit 

ihren haarscharf ineinander passenden geschlossenen Scheerblättern, die gar leicht den bedienenden Fingern gefährlich 

werden könnten — denn das Schneiden geht rasch von statten, in der Stunde werden 2000 Stück fertig — wenn 

nicht überall Schutzvorrichtungen vorgesehen wären. Gerade in diesem Punkte — Schutzvorrichtungen — zeigt 

sich der erfinderische Geist des technischen Leiters rastlos segenbringend weiterarbeitend. Die rasch schwingenden 

Maschinenstempel sind fein sichtbar in einem Glasgehäuse eingeschlossen, welches wohl den freien Durchblicic gestattet, 

aber ungeschickten Fingern den gefahrbringenden Eingriff verwehrt. Und so siehst auch Du beruhigt zu, wie Siegel 

auf Siegel ausgeschnitten wird und die Abfälle in die hierfür überall besonders aufgestellten Körbe wandern. Die 

fertigen bunten Siegel ruhen aber bald zu Tausenden in saubere Kästchen der Cartonnagenabtheilung, die wir später 

besichtigen werden, verpackt und warten, bis sie der Expedient wieder ans Tageslicht befördert und sie ihren Zweck 

erfüllen lässt.

Du selbst erinnerst Dich gleichfalls des eigenen Bureaulebens, wenn Du Dich umdrehst und die Herstellung 

der Abreisskalender in der Gestalt erschaust, wie sie Deinen Arbeitsraum schmücken. Verfolgen wir deshalb die hier 

im Untergeschoss als Sonderzweig untergebrachte „Kalendermacherei“ etwas näher.

Zunächst werden die einzelnen mit einer bestimmten Anzahl von Tagesnummern bedruckten und auf einem 

carrousselartig bewegten Tisch aufgestapelten Bogen von Frauen in der bestimmten Reihenfolge „zusammengetragen“ 

und dann der Nachbarin übergeben, welche die Bogen „aufnadelt“. Die Druckbogen sind nie alle ganz genau gleich 

gross und doch muss, bevor das Auseinanderschneiden in einzelne Blocks erfolgen kann, genau Nummer auf Nummer 

gebracht werden, denn eine schiefstehende Nummer kann Dir einen ganzen Tag lang Verdruss bereiten. Diesen 

Uebelstand zu vermeiden, werden auf den Bogen „Punkturen“ mit aufgedruckt, welche die Orte angeben, an welchen 

die Bogen auf Nadeln aufgespiesst werden, so dass nun die einzelnen Felder sich vollständig decken. Erst so geordnet,
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w e r d e n  d i e d i c k e r e n  B l ä t t e r s c h i c h t e n  e i n e r m ä c h t i g e n  Q u e r s c h n e i d m a s c h i n e ü b e r l i e f e r t , w e l c h e  d e n  B l o c k  a u s s e n  

b e s c h n e i d e t , s o  d a s s e r n u n  e i n e r s e l b s t r ü c k e n d e n  S c h n e i d m a s c h i n e ü b e r g e b e n  w e r d e n  k a n n , w e l c h e  S t r e i f e n  f ü r  

S t r e i f e n  a b s c h n e i d e t . D i e s e  S t r e i f e n  w e r d e n  w i e d e r u m  v e r d r e h t i n  d i e  s e l b s t t h ä t i g  a r b e i t e n d e  S c h n e i d m a s c h i n e  e i n ­

g e l e g t , s o  d a s s  K a l e n d e r b l o c k  n e b e n  K a l e n d e r b l o c l e  m i t  t a d e l l o s  i n  d e r  M i t t e  s t e h e n d e n  Z a h l e n  s c h l ie s s l i c h  v o r  D i r  l i e g t .

D i e  e i n e n  H ä u f c h e n  w e r d e n  n u n  z u  A b r e i s s b l o c k s  f ü r  d i e  b e k a n n t e n  S c h r e i b t i s c h k a le n d e r s tä n d e r  u m g e a r b e i t e t ,  

i n d e m  d e r  R ü c k e n  g e l e i m t , m i t C a l l i c o  ü b e r z o g e n , e i n g e f a s s t u n d  s c h l ie s s l i c h  a u f  e i n e r  B o h r m a s c h i n e  d a s  S c h r a u b e n l o c h  

h i n d u r c h g e b o h r t  w i r d . A n d e r e  F o l g e n  v o n  H ä u f c h e n  w e r d e n  z u  B l o c k s f ü r d i e  A b r e i s s k a l e n d e r v e r a r b e i t e t , w e l c h e  

a u f  i h r e n  f a r b i g e n  U n t e r l a g e n  a l s  W a n d s c h m u c k  p r a k t i s c h e  V e r w e n d u n g  f i n d e n . D i e  f a r b i g  g e d r u c k te , k ü n s t l e r i s c h  

d u r c h g e b i l d e te  R ü c k w a n d  w i r d  a u f e i n e m  D u r c h s c h n i t t e  o d e r , w i e  d i e  M a s c h i n e  g e w ö h n l i c l i g e n a n n t w i r d , a u f e i n e r  

A u s s t a n z m a s c h i n e  i n  d e r r i c h t i g e n  F o r m  a u s g e s c h n i t t e n , w o b e i g l e i c h z e i t i g  d u r c h  e i n e  h ü b s c h  e r d a c h t e  V o r r i c h t u n g  

d a s  A u f h ä n g e l o c h  m i t a u s g e s c h n i t t e n  w i r d ; d a n n  g e h e n  d i e  W ä n d e  f ü r  d i e j e n i g e n  B l o c k s , w e l c h e  m i t e i n e r  B l e c h k a p p e  

v e r s e h e n  w e r d e n  s o l l e n , w e i t e r  a u f  e i n e  z w e i t e  M a s c h i n e , w o  d i e  4  E i n s c h n i t t e  f ü r  d i e  B l e c h v o r s p r ü n g e ,  w e l c h e  s p ä t e r  

u m g e n ie t e t w e r d e n , d u r c h g e s t o s s e n  w e r d e n . D i e  B l o c k s s e l b s t w e r d e n  i n  f o l g e n d e r  W e i s e  v e r a r b e i t e t . S i e  w e r d e n  

z u v ö r d e r s t  a u f  d e m  R ü c k e n  g e l e i m t , d a n n  z u  D u t z e n d e n  m i t d e n  n ö t h i g e n  s c h e i d e n d e n  P a p p b e i l a g e n  i n  e i n  P r o k r u s t e s -  

B e t t e i n g e k l e m m t u n d  —  r i t s c h , r a t s c h  s c h n e i d e n  z w e i r a s e n d  r o t i r e n d e  K r e i s s ä g e n b l ä t t e r g l e i c h z e i t i g  b e i d e r s e i t i g  i n  

d i e  g a n z e  R e i h e  S c h n i t t e  e i n , i n  w e l c h e  d i e  n a c h  i n n e n  s p r i n g e n d e n  L a p p e n  d e r  ü b e r z u s c h i e b e n d e n  B l e c h k a p p e n  g e n a u  

h i n e i n p a s s e n . D i e  B l e c h k a p p e  w i r d  a u f j e d e n  e i n z e l n e n  B l o c k  ü b e r g e s c h o b e n , m i t d e m s e l b e n  a u f d i e  R ü c k w a n d  

a u f g e d r ü c k t u n d  s c h l i e s s l i c h  d u r c h  e i n  p a a r H a m m e r s c h l ä g e  d i e  n a c l i h i n t e n  h i n d u r c h g r e i f e n d e n E n d e n  u m g e n i e t e t .  

D i e s e  B e f e s t ig u n g  i s t  v o r t h e i l h a f t e r  a l s  d i e  m i t e i n e m ,  e i n f a c h  v o n  h i n t e n  d u r c h  d i e  R ü c k w a n d  d u r c h g e s c h l a g e n e n  N a g e l ,  

w e l c h e r  D i r  v i e l l e i c h t s e l b s t  s c h o n  f r ü h e r F i n g e r s c h r a m m e n  v e r u r s a c h t h a t . A u c h  h i e r  b i t t e  i c h  w i e d e r  d i e  v o r z ü g l i c h e  

S c h u t z v o r r i c h t u n g d e r K r e i s s ä g e  z u  b e a c h t e n . D i e  f e r t i g e n  K a l e n d e r w e r d e n , d u r c h  S e i d e n p a p ie r b l ä t t c h e n  g e g e n  

Z e r s c h e u e r n  g e s c h ü t z t , v e r s c h r ä n k t a u f e i n a n d e r g e l e g t u n d  w a n d e r n  z u  j e  z e h n  i n  e i n  P a c k e t v e r p a c k t n a c l i d e m  

L a g e r o d e r d e m  P a c k r a u m .

W e n n  n u n  a u c h  d i e  K a l e n d e r  m e i s t n u r  a m  E n d e  d e s  J a h r e s  i m  E i n z e l v e r k a u f  g e h a n d e l t  w e r d e n , s o  g e h t d o c h  

h i e r  d i e  K a l e n d e r m a c h e r e i j a h r a u s , j a h r e i n , w i e  d a s  W e l te n r a d  s e l b s t , u n g e s t ö r t  s e i n e n  L a u f , d e n n  ü b e r  2 0 0 0 0 0  S t ü c k  

w e r d e n  j ä h r l i c h  v o n  d e r g e w ö h n l ic h e n  S o r t e  v e r s c h i c k t . A n f a n g  d e s  J a h r e s w i r d  f ü r d a s n ä c h s t e  J a h r z u  d r u c k e n  

b e g o n n e n , d a n n  m ü s s e n  d i e k ü n s t l e r i s c h e n  E n t w ü r f e  z u  d e n  R ü c k w ä n d e n  a u s g e a r b e i t e t u n d  a n  d i e  A g e n t e n  v e r ­

s c h i c k t w e r d e n , d i e  w i e d e r n a c h  d e m  K r e i s e  i h r e r  v o r a u s s i c h t l i c h e n  A b n e h m e r  j e  n a c h  A l t e r , G e s c h l e c h t , C h a r a k t e r ,  

G e s c h ä f t u . s . w . i h r e  A u s w a h l t r e f f e n  u n d  d i e  B e s te l l u n g  e r t h e i l e n . H i e r s i e h s t D u  d e s h a l b  e i n e R ü c k w a n d  m i t  

A m o r e t t e n , d o r t e i n e n  R e i s i g e n  z u  P f e r d , h i e r  e i n  G e n r e b i l d  a u s  d e r  K i n d e r s t u b e , d o r t e i n e  h ü b s c h e  L a n d s c h a f t , n i c h t  

z u  v e r g e s s e n  d e r  p a l e t t e n f ö r m i g e n  R ü c k w a n d  f ü r d e n  h ü b s c h e n  L a u t e r b u r g - K a l e n d e r , d e r m i t s e i n e m  f ü r j e d e n  T a g  

p a s s e n d  g e w ä h l t e n  B i l d e r s c h m u c k  g e s c h i c h t l i c h  b i l d e n d  w i r k t .

D o c h  g e h e n  w i r  w e i t e r . A n  d e n  n ä c h s t e n  T i s c h e n  d e r  P a p i e r s t u b e  —  e i n e m  S a a l e  v o n  5 0  M e t e r L ä n g e  u n d  

1 4  M e t e r T i e f e  —  b e o b a c h t e s t D u  n o c h  d a s  A u f n a d e l n  v o n  f e r n e r e n  D r u c k s a c h e n  f ü r d e n  g e s c h ä f t l i c h e n  G e b r a u c h ,  

d i e  n i c h t g e b u n d e n , s o n d e r n  e i n z e l n  v e r w e n d e t w e r d e n , w i e  R e c h n u n g e n , B r i e f b o g e n , F o r m u l a r e  u . s . w . , a u c h  s i e  

w a n d e r n  n a c l i d e m  A u f n a d e l n  u n t e r d i e  g r o s s e  S c h n e i d m a s c h in e , w e r d e n  r e g e l r e c h t b e s c h n i t t e n  u n d  n ö t h i g e n f a l l s  

g e f a l z t . A l s  l o s e  B l ä t t e r i n  b e s t i m m t e r Z a h l v e r p a c k t , e t i k e t t i r t , s t e i g e n  a u c h  s i e  e m p o r i n  d a s  L a g e r  o d e r  n a c h  d e m  

V e r s a n d p a c k r a u m e .

D a  —  b e i m  A u s g a n g e  a m  E n d e  d e s  S a a l e s  —  s t ö r t D i c h  p l ö t z l i c h  e i n  p r a s s e l n d e s G e r ä u s c h , w e l c h e s  h i n t e r  

e i n e r e i s e r n e n  T h ü r  a u f  k u r z e  Z e i t e r t ö n t u n d  D i r  v o r d e r  H a n d  v ö l l i g  u n g e r e i m t e r s c h e i n t . A l s o  h ö r e ! H i e r  u n t e n  

m ü n d e t e i n  f e u e r s i c h e r e r  S c h a c h t , w e l c h e r  d u r c h  a l l e  6  G e s c h o s s e  h i n d u r c h g e h t u n d  i n  w e l c h e n  h i n e in  a l l e  P a p p a b f ä l l e  

u n d  E i n w i c k e l p a p i e r e  r e g e l m ä s s i g  w a n d e r n , w o r a u f  d i e  e i n z e l n e n  S c h a c h t ö f f n u n g e n  w i e d e r d u r c h  e i s e r n e  K l a p p t h ü r e n  

v e r s c h l o s s e n  w e r d e n . A u s d i e s e m  S c h a c h t e , a l s S a m m e l b e h ä l t e r , w e r d e n  a n  j e d e m  M i t t a g  u n d  j e d e m  A b e n d  v o r  

S c h l u s s  d e r  A r b e i t s z e i t d i e  A b f ä l l e  w i e d e r  m i t t e l s t  W a g e n  d u r c h  e i n e n  u n t e r i r d i s c h e n , a u f  b e i d e n  S e i t e n  m i t  H y d r a n te n  

a u s g e r ü s te t e n  G a n g  h i n ü b e r g e b r a c h t n a c h  d e m  f e u e r s i c h e r e n  „ I s o l i r h a u s “ , d e s s e n  E i n r i c h t u n g  w i r  s p ä t e r  n o c h  k e n n e n  

l e r n e n  w e r d e n .

D o c h  n u n  h i n a u f d u r c h  e i n e d e r  W e n d e l t r e p p e n , w e l c h e d i e  e i n z e l n e n  S ä l e  w e g e n  i h r e r g r o s s e n  L ä n g e n ­

a u s d e h n u n g  n o c h  i n  i h r e r  M i t t e  m i t e i n a n d e r  v e r b i n d e n , i n  d i e  B u c h d r u c k e r e i ,  w e l c h e  w i e d e r u m  2  S ä l e  v o n  j e  5 0  M e t e r  

L ä n g e  u n d  1 4  M e t e r  T i e f e  e i n n i m m t , u n d  w o  i m  g a n z e n  4 4  S c h n e l l p r e s s e n  a r b e i t e n . W e i t e r e  5  B u c h d r u c k s c h n e l l p r e s s e n  

s i n d  i n  e i n e m  a n d e r e n  S a a l e  a l s b e s o n d e r e  A b t h e i l u n g  u n t e r g e b r a c h t , w o  w i r s p ä t e r i h r e  T h ä t i g k e i t k e n n e n  l e r n e n  

w e r d e n . I m  G a n z e n  s i n d  a l s o  i n  d e r F a b r i l e  4 9  B u c h d r u c k - S c h n e l l p r e s s e n  u n d  5  H a n d p r e s s e n  b e s c h ä f t i g t . W i r  

w o l l e n  z u e r s t d i e  A r b e i t d e s  B u c h d r u c k e n s  a n  e i n e r d e r  5  H a n d p r e s s e n  e t w a s  n ä h e r k e n n e n  l e r n e n .
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ROCKERE I
NICH

STEHENd
Die Arbeit des Druckens scheint auf den ersten Augenblick

Tiegels — gegen die Form gepresst, worauf das bedruckte Papier abgehoben wird, so dass das Spiel von neuem

beginnen kann.

hin e'ne höchst einfache zu sein. Die von dem Setzer aus den bekannten 

Typen, welche das Abzudruckende erhöht im Spiegelbilde enthalten, zusammen­

gesetzte Form wird auf eine feste Unterlage — das Fundament — gebracht, 

/ an der abzudruckenden Fläche mit Farbe versehen, die mit der elastischen Auftragwalze 

aufgetragen wird, dann wird das Papier aufgelegt und mit Hülfe einer eisernen Platte — des

Beim Drucken mit der Handpresse theilen sich nun in der Regel 2 Drucker in die Arbeit, derart, dass der 

eine — der sog. „Walzenmeister“, jetzt wohl meistens ein Lehrling — die Arbeit des Auftragens der Schwärze bezw. 

der Farbe übernimmt, während der andere ■— der Pressmeister — das Einlegen des Papieres, das Drucken und 

Ablegen des Gedruckten besorgt. Damit die Arbeit beider möglichst durcheinander ungestört von statten gehen kann, 

ist die Anordnung der einzelnen Haupttheile der Dingler-Handpresse, wie Du aus den Abbildungen erkennen 

kannst, die folgende: Die ebene Form ruht auf dem Fundamente, welches auf dem Karren befestigt ist, der auf Schienen 

durch Umdrehung einer Kurbel heraus- und hereingefahren werden kann. Um das Papier sicher rasch an die richtige 

Stelle gegenüber der Form bringen zu können, ist mit dem Fundament das sog. Tympan verbunden, ein heraus- und 

auseinanderklappbarer Doppelrahmen, welcher das Papier in sich aufnimmt. Der Tiegel, welcher bei hereingefahrenem 

Karren gegen das Tympan gedrückt werden soll, ist an Schraubenfedern aufgehängt und wird durch einen Kniehebel, 

der durch Schwingen des daran angeschlossenen Hebels — des Pressbengels — zum Strecken gebracht wird, scharf 

nach unten gepresst.

Dort siehst Du an der Presse die alte Gutenberggestalt, welche im stolzen Vollgefühl ihrer wichtigen 

Beschäftigung eben den Pressbengel schwingt, während ihr jüngerer Walzenmeister bereit ist, im nächsten Augen­

blick die von ihm geführte Auftragwalze auf die wieder ausgefahrene Form abzuwalzen. Und prüfend hebt alsbald 

der Alte den vollendenten Druck ab, denn mancherlei können die Störungen sein, die sich einem guten Drucken 

entgegenstellen. Einmal muss die Farbe vollständig gleichmässig aufgetragen sein — ■dafür sorgt sein erprobter 

Walzenmeister, indem er seine 'elastische, aus Leim und Glycerin hergestellte Auftragwalze in den verschiedenen 

Richtungen auf der Farbe abgebenden Holzplatte, dem Farbentisch, absetzend hin- und herwalzt und dadurch die Farbe 

gleichmässig vertheilt und dann erst die Walze unter bestimmtem Gegendruck auf der Form abrollt — • andererseits 

muss aber auch die gleichmässig aufgerollte Farbe auch gleichmässig von dem Papiere abgenommen werden und das 

soll die Presse thun. Aber die Presse ist eine Maschine und kein denkendes Individuum, ihr muss erst durch die 

sog. Zurichtung gewissermassen die Feinfühligkeit für ihre Arbeit eingehaucht werden. Denn man verlangt von 

einem regelrechten Drucke nicht allein genaues Registerhalten, dass sich also die Kolumnen des Schön- und Wider­

druckes gehörig decken, oder dass beim Buntdruck die Farben genau den bestimmten Raum einnehmen — passen —, 

man verlangt auch, dass der Abdruck gleichmässig kräftig ist, dass die Typen nicht in das Papier eingedruckt sind, 

sondern dass nur die Farbe gleichmässig an das Papier übertragen wird. Wenn nun auch die Form richtig auf dem 

Fundamente befestigt und der Zug (Druck) der Presse in gehöriger Weise geregelt ist, immer werden sich beim 

Abdruck in demselben lichtere und dunklere Stellen finden, die erst durch eine fachgemässe Zurichtung umgangen 

werden können. Eine sorgfältige Zurichtung ist die schwierigste Arbeit des Druckers, welche naturgemäss bei kleineren
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Auflagen ebenso aus­

geführt werden muss, 

wie bei grossen; sie 

erheischt namentlich, 

wenn, wie bei Rech­

nungen, Briefköpfen 

u. s. w., Illustrationen 

im Satze vorkommen, 

viele, peinliche Arbeit. 

Im Wesentlichen ver­

fährt man hierbei meist 

folgendermassen:

Nachdem die Form auf 

dem Fundamente ein­

gestellt und geklopft 

und der Zug der Presse 

geregelt ist, machtman 

auf Papier von be­

stimmter Dicke und 

Güte, auf einem Zu­

richtbogen,einen Ab­

zug, der unter Zuhülfe- 

nahme von Punkturen 

oder eingestochenen Marken später wieder an genau dieselbe Stelle des Tympans gebracht werden kann. Einige 

Abzüge werden auf dünneres Papier gemacht.

Jene Stellen nun, welche im Abzug zu blass gekommen sind, werden unterlegt, d. h. man schneidet oder reisst 

aus den Abdrücken, welche auf dem feineren Papier gemacht wurden, diese Partieen aus und klebt sie mit gutem 

Kleister an die entsprechende Stelle des Zurichtbogens. Die zu stark gekommenen Stellen werden hingegen ausge­

schnitten. Oft muss man durch Aufkleben von Seidenpapiertheilchen bis zu den kleinsten Dimensionen nachhelfen, 

bezw. nach der anderen Seite hin, in der Form selbst unterlegen. Man macht nun solange abwechselnd Probedrucke 

und ändert an der Zurichtung, bis die Probeabdrücke allen Anforderungen genügen. Die Schönheit des Abdruckes ist 

daher durchaus nicht allein von der Güte der Farbe und des Papieres — ■ so wesentlich dieselbe auch ist — sondern 

ganz besonders auclr von der Güte der Zurichtung abhängig. Du wirst hiernach bei Betrachtung eines harmonisch 

aussehenden Buchdruckes auch die Mühen und die Kunst des Druckers zu würdigen wissen.

Doch wenden wir uns von den Handpressen weiter zu den Buchdruck-Schnellpressen, die hier wieder in 

den verschiedensten Bauarten uns in ihrem rastlosen Betriebe vor Augen geführt werden.

Wenn auch als Schnellpresse jede Druckmaschine zu bezeichnen ist, bei welcher das Auftragen der Farbe 

selbstthätig erfolgt, so sind doch die Schnellpressen meist so construirt, dass auch das Erfassen und Auflegen des 

Papieres, das Anpressen und das Abheben desselben, sowie das bogenweise Zusammenlegen des bedruckten Papieres 

von der Maschine mit grosser Geschwindigkeit selbstthätig mittelst Antriebes von einer Stelle aus verrichtet wird. 

Nach Gestalt der Form lassen sich die Schnellpressen in 2 Hauptgruppen scheiden, je nachdem sie mit ebener Form 

oder mit cylindrischer Form arbeiten. Die Maschinen der letzteren Gattung sind zugleich Doppelmaschinen (Complet- 

Maschinen), welche gleichzeitig Schön- und Widerdruck liefern und hauptsächlich für den raschen Zeitungsdruck Ver­

wendung finden, während die Maschinen mit ebener Form gewöhnlich nur eine Seite auf einmal bedrucken, so dass 

bei grosser Auflage die Bogen zweckmässigerweise zwei, bezw. bei Mehrfarbendruck mehrere getrennte Maschinen 

nacheinander durchlaufen.

Die Maschinen mit cylindrischer Form, bei welchen für die Hauptbewegungen nur fortlaufende gleichmässige 

Drehbewegungen in Frage kommen, liefern mit ihrer grossen Geschwindigkeit etwa romal so viel Drucke in der 

gleichen Zeit, als die Maschinen mit ebener Form, welche wiederkehrende, schwingende Bewegungen ausführen und 

deshalb langsamer arbeiten müssen, aber die Schnellpressen mit ebener Form geben dafür unstreitig reinere Abdrücke, 

weil sich an ihnen die Arbeit des Zurichtens mit derselben Genauigkeit und Schärfe durchführen lässt, wie bei den 

Handpressen. Du findest deshalb hier in den weiten Sälen, wo es sich zum grössten Theile um die Erzielung von 

möglichst guten Formularen für Geschäftsbücher handelt, auch nur Schnellpressen mit ebener Form.

Du wirfst ferner die Frage dazwischen, wie es kommt, dass man nicht Alles auf Schnellpressen druckt und 

auch noch nebenbei die langsam arbeitenden Handpressen in Verwendung hat? Je nun, die peinliche Zurichtung der 

grossen Schnellpressen erfordert eine geraume Zeit, während welcher sie stille liegen müssen, es lohnt sich mithin
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die Zurichtung dieser grossen rascharbeitenden Pressen nur für eine grosse Auflage; für Berichtigungsabzüge, für nur 

in kleinen Auflagen zu druckende Werke und zum Drucken von sehr sorgfältig auszuführenden Prachtwerken und 

Werthpapieren wird die gute alte Handpresse noch lange Zeit ruhig weiter benutzt werden.

Betrachten wir uns das Arbeiten einer Einfarben-Buchdruck-Schnellpresse, von welchen Du auf den 

beiden vorstehenden Vollbildern ganze Reihen staunenden Auges schaust, etwas näher. Doch Du wiegst ungläubig 

seufzend Dein Haupt, denn noch bist Du durch den ersten Anblick der Unmassen bald hier, bald da sich absetzend 

bewegender Theile vollständig verwirrt, aber nur Muth, wenn Du je nach dem Zweck, welchen die einzelnen Theile 

zu erfüllen haben, Dir die einzelnen Bewegungen gesetzmässig herausgliederst, gelangst Du so rasch zum vollen Ver- 

ständniss dieser anscheinend so verwickelten Maschine, dass Du gar bald vertrauungsvoll Dich auch der noch zusammen­

gesetzter erscheinenden Zweifarbenmaschine zuwendest.

Das Spiel der Einfarben-Buchdruck-Schnellpresse ist folgendes:

Eine langsam geschaltete Metallwalze empfängt aus dem Farbebehälter, welcher durch ein stellbares Metall- 

Lineal derart abgeschlossen ist, dass nur sehr wenig Farbe von der Walze mitgenommen werden kann, so viel davon, 

dass sie damit gerade bedeckt ist. Eine zweite, elastische Walze leckt periodisch an die erstere und nimmt so viel 

Farbe, als nöthig. Diese Farbe wird theils durch rotirende, theils durch Längsbewegung abwechselnd harten und 

weichen Walzen zugeführt, von diesen vollständig gleichmässig vertheilt und endlich durch die aus elastischer Masse 

bestehenden Auftragwalzen auf die Schriftform übertragen, indem sich die Form, im Fundamente ruhend, mit diesem 

unter den Auftragwalzen hinbewegt, wobei die erhabene Schrift und Liniatur mit denselben in Berührung tritt, die 

Walzen dreht und hierbei Farbe aufnimmt.

Das Fundament mit der Form bewegt sich weiter und gelangt unter den eisernen, mit der Zurichtung bekleideten 

Druckcylinder, auf dessen Umfang der zu bedruckende Bogen sich befindet und in dem "Maasse mit der Form in 

Berührung kommt, als diese vorschreitet. Hierdurch erfolgt der Druck.

Fundament und Form, sowie der Druckcylinder, bewegen sich noch in demselben Sinne weiter, und während 

dieses Weiterdrehens dej Druckcylinders wird das bedruckte Papier durch die Führungsbänder und Arme der Aus­

legevorrichtung er­

fasst und ausgelegt.

Hierbei gelangt 

der Druckcylinder in 

eine solche Lage, dass 

eine an demselben vor­

handene Abflachung 

oder Facette die tiefste 

Stellung einnimmt, 

und indem er in dieser

Lage festgehalten 

wird, so lange sich das 

Fundament mit der 

Form zurückbewegt, 

kommt er während 

dieses Rückganges mit 

der Schriftform nicht 

in Berührung, wie es 

ja auch sein muss, da 

der Cylinder sonst 

Farbe aufnehmen und 

den aufgelegten 

nächsten Bogen ver­

schmieren würde.

In dieser Ruhezeit wird von dem erhöhten Anlegetisch aus durch flinke Frauenhände der nächste Bogen 

zugeführt und dem geöffneten Maule des Cylinders mit seinen Greifern dargeboten, in dem Momente des beginnenden 

neuen Spieles erfasst, um den Cylinder geschlungen und der Form zugeführt.

Diese Maschinen arbeiten mit solcher Präcision, dass sich selbst bei diesen besseren Arbeiten bis zu tausend 

Abdrücken stündlich machen lassen.

Bei den zwei- oder mehrfarbigen Druckarbeiten, wie sie z. B. die in blau und roth liniirten, mit schwarzen 

Seitenzahlen und schwarzem Kopfdruck versehenen Geschäftsbücherformulare darstellen, bedient man sich gewöhnlich 

für jede Farbe einer besonderen Satzform, die Alles enthält, was in der betreffenden Farbe gedruckt erscheinen soll.
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B enutzt m an nun hierzu nur E infarbenpressen , so hat der B ogen ebenso viele M asch inen zu durchlaufen , als derselbe  

F arben en thalten so ll. D ie S pesen  und Z eit fü r S atz und  D ruck belaufen  sich dann natü rlich auf m ehr als das D oppelte  

oder D reifache u . s. f., je nach der A nzah l der F arben , w eil einm al der S atz zu den versch iedenen F arben pein lich  

genau zusam m engestellt w erden m uss, um beim  D ruck derselben genau vorschriftsm ässig ineinander zu fa llen , w eil 

andererseits fü r die B eförderung  und  das T rocknen  Z eit nöth ig ist und end lich auch das D rucken selbst etw as langsam er 

erfo lg t —  w egen des genauen  A nlegens in die P unkturen  —  ohne zu gedenken der S chw ierigkeiten , die durch in F olge  

veränderter L uftfeuch tigkeit schw ankende  P apierabm essungen  hervorgerufen w erden . A ussero rden tlich  gem ildert w erden  

die S chw ierigkeiten , w enn m an Z w eifarben-Schnellp ressen benu tzt, von w elchen  w ir die erste überhaup t in D eutsch land  

zur A ufste llung gekom m ene, von K önig & B auer gebau t, hier bew undern können .

B ei diesen sind zw ei F orm en auf dem selben F undam ent vorhanden , die eine z. B . fü r blau , die zw eite fü r ro th . 

Jede F orm  hat nun ih r gesondertes F arbw erk , die eine rech ts, die andere links vom  D ruckcy linder. B eim  V organg  

des F undam ents dreh t sich der D ruckcylinder zw eim al vollständ ig um  und sind die A bm essungen so bestim m t, dass  

bei der ersten D rehung die erste F orm , bei der zw eiten D rehung die zw eite F orm , natü rlich genau R egister haltend , 

zur W irkung kom m t, w ährend beim  R ückgang des F undam ents der D ruckcylinder auch hier feststeh t, so dass w ieder  

der neu zu bedruckende B ogen von der A nlegerin an die M arken geschoben und auf die P unkturen geleg t w erden kann.

O ft kom m t nun gerade bei den G eschäftsbüchern der F all vor, dass bei 3 F arben 2 derartig vertheilt sind , 

dass sie gew isserm aassen in G ruppen getheilt stre ifen fö rm ig verlaufen ; z. B . bei ro ther und blauer L in ia tu r ste llen die  

S eitenzah len etc . eine schw arze Q uerreihe in der vielle ich t blauen L in ia tu r vor. H ier kann m an die F arbw erke noch  

w eiter theilen und fü r die schw arzen T ypen ein besonderes Z usatzfarbw erk ein fügen , so dass m an bei einem  D urch ­

gänge auf der „Z w eifarben“-P resse sogar 3 F arben drucken kann . D iesen K unstg riff siehst D u hier in diesen S älen  

m ehrfach benu tzt.

E s lau fen im  G anzen  44  S chnellp ressen  und zw ar in den geräum igen  S älen , von denen der eine in dem  V ollb ilde  

S eite 16 vorgeführt ist, 4 E infarben- und 15 Z w eifarben-S chnellp ressen , von denen  durchschn ittlich  10 täg lich zum  D ruck  

von L agerfo rm ularen in D ienst geste llt w erden , w ährend in dem  S aale , w elcher auf S eite 17 w iedergegeben ist, 2 E in ­

farben-, 7 Z w eifarben-S chnellpressen, 9 K opfdruckm asch inen , 3 kleinere C ylinderdruckm asch inen, 4 T iegeld ruckpressen  

und nebenbei 3 D ingler-H andpressen in T hätigkeit sind , w elche insgesam m t täg lich 240000 B ogen bedrucken .

A lle diese P ressen haben ebene F orm en . B esonders in teressan t sind hier fü r den F achm ann die eigenartigen , 

in der F abrik selbst gebau ten K opfdruckm asch inen , auf w elchen die auf den  L in iirm asch inen vorlin iirten F orm ulare  

m it dem  K opfdruck versehen w erden , und w elche bis zu B reiten von 1 ,1 M eter drucken, so dass F orm ulare bis zu  

0 ,55 M eter B lattb re ite darauf gedruckt w erden können . B eim  D urchschreiten dieser hellen S äle kannst D u auch alle  

m öglichen S prachstud ien tre iben , denn hier w ird deu tsch , dort eng lisch , hier span isch , dort tü rk isch u . s. f. gedruck t.

M it E rstaunen erfüllt den B eschauer auch die zierliche , von dem  V orstande der M asch inenbauw erkstatt W eber  

selbst erdach te A blegvorrichtung , m it w elcher die in der F abrik gebau te C ylinderdruckm asch ine ausgerüste t ist, 

die gerade  je tz t m it ih rer zierlichen  H and  B riefum sch lag  auf B riefum sch lag  unerm üdlich erfasst und regelrech t aufstapelt, 

so dass beim  T ages­

sch luss 10000 sauber 

gedruck te E xem plare  

gefertig t sind .

F ür die fe ineren  

A ccidenzarbeiten  

dienen ferner auch  

die 4 daneben aufge- 

ste llten  T iegeld ruck ­

pressen , w elche  jede  

täg lich etw a  9000  A b ­

züge le isten und die  

D u  m it ih ren  unausge­

setzt auf- und zuk lap- 

pendenR iesenm äulern 

vielle ich t schon auf 

A usste llungen  m it  lch -  

thyosauerrachen ver­

glichen  hast. G erade  

bei diesen kannst D u  

aber die A rbeit des  

D ruckens in rech t
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d e u t l i c h e r W e is e  v e r f o lg e n , d a  A l le s w ie a u f e in e m  T is c h e  a u s e in a n d e r g e k l a p p t v o r D ir l i e g t u n d  a u c h  d ie  F a r b v e r -  

t h e i lu n g  s i c h  k la r e r k e n n e n  l ä s s t . S o lc h e  a u s i h r e r M it t e l l a g e  f r e i h e r a u s s c h w in g e n d e  T h e i l e  k ö n n e n  j e d o c h  v o r b e i ­

g e h e n d e n  P e r s o n e n  l e i c h t g e f ä h r l i c h  w e r d e n , d a  g e r a d e  d a s  F a r b w e r k  i n  e in e  H ö h e  z u r ü c k s c h w in g t , w e lc h e  d e r  L a g e  

d e r K n ie s c h e ib e e n t s p r i c h t . A u s d ie s e m  G r u n d e s i e h s t D u d ie f ü r s o r g l i c h e r r i c h te t e n S c h u tz w ä n d e h in t e r d e n  

M a s c h in e n  a u f g e f ü h r t , w ie  D u  a u c h  d ie  e r h ö h te n  S tä n d e  d e r B o g e n a n le g e r in n e n  d e r  S c h n e l lp r e s s e n  d u r c h  G i t t e r  u n d  

d u r c h  A u s f ü l lu n g e n  u n d  U m h ü l lu n g e n  d e r b e w e g te n  R ä d e r  a l l e n th a lb e n  g e s i c h e r t f i n d e s t .

J e t z t w ir d  D ic h  a u c h  d a s  G r a u e n  v e r l a s s e n , w e lc h e s  D u  v o r h in  e m p f a n d e s t , a l s  e in  M a s c h in e n m e i s te r  s i c h  u n te r  

s e in e r  M a s c h in e  z w i s c h e n  d e n  m a s s ig e n  T h e i l e n  z u  s c h a f f e n  m a c h te , d ie  b e i  i h r e r  u n v e r m u th e t e n  B e w e g u n g  i h n  z e r m a lm e n  

w ü r d e , w e n n  D u  j e t z t b e a c h t e s t , d a s s d ie  A n t r i e b v o r r i c h tu n g  d u r c h  e in e n  S ic h e r u n g s s t i f t g e s p e r r t i s t , d e s s e n  V o r ­

h a n d e n s e in  d a s  A r b e i t e n  u n te r  d e r  M a s c h in e  a n z e ig t  u n d  d ie  u n b e a b s i c h t i g t e  I n g a n g s e tz u n g  d e r  M a s c h in e  u n m ö g l i c h  m a c h t .

N ic h t n u r d ie  b e d ie n e n d e n  A r b e i t e r s in d  g e s i c h e r t , a u c h  f ü r d ie  E r z e u g n i s s e  d e r  M a s c h in e n , f ü r d ie  D r u c k ­

b o g e n , w ir d  l i e b e v o l l g e s o r g t ; s i e  s in d  im m e r n u r i n  v e r h ä l tn i s s m ä s s ig  g e r in g e r Z a h l i n  s a u b e r e n  K ä s te n  a u f e in a n d e r ­

g e s t a p e l t , d a m i t n ic h t e tw a d ie u n te r e n  L a g e n  d u r c h e in e n z u h o h e n  D r u c k s i c h  g e g e n s e i t i g  d u r c h  A b k la t s c h e n  

b e s c h m u tz e n . A u c h  f ü r e in e  b e q u e m e  B e f ö r d e r u n g  d e r  s c h w e r e r e n  T h e i l e  d u r c h  F o r m e n w a g e n  u n d  d u r c h  b e s o n d e r e  

F o r m e n a u f z ü g e  i n  d ie  d a r ü b e r  b e f in d l i c h e  S e tz e r e i i s t b e s t e n s  S o r g e  g e t r a g e n , e b e n s o  w ie  e in e  s i c h e r e  A u f b e w a h r u n g  

d e s  P u tz m a te r i a l s i n  b e s o n d e r e n  B le c h k ä s t e n  a n  d e n  M a s c h in e n  u n d  d u r c h  i n  d ie  W ä n d e e in g e l a s s e n e  S c h r ä n k c h e n  

f ü r d ie  A u f b e w a h r u n g  d e s n o c h  z u r g r ö s s e r e n  S ic h e r h e i t m i t A n t ib e n z in p y r in  v e r s e t z t e n  B e n z in s , w e lc h e s z u r E n t ­

f e r n u n g  d e r  F a r b e  v o n  d e n  W a lz e n  n a c h  B e e n d ig u n g  d e s  D r u c k e s g e b r a u c h t w ir d , v o r g e s e h e n  i s t .

U n d  n u n  n o c h  e in e n  B l i c k  i n  d a s  A l le r h e i l i g s t e  d e r  D r u c k e r e i — - i n  d ie  D r u c k e r e i  d e r  W e r th p a p i e r e  —  

d e r e n  A u s s t a t t u n g  m i t d e n S c h u tz g i t t e r n  d e r e in z e ln e n A r b e i t s p l ä t z e  D ic h  g a r v e r m u th e n l ä s s t , d a s s D u i n e in  

u m f a n g r e i c h e s  B a n k g e s c h ä f t g e t r e t e n  w ä r e s t . H ie r  a r b e i t e n  u n te r  s t r e n g e r  C o n t r o l l e  n e b e n  2  H ü l f s n u m m e r i r m a s c h in e n  

2  D in g le r p r e s s e n , d ie i n  g r ö s s e r e r  A n z a h l g e k u p p e l t e  u n d  g e m e in s c h a f t l i c h  w e i te r z u  s c h a l te n d e  N u m m e r i r - A p p a r a t e  

b e s i t z e n  u n d  j e t z t v o r D e in e n  A u g e n  g le ic h z e i t i g  d e n  T a lo n  m i t s e in e n  z u g e h ö r ig e n  1 0 C o u p o n s e n t s t e h e n  l a s s e n .  

H ie r s in d  i n  d e n  S c h r ä n k e n  M u s te r d r u c k e  v o n  A k t i e n , O b l ig a t i o n e n , C o u p o n s  u . s . w . a u f b e w a h r t  —  u n g ü l t i g  g e m a c h t  

d u r c h  D u r c h lo c h e n  d e r l e e r g e l a s s e n e n  N u m m e r n - u n d  U n te r s c h r i f t e n p l ä tz e ; d o r t i n  d e n  w o h lv e r w a h r t e n  S c h r ä n k e n  

l a g e r n  i n  m u s te r h a f t e r  O r d n u n g  e tw a  5 0 0 0  s a u b e r i n  M e s s in g  u n d  S ta h l g e s c h n i t t e n e  S te m p e l f ü r d ie  P r ä g u n g  d e r  

S ie g e lo b l a t e n  d e r  B e h ö r d e n  u . s . f .

E h e  w ir z u r S e tz e r e i e m p o r s t e ig e n , w o l le n  w ir k u r z n o c h  d ie  N e b e n r ä u m e  d e r D r u c k e r e i i n  A u g e n s c h e in  

n e h m e n . H ie r i s t z u e r s t d ie  W a lz e n k a m m e r  f ü r  d ie  e l a s t i s c h e n  F a r b w a lz e n  d e r  E in - u n d  Z w e if a r b e n - S c h n e l lp r e s s e n .  

U e b e r s i c h t l i c h  g e o r d n e t —  w ie  G e w e h r e  i n  d e n  S tä n d e r n  e in e r M o n t i r u n g s k a m m e r  —  s t e h t f ü r  j e d e  e in z e ln e  P r e s s e  

e in  v o l l s t ä n d ig e r S a tz R e s e r v e w a lz e n  z u m  E in l e g e n  b e r e i t , f ü r d e n  F a l l , d a s s  e in e  n e u e  F a r b e  i n  d e r  P r e s s e  b e l i e b t  

w e r d e n  s o l l t e  o d e r i r g e n d  e in e r W a lz e  e in  U n h e i l g e s c h e h e n  i s t ,  

d ie  d a n n  n a tü r l i c h  s o f o r t  a u s g e w e c h s e l t  w ir d . D e r a r t i g e  s c h a d h a f t e  

W a lz e n  w e r d e n  i n  d ie  „ L a z a r e th “ - E c k e  g e s t e l l t u n d  w a n d e r n  h in ­

ü b e r  i n  d ie  W a lz e n g ie s s e r e i ,  w o  s i e  i h r  a l t e s  s c h a d h a f t e s  G e w a n d  

g e g e n  e in  f u n k e ln a g e ln e u e s  v e r t a u s c h e n , w e lc h e s  i h n e n  i n  d e n  a u f ­

r e c h t s t e h e n d e n  F o r m e n  a u f  d ie  i n n e r e  S e e l e , a u f  i h r e  A c h s e , a u f ­

g e g o s s e n  w ir d . E s  s i t z t  w ie  a n g e g o s s e n . D ie  W a lz e n g ie s s e r e i u n d  

L e im k ü c h e , w e lc h e  m i t i h r e n  s a u b e r  g e h a l t e n e n  F l i e s e n  g a n z  d e n  

E in d r u c k  e in e r s c h m u c k e n  G r o s s - K ü c h e m a c h t , e n th ä l t 3  g r o s s e  

k u p f e r n e  D o p p e lk e s s e l , i n  w e lc h e n  m i t t e l s t  D a m p f  d ie  W a lz e n m a s s e ,  

d e r  L e im  f ü r  d ie  B u c h b in d e r e i  u n d  d a s  M o h n ö l f ü r  d ie  H e r s t e l lu n g  

d e s  O e lk a r to n s  d e r  C o p i r b ü c h e r  u .  s . w . g e b r a u t w ir d . D e r  L e im  

g e l a n g t  a u s  d e m  u n te r  d e r  K ü c h e  b e f in d l ic h e n  L e im k e l l e r  i n  d e n  

b e t r e f f e n d e n  g r o s s e n  K o c h k e s s e l u n d  w ir d  d o r t  i n  z u n f tm ä s s ig e r  

W e is e  g e k o c h t ; h a t d ie  M a s s e  d ie  r i c h t i g e  C o n s i s t e n z , e n t l e e r t  

d e r  K o c h  d e n  I n h a l t d u r c h  d e n  H a h n  i n  d e n  d a r u n t e r g e ­

f a h r e n e n  L e im w a g e n , d e r  i h n  d e r  B u c h b in d e r e i  z u f ü h r t . A u f  

d ie s e W e is e w e r d e n  i n  d e r L e im k ü c h e  j ä h r l i c h  v e r b r a u t  

3 6 0  C t r . L e im , 2 0  C t r . W a lz e n m a s s e  u n d  2 0  C t r . G u m m i .

A e h n l i c h  s c h m u c k  w ie  d e r  e b e n  b e s c h r i e b e n e  i s t  d e r  R a u m ,  

i n  w e lc h e m  d a s  R e in ig e n  u n d  W a s c h e n  d e r  W a lz e n  u n d  F o r m e n  

n a c h  d e m  j e w e i l i g e n  G e b r a u c h  m i t  L a u g e n  u .  s . w . s t a t t h a t .  

A ls  l e t z t e n  N e b e n r a u m  b e t r e t e n  w ir  d ie  F a r b m ü h le , i n

w e lc h e r  3  F a r b r e ib m a s c h in e n  d ie  f ü r d ie  B u c h d r u c k e r e i  n ö th ig e n  

n te n  F a r b e n  e r z e u g e n . D ie  im  U r z u s t a n d e  n o c h  b r ö c k e l ig e  F a r b e
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w ird m it L e in ö lf i r n is s g e m is c h t u n d  w ird d a n n  w ie d e rh o l t z w is c h e n je  3  s te l lb a r e n , g e g e n e in a n d e r g e d rü c k te n , f e in  

p o l i r te n , v e r s c h ie d e n  r a s c h  la u f e n d e n , h a r te n  P o rp h y rw a lz e n  h in d u rc h g e z w ä n g t u n d  v e r r ie b e n , b is d e r e r f a h re n e  F a rb ­

m e is te r in  d e r  M a s s e  a b s o lu t k e in e  K ö rn c h e n  m e h r z u  e n td e c k e n  v e rm a g . D a s s  B u c h d ru c k e r s c h w ä rz e  h ie r  n ic h t e rz e u g t  

w ird , d a r f n ic h t W u n d e r n e h m e n , d a e s d a fü r g ro s s e S p e c ia l f a b r ik e n g ie b t , m it d e r e in e d e ra r t ig e  U n te ra b th e i lu n g  

e in e r D ru c k e re i w o h l k a u m  e rn s t l ic h  d e n  W e ttb e w e rb  a u fn e h m e n k ö n n te . E s b le ib e n  d e s h a lb  fü r d ie  D ru c k e re i n u r  

d ie  je w e i l ig  n ö th ig e n  F a rb m is c h u n g e n  z u  b e re i te n  ü b r ig , d ie  im m e rh in  n o c h  e rh e b l ic h e  M a s s e n  d a r s te l le n . S o  w e rd e n  

jä h r l ic h  h ie r v e ra rb e i te t 2 0  C e n tn e r R o th , 1 6  C e n tn e r S c h w a rz , 7 '/ 2 B la u , 2 '/ 2 G e lb  u n d  1 0  C e n tn e r W e is s ; le tz te r e s  

i s t a ls Z u s a tz  b e i H e rs te l lu n g  d e r  T o n fa rb e n  fü r d ie  k a u fm ä n n is c h e n  D ru c k s a c h e n  n o th w e n d ig , d a m it s ic h  d ie  D ru c k ­

s a c h e n  a u c h  g u t b e s c h re ib e n  la s s e n , u n d  d e r e m s ig  d a rü b e r  h in w e g f l ie g e n d e n  F e d e r k e in e  u n l ie b s a m e n  S c h w ie r ig k e i te n  

d u rc h  A u s f l ie s s e n  d e r T in te  b e re i te t w e rd e n .

D o c h  g e h e n  w ir w e ite r , s te ig e n  w ir h in a u f  in  d ie  S e tz e r e i . B e im  E in tr i t t in  e in e  S e tz e r e i b e s c h le ic h t m ic h  

a l le m a l e in  e ig e n a r t ig e s , f rö s te ln d e s  G e fü h l , e in  G e m is c h  v o n  h e h re r u n d  w e h m ü th ig e r  S tim m u n g : S e i e s , d a s s  in  F o lg e  

V o rs te l lu n g  d e r K in d h e it G u te n b e rg -F a u s t -S c h w a rz k u n s t  u n z e r t r e n n b a re  B e g r i f fe  s in d , s e i e s , d a s s m ir je d e s m a l d a s  

L e b e n  G u te n b e rg ’ s v o r s c h w e b t , d e s g e b e n e d e i te n  W o h lth ä te r s  d e r M e n s c h h e i t , d e r s e in e  L e b e n s k ra f t u n d  s e in  V e r ­

m ö g e n  o p fe r te , d a s  B u c h s ta b e n b i ld  b e w e g l ic h  z u  m a c h e n  u n d  ih m  d a d u rc h  e r s t d e n  r e c h te n  L e b e n s g e is t e in z u h a u c h e n ,  

s e i e s , d a s s ic h  in d e r e ig e n th ü m lic h  la u t lo s e n  G e s c h ä f t ig k e i t d e r S e tz e r d e n  e m s ig e n  B ie n e n f le is s b e w u n d e rn  m u s s ,  

d e r d ie w in z ig e  T y p e z u  W o r te n , d ie  W o r te z u Z e i le n , d ie Z e i le n z u S e i te n , d ie S e i te n z u B o g e n , d ie  B o g e n z u  

B ü c h e rn  n e b e n e in a n d e r r e ih t , s e i e s , d a s s ic h  a n d ie  A llg e w a l t d e s G e d ru c k te n  —  in  d e n  B ü c h e rn , in  d e r P re s s e  —  

d e n k e n  m u s s , s e i e s a u c h , d a s s m ic h  d ie  G e s ta l t d e s k le in e n , e k l ig e n  D ru c k fe h le r te u fe lc h e n s  a n s c h ie l t , d ie  s e lb s t d e n  

f le is s ig s te n  Z a u b e r fo rm e ln  t r o tz t u n d  s t i l lv e rg n ü g t in  d e r E c k e  k ic h e r t .

A u c h  je tz t b e im  B e tr e te n  d e s  h e l le n , w e ite n  S e tz e r s a a le s  w ird  u n w il lk ü r l ic h  u n s e re  U n te rh a l tu n g  le is e r , u m  ja  d ie  

4 5  J ü n g e r G u te n b e rg ’s , w e lc h e  a n  d e n  2 0  D o p p e lp u l te n  r a s t lo s p ic k e n , n ic h t z u  s tö r e n , u n d  d ie  s e lb s t a u c h  m ö g lic h s t  

la u t lo s  a n  d e n  H ü lf s m a s c h in e n  —  w ie  A u s s c h lu s s s c h n e id m a s c h in e , H o b e lm a s c h in e n  (4 ) ,  v e r s c h ie d e n e n  L in ie n b ie g m a s c h in e n  

u n d  A b z ie h p re s s e n  fü r P ro b e a b z ü g e  —  a rb e i te n . N u r a b  u n d  z u  e r in n e r t u n s d a s m o n o to n e  d u m p fe  G e rä u s c h  z w e ie r  

H a n d p re s s e n , w e lc h e h ie r z u r H e rs te l lu n g  v o n b e s o n d e r s e i l ig e n o d e r a u c h v o n s e h r s o rg fä l t ig z u b e h a n d e ln d e n  

A b z ü g e n  th ä tig  s in d , d a ra n , d a s s w ir u n s n o c h  in  e in e r H e im s tä t te  g e s c h ä f t ig e n  m e n s c h l ic h e n  S c h a ff e n s b e f in d e n .

G e ra d e  h ie r in  d e m  S e tz e r s a a le , d e m  v o n  b e id e n  S e i te n  v o l le s  T a g e s l ic h t  z u s t rö m t , t r i t t w ie d e ru m  d a s  B e s tr e b e n  

d e r te c h n is c h e n  L e i tu n g  a l lü b e ra l l z u  T a g e , in  h y g ie n is c h e r B e z ie h u n g d a s V o llk o m m e n s te  z u s c h a f fe n . N irg e n d s in  

d e m  5 0 M e te r la n g e n S a a l e n td e c k s t D u im  F u s s b o d e n e in e R itz e , in w e lc h e s ic h v e rd e rb e n b r in g e n d e r B le is ta u b  

e in n is te n k ö n n te , s ä m m tl ic h e  R e g a le r e ic h e n b is a u f d e n  F u s s b o d e n , d a m it n irg e n d s to d te  S c h m u tz w in k e l e n ts te h e n  

k ö n n e n , u n d  tä g l ic h  w ird  d e r  F u s s b o d e n  n a s s a u fg e n o m m e n  u n d  w e rd e n  d ie  m it W a s s e r  g e fü l l te n  z a h lr e ic h e n  S p u c k ­

n ä p fe e b e n s o  g rü n d l ic h  g e re in ig t w ie a u c h d ie S e tz k ä s te n in b e s t im m te n  Z w is c h e n rä u m e n v o n  S ta u b a u s g e b la s e n  

w e rd e n . F ü r r e ic h l ic h e L u f t u n d  g e h ö r ig e  L ü f tu n g  i s t g e s o rg t ; w ä h re n d  in  d e n  S e tz e r e ie n p ro  K o p f 1 5  K u b ik m e te r  

R a u m  g e fo rd e r t w e rd e n , k o m m e n  h ie r 4 5  K u b ik m e te r a u f  je d e n  S e tz e r .

D a s S c h r i f te n m a te r ia l d e r S e tz e r e i s e tz t s ic h z u s a m m e n  a u s a n n ä h e rn d 6 0 0 v e r s c h ie d e n e n  S c h r i f ts o r te n —  

v e r s c h ie d e n  d e r G rö s s e u n d  G a ttu n g  n a c h  — , a u s ü b e r 2 0 0  „ L o g o ty p e n “ (w ie „ H e r r“ , „ D e b e t“ , „ C re d i t “ u . s . f .) , a u s  

g e g e n 1 0 0 0 v e r s c h ie d e n e n  f e r t ig g e s e tz te n u n d z u m  D ru c k b e re i te n F o rm e n fü r K a le n d e r , P re is c o u ra n te , B ü c h e r ­

fo rm u la r e  e tc . u n d  g e g e n  2 0 0 0  s o n s t ig e n  v e r s c h ie d e n e n  C lic h é s fü r f e s ts te h e n d e  U e b e r s c h r i f te n  u . s . w ., d ie  Z a h l d e r  

v e r s c h ie d e n e n  V e rz ie ru n g e n , E in ra h m u n g e n  e tc . e r r e ic h t a u c h  n a h e z u  1 0 0 0 . D ie  im  G e s c h ä f t r e g e lm ä s s ig  g e b ra u c h te n  

T y p e n  b e f in d e n  s ic h  g le ic h in  s ta u b s ic h e re m  V e rs c h lu s s u n te rh a lb  d e r  P u l te  u n d  in  b e s o n d e re n  R e g a le n  u n te rg e b ra c h t ,  

w ä h re n d  d ie  R e s e rv e s c h r i f te n  in  d e m  a n g re n z e n d e n  M a g a z in e  a u fg e s ta p e l t s in d , in  w e lc h e m  in  d e n  W a n d s c h rä n k e n  

e tw a  2 5  0 0 0  k g  S c h r i f te n  u n d  2 0 0 0  C lic h é s  la g e rn , ü b e r d ie  d e r „ M a g a z in ie r “ w a lte t .

A ls f e rn e r e r , v o n d e r S e tz e r e i d u rc h  G la s w ä n d e a b g e tr e n n te r N e b e n ra u m  w ä re d e r P a v i l lo n z u n e n n e n , in  

w e lc h e m  d ie  b e id e n  C o r re c to r e n m it ih r e m  s t r e n g e n  G e s ic h t d e m  D ru c k fe h le r te u fe l z u  L e ib e g e h e n , u n d  d e r z w e i te  

P a v i l lo n  fü r d e n  F a k to r .

M u n te re r w ie in d e r S e tz e r e i g e h t e s im  N a c h b a r r a u m e in d e r S c h r i f tg ie s s e r e i h e r , w o u n s z u n ä c h s t  

2 G ie s s m a s c h in e n in d ie A u g e n f a l le n , d ie im  m u n te r e n  W a lz e r ta k te ih r h e is s e s T a g e w e rk v o l lb r in g e n ; h e is s im  

v o l ls te n  S in n e d e s W o r te s , d e n n h ie r w e rd e n  a u s d e m  g e s c h m o lz e n e n L e t te rm e ta l l d u rc h G ie s s e n  in d ie m it d e r  

„ M a te r “ v e r s e h e n e F o rm  d ie s i lb e rg lä n z e n d e n  T y p e n  h e rg e s te l l t . B e i d e n  G ie s s m a s c h in e n , w e lc h e  a u s d e r V e r ­

b in d u n g  e in e r G ie s s p u m p e m it d e m  G ie s s in s t ru m e n t b e s te h t , g e s c h e h e n a l le n ö th ig e n  B e w e g u n g e n  —  d a s P u m p e n ,  

d a s O e f fn e n  u n d  S c h l ie s s e n  d e s In s t ru m e n te s , d e s s e n  A n n ä h e ru n g  a n  d a s M u n d s tü c k  d e r P u m p e , d ie  Z u rü c k z ie h u n g ,  

d a s O e f fn e n  u n d  d a s H e ra u s w e rf e n  d e r g e g o s s e n e n  L e t te rn  —  v o l ls tä n d ig  s e lb s t th ä t ig , u n d  in fo lg e d e s s e n  k ö n n e n  w ir  

d a s H e rs te l le n  d e r L e t te rn  h ie r n ic h t s o  g u t b e o b a c h te n , w ie  n e b e n a n , w o  e in  G ie s s e r , d e s s e n  B e w e g u n g e n  d a b e i a n  

T a s c h e n s p ie le r e i e r in n e rn , n o c h  a n  e in e m  G ie s s o fe n  a rb e i te t . D e r  A rb e i te r  h ä l t d a s  z u s a m m e n g e s e tz te  G ie s s in s t ru m e n t  

in  d e r l in k e n  H a n d , s c h ö p f t m it d e r R e c h te n  in  s e in e m  L ö f fe l e tw a s g e s c h m o lz e n e s M e ta ll a u s d e m  K e s s e l u n d  g ie s s t  

e s in d e n  E in g u s s , s o d a s s d ie s e r s ic h  g a n z d a m it fü l l t . In  d e m s e lb e n  A u g e n b l ic k e z ie h t e r r a s c h  d a s In s t ru m e n t
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g e g e n  s e i n e n  L e i b  z u r ü c k ,  e r s c h ü t t e r t  e s  d u r c h  A n s t o s s e n  g e g e n  d e n  O b e r s c h e n k e l  u n d  s c h w i n g t  e s  s o g l e i c h  w i e d e r  

v o r w ä r t s .  D u r c h  d i e s e  B e w e g u n g e n  w i r d  d a s  E i n d r i n g e n  d e s  M e t a l l e s  i n  d i e  f e i n s t e n  V e r t i e f u n g e n  d e r  M a t r i z e  b e f ö r d e r t ,  

u n d  d e r  n o c h  n i c h t  e r s t a r r t e  T h e i l  d e s s e l b e n  w i e d e r  h e r a u s -  u n d  i n  d e n  K e s s e l  g e s c h l e u d e r t .  O h n e  V e r z u g  w i r d  n u n ,  

n a c h d e m  d e r  G i e s s l ö f f e l  w e g g e l e g t ,  d a s  I n s t r u m e n t  d u r c h  A b h e b e n  d e s  V o r d e r t h e i l e s  m i t  d e r  r e c h t e n  H a n d  g e ö f f n e t ,  

u n d  d i e  d a r i n  b e f i n d l i c h e  s i l b e r n b l i n k e n d e  L e t t e r  h e r a u s g e w o r f e n .  A l s d a n n  s c h l i e s s t  d e r  G i e s s e r  i n  z u n f t m ä s s i g e r  

W e i s e  w i e d e r  d a s  I n s t r u m e n t ,  e r g r e i f t  d e n  L ö f f e l  u n d  m a c h t  e i n e n  n e u e n  G u s s .  A l l e s  d a s  i s t  a b e r  s c h n e l l e r  g e m a c h t  

a l s  g e s a g t ,  d e n n  u n s e r  g e w a n d t e r  G i e s s e r  m a c h t  v o n  d e r  G a r m o n d - S c h r i f t ,  d i e  e r  u n s  d e s  V e r s u c h s  h a l b e r  v o r f ü h r t ,  

r u n d  e i n  D u t z e n d  G ü s s e  i n  d e r  M i n u t e .  F ü r  g e w ö h n l i c h  l ä s s t  e r  s i c h  a b e r  n i c h t  m i t  s o l c h e n  k l e i n e n  S a c h e n  e i n ,  e r  

v o l l f ü h r t  a n  d e m  O f e n  t ä g l i c h  n u r  e t w a  3 0 0  G ü s s e  v o n  g r ö s s e r e n  S c h r i f t s ä t z e n ,  g r ö s s e r e n  A u s s c h l u s s s t ü c k e n  u .  s .  f .  

u n d  ü b e r l ä s s t  d i e  M a s s e n a r b e i t  d e n  r a s t l o s  h ü p f e n d e n  G i e s s m a s c h i n e n ,  d i e  b e i d e  t ä g l i c h  z u s a m m e n  e t w a  b i s  2 4 0 0 0  T y p e n  

g i e s s e n .  W e n n  D u  n u n  b e d e n k s t ,  d a s s  d i e s  n u r  d e n  „ H a u s b e d a r f “  d a r s t e l l t ,  k a n n s t  D u  D i r  e i n e n  u n g e f ä h r e n  B e g r i f f  

v o n  d e r  G r ö s s e  d e r  D r u c k e r e i  s e l b s t  m a c h e n .

A b e r  n o c h  s i n d  d i e  T y p e n  n i c h t  „ f i x  

u n d  f e r t i g “ ;  z u v ö r d e r s t  w e r d e n  n o c h  d i e  p y r a ­

m i d a l e n  A n g ü s s e  a b g e b r o c h e n ,  w o r a u f  v i e r  

f l i n k e  M ä d c h e n  d e n  l e t z t e n  ä u s s e r e n  S c h l i f f  

d u r c h  A b s c h l e i f e n  d e r  G u s s n ä h t e  b e s o r g e n  u n d  

s c h l i e s s l i c h  d a s  B e s t o s s e n  e r f o l g t .  Ä u s s e r  d e r  

V e r f e r t i g u n g  d e r  S c h r i f t e n  o d e r  T y p e n  g e ­

s c h i e h t  h i e r  a b e r  a u c h  d i e  H e r s t e l l u n g  d e r  

S p a t i e n ,  Q u a d r a t e  u n d  s o g .  A u s s c h l i e s s u n g e n  

ü b e r h a u p t ,  f e r n e r  d e r  D u r c h s c h u s s l i n i e n ,  d e r  

S e t z l i n i e n ,  d e r  m e t a l l e n e n  H o h l s t e g e  u .  s .  w . ,  

u n d  d e r  S t e r e o t y p p l a t t e n ,  w o z u  d i e  M e t a l l ­

h o b e l m a s c h i n e ,  d i e  M e t a l l s ä g e n  u n d  B e s t o s s ­

z e u g e  V e r w e n d u n g  f i n d e n .

W e i t e r  k ö n n e n  w i r  i n  d i e s e m  R a u m e  

b e o b a c h t e n ,  w i e  d i e  e m p f i n d l i c h e n  u n d  t h e u e r e n  

a u f  x y l o -  o d e r  c h e m i g r a p h i s c h e m  W e g e  h e r ­

g e s t e l l t e n  V i g n e t t e n  u .  s .  w .  f ü r  d i e  P r e s s e  a u f  g a l v a n o p l a s t i s c h e m  W e g e  v e r v i e l f ä l t i g t  b e z w .  c o p i r t  u n d  f ü r  d e n  D r u c k  

i n  d e r  P r e s s e  z u g e r i c h t e t  w e r d e n .  E t w a  1 5  C l i c h é s  w e r d e n  i n  d i e s e r  W e i s e  t ä g l i c h  i n  d e r  F a b r i k  e r z e u g t ;  d a  s i e  

r u n d  3  T a g e  d e m  s e h r  s c h w a c h e n  e l e k t r i s c h e n  S t r o m e  a u s g e s e t z t  w e r d e n  m ü s s e n ,  e r f r e u e n  s i c h  e t w a  i m m e r  4 0  T a f e l n  

d e s  s c h ö n e n  b l a u e n  V i t r i o l b a d e s .

D a m i t  d e r  f e i n g e m a h l e n e  G r a p h i t  n i c h t  v e r s t a u b t ,  e r f o l g t  d a s  A u f t r a g e n  a u f  d e n  W a c h s a b k l a t s c h  i n  e i n e m  

b e s o n d e r e n  G l a s b e h ä l t e r ;  d i e s  g e s t a t t e t  d a s  A u f t r a g e n  g e n a u  v o n  a u s s e n  z u  v e r f o l g e n  u n d  v e r h ü t e t  t r o t z d e m  e i n  

S c h w ä n g e r n  d e r  L u f t  m i t  d e n  l u n g e n a n g r e i f e n d e n  G r a p h i t s t ä u b c h e n  i n  w i r k s a m e r  W e i s e .

U m  f e r n e r  d i e  i n  d i e s e n  S c h m e l z ö f e n  d e r  A l c h y m i s t e n  e r z e u g t e  W ä r m e  a u s  d e r  S c h r i f t g i e s s e r e i  t h u n l i c h s t  

a b z u f ü h r e n ,  s i n d  s ä m m t l i c h e  F e u e r s t ä t t e n  u n d  S c h m e l z k e s s e l  m i t  M e t a l l h a u b e n  ü b e r d e c k t ,  d u r c h  w e l c h e  d i e  h e i s s e n  

u n d  e v e n t u e l l  g i f t i g e n  G a s e  s t e t i g  a b g e s a u g t  w e r d e n .

D a s  A u s s c h m e l z e n  d e r  s i c h  b i l d e n d e n  M e t a l l  -  G r ä t z e  g e s c h i e h t  i n  e i n e m  b e s o n d e r e n  R a u m e  i m  K e l l e r  u n d  

n i c h t  i n  d e r  S c h r i f t g i e s s e r e i  s e l b s t ,  w o b e i  w i e d e r u m  A b s a u g h ü t e  u n d  - S c h ä c h t e  a n g e o r d n e t  s i n d .

N a c h d e m  w i r  a u f  u n s e r e r  W a n d e r u n g  n u n  d e n j e n i g e n  T h e i l  d e r  A n l a g e  k e n n e n  g e l e r n t  h a b e n ,  w e l c h e r  f ü r  d i e  

H e r s t e l l u n g  d e r  b e d r u c k t e n  P a p i e r e  d i e n t ,  w e n d e n  w i r  u n s  w e i t e r  z u  d e m j e n i g e n ,  w e l c h e r  d e r  H e r s t e l l u n g  d e r  

l i n i i r t e n  F o r m u l a r e  g e w i d m e t  i s t ,  a l s o  z u r  L i n i i r e r e i .
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In d er F ab rik w ird m eh r P ap ier d u rch d ie L in iirm asch in en  m it L in ia tur v erseh en , a ls d u rch d ie S ch n elld ru ck­

p ressen , w eil g erad e d ie H au p tab n eh m er fü r g u te G esch äftsb üch er —  B erlin , W ien , E n g lan d —  ü b erh au p t n u r lin iirte  

F o rm u lare w ü n sch en u n d d ie so ü b erau s v ersch ied en b estellten E x traan fertig u n g en  d es P re ises w eg en lin iirt u n d n ich t 

g esetz t u n d g ed ru ck t w erd en k ö n n en . D ie g ed ru ck ten L in ia tu ren w erd en m eh r fü r d ie lan d esü b liche L ag erw aare, fü r  

d ie M assen artik el, b enu tzt, d ie au f d en L in iirm asch in en erzeu g ten d ag eg en fü r d ie au ssero rd en tlich h äu fig v o n e in an d er  

ab w eich en d en E in zelb este llu n g en . W äh ren d d ah er in d er D ru ck ere i täg lich ru n d 4 8 0 lU es P ap ier b ed ru ck t w ird , 

w o v o n au f d ie G esch äftsb ü ch erfo rm u lare e tw a 7 0 R ies b eid erseits b ed ru ck ter F o rm u lare k o m m en , w erd en in d er  

L in iire re i täg lich ru n d 2 3 0 R ies zu je 5 0 0 B o g en m it L in ien zü g en v erseh en o d er „rastrirt“ , w ie w o h l in O esterre ic li 

u n d S ü d d eutsch lan d v ie lfach d er tech n isch e A u sd ru ck lau te t.

Z u v ö rd erst w ird d as zu lin iiren d e P ap ier au f e in er g ro ssen „G uillo tin e “-S ch n eid m asch in e, w elch e zw eck ­

m ässig erw eise an d em  O rte d es g rö ssten B ed arfes —  im  S ch n elllin iirsaa l —  au fg este llt is t, in e in ze ln en P ack en g en au  

rech tw in k lig b esch n itten , d am it m an d ie e in ze ln en B o g en reg e lrech t in d er L in iirm asch in e an leg en k an n , g le ich g ü ltig  

o b d er B o g en in e in e „H an d lin iir“ - o d er e in e „S ch n ell-L in iirm asch in e “ g elan g t.

V erfo lg en w ir zu n äch st jen en B allen b eschn itten en P ap ieres, w elch er au f d em  k le in en W ag en lau tlo s h in ü b er 

in d ie „H an d lin iire rei“ w an d ert u n d d o rt p ack en w eise an  -d ie L in iire r ü b erg eb en w ird . B o g en au f B o g en w ird v o n  

d em  L in iirer m it d er e in en H an d h aarsch arf an d ie b estim m ten M ark en o d er A n sch läg e g eleg t u n d w an d ert, so b a ld  

d ie an d ere H an d d ie K u rb el d reh t, d u rch d ie ü b er R o llen g esp an n ten F äd ch en g etrag en , u n ter d er L eiste h in w eg , 

w elch e d ie R eih e d er n ied lich en Z ieh fed erch en träg t. D ie Z ieh fed erch en sin d je n ach d em  g ew ü n sch ten M u ster in  

d en g efo rd erten A b stän d en , in v ersch ied en er S tärk e , m it d er b ew u ssten F arb e g eträn k t, e in g este llt u n d g eb en d as  

G eg en b ild ih res M ü n dch ens an d as d aru n ter h in w eg fliessen d e P ap ier in G estalt d er feu ch ten L in ia tu r ab . W eiter  

w an d ert, lu ftig g eh alten  v o n d en stü tzen d en  F äd ch en , g eschm ü ck t m it d er L in ia tu r, B o g en  au f  B o g en , v erlie rt u n terw eg s  

se in e feu ch te S tim m u n g u n d fü g t sich , am  E n d e d er B ah n an g elan g t, se in en tro ck enen V o rfah ren eb en so tro ck en an . 

W ie ab er n u n , w en n d iese M asch in en m it festlieg en d en Z ieh fed ern ab g ese tz te L in ia tur erg eb en so llen ? D an n w ird  

e in fach d as g n äd ig m it e in er P ap iersch ab lo n e ü b erd eck t, w as k ein e L in ia tu r erh a lten so ll. D er M eister d er S ch n eid e ­

k u n st an d er g ro ssen P ap iersch eere fe rtig t au ch d iese S ch ab lo n en k u n stg erech t an , jäh rlich v ersieh t er m in d esten s  

1 0 0 0 v ersch ieden e S ch ab lo nen sä tze zu je 1 6 B o g en m it d en n ö th ig en F en ste rch en .

H u rtig er u n d m it m eh r T ak tg efü h l g eh t d ie S ache au f d en  v o lls tän d ig  se lb stth ätig arb eiten d en „S ch n elllin iir- 

M asch in en “ , w o ro tiren d e , au f W ellen g ere ih te R o llen m it ih rem  U m fan g e d ie L in ia tu r b eid erse itig au f d ie d aru n ter  

h in w eg eilen d en  P ap ierb o g en  au fro llen . V o n d em  d er M asch in e v o rg e leg ten , a llm äh lich sich h eb en d en  P ap iersto sse  w isch t 

e in „sin n ig “ co n stru irte r Z u fu h rm echan ism u s B o g en au f B o g en , sch ieb t sie d en Z u fü h ru n g sb än d ern u n d  F äd ch en zu , d ie  

sie d u rch d ie M asch in e h in d u rch sch län g e ln u n d au f d er en tg eg en g esetz ten  S eite d er A b leg ev o rrich tu n g  ü b erlie fern , d ie  

sau b er B o g en au f B o gen leg t. In d er Z w isch en ze it v o llfü h ren ab er m it ih rem  reg e lm ässig en „K lip p — K lap p— K lap p“ , 

„T ick — -T ack— T ack “ d ie e in ze ln en  R o llen sy stem e ih re S ch w in g u n g fü r ab g ese tz te L in ia tu r, g en au in d em  R h y th m u s,
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wie es die als Noten auf die Leitscheiben aufgesteckten Knappen und Nasen wollen. Damit aber auch die Bogen den Einzel­

vorbeimarsch immer an 

beim Eintritt in die Ma­

schine ein kurzer Halt 

zudiktirt, damit er erst 

genau im gegebenen 

Augenblicke antritt und 

sein Signum an der rich­

tigen Stelle erhält. Nicht 

weniger als 30 Ries 

können auf diese Weise 

beiderseitig liniirt täg­

lich von dieser Maschine 

abgeliefert werden, und 

hier in diesem kleineren 

Raume sind 3 solcher 

Schnellläufer unterge­

bracht; sie liefern zu­

sammen fast ebensoviel 

wie die in dem weitge­

dehnten „Handliniir- 

Saale“ aufgestellten 22 

grossen und 11 kleinen

Maschinen nach dem 

Federsysteme und die

ganz genau derselben Stelle zu dieser Musik antreten, wird jedem einzelnen Rekruten unterwegs

2 Handliniirmaschinen nach dem Rollensysteme, welche bei unausgesetzter Thätigkeit und allerdings peinlich sorgfältiger 

Arbeit täglich zusammen 280 Ries leisten könnten. Aber immer geht für die Zurichtung und das Einstellen der Maschinen 

ein grosser Theil der Arbeitszeit verloren, so dass die tägliche Gesammtleistung der Liniirerei, wie schon oben angegeben, 

gegenwärtig etwa 230 

Ries vollständig fertig 

liniirtesPapier beträgt.

Die Federliniir- 

maschinen vernippen 

dazu jährlich 80 Kilo 

aufgelöster Farbstoffe. 

Auf den ersten Augen­

blick hin erscheint das 

wenig, aber in unsere 

gewöhnliche Bureau­

verhältnisse übersetzt, 

heisst das,dassjährlich 

nahezu 1 Million jener 

kleinen Tintenfläsch­

chen verliniirt werden 

würden, welche man 

bei rother Tinte zu 

10 Pf. das Stück im 

Kleinhandel erhält.

Die Maschinen 

kônnén sich jedoch 

nicht so wie das ge­

schulte menschliche Individuum den zufälligen abweichenden Eigenschaften eines jeden einzelnen Bogens anpassen, es kann 

daher nicht ausbleiben, dass ab und zu beim Linienziehen Fehlstellen unterlaufen. Sämmtliche Bogen unterliegen deshalb 

hier an den langen Tischen noch der prüfenden Betrachtung von 20 Frauen, die schonungslos schlechte Bogen ausmerzen 

und mit geschickter Hand mangelhafte Bogen durch Nachliniiren ausbessern. So vorbereitet, können die Bogen dann im 

Bedarfsfalle der Kopfdruckmaschine übergeben werden, deren Thätigkeit wir schon früher kennen gelernt haben.
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Nachdem wir auf unserer bisherigen Wanderung die vorbereitenden Arbeiten 

für die einzelnen Papierblätter kennen gelernt haben, wollen wir nun verfolgen, wie

sie zu einem handlichen, nützlichen Ganzen, zu einem Buche vereinigt werden, wie ihnen als schützendes Gewand 

der schmucke und feste Einband gegeben wird, indem wir die „Buchbinderei“ besuchen, in welcher die Geschäfts­

bücher „fabrikmässig“ hergestellt werden. Gleich hier mag ein vielverbreiteter Irrthum berichtigt werden. Die 

meisten glauben nämlich, wenn sie von einer Geschäftsbücher-„Fabrik“ hören, dass in derselben alle Massenarbeiten 

ausschliesslich von Maschinen ausgeführt würden, zu deren Bedienung nur untergeordnete Arbeitskräfte Verwendung 

fänden, und namentlich stellt sich der zünftige Meister, der mit Becht auf seine gründlichen Fachkenntnisse stolz ist, 

gern die Arbeiter der Grossindustrie als stumpfsinnige Maschineneinleger vor. Dem ist aber durchaus nicht so. 

Beobachte nur hier die sicher auftretende und mit Eifer thätige Arbeiterschaft bei den einzelnen Handgriffen und Du 

wirst rasch davon überzeugt sein, dass trotz aller Vollendung der verwendeten maschinellen Hülfsmittel ein genaues 

Arbeiten derselben, ohne die stete Aufmerksamkeit technisch gut geschulter, wohl erfahrener Buchbinder nicht denkbar 

ist, und dass eine vorzügliche Massenleistung nur dadurch ermöglicht ist, dass die Arbeitstheilung bis ins Kleinste 

durchgeführt ist und jeder Arbeiter an seiner Stelle ein durchaus gelernter Fachmann ist. Weiter kommt hier hinzu, 

dass der gesammte Betrieb derartig eingerichtet ist, dass die Waare bei ihrem Gange von Hand zu Hand bis zur 

Fertigstellung nie einen Schritt rückwärts zu machen braucht. Treten wir an dem nördlichen Ende der Buchbinderei I 

ein, so können wir einfach beim Durchschreiten der grossen Säle die Anfertigung der Geschäftsbücher Schritt für 

Schritt verfolgen. Thuen wir es:

Zunächst sehen wir, wie die bedruckten und liniirten Bogen, welche „plano“ auf den bekannten Wagen in 

die Buchbinderei geschafft wurden, gefalzt werden, und zwar werden die gleichartigen, die Massenartikel entweder 

auf den 4 für Dampfbetrieb eingerichteten Falzmaschinen oder von flinken Frauenhänden gefalzt, während die für 

„Bestellungen“ bestimmten Lagen vom zuverlässigen, wohlgeübten männlichen Personal gefaltet werden. Nach dem 

Falzen werden die Bogen zu Lagen ineinander gesteckt und zwar in bestimmter Anzahl, je nach Stärke des Papiers 

und Dicke des Buches. Journalliniaturen und Cassabücher werden gleich mit den Seitenzahlen gedruckt und muss 

deshalb beim Falzen und Einstecken gut acht gegeben werden, dass die Seitenzahlen in richtiger Reihe sich folgen. 

Diese Lagen werden schliesslich nach Vorschrift zu den dickeren und dünneren Büchern zusammengetragen und zum 

Buche vereinigt. Bei Büchern, welche Register erhalten, wird dasselbe hinter die letzte Lage des abgetheilten Buches 

gelegt und dann stets vor und hinter das Buch je ein „Vorsatz“ gelegt, es wird „eingerichtet“, wie man sich auszu­

drücken pflegt.

„Vorsatz“ nennt man bekanntlich die Blätter im Buche, welche vorn und am Schluss des Buches in weissem 

oder farbigem Papier vorgeheftet sind, und welche einerseits unter Zuhülfenahme von breiten Shirtingstreifen die 

sichere Vereinigung des Buches mit den Deckeln vermitteln, andererseits zum Schutze der starkbeanspruchten ersten
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Blätter dienen und durch besondere Ausstattung auch zur Schönheit des Buches beitragen. Gerade die unausgesetzte 

Beibehaltung des alten, frommen Vorsatzwahlspruches „Mit Gott!“ bei den Geschäftsbüchern beweist, dass in der 

Kaufmannschaft bei allem Selbstver­

trauen doch auch das Vertrauen auf 

eine göttliche Vorsehung noch wach ist.

So ausgerüstet, wandern nun die 

Bücher hinüber auf die andere Seite 

des Saales, an die Stelle, wo ihnen der 

grundlegende,innereHaltgegebenwird, 

der ihnen im späteren harten Kampfe 

der Zahlen und der Feder so noth- 

wendig ist, wo sie erst aus losen ein­

zelnen Bogen zu einem festen, inneren 

Kern umgewandelt werden, indem sie 

einzeln an die Bünde der Wirbelsäule 

des Rückens angeheftet werden, der 

dann später durch ein schmuckes Ge­

wand geschützt wird, wo sie also erst 

eigentlich zum dauerhaften Buche ge­

staltet werden—auf die Heftmaschine. 

Lage auf Lage legen die flinken 

Mädchenhände der Maschine vor und 

geheftet werden, deren Zahl bei den grössten Formaten — bei Adler — bis

auf den Wink hin wirken all die Hebel 

und Hebelchen, die Rollen und Röll­

chen, die Greifer und Scheeren, die 

Mäuler und Zangen, ziehen von den 

blinkenden Rollen die nöthige Länge 

des zähen Drahtes ab, theilen sie, 

bilden die Klammern, stossen sie durch 

Papier und die festen Leinenbünde und 

umgeschlagen halten die Enden jedes 

einzelne Blatt mit ihrer eisernen Um­

armung niet- und nagelfest fest.

II solcher Drahtheftmaschinen für 

die grösseren Formate und 2 für die 

kleineren Formate sind hier unausge­

setzt in Thätigkeit. Ein kleiner Theil 

von ihnen heftet auf Gaze, der grösste 

Theil aber auf Bünde; auf Gaze werden 

nur Brochuren und dergl. geheftet, 

während alle grösseren Geschäfts­

bücher hingegen auf feste Leinenbünde

zu 7 steigt.

Aucli die gute alte Heftlade — das Wahrzeichen der alten Buchbinderei — findest Du noch in Ehren gehalten.

Nach dem Heften folgt das lagenweise Auskleben, um keine Zwischenräume entstehen zu lassen, durch die 

der Leim bei der sich anschliessenden Rückenleimung eindringen könnte.

Die Rückenleimung geschieht in einem besonderen Raume, der zur Erhaltung der erforderlichen Wärme­

grade durch einen eigenen Gasofen geheizt wird, 

und die gut angewärmten Anreibehämmer 

zu löblichem Thun.

Die gut getrockneten Bücher erfreuen 

sich nicht lange der Ruhe, sie wandern 

hinüber zu einer der drei Beschneid- 

Maschinen, die sie unter das Messer 

nimmt, die Vorderkante glatt beschneidet- 

und dadurch für den ersten künstlerischen 

Schmuck vorbereitet, der ihnen im Mar- 

morirzimmer in Gestalt des bunten ■ 

Federschnittes zu Theil wird. Wer J 

sieht, wie hübsch harmonisch die mit -j 

Galle präparirten Farben durch ein­

faches Ausgiessen auf den Tragant­

gummispiegel vertheilt und in reizend 

natürlichen Formen durch die Züng­

lein der Kämme verzogen werden, 

weiss erst die Handgeschicklichkeit 1 

des Marmorirers zu schätzen, wenn er 

sich selbst einmal pfuschender Weise 

darin versucht hat. Eingespannt in festen

Drei geübte Buchbinder schwingen in diesem Raume den Pinsel 

Rahmen nehmen die Bücher eintunkender 

Weise nun das farbige Spiegelconterfei an 

sich auf, lassen sich dann den überflüssigen 

Tragantschleim abspülen und zum Ablaufen 

und Abtrocknen auf ein eisernes Gestell 

.einhängen.

Jedes Buch soll später unausgesetzt 

dienen, es erhält deshalb jetzt das Signum 

des demüthigen Dienens in Gestalt eines 

schön gerundeten Rückens, welcher 

auf einer der beiden Rücken-Rund­

maschinen hervorgebracht wird. 

Nun werden auch die Bücher oben 

und unten beschnitten und marmorirt. 

Das Beschneiden oben und unten 

folgt dem Rundmachen, weil anderer- 

» seits die Glätte und Sauberkeit der 

Stirnflächen beim Rückenrunden 

leiden würde. Nur kleine, wenig um­

fangreiche Bücher, die nicht rückenge­

rundet werden, werden auf den sog. drei­

seitigen Schneidmaschinen beschnitten, in denen jeder Stoss nur einmal für den dreifachen Randschnitt eingespannt zu 

werden braucht. Bei sämmtlichen Schneidmaschinen bitte ich wiederum die zahlreichen praktischen Schutzvorrichtungen 

zu beachten, welche durch Ausfüllung von gefahrdrohenden Schlitzen und durch weitere Schutzschirme gebildet sind.

Den Büchern gönnt man nun eine längere Ruhe, sie werden abgepresst, d. h. es werden zunächst vorn und 

hinten im Buche zwischen Vorsatz und Liniatur — zum Auftragen und Glätten — je ein glattes Blech eingelegt, dann 

die Bücher zwischen Bretter eingebettet, die aut allen Seiten überstehen, und schliesslich in hydraulischen Pressen 

fest eingepresst. Am anderen Morgen werden sie allmählich mit ihrem neuen Kleide versehen, das sich aus mehreren
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ü b e r e i n a n d e r  g e z o g e n e n  G e w ä n d e r n  z u s a m m e n s e t z t . A u f  d e n  F a l z  w i r d  z u n ä c h s t  a l s  U n t e r z i e h z e u g  d e r  F u t t e r d e c k e l  

g e k l e b t  u n d  d i e  B ü n d e  m i t  L e i m  a u f  d i e  F u t t e r d e c k e l  t e s t g e k l e b t . U n t e n  u n d  o b e n  w i r d  e s  d a n n  m i t  e i n e r  z i e r l i c h e n

H a l s k r a u s e  v e r s e h e n  —  g e k a p i t a l t  —  u n d  

d e c k e l  z u  s i t z e n  k o m m t , u n t e n  u n d  o b e n  

a b e r  m i t  d e m  K a p i t a l b a n d e  a b s c h l i e s s t . S o  

a n g e t h a n , b l e i b e n  d i e  B ü c h e r  w i e d e r  ü b e r  

N a c h t  z u m  T r o c k n e n  l i e g e n .

Z u r  H e r s t e l l u n g  d e s  R ü c k e n s c h u t z e s  

o d e r  d e s  P a p p r ü c k e n s  w i r d  z u v ö r d e r s t  d i e  

R ü c k e n p a p p e  p a s s e n d  z u g e s c h n i t t e n ,  a n  

d e n  L a n g s e i t e n  a u f  d e r  P a p p e n s c h r ä g s c h e e r e  

a b g e s c h r ä g t u n d  e n d l i c h  a u f  b e s o n d e r s  

h ü b s c h  c o n s t r u i r t e n ,  g e h e i z t e n  P r e s s v o r r i c h ­

t u n g e n  r u n d g e p r e s s t ,  w o d u r c h  e i n e  g e w i s s e  

F e d e r k r a f t  e r w i r k t  w i r d ,  d i e  e s  e r m ö g l i c h t ,

m i t  w e i c h e m  F l a n e l l  h i n t e r k l e b t , s o  d a s s  d a s  Z e u g  m i t  a u f  d e n  F u t t e r -

j e d e s  b e l i e b i g  d i c k e  B u c h  a n  j e d e r  S t e l l e  

o h n e  K r a f t a n s t r e n g u n g  a u f -  u n d  z u z u m a c h e n ,  

w o b e i e s  b e i m  O e f f n e n  o h n e  d a s  b e l i e b t e  

l e i c h t s c h ä d i g e n d e A u s e i n a n d e r b r e c h e n  

i m m e r  h ü b s c h  g l a t t  —  a u f g e s c h l a g e n  w i e  

e i n  B u c h  —  v o r  u n s  l i e g t .

D o c h  k e h r e n  w i r  z u r ü c k  z u r  W e i t e r ­

a u s s t a t t u n g  u n s e r e s  B u c h e s . A u f  d e n  r u n d  

g e p r e s s t e n  P a p p r ü c k e n  w e r d e n  d i e  I ^ e d e r -  

b ü n d e  a u f g e k l e b t  u n d  a n  d e n  S e i t e n  s c h r ä g  

a b g e s c h ä r f t , d e r  R ü c k e n  s e l b s t  i n n e n  m i t  

L e i n e n  a u s g e f ü t t e r t . D i e  s e i t l i c h  ü b e r ­

s t e h e n d e  L e i n w a n d  w i r d  m i t  L e i m  ü b e r z o g e n ,  d e r  g e p r e s s t e  R ü c k e n  u m  d e n  R ü c k e n  d e s  B u c h e s  r e c h t  g l e i c h m ä s s i g  

h e r u m g e z o g e n  u n d  d i e  L e i n w a n d  f e s t  a u f  d i e  F u t t e r p a p p e  g e k l e b t . J e t z t  w e r d e n  d i e  D e c k e l  d u r c h  A n s e t z e n  d e r  

d i c k e n  D e c k e l  v e r s t ä r k t ,  d i e ,  j e  n a c h  d e r  G r ö s s e  d e r  B ü c h e r ,  3 / 4  b i s  2  C e n t i m e t e r  v o m  R ü c k e n  m i t  d e m  F u t t e r d e c k e l  

v e r e i n i g t  w e r d e n . Z u r  g e n a u e n  E i n h a l t u n g  d e r  g e w ü n s c h t e n  E n t f e r n u n g e n  d i e n e n  j e n e  k l e i n e n  H o l z l e i s t e n ,  d i e  a l s  

B e i l a g e  d i e  r i c h t i g e  L e h r e  a b g e b e n . B e h u f s  g e h ö r i g e r  V e r e i n i g u n g  d e r  b e i d e n  D e c k e l l a g e n  e r l e i d e t  d a s  B u c h  e i n e  

z w e i t e  P r e s s u n g .

N a c h  d e m  A u s p r e s s e n  w i r d  d e r  n o c h  r o h  a u s s e h e n d e  D e c k e l  f e i n  z u g e s t u t z t ,  a u f  d a s  r i c h t i g e  M a a s s  b e s c h n i t t e n  

o d e r  —  w i e  d e r  F a c h a u s d r u c k  l a u t e t  —  a u f  d e r  F o r m i r m a s c h i n e  f o r m i r t  u n d  z u m  S c h l u s s  e n d l i c h  d i e s e s  e r s t e  i n n e r e

K l e i d  „ a u s g e p u t z t “ , d .  h .  i n n e n  w i r d  d e r  ü b e r f l ü s s i g e  F a l z  a u s g e r i s s e n ,  d a s  k l e i n e  S t ü c k c h e n  P a p p e  d e s  F u t t e r d e c k e l s  

d i c h t  a m  R ü c k e n ,  s o w e i t  d i e  H o h l k e h l e  r e i c h t ,  o b e n  u n d  u n t e n  a u s g e s c h n i t t e n  u n d  d i e  E c k e n  r u n d  „ a b g e s t o s s e n “ .

W i r  h a b e n  i n  d e r  v o r l i e g e n d e n  B e s c h r e i b u n g  e i n e  M a s s e  E i n z e l h e i t e n  g e b r a c h t  u n d  m ü s s e n  h i e r  z u m  L o b e  d e r  

A r b e i t e r  h e r v o r h e b e n ,  d a s s  s i e  u n s  b e i  u n s e r e n  w i e d e r h o l t e n  S t ö r u n g e n ,  d i e  w i r  i h n e n  d u r c h  u n s e r e  l ä s t i g e n  Z w i s c h e n ­

f r a g e n  v e r u r s a c h t e n ,  d o c h  n i e  m ü r r i s c h e  G e s i c h t e r  g e z e i g t  h a b e n ,  t r o t z d e m  s i e  a l l e  i m  S t ü c k l o h n  s i c h  a b m ü h e n ,  s o n d e r n

d a s s  s i e  u n s  s t e t s  f r e u n d l i c h  u n d  w i l l i g  A u s k u n f t  g a b e n . U n d  t r o t z d e m  h i e r

d e m s e l b e n  B u c h e  a r b e i t e n , i s t d o c h  

j e d e r  A r b e i t e r  v o n  d e m  G e d a n k e n  b e ­

s e e l t ,  d a s s  j e d e  e i n z e l n e  A r b e i t ,  j e d e r  

e i n z e l n e  H a n d g r i f f  g l e i c h  w i c h t i g  i s t  

z u m  G e l i n g e n  d e s  G a n z e n  u n d  g l e i c h  

p e i n l i c h  d u r c h g e f ü h r t  w e r d e n  m u s s ,  

w e n n  d a s  E n d e r g e b n i s s  o h n e  F e h l  

u n d  T a d e l  s e i n  s o l l .

D o c h  k e h r e n  w i r  z u  u n s e r e m  

B u c h  z u r ü c k ,  w e l c h e s  n u n  n a c h  A u s ­

w a h l s e i n e s  z u k ü n f t i g e n  H e r r n  u n d  

B e s i t z e r s  s e i n  ä u s s e r e s  K l e i d  a n z i e h e n  

s o l l . W i r  b e t r e t e n  z u n ä c h s t  d i e  Z u ­

s c h n e i d e r e i ,  i n  w e l c h e r  z w e i  M e i s t e r  

d e r  S c h e e r e  u n d  d e r  E l l e  v o m  „ f r ü h e n  

M o r g e n r o t h  b i s  z u r  s c h e i d e n d e n  S o n n e “  

t h ä t i g  s i n d ,  d i e  e i n z e l n e n  H ü l l e n  v o n  

d e n  g a n z e n  B a l l e n  d i e s e s  S c h n i t t w a a r e n -  

l a d e n s  n a c h  M a a s s  a b z u s c h n e i d e n ,  s o  

d a s s  s i e  a n  d i e  B u c h b i n d e r e i  a b g e ­

g e b e n  w e r d e n  k ö n n e n . H i e r  l i e g e n

D u t z e n d e  v o n  P e r s o n e n  a n  e i n e m  u n d  

S c h i c h t e n  v o n  L e i n e n ,  d o r t  v o n  M o l e s ­

k i n ,  h i e r  g l ä n z t  d i e  E s e l s h a u t  i n  F o r m  

v o n  P e r g a m e n t , d o r t  d u f t e t  J u c h t e n ,  

h i e r  s c h a u t  d a s  e c h t e  S c h w e i n s l e d e r  

s c h e e l e n  B l i c k e s a u f s e i n e n  d o r t  

l i e g e n d e n  u n e c h t e n  l e d e r n e n  R i v a l e n .  

M i t  j e n e m  P a c k  U e b e r z ü g e n  a u s  M o ­

l e s k i n ,  w e l c h e r  e b e n  v o n  e i n e m  s o g e n .  

„ U e b e r z i e h e r “  i n  E m p f a n g  g e n o m m e n  

w i r d ,  w o l l e n  a u c h  w i r  z i e h e n ,  u m  d a s  

A n k l e i d e n  z u  v e r f o l g e n .

S o w e i t d i e  B e a r b e i t u n g  d e r  

B ü c h e r  i n  d i e s e m  S t o c k w e r k  —  i n  d e r  

B u c h b i n d e r e i  I . A l s  H ü l f s a p p a r a t e  

d i e n e n  d e n  B u c h b i n d e r n  i n  d e m  e b e n  

d u r c h w a n d e r t e n  S a a l e :  1  P a p p s c h e e r e  

m i t K r e i s m e s s e r n , I S c h r ä g k a n t e n -  

s c h e e r e , I P a p p e n s c h r ä g m a s c h i n e ,  

3  P a p p e n h a n d s c h e e r e n , 2  A u s s t a n z ­

m a s c h i n e n , 2  H a n d s c h n e i d m a s c h i n e n ,  

2  F o r m i r m a s c h i n e n , 2  R ü c k e n r u n d ­

m  a s c h i n e n , 2  E c k e n a b s t o s s m a s c h i n e n ,  4 3  g r o s s e  e i s e r n e  S t o c k p r e s s e n , n e b e n  e i n e r  h y d r a u l i s c h e n  P r e s s e  u n d  —  n i c h t  

z u  v e r g e s s e n  —  3 6  L e i m k o c h k e s s e l  u n d  1  S c h l e i f s t e i n  z u m  S c h l e i f e n  d e r  B u c h b i n d e r m e s s e r .

D i e  H ü l f s s t o f f e  f ü r  d i e  B u c h b i n d e r e i  I l a g e r n  i n  d e n  N e b e n r ä u m e n ,  w e l c h e  w i e d e r u m  i n  d e m  n ö r d l i c h e n  E c k ­

p a v i l l o n  a m  K o p f e n d e  u n t e r g e b r a c h t  s i n d ; d a  l i e g e n  d i e  b l a n k e n  D r a h t r o l l e n  u n d  d i e  t u f f e n  B ü n d e r o l l e n  f ü r  d i e  

H e f t m a s c h i n e n  u n d  d e r e n  E r s a t z t h e i l e  w o h l  v e r p a c k t  u n d  g e o r d n e t ,  d i e  v e r s c h i e d e n e n  s c h o n  v o r g e f e r t i g t e n  V o r s ä t z e  u .  s . w .  

a u f  d e n  w e i t e n  I n e g a l e n  u n d  i n  d e n  z a h l r e i c h e n  S t ä n d e r n .
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Die fertig überzogenen Bücher kommen nun in höhere Regionen, sie, 

gelangen mit uns in die Buchbinderei II, den eine Treppe höher

gelegenen Saal. Hier erfolgt zunächst das An­

pappen, d. h. die Vorsatzblätter werden an die 

Deckel angeklebt. Und nun wandert das Bucli mit 

seinen Geschwistern wieder in die hydraulische 

Presse, zum letzten Male allerdings. Die Bücher 

werden in Wagen aufgeschichtet, in der bei be­

stimmtem Druck selbstthätig auslösenden hydrau­

lischen Presse zusammengepresst und in dem Wagen 

im gepressten Zustande auf durch eine Schiebebühne 

verbundene Schienengeleise gefahren, wo die Press­

wagen i bis 2 Tage stehen bleiben. Dass hierzu ein 

Wagenpark von 36 Wagen nöthig ist, um den durch­

schnittlichen Bedarf aufzunehmen, wird Dich jetzt 

nach dem Einblick in das Getriebe der Riesenbuch­

binderei nicht mehr Wunder nehmen.

Nach dem Auspressen kommen die Bücher, 

soweit sie nicht schon mit Seitenzahlen gedruckt 

sind, zum Paginiren. Das Paginiren geschieht auf 

Maschinen, welch letztere so eingestellt werden 

können, dass sie entweder zum Paginiren oder zum 

Foliiren Verwendung finden können; bei jedem 

Tritte springt dementsprechend das Zahlenrädchen 

im Druckwerke selbstthätig um 1 bezw. 2 Zahlen 

weiter, wobei sie gleichzeitig mit Buchdruckfarbe eingewalzt werden. Für den Druck wird nun das Buch derart auf den 

Tisch der Maschine gelegt, dass die Ecken der Blätter, welche die Zahlen erhalten sollen, in grösserer Anzahl auf den 

kleinen, eisernen Bock zu liegen kommen. Für jeden neuen Druck wird alsbald ein Blatt umgeschlagen, bis das Buch 

auf der rechten Seite durchpaginirt ist, also gewissermaassen mit dem Seitenzahl-Schöndruck versehen ist; für den 

Widerdruck hingegen muss aus leicht einzusehenden Gründen nur Blatt auf Blatt einzeln dem Druckwerke dargeboten 

werden. 20 muntere Mädchen arbeiten so den lieben, langen Tag über mit Händen und Füssen und lassen die 

Maschinen ihr liebliches Knattern ertönen, welches lebhaft an das Knattern entfernten Schnellfeuers im Manöver erinnert.

Ist das Buch mit Register ausgerüstet, so muss dieses jetzt noch eingeschnitten werden. Mit der eigen­

artigen Registerscheere werden zuerst stufenweise die Blätter quer ausgeschnitten, dann wird in äusserst geschickter 

Weise das Zinkblech, welches als Unterlage beim Längsschneiden 

zu dienen hat, eingeführt und hierauf mit dem Buchbindermesser 

die Längsstreifen ausgeschnitten. Die Ausschnitte werden schliesslich 

in der bekannten Art mit den Stoffbuchstaben überklebt.

Und damit ist das Buch wohl 

fertig? Nein, noch nicht; noch 

fehlt ihm ja der nöthige Titel, 

der auch ihm erst nach ge­

nauester Prüfung verliehen 

wird; der Titel wird hier 

von den Künstlern unter 

den Buchbindern angefer­

tigt, die Prüfung aber dort '' 

im benachbarten „Nach­

sehezimmer“ vorgenommen.

Betrachten wir des­

halb hier in der Buch- 

binderei zuvor noch die 

verschiedene Benutzung 

der 12 Vergoldepressen,

die in einer Reihe aufmarschirt 

sind, und theils zum Gold-, theils
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zum Blinddruck, theils zum Relief-, theils zum Farbdruck Verwendung finden. Hier werden Deckeltitel, dort Rückentitel 

im Golddruck erzeugt, hier werden noch weitere Exemplare der Prachteinbanddeckel für die englische Uebersetzung 

der Festschrift gepresst und gedruckt, dort wieder zeigt ein Zeichenkünstler seine Kunstfertigkeit beim „Abrollen“ des 

Extrabandes eines 70 Pfund schweren Hauptbuches, und überall musst Du gestehen, dass auch in der „Fabrik“ der 

Kunstsinn gehegt und gepflegt wird.

Bücher, welche Messingbeschläge oder Deckelschützer erhalten sollen, gehen noch in die Gürtlerei.

Der Deckelschützer ist eine Messingschiene mit massiver Leiste, welche die Deckel vor jedem Schaden 

durch Stoss, Fall oder sonstige Abnutzung in wirksamer Weise schützt, welcher, an der unteren Kante der Deckel 

befestigt, dem Zweck dient, diese Kante beim aufrechten Hineinschieben in die Börte zu schützen. Er greift zudem 

so weit an den Deckel hinauf, dass auch dieser vor dem Verschleissen durch den fortwährenden Gebrauch dauernd 

geschützt ist. Dabei ist er aber so tief in die Deckel eingelassen, dass er weder beim Gebrauch, noch beim Hin- und 

Herschieben auf den Bureautischen und Pulten stören kann. Es stellt somit der Deckelschützer wohl das geeignetste 

Schutzmittel der Neuzeit für ein viel gebrauchtes Geschäftsbuch dar.

Werfen wir deshalb gleich jetzt einen raschen Blick in die benachbarte Gürtlerei, mit ihren Blechscheeren, 

Abkantmaschinen und Löthöfen, ihren Liegambossen, Rohr- und Sinkenstöcken, Fäusten und Treibhämmern, ihren 

Schleif- und Polirscheiben u. s. f., wo unter munterem Gehämmer und Geklopf die Kappen und Schützer entstehen.

Diese

Schutzkappen und 

Messingkapitale 

werden vorerst 

roh aus dem Blech 

zugeschnitten, 

umgebördelt, zu­

sammengezogen, 

dann werden die 

Nietlöcher hinein­

gebohrt und auf- 

gefraist,so dass sie 

auf ein passendes, 

hölzernes Futter 

aufgeschoben 

werden können, 

durch welches 

gestützt sie der 

sirrenden Schleif­

maschine darge­

boten werden, um 

schliesslich auf der 

rasend umlaufen­

den Polirscheibe 

hochfein polirt zu 

werden. Allediese 

Beschläge werden 

hier, übersichtlich 

geordnet, wohl 

verpackt aufbe­

wahrt, damit keine 

unsaubere Hand 

ihren Goldglanz 

zerstört, bis sie

wieder an das Tageslicht gezogen werden, wenn es gilt, sie als Schmuck und Schutz den Büchern anzufügen. Gar 

sorgsam wird bei diesem Annieten mit den Büchern verfahren, sie ruhen, wie die Wachsbüste des Modelleurs, auf 

einem leicht beweglichen Drehtisch, so dass sie, sauber gebettet, gedreht und gewendet werden können, ohne dass 

ihr schmuckes Kleid irgendwie verletzt wird, denn gar empfindlich ist das jungfräuliche Weiss des Papieres und der 

modefarbene Extraband.

Dort in der Ecke der Klempnerei surrt auch noch die selbstthätig changirende Messerschleifmaschine für die 

Messer der Papierschneidmaschinen ihr Klagelied darüber, dass der Stahl ein sehr harter Körper ist und er doch vom 

weichen Papiere angegriffen wird.

Bevor wir die Lagerräume der Buchbinderei in Augenschein nehmen, müssen wir noch der anderen Abtheilung 

der Buchbinderei 11 unseren Besuch abstatten. Auch diese Abtheilung stellt einen Saal von 50 Meter Länge und 

14 Meter I iefe dar, in ihr werden namentlich die Seidencopirbücher und Falzmappen angefertigt, die Vorsätze geklebt 

und die feineren Lederarbeiten ausgeführt, hier erblicken Notizbücher, Schreibmappen, Dokumentenmappen und was 

Alles mehr das Licht der Welt. Wir wollen uns die nähere Betrachtung dieser Gegenstände bis zu unserem Besuch 

des Musterzimmers aufsparen. An Hülfsmaschinen sind in dieser Abtheilung der Buchbinderei thätig: Goldschnitt­

pressen, Nähmaschinen, Oesenmaschinen, Schneidmaschinen, 3 Drahtheftmaschinen, 2 Faltenbrechmaschinen, 2 Perforir- 

maschinen, 1 Rückenrundmaschine, I Schleifstein, 12 grosse eiserne Stockpressen und 18 Leimkochkessel.

Gerade beim Durchwandern dieser Abtheilung erkennen wir wieder, dass die Maschine in der eigentlichen 

Buchbinderei und der feineren Portefeuillefabrikation nur die Rolle des verbesserten Werkzeuges oder Hülfsapparates 

zu spielen hat, dass sie ohne die hinzutretende Geschicklichkeit und Fachkenntniss des für eine Eigenart des Berufes 

ausgebildeten Arbeiters ein todter Metallklumpen sein würde; bei der Herstellung all dieser hübschen Sachen und 

Sächelchen drängt sich uns die Ueberzeugung auf, dass gediegene Fachkenntniss hier eine unbedingte Nothwendigkeit 

ist und der Buchbinder keineswegs zum gedankenlosen Maschinenarbeiter geworden ist, dem etwa das Schicksal des 

Handwebers und des Nagelschmiedes bevorstände.
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D o c h b e g le ite n  w ir n o c h d ie e b e n v o rb e ifa h re n d e C o lo n n e v o n  S e id e n c o p irb ü c h e rn , d ie d e m  b e n a c h b a r te n  

B e s p re n g ra u m  z u s trö m t. Z u  3 0  u n d  4 0 w e rd e n s ie in d ie d re h b a re P re s se e in g e s p a n n t u n d e m p fa n g e n le c h z e n d  

n u n  d e r R e ih e n a c h a u f a lle n 3  S e ite n  d e n  e rq u ic k e n d e n u n d  v e rz ie re n d e n  F a rb e n ta u  w ie B lu m e n .

Z u r  -V e rv o lls tä n d ig u n g  d e r A u s s ta ttu n g  e in e s C o p irb u c h e s g e h ö re n fe rn e r d ie O e lc a r to n s ; a u c h  s ie w e rd e n  

in d e r F a b r ik h e rg e s te ll t , w ie w ir in d e m  e in e T re p p e h ö h e r g e le g e n e n R a u m e b e o b a c h te n k ö n n e n . D ie g e lb e n  

C a rto n s w e rd e n m it M o h n ö l b e s tr ic h e n u n d d a n n a n K la m m e rn z u m  T ro c k n e n a u fg e h ä n g t, w a s e tw a 2 T a g e in  

A n s p ru c h n im m t. D ü n n e S e id e n b lä tte r d a g e g e n w e rd e n m it d e m  O e l g e trä n k t u n d in e in e m  B le c h b e h ä lte r , a u f  

e rh ö h te m  B o d e n  l ie g e n d , u n te r h y d ra u lis c h e m  D ru c k  a u s g e p re ss t u n d  s c h lie s s lic h  z u m  T ro c k n e n  z w is c h e n  M a k u la tu r  

g e le g t, d a m it d ie s e d a s ü b e rf lü ss ig e  O e l a u fn im m t.

B e v o r w ir w e ite r s c h a u e n , w ie d ie fe r t ig e n B ü c h e r im  L a g e r I a u fg e s ta p e lt w e rd e n , w o lle n w ir e rs t d ie z u r  

B u c h b in d e re i g e h ö re n d e n  V o rra th s rä u m e u n d  A b fa ll la g e rp lä tz e  b e s ic h tig e n . Z u n ä c h s t h ie r h in e in in d ie s e n  R a u m , a u s  

w e lc h e m  e b e n d e r Z u s c h n e id e r s e in e n v o ra u s s ic h tl ic h e n  T a g e s b e d a r f g e d e c k t h a t. „ U n d e in G e d u f t w ie d e r R o s e n , 

d o c h  d u f te n d e r , a th m e t e s r in g s u m “ —  d e n n  e s is t d ie  L e d e rn ie d e r la g e , w o  d e r ru s s is c h e  D ö g g u t- (B irk e n th e e rö l- ) 

D u ft d e s J u c h te n s n ic h ts g e g e n s ic h  a u fk o m m e n lä s s t. H ie r ru h e n in s ti l le r B e s c h a u lic h k e it u n d  V e rträ g lic h k e it d ie  

F e lle d e r T h ie re , d ie o f t g e n u g im  L e b e n s ic h  fe in d lic h g e s in n t w a re n . D ie n a tu r fa rb e n e K ro k o d ils h a u t l ie g t n e b e n  

d e r S a m m lu n g  d e r in a lle n  S tu fe n d e r F a rb e n s c a la p ra n g e n d e n  E s e ls h ä u te ; Z ie g e n - , S c h a f- , B o c k - u n d  K a lb s fe lle in  

G e s ta lt v o n w u n d e rb a re n  S a ff ia n - u n d G la ç e le d e rn s c h la fe n n e b e n d e r e c h te n u n d u n e c h te n S c h w e in s - , K u h - u n d  

B ü ffe lh a u t. S ie a lle th e ile n d ie s e s G e la ss m it d e n  w e ite re n  B e s ta n d th e ile n , m it w e lc h e n  s ie s p ä te r v e re in ig t w e rd e n  

s o lle n . D a l ie g t H in te rk le b s to f f , S h ir t in g , C a llic o , L e in e n , W a c h s - u n d  L e d e r tu c h , „ Im ita tio n s “ -P a p ie r fü r T ite l u . d g l., 

B in d fa d e n , H e ftz w irn , G a rn , B a n d , L itz e n  u n d  C a p ita lb a n d , d o r t l ie g e n  fe r t ig e S c h lö s s e r , K la m m e rn  u n d  O e s e n , a b e r  

a lle s m u s te rh a f t u n d  ü b e rs ic h tl ic h  g e o rd n e t. A u c h  H a n d tu c h - u n d  R o u le a u x s to f fe s in d  v o rh a n d e n , d e n n  v o n  h ie r w ird  

d e r B e d a rf a n n e u e n H a n d tü c h e rn fü r d a s g e s a m m te F a b r ik p e rs o n a l u n d a n R o u le a u x fü r d ie F a b r ile g e d e c k t.  

Im  R a u m e n e b e n a n s c h lu m m e rn a n d ie 2 0 0  0 0 0 M e te r le in e n e r B ü n d e fü r d ie B ü c h e r u n d  d ie d a n e b e n b e f in d lic h e n  

g ro s s e n  B a lle n  b e rg e n  M o le sk in , d e r z . B . in  3  v e rs c h ie d e n e n  N ü a n c e n  G ra u , 3  G rü n , 2  B ra u n , 1 J u c h te n ro th , 2  G e lb , 

I W e iss  u n d  1 S c h w a rz  v o rrä th ig  g e h a lte n  w ird . In  d e m  N a c h b a rra u m  w ie d e r s in d  d ie  V o rs a tz - u n d  U e b e rz ie h p a p ie re  

l ic h t- u n d s ta u b s ic h e r in E in w ic k e lp a p ie re  v e rp a c k t g e la g e r t , d e re n  A u fk le b e z e tte l g le ic h g e tre u lic h d ie G a ttu n g d e s  

In h a lte s in N a tu r w ie d e rg ie b t. W ie d e r e in a n d e re r R a u m  d ie n t a ls L a g e r fü r d a s E in w ic k e lp a p ie r  s e lb s t , d a s a u c h  

in w e n ig s te n s e in D u tz e n d v e rs c h ie d e n e n  G a ttu n g e n  v o rh a n d e n is t . A lle d ie se  R ä u m e b ild e n m it d e m  A u fs ta p e lo r t  

d e r fe r t ig e n  C a rto n s u n d  C a r tö n c h e n , d ie h ie r in d e n z a h lre ic h e n , s c h ö n n u m m e rir te n R e g a le n u n d  S c h rä n k e n u n d  

z u m  T h e il m it B lo c k s , B ü c h e re in la g e n  e tc . g e fü ll t , th ro n e n , z u s a m m e n d a s s o g . L a g e r I I . D ie  g e s a m m te S c h ra n k lä n g e  

d e r 3 ,1 5 M e te r h o h e n  S c h rä n k e  im  L a g e r I I b e trä g t 7 5 M e te r .

D e r n ö rd lic h e g ro s s e  F lü g e l u n d  e in  w e ite re r T h e il d e s M itte lb a u e s d ie s e s G e sc h o s se s w ird v o n  d e m  u m fa n g ­

re ic h e n P a p p e n la g e r , in w e lc h e m  a u c h e in P a a r P a p p e n s c h n e id m a s c h in e n a u fg e s te ll t s in d , e in g e n o m m e n ; a u c h h ie r  

s in d  w ie d e r R e g a le v o rh a n d e n , a u f w e lc h e n  d ie fe r t ig v o rg e s c h n it te n e n  P a p p ta fe ln u n d  T ä fe lc h e n n a c h G rö s s e u n d  

F o rm a t g e o rd n e t a u fg e s te ll t s in d .

F e rn e re r R a u m  d ie s e s le tz te n  6 . G e sc h o s s e s b irg t d ie B ö rte m it d e n  M a p p e n  d e r ä lte re n  B rie fs c h a f te n , V o r ­

s c h r if ts n u m m e rn  u n d  s o n s tig e  A rc h iv s a c h e n  in  s ic h  u n d  e in e  w e ite re  A b th e ilu n g  is t L a g e r fü r lo s e  F o rm u la re , d ie m a n  

v o rrä th ig  h a lte n m u s s , u m  d ie  L a g e rfo rm u la re in  a n d e re n  g e w ü n s c h te n  B u c h s tä rk e n  z u  B ü c h e rn  g e b u n d e n  v e rsc h ic k e n  

z u k ö n n e n , a ls w ie s ie a ls „ L a g e rs o r te n “ g e b u n d e n  g ä n g ig  s in d .

D e n S c h lu s s m a c h t b e i u n s e re m  R u n d g a n g e in d ie s e m  G e sc h o s s d e r R a u m  d e r G u m m ir- u n d L a c k ir -  

m a s c h in e , d e s se n a ro m a tisc h -s p iri tu o s e r S c h e lla c k g e ru c h u n s je tz t u m fä n g t. H a lb w e ic h e G u m m iw a lz e n e n tn e h m e n  

d ie b e tre f fe n d e d ic k e  L ö s u n g  d e m  V o rra th s tro g e  u n d  ü b e r tra g e n  s ie a u f d ie e in z e ln e n d e m  a b s e tz e n d  s ic h d re h e n d e n  

C y lin d e r v o n  M ä d c h e n h ä n d e n  ü b e rm itte l te n  B o g e n . A u f d e r a n d e re n  S e ite w e rd e n d ie ü b e rz o g e n e n  fe u c h te n  B o g e n  

in  E m p fa n g  g e n o m m e n  u n d  e tw a s s c h rä g  a u f w a n d e rn d e F ü h ru n g s d rä h te g e le g t, v o n  w e lc h e m  d e r 1 . Z u g  d ie B o g e n  

u n te rh a lb  u n d  d e r 2 . Z u g  o b e rh a lb  d e r D a m p fh e iz ro h re h in le ite t , s o  d a s s s ie  v o lls tä n d ig  tro c k e n  a n  d e r  A b n a h m e ste lle  

a n la n g e n . D a s b e d ie n e n d e Q u a rte tt h a t m it d e m  A b - u n d  Z u re ic h e n  d e r tä g lic h  fe r t ig  w e rd e n d e n  3 5 0 0  g ro s s e n  B o g e n  

v o lla u f  z u  th u n . D e r  N e b e n ra u m  is t L a g e r fü r d ie  L a c k f la s c h e n  u n d  D a m p fk o c h k ü c h e  fü r  D e x trin , G u m m ia ra b ic u m  u .s .w .

W o  d ie  e in z e ln e n  R o h s to f fe , d ie  in  d e r B u c h b in d e re i v e rb ra u c h t w e rd e n , h e rk o m m e n , w is s e n  w ir n u n , v e rfo lg e n  

w ir a b e r n o c h , in  w e lc h e r A rt u n d  W e ise d ie  A b fä lle b e s e it ig t w e rd e n  u n d  w o h in  s ie k o m m e n . A u fg e fa lle n  is t s te ts  

je d e m  B e s u c h e r d ie ü b e ra ll o b w a lte n d e p e in lic h e R e in lic h k e it , n irg e n d s im  g a n z e n  B e tr ie b e f in d e t m a n lo s e P a p ie r -  

o d e r P a p p s c h n itz e l a n u n g e h ö r ig e m  O rt u n d d e re n A u fs ta p e lu n g , V e rp a c k u n g u n d  V e rs a n d t s p ie lt b e i s o lc h e in e m  

R ie se n b e tr ie b e a u c h e in e R o lle , s o w ird z . B . je d e n  M o n a t m in d e s te n s e in e E is e n b a h n w a g e n -D o p p e lla d u n g z u  2 0 0  C tr .  

P a p p - u n d  E in w ic k e lp a p ie ra b fä lle u n d e tw a a lle V ie r te lja h r e in e g le ic h g ro s se L a d u n g v o n s u r ro g a tf re ie n S c h re ib ­

p a p ie rs c h n itz e ln a n k a u fe n d e F a b r ik e n  v e rs a n d t. D ie B e s e it ig u n g d e r P a p p a b fä lle u n d E in w ic k e lp a p ie re , a ls o d e r  

m in d e rw e r th ig e n  A b fä lle , h a b e n  w ir b e re its b e o b a c h te t , s ie  w e rd e n  a u s d e m  s ie a u fn e h m e n d e n , d u rc h  a lle  6  G e sc h o s s e  

re ic h e n d e n , fe u e rs ic h e re n  S c h a c h te d u rc h  e in e n  u n te r ird is c h e n  G a n g  n a c h  d e m  I s o lirh a u s  g e fa h re n , in  d e s se n  u n te re m
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G e s c h o s s e  s i e  i n  B a l l e n  z u  j e  6  b i s  7  G e n tn e r n  i n  P a c k p r e s s e n  g e p a c k t  w e r d e n , u m  d a n n  i n  d e m  E r d g e ­

s c h o s s e  b i s  z u r  A b f u h r  a u f g e s t a p e l t z u  w e r d e n . S o w o h l d e r  u n te r i r d i s c h e  G a n g , a l s  a u c h  d ie  R ä u m e  

d e s  I s o l i r h a u s e s  s e lb s t s in d  m i t H y d r a n te n  u n d  s o n s t ig e n  F e u e r lö s c h v o r r i c h tu n g e n  a u s g e r ü s t e t .

D ie  S c h r e ib p a p ie r a b f ä l l e  s in d  w e r th v o l l e r , e s  w e r d e n  d e s h a lb  i h r e  e in z e ln e n  S o r t e n  s t r e n g  

g e t r e n n t g e h a l t e n . D ie  A b f ä l l e  e in e r  j e d e n  M a s c h in e  w a n d e r n  b e i i h r e r E n t s t e h u n g  s o f o r t i n  d ie  

b e r e i t s t e h e n d e n  K ö r b e , d ie  r e g e lm ä s s ig  v o r  j e d e r  M it t a g s p a u s e  u n d  v o r  S c h ic h t s c h lu s s  im  I s o l i r h a u s  

e n t l e e r t w e r d e n , s o  d a s s  w ä h r e n d  d e r  B e t r i e b s p a u s e n  n i r g e n d s  i n  d e r  F a b r ik  l o s e  P a p ie r s c h n i t z e l 

v o r h a n d e n  s in d . D e r I n h a l t e in e s  j e d e n  K o r b e s  i s t n u n  s e in e r „ S to f f z u s a m m e n s e t z u n g “  

n a c l i  d u r c h  e in e  f a r b ig e  M a r k e  a m  K o r b e  g e k e n n z e i c h n e t n a c h  e in e m  S y s te m , w e lc h e s  

u n g e f ä h r  d e r  K e n n z e ic h n u n g  d e r e in z e ln e n  C o m p a g n ie n  e in e s  R e g im e n t s  d u r c h  

i h r e  S ä b e l t r o d d e l f a r b e n  e n t s p r i c h t . Z u  v o r g e s c h r i e b e n e r  Z e i t w e r d e n  d ie  e in ­

z e ln e n  K ö r b e  v o n  b e s o n d e r e n  P e r s o n e n  g e h o l t u n d  j e n e n  k le in e n  W a g e n  i n  

d e r  M it t e  d e r  B u c h b in d e r e i I ü b e r g e b e n ,  w e lc h e  i n  d e m  d u r c h  W in d f ä n g e  a b g e s c h lo s s e n e n  R a u m e  

i h r e r h a r r e n  u n d  —  r r r r  —  s c h w in d e l f r e i g e h t n u n , a b w e c h s e ln d  r e c h t s u n d  l i n k s , d e n  I n h a l t ;

s o r g l i c h  s c h ü tz e n d  g e g e n  W in d  u n d  W e t te r , W a g e n  a u f W a g e n  a u f  l u f t i g e r D r a h t s e i l -  

„ S c h n i tz e l“ - M e i s t e r n d e s I s o l i r h a u s e s . L e id e r

P a p ie r e n ic h t s o f o r t a u f s e in e r l u f t i g e n  u n d  l u s t i g e n  F a h r t f o lg e n ,  

s o n d e r n  w ir m ü s s e n a u f w e i t e n  U m w e g e n  m ü h s a m  u n s e r e G e b e in e  

h in ü b e r b e w e g e n  n a c l i d e m  I s o l i r h a u s e , s o d a s s i n u n s d e r W u n s c h r e g e  

w ir d , e s m ö c h te  d o c h  s o l c h e  D r a h ts e i lb a h n e n  f ü r P e r s o n e n b e f ö r d e r u n g , w ie s i e a l s  

n e u e s t e r S p o r t a u f  d e n  S c h ü tz e n f e s t e n  f l o r i r e n , f ü r  d e n  a l lg e m e in e n  G e b r a u c h  w e i te r d u r c h ­

g e b i ld e t w e r d e n . S o  k o m m e n  w ir e r s t a n , a l s d ie  S c h n i t z e l b e r e i t s i h r e n  P la t z i n d e m  i h r e r  

K e n n m a r k e „ g le i c h f a r b ig e n “ F a c h e g e f u n d e n  h a b e n . D o r t j e n e r b e s o n d e r s s o r g f ä l t i g  b e h a n d e l te  

H a u f e n  f e in e r S c h n i t z e l a u s S e id e n p a p ie r e r in n e r t u n s a n  d ie s ü s s e s t e n  Z e i t e n  u n s e r e r K in d h e i t , w o  

d ie  F in g e r c h e n  e m s ig  n a c h  w e i te r e n  v e r s te c k te n  C h o k o la d e n f ig ü r c h e n  i n d e r a r t i g e n S c h n i t z e ln s u c h te n ;  

a u c h h e u te n o c h s in d d ie C h o k o la d e n - F a b r ik e n d ie H a u p ta b n e h m e r f ü r d ie s e S c h n i t z e l , d ie s i e a l s  

B e t tu n g s m a te r i a l  f ü r  i h r e  K o s tb a r k e i t e n  v e r w e n d e n . A u s  d e n  e in z e ln e n  H a u f e n  w e r d e n  d ie  a l l e n f a l l s h in e in ­

g e k o m m e n e n  m in d e r w e r th ig e n  B e im e n g u n g e n , w ie  V o r s a t z p a p ie r -  u n d  L ö s c h p a p ie r a b s c h n i t t e  a u s  d e n  R e g i s t e r n  u . s . w .  

a u s g e l e s e n  u n d  d a n n  w e r d e n  d ie  S o r t e n  ä h n l i c l i w ie  B a u m w o ll e  i n  P r e s s e n  v e r p a c k t u n d  w a n d e r n  a l s f e s te  B a l l e n  

u n te r Z u h ü l f e n a h m e  d e r K r a h n e  g le i c h f a l l s i n  d a s  E r d g e s c h o s s d e s  I s o l i r h a u s e s , d a s d e s b e q u e m e n  V e r l a d e n s h a lb e r  

m i t s e in e r  F u s s b o d e n h ö h e  d e r  W a g e n p la t t e n h ö h e  e n t s p r i c h t .

M it F e t t d u r c h t r ä n k te  P a p ie r e , m i t B e n z in  u n d  O e l g e s c h w ä n g e r t e  P u tz w o l l e  o d e r  L a p p e n  u n d  d e r g l . w a n d e r n  

a b e r d i r e k t i n  e in e n  b e s o n d e r e n  f e u e r s ic h e r e n  B e h ä l t e r d e s  K e s s e lh a u s e s , a u s  w e lc h e m  s i e d e r H e iz e r a l s h o c h w i l l ­

k o m m e n e  G a b e  b e im  A n f e u e r n  e n tn im m t .

D a  w ir  u n s  n u n  ü b e r z e u g t h a b e n , w ie  w o h l v e r w a h r t d ie  A b f ä l l e  s in d , w o l l e n  w ir a u c h  s e h e n , w ie  d ie  f e r t i g e n  

B ü c h e r , d e r e n  H e r s t e l l u n g  w ir j a  e in g e h e n d  v e r f o lg t h a b e n , w e i t e r b e h a n d e l t w e r d e n ; d e s h a lb  w ie d e r h in a u f i n ’s

N a c h s e h e z im m e r , d e m  A b -

l i e f e r u n g s r a u m d e r  f e r t i g e n w i^w h^
S c h ö p f u n g e n . D ie  a b z u l ie ­

f e r n d e n , b e r e i t s m i t U m - J 

s c h lä g e n  v e r s e h e n e n  B ü c h e r  w e r ­

d e n  a u f  j e n e n  e i s e r n e n  T is c h  g e - I  

l e g t , d e r  s e in e r  E in f a h r t i n s  L a g e r  

h a r r t , u n d  d a n n  w ir d  d a s  Z e ic h e n  

f ü r d e n  L a g e r m e is t e r g e g e b e n . 1  

D ie s e r s c h ie b t d e n s p e r r e n d e n I  
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von beiden Seiten beschickt werden können, und weitere Reihen von einfachen Schränken, die an 

den W änden entlang laufen. Sie reichen sämmtlich .^-b bis an die Decke des 3,40 Meter hohen Geschosses. 

In „Reihen —  rechts oder links um —  gesetzt“ , würden sie die stattliche Länge von 360 Meter aulweisen, also 

eine Schrankreihe  von der doppelten Länge der Fabrikfront / darstellen. Zahlreiche, zweckmässig eingerichtete Tische 

und Leitern, tragbare elektrische Glühlichtlampen sorgen für bequeme Beschickung der Schränke. Uebersichtlich 

geordnet, geschieden nach Grösse, Format und Zweck des Buches, nach Güte des Papieres, nach Art des Einbandes, 

nach den verschiedenen Liniaturen und nach der Stärke schlummern nun, sorgfältig behütet wie Kinder, wohlverwahrt 

gegen Staub und Licht, unsere Bücher, bis der Befehlsruf des Geschäftsfreundes in Königsberg, Leipzig oder Strass­

burg, in Stockholm oder Neapel, in Buenos-Ayres oder Melbourne an sie ertönt und sie sich im Paradeanzug auf­

machen, ihm zu dienen.

Hier vom Lager aus hat man ausserdem einen schönen Blick hinüber nach dem südlichen Flügel, welcher die 

Cartonnagenfabrik und die lithographische Kunstanstalt in sich birgt. W as diese in Verbindung mit der Geschäfts­

bücherfabrik und Druckerei zu leisten haben und leisten können, kann am besten durch einen Besuch des luxuriös und 

bequem eingerichteten Musterzimmers erkannt werden, wo von sämmtlichen fabricirten Sachen je ein Exemplar, in 

natura oder hinreichend gekennzeichnet, ausgestellt ist; die einzelnen Arten übersichtlich geordnet, so dass durch 

raschen Vergleich leicht die richtige Auswahl dem Vertreter und Kunden ermöglicht ist, Stückpreis und Dutzendpreis 

ist bei jedem einzelnen Stücke vermerkt.

Sämmtliche in den schmucken Ausstellungsschränken ausgestellten Stücke zu beschreiben oder auch sie nur 

kurz zu kennzeichnen, ist hier unmöglich, wir müssten ein Register aufstellen, bei dessen Durchsicht dem Leser der 

Athem ausginge; es genügt, wenn wir sagen, hier ist Alles vorhanden, was das Herz eines Freundes des „Geschäftes“ 

erfreut. Da ist ein vollständiger Satz für Buchführung für Geschäftsleute jeder Art, für Handwerker und Kleingewerb- 

treibende mit vollständiger, leicht fasslich geschriebener Anleitung und Musterbogen mit Beispielen, da ein Satz für 

landwirthschaftliche Buchführung, für Krankenkassenbuchführung, Buchführung für Kapitalisten; weiter eine Zusammen­

stellung von den verschiedensten Liniaturen, Muster von verschiedenen Copirbüchern und Copirpressen; hier sind 

Notizbücher und W estentaschenblocks von der einfachsten bis zur kostbarsten Ausführung, mit niedlichen Cartons für 

die Ersatzeinlagen; dort wieder sind alle möglichen Schreibunterlagen, Muster von Ordnungs-, Falz- und Sammel- 

Mappen, von Mappen für W erthpapiere, Dokumente, Muster für Schiedsmannbücher, Fremdenbücher, W einkellerbücher, 

Brief- und Merkbücher, Reisecommissionsbücher, Haushaltungsbücher für den Hausherrn und die Hausfrau, Tagebücher 

für Haus und Küche, Kalender und Datenzeiger, neue Arten von Kalendergestellen mit Notizkalendern. Hier wieder 

sind Muster von Linealen, Kanteln, Armstützen, Heftapparaten; dort liegen Musterbücher mit Entwürfen für Aktien  

und Obligationen in den einfachsten und schwierigsten Ausstattungen, Anweisungen, Checks, W echsel und Quittungen, 

Circulaire, Etiquetten mit Firma u. dgl. in den verschiedensten Aufmachungen, Fakturen, Rechnungen, Notes in ein­

facher und elegantester Ausführung, Memoranden, Preiscourante, Speisekarten, W einkarten und leider auch Hôtel- 

Rechnungen, ferner Proben von Tanzkarten, Visitenkarten, gedruckt und gestochen, Verlobungsbriefe und -Karten, 

Lohnbeutel, Musterbeutel, Briefcouverts und Postpapiere u. s. f., überhaupt von allen erdenklichen Drucksachen für den

geschäftlichen und häuslichen Bedarf. Hier wieder sind perforirte Blocks für Recepte, Postaufträge, Postpacketadressen 

mit gummirten Etiquetten, bequem für die Reise angeordnet, Skatblocks, dort lagern in den Schränken die verschiedenen  

Probeeinbände und Attrapen für Schaufenster. W eiter sehen wir Mustervorlagen von Drucksachen und Lithographien
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Bevor wir nun hinaufsteigen in die Räume, in welchen wir das Verfahren der Lithographie näher kennen 

lernen werden, wollen wir vorab noch das Kellergeschoss dieses südlichen Flügels kurz in Augenschein nehmen. Es 

enthält, wenn wir uns so ausdrücken dürfen, die Rohstoffe für die Steindruckerei. Hier sehen wir zunächst wieder 

das umfangreiche Papierlager mit seinen mannigfaltigen Papier- und Cartongattungen für die verschiedensten Arten 

der Lithographie, sowie das Farblager mit den Farbmühlen, weiter erfreuen wir uns hier an dem Steinreichthum 

der Firma, welcher in über 5000 Solnhofener Platten jeglicher Grösse besteht, die in den kräftigen Börten in untadel- 

hafter Ordnung übersichtlich untergebracht sind, und schauen mit Vergnügen dem Spiele der Steinschleifmaschine 

zu, welche die alten Steine durch Abschleifen der ausgedienten, fettgetränkten Schichten wieder jung und gebrauchs­

fähig machen und neue, glatte, jungfräuliche Oberflächen an den Steinen erzeugen; gegenüber der in gemessenem 

Tempo sicli drehenden Steindrehachse dreht sicli rastlos und rascli die dazu excentrisch gelagerte Schleiffläche und unter­

stützt so die emsig schaffenden Menschenarme, die mit Bimsstein und plätscherndem Wasser dann den letzten Schliff 

anlegen, denn untadelhaft rein und als genaue Ebene muss sicli die Steinoberfläche darstellen, wenn das Kunstwerk 

des Lithographen in einem sauberen Gelingen des Druckes seinen Lohn finden soll.

Das ganze Verfahren des Steindruckes beruht auf der Grundeigenschaft des lithographischen Steines 

— eines etwas thonhaltigen Kalkschiefers — trotz seines sehr feinen, dichten Kornes, sowohl Fett als Wasser, über­

haupt Flüssigkeiten auf geringe Tiefe einzusaugen, und nach dem Grundsatze „Gleich und gleich gesellt sich gern“, 

nimmt eine gefettete Stelle leicht die fette Druckfarbe an, während eine mit Wasser genetzte Stelle sie nicht annimmt. 

Hat man daher einen eben geschliffenen, lithographischen Stein, sei es durch Bezeichnen mit fetter Kreide oder fetter 

Tusche an den Stellen der Striche gefettet und überfährt man denselben mit einem nassen Schwamm, hierauf mit 

einer Farbwalze, so wird sich die fette lithographische Farbe an jenen Stellen anhängen, welche früher mit fetter 

Kreide oder Tusche gefettet wurden, während die mit Wasser genetzten Stellen von Farbe frei bleiben; presst man 

also reines Papier gegen den so vorbereiteten Stein, so wird man den Abdruck in getreuem Spiegelbilde erhalten.

Mit reinen Fettstoffen lässt sich jedoch schlecht zeichnen, man zieht deshalb vor, das Fett erst nach dem 

Zeichnen auf dem Steine sich ausscheiden und aufsaugen zu lassen. Die lithographische Tinte oder Zeichenfarbe etc. 

enthält deshalb Seife als wesentlichen Bestandtheil. In der Seife ist das Fett mit einem Alkali verbunden und hat 

in dieser Form seinen Widerstand gegen das Wasser verloren. Trägt man mit solcher Farbe eine Zeichnung auf 

den Stein und behandelt darauf die Fläche mit verdünnter Säure, „ätzt man“, so wird durch deren Einwirkung die 

Seife zersetzt, indem sicli ihr Alkali mit der Säure vereinigt und das Fett ausgeschieden wird, wodurch die bezeichneten 

Stellen die nothwendige Widerstandsfähigkeit gegen Wasser erhalten und anziehend auf die fettige Druckfarbe wirken,
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während gleichzeitig die nicht gefetteten Stellen durch ein geringes Wegätzen die gefetteten Stellen etwas erhöht 

erscheinen lassen und dadurch gleichfalls einen reineren Abdruck ermöglichen.

Am besten kann man sich durch folgenden „handgreiflichen“ Versuch von der Wirkung der Säure überzeugen. 

Man wäscht sich die Hände mit Seife und spült mit irgend welcher verdünnten Säure ab, sofort erweisen sich die 

Hände als mit feinstem Fetthauche einbalsamirt, der wasserscheu ist und sehr schön festsitzt.

Um nun aber auch den unbezeichneten Stellen des Steines die erforderliche Abstossungsfähigkeit in Bezug 

auf die Druckfarbe zu ertheilen, wird gleichzeitig eine Lösung von Gummi arabicum aufgetragen. Die Wirkung des 

Gummis ist gegenüber derjenigen der Säure eine rein mechanische; der poröse Stein, an seiner Oberfläche durch die 

Behandlung mit der Säure noch besonders gelockert, saugt eine gewisse Menge dieses Stoffes auf und hält ihn sein- 

fest, so dass sich jetzt nach Entfernung der überflüssigen Gummilösung an seiner Oberfläche eine Schicht befindet, 

welche das Wasser besser zurückhält, als der blanke Stein und derart auch die Druckerschwärze besser abstösst. 

Wird also jetzt die Platte mit einer Farbwalze eingefärbt, so nehmen nur die bezeichneten Stellen Farbe an, und es 

kann zum Abdruck geschritten werden. Bei weiteren Abzügen wird sodann vor Einwalzen mit Farbe jedesmal leicht 

mit einem feuchten Schwamme überstrichen, um der mit Gummi getränkten Steinfläche die Abstossungskraft gegen 

die fettige Farbe zu erhalten.

Mit Zugrundelegung dieser allgemein gültigen Vorgänge sind bei der Lithographie gemäss den verschiedenen 

Anforderungen verschiedene Verfahren üblich, die wir in den geräumigen Lithographensälen, in die wir jetzt eintreten, 

genau beobachten können.

Das gesammte erste Hauptgeschoss ist der Länge nach getheilt. In dem nach Norden zu gelegenen Saal 

- „in welchem kein Sonnenstrahl mir blinkt“ — und der infolgedessen mit seinen breiten hohen Fenstern für das 

Zeichnen besonders geeignet erscheint, hausen die Jünger Senefelders. Ihr Reich ist je nach ihrer Hauptbeschäftigung 

wieder geschieden in die sog. merkantile und in die chromo-lithographische Abtheilung. Die erstere dient 

vornehmlich der Herstellung der Rechnungen, Checks, Wechsel, Etiquetten, Visitenkarten u. dgl., während die chromo­

lithographische Abtheilung der Herstellung der farbigen Plakate und der ganz feinen, künstlerisch durchgeführten 

Chromolithographien gewidmet ist. Die Erfahrung lehrt, dass es in der heutigen Zeit nicht mehr genügt, das Publikum 

überhaupt auf sich aufmerksam zu machen, sondern die Reclame muss derartig beschaffen sein, dass sie durch die 

Eigenart auffällt und heranzieht. Hier heisst es, das Nützliche mit dem Schönen verbinden. Dazu dienen in erster 

Linie Plakate in feinster vielfarbiger Ausführung nach künstlerischen Entwürfen, insbesondere die durch ihre Farben­

pracht auffallenden „Transparent-Plakate“ sowie die netten Chromobildchen mit Firma und auf den betreffenden
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ausgeübt, bei welchem die Platte durch Reiben mit feinem Sand etwas gekörnt ist und alsdann die Zeichnung mit 

harter lithographischer Kreide ausgeführt wird, dort wieder wird mittelst feiner Zeichenfeder, der Reissfeder oder dem 

Pinsel die Zeichnung auf den polirten Stein übertragen, hier wiederum wird der Aetzmanier, der Autographie und 

der Photolithographie gehuldigt, dort wird uns das Gravirverfahren vor Augen geführt. Bei diesem, bei den feinsten 

Lithographien in Anwendung kommenden Verfahren, das sowie das Aetzverfahren der Radiermanier des Kupferstechers 

sehr ähnelt, wird die Zeichnung mittelst eines Diamants oder einer feinen Stahlnadel in den Stein geritzt. Von dem 

Urbild, sei es eine Fabrikansicht oder eine Allegorie oder sonst etwas, wird mit einer scharfen Nadel eine Copie auf 

einen Gelatinebogen gepaust. Die Bildfläche des Bogens wird mit Röthel eingerieben und auf die mit einer Russfarbe 

eingeschwärzte lithographische Platte gelegt; letztere ist, um die Annahme der Druckfarbe zu verhindern, zuvor mit 

Gummimasse gesättigt worden. Hierauf wird die auf dem schwarzen Untergrunde roth erscheinende Zeichnung mit 

Stechnadeln oder Diamantspitzen in den Stein gravirt und die Platte alsdann mit Leinöl eingerieben. Die blossge­

legten Stellen saugen das Oel auf, wodurch sie zur Aufnahme von Farbe fähig werden. Wenn die Platte vom Russe 

gereinigt ist, kann sofort mit dem Drucke begonnen werden. Werden bei den Schriften hierbei die Grundstriche 

tiefer ausgearbeitet, so stellt dieses Verfahren ohne Weiteres den Uebergang zu den Druckverfahren des Kupfer- oder 

Stahlstiches dar; es ist daher namentlich für die Herstellung feinerer Visitenkarten üblich.

Am anregendsten für den Laien wie für den Künstler ist das Verfahren der Chromolithographie. Wir 

beobachten, wie der Zeichner zuerst das Bild in schwarzen Umrisslinien auf dem Stein nachbildet, jedoch so, dass 

auch die Umrisse sämmtlicher Farbtöne durch punktirte Umrisslinien angedeutet sind, so dass z. B. die zartesten 

Mädchengesichter wie tätowirt und mit hässlichen Runzeln durchfurcht aussehen; es wird die sog. „Conturenplatte“ 

hergestellt. Diese dient nun als werthvolle Urplatte, mit Hülfe derer die einzelnen „Tonplatten“ genau zusammen­

passend erzeugt werden. Es sucht nunmehr der lithographische Zeichner als „Tonkünstler“ die farbige Composition 

des Malers in ihre einzelnen Töne zu zerlegen und jede derselben auf einen besonderen Stein so zu übertragen, dass 

jeder Stein eine der Grundfarben wiedergiebt, aus welchen sich das Bild zusammensetzt. Die richtige Lösung dieser 

Aufgabe erfordert grosses Verständniss der Steindruckerei und tief ausgeprägten künstlerischen Farbensinn, denn, wenn 

nun ein Stein nach dem anderen in die Presse genommen, mit seiner Farbe gedruckt und auf das nämliche Papier 

übertragen wird, so soll das fertige Bild des entsprechenden Werkes die Farbenharmonie des Originales offenbaren.

Am besten wird uns das Druckes, als auch in Bezug auf Oeko-

Mühselige und das Schwierige 

dieser Décompositions- und Recom­

positions-Arbeit klar, wenn wir '—■ 

die vorgelegten Bücher be­

trachten, in welchen einerseits 

die Platten mit den einzelnen 

Tönen einzeln abgedruckt 

sind, und uns andererseits 

ihre durcir allmähliches 

Uebereinanderdrucken ent­

stehende Wirkung vor 

Augen geführt wird, so dass 

wir die Entwicklung von 

Anfang bis zu Ende, vom 

Auftragen der Bronze bis 

vielleicht zur 14. Farbe, 

genau verfolgen können. 

Die Ordnung, in welcher 

die Farben im Fortgange 

des Druckes aufeinander zu 

folgen haben, ist nicht so 

unwichtig,wie man vielleicht 

glauben mag, nicht blos 

sowohl in Bezug auf die

Wirkung des fertigen

nomie und Zeit. In Fällen, in welchen 

Bronzepulver, Blattmetall und Staub­

farben zur Verwendung kommen, 

geht dieser Druck dem andern vor. 

Das erklärt sich dadurch, dass ge­

wöhnlicher Druck dem Bronze- und 

Staubdruck unmittelbar folgen kann, 

indem die Druckfarbe mit jenen 

Substanzen nicht in Berührung 

kommt; würde der Staubdruck dem 

Farbendruck folgen, so müsste 

jener vorher vollständig trocken 

sein, wenn sich sonst der Staub 

nicht an die frischen Farben 

I anhängen soll.

Für die Chromolitho­

graphen ist deshalb mög­

lichst gleichartige Tages­

beleuchtung mit Haupt­

sache für gutes Gelingen, 

sie huldigen deshalb der 

„englischen Bureauzeit“,

d. h. sie arbeiten über 

Mittag durch und hören dafür 

Abends eher auf, während ihre

Collegen von der merkantilen Abtheilung siclr die gehörige Mittagspause gönnen können.

Sehen wir uns nun zunächst den benachbarten Handpressen-Saal — die Arbeitsstätte der eigentlichen 

Steindrucker — an, in welchem 20 Handpressen aufgestellt sind. Hier werden also die feineren Arbeiten, wie 

Visitenkarten, Wechsel und dergl. gedruckt, für welche die Auflage zu klein ist, so dass es sicli nicht lohnt, eine
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grosse Schnellpresse dafür herzurichten. Der entsprechend geätzte Stein ist auf dem „Karren“ der Presse gelagert 

und wird vor jedem neuen Druck durch Ueberfahren mit dem Schwamme gefeuchtet, worauf die Farbe mit der Auf­

tragwalze aufgetragen und das Papier auf den Stein gelegt wird, wobei natürlich die etwa vorhandenen Punkturen 

genau zu beachten sind. Auf das zu bedruckende Papier werden noch starke Bogen Papier gelegt und hierauf der 

Tympanrahmen mit dem Pressspahn darübergeklappt. Durch Strecken des Kniehebels wird der „Reiber“ mit dem  

nöthigen, einstellbaren Drucke nach unten gegen den Stein gepresst und nun zieht durch Drehen an der Kurbel der 

Steindrucker im feierlichen Tempo den Karren und mit ihm den Stein mitsammt dem Papier unter dem Reiber hinweg, 

wodurch sich der Abdruck vollzieht. Nach dem Abheben des fertigen Druckes beginnt das Spiel von Neuem; doch 

sind immerhin eine Masse Handgriffe für jeden Druck auszuführen, so dass täglich ein Steindrucker nur rund 

400—500 Abzüge fertig bringt.

Verschieden von dem eben geschilderten Verfahren ist das Auftragen der Farbe bei der „vertieften Manier“ , 

bei welcher, wie beim Kupferdruck, ein Ausfüllen der vertieften Einschnitte mit fettiger Farbe statthat; dabei erfolgt, 

wie wir hier mehrfach beobachten können, das Auftragen der Farbe mit dem „Ballen“ oder „Tampon“ , dann wird 

die Fläche sauber abgewischt und genetzt. Dieses Verfahren, welches den edlen Charakter des Kupferdruckes zeigt, 

wird dort angewendet, wo es auf besondere Genauigkeit der Zeichnung, auf Feinheit bis in die kleinsten Details und 

auf äusserste Klarheit des Druckes ankommt.

Ein Paar Pressen, die sog. „Andruckpressen“ , stehen im unmittelbaren Dienst des chromo-lithographischen 

Ateliers, an ihnen arbeiten die „Tonkünstler“ . Ihre schwierige Aufgabe ist es, diejenigen Farbtöne genau auszumitteln, 

welche gerade die gewünschte Farbenwirkung beim Uebereinanderdrucken ergeben. Die hier ermittelten Farbe- 

zusammensetzungen sind diejenigen, welche dann auf den 16 grossen Schnellpressen zur Verwendung gelangen, von 

denen einige eine Druckfläche von 100/140 cm haben.

Doch steigen wir hinunter in die den Steindruck-Schnellpressen gewidmeten Räume und beobachten dort 

zunächst das interessante Umdruckverfahren, welches angewendet wird, um die Zeichnung, welche der Lithograph in

einmaliger 

Ausführung 

auf einem  

kleinen

Steine ent­

worfen hat, 

in vielfach 

vermehrter

Zahl in

genauer 

Naturtreue 

auf einen 

grossen

Stein zu 

übertragen.

Von dem  

kleinen

Steine 

werden auf

Umdruck­

papier 

einzelne

Abzüge ge- 

macht, die 

in der ge­

wünschten 

Anzahl an 

ihre be­

stimmten 

Orte auf 

eine unter 

dem Druck 

der Presse 

unveränder­

liche Zink­

platte „auf­

genadelt“ 

werden, 

die der 

späteren

Steingrösse 

entspricht. 

Diese auf 

die Zink­

platte auf­

genadelten

Umdruckabzüge werden mit Hülfe einer Handpresse auf den betreffenden grossen Stein übertragen. Im Ganzen sind 

hier in dem Eckpavillon 5 Handpressen und eine mit Dampfbetrieb eingerichtete grosse Tritthebelpresse für’s Umdruck­

verfahren im Format von 100/140 cm mit dieser Umdruckerei beschäftigt, wozu die nöthigen Aufnadel-, Aetz- und 

Präparir-Tische kommen. Mit Hülfe dieses sinnreichen Umdruckverfahrens ist es möglich, auch bei einer der Zahl 

nach sehr grossen Vervielfältigung genaues Passen der Farben in jedem einzelnen Exemplare zu erhalten; was nämlich  

für eine Farbe gemacht worden ist, wird mit Hülfe derselben Zinkplatte auch für alle anderen Farben ausgeführt.

Und trotz alledem jammert der Vorstand der Steindruckerei über das Wetter; denn gerade die verschiedene 

Witterung ist der böse Erbfeind eines sicheren und bequemen Registerhaltens. Jeder stärkere Feuchtigkeitswechsel 

der Luft im Druckersaal bewirkt beim Papier als hygroskopischem Körper eine etwas verschiedene Ausdehnung und 

zwar verschieden nach der Papiermaschinenlaufrichtung und senkrecht dazu, während der Stein ja unveränderlich ist;
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es muss hier also, soll das Werk gelingen, sollen alle Farben gut passen, unabhängig vom Wetter auf eine möglichst 

gleichmässige Luftfeuchtigkeit und Temperatur gehalten werden.

Im Uebrigen erinnert die Einrichtung der Steindruck-Schnellpresse an die Einrichtung der Buchdruck- 

Schnellpresse, da an Stelle des „Reibers“ der „Druckcylinder“ als mechanisches Mittel, welches den Andruck des 

Papieres gegen den Stein mit regelbarer „Spannung“ besorgt, getreten ist. Gegenüber der Buchdruckpresse kommt 

hier aber noch das Feuchten des Steines hinzu, welches vor dem Einwalzen mit Farbe durch das Feuchtwerk

geschieht. Der Druck der 

hergestellt, sondern es sind

Die Wirkungsweise 

der Steindruck-Schnellpresse 

wird sich am besten an Hand 

des nebenstehenden Schemas 

erläutern lassen.

Das Papier wird, wie 

gewöhnlich, von dem bedie­

nenden Mädchen vom „ge­

sicherten Hochstande“ aus

Farbwalzen muss ausserdem ein stärkerer sein, sie sind deshalb nicht aus Leimmasse 

massive Metallwalzen mit Lederüberzug.

FUNDAMENT.

Vertheihmgs- 
walzen 

• • •

Auftrag­
walsen 

• ■ •

Druck- 
cylinder 

•

Feucht­
walzen 

• • •

Farb- Tisch Stein 1 Feucht- 1 Tisch

Vorgang 3- ---->- 
<----« Rückgang.

den greifenden Fingern des 

Druckcylinders unter genauer 

Innehaltung der Anschläge 

und Punkturen übergeben. 

Stein, Feuchttisch und Farb­

tisch sind auf dem ein- und 

ausfahrenden Fundamente 

gelagert. Beim Rückwärts­

gang des Fundamentes steht 

der Cylinder still und gestattet dem Fundament mitsammt seinen Theilen vollständig ungehinderten freien Durchgang. 

Der Stein geht, nachdem er beim letzten Theile des Vorwärtsganges durch die Feuchtwalzen gefeuchtet worden ist, 

beim Rückwärtsgange nochmals unter den Feuchtwalzen hinweg und wandert hinüber zu den Auftragwalzen, die ihn 

sowohl beim letzten Theile des Rückwärtsganges, als beim ersten Theile des Vorwärtsganges an den nicht genetzten, 

fettigen Theilen mit Farbe versehen. Der Farbtisch ist nämlich bei seiner Linkswanderung unter den Vertheilungs- 

walzen hinweggegangen, hat Farbe geleckt und überträgt sie beim Rechtsgange auf die Auftragwalzen, die sie in der 

eben angedeuteten Weise an die Steindruckfläche abgeben. Beim Vorwärtsgange des Fundamentes nun dreht sich 

der Druckeylinder mit und beim Durchgang des Steines unter dem Druckcylinder erfolgt der Druck, so dass der 

fertig bedruckte Bogen auf der Vorderseite der Maschine abgeliefert wird. Wegen des längeren Fundamentes ist die 

Geschwindigkeit beim Steindruck nicht ganz so gross, wie bei den Buchdruckpressen: die Steindruck-Schnellpressen 

liefern täglich bis zu 3500 Drucke.

Broncedrucke werden auf den in besonderem Glashause untergebrachten 2 Broncir-Maschinen hergestellt, 

um etwaiges Verstauben des Broncepulvers nicht dem ganzen grossen Schnellpressen-Saale mitzutheilen.

Nachdem wir noch kurz die Räume geschaut haben, in welchen die Ersatztheile für die Schnellpressen etc. 

lagern, steigen wir hinauf in jene Regionen, welche der Herrschaft des Lichtes insbesondere geweiht sind, und wo 

wir doch wiederum die einzigen Räume der Fabrik finden, die das Licht zu scheuen haben, in das photographische 

Atelier mit seinen dunkelen Nebenräumen.

Um dieses photographische Atelier dürften die meisten Berufsphotographen, geschweige denn jeder Dilettant, 

die Fabrik beneiden. Ausgerüstet mit allen nur erdenklichen Hülfsmitteln „zu Vergrösserungen und Verkleinerungen“ 

und versehen mit fachgemässen Vorrichtungen, um das Licht in jeder gewünschten Stärke und Richtung einfallen zu 

lassen, kann es so mit den Nachbarräumen verbunden werden, dass die auf den schnurgeraden Geleisen sicher 

laufenden Apparate bis zu 25 Meter Entfernung von dem abzuconterfeienden Gegenstände Aufstellung finden können. 

Idas angrenzende Dach aber des südlichen Flügels, das wir noch betreten, um die herrliche Aussicht über „Schön- 

Hannover“ und seine Umgebung bis zum Brocken hin zu geniessen und von welchem aus heute zur Feier des Tages 

die 3 Flaggen grüssen, wird prächtig ausgenutzt für die „Belichtung“ der Platten.
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D am it h ab en w ir u n seren  

R u n d g an g  d u rch  d en  B etrieb , so w eit  

d er e ig en tlich e  S ch affen szw eig d er  

G esch äftsb ü ch erfab rik u n d d er  

S te in dru ck ere i in F rag e k o m m t, 

erled ig t. U eb era ll in d en R äu m en  

h a t u n s d as g eschäftig e T re ib en  

d er M en sch en b eg rü sst, ü b era ll in  

d en M asch in en h ab en w ir flo ttes  

L eb en u n d ras tlo se B ew eg u n g  

g efu n d en , d esh alb je tz t zu erst an  

d ie S tä tte , w o d ie v o n u n sere r  

A llm u tte r S o n n e g espen d e te u n d  

in  d en  K o h len  au fg estape lte E n erg ie  

w ied eru m u m g ew an d e lt w ird in

L ■ .W ärm e,  A rb eit, L ich t; w ir  ste ig en  

ïW  ' h 'H äb in d ie R äu m e, w o d ie K o h le  

lR X /M D I—  v er^  ran  n t w 'f d > u n i D am p f zu er-  

. 1 j zeu g en  u n d  d er D am p f d an n  w ied er 

G l b en u tz t w ird zu m B etrieb e d er  

m äch tig en D am p fm asch in en , d ie  

< ih re  A rb e it lau tlos w eiter g eb en an  

‘ ^ 1 -^^ffifl  d ie W ellen le itu n g en , u n d w o au ch  

d u  - K rall d w 1 )am |ifm aselu w  z in n  

' T h w l u m g i-sd /tw ird in K k k tric itä l.

W ir b e tre ten zu v o rd erst d as  

* sta ttlich e K esselh a as m it sein en  

v ie r F iv d b o ru l'sch en co n ib in irten

C o rn w all-F eu errö h ren k esse ln , 

zu sam m en e in e H eizfläch e  

d ie  

v o n

E S S E L H H V ^

5 5 6 Q u adra tm eter au fw eisen ; sie  

h ab en d en D am p f n ich t b lo s zu m  

B etrieb e d er D am pfm asch in en ,  

. so n d ern au ch zu r H eizu n g d es  

su m fan g re ich en G eb äu d es, zu m  

I L eim k o ch en u . s . w . zu lie fe rn . 

& G esp e is t w erd en d ie K esse l 

■m itte ls t e in er B atterie v o n  

; D am p fstrah lp u m p en o d er

e in er D am p fp  rim p e , w elch e  

b en ö th ig ten falls g le ich zeitig  

a ls D am p ffeu erspritze V er-

w en d u n g fin d en k an n . A ls S p eisew asser w ird d as v o rh er ch em isch g erein ig te G ru n d w asser v erw en d e t, w elch es au s  

d en 3 au f d em  F ab rik g ru n d stü ck e b efin d lich en B ru n n en in 6 e isern e K lärh o ch b eh ä lte r g ep u m p t w ird . G erad e h ie r 

im  K esselh au se b erü h rt e in en w ied eru m  d ie p e in lich e R ein lich k e it au fs A n g en eh m ste , se lb st h ie r fin d est D u n irg en d s  

e in lo ses K o h len stü ck ch en . D ie K o h len w erd en b eq u em erw eise v o n d em  V o rra th srau m e, in w elch en d ie d arü b er 

g efah ren en W ag en ih r sch w arzes G u t u n m itte lb ar en tlee ren , in e ig en artig g eb au ten W ag en v o r d ie F eu erstä tte  

g efah ren , au s d en en sie d er H eizer m it se in er S ch ip p e en tn im m t. —  Z u m  L o b e d er tech n isch en L eitu n g u n d d er  

H eizer m u ss d er V erfasse r d iese r Z eilen , w elch er d ie S ch o rn stein e d ieser G eg en d se it m eh r d en n 1 0 Jah ren tag täg lich  

b eo b ach tet, rü h m en d h erv o rh eb en , d ass er n ie w äh ren d d es reg e lrech ten  B etrieb es irg en d w elch en R au ch am  S ch o rn ­

ste in e b em erk t h a t; es ze ig t d as, d ass au ch o h n e b eso n d ers k ü n stlich e E in rich tun g en rau chfre ie  F eu eru n g  b e i g u te r  

S ch u lu n g d er H eizer u n d sach g em äss g ew äh lte r K o h le b e i e in em  „m ässig an g estren g ten “ B etrieb e seh r w o h l m ö g lich  

is t. V erbran n t w erd en  jäh rlich n ah ezu e in e M illio n K ilo K o h le d er Z ech e „M arg are th e“ .

W eiter w an dern d , g e lan g en w ir in d en g ro ssa rtig en , im  a ltd eu tsch en  S ty le g eh alten en M aschin en raum , w o

2 e in fach e u n d 1 V erb u n d -D am p fm asch in e d er A u g sb u rg er M aschin en fab rik au fg este llt sin d , d ie m it e in er S tärk e v o n  

zu sam m en 3 0 0 P ferd estä rk en d ie g esam m te m ech an isch e A rb e it b e i so tad ello s san ftem  G an g e le is ten , d ass au ch d as
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Herz des Laien davon entzückt wird. 

als auch jede für sich oder, mit einer anderen 

kann, die ihrerseits wieder die 

„wunderthätige Elektricität“ zur 

Speisung der 1300 Glühlicht- und 

40 Bogenlampen erzeugen. Dort 

vom Schaltbrette aus zieht durch 

die weitverzweigten Leitungen 

der geheimnissvolle Strom, der 

auch aus der Wolke zuckt „ohne 

Wahl“, hier aber dem Zwange des 

Menschen sich gehorsam fügen 

muss.

Auch bei unserer Wande­

rung durch die weite Fabrik schien 

es uns, als ob die Maschinen und 

das todte Material sich dem 

menschlichen Winke und Willen 

allenthalben gehorsam fügten. Und 

doch bleibt die Maschine ein Ding, 

zusammengesetzt aus todtem, ver­

gänglichem Material, dessen ein­

zelne Theile sich gegenseitig ab­

nutzen und nicht bis in die Ewigkeit

Die Verbindung zwischen den

gekuppelt, das Hauptvorgelege wie auch

h

3 Maschinen ist derart, dass sowohl alle zusammen, 

die beiden Dynamos treiben 

den an sie gestellten Anforde­

rungen entsprechen, sondern die 

ab und zu brechen, untauglich 

werden zu weiterer genauer Arbeit 

und deshalb des öfteren ausge- 

bessert, beziehungsweise durch 

neue Theile oder auch durch neue 

besser wirkende Theile ersetzt 

werden müssen, und dazu dient 

die Maschinenwerkstätte, wo 

die Nachfolger des biblischen Tu- 

balkain, des Meisters in allerlei 

Erz und Eisenwerk, hausen. Die 

Maschinenbauer, Schlosser und 

Schmiede.

Besuchen wir auch sie noch 

in ihren Schaffensstätten, wo unter 

Leitung des erfahrenen Ober­

maschinenmeisters nicht nur die 

Reparaturen an den Maschinen und 

Apparaten der Fabrik, sondern 

auch der Bau neuer, vorwiegend

den neu auftretenden Bedürfnissen angepasster Special-^ 

selbst gebaut, die Heizungs- und Gasleitungsanlagen in

[aschinen erfolgt, wo die Transmissionen für die Erweiterungen 

Stand gehalten und vervollkommnet werden.

Die „schwarzen Gesellen“ an den grösseren und kleineren Leitspindeldrehbänken, der Hobel- und Bohrmaschine, 

an den Schraubstöcken der Werkbänke, am Ambos der Schmiede wirken im Verein mit ihren die mehr weicheren

Stoffe bearbeitenden Genossen der umfangreichen Tischlerei, wo die Band- und die Kreissäge sirrt, die Hobelmaschine 

rasend saust, das Eisen der Stemmmaschine munter auf- und abhüpft und die Späne der Drehbank und der Bohr­

maschine fliegen. Denn auch die Tischlerei ist vollauf beschäftigt mit der Anfertigung von Liniirmaschinen, Setzerpulten,
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R e g a le n , B u c h b i n d e r t i s c h e n  u n d  B ä n k e n , L i n e a l e n , K a n t e l n , A r m s t ü tz e n  u n d  a u c h  g a n z e r C o m p t o i r e i n r i c h tu n g e n , d i e  

a u f  B e s t e l l u n g  g l e i c h  m i t d e n  G e s c h ä f t s b ü c h e r n  h e r g e s t e l l t w e r d e n . D a s  i m  H o f e  b e f i n d l i c h e  a u s g e d e h n t e  H o l z l a g e r  

l ä s s t a u f  d e n  M a s s e n h o l z b e d a r f  d e r  T i s c h l e r e i u n d  K i s t e n f a b r i l e  s c h l i e s s e n , w e l c h e r  j ä h r l i c h  1 0  b i s 1 2  D o p p e l w a g g o n -

l a d u n g e n

f i n d e t .

V e r w e n d u n g

g e g e n s t ä n d e

B u r e a u -

f e r n e r e n

z e u g u n g  d e r

f ü r d i e E r -

H o l z a r t e n

l ä n d i s c h e n

u n d  a u s ­

f e in e r e n  i n -

a n d e r e n

C e d e r n - u n d

E b e n -

M a h a g o n i - ,

P o l y s a n d e r - ,

m i t s e in e n

Z w e i g l a g e r

k l e in e r e

w ä h r e n d  d a s

b e t r ä g t ,

l e r n e n ,  s m d

s c h ä t z e n  z u

d i e s e r  S t ä t t e

W i r k s a m k e i t

l a n g r e i c h e

u m  d i e  b e -

z u  g e b e n ,

M a s c h i n e n

g e b a u t e n

B e t r ie b

e i g e n e n

f ü r d e n

F a b r i k

M a s c h in e n -

i n  d e r

s ä c h l i c h e n

d e r  h a u p t -

U e b e r b h c k

e i n e n

i n te r e s s i r e n ,

E s  d ü r f t e

e s  d o c h

s c h o n  ü b e r ] / 4  T a u s e n d . S o l c h e  i n  d e r  F a b r ik  s e lb s t g e b a u t e  M a s c h i n e n  u n d  A p p a r a t e  s i n d : V o r s t e c h m a s c h m e  m i t  

S e l b s t a u s le g e r , F a lz m a p p e n h e f t m a s c h in e n  m i t  S e l b s te i n l e g e r , F a l z m a p p e n g u m m i r m a s c h i n e , F a lz b r e c h m a s c h i n e , 3 4  L i n i i r -  

m a s c h i n e n , 9 7  g r ö s s e r e u n d  k l e i n e r e B u c h b i n d e r p r e s s e n , S i e g e lo b l a t e n d r u c k m a s c h i n e n , S i e g e lo b l a t e n s t a n z m a s c h i n e ,  

I g r o s s e S a t in i r m a s c h i n e , g r o s s e K a le n d e r s t a n z e n , K a l e n d e r e in s ä g m a s c h i n e , 1 0 K o p f d r u c k m a s c h i n e n , I C y l i n d e r -  

d r u c k m a s c h i n e , 4 R u n d m a c h m a s c h i n e n , 3 F o r m i r m a s c h i n e n , M a r m o r i r e i n r i c h t u n g e n , P e r f o r i r m a s c h i n e , 2 0 P a g i n i r -  

m a s c h i n e n  f ü r F u s s b e t r i e b , M e t a l l k r e i s s ä g e n  f ü r d i e  S c h r i f t g i e s s e r e i , M e ta l l - u n d  P a p ie r k r e i s s c h e e r e n , M o n o g r a m m ­

s  t e m p e l p r e s s e ,  

1 6  R ü c k e n -

u n d  T r ä n s p o r t -  

w a g e n

p r e s s e n  f ü r d i e  

P a p p r ü c k e n ,  

2  M a s c h i n e n  

z u m  A u s - ,  

s p a n n e n u n d

L e i m e n  d e r  

R o h h a u t ­

r ü c k e n ,  

B a n d s ä g e  

u n d  

K r e i s s ä g e n  

f ü r  d i e  

T i s c h l e r e i ,

D r e h k r a h n e ,  

A u f z ü g e ,

F a h r s t ü h l e ,  

e i n e  M a s s e  

L e i m v o r ­

r i c h tu n g e n ,  

L e i m w a g e n

4
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d i e s e  n ä h e r  

h i n z u w e is e n .

U . S . W ., U . S . W .,  

u . s . w .

D i e  s i n n ­

r e i c h e n  E i n r ic h ­

t u n g e n ,  w e l c h e  

n a m e n t l i c h  

a n  d e n  i n  d e r

F a b r i k  

d u r c h  a l l e

6  G e s c h o s s e  

r e i c h e n d e n u n d  

h i e r  g e b a u t e n  

S i c h e r h e i t s -  

F a h r s t ü h l e n  

a n g e o r d n e t  

s i n d , l a s s e n  e s  

g e r e c h t f e r t i g t  

e r s c h e i n e n , a u f

D i e  F a h r b ü h n e  h ä n g t ä u s s e r  a n  z w e i  T r e ib s e i l e n  n o c h  a n  e i n e m  G e g e n g e w i c h t s s e i l e , w e l c h e  j e d o c h  n i c h t b l o s  

a l s  O b e r s e i l , s o n d e r n  a u c h  a l s  U n t e r s e i l a u s g e f ü h r t s i n d , s o  d a s s  d u r c h  d e n  v o l l s t ä n d i g e n  g e s c h l o s s e n e n  S e i l a n t r ie b  

e i n  H ä n g e n b l e i b e n  d e s  K o r b e s  a u s g e s c h l o s s e n  e r s c h e i n t ; d u r c h  s e lb s t th ä t ig e  A u s l ö s v o r r i c h t u n g e n  i s t e i n  „ U e b e r f a h r e n “
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nach oben oder unten hin unmöglich gemacht. Die feuersicheren Verschlussthüren des Schachtes sind dabei so 

gesichert, dass nur gerade diejenige geöffnet werden kann, welche genau der Fahrbühne gegenübersteht, während

andererseits die Anstellvorrich­

tung für den Fahrstuhl so ein­

gerichtet ist, dass der Fahrstuhl 

sich erst in Gang setzen lässt, 

wenn sämmtliche Thüren vor­

schriftsmässig geschlossen sind;

es kann einem deshalb der 

Fahrstuhl auch nicht weggeholt 

werden, so lange man sich vor 

geöffneten Thüren befindet. Um 

sich aber die Fahrbühne an das 

betreffende Geschoss holen zu 

können, öffnet das speciell ge­

schulte Fahrpersonal mit einem 

Drücker eine kleine Hülfsthür, 

durch welche sich ein Schieber 

stellen lässt, welcher nach dem 

Ingangsetzen des Fahrstuhles 

bewirkt, dass dieser selbstthätig 

an der betreffenden Stelle hält 

und die Thüren dort freigiebt. 

So ist nach besten Kräften dafür 

gesorgt, das Menschenleben 

gegen jeden Unfall und jede 

Gefahr zu schützen.

wie

In gleicher Weise hat, 

wir gesehen haben, die

Maschinenwerkstatt auch an

sämmtlichen Arbeitsmaschinen

neben den von den Maschinen­

fabriken gelieferten Schutzvor­

richtungen weitere zur Verhü­

tung von Unglücksfällen ange­

bracht.

Von der Maschinenwerk­

statt aus treten wir noch kurz in

die Kistenmacherei ein, wo 

die Kreissäge schnurrt und der 

Hammer gar munter klopft, um 

den ganzen grossen Bedarf der 

Fabrik an Kisten für den Ver­

sandt fertig zu stellen.

Ziehen wir nun mit den 

Kisten hinüber in die Packhalle, 

um dort das Verpacken der 

Bücher zu beobachten. Die ver­

schiedenen Bücher einer jeden 

Sendung werden zu Packeten 

zusammengestellt und danach 

sofort mit Kennerblick die

„Grössennummer“ der Kiste gewählt. Sollte eine der 63 Grössennummern des Kistenlagers nicht passen, dann ist

eine besondere Kiste in kürzester Zeit „nach Maass“ hergestellt, 

schlagen

und gegen

seinen Nach­

bar durch

weiche Bei-

lagen sauber 

gebettet und 

dann wird 

das Ganze 

wieder 

durch 

weiche

Auflage fest 

geschlossen.

„Gut 

packen“ ist 

zum Schluss

docli noch

eine Haupt­

sache, denn 

die Behand­

lung der

jj
| I

|,>
M

M
»

M

Jedes Bucli wird erst doppelt in Packpapier einge- 

Sendungen 

durch die

Jünger 

Stephans“ 

ist nicht

immer die 

ausgesucht 

schonendste.

Die ins 

überseeische

Ausland 

wandernden 

Kisten 

werden, je 

nach 

Wunsch, mit 

Wachstuch

oder mit

Blech 

wasserdicht 

aus- 

geschlagen.

Und nun hinaus mit den Büchern ins volle Geschäftsleben, wo sie rühmendes Zeugniss ablegen werden von 

der Leistungsfähigkeit der Fabrik.
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Speditions-Halle mit dem Gespann der Firma.

5
4



B ei unserem  R undgange durch einen so um fangreichen, viel verzw eigten, unausgesetzt raschschaffenden B etrieb  

haben w ir oft der Stätte gedacht, von der aus dieses tadellose Ineinandergreifen und zw eckm ässige Z usam m enarbeiten  

aller einzelnen I heile geleitet w ird, die zielbew usst dafür sorgt, dass nirgends  'e in Stocken eintritt und dass im m er 

die nöthigen A ufträge in lohnender W eise vorhanden sind, die —  m it einem W orte gesagt —  den geistigen M ittel­

punkt bildet sow ohl in kaufm ännischer als technischer H insicht.

Sprechen w ir deshalb noch kurz in dem Privatcom ptoire der jetzigen G eschäftsinhaber vor, von w o aus  

uns gern ein E inblick in die w eiteren C om ptoirräum e gew ährt w ird. B ei unserem E intritt grüssen uns von den  

W änden die dort in pietätvoller W eise zur steten N acheiferung an der Stätte ihres unerm üdlichen Schaffens unter­

gebrachten B ilder des G ründers H e in r ic h  E b h a r d t  und seiner getreuen M itarbeiter N ö l k e  und M e in e k e , gem alt von  

O e s t e r l e y  und C o n r a d  B e c k m a n n .

U nd w ie im m enschlichen K örper von dem  befehlenden H aupte aus die B ew egungs- und E m pfindungsnerven 

ausgehen, so gehen von hier, dem geistigen M ittelpunkte der Fabrik aus w ohlgeordnet die T elephon- und K lingel­

leitungen nach den anderen C om ptoiren, der K asse, nach allen A rbeitsstätten der Fabrik zu den 20 A btheilungs- 

vorständen u. s. w .

A n dem im feuerfesten G ew ölbe untergebrachten K assen- und G eschäftsbücher-A rchiv vorüber schreiten w ir 

in die w eiteren C om ptoirräum e, w o 42 C om ptoiristen unter Führung des Prokuristen D i e t t r ic h  und des H andels­

bevollm ächtig ten K l o s e  die Fülle von A ufträgen geschäftig erledigten, sind doch täglich durchschnittlich nicht w eniger 

als 160 B riefe und E inschreibesendungen, 40 Postkarten, 100 D rucksachen, sow ie 70 Postpackete und 150 K isten ­

sendungen zu bew ältigen. D a ist die C orrespondenzabtheilung und die B uchhalterei, die C om m issionsabtheilung und  

d ie E xpedition, die K asse und der V erkaufsraum .

In der „C om m issionsabtheilung “ m üssen aus den B riefen heraus die „C om m issionen“ für die Fabrik ausge­

arbeitet, disponirt und unter den in der Fabrik üblichen Z eichen an die einzelnen  A btheilungen des B etriebes abgegeben  

w erden, von w o aus sie ausgeführt schliesslich an die E xpedition zurückgehen. D ie abzuliefernden B ücher w erden  

in die um fangreichen R egale eingereiht, w o jeder einzelne der H underte über alle W elttheile verstreuten V ertreter 

sein Fach hat. V on hier aus w andern die B ücher, nachdem die B erechnungen verm erkt sind, zur Packhalle, deren  

B etrieb w ir schon kennen gelernt haben.

D ie „V orschriftsnum m ern“ , w elche in der C om m ionsabtheilung für die Fabrile ausgearbeitet w orden sind, 

w erden aber durch je einen ausgeführten B ogen gekennzeichnet in das A rchiv gebracht, in w elchem feuersicheren  

B ehältn isse sie untergebracht und sorgfältig geordnet m it anderen  D okum enten  aufbew ahrt w erden, um  jeden A ugenblick  

erforderlichenfalls als M uster bei neuen B estellungen w ieder dienen zu können. A uch hier beim  A nblick der m uster­

haften U nterbringung von m ehr als 700  000 O rdnungsnum m ern lernen w ir schätzen, dass „O rdnung die Seele des  

G eschäftes ist“ .
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W ir s in d  a m  E n d e  u n s e r e r  W a n d e r u n g , u n d  i c h  d a n k e  d e m  f r e u n d l i c h e n  L e s e r , d e r m ir b i s h ie r h e r g e t r e u l i c h  

g e f o lg t i s t . E r a b e r  w ir d  m it m ir d e n  G e s c h ä f t s in h a b e r n  D a n ie w is s e n , d a s s e s u n s e r m ö g l i c h t g e w e s e n  i s t , e in e  

S tä t t e  n ä h e r i n  A u g e n s c h e in  z u  n e h m e n , d ie i n  i h r e m  E n tw ic k e lu n g s g a n g  d e n  E n tw ic k e lu n g s g a n g  d ie s e s I n d u s t r i e ­

z w e ig e s i n  g a n z D e u ts c h la n d d a r s t e l l t ; d ie  F i r m a  w a r d ie e r s t e , w e lc h e  m it d e r v e r l a g s m ä s s ig e n  H e r s te l lu n g  d e r  

G e s c h ä f t s b ü c h e r v o r g in g , u n d  s i e  h a t j e d e r z e i t b a h n b r e c h e n d e  N e u e r u n g e n  z u e r s t i n i h r e r F a b r ik  a u f g e n o m m e n  u n d  

a u s g e b a u t , s i e  i s t  v o n  j e h e r  l e i t e n d  g e w e s e n  i n  d e m  v o n  i h r  h o c h g e b r a c h te n  I n d u s tr i e z w e ig e ,  u n d  d a s s  s i e  i n  D e u ts c h la n d  

S c h u le  g e m a c h t h a t , k a n n  i h r n u r z u m  R u h m e  g e r e ic h e n . S e i t i h r e m  B e s te h e n , d e r e n  U r s p r u n g  g e r a d e  j e n e r Z e i t  

a n g e h ö r t , i n  w e lc h e r f ü r d a s d e u t s c h e  K u n s tg e w e r b e  e in e  n e u e  A e ra  a n b r a c h , g a l t e s a l s  e in e  d e r  v o r n e h m s te n  A u f ­

g a b e n  d e r  F i r m a  j . C . K ö n i g  &  E b h a r d t , a l l e n  i h r e n  S c h ö p f u n g e n , u n b e a c h te t d ie s e lb e n  d o c h  a u s s c h l i e s s l i c h  f ü r d a s  

p r a k t i s c h e  L e b e n  b e s t im m t s in d , d u r c h  h a r m o n is c h e n  F a r b e n s c h m u c k  u n d  g e s c h m a c k v o l l e F o r m  e in k ü n s t l e r i s c h e s  

G e p r ä g e  z u  v e r l e ih e n .

A u c h  h e u te b e i u n s e r e m  R u n d g a n g e  h a b e n  w ir a u f S c h r i t t u n d  T r i t t e r f a h r e n , d a s s d e r G e is t , d e r i n  a l l e n  

G l ie d e r n  l e b t , d e r a l t e  g e s u n d e , r a s t lo s v o r w ä r t s s t r e b e n d e i s t ; d a s s e r e s a u c h  b le ib e n  w ir d , d a f ü r b ü r g t d ie  z ie l ­

b e w u s s te  T h a tk r a f t d e r  j e t z ig e n  G e s c h ä f t s in h a b e r .

Z u m  A b s c h ie d e w o l le n  w ir d e s h a lb  u n s e r e n  s c h u ld ig e n  D a n k  i n  a l t e r F r e u n d s c h a f t f ü r d ie  G e s c h ä f t s in h a b e r  

i n  d ie  W o r te  a u s k l in g e n  l a s s e n :

„ v iv a t , c r e s c a t , f lo r e a t

J . C . K Ö N I G  &  E B H A R D T ! “
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Schon die Aufstellung des Programmes der Jubiläumsfeier, wie solches nach sinnigem Entwürfe in schmucker 

Ausführung wohl von allen Festtheilnehmern als liebes Andenken aufbewahrt wird, zeigte von dem guten Einvernehmen 

zwischen Arbeitern und Geschäftsinhabern, denn es waren nicht blos von den Geschäftsinhabern Stiftungen erfolgt 

und Festlichkeiten veranstaltet für ihre gesammte Arbeiterschaft, sondern auch diese hatte es sich ihrerseits nicht 

nehmen lassen, ihren Chefs Ueberraschungen und Geschenke mancherlei Art darzubieten und ebenso liess der in allen 

Theilen harmonische Verlauf der Festlichkeit von Anfang bis zu Ende, die unausgesetzt den Eindruck einer Familien­

feier machte, in allen Theilnehmern die Gewissheit zurück, dass der gute Geist auch weiter erhalten bleiben werde.

Die Feier wurde am Abende des 30. September, als dem Vorabende des eigentlichen Jubiläumstages, durch 

einen glänzenden Fackelzug eröffnet, welchen das Fabrikpersonal dem Begründer der Firma und den jetzigen Chefs 

darbrachte. Der sehr hübsch zusammengestellte Festzug, in welchem mindestens 500 Fackeln vertreten waren, bewegte 

sich nach Eintritt der Dunkelheit — um y1^ Uhr — von dem Fabrikhofe aus nach dem Heim des Begründers der 

Firma, Commerzienrath He in r ic h  Eb h a r d t , in der Kümmelstrasse.

Der Zug, in welchem das Fabrikbanner und die Buchdruckerfahne wehten, war in zwei Abtheilungen gegliedert, 

die jede von berittenen Herolden geführt wurden; zwei Musikchöre begleiteten den Zug. In der ersten Abtheilung 

trat als Schmuckstück ein kolossales, von sechs kostümirten Männern getragenes Geschäftsbuch hervor, auf welchem in 

goldenen Lettern der Name der Firma und die Jahreszahlen 1845— 1895 prangten, während in der zweiten Abtheilung 

der prächtige, von vier edlen Rossen gezogene Festwagen geführt wurde, der die staunende Bewunderung aller 

Zuschauer erregte. Die durch eine Accumulatoren-Batterie gespeisten Lichterkronen brachten die herrliche Gruppe 

durch ihre helle und dabei doch milde Beleuchtung zur vollen künstlerischen Wirkung. Zur sinnigen Darstellung war 

die Huldigung der Firma durch den Merkur gelangt. Die einzelnen Industriezweige der Fabrik — die Geschäftsbücher­

fabrikation, die Buchdruckerei und die Steindruckerei — waren hierbei durch drei liebliche Frauengestalten verkörpert.

Das im Festglanze hell erstrahlende Wohnhaus des Commerzienraths Eb h a r d t  war inzwischen das Ziel vieler 

dem Jubilar näher stehenden Personen geworden. Nach Ankunft des Festzuges vor dem Hause des Gefeierten 

intonirten die zu einem Ganzen formirten Musikkapellen das Lied „Dies ist der Tag des Herrn“ und gleich darauf 

nahm Herr Corrector Ka r l  W e l g e das Wort zu einer gemüthvollen Ansprache an den in Begleitung seiner nächsten 

Angehörigen und der jetzigen Inhaber der Firma am Fenster erschienenen Jubelgreis Commerzienrath Eb h a r d t . Redner 

feierte den Begründer der Firma als den Mann, dem es Dank seiner eisernen Willenskraft in treuer Gemeinschaft mit 

seinen Arbeitern gelungen sei, die Fabrik aus kleinen Anfängen trotz der misslichen Verhältnisse der damaligen Zeit,
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trotzdem sich Riesendämme seinem Vorhaben entgegen stellten, zu der heutigen Bedeutung auf dem Weltmarkte zu 

führen und brachte schliesslich dem Jubilar und den jetzigen Chefs ein dreifach donnerndes Hoch.

Einen rührenden Eindruck machte es, als nunmehr der Jubilar in bewegten Worten und doch weithin ver­

nehmbar „seinen Freunden innigsten Dank sagte, dass sie sein fast gebrochenes Augenlicht durch diesen hell strahlenden 

Kranz von Lichtern erweitert“. Gleichzeitig sage er diesen innigen Dank für den bereiteten unvergesslichen Genuss 

Namens der jetzigen Chefs, die ihren Arbeitern dieselben guten Freunde, wie sie es gewesen seien, bis ans Ende 

bleiben würden. Die Rede wurde mit stürmischem Beifall aufgenommen.

Nach einem seitens der Firma ausgebrachten Hoch auf das gesammte Fabrikpersonal ordnete sich der Zug 

wieder, defilirte nochmals vor den Gefeierten und marschirte nach, dem Gutenbergbrunnen, welchen Eb h a r d t  bei der 

450jährigen Feier der Erfindung der Buchdruckerkunst seiner Vaterstadt geschenkt hatte, wo die Auflösung des 

Zuges erfolgte.

Für die inzwischen von auswärts eingetroffenen Festtheilnehmer fand nach Auflösung des Fackelzuges eine 

Begrüssungsfeier im Hôtel Bristol statt.

Dienstag, der I. Oktober, der eigentliche Jubeltag, brachte den jetzigen Geschäftsinhabern und dem Begründer 

der Firma zunächst ehrende Morgenmusiken.

Um 9V2 Uhr fand dann im Privat-Comptoir die Beglückwünschung der jetzigen Chefs und Ueberreichung einer 

Ehrengabe seitens des kaufmännischen Personals statt, wobei Herr Prokurist Ric h a r d Die t t r ic h in schönen, tief 

empfundenen Worten die Ansprache hielt.

Die von dem kaufmännischen Personal gestiftete Ehrengabe besteht in einer reich verzierten, hervorragend 

künstlerisch ausgeführten silbernen Votivtafel, welche sich von dem dunkelen Ebenholzuntergrund, auf welchem sie 

ruht, prächtig abhebt; ein golden strahlendes Mittelschild trägt die Widmung.

Hierauf überreichten die Abtheilungsvorsteher und Betriebsbeamten ein von Herrn Kö r t l in g , Vorstand der 

Steindruckerei und Lithographie, allegorisch entworfenes, in reicli geschnitztem Eichenrahmen prangendes Gedenkblatt, 

welches die Huldigung der Firma durch die drei Hauptzweige des Geschäftes — Geschäftsbücherfabrikation, Buchdruck, 

Steindruck — darstellt. Der Vorsteher der Abtheilung für Buchdruck, Herr Ro h f l e is c h , brachte hierbei in warmen 

Worten die Gefühle der Geber für ihre Chefs und die Firma zum Ausdruck.

Inzwischen waren zahlreiche Abordnungen, Vertreter der Behörden, hiesiger und auswärtiger Körperschaften 

und Vereine, sowie persönliche Gratulanten zur Fabrik gezogen, um Zeugen der Enthüllungsfeier des Ebhardt-Denk­

males zu sein, welche sich auf dem geräumigen, durch gärtnerische Anlagen geschmückten Fabrikhofe abspielte. Auch 

das gesammte Fabrikpersonal nahm an dieser Feier theil.

Dieselbe wurde durch den Gesang der Fabrikliedertafel „Dies ist der Tag des Herrn“ eröffnet. Dann folgte 

die Weihrede, deren Hauptinhalt natürlich die Würdigung der Verdienste des Gründers der Firma bildete; auch der 

verstorbenen ehemaligen Chefs, Commerzienrath H. Me in e k e und Nö l k e , wurde gebührend gedacht. Es erfolgte zur 

freudigen Ueberraschung der Arbeiterschaft ferner die Mittheilung, dass die jetzigen Chefs im Sinne des Gründers der 

Firma beschlossen hätten, die Wohlfahrtseinrichtungen der Fabrik durch Auswerfung einer Summe von 100 000 Mark 

zu erweitern. Die 4procentigen Zinsen dieses Kapitals sollen zur Hälfte der bestehenden Invalidenkasse, zur Hälfte 

einer neu zu begründenden Pensionskasse für die Betriebsvorstände und die kaufmännischen Beamten zu Gute kommen. 

Als am Schluss der Rede die Hülle des Denkmals fiel, stimmten die Anwesenden in das dem Begründer der Firma, 

Commerzienrath Eb h a r d t , ausgebrachte Hoch aus vollem Herzen ein.

Einen überwältigenden Eindrucic machte es, als in diesem Augenblicke auch der Flor des Himmels sich theilte 

und voller Sonnenstrahl die Gruppe umfluthete. Die Broncebüste, ausgeführt vom Bildhauer Gu n d e l a c h , zeigt die 

Züge des Begründers in voller Lebenstreue. Der Sockel des Denkmals, welcher sich aus der Mitte einer Grotte aus 

Sandstein erhebt, ist aus Granit hergestellt.

Mit dem trefflich gelungenen Vortrage des von Ka r l  We l g e gedichteten und von dem Königl. Capellmeister 

H. Bo s s e n b e r g e r  componirten Festliedes wurde der feierliche Akt geschlossen.

Nach beendigter Feier brachten die erschienenen Deputationen der Jubelfirma ihre Glückwünsche dar. — Auch 

die Jünger Stephans schwirrten an diesem Tage besonders zahlreich ein und aus, waren doch an diesem Tage 

Hunderte von Glückwunschtelegrammen und zahlreiche schriftliche Gratulationen und Widmungen von Privaten, 

Vereinen und Behörden eingegangen.

Der Nachmittag vereinigte gegen 150 Personen in den festlich geschmückten Anlagen des Parkhauses zu 

einem Festmahle, welches die Firma den erschienenen Gästen, dem kaufmännischen Personal, den Abtheilungsvor- 

stehern und Betriebsbeamten gab. Als Ehrengäste nahmen an demselben theil der Oberpräsident Dr . v o n  Be n n ig s e n , 

der Regierungspräsident v o n  Br a n d e n s t e in , Stadtdirector Tr a m m , Generalarzt Dr . Gä h d e , mehrere Mitglieder des Magi­

strats, die Präsidenten der Handelskammer, des Fabrikanten- und Gewerbe-Vereins u. s. w.

Die Stimmung, angeregt durch zahlreiche Reden, unter denen die des Oberpräsidenten Dr . v o n Be n n ig s e n  

und des Stadtdirectors Tr a m m , welch letzterer die Jubelfirma als vornehmste Stätte der Industrie in Hannover
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bezeichnete, hervorzuheben sind, sehr belebt und wurde durch die vorzüglichen Darbietungen der Küche und des 

Kellers, sowie durch die schneidige Tafelmusik der Artilleriekapelle noch gehoben. Gegen 7 Uhr musste die Fest­

tafel aufgehoben werden, galt es doch noch den Abend gemeinschaftlich mit den Arbeitern bei einem Commerse 

zu feiern, bei welchem die Arbeiterschaft den Chefs ihre Jubiläumsgabe überreichen wollte.

Der Arbeitervereins-Festsaal hatte hierzu ein prächtiges Festgewand angelegt. Der Bühnenvorhang war in 

sinniger Weise durch eine Abbildung der Fabrikgebäude geschmückt worden, über welchen eine Gruppe von 

schwebenden Genien das Fabrikzeichen als Wappenschild hielten und es mit Blumengewinden schmückten; die Jahres­

zahlen 1845-1895 prangten in Gold daneben. Der Saal selbst war mit Guirlanden, Wappen und Fähnlein reich 

geschmückt. Von der der Bühne gegenüber liegenden Empore wallte das Geschäftsbanner, sowie die Buchdrucker­

fahne herab, unter denen das im Festzuge geführte grosse Geschäftsbuch Aufstellung gefunden hatte.

An der Ehrentafel im Saale, dessen Präsidialplatz der Oberpräsident Dr . v o n  Be n n ig s e n  einnahm, hatten neben 

den Ehrengästen die Inhaber der Firma mit ihren Familien und Freunden Platz genommen. Nach der Begrüssung 

der Anwesenden seitens der Firma, überreichte Herr Ch r . Kö r t l in g  der Firma die von ihm entworfene und von dem 

gesammten Personal gestiftete Jubiläums-Gruppe, die Huldigung der Firma durch die Arbeiterschaft symbolisirend.

Die Hauptfigur der Broncegruppe — die Firma — ist eine weibliche Figur auf einem Postamente, welches 

mit den Wahrzeichen der Hauptgeschäftszweige des Hauses geschmückt ist. An der vorderen Cartouche sind die 

Jahreszahlen 1845—1895 angebracht. Die Figur stützt sich auf einen Schild, welcher mit der Fabrikmarke geschmückt 

ist. Vor ihr sitzt auf einem Papierballen eine jugendlich kräftige, männliche Figur, die Arbeit darstellend, welche auf 

ein ihr zu Füssen liegendes Geschäftsbuch hinweist; dieses trägt die Inschrift: „Der Firma J. C. König & Ebhardt 

zur Erinnerung an ihr 5ojähriges Geschäftsjubiläum gewidmet von dem Gesammtpersonal. Hannover, 

1. Oktober 1895.“

In seiner Ansprache betonte Herr Kö r t l in g , wie im Familienleben es Brauch sei, dass sich liebe Menschen 

anlässlich ihrer Ehrentage beglückwünschen und sich beschenken, so habe es sich auch die Arbeiterschaft der 

Firma nicht nehmen lassen, der Firma zu ihrem Jubeltage ein Angebinde zu überreichen, zu dessen Gelingen der 

Letzte wie der Erste, der Jüngste wie der Aelteste gleich freudig beigetragen hätten. Es sei ein Zeichen der allseitig 

entgegengebrachten Verehrung und ein Unterpfand dafür, dass alle Arbeiter auch fernerhin für alle Zeiten mit ihren 

besten Kräften eintreten würden für das Blühen und Gedeihen der Firma J. C. Kö n ig  & Eb h a r d t , welcher sein Hoch galt.

Der Commers verlief bei munteren Reden und fröhlichen Gesängen in heiterster Stimmung.

Trotz des stattgehabten Commerses fand der nächste Morgen die Arbeiterschaft vollzählig und freudig bei der 

Arbeit, galt es doch, den von auswärts erschienenen Vertretern die Fabrik in voller Arbeit vorzuführen und ihnen zu 

zeigen, was und wie gearbeitet wird.

Der Rundgang wurde unter Führung der Chefs um 9(4 Uhr angetreten und so durchgeführt, wie er vor­

stehend in der Festschrift beschrieben ist. Ihren Abschluss fand die Besichtigung in Form eines Katerfrühstückes in 

einem hierfür hergerichteten Fabriksaale. Mancli herzliches Wort wurde hier ausgetauscht und manch launige Rede 

dabei geschwungen. Die Theilnehmer an dieser Sitzung wurden schliesslich, zur Gruppe vereinigt, am Ebhardt-Denkmale 

photographirt, um ihnen gewünschtermassen die Erinnerung an die gemeinschaftlich verlebten schönen Stunden bleibend 

zu sichern.

Die überreichten Ehrengeschenke haben in den Geschäftsräumen an hervorragendem Platze Aufstellung 

gefunden. Die von der Arbeiterschaft gestiftete Jubiläumsgruppe steht im Hauptcomptoir, so zwar, dass sie sich 

jedem ins Empfangszimmer Eintretenden als ein zur Betrachtung einladendes Kunstwerk präsentirt, während das 

Kunstblatt und die Votivtafel im Privatcomptoir neben den Oelgemälden der einstigen Chefs ihre Ehrenplätze 

gefunden haben.

Am Sonnabend, den 5. Oktober, wurde die Reihe der Jubiläumsfestlichkeiten durch eine von der Firma 

für das gesammte Fabrikpersonal veranstaltete allgemeine Jubiläums-Feier im Festsaale des Arbeitervereines 

durch ein Festessen mit nachfolgendem Concert, Theater und Tanz abgeschlossen. Die Tafelstimmung der Anwesenden 

war namentlich auch infolge gemeinschaftlichen Absingens der von den Herren Gl ö c k e l  und We l g e gedichteten Tafel­

lieder, die in geschickter Weise auf Geschichte, Entwickelung und Personen der Fabrik Rücksicht genommen hatten, 

eine sehr fröhliche. Nach einem flott gespielten Theaterstücke und trefflich vorgetragenen Liedern wurde der Ball 

eröffnet, der spät erst endete.

Allgemein machte sich aber nach dem Feste nur eine Stimme kund und zwar die, dass der Verlauf der Jubel­

feierlichkeiten von Anfang bis zu Ende sowohl ein durchaus sympathisches Bild des Einvernehmens der Chefs der 

Firma mit ihrem Personal dargeboten, als auch andererseits wieder von neuem den Beweis erbracht hat, wie innig 

das Verhältniss ist, welches zwischen der Firma und ihren über ganz Deutschland und alle wichtigen Handelsstädte 

der Welt verstreuten Vertretern besteht. Eine grosse Zahl derselben befand sicli persönlich glückwünschend unter 

den Festtheilnehmern und diejenigen, denen es in Folge der weiten Entfernung ihrer Wohnorte oder aus anderen 

Gründen nicht möglich war, der Einladung Folge zu geben, hatten ohne Ausnahme ihre Glückwünsche schriftlich oder
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telegraphisch übersandt. Ja, ein weiterer noch thatsächlicherer Beweis dieser Freundschaft ist dadurch gegeben, dass 

im Frühjahr 1896 der Chef der Vertreterfirm a in Berlin, R e u t e r  & S i e c k e , Herr Jo h . K i r d o r f , Nam ens der übrigen  

Vertreter dem Hause J. C. K ö n ig  & Eb h a r d t  aus Anlass ihres Jubiläum s ein ebenso prächtiges wie sinnig ausgedachtes 

Ehrengeschenk überreichte. Dasselbe besteht aus zwei gewaltigen von G e o r g  H u l b e in Ham burg in herrlichem  

Lederschnitt gearbeiteten Prachtbänden, in deren Innerem jeder Vertreterfirm a eine Seite eingeräum t ist, welche von  

künstlerischer Hand m it dem Bilde des derzeitigen Inhabers, Ansichten der betreffenden Stadt und allegorischen  

Hinweisungen auf ihre Haupt-Industriezweige geschm ückt ist. Das ganze W erk ruht in einem prachtvoll geschnitzten  

gothischen Doppelschrank, der es durch eine besondere M echanik erm öglicht, jedes der Bücher, welche circa 75 Kilo 

wiegen, bequem zu bewegen und um zuschlagen.

Ein besserer Beweis für die Innigkeit der Beziehungen, für das freundschaftliche Hand in Hand arbeiten der 

Firm a J. C. K ö n ig  & E b h a r d t  und ihrer Vertreter kann wohl kaum erbracht werden.

M öge es so noch ungezählte Jahrzehnte bleiben: das ist der W unsch des Verfassers dieser Zeilen.

E r n s t  M ü l l e r ,

P r o f e s s o r  a n  d e r  K ö n ig e , t e c h n . H o c h s c h u l e  zu H a n n o v e r .

Hollerer.95-
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