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RUNDSAVEN.

Rundsaven bestaar af Stativet — Akselen med sammenstobte
Lejer, Remskive, Flanger og Sav —, Bordet, Anleeget, Styret (Pak-
ningen), Spaltekilen (eller bageste Beskytter), Beskytteren over
Saven samt endelig Forlagstoj med Udrykker og Skcerme.

Sikring mod Ulykkesti[iaelde.

Betjeningen af Rundsaven bor ske med storste Forsigtighed,
da den er den farligste af Snedkerimaskinerne, hvorfor folgende
altid bor iagttages:

Treeet, som skal skeeres, maa legges tilrette ved Maskinen
baade for og efter Skeeringen, saaledes, at det ikke forhindrer de
arbejdendes frie Beveagelser og saaledes, at den, der forestaar
Skeeringen, ikke behgver at fjerne sig fra sin Plads foran Saven.
Han kan da og maa stedse have hele sin Opmcrksomhed hen-
vendt paa Treeet og Saven under Skeeringen.

Saven skal ikke alene standses straks efter Skceringens Op-
hor, men i alle Tilfeelde, hvor der skal forelages andet end Skce-
ring, eller hvor Opmerksomheden paa anden Maade bortledes fra
Saven.

De opadgaaende Tender (Bagtenderne) ere de farligste. Man
maa under ingen Omsiendigheder fore den sidst skaarne Ende
af Treet forbi Bagtenderne med Haanden eller fjerne Smaa-
stykker fra Bagtendernes Ncerhed med Haanden. — Der bor som
Regel vere en Medhjeelper til at borttage Treeet fra Saven. Med-
hjeelperen maa kun borttage det Tree, han kan faa fat i bagved
Spaltekilen. Foran Spaltekilen maa han ikke rore ved noget, hver-
ken med Hender eller Verktej; da Bagtenderne kan slynge det
veek. Traeet skal fores helt forbi Saven i den Stilling, hvori det

-skeeres, for der foretages andre Bevaegelser dermed.

Smaastykker eller smalle Lister maa ikke skeres til Enden,
fort med Haanden. Foringen sker paa det sidste Stykke ved et
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passende Stykke Tree, som stadig maa ligge parat i Nerheden til
dette Brug.

Hvis Treeet klemmer om Saven, maa det hurtigt traekkes til-
bage eller Saven hurtigt standses, da den ved den kraftige Gnid-
ning paa begge Sider af Savbladet foraarsagede steerke Opvarm-
ning let beskadiger dette. Hvis Treeet klemmer bagved Centrum,
vil det blive loftet fra Bordet og med Voldsomhed kastet mod
den, der skeerer, hvis han ikke holder godt fast paa Treeet. Det
er farligt at gribe om den Ende af Treeet, som klemmer om Saven.

Spaltekilen maa veere anbragt tet ved Bagtenderne og rage
ligesaa hojt op som Savklingen. Man maa paase, at Beskytterne
ere skruede forsvarligt fast.

Rundsaven egner sig scerlig til Kantskering (Kantretning),
Skeering af Leegter og Granrafter. Dens jeevne Snitflader gor den
godt egnet til kehlet Arbejde; den kan derfor ikke godt undveeres
til at skeere Lister og Indfatninger med. Den bruges ogsaa til
Bestodning af Fyldinger, Flader og Rammer samt til andre Vinkel-
eller Gradsnit.

Pasning af Rundsaven.

Savens Skereretning bor vere parallel med Bordets Forkant.
Dette, ligesom dens Skeeresikkerhed, er athengig af felgende:

1) Afretning, Laegning, Filning eller Slibning af Taendernes
Retning og Mellemrum,

2) af Savens Pakning (Styring),

3) af Akselens rolige Gang og dens Retning i Forhold til Bor-
dets Forkant,

4) af Savens Hastighed i Forhold til dens Diameter og Tyk-
else.

5) endvidere af Trewets Beskaffenhed, dets Styring og dets
I'remforingshastighed, samt af

6) Anlegets Indstilling.

Tandhastighed. Hestekraftiorbrug.

Rundsavens Tandhastighed kan til almindeligt Brug swettes
til 7 a 8000 Fod pr. Minut.
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Til almindeligt Snedkerarbejde kan passende bruges Rund-
save af 12 a 16” Diam. af Tykkelse henholdsvis Nr. 18 og 16
B. V. G.; 3—6 HK.; 1800 Omdr.

Til lidt svcerere Arbejde, hvor Snithejden bliver 8 a 10” og
Saven 24 & 30” i Diam., Tykkelse Nr. 14 og 12; 8—10 HK.;
1000 Omdr.

Rundsave med Blokvogn til Opskeering af Gran til Temmer
eller Breaedder, Saven 30 a 40” Diam., Tykkelse Nr. 14 og 12;
12—16 HK.; 8—900 Omdr.

AFRETTEREN.

Afretteren bestaar af Stativet, Lejerne for Akselen med Kut-
terhoved, hvortil Knive (Planjern) og Kutterbolte og Remskive.
Endvidere af 2 Rammer med Statie- eller Styreklodser, hvorover
2 Bordplader (Planerne) med Stilleskruer og Arresterskruer.
Endelig Anleget og Beskytteren samt Forlagstojet og Skerme.

Sikring mod Ulykkestilizlde.

Efter Rundsaven maa Afretteren betragtes som den [arligste
Snedkerimaskine, hvorfor felgende paabydes:

For Afretteren sceettes i Gang maa man vere sikker paa,
1) at Knivene ere skruede forsvarligt fast, 2) at Bordet (Planerne)
ere rigtigt stillede og [astskruede, og at 3) Beskytleren er paa
Plads.

Treeet, der skal afrettes, maa ikke stilles paa Enden opad
Maskinen eller i Neerheden af denne, men ber henlegges paa Gul-
vet eller paa dertil indrettede Skamler, og iovrigt anbringes saa-
ledes, at Trezet ikke uformodet falder om og derved berorer den
arbejdende eller bortleder hans Opmerksomhed [ra Henderne og
Knivene. Lister, som er under 17 i Firkant, maa ikke fores over

Afretteren, saaledes at Haanden folger eller fastholder Treeetl over

Knivene. Tree, som ikke er over 8" i Lengden, maa ikke rettes
uden ved scerlige Foranstalininger, som forhindrer, ai Knivene
slaar Treeet bort under Henderne. Knivene kan lettest slaa Traeet
tilbage, medens dets forreste Ende passerer Aabningen i Bordet.
Tree, som ikke er rettet, ligger nemlig uroligt, for det opnaar Stotte
paa det andet Bord. Naar Treel rettes paa Fladen, og ikke er




6

mindst 2 i Tykkelse, maa Fingrene ikke gribe om Kanterne eller
Enderne. Treet skal fores frem og fastholdes med Haandfla-
derne. Naar Treeet er fort over Knivene, fores det ud til For-
kanten af Bordet, saaledes at man kan faa fat under Treet og
lofte det over Skermen. Plader, som ere under *[” i Tykkelsen,
bor ikke hovles ved Afretter, da Knaster og Vridninger af Fibrene
kan foraarsage Brud, ligesom den ringe Veaegt, som saadant tyndt
Tree har, ikke vil kunne modstaa Slagene af Knivene, selv om
disse ere skarpe, og Traet vil stadigt ligge uroligt, hvilket giver
en ujevn Flade og eger Treeets Tilbgjelighed til Brud.

Planerne (Bordene) maa stilles saa neer til Knivene som
muligt, for at Aabningen kan blive smal. Det forreste Plan (Bord)
kan heaves eller senkes efter Spaantykkelsen, men del bageste
Bord skal staa nojagtigt i Hojde med Knivenes JAig, naar denne
er lodret over Akselens Centrum.

Hvis Treeet er saa langt, at en Mand har Besveer med at fore
dette jevnt og sikkert fra den Plads foran Maskinen, hvor han
staar mest bekvemt for Arbejdet, skal han have Medhjelp. Med-
hjelperen maa ikke foretage hurtige eller for den, som har Haen-
derne nermest Knivene, uventede Beveegelser med Treet — han
maa stadig have sin Opmerksomhed ved Arbejdet.

Arbejdets Art.

Afretteren egner sig til Retning af Flader og Kanter samt Vin-
kelretning af Tree til Snedkerarbejde. Tommer eller andet svce-
rere Tree kan ogsaa rettes derpaa, naar dets Dimensioner ikke
overstiger, hvad 2 & 3 Mand kan feore jevnt henover Bordet og
samtidig hermed mod Anleegets Plan. Afretteren benyttes end-
videre undertiden til Kanelering af Fyldinger eller anden For-
siring paa Flader, til hvilket Pladsen ved Kehlemaskinen eller
Freesemaskinens Spindler ikke egner sig. Man kan ogsaa benytte
Afretteren til Fugning af Tre, hvis Bordene ere nojagtige og Kut-
teren (Hovedet med Knivene) lober filstraekkeligt roligt.

Maskinens Pasning.

Jernene maa slibes noje lige. Dette sker som Regel bedst
ved at fore dem med Haanden paa et Anleg ved Smergelstenen,
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samt ved at prove dem med en Lineal. Man maa paase, at Jer-
nene holdes lige brede i Enderne, saaledes at det ene ikke vejer
mere end det andet i de paa Kutterhovedet overfor hinanden an-
bragte Ender, samt at Jernene saavel som Kutterboltene veje lige
meget. Dette maa proves paa en Vgt

Jernene anbringes paa Kutterhovedet i samme Afstand fra
Enderne og med Ziggen af begge Jern i Hejde med det bageste
Bord.

En Afretter forbruger 2 & 8 HK., varierende efter Storrelse
og Arbejdets Art. — Omdrejningshastigheden maa veere 3800 a
4000 pr. Minut.

BAANDSAVEN.

Baandsaven bestaar af Siativet med Bordetl, Klingeskiverne
(Savskiverne) med Lejei‘, hvoraf underste Aksel med lgs og fast
Remskive i faste Lejer, overste Aksel i sammenstobte, beveegelige
Lejer paa Sleden med Kontraveegten, beveegelig ved Haandhjul
og Skrue. Endelig Styrearmen og Styrestang, Klingestyrene, An-
leget — en Udrykker og nedvendige Skaerme.

Sikring mod Ulykkestilizelde.

Treeet, som skal skeaeres, maa vere lagt tilrette ved Maski-
nen, saaledes at det bekvemt kan naas af den skaerende, som
ikke maa forlade Pladsen foran Saven, medens denne er i Gang.
Hvis Treet er saa langt, at det ikke bekvemt kan borttages af
den skeerende, skal der anbringes noget, som kan stotte eller bezere
Treet, medens dette fores forbi Klingen, thi den skeerende skal
have sin Opmerksomhed henvendt paa Saven, saalenge denne
er i Gang.

For Skeeringen begynder, skal man sikre sig, at Klingen er
speendt og Styrene anbragt rigtigt, samt at Klingen egner sig til
det onskede Brug, og at Anleget er indstillet i Klingens Skeere-
retning.

Treeet maa ikke treekkes tilbage, naar Klingen er skaaret ind
deri, uden at Savsmuldet forst er renset ud af Snittet; da Sav-
klingen herved let kan rykkes af Savskiverne. De Ting, som skee-
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res, maa have direkte Stotte af Bordet eller af seerlige Opstil-
linger.

Alvorlig Skade kan risikeres ved Savskivernes Spreengning,
hvorfor man maa paase, at intet kommer mellem Egerne eller i
Klemme ved Skiverne under Gangen. Skecrmene skulle derfor
veere lukkede, naar Saven benyttes.

Savskivernes Omdrejningshastighed maa ikke vare storre end
deres Form og Materialets Brudgreense samt deres Storrelse i
Diameter tillader. Fremforingshastigheden maa forsigtig afpasses
efter Savens Skareevne.

Pasning ai Baandsave.

Savklingens Ryg maa veare lige og lobe roligt saavel med
som uden Styr. Dens Skeresikkerhed er afheengig af Tendernes
Stilling og Mellemrum, af dens Lagning og Filning samt af Sav-
skivernes rolige Gang og Bandagernes nejagtige Form og Afdrej-
ning.

Faar Baandsaven Brud under Gangen, kan dette heres, og
Saven ber standses hurtigt, for om muligt at forhindre den fra
at springe under Gangen. Ere Klingerne tilbejelige til at faa Brud,
er Grunden som oftest Skaevhed i Skivernes indbyrdes Stilling
eller Fejl ved Bandagerne. Gaar Bandagerne lose paa Skiverne,
gores disse Lkortere og limes fasi paa Skiverne.

Arbejdets Art.

Baandsaven egner sig swrlig godt til Svejfning. Den benyttes
meget til Skeering af Breedder paa Hojkant (Pladesnit).

Den kan benyttes til al Slags Skeering, men egner sig ikke
saa godt som Rundsaven til de Ting, som er nevnt ved denne,
da Baandsavens Snit ikke almindeligt kan faas saa jevnt, som
man faar det med Rundsaven, Bloksaven eller Ramsaven. Onskes
bedre Snit ved Baandsaven, stottes Bestraehelsen herfor blandt an-
det ved Anvendelse af bredere Klinger og ved sverere Bygning af
Maskinen.

Hastighed og Drivkraft.

Den almindelige Tandhastighed er 6 & 7000 Fod pr. Minut.
Mindre til haardt og tert Tre og mere til blodt eller vaadt Tre.

Baandsave, som ere af let eller spinkel Bygning, og hvis Klinge-
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skiver ere f. Eks. 20” i Diam., s@ettes undertiden til 4 & 500 Omdr.
og egner sig hovedsageligt til Svejjning.

Baandsavklinger til Braeddeskaring kan vere ca. 1Y/, brede
af Nr. 21 eller 22 B. V. G., med hveranden Tand nedfilet. Der kan
skaeres ca. 25°, 6” hejt Snit pr. Min. med ca. 6 HK.

Savklinger fra */\” og nedefter til °,;” brede bruges til Svejj-
ning.

KEHLEMASKINEN.

Kehlemaskinen bestaar af Stativet, Lejerammen med Kutter-
spindelen og Remskive, Stopring, Kulterhoved, Pinol, Pinolhylster
og Pinolstyr. Endvidere af 2 Fremforingsaksler med Kamhjul,
Remskive, Stramrulle, Lejer med Vagtstang og Veegtlodder samt
Fremtraeksvalser og Mellemringe. Bagved Kutterhovedet findes
Tilholderen til Slebeklodserne og et Sidestyr. Bordet holdes til
Maskinen med 3 Skruer og indstilles med 2 Skruer og Haand-
sving. I Bordet er anbragt et Sidestyr samt Pinolstyret. I Sta-
tivet er anbragt 1 Forlag for Fremfering med Trappeskive til
Udveksling af 4 Hastigheder mellem dette og Maskinens Forlags-
to], hvorpaa der findes Udrykker og Remskive.

Sikring mod Ulykkestilizelde.

Nedenstaaende maa serlig indskzaerpes:

For Maskinen scettes i Gang maa man vere sikker paa, at
Knivene ere skruede forsvarlig fast. Det bor blive en Vane hos
den, der passer Maskinen, at han, selv om han end nok saa meget
mener, at han har fastskruet Jernene ved Opstillingen (Paasct-
ningen) — saa dog prover dem alle i Reekkefolge, for Maskinen
seettes i1 Gang. — Skermen maa lukkes ned for hver Gang, man
Seelter igang, selv om man kun prover en Opstilling, idet Maski-
nen standses, hvorpaa Slebeklodsen anbringes i sin rigtige Stil-
ling, naar Treeet er naaet hen under dens Plads.

Arbejde med Maskinen.
Det sidste Stykke Trae skal feres forbi Kutteren ved at lade
et lignende Stykke Trz folge efter, og Maskinen skal standses, for
Treeet tages fra Slebeklodsen, ligesom man ved Forandring af
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Slebeklodsens Stilling eller Anbringelse af andre Ting i Nerheden
af Kutteren forst maa standse Maskinen.

Der bor anbringes Papir mellem Jernene og Kutterhovedet
baade foran og bagved Boltene. Jernene maa vare saa lange, at
de naar over Boltrillerne og har fat paa Kutterhovedet, for lettere
Arbejde med mindst ;" af Anglerne, for sveerere Arbejde — f.
Eks. Falsning af Karmtree — med mindst 3/, Stotte bagved Bol-
tene.

Man maa have Opmarksomheden henvendt paa, om Boltene
skulde give efter, naar man spznder disse, ligesom man maa
efterse, om Gevindet mellem Hoved og Mottrik har lengere Af-
stand fra hinanden end swdvanligt. Saadanne Bolte maa kas-
seres.

Maskinens Anvendelse.

Maskinen anvendes til Kehling eller Hovling af det meste
Materiale til Snedkerarbejde, saavel til »Samlet Arbejdec« som
Dore, Vinduer, Paneler — som Kehling af alle Slags Lister, lige
fra de mindste Profiler til de svereste Gesimser. Endvidere til
Hovling og Plojning af Braedder, til Trappegelendere, Trappemceg-
lere, Sojler, Rundstokke m. m.

Maskinen kan yderligere anvendes som Afretler (Sikkerheds-
foranstaltningerne ved Afretteren bringes da i Anvendelse). Der
benyttes hertil 2 Afretterborde, som anbringes paa Kehlemaski-
nens Bord, og hvis Planer kunne indstilles som ved Afretteren.

Ved Hjeelp af en Tappeslede dg et Frisekutterhoved — Hove-
det er til Friser og ikke til Freesning —, som anbringes paa Ma-
skinen, kan man skere Tapper med Vinkelbrysininger (stumpe
Brystninger), som siden kan kontrakehles ved Fresemaskinen.
Denne Maade at lave Tapper til Dore eller lignende paa, er den
bekvemmeste og mest korrekte, hvor Tapmaskine mangler. (Om
dette og m. a., saasom Pasning af Maskinen, henvises til Under-
visningen samt til J. Madsen: Kehlemaskinen og dens Brug.)

Til Kehlemaskinen herer flere Szt Jern, talrige Sleder og
andet Hjelpeveerktoj.

Kraftjorbruget varierer efter Arbejdets Art mellem 3 og 6 HK.
Maskinens Omdrejningshastighed er 3800 & 4000 pr. Minut.
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Fremjoringshastigheden kan variere og er 10—20—30—40’ pr.
Minut. .

Da Profiljernene tilslibes paa en Smergelsten, kan en saa-
dan ikke undveres, hvor Kehlemaskine benyttes.

FRASEMASKINEN

bestaar af Stativet — Lejerne sammenstobte med Sleden, der er
forsynet med Haandhjul og Skrue —, Spindelen eller Akselen med
Remskive, Stopring og Stilleskrue.

Til Maskinen horer lgse Spindler, som fastgeres med Kiler,
mnemlig: Ringspindler, Splitspindler, Spindler til Kronefresning og
til forskellige Kutterhoveder.

I Bordpladen findes T-Riller, hvori Styret til Pinolhylsteret
og Tilholderen ere fastgjorte. I T-Rillerne fastgores blandt andet
forskellige Sleder og Styr, f. Eks. den ved Kehlemaskinen nevnte
Tappeslede. Forbindelsen mellem Maskine og Forlagstej bestaar
af Udrykkerstang og Halvkrydsrem.

Sikring mod Ulykkestilizlde.

Hjelpeverktojet ved denne Maskine er talrigt og sterkt for-
skelligt i Form og Sterrelse; ligeledes Arbejdsstykkerne — hvor-
for en Skeerm af en bestemt Form ikke til Stadighed vil kunne
benyttes som ved Kehlemaskinen.

Ved det oftest forefaldende Arbejde vil man med Fordel
kunne anvende en Tilholder, som fastgores i Styret, og som hol-
der Treeet.mod Bordet. Denne Tilholder kan have en saadan
Form, at den kan gore Tjeneste som en god Beskytter; den bor
derfor anvendes saa ofte som muligt.

Treet skal have Stotte, ikke alene mod Bordet, men ogsaa
til Siden. Sidestyret anbringes solidt og saaledes, at Knivene ikke
kan treekke Treeet til sig eller paa anden Maade forandre Arbejds-
stykkets Stilling.

Treeet skal fores saaledes, at det gaar imod Knivenes Bevee-
gelse. Hvis Treet fores i samme Retning som Knivenes Bevee-
gelse, ville Knivene treekke Treeet frem, eller rettere rive Treaeet
fra Henderne og slynge dette bort med stor Kraft. I enkelte Til-
feelde maa man lade Knivene faa fat i Bagtreeet, men Vegten af
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Treet maa da vere stor i Forhold til det Trae, der fraeses bort,
eller Traeet maa fastholdes eller veere fastgjort til noget fast, ube-
veegeligt eller tungt, f. Eks. som ved Tapning, hvor Trzeet fast-
holdes til Tappesleden.

Man maa, ligesom ved Kehlemaskinen, inden Maskinen sat-
tes i Gang, uvcegerligt overbevise sig om, at Jernene og Knivene
ere forsvarligt fastgjorte, og da her undertiden benyttes Verktoj,
som rager langt ud fra Centrum, maa man tage tilberligt Hensyn
til Centrifugalkraften.

En Kutterbolts Styrke i Bunden af Gevindet svarer til 650
Pd. Belastning, dog er Brudgrensen ikke naaet for med 10 Gange
650 Pd. Anbringes Veaegten af 1 Pd. 150 mm eller 5%,” fra Cen-
trum paa en Arm eller Skive, og Freeseren swettes i Gang med sine
4000 Omdr. pr. Minut, da vil Centrifugalkraften forege denne
Veagt til over 1300 Pd. Vi ser da, at en saadan Bolt er belastet
til */; af den Styrke. Dertil kommer Jernets Stilling, hvor den
tunge Del som oftest rager */; af Laengden udenfor Bolten og
virker som Vwmgtstang paa denne, og skal der saa regnes med
Arbejdskraften, ser man, at man er ner ved Brudgrensen eller
over denne. Den tilladelige Belastning bor ikke overstige 6 a 700
Pd. eller saaledes, at Sikkerheden er 10-dobbelt. Hvad der er
Hovedsagen her, som ved de andre Maskiner, er, at Maskinen er
gjort omhyggelig i Stand, at alt er fjernet, som kan virke for-
styrrende og at Opmerksomheden hele Tiden er henvendt paa
de arbejdende Dele.

Arbejdets Art.

Fresemaskinen egner sig serlig for Profilering af svejfede
og krumme Genstande, den anvendes til Frisning af Fyldinger,
Kanellering af Sgjler, Plojning af Tree til Flader. Den kan an-
vendes til Slidsning, Tapning, Kontrakehling og Sinkning.

Undertiden finder en Rundsav (Slingresav) ogsaa Anvendelse
ved Fraesemaskine, med hvilken der notes eller falses. Denne kan
stilles skaevt (derfra Navnet), saaledes at den kan skeere bredere
eller smallere Noter.

Der kan ligeledes anbringes Ovalveerker paa denne Maskine
til Styring af Rammer, ligesom der kan hevles og freeses efter
Skabeloner og Ledere paa mange Maader. En Sandpapirskive
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eller Cylinder kan anvendes til Slibning. Snoede Lister kan ud-
fores med Kronefreser o. m. a.

Brugen ai Maskinen.

For at kunne udfere ovennmvnte Ting, er det nedvendigt
at benytte en Smergelsten til Tilslibning af Jernene. Det er for-
delagtigt i flere Tilfzelde at boje Jernene fremad eller vride disse,
hvorfor man ber have noget Kendskab hertil og til Herdning eller
let Adgang til at faa dette udfort.

Iovrigt henvises til Undervisningen.

Hastighed og Kraitiorbrug.

Spindelens Omdrejningshastighed kan vare 4000 pr. Minut.
Dog er denne Hastighed for lille til en Zinkefrzser og for stor til
de saakaldte Tappeskiver eller til Sandpapirskive med 127 Dia-
meter. Skeerehasticheden varierer her fra 500 til 12000 Fod pr.
Minut, medens en passende Skeerehurtighed ligesom for Save er
6 a 7000’ pr. Minut.

Fraesemaskinen bruger fra 2—4 HK.

STEMMEMASKINEN

bestaar af Stativet og Forlagstojet med Remskiver og Krumiap-
skiven. Derfra gaar Plejlstangen til Krydshovedet, som lgber i
et Styr og beerer Spindelen med Lockbeitel. Vendehjulet foroven
har Udrykker og staar ved en Snor i Forbindelse med Forlags-
tojet. Endelig af Bordet og Anleget med Stilleskruen, der bzeres
af Cylinderen og Sleden. Denne beres atter af Skruen med Haand-
hjul og Mottrik, der ved Leenker staar i Forbindelse med Trampen
paa Foden af Maskinen.

Sikring de Ulykkestilfzelde.

Treeet leegges tilrette, saaledes at man uhindret kan arbejde
med Opmerksomheden henvendt paa Maskinen. Man maa paase,
at Lockbeitelen passer med sin koniske Del i Hullet. Hvis man
Lan rokke den, maa den lilpasses, da den ellers let falder ud
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under Gangen, hvorved den kan beskadiges og beskadige de om-
givende Dele.

Arbejdets Art.

Maskinen egner sig til forskelligt Snedkerarbejde og arbejder
mest akkurat af de hidtil kendte Stemmeapparater, af hvilke
Kedestemmemaskinen er hurtigst og lettest at benytte, f. Eks. til
Massefabrikation af Dore eller lignende sammenkilet Arbejde, me-
dens man til Stolefabrikation bedst anvender Langhulsboremaski-
nen, ligesom denne kan bruges til Dortree, Hjulnav og Tommer.

Langhulsboremaskiner med firkantet Lockbeitel med Snegle-
bor egner sig serlig for Hjulnav og Temmer; den kan anvendes
til Dortree.

Hastighed og Kraitiorbrug.

Maskiner med Lockbeitler kan have 500 Omdr. pr. Minut.

Langhulsboremaskiner ikke under 4000 Omdr. pr. Minut.

Langhulsboremaskiner med firkantet Lockbeitel 2000 Omdr.
pr. Minut.

Kedestemmemaskiner 2000 Omdr. pr. Minut.

Alle disse Maskiner forbruge hver ca. 1 HK.

TYKKELSEHGVLEN.

Maskinen bestaar af Bundplade, Siderne, Bordet, Stilleskruer,
beveegede af koniske Hjul, Aksler og Haandhjul; Kutterakslen
med Kutterhoved og Remskive beeres af Siderne i Hvidgodslejer,
medens forreste og bageste Fremforingsvalser har bevaegelige
Lejer. De forreste riflede Valser har Veegtsteenger og Lodder og
den bageste holdes til Treeet med snoede Staaltraadsfjedre. Den
gverste Skerm gor Tjeneste som forreste Tilholder og den bage-
ste Tilholder styres af Lejernes Halse og Siderne. Paa Maskinens
venstre Side og paa Forlagstejet er Trappeskiver til 4 Fremforings-
hastigheder, hvis Beveaegelse kan udloses fra Valserne ved Hjelp
af en Friktionskobling med Udrykkerstang. Forlagstojet staar i
Forbindelse med Maskinen ved Hjelp af Kutterremmen, Hastig-
hedssnoren med Udrykkerstangen.
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Sikring mod Ulykkestilizelde.

Materialet, som skal hovles, leegges tilrette ved Maskinen, saa-
ledes at den, der benytter samme, ikke behover at forlade Plad-
sen foran Maskinen, medens denne er i Gang. Fer Maskinen
$mttes 1 Gang maa man veere overbevist om, at Jernene ere skruede
forsvarligt fast. Disse Jern kan, efter at veere skruede godt fast
og derpaa benyttede nogle Gange, treenge til at spaendes efter, da
de ligger paa bejelige Klapper, hvis Modstand er aftagende, ser-
lig fra ny, og hvorved Spzndingen slappes.

Hastighed og Kraftforbrug.

Maskinens Kutter har 3800 a 4000 Omdr. pr. Minut. De 4
32’ pr. Minut. Kraftfor-

Fremforingshastigheder er 8—16—24
bruget fra 4—6 HK.

SLIBEMASKINEN.

Maskinen bestaar af Stativet, Forlag med Remskiver, Bordet,
9 sammenstobte Lejer med Aksel, Remskive, Flanger og Motirik
samt paa Bordet et Anleeg — og i Stativet en Udrykker.

Sikring mod Ulykkestilizlde.

Saavel Smergel som Karborundumskiverne og navnlig de
tynde Skiver skal behandles med stor Forsigtighed. Man bor, for
man setter en Skive paa, undersoge, om den er hel. Dette sker
bedst ved at slaa let paa Siden af Skiven og here, »om den skrat-
ter«. Der skal anbringes tykt Papir mellem Flangen og Skiverne,
Aksel, Flanger og Slibeskive skal lobe jevnt og roligt. Genstan-
dene, som slibes, maa holdes saaledes mod Skiven, at de ikke
foraarsager Sted eller Slag. Tunge Ting maa ikke slibes paa Siden
af tynde Skiver. Man maa ikke slibe med Skiverne ind i smalle
Aabninger, som mellem Anglerne paa Kehlejern og lignende, uden
at Jernet anbringes paa et fast Underlag. Der maa ikke henligge
noget paa Bordet, som kan komme i Klemme mellem Slibeskiven
og Bord eller Stativ. Det anbefales at bruge Briller (Stovbriller),
da Gnister af Staal eller Jern svider sig fast i @jnene og foraar-
sager Betendelse.
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Arbejdets Art.

Maskinen benyttes til Slibning saavel af plane (lige) Jern
som af Profiljern og iovrigt af alt Slags Snedkerveerktej, hvortil
Slibning anvendes.

Dette Arbejde udferes bedst, naar Stenene er af god Kvalitet
og passende »Korning« (Finhed). Til Slibning af heerdet Staal
bruges Smergelstene af Korning Nr. 3 (Finhed). Til bledere Ma-
teriale (Stebegods) grovere Korning.

Til grovere Slibning eller til Planjern benyttes tykke Skiver,
1%/;> — eller hellere 1%/, a 27 tykke, da tykke Skiver ikke ere saa
udsatte for at blive ujevne og ere forholdsvis varigere end de
tynde. Til Profiler benyttes Tykkelser fra °/,” til */s”. Til det
meste *[s”.

Slibeskivers Hastighed.
Henvises til Arbejdsinspektoratets Opslag. Maskinen bruger
ca. 1 HK.

Strygesten.

Ved Maskiner anvendes almindeligt Karborundum, Vachitta
og Arkansasstene af forskellig Form.










