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1.

Sammenlignende Adhasionsforseg mellem Molersten
og alm. Mursten.

Til Sammenmuringen benyttedes en Kalkmertel, be-
staaende af Kalk og Sand i Forholdet 1:3.

= | e
Stenens Art | s Brudbelastning| pr;qe1ta]
|8 | 1kgom® |
Letbreendt Molersten| 1 | 0.40 :
do. do. |2 0.36 Bruddet fandt
do. do. 3 0.57 0.42 Sted mellem
do. do. 4 0.41 Sten og Mertel.
do. do. | 5[~ 036
Fuldbrandt do. 6 1.01
Rod, maskinstr. Sten | 1 0.93
; [ 089
sy do. doi s 2 0.85
Gul, do. do |2 s SEulRelsdkite
7 s \ 0,95 0.85 i Mortelen.
Porﬂs, do. do. | 1 0.76
X — 0.76
e (ol do. ! 2 0.76

Af disse Forsog fremgaar, at Adheesionen for de tet-
breendte Molersten er betydelig lavere end for de al-
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mindelige Sten. Som man vil se, er der mellem Ad-
heesionsproverne ogsaa et Par helbrendte Molersten.
Disse giver et meget hojere Resultat end de lethraendte.
Rimeligvis er det de smaa, hvide Korn af svagt breendt
Moler, der findes inkorporerede 1 Stenen, der swetter Ad-
heesionen ned.

2.

Udterringsforseg med Molersten, alm. gule Sten og
Klinker.

Der udtoges 2 Sten af hver Sort, som terredes
konstant Veegt, dernsest vandmettedes, vejedes, derefter
henlagdes til Torring i Laboratoriet og vejedes med pas-
sende Mellemrum, indtil de ikke mere aftog i Veaegt.

% af den lotéle Vandmangde
700%

80%
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40%

20% ]
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0 5 70 5 20 25 30 35 40 Dogn

Hfter Vagttabellerne konstrueredes de hosstaaende Ud-
torringskurver, hvor Absecisserne er Antal Dogn, Ordi-
naterne p('t. af den totale Vandmengde, d. v. s. Vand-
mengden ved Meatningspunktet.
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Forsegene viser, at de gule Sten udterrer hurtigere
end Molerstenene og Klinkerne. Klinkerne afgiver til
en Begyndelse hurtigere deres Vand end de andre, men

Molersten Molersten[ Gul Sten‘ Gul Sten| Klinker | Klinker
I X1 I 11 I 1

— I
o ' oT o
< < &5 = 50 |5 50y 2% [ S5 |5 2%
53|55 (53|55 (52|55 5255 (5T 55 (B2 sk
=} oAlSTe ) S SEofe
>E|PE(>2|BE (>2 |28 =28 =8 (22 |°E |52 |58
o
S |2 s FITS | SP|SS |28 (RS |52 |68 [ S8 (WS
O=|2% |0~ [8%9 [O= | =% |0O= |9 |O=| s |[O= |55
=% O | & O—= | & O—= | & O—= | & O | & Q=
as pa as oS as S
Kurve Nr. 1 2 3 4 5 6

I vand-
mettet Til-{59.8/100|57.7/100 | 15.1{ 100 |17.7 100 | 4.7/100| 4.1
stand ;

Efter
1 Dagns |55.1{92.2/51.589.2/ 13 6/ 89.9/16.0{90.9| 3.7|79.2| 3.3/81.0
Forlsh

2 |49.582.8/44.5/77.1

—
o
()

|
|
|
|
|

3 10.1{67.012.5| 71.0] 1.5[31.9| 1.4/33.7
4 40.5|67.8|34.6/60.0] 8.0{52.9/10.4/58.7| 1.1/24.2| 1.1{27.5
5 37.1/62.0{29.7/51.4| 5.7|37.5 8.0{45.3|0.94{20.1/0.93|22.9
10 0.9 5.8 1.1| 6.1/0.50!10.7/0.52|12.8
15 6.4/10.7) 2.7 4.7/ 02| 1.5/ 0.2 1.2/0.30| 6.4/0.31] 7.6
19 0.02/0.16]0.08/0.44/ 0.20| 4.2/0.21| 5.2
20 22 3.6 0.7 1.3
21 0.02/0.10{0.07] 0.42/0.16| 3.4/0.17| 4.1
22 0.02/0.100.07/0.42/ 0.14| 3.0,0.15 3.6
25 0.9 1.5/ 0.5/0.78 0.11} 2.3]0.12] 2.9
26 0.8 1.3] 0.4/0.75
a7 0.7| 1.2| 0.4/0.74
28 0.7) 1.2/ 0.4/0.74
31 0.06/ 1.3/0.05 1.2
35 0.03/0.67]0.02/0.39
39 0.02/0.40{ 0.0 0.0
40 0.02/0 40{0.0 |0.0

holder paa den anden Side leengere paa den sidste Rest
at Vandet.




3.
Kulsur Kalk i Ler,

De tidligere foretagne Forsog, der gik ud paa at
udtrekke den fr1 Kalk af de breendte Sten ved Ekstrak-
tion med Glycerin, ere blevne udvidede med nogle nye
Forseg, hvor Ekstraktionen foretoges med destilleret
Vand.

Ved disse Forsog anvendtes kun Sigtning gennem
Sigte med 900 Masker pr. Kv.-em., hvorimod der ved
Glycerinekstraktionen anvendtes Stof, der var gaaet
gennem Sigte med 5000 Masker pr. Kv.-em. Ca. § gram
afvejedes, digereredes koldt med ca. 100 cem. Vand i ca.
4 Timer, Stoffet henstod dernzest Natten over under
Glasklokke sammen med fast Natronhydrat (for saa vidt
muligt at undgaa Dannelse!) af kulsur?) Kalk). Neeste
Dag filtreredes, udvaskedes®) og glodedes. Fra de fund-
ne Veaegttab?) blev trukket de tidligere fundne Gled-
ningstab, fremkomne ved Gledning af Stenpulverne tfor
Tkstraktionen.

Der fandtes herved af oplest Stofmeengde i:

I { a breendt 1000° 6.33 9/,
b — 1100° 1.94 »
k2o 5y 10000 2.34 »
i = 1100° 0.95 »

| 2 == 1000 0.83 »
b — 1100° 0.32 »

I de ved 11000 breendte Sten fandtes ingen Kul-
syre 1 de ekstraherede Pulvere.

ITa, IT a, ITT a fandtes henholdsvis 1,26, 0,88 og
0,26 pCt. Kulsyre, hvrtil svarer folgende Meengder Ca0,
nemlig henholdsvis 1,60, 1,12, 0,33. Nedenfor gives de
fundne Resultater sammenstillet med de ved Glycerin-
ekstrationen fundne.

: Med Glycerin Med Vand

12 8.06 9/, 7298

1 DI 1.94

1 /] a 2.43 » 3.46
\' b 1.57 » 0.95

a 2.03 » 1.16

L { b 112280 %) 0.32

) bildandet. ?) kolsyrad.‘ ) uttvattades. *) Tab — forlust.
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Gennemgaaende faas jo noget lavere Resultater ved
lestlalxtmn med Vand end med Glycerin, formodent-
lig navnlig paa Grund af den mindre fine Maling.
\am'nhn viser III a og III b meget lave Resultatm
som slwldea Stoftets fmholdsws betvdehge Haardhed
0g derat folgende mindre fine Maling. Det hejere Re-
sultat for II a er der ikke fundet nogen swerlig Begrun-
delse for.

&,
Styrkepreve til Sammenligning mellem Sten,
brendte paa Teglverk og Laboratorieprever.
Undersogelsen omfattede 4 Sorter Sten.
1. Rode, haandstregne Sten,
2. do., maskinstregne do.,

3. Gule, do. do.,
4. do. do. do.

Samtidig med Indsendelsen af de brendte Sten ind-
sendtes ubrendte Sten af alle 4 Sorter.
Der trykprovedes 5 Sten af hver Sort. Brudbelastnin-
gen i kg/em? ses af nedenst. Tabel.

Il
Prove- M Sort Nr. 1

| |
{ |
legeme Nr. | } Sort Nr. 2 Sort Nr. 3 ‘ Sort Nr. 4
| | |
el s st L Dl B R8s IH S K i
S R T e e e
R W e R 76.2
4 mreionin i, SIS igss Tl =
st lien] q38f oy 5000 sl 4081 | o 460
Middeltal | 1324 | 1318 | 4324 58.2

Af 2 eller 3 af de ubrendte Sten blev der udsavet
Tewerninger, som blev planslebne paa Siderne. Endvidere
blev nogle af de ubrendte Sten udbledte i Vand og der-
efter Jeltede sammen til en Masse af \mm‘llkonsmtem
d. v. s. en saadan Konsistens, at Massen lige netop slip-
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per Haanden. Af denne Masse formedes dels Terninger,
dels smaa Provesten til Bestemmelse af Torrings- og
Breendingssvind.

Brending af Terninger og Preovesten fandt Sted i
den elektriske Ovn ved Temperaturer, der omtrenthg
skennedes®) at vaere vedkommende Lersorts Garbren-
dingstemperatur.

Nedenstaaende Tabel giver nogle Oplysninger om de
forskellige Lersorters Terrings- og Braendingssvind ete.

|

| Line®rt | Linecert

| [ = : {Veegttab| Vand- | .

Leror | bl i’ | B b el | e | G

tens }\r“\CaCO;;? lwgg \‘ 1SViI(1:d | svind | ‘;ré‘tl | c[ingen: evne | Ee{?}:"
3 | pCt. | i pCt | il pCt: |1 i pCt.. |

1 [ 0]189] 62[=03[ 60| 47| 135 | 1000

2 ' 95 | 19.9'1" 65 =06 | 60| 427144 | 1025

8| 171 217 | 66412971193 \ 11.2 | 168 | 1070

4 | 914 174 ) 4704 43| 127 ] 204 | 1100

Resultaterne af Knusningsforsegenet) med de
brendte Taerninger.

Naar man 1 efterstaaende Sammenstilling betegner
Tallene som her med a, b, ¢, falder det straks 1 @jnene,
at for alle 4 Lersorter gwmlder det, at

i rdte

Dette er jo ganske naturligt, idet

a) repreesenterer den mindre fuldkommne Bearbejdning
og tillige
den mindre fuldkomne Brending,

b) - den mindre fuldkomne Bearbejdning oz
den mere fuldkomne Brending,
c) - den mere fuldkomne Bearbejdning og
tillige

den mere fuldkomne Branding.

Som man ser, gelder det dog 1 hejst ulige Grad
for de forskellige Sorter. F. Eks. er man jo aabenbart
for Nr. 2's Vedkommende ret ner ved Fuldkommen-

) syntes. 9 krossningsforsoken.

Db D
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heden, medens man for Nr. 4’s er meget langt derfra,
dog er det jo aabenbart her ikke Bearbejdningens Skyld

a |l lg=:|ex | EE| 5 |gogmss
5 Temingms  IZFE I ES.| 2 2 E.Eee
5% Premstillingsmaade |S2LJ| S8~ | 2&| 2 Zsfags
o ‘ =5 C o = = Seehes
S SRS & = SE5 85
| Skaaret ud af uln i {‘ ‘
IS TN £t o .|| 26.8 | 6100 228
T st e L | 202 | 6109| 209 il
| fremst. af udbledte, | ‘ -
b | ubreendte Sten 00; i 132(a,)
| eeltet med Haan(len} 25.0 | 12600 | 504
MBS acTLs. S s Al 221 | 7600 | 344 [373(c,)
\ (6 (o) e e ‘1 28.1 ; 7600 | 270
| Skaaret ud af ubr. | ‘ [
l STERL v o elaoneial| 226107 139001 1508 |
| do iinin i Ridelelt 3500] it |hebs)
2 ||| fremst. af udblodte, ‘ | 132(a))
| ubrendte Sten og (
| eeltet med Haandem 23.7 | 3900| 165 1153(c,)
I« dor TEEI TR | 235 | 3300| 140 |2%U%)
| Skaaret ud af ubr. L i |
o e Y S 2 I 265 14200 536 |
ISR S | 2216900 671 540(b;)
HSBAPTON < e o ol 29554 05001 5413 [
| fremst af udbledte,|| ) ‘
3 1| ubreendte Sten ocm | 432(ay)
I aeltetpa'lLelmellenh 19.4 13‘)00i 630 | ‘
ST SR e et 5 183 [17000! 929 730((:1)‘
| fremst. af udblodteM ‘
ubrendte Sten og| 265 15400 581 }
I eltet mcdHaanden‘ i w
‘Sl\'mret ud af ubr.| | } !
Stenioe N svgonkie g il 29.4 | 7500 | 255 ‘
[i do. 7 A \j 28.3 t 9700 | 343 |266(b, )‘
| OO R e B G | 29.4 | 5900 | 201
4 M frem-t af udbledte, | } jw | 58@a)
| “ubrzendte Sten og|| ! ;’ 3
| zltet med Haanden| 26.8 | 9200 | 343 306(c).
s e | 26.0 | 7000 | 269 [°9°C)|

(idet c, ikke er saa meget storre end b,), men der-
imod Brendingens®).
*) M. H. t. det Forhold, at Brudbelastningerne for de en

kelte Terninger, fremstillede af samme Materiale og paa samme
Maade, i nogle Tilfzelde afviger noget steerkt fra hyerandre, ud-
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4,2 Dele Tin®)-Bly-aske (fremst. af 4 Dele Bly og 1
Del Tin,
2,0 -  malet Kvarts,
DA TS S
Den malede Fritte fik derneest en Tilszetning af Kao-
lin, saaledes at den endelige Glasur kom til at bestaa af
90 Dele Fritte,
10 Dele Kaolin.

Glasuren paabreendtes ved en Temperatur af c. 1020 Y.

| Skervens | Vand- ‘

Lersort \Brendings-  sugnings- | Glasurens Beskaffenhed.

Hr. | temp. i °C. |evne i pCt.| ‘
13 ‘ blank efter Br't‘ndmnen c. 14
I ;‘ iégg [ igg } | Dage efter indtr aadte dex Haar-
I | ndser) i Glasuren.
I ([ 1100 | 106 | | do.. dog er Nettet en Del grovere
| 1000 | 150(| end for I
mp || 1100 16.7 | | blank efter Breendingen og endnu
\E 1000 | 1568 ||  uridset efter c.5 bders Forleb.
1100 | 281 | | :
IVl 1000 | 2547 | do.
w2005 IR 3625
Vel 1000 | 35a¢ | 0

Det synes herefter, som om det bekrefter sig, at man,
skal op paa et Imllund]mlu af ca. 25 pCt. for at faa Gla-
suren fri for Ridser. Dog tor man naturligvis ikke slut-
te bestemt af nogle enl\elte Forsog.

6.
Nogle Forseg med hydraulisk Presning af Ler.
Til disse Forsog anvendtes:

Ildfast Ler,
% PU(H?I
3. Mergel.

®) tenn. ) héarfina rispor.
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Heraf fremstilledes folgende Blandinger :

I. Tldfast Ler,
II. Redler,
ITI. 75 pCt. Redler + 25 pCt. ildfast Ler.
IV. 50 pCt. Redler + 50 pCt. ildfast Ler.
V. 50 pCt. Mergel + 50 pCt. ildfast Ler.
VI. 25 pCt. Mergel + 75 pCt. ildfast Ler.

Sintringspunkterne for Lersorterne ligger ved fol-
gende Temperaturer :
for Nr. 1 ved 11559,
for Nr. 2 ved 10609,
for Nr. 3 ved 11200,
for Blandingernes Vedkommende vil Sintringspunkter-
ne ligge ved folgende Temperaturer:

for IIT og IV ved ca. 11009,
for V og VI ved ca. 1160 °.

Bla;:mf;“ 282 Det brazndte Produkts
: 5= EF
Beskaffenhed = § S g Eavialiating
m = | w2 ||
I veedet | 1160 | 83 | steerkt revnet, sugende.
II veedet | 1050 | 4.0 | revnet, sugende.
do. | 1100 | 6.9 | stzrkt revnet, sintret.
Il tert = | 1100: (" 72 || revnet, sugende.
III veedet | 1050 | 4.7 | do. do
|
\

ikke revnel, iidt krummet, sintret

do. 1100 | 7.2 | i den ene, sugende i den anden
| ‘ II Side.

III tert | 1050 | 4.1 | svagt revnet, steerkt sugende.

IV veedet | 1050 | 5.0 | ikke revnet, do.
do. | 1100 | 6.6 | svagt revnet, sugende.

IV tert | 1050 | 4.3 || svagt revnet, sterkt sugende.
do. | 1100 | 6.9 | revnet, sugende. :

S \ [ do., noget krummet, svagt su-
V tort } 1160 | 6.2 | gende. 2
VI tort | 1160 | 6.6 | ikke revnet, sugende.

Forsegene paabegyndtes med pulveriseret luftterret
Ler; nogle af Blandingerne viste imidlertid Vanske-
ligheder ved at lade sig presse i denne Tilstand, hvor-
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for de fik tilsat lidt Vand. Dette tilfertes ved Overbrus-
ning med en Blomstersprojtel?).

Presningen foretoges i en Form med cylindrisk
Stempel. I Formens Bund var der 3 radiere Kanaler
til Udslipning af Luften. Presningen foretoges under
et Tryk af 400 kg. pr. [J-em. De pressede Plader havde
en Tykkelsell) af 2-3 mm.

Den foreliggende Tabel giver jo isvrigt ikke noget
Bidrag til Klaring af Spergsmaalet, hvorfor Pladerne
revner eller ikke revner. Hovedvanskeligheden ligger
vistnok i at fordele Stoffet jeevnt nok i Formen.

Det eneste, der synes tydeligt at fremgaa af Tabellen
(se navnlig T og IT) er, at Sintringspunktet kommer til
at ligge hojere ved den torre Presning og jo hejere, des
mindre Vand Leret indeholder.

msl)rtlta. 1) tjocklek.





















