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DIE DEUTSCHE AUSSTELLUNG

AIAN IS

SEINE ERZEUGUNG UND SEINE VERWENDUNG
IN DER GEMEINDE, IM HAUS UND IM GEWERBE

MUNCHEN 1914

HERAUSGEGEBEN VOM DEUTSCHEN VEREIN
VON GAS- UND WASSERFACHMANNERN

| MIT 444 ABBILDUNGEN IM TEXT

DRUCK UND VERLAG VON R. OLDENBOURG IN MUNCHEN UND BERLIN
1916
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Sonderabdruck

aus dem

Journal fiir Gasbeleuchtung und Wasserversorgung 1915.

Herausgegeben von Dr. H. Bunte, Karlsruhe.




GELEITWORT.

Das glinzende Ausstellungsbild, das sich mit Sommerbeginn des Jahres 1914, vom 1. Juli ab, in den Hallen
des Parkes auf der Theresienhthe zu Miinchen und vor ihnen entfaltete, brach nach Monatsfrist jih ab.
Mitten in der fiir die Ausstellung vorgesehenen Zeit klopften die Sturmzeichen des Weltkrieges an ihre
Pforten; sein Ausbruch nétigte dazu, sie schon am 31. Juli zu schliefen; denn die Hallen muflten anderen
Zwecken als die, zu denen sie von der deutschen Gasindustrie ausgewiihlt, ausgestaltet und ausgeschmiickt

waren, dienen: der Mobilmachung zum Kriege um die Erhaltung unseres Vaterlandes.

Und doch waren damals schon im wesentlichen die Ziele erreicht, die der Ausstellung in der ersten
werbenden Verdffentlichung, dem Vorwort zu der Herausgabe der Ausstellungsbedingungen, gesteckt worden
waren: eine griindliche Zusammenfassung der wissenschaftlichen Seite des Gasfaches, seiner Technik und
seiner Bedeutung fiir unsere Volkswirtschaft zu zeigen, einerseits, um bei den Behorden in Reich und Staat
wie auch bei den Parlamenten, also dort, wo iiber die wirtschaftlichen Geschicke Deutschlands bestimmt wird,
ein erhohtes Verstindnis fiir die Stellung, die der Gasindustrie im deutschen Wirtschaftsleben zukommt, zu
vermitteln; andererseits, um die Gasfachkreise selbst zu belehren und anzuregen. Es war gelungen, ein
Gesamtbild der deutschen Gasindustrie zu schaffen, wie es nicht einmal die Literatur bisher geboten hatte,
und iiber die gehegten Erwartungen hinaus war Miinchen withrend der Ausstellungszeit ein Mekka fiir alle
Kreise des Gasfaches; die Ausstellung bewies durch den Augenschein, dafl in der Tat das deutsche Gasfach

eine fiihrende Stellung unter den Gasindustrien aller Linder der Erde einnimmt.

Anders gekommen ist nur, was jenes werbende Vorwort in Aussicht nahm, wenn es gesprochen hatte
von 12000 qm Grundfliche der Ausstellungsriume; diese Fliche wuchs vielmehr, durch die liickenlose Be-
teiligung der deutschen Gasindustrie und die zahlreichen Aussteller aus dem befreundeten Auslande, auf
18000 belegte Quadratmeter in den Hallen allein, auller den Vorfiihrungen im Freien; das ist mehr, als jemals
eine Gasausstellung an Raum einnahm. Aber auch inhaltlich ist mehr geboten worden, als es in den friitheren

Vorfithrungen des Gases geschehen ist.

Doch eine im stillen gehegte Hoffnung, die bei der Eroffnungsfeier wohl entstehen konnte, hat sich
nicht erfiillt: Die ungemein zahlreichen auslindischen Giiste, die die Ausstellung anlifllich der gleichzeitigen
Hauptversammlung des Deutschen Vereins von Gas- und Wasserfachménnern und auch spéterhin in ihren
Raumen sah, schienen und waren auch wohl damals wirklich von Achtung, vielleicht auch von freundlicher
Gesinnung erfiillt gegeniiber dem, was von deutscher Seite geschaffen war und gezeigt wurde. Aber die
Hi#ndedriicke, die von den deutschen Gasfachleuten mit den auslindischen Kollegen gewechselt, der Eindruck
der Reden, die damals ausgetauscht wurden, sie sind in den jetzt uns feindlichen Lindern verloren und erstickt
in dem Getose des Weltkrieges, und die Hoffnung, durch solche freundschaftlichen Beziehungen an unserem
bescheidenen Teil dazu beizutragen, die anderen Vilker uns Deutschen zu nihern, ist bei unseren jetzigen
Gegnern fiirs erste vernichtet. Aber wir diirfen mit Freude feststellen, dafl die zwischen uns und den Gas-
fachleuten der uns verbiindeten Liander langjihrig bestehenden, damals erneuerten Freundschaftsbande gefestigt
weiterwirken und auch die von uns immer hochgeschiitzten Beziehungen zu den Kollegen der nicht am Kriege
beteiligten Lénder andauern.
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Wenn wir jetzt das Gesamtbild des in Miinchen von der deutschen Gasindustrie Gezeigten und den
miichtigen Eindruck, den davon unverkennbar alle Besucher und zumal die fachkundigen empfingen, vor unser
Auge zuriickrufen, so ist es nicht vermessen, doch von der Erwartung zu sprechen, dafl dieser Eindruck nicht
verloren sein, sondern nach ruhmyoller Beendigung des Krieges in die Entwicklung des dann wieder anhebenden,
neu gefestigten Wirtschaftslebens des Deutschen Reiches hiniibergenommen werden wird und so den Ausgangs-
punkt bildet fiir eine weitere glinzende Entwicklung der deutschen Gasindustrie, deren Wichtigkeit fiir das
Durchhalten unserer Heereskraft und Volkskraft der Verlauf des Krieges erwiesen hat. Den bleibenden Wert
der »Deutschen Ausstellung Das Gas, seine Erzeugung und seine Verwendung in der Gemeinde, im Haus
und im Gewerbe, Miinchen 1914« festzuhalten fiir die fernere Betitigung des Gasfaches, fiir die Ausgestaltung
seiner technischen Einrichtungen im Inlande wie auch fiir die Beziehungen unserer Industrie zum Auslande
im gegenseitigen Austausch von Erfahrungen und Waren ist letzten Endes der Zweck der schriftlichen und
bildlichen Darstellung des in Miinchen Gezeigten. Sie geht jetzt mit dem Wunsche und der Hoffnung hinaus,
daf} alle Leser und das gesamte deutsche Gasfach, wofern der Krieg ihnen tiberhaupt eine Titigkeitseinschrinkung
brachte, das nur voriibergehend zu empfinden haben und zu neuem, umfassendstem Wirken Niitzliches in

dieser Darstellung finden mogen!

H. Ries, Lempelius,

seinerzeit Vorsitzender des Arbeitsausschusses, seinerzeit geschiftsfithrender Vorsitzender
des Arbeitsausschusses.
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Eroffnung der Deutschen Ausstellung »Das Gas¢
Miinchen 1914.

Am Mittwoch, den 1. Juli, dem Eréffnungstag der 55.
Jahresversammlung des Deutschen Vereins von Gas- und
Wasserfachménnern, wurde zu ungewohnter Abendstunde in
den glinzend beleuchteten Hallen des Palastes auf der
Theresienhohe die Gasausstellung feierlich erdffnet.

In dem Reprisentationsraum der Halle 1 hatte sich eine
auserlesene Versammlung von Ehrengiisten und Fachgenossen
zusammengefunden: die Spitzen der Staatsbehorden, Biirger-
meister der Stadt, Mitglieder der stddtischen Kollegien, Ver-
treter von Wissenschaft und Kunst, Technik und Industrie,
Handel und Gewerbe, der Vorstand des Deutschen Vereins
von Gas- und Wasserfachménnern mit den Vertretern unserer
Fachrichtungen aus allen Teilen der Welt.

Um 81 Uhr betrat Ministerpriisident Graf v. Hertling,
gefiihrt von dem Présidium der Gasausstellung, unter den
Kldngen des Huldigungsmarsches den Raum. Sodann ergriff
der I. Vorsitzende des Ausstellungsprisidiums, Geheimer
Kommerzienrat J. Pschorr, Prisident der Handelskammer
Miinchen, das Wort. Er gab dem Bedauern iiber den jihen
Schicksalsschlag, der auch das bayerische Konigshaus schwer
betroffen hat, Ausdruck, fithrte aus, wie es die Ausstellungs-
leitung mit doppeltem Schmerz berithre, dall durch diese
Wendung vereitelt sei, dem Allerhéchsten Protektor der Gas-
ausstellung, dem Konig, die beabsichtigte Huldigung darzu-
bringen, begriilte Ministerprisident Graf Hertling als den
hohen Vertreter des Konigs sowie die anwesenden Festgiste
und fuhr dann fort:

»Als wir mit unserem Kennwort »Das Gas« vor die
Offentlichkeit traten, da hat — wir wissen es wohl —
manch einer verwundert den Kopf geschiittelt, sich fragend:
Jst man auf der Suche nach Ausstellungsmotiven dahin
gekommen, Altes, lingst Abgetanes wieder hervorzukramen,
um es etwa neu frisiert der Welt vorzufithren? — Hat
denn das Gas heutzutage, seit die Elektrizitat ihren Sieges-
zug durch alle Welt angetreten hat, noch irgendwelche
Bedeutung ?* Doch solche Vorkritik wire eine vollige
Verkennung von Tatsachen, und nur ein fliichtiger Blick
in unsere Hallen wiirde solche Zweifler eines Besseren
belehren. Der nie rastende menschliche Geist schafft wohl
stindig Neues, meist Besseres, indem er das Altere, Lang-
bewihrte hiufig verdringt; doch dieser Kreislaul nimmt
kein Ende.

Was man nun unter Gas in unserer Zeit im weitesten
Sinne des Wortes versteht, was seine Technik und seine
Wissenschaft bedeutet, was alles damit im Zusammenhange
steht und welche Weltmacht es dadurch bedeutet, das soll

unsere Ausstellung zeigen. Gern iiberlasse ich es beredterem,
sachverstindigem Munde, sich hieriiber weiter zu verbreiten.
Ich erachte es aber als eine Ehrenpflicht, allen schon heute
herzlichst zu danken, die zusammengewirkt haben, diese
Ausstellung zu schaffen, die wir trotz ihres Umfanges und
trotz unglaublich kurzer, kaum vierwochiger Einbauzeit
stolz eine fertige nennen diirfen.

In erster Linie aber sei unserem Allergnidigsten Konig
unterténigster Dank dargebracht, dafl Se. Majestit die
Gnade hatten, das Protektorat iiber unsere Ausstellung zu
iibernchmen. Welch michtiger Impuls dadurch gegeben,
davon zeugt die Reichhaltigkeit und der Umfang dieser Aus-
stellung. Sr. Majestdt der Konig aber haben dadurch
wieder vor aller Welt uns Bayern begliickend einen neuen
Beweis gegeben nie versiegenden Interesses fiir die Forderung
von Wissenschaft, Technik, Industrie und Handel. Als
Zeichen unseres untertinigsten Dankes fiir diese Gnade und
zur Huldigung vor Se. Majestit bitte ich die Festversamm-
lung, einstimmen zu wollen in den Ruf: Se. Majestét, unser
Allergniidigster Konig, Ludwig IIL., lebe hochl!«

Mit Begeisterung nahm die stattliche Festversammlung
den Ruf auf, worauf die Musik die Konigshymne intonierte.

Dann bestieg Geheimer Rat Bunte, Karlsruhe, das
Rednerpult zu folgender Ansprache:
Eure Exzellenz! Hochansehnliche Versammlung!
Meine Damen und Herren!

Unter dem Protektorat Seiner Majestiit Konig Ludwigs I11.
von Bayern hat zum erstenmal die gesamte deutsche
Gasindustrie sich zusammengeschlossen mit den
ihr nahestehenden Kreisen der Wissenschaft
und Technik, um ein umfassendes Bild ihres gegenwirtige n
Standes und ihrer Bedeutung fiir unser ganzes modernes
Leben sinnfillig darzustellen.

Die miichtigen Hallen dieses Ausstellungspalastes sind
bereit, eine auserlesene Versammlung zu empfangen; es soll
sich zeigen, daB das »alte« Leuchtgas in ernstem Wett-
bewerb seine Krifte verjiingt, den neuzeitlichen Fortschritten
von Wissenschaft und Technik aufmerksam folgt und ein
vollig neues geworden ist, das auch in Zukunft den
Anforderungen einer fortschreitenden Kultur voll gerecht zu
werden vermag.

Zu einer gerechten Wiirdigung der Gegenwart und des
in der Ausstellung Gebotenen wird wohl am
besten ein fliichtiger Blick in die Vergangenheit dienen, und
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ich mochte Sie einladen, bevor wir die Hallen durchschreiten,
mir auf einem kurzen Gang durch die Entwicklungsgeschichte
des Gases zu folgen. —

Als man vor einem Jahrhundert begann, die Erfindung
Murdochs praktisch zu verwerten und Gas aus Stein-
kohlen zur Beleuchtung zu verwenden, fehlte der damaligen
Technik fast alles, was zur Verwirklichung dieser Idee un-
erlaBlich schien: Rohren zum Fortleiten des Gases, Behilter
zum Aufsammeln des luftférmigen Produktes; zusammen-
geschraubte Flintenliufe und Schweinsblasen hatten bis dahin
diesen Zwecken gedient.

Zu den technischen Schwierigkeiten gesellte sich noch
ein neues, wichtiges Moment: die Zusammenfassung
ganzer Gemeinwesen zu einem Beleuch-
tungsgebiet, die Schaffung von Zentralstellen, von
denen aus der luftformige Leuchtstoff den einzelnen Ver-
brauchsstellen zugefiihrt werden sollte.

Dieser Gedanke lag der damaligen Generation so fern,
daB selbst die erleuchtetsten Geister die praktische Durch-
fithrbarkeit fiir unmoglich erklidrten. Erst den schwindelhaften
Anpreisungen eines Abenteurers gelang es, die Mittel zu be-
schaffen fiir einen gelungenen Versuch in den Strallen von
London. —

Heute ist »Gas in allen StraBlen und Héausern« selbstver-
stiindlich, und die Leitungsnetze fiir Wasser und Strom sind
diesem Beispiel spiter gefolgt.

DaB die praktische Durchbildung der Gaserzeugung und
Beleuchtung Jahrzehnte bedurfte und die Verbreitung manchen
Schwierigkeiten begegnete, kann bei dem damaligen Stand
der Technik nicht verwundern, fehlten doch fast génzlich die
Verkehrsmittel zur billigen Beschalffung des Rohstoffes: der
Steinkohle. Der grofle Hygieniker Pettenkofer griff
daher die Ideen des Franzosen Le Bon wieder aul und
schuf im Verein mit Riedinger die Holzgas-
beleuchtung, die von Minchen aus in holzreichen
Gegenden weite Verbreitung fand.

Die ruhige Entwicklung der in Deutschland noch jungen
Gasindustrie wurde schon in den sechziger Jahren des vorigen
Jahrhunderts ernstlich bedroht, als das amerikanische Erdol
in immer wachsenden Mengen Europa iiberschwemmte und
unter der Parole: »billiges Licht« die Gasbeleuchtung ginz-
lich zu verdringen suchte. Der heiBe Kampf des fliissigen
gegen den gasformigen Leuchtstoff endete mit einem Vergleich,
einer Teilung der Verwendungsgebiete: das Gas behauptete
gich in den Stidten auf den Straflen und in o6ffentlichen Lo-
kalen, die Petroleumlampe brachte helles Licht in die Woh-
nungen breiter Bevolkerungsschichten und verdringte Kerze
und Kienspan auf dem Lande.

Einen Markstein in der Geschichte des Beleuchtungswesens
bilden die elektrotechnischen Ausstellungen in Paris und
Miinchen 1881 und 1882. Zu der lebendigen Flamme,
dem chemischen Licht durch Verbrennung, an das sich die
Kultur des Menschengeschlechtes seit Jahrtausenden kniipfte,
trat ein vollig neues Licht, das elektrische Licht der Bogen- und
Fadenlampen, und unter dem Eindruck dieser glinzenden Er-
scheinung wurde der Gasbeleuchtung der baldige Untergang
prophezeit. — Seitdem sind drei Jahrzehnte verflossen, die
Elektrotechnik hat einen glinzenden Aufschwung genommen,
und noch heute stehen beide Industrien ungebrochen im
Wettkampfe nebeneinander und iiberschiitten die néichtliche
Welt mit einer nie zuvor gekannten Lichtfiille.

Inzwischen hatte um die Mitte des Jahrhunderts in aller
Stille Robert Bunsen in Heidelberg fiir sein neues che-
misches Laboratorium einen Heizbrenner ersonnen, mit dem
das Gas, durch Luft entleuchtet und véllig rauch- und rufifrei
verbrannt werden konnte. Jahrzehntelang hat dieser Bunsen-
brenner der Wissenschaft unschétzbare Dienste geleistet, bis
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er, in zweckmiBige Formen gebracht, in Kiiche und Haushalt,
in Gewerbe und Industrie zu immer weiterer Verbreitung
gelangte. — Heute sind unzihlige ruBende Feuerstellen durch
Gasheizung mit Bunsenbrennern ersetzt, der Kampf gegen die
Rauchplage der Stidte hat mit Erfolg begonnen.

Die universelle Bedeutung des Bunsenbrenners fir die
Gasverwendung zeigte sich jedoch erst im glinzendsten Lichte,
als es dem Genie des Bunsenschiilers Auer von Wels-
b a ¢ h gelang, das Netzwerk aus Edelerden, den »Auerstrumpfc,
mit Hilfe des Bunsenbrenners zur strahlenden Weiliglut zu
bringen. Das Gasgliihlicht, das »Auerlicht¢, war mit einem
Schlag zur hellsten und billigsten Lichtquelle geworden, und
die Gasbeleuchtung konnte sich mit Erfolg gegen die elek-
trische Fadenlampe und das mit grofen Hoffnungen empfan-
gene Azetylen voll behaupten.

Heute beherrscht die nichtleuchtende Bunsenflamme
das ganze Gebiet der Gasverwendung, sowohl fiir Heizung
als- fiir Beleuchtung. In Tausenden von Formen, aber im
Wesen gleich, findet sich der Bunsenbrenner im einfachsten
Gaskocher, wie im Héngelicht und in der tausendkerzigen
PreBgaslampe. Diese bewunderungswiirdige Einfachheit und
Anpassungsfihigkeit an die verschiedensten Licht- und Wérme-
bediirfnisse des Haushaltes, der Gewerbe und Industrie ver-
leiht dem Gase eine besondere Stiirke und sichert dem-
selben auch in Zukunft ein kaum iibersehbares Feld der
Betitigung.

Die geschilderten Umwilzungen auf dem Gebiete der
Gasverwendung sind selbstverstiindlich auch auf die Gas -
erzeugung von tiefgreifendstem und nachhaltigstem Ein-
flul gewesen.

Eine Schilderung der gewaltigen Fortschritte aul diesem
Gebiete kann ich um so mehr unterlassen, als das wunder-
volle Modell eines neuzeitlichen Gaswerks in der Ausstellung,
das nach den Ideen des Direktors der Miinchener stiidtischen
Gaswerke, Herrn H. Ries, von hervorragenden Industriellen
in opferwilligster Weise gestiftet wurde, auch dem Laien
ein klares Bild gibt von den Einrichtungen und Vorgiingen
bei der Gaserzeugung, Reinigung und Gasbewahrung.

Nur auf eines mochte ich noch hinweisen: Die Gas-
erzeugung ist ein VeredelungsprozeB im besten Sinn des
Wortes: die rohe Steinkohle, deren Verbrennung in unseren
Feuerungen die Atmosphire unserer Stidte mit Ruf
und Rauch erfillt, wird in den Gaswerken in zwei ideale,
vollig rauchfrei verbrennende Produkte zerlegt: Koks und Gas.
Die ausschlieBliche Benutzung derselben zur Heizung im Haus
und Gewerbe wiirde die Forderungen der Hygiene und den
Wunsch aller Stiadtebewohner wegen Reinhaltung der Luft
aufs beste und wirtschaftlichste erfiillen; die Gaswerke haben
das lebhafteste Interesse, diese Bestrebungen aufs eifrigste zu
fordern; leider sind wir vom Ziel noch weit entfernt. Es
ist jedoch kein Zweifel, daB die Losung dieses Problems
immer dringlicher wird und auf dem von den Gaswerken
beschrittenen Weg am einfachsten gefunden werden kann.

Neben diesen fiir die Wirmeversorgung und die Hygiene
der Stiidte wichtigsten Erzeugnissen, Koks und Gas, liefert die
Gasindustrie und die ihr néchstverwandte Kokerei Neben -
produkte: Ammoniaksalz als wichtiges heimisches Diinge-
mittel fir die Landwirtschaft, und Teer, aus dessen Bestand-
teilen die Chemie eine Fiille wertvoller Substanzen herzustellen
lehrte, u. a. die glinzenden Farbstoffe, wie Alizarin und
Indige, deren kiinstliche Synthese mit dem Namen Adolf
von Bayers in Miinchen untrennbar verbunden ist.

Die Gasindustrie ruht, wie wir sehen, auf breiter ge-
sicherter Grundlage, sie besitzt auch in wirtschaftlicher Hin-
sicht eine groBe Stabilitiit, so daB die Mehrzahl unserer deut-
schen Stidte seit langen Jahren die Gaswerke in Besitz und
eigene Verwaltung iibernommen haben. Die reichen Friichte
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dieser Kommunalbetriebe tragen wesentlich mit dazu bei,
unseren Stadtverwaltungen die Erfillung ihrer sozialen,
hygienischen und anderen Kulturarbeiten zu erleichtern, und
wir diirfen zuversichtlich hoffen, dafl bei zweckentsprechender
Organisation der Verwaltung diese Quellen auch in Zukunft
reichlich flieBen werden.

So ist das Interesse an dem Gas mit dem Allgemeinwohl
und dem Fortschritt der Kultur aufs innigste verbunden,
und wir diicfen uns wohl der Erwartung hingeben, daB die
Ausstellung: »Das Gas, Miinchen 1914« dazu beitragen wird,
die weitesten Kreise iiber die Bedeutung der Gastechnik und
der ihr verwandten Industrien aufzukliren, unberechtigte
Vorurteile zu zerstreuen, daf} sie auch dem Fachmann reiche
Belehrung und Anregung bietet, und dafl ein reicher Segen
fiir unser Vaterland daraus erwiichst.

An den Vertreter Seiner Majestit Konig Ludwig III.
von Bayern unter dessen geneigtem Schutz und Schirm
die Ausstellung entstand, an Se. Exzellenz den Herrn
Ministerprisidenten Grafen von Hertling gestatte ich mir
Namens und im Auftrage des Prisidiums die untertinigste
Jitte zu richten, die Ausstellung fiir erdffnet erkliren zu
wollen.

Ministerprisident Graf von Her t1in g erklirte zunéchst,
daBl ihn der Konig mit seiner Vertretung betraut habe, weil
er wegen des schrecklichen Ereignisses in Serajewo verhindert
sei, personlich zu erscheinen, und fuhr dann fort:

»Zielbewulltes, einmiitiges Zusammenhalten in den
Kreisen der Gasfachleute und hingebende Arbeit der Or-
ganisationen haben ein Werk geschaffen, das sich an Inhalt
und Umfang weit iiber den Wert der iibrigen Fachausstel-
lungen hinaus erhebt, und das des lebhaftesten Interesses
und der wirmsten Sympathie der Staatsregierung sicher sein
darf. Mogen alle Wiinsche der Fachleute und Aussteller sich
erfiillen. Mogen ihnen, wenn sie in liickenloser Darstellung
die neuesten Errungenschaften der Gastechnik vereinigt
sehen, daraus neue, geistige Anregungen erwachsen. Moge
es auch dem Laien, der diese Ausstellung besucht, zum Be-
wuBtsein kommen, welch bedeutsame Gebiete in unserem
modernen Wirtschaftsleben das Gas als Licht- und Kraft-
quelle sich errungen hat und mit welchem Erfolg es bestrebt
ist, in fortwihrendem Wetthewerb mit anderen Kraft-
quellen seine Stellung zu behaupten. Mit diesen Wiinschen
erklire ich im Auftrage Seiner Majestit des Konigs die
Deutsche Ausstellung »Das Gas¢ fiir erdlffnet. «

oo g
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Die Deutsche Ausstellung sDas Gas« Miinchen 1914.

Die Ausstellung, die bis Ende Juli in den Hallen des Aus-
stellungsparks auf der Theresienhiohe in Miinchen die deutsche
Gasindustrie zur Darstellung brachte, war ein voller und hoch-
erfreulicher Erfolg. Sie war vornehm in jedem Sinne und
wird darum ihre dauernde und tiefgreifende Wirkung nicht
verfehlen; die deutsche Gasindustrie hat sich damit der Ehre,
die Seine Majestiit Konig Ludwig III. ihr durch die Uber-
nahme des Protektorates erwiesen hat, vollauf wiirdig gezeigt.

Monate voll stidrkster kriegerischer Eindriicke sind ins
Land gegangen, seitdem sich alle Krifte, Sinne und Gedanken
auf das hochste Ziel, den Schutz und Sieg des Vaterlandes,
vereinigten. Auch die Hallen auf der Theresienhtohe wurden
innerhalb 48 Stunden vom 31. Juli abends ab fiir militdrische
Zwecke frei gemacht. Ist so auch die Ausstellung selbst rasch
verschwunden, einen Monat frither, als man bei dem iiberaus
giinstigen Erfolg vorgesehen hatte, so wird doch der Eindruck
und die Wirkung bleiben, und dieser Eindruck mufte ein
grofler und wertvoller sein, denn das Bild, das die gesamte
deutsche Gasindustrie bot, war vollstéindig, soweit dies irgend
erwartet werden konnte, groBziigig in jeder Hinsicht und lehr-
reich sowohl fiir den Laien wie fiir den Techniker anderer
Fachrichtungen und den Fachmann selbst.

Die Stérke unserer Industrie kann stolz dadurch gekenn-
zeichnet werden, daBl die Gasausstellung, die volle 18000 qm
bedeckte, in allen Teilen einen durchaus einheitlichen, sach-
lichen Charakter trug und sich auf das absolut Dazugehorige
beschriinkte; sie war frei von reklamehaften Anpreisungen und
Gegeniiberstellungen nach auflen wie innerhalb des Faches,
gegen andere Licht- und Kraftquellen, wie der einzelnen
Firmen unter sich. Die deutsche Gasindustrie als Ganzes wie
der einzelne Aussteller zeigten ihr Wesen und ihre Leistung
in einer Form, wie das nur eine in sich gefestigte und in
kraftvoller Entwickelung begriffene Industrie tun kann.

Ein englisches FFachblatt versuchte diese Fachausstellung
bei seiner Besprechung unter die ytrade exhibition « einzureihen
und bemerkte, es miisse hervorgehoben werden, daB die Aus-
stellung dafiir doch einen eigenartigen, iiberraschenden Charak-
ter trage. Dieses Wort, das wir etwa mit » Verkaufsaus-
stellung¢ iibersetzen miilten, 1Bt uns so recht zu BewuBt-
sein kommen, was aus einer solchen Fachausstellung unter
Umsténden hitte werden konnen: eine Messe, eine Borse, ein
Markt. Was ist daraus geworden? Wir diirfen mit Stolz
sagen: Ein Museum voller Anregungen fiir den Fachmann
und belehrend und anziehend fiir den Laien.

Man hat im Ausstellungswesen viel gelernt. Eine wert-
volle Errungenschaft der modernen Ausstellungstechnik ist
die systematische Ordnung der Ausstellungsgegenstinde nach
lehrbuchartigen Gesichtspunkten. Der systematische Aufbau
der Ausstellung ist durch die Verdffentlichung iiber den Aus-
stellungsgedanken (ds. Journ. Beilage zu Jahrg. 1913, Pro-
gramm der Ausst.) und durch den lebendigen Vortrag des
Geschiftsfithrenden Vorsitzenden des Arbeitsausschusses der
Ausstellung Herrn Lempelius (ds. Journ. 1914, S. 687)

ausfiithrlich und wirkungsvoll geschildert. Der Gedanke der
Lehrhaftigkeit ist auch tief in die Industrie eingedrungen,
und nur wenige Aussteller suchten durch theatralische Auf-
bauten zu wirken. Uberall herrscht der belehrende Grundzug
vor, ohne daf} dariiber vergessen war, daf} das groBe Publikum
auch sinnfillige Eindriicke erhalten muf}, wenn das Ganze
nicht sehulmeisterlich wirken soll. So finden wir vor allem
die héusliche und technische Verwendung des Gases iiberall
belebt durch Vorfihrungen im Betrieb.

Daf} diese ganze Ausstellung innerhalb eines Monats auf-
gebaut wurde und am Eroffnungstage fertig war, wirklich
fertig bis ins einzelne und nicht nur als Potemkinsches Dorf,
ist ein glinzendes Zeichen fiir die Arbeitsfreudigkeit und
Leistungsfihigkeit der Miinchner Ausstellungsleitung, wie
auch fiir die Piinktlichkeit der Fabriken und fiir die Umsicht
und Energie der leitenden Ingenieure. Vor allem der Kata-
log, der schon am Eroffnungsabend fertig, richtig und liicken-
los vorgelegt wurde, ist ein Denkmal fiir die Ausstellungs-
leitung und deren Mitarbeiter. Durch wertvollen text-
lichen Inhalt erhebt er sich hoch tber die iiblichen Aus-
stellungsverzeichnisse und verdient es, eingehend gelesen zu
werden. Er hat seinen Wert auch nach der Auflésung der
Ausstellung nicht verloren und wird nicht den Weg wie andere
Kataloge wandern, némlich in den Papierkorb, sondern den
Weg der Biicher in den Biicherschrank, um hoffentlich wieder
ofter zur Hand genommen zu werden.

Diese Ausstellung konnte nun auch nicht mit der iib-
lichen, zwar raschen aber oberflichlichen Besprechung abgetan
werden. Der gedankliche und fachliche Inhalt dessen, was
hier zusammengetragen ist, wird dauernden Wert behalten,
wenn er von sachverstéindiger Seite durchgearbeitet und zur
Darstellung gebracht wird. Daf} die Miinchner Ingenieure, die
die Leitung in den einzelnen Hallen und Fachgebieten hatten,
trotz der in den Kriegszeiten stark vermehrten Arbeitslast ihrer
duBerlich abgeschlossenen Tétigkeit fiir die Ausstellung durch die
folgenden Verdffentlichungen eine wiirdige Zusammenfassung
und den wertvollsten Abschlufl gegeben haben, dafiir wird
ihnen die gesamte Gasindustrie zu Dank verpflichtet bleiben.

Wir verdanken den Bericht iiber Halle I Herrn Obering.
Ludwig, iiber Halle IT Gasverteilung und Beleuchtung Herrn
Obering. Koehl, iiber Halle III Kohlenbergbau und wissen-
schaftliche Abteilung Herrn Dr. Ph. Schumann, iiber Halle IV
und V, Verwendung des Gases zum Kochen, Warmwasser-
bereitung, Heizen und Biigeln Herrn Ing. Haller, simtliche
vom Stédtischen Gaswerk Miinchen. Uber Halle VI gewerb-
liche Gasverwendung sowie iiber die Abteilung Leistung von
1 cbm Gas berichtete Herr Dr. Schilling, Miinchen. Uber
einzelne Spezialgebiete sind noch wertvolle Berichte in
Vorbereitung. Im Auftrag der Redaktion hat Herr Dr.
K. Bunte mit den Berichterstattern zusammengearbeitet.

Besonderen Dank haben wir fiir ihre wertvolle
Unterstiitzung hier auch Herrn Direktor Lempelius und
Herrn Baurat Ries auszusprechen.
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Fig. 1, Blick in Halle I vom Pintschbau auf den Eingangsraum.

Beschreibung der Halle I der Deutschen Ausstellung »Das Gasx,

Von Oberingenieur B,

Einteilung der' Halle I.

Nachdem in den ersten Sitzungen durch die Ausst‘ellungs-
leitung die Halle I des stédtischen Ausstellungsareals auf
der Theresienhohe zur Haupthalle der Ausstellung und zur
Aufnahme der Darstellung der Gasversorgung, Verwendung
der Nebenprodukte, Verwaltung und Wohlfahrtseinrichtungen
bestimmt war, also Ilaupteingang und Empfangsraum dort
sein sollten, waren gewisse Richtpunkte in der Einteilung des
Halleninnern um so mehr gegeben, als die beiden grofiten fiir
diese Halle in Frage kommenden Aussteller »Julius Pintsch
Aktiengesellschaft, Berlin« und »Berlin-Anhaltische Maschinen-
bau-Aktiengesellschaft, Berlin« sehr bald die Absicht und die
Art der Ausstellung bekannt gaben.

Die Julius Pintsch A.-G., Berlin, meldete als erster Aus-
steller einen leuchtturmartigen Aufbau mit einem daran an-
gebauten Kinosaal an, wiihrend die Berlin-Anhaltische Ma-
schinenbau-Aktien—Gesellschaft, Berlin, mehr eine ins einzelne |
gehende Ausstellung von Gegenstinden des Gasfaches bringen
wollte.  Von vornherein war der Pintschbau nur maoglich,
wenn er im Hallenbilde eine zentrale Stellung einnahm. Feuer- ‘
polizeiliche Auflagen bestimmten weiterhin seine Lage am
Ende der Halle I, um einen direkten Ausgang aus dem Licht-
bildsaal ins Freie hin zu gewihrleisten.

Anderseits war nun beabsichtigt (nach einem Vorschlage
des Herrn Geheimen Rates Dr. Bunte) eine Gasanstalt im Modell,
womdéglich betriebsfihig, aufzustellen. Auch hierin war man ;
sich sehr bald klar, daB der MaBstab des Modells nicht zu klein
sein konnte, um in der miichtigen, lichterfiillten Halle, die
eine lichte Liange von 116 m, eine lichte Breite von 53,5 m und ‘

Ludwig, Miinchen.

eine grofte Hohe von 24 m besaB, noch eine Wirkung zu erzielen.
Man wiihlte den MaBstab 1:10 der natiirlichen GrofBe, wodurch
die Modellinge sich zu rund 28 m ergab. Empfangsraum,
Gasanstaltsmodell und Pintsch-Pavillon fiillten schon 3/ der
Halle. Das iibrige Viertel von der Langsachse nahm zum Teil
die Firma Wayl & Freytag, A.-G., Neustadt a. d. Haardt,
und nach langen schwierigen Verhandlungen die Wirtschaft-
liche Vereinigung deutscher Gaswerke, Kéln, ein. Da die
Berlin-Anhaltische Masvhinenbau-;\kLinn—(,}csvllschaf[,, Berlin,
vom Eingang aus gesehen rechts belegen wollte, war die weitere
Halleneinteilung von selbst gegeben insofern, als auf der
anderen Seite des Modells noch einige groBere Firmen des
Gasfaches Platz fanden. Die kleineren Firmen belegten die
Plitze an der linken Wandseite der Halle, an deren einem
Ende die Verwaltung und deren anderem Ende die Wohl-
fahrtseinrichtungen Platz fanden. Die beiden links und rechts
vom Eingang verbleibenden Ecken waren einerseits belegt

| durch die Stadt Miinchen, anderseits durch die Zentrale

fir Gasverwertung, Berlin. Im Durchgang von Halle I zur
Halle II fand die Ausst(*]lung der Auergesellschaft Platz,

Besonderer Wert wurde meinerseits darauf gelegt, eine
moglichst sich steigernde Wirkung auf den Beschauer zu ep-
zielen und deshalb hohe Ausstellungsobjekte mehr gegen
das Ende der Halle zu verlegt. Selbstverstindlich war schrei-
ende, unfeine Reklame verpont und durch einheitliche Beschrif-
tung moglichst Ruhe im Anblick geschaffen worden.

Die nachstehende I-Iallcnbcschl'eibmlg soll nun nach
Gruppen geschehen; selbstverstandlich wird Allbekanntes
etwas kiirzer behandelt werden konnen, Neueres aber aus-




fithrlicherer Betrachtung unterzogen werden miissen. Ich
bemiihe mich, allen moglichste Gerechtigkeit widerfahren
zu lassen.

Der Empfangsraum. Um gelegentlich der feierlichen
Eroffnung der Ausstellung, welche durch Seine Majestét
Konig Ludwig I1I. von Bayern stattfinden sollte, einen der
Ausstellung wiirdigen Raum zu erhalten, wurde der zunéchst
gelegene Teil der Halle durch einen geschmackvollen Bogen-
abschlufl sichtbar von der tbrigen Ausstellung abgetrennt.
Urspriinglich sollte dieser Raum von Ausstellungsgegenstéinden
freibleiben und lediglich durch dekorative Ausgestaltung
wirken. Als jedoch gegen die Ausstellungserdffnung hin die
Anmeldungen der Stidte unerwartet zahlreich geworden waren,
mufte man sich mangels eines geeigneten Platzes entschlieBen,
den Empfangsraum sowie die Bogenfiillungen der Seiten-
winde zur Schaustellung dieser Gegenstinde zu verwenden.
Man war dadurch in der Lage, der groBziigigen Ausstellung
der Stadt Wien den gebiihrenden Ehrenplatz zuzuweisen.

Die Ausstellung der Stédte kann ich infolge der Fiille des
gebotenen Materials hier nur auszugsweise beriithren; ich be-
halte mir aber vor, dieses und auch anderes der Schau-
stellung bei gegebener Gelegenheit ausfiithrlicher nachzuholen.

Die hiibscheste und sehenswerteste Anordnung hatten un-
zweifelhaft die stddtischen Gaswerke der Gemeinde
Wien (Fig.2) mit dem Modell ihres grofen Werkes Leopoldau,
dem Modell der dazugehorigen Ofenanlage sowie den zahlreichen
Photographien und Plénen ihrer Einrichtung und Versorgung
geliefert. Der Stadt Wien gegeniiber war das Modell des neuen
stddtischen Gaswerkes Augsburg nebst einigen Plinen
ausgestellt. Das Modell war deswegen sehenswert, weil es meiner
Anschauung nach die Grenze architektonischer Ausgestaltung

D
eines Gaswerkes darstellte. Daneben stand das Modell der

Fig. 2.

Ausstellung der stidtischen

stddtischen Gas-, Wasser- und Elektrizitdtswerke
Heidelberg. Den Platz links vom Eingang hatte die
Stadt Niirnberg (Fig. 3) mit einem hiibschen Miniatur-
modell des Gaswerkes Sandreuth, sowie sehenswerten Pldnen
und Photographien belegt, welch letztere in den Fiillungen
der Bogen untergebracht waren. Rechts vom Eingang stand
das Modell der stéddtischen Gasanstalt Lindau, sowie
Modelle von Sondereinrichtungen der Stadt Charlotten-
burg. Die Aullenwiinde des Empfangsraumes waren durch
die Gas-, Elektrizitits- und Wasserwerke der Stéddte
Kéln und Bonn, sowie durch das stddtische Licht- und
Wasserwerk Kiel belegt. Da der Empfangsraum und
seine Winde nicht genug Raum mehr boten fiir die Unter-
bringung der Stédte, war man gezwungen, die stddtischen
Gas-, Wasser- und Elektrizitdtswerke Diisseldorf
und Quedlinburg, sowie die stddtische Gasanstalt
Lemberg in der Nédhe der Ausstellung der Verwaltung der
Gaswerke unterzubringen. Besonders die Ausstellung der Stadt
Lemberg und die des dortigen Direktors Herrn Ingenieur
Adam Teodorowicz, war in historischer und statistischer
Hinsicht sehr bemerkenswert.

Wie schon eingangs erwéhnt, war die stdadtische Gas-
anstalt Miinchen in der verbleibenden Ecke links hinter dem
Eingang untergebracht und hatte eine Anzahl Photographien,
Pline und statistisches Material, sowie zwei groBe Olgemilde,
die Entladung eines Kammerofens auf der Lade- und der Ent-
ladeseite, ausgestellt. In der Mitte des Raumes befand sich
das Modell des ausgebauten Gaswerkes an der Dachauerstrafle.
Die beiden Gemilde waren von Kunstmaler Max Luber,
Miinchen, erstellt, und gehoérten unzweifelhaft durch ihre vor-
nehme Auffassung zu den besten Leistungen dieser Art auf
der Ausstellung. (Fig. 4.)

Gaswerke Wien,
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Um allen Besuchern der Ausstellung, auch dem Nicht-
fachmann, einen Einblick in die Herstellungsweise des Leucht-
gases zu gewdhren, wurde ein Modell einer Gasanstalt
von ungefdhr 100000 cbm Tagesleistung im MaB-
stab 1:10 der natiirlichen GréBe hergestellt. Bei einer Modell-
linge von 28 m waren die hauptsiichlichen Fabrikationsvor-
giange anschaulich zur Darstellung dadurch gekommen, daB
nach Moglichkeit die Besichtigung des Innern der Apparate
durch geeignete Schnittfiihrung und durch Einfiigung von
Glasscheiben vorgesehen, sowie fiir moglichste Beweglichkeit
aller in Wirklichkeit beweglichen Teile gesorgt wurde.

Dem Eingang der Halle I zuniichst lag das Ofenhaus
mit angebautem Kohlensilo. Ich schildere daher das Modell
von dieser Seite aus: (Fig. 5) Der Inhalt eines Kohlenwaggons
wurde mittels eines feststehenden Wagenkippers (System Demag)
in die unter demselben befindliche Kippergrube entleert.
Aus derselben gelangte die Kohle durch einen Zubringer
(Kratzerband) nach den Kohlenbrechern und alsdann mittels
eines Kettenbecherwerkes (System Bradley) in die Silos des
Kohlenlagers (System Rank). Die Verteilung der Kohle in ein-
zelne Kohlenbehiilter sowie iiber den Gaserzeugungsofen nahm
ein fahrbar angeordneter Querkratzer vor. Dies ist der Weg,
den die frisch angekommene Kohle macht. Sollte aus dem Silo
Kohle entnommen werden, so kann sie unten im KellergeschoB
in Kippwiigen abgezogen und ebenfalls zu dem vorerwihnten
Becherwerk gebracht werden. Das an das Schrigtaschensilo
(System Rank) angebaute Ofenhaus enthielt Miinchener Schrig-
kammerdfen, System Ries. Die Leistung der dreikammerigen
im Modell dargestellten Ofen betriigt in Wirklichkeit 7000 ¢cbm
pro Ofen. Die Ofen wurden mittels einer Fiillschurre, die
die Verbindung zwischen Ofen und Hilfskohlenbunker der
Rankschen Silokonstruktion herstellte, mit Kohle gefiillt. Zum
Nachhelfen beim Entleeren diente eine kleine StoBmaschine.
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Vor dem Ofenhaus stand eine fahrbare Koksléschein-
richtung, in welcher dem Koks mittels von unten her einge-
fithrtem Wasser die Wirme genommen wird, wodurch er lager-
und verkaufsfihig wird. Mit der Loscheinrichtung zusammen-
gebaut war die Vorrichtung zum mechanischen Offnen und
SchlieBen der Entladetiire der Kammerofen.

Hieran schlof sich das Kokslager, dariiber hinwegfahrend
eine Koksverladebriicke mit Drehkran und Greifer. Der Dreh-
kran war vollsténdig der Wirklichkeit entsprechend beweglich
und nahm entweder die durch die Loschvorrichtung gefiillten
Kiibel und entleerte sie auf das Lager, oder ein daran gehingter
Greifer nahm den Koks vom Lager auf und brachte ihn in
die angebaute Kokssortieranlage. (Bemerkenswert war der
Greifer, der als Pohligscher Doppelkiibelgreifer ausgefiihrt
war.) Dort wurde der grobstiickige Koks mit Walzenbrechern
(System Humboldt) gebrochen und durch Schiittelsiebe in
sechs Sorten abgesiebt. Zwei iiber einem Eisenbeton-Koks-
behilter laufende Wigen entnahmen den gesiebten Koks dem
Behilter des Briickenauslegers und verteilten die vier verkaufs-
fihigen Sorten in dieselben, woraus er dann in Waggons oder
mittels Sackwagen in Sidcke zum Verkauf gefiillt werden
konnte.

Die teilweise sichtbar angeordnete Hauptrohrleitung
fiihrte das Rohgas vom Ofenhaus zur Kiihlung.

Es folgte nun ein dreifliigeliger Gassauger, dessen Arbeiten
durch Vorschalten einer Glasplatte und lnncnbvlvucl)l,ung
schr deutlich zu sehen war.

Die Reinigung des Gases bzw. die Gewinnung von Neben-
produkten war anschaulich durch Teerscheider, Naphthalin-
und Ammoniakwischer dargestellt, die gleich dem Gassauger
mit Schaudffnungen und [nnenbeleuchtung versehen waren.

Besonders ausfithrlich war die trockene Reinigung des
Gases in einem eigenen Reinigerhause dargestellt. Die Reiniger-

Fig. 3, Ausstellung des stidtischen Gaswerks Niirnberg.




Fig. 4, Ausstellung der stiidtischen Gasanstalt Miinchen.

anlage hatte drei Kisten, wovon einer geschlossen war, der
andere die Fiillung der Késten mit Masse zeigte und der letzte
leer war. Zur Umschaltung der Kiésten war eine sichtbar

angeordnete Rohrleitung mit dazwischenliegenden Gareis- |
ventilen eingebaut. Das Fiillen der Kiésten geschah durch |

transportable Kiibel, das Entleeren der Késten durch 4 AblaB-
offnungen in den Regenerierkeller.

Von der Reinigung gelangte das Gas zum beweglichen |
Messer und von dort aus in den Gasbehdlter. (Fig.6.) Der |

Gasbehilter stellte die neueste Erfindung der Maschinen-

fabrik Augsburg-Niirnberg dar. Er unterscheidet sich von |

den anderen Konstruktionen dadurch, daf er kein Wasser-
bassin hat und die Veridnderung des Inhaltes anstatt durch
Hubteile durch das Auf- und Niedergehen eines mit Teer
gedichteten Kolbens bewirkt wird. (Seine genaue Beschrei-
bung wird beim Stand der Maschinenfabrik Augsburg-Niirn-
berg erfolgen.)?)

Ein Schmuckstiick bildete die Regleranlage (System
Elster), die aus Vordruck- und Stadtdruckregler bestand.

Um den ModellmafBstab darzustellen, waren an geeigneten
Stellen kiinstlerisch modellierte Arbeiter zum Teil in Gruppen
und auch ein Koksfuhrwerk mit Pferden aufgestellt. Zur Be-
lebung waren die Gebidudefassaden getont und die Umgebung
der Gebiude mit Modellgartenanlagen versehen.?)

1) Siehe auch Journ, f. Gasbeleuchtung u. Wasserversorgung
1915, §S. 18.

%) Das duBerst kostspielige Modell konnte nur durch das Ent-
gegenkommen nachstehender Firmen erstellt werden: Berlin-
Anhaltische Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft, Berlin. — Ehrich
& Graetz, Berlin (PreBgaslampen). — Eichheim Franz & Co., Tief-
bauunternehmung, Miinchen (Rohrleitungen und Installation der
Rohrleitungen). — Elster S., Gasmesser- & Gasapparatefabrik,

| Berlin (Regleranlage). — GieBerei Sugg & Co., A.-G., Miinchen
‘ (Ventile und Rohrkriimmer). — Goldschmidt Heinrich, Miinchen
| (Ledertreibriemen). — Haag Johannes, Maschinen- & Rohrenfabrik,
| Miinchen (Heizkérper). — Hydro-Apparatebauanstalt, Diisseldorf
| (Modelldruckschreiber). — Kaffel Joseph, Bauartikelgrofhandlung,
Miinchen (Plattenbelage). — KoBler J. & Sohn, Baugeschaft,
Miinchen (Modellsockel). — Kustermann F. 8., Miinchen (Eiserner
Dachstuhl von Apparaten- und Reglerhaus). — Leib Hans, Architekt,
Miinchen (Holzdachstuhl vom Reinigerhaus). — Maschinenbau-
anstalt Humboldt, Kalk bei Kéln a. Rh. (2 Doppelwalzenbrecher).
— Maschinenfabrik Augsburg-Niurnberg, A.-G., Gustavsburg (Gas-
behilter). — Moll Leonhard, Unternehmung fiir Hoch- und Tiefbau,
| Miinchen (Apparaten- und Reinigerhaus). — Miiller Alois & Sohn,
Wagen- und Maschinenfabrik, Miinchen (6 Sackabfillwagen). —
Miinchener Gesellschaft fiir Beton- und Monierbau m. b. H., Miinchen
(Sackschuppen). — Niedermayer Jos., Zimmermeister, Miinchen
(Holzerner Dachstuhl vom Apparatenhaus). — Ofenbaugesellschaft
m. b. H., Miinchen (Miinchener Kammerofen). — Orenstein & Koppel,
A.-G., Berlin (2 Kippw#gen). — Pohlig J., Aktiengesellschaft, Koln-
Zollstock (Drehkran mit Greifer). — Rank Gebr., Bauunternehmung,
Miinchen (Kohlensilo). — Ritzhaupt Theodor, Agentur und Grof-
handlung in Sicken, Miinchen (Kokssicke). — Rochling Gebr.,
Miinchen. — Schirmer, Richter & Co., Leipzig-Plagwitz (T eerscheider
und Stationsgasmesser). — Schroder Friedrich, Eisenkonstruktions-
werk, Miinchen (Eiserner Dachstuhl des Reinigerhauses). — Siemens-
Schuckert-Werke, G. m. b. H., Berlin (Gesamte elektrische Aus-
ristung). — Sporer Lorenz, Ornamenten- & Metallwarenfabrik,
Miinchen (Samtliche Dacheindeckungen und Dachrinnen). —
Stettiner Schamottefabrik A.-G., vorm. Didier, Stettin (Ofenhaus
mit Loschturm einschlieBlich der Inneneinrichtung und der Kohlen-
férderanlage). — Tonwarenfabrik Schwandorf, Schwandorf i. B. —
Vereinigte Farben- & Lackfabriken, Miinchen (Modellanstrich). —
Weinbeer & Ubler, Putztiicherwischerei & Handel, Miinchen (Rupfen-
bespannung). — Wolfshéher Tonwerke, Wolfshéhe-Rollhofen bei
Niirnberg. — Leistung der Ausstellung fiir das Modell M. 10 000.—.
2
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Fig. 5. Ansicht des groBen Gaswerksmodelles vom Eingang her.

Die Firma Julius Pintsch Aktiengesellschaft, |

Berlin, hatte fiir die Vorfithrung ihrer Erzeugnisse einen
anderen Weg als sonst iiblich beschritten, indem sie statt der

Reihenaufstellung ihrer Erzeugnisse einen architektonisch gut |

wirkenden Lichtbildsaal errichtet hatte, wo ein im ganzen

3500 m langer Film dem Beschauer nicht nur die bei der Firma |

gefertigten Gegenstinde an Hand der verschiedensten Verwen-
sbiete vorfithrte, sondern auch ein Einblick in die zur

Herstellung erforderlichen mannigfaltigen Erzeugungsmetho-
den gewihrt wurde. Es war dies eine Art der Darstellung, wie
sie sicherlich dem Laien am besten verstiindlich war und auch
dem Fachmann manches Neue brachte.
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Aus dem reichhaltigen Vorfiihrungsplan, der ungekiirzt | wenig Bewegung aufweisender Fabrikationsabschnitte beachtet,

in der FuBnote!) angegeben ist, erwiihne ich zunéchst die
Darstellung des Berliner und des groBen Fiirstenwalder Werkes
der Firma, welch letzteres unzweifelhaft zu den grofiten des
Gasfaches gehort; dann den Einblick in die Werkstétten fir
Eisenbahnwagenbeleuchtung, durch welche der iiberwiegende
Teil der Eisenbahnwagen der Welt mit Pintschgasheleuchtung
ausgeriistet wurde. i

Andere Abschnitte sind der Herstellung des trockenen

Gasmessers, besonders des neuen Pintschautomaten, der
Modelltischlerei, der GroBgieBerei, dem Gasbehilterbau, der

I I'Ill '!'J &

Fig. 7.

Dadurch, daf mit den Vorfiithrungen
MiBigung

neuen Drelierei gewidmet.

stets die Anwendung gezeigt wurde, ferner weise

in der Linge der Vorfiihrungen, Ausschaltung allzulanger,
1) Programm: Bine Studienreise durch einen deutschen

GroBbetrieb der Gasindustrie.
1. Teil: Berliner Fabrik der Julius Pintsch A.-G.
2. Teil: Fiirstenwalder Werk der Julius Pintsch A.-G.
3. Teil: Werkstatten fiir Bisenbahn-Waggon-Beleuchtung.
4. Teil: Gasmesserbau.
5. Teil: Modell-Tischlerei, GieBerei, Wassergas, Generatorgas.
6. Teil: a) Leuchtfeuerbau. b) Lnud\tieuer auf See.
7. Teil: GroB-SchweiBerei.
8. Teil: Ausgefithrte Gasanstalten: Bremerhaven, Kiel, Diisseldorf.

weiters fiir Abwechslung in dargestellten Gegenstéinden gesorgt
wurde, ist die bei technischen Films nur zu oft zu befiirchtende
Langeweile beseitigt worden. Auch gewannen die Vorfithrungen
dadurch fiir jedermann Interesse und die Films bleibenden,
nicht nur Ausstellungswert.

Auch die Art der Darstellung und Behandlung des spréden
Stoffes war eine durchwegs gute, groBtenteils eine vorziigliche
zu nennen. Die Bilder aus dem Leuchtfeuerbau, Leuchtfeuer-
bedienung, GieBerei gehoren unstreitig zu den besten tech-
nischen Films, die mir bekannt sind.

Ausstellung der Firma Julius Pintsch A.-G., Berlin.

Der Bau des Lichtspielhauses selbst war ein Schulbeispiel
fiir die Verbindung von Architektur mit Ausstellungstechnik
zu nennen. Beherrscht wurde der Bau von einem idealisierten
Leuchtturm, in dessen Kronung ein Leuchtfeuer mit annéhernd
100 000 HK Leuchtkraft eingebaut war. Der Unterbau des
Turmes diente als Eingang; dariiber lag der feuersichere Pro-
jektionsraum.  Nebeneinanderstehende, entsprechend abge-
tonte Gasmesser, Beleuchtungskorper in Reihen, wurden als
Gesimsfriese innen und aufen benutzt und hatten unverkenn-
bare Wirkung. AuBen waren zur Beleuchtung 27 PreBgaslampen
mit je 1500 HK, innen ein Kronenleuchter mit 60 Héngelicht-
brennern verwendet. Da die Ziindung des Kronleuchters von
der Ferne erfolgte und die Ausgestaltung des Liisters gediegen




Fig. 8. Stand der Bamag.

war, so haben wohl die meisten Besucher die Gasbeleuchtiing
des Kronleuchters fiir eine elektrische angesehen. Zahlreiche
tadellos ausgefiihrte Modelle von Fabrikaten der Firma sowie
zwei drehbare Bildsténder flankierten wirksam den Eingang.

Im ganzen machte der Bau der Firma Julius Pintsch
Aktiengesellschaft, Berlin, einen ,ruhigen, vornehmen und
gutwirkenden Eindruck, der insbesondere durch die gliickliche
Wahl der Tonung gehoben ward. Die Wirkung der Ansicht
vom Eingang der Halle her wurde leider durch den architek-
tonisch vollig unndtigen, die ganze Halle durchschneidenden
Zaun der Wirtschaftlichen Vereinigung deutscher Gaswerke
gestort. ' :

Den grofiten Platz in Halle I hatte die Berlin-Anhal-
tische Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft, Berlin, be-
legt. (Fig.8.) IThr Hauptausstellungsstand, welcher rechts vom
groflen Gaswerksmodell in der Mitte der Halle lag, wurde durch
einen Gang in zwei Hilften geteilt, von denen die eine haupt-
siichlich zur Ausstellung von Modellen und einer Ammoniak-
verarbeitungsanlage diente, wihrend auf der anderen betriebs-
fertige Maschinen aufgestellt waren. Unter den Modellen sahen
wir Darstellungen der von der Bamag gebauten Gaswerke
Merseburg, Coburg, Lindau, Schliersee, Ebersbach und Geising-
Altenberg. Es sind dies Gaswerke, welche in verschiedenen
Stilarten, entsprechend dem Charakter der Stidte oder des
Landschaftsbildes, ausgefithrt sind. Gerade hierin hat sich
eine erfreuliche Anderung vollzogen; denn wiihrend friiher der
Architekt die Arbeit des Ingenieurs hichstens mit malerischem
Beiwerk umgab, ist nun die Arbeit beider in der Weise vereinigt,
daB der Architekt die Ansichten des Gebiudes aus dem Grund-
ri heranzubilden sucht unter Verwendung einfachster cha-
rakteristischer Mittel.

Die gleichen Anforderungen in architektonischer Bezichung
gelten auch fiir Wasserwerke und deren Hochbehiilteranlagen.
Beispiele gefiilliger Losungen zeigten die ausgestellten Modelle
der Wasserwerke in PreuBisch-Eilau und Tilsit.

Zwischen den Gaswerksmodellen war das Modell der fiir
das Gaswerk Heidelberg bestimmten Koksforder- und Auf-
bereitungsanlage aufgestellt, wobei besonderer Wert auf die
einwandfreie Durchfiithrung der hygienischen Forderungen,
als Abfiihrung der Dampfe, sowie moglichste Schonung des
Koks, gelegt wurde.

Auch das Modell eines
Standardwaschers neuerer Kon-
struktion war zu sehen.

An Hand einer Versuchsan-
lage wurden Bamag-Fernziinder
im Betriebe vorgefiihrt; dieselben
sind nach Angabe der Firma
heute in iiber 200000 Stiick in
mehr als 800 Stddten in Ver-
wendung. Eine Landkarte zeigte
die Verbreitung der Fernziinder
iber die einzelnen Stédte und
eine graphische Darstellung deren
steigende Jahresabsitze.

Die daneben aufgestellt ge-
wesene kleine Versuchsgasanlage
bestand aus einem gasgeheizten
Ofen mit guleisernen Retorten
und Vorlagen, den Kiihl- und
Reinigungsapparaten, einer Uhr
und einem Gasbehilter. Die
Apparate waren mit allen er-
forderlichen Hihnen und MeB-
instrumenten ausgeriistet, welche
zur Untersuchung des Gases not-
wendig sind. — Auf einzelnen
Tischen befanden sich verschie-
dene kleinere Appearate fiir den Gaswerksbetrieb und fiir Haus-
installationen, u. a. der Hausregler Bamag in verschiedenen
GroBen, Bamag-Druckschreiber, ferner Thermometer, Schwefel-
priifer, verstellbare Gasmesserstiitzen, Sicherheitshihne, Gas-
haupthihne, Absperrvorrichtungen fiir Gasleitungen und voll-
stindige Laboratoriumseinrichtungen fiir die im Gaswerks-
betriebe erforderlichen Untersuchungen.

i
i

Zwei weitere Modelle zeigten ausgefithrte Anlagen zur
unmittelbaren Gewinnung des Ammoniaks aus dem Gasstrome
und eine Benzolfabrik, letztere fiir Kokereien.

Bei dem unmittelbaren Ammoniakgewinnungsverfahren
Bamag werden die heiflen Koksofenddmpfe durch einen Teer-
wascher geleitet, in welchem der Teer auf heifem Wege ent-
zogen wird. Die Wirkung des Apparates beruht darauf, daf
die Teerddmpfe beim Hindurchstreichen durch Teer sich
niederschlagen und an Beruhigungsblechen an die Oberfliche
treten, wobei die Entteerung infolge der Oberflichenwirkung
vollendet wird. Das auf diese Weise entteerte heifle Gas
gelangt unmittelbar in den Séttiger, in welchem das schwefel-
saure Ammoniak als Salz ausfillt.

Das Modell einer Benzolfabrik nach Dr. Gasser stellte
eine Anlage dar, mit welcher das rohe Benzolwaschol auf
gereinigtes, 90 proz. Benzol, Toluol und Xylol verarbeitet
wird. Die Gewinnung der Vorprodukte aus dem angereicher-
ten Waschéle sowie deren weitere Verarbeitung zu reinem
Benzol erfolgt in ununterbrochenem Betriebe. Es wird also die
Ansammlung von groferen Benzolmengen in dem Arbeits-
raume vollstindig vermieden, wobei im Hinblick auf die
Feuer- und Explosionsgefahr dieser Stoffe Vorteile gegeben sind.

In natiirlicher GréBe war eine Gaswasserverarbeitungs-
anlage fiir 5 cbm Tagesleistung errichtet; dieselbe dient zur
Herstellung von schwefelsaurem Ammoniak oder chemisch
reinem Salmiakgeist. Auf diese wird spéter noch niher ein-
zugehen sein. (Fig. 9.)

Auf der anderen Hilfte des Ausstellungsstandes der Bamag
waren ausschlieflich betriebsfertige Maschinen ausgestellt,
welche gréBtenteils im Betriebe vorgefiihrt werden konnten.

“ine besondere Abteilung war zur Vorfiihrung der Schnabel-
Bone-Feuerungen vorgesehen. (Fig. 10.) Dazu diente insbeson-
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Fig. 9. Ammoniakverarbeitungsanlage.

dere ein Schnabel-Bone-Dampfkessel mit 20 Heizrohren, also
4,8 qmHeizfliche. Da dieseKessel auf jeden Quadratmeter 100 kg
Dampf und mehr erzeugen, so war seine stiindliche Leistungs-
fahigkeit 500 kg Dampf bei 5 Atm. Druck. Der stiindliche
Gasverbrauch betréigt bei voller Verdampfung 60 chm.

Neben dem Schnabel-Bone-Dampfkessel waren weiter
noch zwei Gliihfen und ein Backofen ausgestellt, deren Be-
heizung ebenfalls nach dem Prinzip der flammenlosen Ober-
flichenverbrennung erfolgt. Die beiden Gliihéfen hatten unten-
liegende Herdplatten, wihrend bei dem Backofen die Heizung
in der Decke angeordnet war.

Neben dem Schnabel-Bone-Kessel hatte
ein Gassauger neuester Bauart Aufstellung
gefunden, zwischen dessen Saug- und Druck-
leitung ein Dessauer Umlaufregler geschal-
tet war.

An die Gasdruckleitung war eine Alarm-
vorrichtung angeschlossen, welche beim Stei-
gen des Gasdruckes iiber eine bestimmte
Grenze zu tonen begann. Die Alarmvor-
richtung bestand im wesentlichen aus einem
Fliissigkeitsbehilter, welcher mit einer Um-
gangsrohrleitung versehen war, die so an-
geordnet war, daB die im GeféBe enthaltene
Fliissigkeit bei Steigerung des Gasdruckes
iber ein zulidssiges MaB in die Umgangs-
leitung gedriickt und hierdurch dem Gas-
strome der Weg zu einer laut tonenden
Pfeife freigegeben wurde.

Neben dem Gassauger war ein Teer-
scheider aufgestellt, bei welchem besonde-
rer Wert auf die leichte Auswechslung der
StoBbleche gelegt war.

Weiter folgte ein trockener Bamag-Gas-
verdichter, welcher fiir jeden Druck und
jede Forderung gebaut wird. Die Bamag-

9

Kolbengasverdichter gehéren zu den trockenen, d. h. es kommt
bei ihnen wihrend der Verdichtung des Gases kein Kiihlwasser
mit dem Gase in Beriihrung. Als Abschluforgane waren sog.
masselose Stahlblechventile verwendet mit dem Vorteil eines
geringen Ventilwiderstandes beim Offnen und SchlieBen,
hoherer Betriebssicherheit und gerduschlosen Ganges. Die
Ventilteller, welche als Ring ausgebildet sind, werden nur in
ihren inneren Aussparungen freischwebend gefithrt und durch
leichte Federn auf ihrem Sitz gehalten. Durch diese Bauart
wird eine Festlegung der Bewegung des Ventilringes durch
eine mit dem Ventilkérper starr verbundene, innerhalb der
Ringscheibe angebrachte Feder vermieden. Vor allem ist bei
den Gasverdichtern besondere Sorgfalt auf die leichte Aus-
wechselbarkeit irgendwelcher schadhaft gewordener Teile gelegt.

Neben dem Gasverdichter war die Ecke eines Reiniger-
kastens ausgestellt, in welchen eine Stromwendevorrichtung
eingebaut war, mittels deren der Gasstrom innerhalb des
Reinigerkastens in einfachster Weise umgeschaltet werden
konnte. Durch diese Einrichtung wird das lingere Verbleiben
der Reinigungsmasse im Reinigerkasten ermoglicht.

Weiter sahen wir einen Bamag-Schleuderwascher, dessen
Wirksamkeit durch eingebaute Glasscheiben beobachtet werden
konnte. Diese Wascher dienen als Ersatz der bisher meist
gebriuchlichen Standardwascher und zeichnen sich neben ihrer
hohen Wirksamkeit durch geringen Platzbedarf aus. Der
Schleuderwascher ist mit einem Geipertventil ausgeriistet,
mit dem es moglich ist, die durch den Wascher hindurch-
stromende Gasmenge zu messen.

Ferner waren dann noch verschiedene Regler ausgestellt,
von denen der eine ein normaler Membranregler mit einem
Ein- und Ausgangsstutzen von 800 mm 1. W. war, wie er fiir
die Regleranlage im Gaswerksbetriebe Verwendung findet.
(Fig. 11.)

Der iibrige Teil des Ausstellungsstandes wurde noch von
einer neuen, selbsttitigen Umsteuervorrichtung eingenommen,
wie sie fiir Schragaufziige verwendet wird und die sich durch
ihre Einfachheit und ZweckmiBigkeit bereits mehrfach be-
wiithrt hat, ferner von einem Wirme-Austausch-Apparat, wie
er fiir chemische Fabriken vielfach Verwendung findet. Dieser
Apparat gestattet eine auBerordentlich weitgehende Reglung
der Temperatur der zu kiihlenden Fliissigkeit.

Die hintere Wand des Ausstellungsstandes zeigte noch
eine grofe Reihe von Photographien, welche verschiedenartige
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Apparat fiir Oberflichenverbrennung.




von der Bamag erbaute Anlagen aus allen
Gebieten des Gaswerksbetriebes zeigten.
Eine Landkarte erliuterte die Verbreitung
der Bamag-Wassergas- und Wasserstoff-
anlagen, die von der Firma in allen Teilen
der Erde errichtet sind.

Als  Umgrenzung des Ausstellungs-
standes waren Rechlaternen verschiedener
Bauart verwendet, welche auch inmitten
des Ausstellungsstandes angeordnet waren.
Als Laternentyp wurde die Kolner Laterne
vorgefiihrt, die auch noch an 2 Wandarmen
an der Riickseite Verwendung fand. Diese
Laternen waren dreiflammig mit einer Leucht-
kraft von etwa 1000 HK.

Samtliche Niederdruck - Starklichtlater-
nen wurden durch Bamag-Fernziinder be-
tétigt.

In zwei Ausfithrungen waren auch die
Fernziinder - Starklichtlaternen in
stehender Anordnung mit der Rechlaterne
1914 ausgestellt.

Neben dem Hauptausstellungsstande

neuesten

9“"""10"9" “Fabuk

Minchen  Gitn-Dogly, 4l

hatte die ‘Bamag in Halle I noch einen
zweiten, kleineren belegt, auf welchem aus-
schlieflich Erzeugnisse der Abteilung Koln-
Bayenthal vorgefiihrt wurden.

Es waren dies ein betriebs-

fertiger Generator (Fig. 12) und ein Kohlenbrecher. Der
Generator war ein Drehrostgenerator neuester Bauart. Um

eine leichte Besichtigung des Generators zu ermoglichen, war
der Rost und die Haube zur Zufiihrung des Brennstoffes nicht
eingebaut und seitlich vom Generatorgehiuse aufgestellt.
Neben dem Generator stand noch ein Kohlenbrecher bewihrter
Bauart, wie sie die Bamag in grofer Zahl und in verschiede-
nen Ausfiihrungsformen fiir zahlreiche Gaswerke geliefert hat.

Den reichhaltigsten Stand in Ofenbaumaterialien und
Ofenkonstruktionen hatten folgende drei Firmen gemein-
schaftlich erstellt: (Fig. 13)

Ofenbaugesellschaft m. b. H., Miinchen,

Vereinigte Chamottefabriken (vorm. C. Kulmiz)
G. m. b. H., Markt-Redwitz,

Stettiner Chamottefabrik
vorm. Didier, Stettin.

Wuchtig wirkten die beiden Ofenvorderfronten
Miinchener Kammerofens, sowie eines Stuttgarter Horizontal-

Aktiengesellschaft,
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Tig. 11. Stehender Ammoniakwascher und Regler.
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Fig. 12.

ofens, welche nebeneinander in natiirlicher Grofe zwischen
zwei Stiitzsdulen der Hallenkonstruktion eingefiigt waren.
Ersterer stellte die neueste Bauart des Miinchener Kammer-
ofens samt den Rahmen der Entladetiiren sowie der Veranke-
rung und einen Teil der Rekuperation dar. Die miichtigen
Kammern haben bereits eine Héhe von 314 m, wodurch eine
Gaserzeugung von 7000 bis 9000 chm pro Ofen, je nach Kammer-
zahl, erzielt werden kann. Daneben stand die Front des Stutt-
garter Neunerofens mit und seitlich
Rekuperation. Begrenzt war der Stand gegen die Bamag zu
durch eine Doppelreihe Retorten, fiir
Horizontal-, Schrig- und Vertikalofen, gegen Pintsch
durch das Modell der Hanauer Kammerofenanlage, welches
im MaBstab 1:10 alle wesentlichen Teile des Miinchener Kam-
merofens wiedergab.  Mit Modell verbunden war
Ranksches Kohlensilo. Vorne beim Eingang standen miichtige
Klotze aus Rohton, Schieferton, ferner Kaolin in dem Zustande,
wie sie fiir die Fabrikation Verwendung finden. In der Mitte
des Raumes befand sich ein Tisch mit verschiedenartig vor-
gearbeiteten Rohmaterialien,
vorziiglich
Schamotteindustrie, Schmelztiegel und Ahn-
liches Seitlich standen auch einige
Formsteine, z. B.
Regenerationskacheln,
Kammerofensteine
nenswert waren die ausgestellten Retorten

Generator liegender
verschiedenartiger
Zu

dem ein

sowie ganz

ausgearbeiteten Produkten der

mehr.
die sogenannten franzo-
Miinchener
usw. Besonders erwiih-
verschiedenen Systems mit einer Linge bis
zu 4,7 m aus einem Stiick. Dieselben werden
in Markt-Redwitz aus einer besonders sorg-
faltig vorbereiteten Masse hergestellt und be-
sitzen anerkanut hohe Lebensdauer.
wurde eine runde Retorte gezeigt, welche
90 em Durchmesser aufwies; es dirfte diese
Retorte mit 3 m Liénge die grofte sein, die je-
mals aus einem Stiicke gemacht wurde; diese
Retorte wird regelmiflig gebraucht, und zwar
zur Schwefelkohlenstoffherstellung in einem

Ferner

ol Ofen mit dieser einzigen, stehend angeordne-

ten Retorte. Auch Vertikalretorten, welche

von Markt-Redwitz geliefert wurden, ge-
langten in tadelloser Ausfiihrung zur Aus-
stellung.
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Sehenswert waren die Ergebnisse der Priifung der feuer- !
festen Fabrikate auf ihre Widerstandsfihigkeit gegen schmel-
zende Schlacke, wie sie in Markt-Redwitz vorgenommen wird.
Es ist dies die Nachahmung der in der Wirklichkeit auftretenden
Verhiiltnisse bei Losung eines feuerfesten Materials durch
hocherhitzte Massen. Die Priifung geschieht so, daf in einem

Fig. 13.

besonders widerstandsfihigen Tiegel sehr stark angreifende
Schlacke in gepulverten Zustand gebracht, dieser Tiegel mit
seinem offenen Teil auf den zu untersuchenden Schamotte-
stein gestiilpt, worauf der Stein mit dem darauf befindlichen
Tiegel nebst Schlacke einer Temperatur von SK. 12 ausgesetzt
wird. Die Einwirkung bei dieser Temperatur wird auf eine
genau bestimmte Zeit beschrinkt und nun der Stein nebst
dem Tiegel mit einer besonders gebauten Sige so durchschnitten,
daB auf der Schamottefliche die Hilfte des Tiegels nebst der
noch vorhandenen geschmol-
zenen Schlacke und deren Ein- =
wirkung auf den Stein genau A
zu sehen ist. Diese Schlacken- :
einwirkung wird mit einem be-
sonders dafiir gebauten Bin-
okular der Firma Zei-Jena
untersucht, um zu ersehen, wie
tief die Schlacke in den Stein
hineingeflossen ist und in wel-
cher Weise die einzelnen Be-
standteile angegriffen wurden
oder der Schlacke Widerstand
geleistet haben.

Da die Schamotteerzeug-
nisse von den Vereinigten Cha-
mottefabriken (vorm. C. Kul-
miz) G. m.b. H., Markt-Red-
witz, in Verbindung mit der
Stettiner Chamottefabrik A.-G.,
vorm. Didier, Stettin, erstellt
wurden und diese mit ihren
Fabrikaten einen Weltruf ge-
niefen, so ist selbstverstindlich
die Qualitit der ausgestellten
Materialien nach Form und Zu-
sammensetzung erstklassig. Die Fig, 14

Aufmachung des Standes wirkte wuchtig und vertrat so
mangels der Ausstellung anderer groBerer Schamottefabriken
die deutsche Schamotteindustrie in wiirdigster Weise.

Eine sehr hiibsche Ausstellung von Gaserzeugungs- und
Nebenproduktegewinnungsanlagen hatte die Firma Heinrich
Koppers, Essen-Ruhr, deren Stand unmittelbar links

Ofenbaumaterialien und Ofenkonstruktionen.

hinter dem Empfangsraum und neben der Ausstellung der
Stadt Wien lag, gebracht. (Fig. 14.)

Ein grofes Schnittmodell stellte die Horizontalkammerofen-
anlage mit Zentralgeneratorgasbeheizung der neuen
stidtischen Gasanstalt Budapest?) dar, das andere die zum
ersten Male im gleichen Gasanstaltsbetrieb angewandte so-

1) Eine ausfiihrliche Beschreibung mit Abbildungen des Gaswerks
Budapest von Eden [Herren Direktor Bernauer und Direktor-Stell-
vertr. Schon wird demnichst in d. Journ. erscheinen. D. Red.
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. Stand der Firma Heinrieh Koppers, Essen-Ruhr.




Fig. 15. Vertikalofonanlage.

genannte direkte Gewinnung von Ammoniak aus dem
Gase nach dem Kopperschen Verfahren. In neuerer Zeit baut
die Firma auch sog. Verbundéfen. Es sind dies Regenerativ-
kammerdfen mit wahlweiser Beheizung durch Generatorgas
oder durch Leuchtgas. Bei Betrieb mit Leuchtgas sind die
Beheizungseinrichtungen im allgemeinen dieselben wie fiir
den gewdhnlichen Regenerativkoksofen. Bei Beheizung mit
Generatorgas wird dasselbe behufs Erzielung des erforderlichen
Heizeffektes vorgewdrmt. Der Vorteil des Verbundofens fiir
Gasanstalten mit gutem Koksabsatz ist naheliegend ; zu Zeiten
hoher Kokspreise wird durch Verwendung des erzeugten, von
Ammoniak befreiten Leuchtgases ein Mehr an Koks erzielt;
der Ofen arbeitet also als Koksofen. Ein Schnittmodell eines
solchen Ofens war ebenfalls zu sehen.

Gleich rechts hinter dem Empfangsraum hatte die Des-
sauer Vertikalofengesellschaft m. b. H., Berlin, eine
représentative Ausstellung ihrer Erzeugnisse gebracht. Zwei
5 m lange Vertikalretorten in natiirlicher GroBe kennzeichneten
den Haupteingang.

Ein Modell im MaBstabe 1:20 stellte eine Vertikalofen-
anlage in genauester Nachbildung dar und zwar mit Ofen fiir
rund 4000 cbm Tagesleistung (Fig.15). Bei diesem Ofentyp sind
die Retorten in zwei Reihen angeordnet. Die Beschickung der
Retorten erfolgt einzeln, ebenso die Entleerung, letztere von
einer Zentralstelle aus per Hand.

Seit 1910 werden dreireihige Vertikalofen gebaut, wobei das
Wesentlichste dieser Ausfithrungsform ist, daB die drei hinter-
einanderliegenden Retorten zu einer Betriebseinheit vereinigt
sind und die Ladung und Entladung auf einmal erfolgt. Die
Betitigung der unteren Verschliisse erfolgt hierbei hydraulisch,
und zwar ebenfalls von einer Zentralstelle durch bloBe Ein-
schaltung des hydraulischen Ventils. Bei diesem Ofen tritt
naturgemiB noch eine weitere Arbeitserleichterung und Ver-
minderung der Bedienungsarbeit ein. Nach Angabe der Firma
soll ein Mann 12 bis 14 000 cbm Gas in 24 Stunden erzeugen.
(Siehe auch Angaben Gaskalender 1914!) Die Anordnung der
3 Retorten zu einer Betriebseinheit bringt weiter eine Konstruk-
tionsvereinfachung und eine Erhohung der Leistung pro Qua-
dratmeter bebauter Grundfliche mit sich. Die Dessauer Vertikal-
ofen werden fiir normale Leistungen von 2000 bis 8000 cbm

in 24 Stunden gebaut. Unter
den neueren Retortenofen-
systemen ist das Dessauer Ver-
tikalofensystem das verbrei-
tetste. DieLeistungderbis jetzt
gebauten bzw. sich noch im
Baubefindlichen DessauerVer-
tikalofen betragt iiber 5,5 Mill.
cbm in 24 Stunden, und zwar
wird diese Leistung mit unge-
fahr 13 000 Retorten erzielt.

Das “zweite ausgestellte
Modell war das des bekann-
ten Vertikalofentyps mit kon-
tinuierlicher Vergasung nach
dem System Glover-West.
(Fig. 16.) Das Wesen dieses
Systems besteht in der mehr
oder minder kontinuierlichen
Zufiihrung des zu entgasenden
Materiales bei gleichzeitiger
mechanischerKoksentziehung.
Die Dessauer Vertikalofenge-
sellschaft  besitzt in Berlin
einen Probeofen, mit dem ein-
gehende Versuche von der
Lehr- und Versuchs-Gasanstalt

Fig. 16. Glover-West=0fen.
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Karlsruhe vorgenommen wur-
den, die recht gute Betriebs- §
ergebnisse gezeitigt haben sol- .
len. Es werden auBerdem noch ’3 1 1
andere Vergasungsversuche mit ‘ .

den verschiedenen Kohlen, die v

fiir Deutschland in Frage kom- ’ 0
men, angestellt. Die Dessauer 3

Vertikalofen - Gesellschaft hat
den Bau dieses Ofensystems
fiir Deutschland, Osterreich- i 3
Ungarn und fiir die Schweiz
iibernommen.

.\l

Photographien  mehrerer - .
Retorten mit 2000 Betriebs-
tagen zeigten von der Dauecr- '
haftigkeit des Vertikalofenein- /4
baues. Das tbrige ist infolge :
der grofen Verbreitung der Des-
sauer Vertikalofengesellschalt
zu sehr bekannt, als dall es

hier nochmals der besonderen
Erwihnung bedarf.

Eine Anzahl sehr guter Ofen-
modelle war auf dem Stande
der Firma August Klonne,
Dortmund (Fig. 17).
sondere bemerkenswert war da-
von dasjenige des Klonne-Vertikalkammerofens, das im Mal-
stabe 1:20 reliefartiz angefertigt war. Nach Angabe der
Firma umfaBt ein Ofen je 5 Kammern [iir eine Tages-
erzeugung von 5+ 900 = 4500 cbm. Die einzelnen Kammern
haben eine Linge von 41% bis 5 m, eine Breite von ungefdhr
0,35 m und eine Tiefe von ungefihr 1,8 m. Die Ausstehzeit betrigt
12 Stunden. Es ist also moglich, Tagesbetrieb einzurichten.
Die Filloffnung ist oben behufs Verringerung der strahlenden

Inshe- Fige

17. Stand der Firma August Klonne, Dortmund.

Flichen und Gewinnung kleinerer Verschliisse zusammen-
gezogen. Die Entladetiire wird mechanisch bedient, die Kam-
mern und der Generator von oben mittels eines Fiillwagens
beschickt. Ein Bunker ist fiir Generatorkoks und Feinkoks
zum Vorfiillen der Kammern eingerichtet. Bei der Entladung
fillt der gliihende Koks in einen Wagen, welcher elektrisch
betrieben ist und unter einen Loschturm gebracht wird, wo
der Koks geloscht und von da in einen’ Koksbehiilter befordert
wird, um in Héhe des Erdbodens abgezapft und
weggefahren zu werden. Ofen mit 5 Kammern sind

Schrag - Rerorten -0fen
, System Klénne”

Fig. 18. Klonne, Schriigretorten=0fen. *

zum Teil in 2 und 3 Kammern geteilt, um die Gas-
erzeugung leicht dem Bediirfnisse anpassen zu
kénnen. Unzweifelhaft entspricht die Einfithrung
solcher mechanisch bedienter Ofen.in kleineren
Systemen einem groBen Bediirfnis. Es ist denn
auch schon eine Anzahl solcher Ofen aufgestellt
worden, so in Elbing 4 Ofen mit je fiinf Kammern.

Da diese Kammerdfen wie die Vertikalofen
vollkommen gefiillt sind, so diirften sie, was Aus-
beute, Koksbeschaffenheit und Teerbeschaffenheit
anlangt, denselben gleichkommen.

AuBer dem bereits erwiihnten Vertikalkammer-
ofenmodell war noch ein Schnittmodell eines
Klénne-Ofens mit neun horizontal durchgehenden
Retorten, groBes Profil Klonne von 450 - 650 -
6500 mm, im MaBstab 1 : 15, ausgestellt. Der
Ofen hat einen liegenden Generator und beider-
seitig liegenden Rekuperator. Die Ladung bei
diesem Ofen erfolgt achtstiindig. Behufs leichterer
Regulierung und gleichmiéBiger Beheizung der
Ofen ist die Generatorgas- und Luftzufuhr in
4 Teile geteilt, wovon jeder fiir sich regelbar ist.
Hinter dem Generator in der Vorderwand des
Ofens ist ein Wasserverdampfer in iiblicher Weise
eingebaut.

Ein weiteres Modell zeigte einen Klonne-
Schriigretortenofen (Eig. 18) mit 9 konischen
Retorten Profil Klonne 400 - 600 mm, 6000 mm
lang. Die Retorten liegen unter 33° geneigt. Der
Ofen hat innenliegenden Generator und beider-




Carl Francke,

im Tag. Die Kammerfiillung
geschieht von oben her durch
2 Filloffnungen, wovon 1 Ver-
schluBrahmen mit Gasabgang
ausgeriistet ist. Die Anordnung
ist wie sonst iiblich.

An Schamottewaren hatte die
Fa. August Klénne in Dortmund
ausgestellt: 2 Retorten Profil
Klonne IV 420 - 600 «+ 5000 mm
mit Kopf 400600 mm oval,
hierzu passende Einbausteine,
Schutz-, Stiitz- und Lager-
steine, ferner ein Generator-
gewolbe aus Formsteinen mit
Offnungen fiir Austritt
der Generatorgase, sowie einige
Steine, mittels welchen die Re-

den

generatoren zusammengesetzt
werden. Ein Retortenmund-
stick mit dem bekannten
Klénne-VerschluB zeigte von
der Giite der Werkstitten-
arbeit.

Fig. 19.

seitig liegeniaen Rekuperator. Die Feuerverteilung ist in ihn-
licher Weise wie beim 615 m langen Horizontalofen angeord-
net, jedoch mehrfach unterteilt und jedes Abteil fiir sich regelbar.

Auch ein Klonne-Halbschriigretortenofen war gleicher-
weise im Modell ausgestellt. Der Ofen hat 9 Retorten Profil
Klénne 420 - 600 mm, innenliegenden Generator und beider-
seitig liegenden Rekuperator. Um ein

leichtes Laden der

Stand der Firma Carl Francke, Bremen.

An einem Stdnder mit be-
weglichen Rahmen war eine
groBe Anzahl von Bauausfiih-
rungen der Firma August Klénne, Dortmund, und zwar sowohl
von solchen fiir Gasanstalten als auch andere grofle Eisen-
und Blechkonstruktionen, insbesondere von Gasbehéltern.

Im Modell dargestellt war noch der Entwurf fiir eine dreh-
bare Zeppelinluftschiffhalle, die auf einem Schwimmer in der
Mittelachse ruhte. Die Linge der Halle soll 150 m, die lichte
Breite und Hohe je 20 m betragen. Um die Halle zu drehen,

T hauw
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Fig. 20. Franckesche Ziehmaschine.

Retorten zu erzielen, steigt di¢ erste Reihe der Retorten um
100 mm, die mittlere um 250 mm und die obere Reihe um
500 mm schriig nach hinten an.

Ein Schnittmodell im MaBstab 1 : 20 zeigte die Kon-
struktion einer Klonne-Horizontalkammerofenanlage mit sechs
Kammern von 6000 mm Liénge, 2400 mm Héhe, 420 mm lichter
Weite. Ein Ofen hat 4 Kammern und erzeugt 5000 chm Gas

wird zunéchst der Wasserstand des Bassins erhoht, der Schwim-
mer hebt alsdann die Halle vom Fundament ab, und dieselbe
kann dann durch Segel-, Pferde- oder sonstige Kraft in die
Windrichtung eingestellt werden. Die Eindeckung des Daches
ist aus Asbestschiefer gedacht; der FuBboden wiirde, um Ge-
wicht zu sparen, aus Holz hergestellt. Die Tore erhalten durch
die harmonikaférmige Querschnittsaneinanderreihung ihrer
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einzelnen Tafeln eine moglichst
leichte Konstruktion. Das Off-
nen und Schliefen soll durch
Motoren oder Handwindwerke
in 2 bis 3 Minuten erfolgen
kénnen.

Ein weiteres sehr hiibsch
ausgefithrtes Modell zeigte eine
Kabelhéngebriicke, wie sie von
der Tirma August Klonne,
Dortmund, als Ersatzbriicke
fiir die Schiffsbriicke in Kéln
projektiert worden ist.

Auch der Stand der Firma
August Kloénne, Dortmund,
zeichnete sich durch geschmack-
volle Umrahmung aus, die in
lasiertem Eichenholz gefertigt
war.,

Die eine Ecke an der Lang-
seite der Halle I zwischen der
Auergesellschaft, Berlin und
der Maschinen- und Armatur-
fabrik vorm. Klein, Schanzlin

& Becker, Frankenthal, hatte
die Firma Carl Francke,
Bremen, mit einer hiibschen
Ausstellung gefiillt. (Fig. 19.) Im Hintergrund war eine ge-
malte Fernsicht mit der Stadt Manila und anschlieBend daran
als Vordergrund in reizenden Modellen ausgefiihrt die Gas-
anstalt Manila. Im iibrigen Raum standen mehrere Modelle
(die Franckesche Zieh- und die Lademaschine) sowie ein Bilder-
stander.

Die neue Franckesche Ziehmaschine (Fig. 20) besteht aus
einem in der iiblichenWeise fahrbaren Laufkran, an welchem eine

Fig. 21.

Stand der Firma Franz Méguin & Co., A.-G., Dillingen.

Zeichnung der Maschine eingefiigt. — Auf dem Bildersténder
war eine groBe Anzahl der von der Firma erzeugten Fabrikate
sowie von ihr ausgefiihrte Gaswerksanlagen zu sehen.

Sicherlich war der Stand der Firma Carl Francke, Bremen,
die, wie auf einer mit Féihnchen besteckten Landkarte zu sehen
war, eine Menge von Gasanstalten und Wasserwerken erstellt
hat und ebenso eine groBe Anzahl verwaltet, einer der sehens-
wertesten der Ausstellung.

B

Fig. 22. GroBkammerofen-Anlage, ausgefiihrt fiir die Stadt Liittich.
Ausgestellt von der Firma J, J. Collin, Dortmund.

durch Kurbel bewegbare Ziehstange angebracht ist; der Vorder-
teil der Ziehstange trigt einen abklappbaren Ziehhaken. So-
bald nun die Stange geniigend weit in die Retorte eingefiihrt ist,
klappt der Ziehhaken automatiseh ab, und durch Riickdrehen
der Kurbel ist es méglich, die Retorte mit einem Male und mit
nur 1 Mann leerzuziehen. Die Vorziige der Maschine scheinen
leichte und einfache Bedienung der Retorte in kiirzester Zeit
zu sein. Die Konstruktion ging aus dem ausgestellten Modell
in bester Weise hervor, und auBerdem ist in Fig. 20 eine

Die wegen ihrer Erzeugnisse in Hiittenwerken wohlbe-
kannte Firma Franz Méguin & Co., A.-G., Dillingen, hatte
eine ihrer Koksausdriickmaschinen mit GliederstoBel im Modell
ausgestellt. (Fig.21.) Die Maschine eignet sich fiir Horizontal-
kammerdfen, die in beschriinkten R&umen aufgestellt wer-
den miissen.

Ein Kohlenbrecher sowie eine Anzahl von Zeichnungen
und Photographien zeigten die Vielseitigkeit des Ausstellers
in der Herstellung von Hiittenwerkseinrichtungen.,




Die Firma F. J. Collin, Dortmund, hatte ihre zu-
meist in Kokereien verwendeten Ofenkonstruktionen im
Modell ausgestellt, aber auch das Modell einer Koksofen-
anlage mit Generatorgasbeheizung zur Erzeugung von Leucht-
gas fiir die Stadt Liittich gebracht. (Fig. 22.) Die dortige
Anlage besteht aus 36 Kammern von 11 m Linge, 2900 mm
Hohe und 430 mm lichter Weite. Nebenan stand das Modell
eines Koksofens mit wahlweiser Beheizung von schwachem
und starkem Gas, also zur Gewinnung von Kraft- und
Leuchtgas. Weiters war zu sehen das Modell eines Re-
generativ-Koksofens mit Koksofengasbeheizung, bei welchem
ungeféhr 50 bis 609, des Gasgehaltes der Kohle als Uber-
schuBgas fiir Leucht- oder Kraftzwecke zur Verfiigung bleiben.
An den Wiinden hing eine Anzahl Photographien und Zeich-
nungen zahlreicher ausgefiithrter Anlagen.

Auf dem Stande der Firma Dampfkessel- und Gaso-
meterfabrik, A.-G. vormals A. Wilke & Co., Braun-
schweig, befand sich ein dreifliigeliger Gassauger fiir einen
stiindlichen Durchgang von 1200 cbm Gas, der durch eine
Kupplung mit einer Dampfmaschine direkt verbunden war.
Letztere wurde durch einen Hahnschen Regler gesteuert.
Gassauger und Regler waren in der iiblichen Weise, jedoch
sehr sauber ausgefiihrt.

Die verhiltnismiBig kleine Ausstellung dieser TFirma
sollte mehr reprisentativer Art sein, da dieselbe sonst ansehn-
liche Anlagen in rotierenden Wischern, Wasser-, Luftkiihlern,
in horizontalen Réhren und édhnlichem mehr erstellt.

Die Firma F. S. Kustermann, Miinchen, stellte in
Halle I Armaturen fiir Miinchener Kammerifen aus, wie sie
von ihr fiir das Gaswerk Miinchen geliefert wurden, darunter
eine Entladetiire mit selbsttitigem VerschluB fiir eine Kammer-
offnung von 55 ¢m, 3,5 em Hohe. Das selbsttiitige SchlieBen
der Tiire wird durch ein Gewicht erreicht, welches an einem
Exzenterhebel sitzt und 2 Haken, die in den Tiirrahmen ein-
greifen, beim Ablassen anzieht. Die gleichmiBige Druck-
verteilung von der. Tiire auf den Tiirrahmen wird durch nach-
stellbare Federn erzielt. Um ein Undichtwerden der Tiire beim
Verbiegen des Rahmens zu vermeiden, ist die Tiire elastisch
angefertigt. Eine Fiilltiire und eine Tiire fiir die StoBoffnung
zeigten von der exakten Arbeit der Firma und der soliden
Konstruktion der Armaturen.

Die Firma Wolfshoher Tonwerke, G.m.b. H., Wolfs-
hohe-Rollhofenbei Niirnberg, hatte Schamottematerialien
aller Art, Dressel, Kister & Co. in Passau Ahnliches und
insbesondere Muffeln in ganz sauberer Ausfithrung ausgestellt.
Auch die Schamotte- & Tonwerke L. Zettler, Mering und
Abensberg, hatten ihren vorziiglichen Rohton sowie daraus
erzeugte Schamottesteine hiibsch zur Darstellung gebracht.

In Vertretung der Carborundum-Werke, Wien, hatte Herr
Karl Sauer, Miinchen, Carborundumfabrikate in ver-
schiedenen Arten und Formen, z. B. Carborundumkorn und
-pulver, feuerfeste Formstiicke aus Carborundum, Carborundum-
papier, Carborundumleinen, ausgestellt. Das Carborundum-
pulver eignet sich zum Uberziehen von Schamottesteinen mit
einer feuerfesten Glasur in vorziiglicher Weise. Carborundum
selbst ist in oxydierender Flamme eines der besten feuerfesten
kiinstlichen ‘Produkte und wird sich in dieser Hinsicht noch
manches Feld erobern.

Isolationsmaterialien. Schon lange hat man die
Wichtigkeit erkannt, die der Wirmestrahlung der Ofen zu-
kommt und infolgedessen versucht, dieselbe durch schlecht-
wirmeleitende Mittel zu vermindern. Allein erst in neuerer
Zeit werden brauchbare Materialien hergestellt, die auBer-
ordentlich pords sind, sehr geringes Gewicht und geringes
Wirmeleitungsvermogen besitzen und unter dem Namen
Diatomit, Sterchamol, auf den Markt kommen. Erzeugt werden
solche Steine durch Vermengung der Rohstoffe (Infusorien-
erde und etwas feuerfester Ton) anscheinend mit Korkstiick-
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chen, Brennen des Materials in reduzierender Flamme und
Verbrennen des brennbaren Zusatzmaterials in oxydierender
Flamme. Da selbstverstindlich die Form der erzeugten Steine
bei dieser Herstellungsweise nicht all zu sehr regelrecht ist,
werden dieselben einer Nachbearbeitung durch Schleifen oder
Séigen unterzogen, was bei der guten Schnittfihigkeit keinerlei
Schwierigkeiten verursacht. Solche Isolationssteine sind sogar
bis zu Temperaturen von 900° C als feuerfest anzusehen. Bei
hoherenTemperaturen mufl man dagegen zu anderer Zusammen-
setzung und zu besserem Brand schreiten, wodurch jedoch die
Wiirmeleitungsfahigkeit steigt. Im Vergleich zu Schamotte-
materialien ist die Wirmeleitungsfihigkeit der Steine ungefihr
ein Drittel. Solches Material wurde ausgestellt von der be-
kannten Firma Griinzweig & Hartmann, G. m. b. H.,
Ludwigshafen a. Rh. und von den Sterbfritzer Scha-
motte- und Tonwerken m. b. H., Sterbfritz. Erstere
Firma gilt als Erfinderin dieses Fabrikates.

Die Verwendungsméglichkeiten der Erzeugnisse der Firma
Grinzweig & Hartmann, G. m. b. H., Ludwigshafen
am Rhein: Diatomit, Korksteinschalen, Expansitkork waren
durchwegs durch Modelle veranschaulicht. (Fig. 23.)

Das groBlere Modell in der Mitte des Standes stellte einen
Kammerofen dar, dessen AuBenflichen gegen Wirmeverlust
durch Ubermauerung mit Diatomit-Isoliersteinen geschiitzt
waren.

Das gleiche Material kann auch Verwendung finden bei
der Innenisolierung von Roéhren und Formstiicken fiir die
Leitung von heiBen Gasen, sowie auch zur AuBenisolierung
von wirmeabgebenden Leitungen aller Art, Dampfzylindern,
Backdfen usw.

Obengenannte Firma erzeugt noch die bekannten Kork-
steinschalen Marke Expansit, deren Anwendung ebenfalls an
Modellen gezeigt wurde.

Zwei Ballen auf der linken Seite des Kammerofenmodelles
enthielten Expansitzopfe. Ein Rohrmodell zeigte eine Um-
hiillung mit der plastischen Expansit-Wirmeschutzmasse;
daneben standen impriignierte und nicht imprégnierte Expansit-
Korkerzeugnisse. Dieselben werden wie Diatomit in Stein-,
Platten- und Schalenform hergestellt.

Bei méBigen Temperaturen kann Expansit-Korkstein zum
Schutze von Kalt- und Warmwasserleitungen, Dampfrihren,
GefdBen usw. verwendet werden. Im Hochbau wird dieser
Stein zum Schutze gegen Temperatureinfliisse von Gebéude-
teilen mit Erfolg angewendet; er bietet auBerdem noch grofe
Vorteile bei der Herstellung von schalldimpfenden, leichten
und freitragenden Winden, FuBbiéden und Decken.

Der Grundstoff zur Herstellung der Expansit-Korksteine
ist das Expansitschrot. Expansit ist durch Einwirkung von
Hitze unter vollstindigem AbschluB von Sauerstoff chemisch
und physikalisch verdnderter Kork, dessen Wiirmeleitzahl sich
um ca. 209, vermindert hat.

Durch Einfiillen dieses isolierenden Schrotes in Jute-
schliuche ‘werden die bereits frither erwiihnten Expansit-
zopfe hergestellt, die sehr leicht sind, da 1 cbm nur 55 kg
wiegt.

Expansitsteine sind ohne Verwendung eines Bindemittels
lediglich in der Hitze zusammengeschwei3te, dicht geschlossene
Formstiicke, die keine Feuchtigkeit aufnehmen.

Die Sterbfritzer Schamotte- und Tonwerke
m. b. H., Sterbfritz, haben erst vor einiger Zeit die Erzeugung
der dem Diatomit idhnlichen Isolationssteine, genannt Ster-
chamol, aufgenommen und hatten ebenfalls gute, sehenswerte
Arbeitsstiicke ausgestellt, u. a. auch sauber gearbeitete Scha-
mottewaren.

Die Deutsche Patent-Wiérmeschutz-Aktiengesell-
schaft, Dortmund, hatte Fabrikate aller Art aus ihrer
Depegee-Wirmeschutzmasse ausgestellt. Das Grundmaterial




zu diesem Isoliermittel, das dem Hochofenbetrieb entnommen
ist, zeichnet sich durch bedeutende Festigkeit aus. Eine Anzahl
sehr hiibscher Tabellen mit MeBversuchen von A. Andersen
und Hans Benisch aus Dresden gaben iiber die hohe Isolier-
fihigkeit des Materials Aufschluf. Ein Vorzug der Masse ist,
daB sie hochfeuerfest ist.

Fig. 23.

Stand der Firma Griinzweig und Hartmann G. m. b. .,
Ludwigshafen a. Rh.

Die Firma Balduin Hagen, Miinchen, brachte fiir
Rohrisolationen die bekannten Seidenzopf-Isolationen in ver-
schiedenster Form, sowie die Verwendung des Materials der
Sterbfritzer Schamotte- & Tonwerke m. b. H., Sterbfritz.

Die reichhaltigste Ausstellung an Foérder-Einrichtungen
zur Forderung von Materialien hatte die Firma J. Pohlig, A.G.,
Ko6ln-Zollstock, gezeigt.

Es ist vor allem zu erwéihnen ein Modell des drehbaren und
fahrbaren Kippers, System Aumund, wie solcher jetzt in meh-
reren Ausfiihrungen und auch im Gaswerk an der Dachauer-
straBe in Miinchen in Verwendung steht. (Fig. 24.)

Fig. 24.

Waggonkipper.

Dieser Kipper (er wurde seiner vielseitigen Beweglichkeit
wegen Dynamobilkipper getauft) ist fahrbar und geeignet, die
Handentladung von hochliegenden Gleisen aus sowohl als auch
in verschiedene ortsfeste Bunker zu ersetzen.
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Der Kipper besteht aus einem fahrbaren Unterwagen, der
auch das Spillwerk zum Heranholen der Wagen und die Dreh-
scheibe fiir den Kipperoberteil enthilt, ferner aus dem dreh-
baren Oberteil mit eingebautem Hub- und Kippwerk.

Der zu entladende Waggon wird mit den beim raschen
Anziehen erzeugten Massenkriften, also mit Schwung, auf
einen kleinen Unterwagen gebracht. Durch Anziehen der an
dem Unterwagen befestigten Zugseile fassen selbsttitig zwei
kriiftige Haken die Wagenachse und beim weiteren Anziehen
geht der Unterwagen mit dem Waggon auf der Kipperkurven-
bahn hoch; das andere Réderpaar des Waggons liuft auf den
Kippergeleisen. Hat der Waggon die gewiinschte Aufzugshohe
erreicht, so wird der Kipperoberteil gedreht, die Wagentiire
geoffnet, hernach das Kippwerk eingeschaltet, wodurch der
in 30° Neigung gegen die Horizontale stehende Waggon in
500 Neigung gebracht und dadurch véllig entleert wird. Beim
Ablassen vollzieht sich dasselbe Spiel, nur in umgekehrter
Reihenfolge.

JPohlig A.G. ; ,

Fig. 25. Kohlengreife.

Zum Bedienen erfordert der Kipper einen Kipperfiihrer
und einen Hilfsarbeiter. Er leistet dabei betriebsmiBig 8 bis
10 Waggons in der Stunde, wobei das Heranholen der auf dem
Kippergeleise stehenden Waggons und das Kipperfahren ein-
geschlossen ist. Zum Ausdrehen der Waggons mit Bremserhaus
ist eine Waggondrehscheibe mit ca. 7 bis 8 m Durchmesser
erforderlich. Eingehende Untersuchungen iiber den Strom-
verbrauch mittels eines registrierenden Wattmeters haben
ergeben, daB fiir den Stromverbrauch

fiir 10 t-Waggons 1,65 KW/Std.
fiir 15 t-Waggons 1,66 KW/Std.
fir 20 t-Waggons 1,60 KW/Std.

zu rechnen sind.

Die Anlagekosten fiir den verbesserten Kipper sollen sich
nunmehr auf 55 bis 60 000 M. belaufen.

Zwei michtige Greifer in tadelloser Ausfiihrung standen
an den beiden Seiten des Standes der Firma. Bis vor wenigen
Jahren haben die amerikanischen und englischen Konstruk-
teure das Gebiet des Greiferbaues vollstéindig beherrscht. Um
so dankenswerter ist es, daf wir nunmehr auch in Deutschland
Firmen haben, welche sich diesem Spezialgebiete widmen.
Nach Angabe der Firma Pohlig baut sie jetzt Greifer fiir alle
Materialgruppen, fiir sehr weiches und leicht verletzliches Gut
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(Riiben, Kartoffel), fiir sprodes und verletzliches Gut (Koks),
fiir leicht flieBendes, kleinstiickiges Gut von beliebiger Hérte
(Feinkohle, Sand, Salze, Getreide), fiir grobstiickiges Gut bis
zur Hirte von Steinkohlen, fiir grobstiickiges Gut von groBter
Hérte (Erze).

Die ausgestellt gewesenen Greifer waren beide Zweiseilgreifer
besonderer Pohligscher Bauart. Der Kohlengreifer (Fig. 25) mit
25 cbm Fassungsvermogen bestand aus dem Greiferrahmen,
in dessen Oberteil die Rollen der Oberflasche des Flaschenzuges
gelagert waren, dem Querstiick, in welchem die Rollen der
Unterflasche gelagert waren und den Greiferschaufeln, die
einerseits mittels Lenker am Greiferrahmen, anderseits un-
mittelbar an dem Querstiick aufgehiéingt waren. Der Greifer
zeichnet sich durch grofie Spannweite und niedrige Bauart aus,

wodurch .ein Vollfiillen des Greifers und ein giinstiges Greifen
an schriiger Boschung erzielt wird. Der Zweck der Lenker, die
Greiferrahmen und Schaufeln verbinden, ist der, eine giinstige
Schaufelkurve, die mehr dem Arbeiten der Handschaufeln
dhnelt, zu erreichen. Der andere Greifer war ein Doppelkiibel-
greifer (Fig. 26) fiir weiche und sehr verletzliche Materialien, fiir
sprodes, verletzliches und fiir sehr hartes Gut. Er bestand aus
dem Greiferrahmen, in dessen Oberteil die Rollen der Oberflasche
des Flaschenzuges gelagert waren, dem Querstiick, in dem die
Rollen der Unterflasche eingelagert waren und die sich in
senkrechten Fiihrungen des Lagerrahmens bewegten, ferner
aus den Greiferschaufeln, die einerseits mittels Schwinghebel
am Greiferrahmen gelagert und anderseits durch Lenker mit
dem Querstiick verbunden waren. Der Greifer hat auBerge-
wohnliche Spannweite und unterscheidet sich in der Haupt-
sache von den iibrigen Greiferkonstruktionen dadurch, daf
die Schaufeln nicht aufeinander, sondern iibereinander greifen,
wodurch ein Zerdriicken des Gutes bei weichen Giitern und bei
harten Erzen eine Beschiidigung des Greifers vermieden wird.
Jahrelang haben sich die Konstrukteure bemiiht, durch oft
geradezu unerhoérte Steigerung der SchlieBkraft die Greifer-
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leistung zu erhéhen; dieser Weg war augenscheinlich nicht der
richtige; denn tatséichlich ist der Greifer keine Zerkleinerungs-,
sondern eine Fordereinrichtung. Die Ausfithrung des Forder-
mittels ist am besten aus nebenstehenden Bildern zu ersehen.

Ein weiterer Fabrikationszweig der J. Pohlig Aktien-
gesellschaft, Koln-Zollstock, war durch eine inBetrieb befindliche
Elektrohiingebahn dargestellt. Diese Bahn war als Ausschnitt
einer groferen Transportanlage gedacht und bestand aus einer
auf zwei Stiitzen stehenden Fahrbahn aus T-Trigern mit auf-
genieteter Grubenschiene, auf welcher pendelnd ein Elektro-
windenwagen verkehrte. Mittels Schalttafel, Anlasser und einer
lings der Bahn gespannten Schleifleitung wurde dem Wagen
der Arbeitsstrom zugefiihrt; die Hub- und Senkstelle kennzeich-
nete sich durch eine zweite, kiirzere Schleifleitung. Der Wagen

Doppelkiibelgreifer.

stellte eine normale Pohligsche Ausfithrung dar; er bestand
aus einem Fahrwerk und einem Windwerk mit angehéingtem
Kippkiibel. Das geschlossene Fahrwerkgehiuse umfaBte zwei
StahlguBlaufrader mit angeschraubtem, gefréistem Zahnkranz,
in welchen das die Bremsscheibe tragende Motorritzel eingriff.
Eine elektromagnetische Bremse von leichter Nachstellbarkeit
vervollstindigte das Fahrwerk. Mittels Flansch war an ihm
der Héngebahnmotor angeschraubt, welcher das Fahrwerk in
dem einen oder anderen Sinne mit der Geschwindigkeit von
1 m pro Sekunde antrieb. Sémtliche der Fahrbewegung dienen-
den Teile waren in Kugeln gelagert, so daB bei denkbar ge-
ringstem Stromverbrauch ein gutes Arbeiten gewihrleistet
erschien. Aufler dem Stromabnehmer trug das Fahrwerk noch
zwei in Stahlbolzen gelagerte, geschmiedete Gehiingebiigel,
an denen unter der Fahrschiene der Rahmen zum Windwerk
angehéingt war. Das ebenfalls hiingend am Rahmen befestigte
Windwerk bestand aus einem Hubmotor, welcher durch ein
Rad- und ein Schneckenvorgelege die Seiltrommeln mit 0,25 m
pro Sekunde antrieb und mittels einer elektromagnetischen
Haltebremse unmittelbar auf den Motor wirkte. Soweit als
notig waren alle Teile eingekapselt und liefen im Olbad. Ver-
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vollstindigt war das Windwerk durch einen Steuerapparat, G
der je nach Wahl den Hub- oder Fahrmotor in der einen oder ;
anderen Arbeitsrichtung umlaufen lieB. Dieser Apparat be-
stand im wesentlichen aus einem aufklappbaren GuBgehiuse,
auf dem ein gewohnlicher Elektromagnet sa. Im Innern be-
fanden sich eine Wandermutter und eine Kontrollerwalze mit
Kontaktfingern. Der Aufbau dieses Apparates war iibersichtlich
und die Teile leicht auswechselbar. Stirkere Strome, z. B. die
des Hubmotors, schaltete der Apparat im Hilfsstromkreis
mittels Schiitz. Die Betitigung des Steuerapparates geschah
elektromagnetisch, indem sich ein normaler Arbeitsgang —
Heben, Hinfahrt, Riickfahrt, Senken — ohne jedes Steuern
von Hand automatisch vollzog, sobald der Kontroller von
Hand auf Horizontalbewegung (Fahren) oder Vertikalbewegung A

Fig. 28. Brikettanlage Gaswerk Niirnberg.

dieser Firma durch besondere Genauigkeit und Giite der Steue-
rung aus. Es diirfte deshalb von Detailangaben an dieser Stelle
abgesehen werden.

Die Maschinenbauanstalt Humboldt, Kéln-Kalk,
hatte sich auf die Ausstellung von gréBeren Photographien be-
schriinkt, die einzelne Maschinen fiir Gasanstalten bzw. voll-
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Fig. 27. Brikettanlage Gaswerk Niirnberg.

(Heben, Senken) gestellt worden war. Durch ruckweises Ein-
schalten des Kontrollers im Hubsinne lieBen sich die Bewegun-
gen in jeder beliebigen, vom normalen Arbeitsgang abweichen-
den Reihenfolge vornehmen. Die Hubbewegung schaltete sich
dabei in der Hochststellung automatisch aus, so daB durch
diese freie Steuerungsmoglichkeit ein Unheil nicht angerichtet
werden konnte.

An den Seilen der beiden Windwerkstrommeln hing in
einem Gehiinge drehbar gelagert der Kippkiibel. Seine Siche-
rung gegen Kippen geschah durch einen im Gehinge befestigten
Hebel, der wie iiblich in eine Falle am Kiibel eingriff. Die Aus-

d lésung des Kiibels erfolgte durch einen einstellbaren Ent-
leerungsanschlag. Handelt es sich um Fordergut, welches durch
Stiirzen sehr leidet, z. B. Koks, so wird der Kiibel an der Ent-
ladestelle gesenkt; beim Aufsetzen auf den Boden oder das
bereits gelagerte Gut entriegelt sich der Kiibel und entleert
beim Heben seinen Inhalt auf die schonendste Weise.

Die weltbekannte Firma Maschinenfabrik A. Stigler,
Mailand, Miinchen, hatte eine zwar sehr kleine, aber ganz
hiibsche Ausstellung gebracht in Form eines Modell-Personen-
aufzuges mit Druckknopfsteuerung sowie durch Ausstellung

HUMBOEGE o e TR

einer Modellmaschine. Wie bekannt, zeichnen sich die Aufziige Fig, 29. Brikettanlage Gaswerk Niirnberg.




stindige, durch Humboldt ausgefiihrte Anlagen darstellten.
(Fig. 132, 133 und 134.)

Es waren dies:

1. Conveyoranlage im Gaswerk II, Charlottenburg.

2. Reinigerkran im Gaswerk II, Charlottenburg.

3. Fiillmaschine zur Conveyoranlage im Gaswerk II,

Charlottenburg.

4. AuBenansicht der Brikettanlage, Gaswerk Niirnberg.
5. Innenansicht der Brikettanlage, Gaswerk Niirnberg.

6. Pressenansicht der Brikettanlage, Gaswerk Niirnberg.
7. Brikettpresse fiir Eierbriketts.

8. Gaskompressor im Gaswerk II, Charlottenburg.

Die Firma ist auBerdem bekannt durch ihre Kohlen- und
Koksaufbereitungsanlagen, Aschenwischer und sonstigen Ein-
richtungen fiir Hiittenwerksbetriebe.

Die Firma J. A. Maffei, hatte in der Halle 1
eine feuerlose Lokomotive ausgestellt. Das Laden solcher
Lokomotiven ist einfach und besteht darin, daB in einen mit
Wasser gefiillten Kessel Dampf solange eingefiihrt wird, bis
das Wasser die der gewiinschten Spannung entsprechende
jede Feuer- und Explosionsgefahr,
kann die

Miinchen,

Temperaturhohe hat. Da
sowie auch Rauchentwicklung
Lokomotive in Lagerriumen fiic feuergefihrliche Stoffe,
z. B. Kohlenlagern, benutzt werden. Die Betriebskosten sind
Die Bedienung ist einfach und kann auch durch einen
weil man die Maschine bei Stillstand
Die ausgestellt gewesene

ausgeschlossen ist,

niedrig.
Hilfsarbeiter geschehen,
unbeaufsichtigt stehen ](ls\(‘ll kann.
Lokomotive arbeitete
12 Atm. hatte einen Zylinderdurchmesser von 350 mm, einen
11150 kg, ein

mit einem Dampfanfangsdruck von

Kolbenhub von 350 mm, ein Leergewicht von
Dienstgewicht von 15 200 kg,

einen Raddurchmesser von 700 mm,

ladstand von 1600 mm,
einen Kesselinhalt von

einen

ig. 30. Feuerlose Lokomotive.

5200 I und eine mittlere Zugkraft von 2500 kg. Die Firma
J. A. Malffei, Miinchen, stellt solche Lokomotiven, wie aus
ithrem Prospekt zu ersehen war, sowohl fiir oberirdische als
auch fiir Betriebe unter der Erde her. Wie alle
der Firma zeichnet sich diese Lokomotive durch sehr geschmack-
volle und dabei doch wuchtige Konstruktion aus, wie solches
aus obenstehender Fig. 30 zu ersehen ist.
Lagereinrichtungen. Bei Lagerung von leicht brenn-
baren oder empfindlichen Massengiitern wie Kohle, Getreide,
Mehl usw. ist die Schiitthéhe und I)mwhmmhun(rsnlovhchl\elb
von wesentlichem Einfluf auf die Selbstentziindung bzw. Er-
haltung der Giite des lagernden Materials. So diirfen z. B.
manche Kohlen nicht zu hoch geschiittet werden, wenn nicht
die Gefahr der Selbstentziindung, besonders bei feinkornigem
Dennoch gehért das Brennen

irze U”IIISS(‘

Material, gesteigert werden soll.

von Siloinhalten nicht zu den seltenen Vorkommnissen, und ab-
gesehen von dem Verlust an wertvollem Material treten noch
empfindliche Betriebstérungen ein.

In anderen Fillen, z. B. wo es sich um den Verkauf von

Kohle oder Koks handelt, spielt die Erhaltung der Korn-
grofle, die Vermeidung zu hohen Falles oder erhéhten Druckes,
eine wesentliche Rolle. Bei der Lagerung von Getreide oder
anderem empfindlichen Massengut, Mehl usw., entsteht bei ge-
wohnlicher Konstruktion der I\(lcl)tml daB eine gute Durch-
mischung und Durchliiftung, }u-.sumlun bei lingerer Lagerung,
nur auf Umwegen moglich ist. Das Getreide z. B. entmischt
sich beim Fiillen und Leeren sehr leicht, wobei sich die groBen
und schweren Korner im unteren Teile befinden und die anderen
Schichten fast regelméBig die leichtere, geringere Ware enthalten.

Es sind nun 2 Arten von bllul\mlstru]\tmnml zu beachten,
die, unterstiitzt durch die giinstige Gestaltungsmaoglichkeit (lvz'
Eisenbetonkonstruktion, Anwendung gefunden haben, némlich
das Ranksche Schrigtaschensilo und das unterbrochene
Schriigtaschensilo der Firma WayB & Freytag.

Die Firma Gebriider Rank, Miinchen,
Leistungen auf dem Gebiete des Industriebaues ohnedies be-
kannt ist, hatte neben der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau-
Aktiengesellschaft, Berlin, eine Anzahl ihrer ausgelithrten
Kohlensilos mit sclu*aonn Taschen in Modell und Zeic -hnung,
so die Kohlensilos mit Olunhdusvm der Stédte Plauen, Hdlldll
und Elberfeld, ausgestellt. Das (rlou he Ranksche Silo war auf
dem groflen Gaswerksmodell, das in der Mitte der Halle stand,
sowie auf dem Stande der Stettiner Schamottefabrik A.-G. an

die durch ihre

dem Schnittmodell der Hanauer Kammerofenanlage zu
Y SO
finden. (Fig. 31.)

Beidem Siloder Fa. WayB & Freytag, A.-G.,Neustadt
a. d. Haardt (Fig. 32), soll durch Unlull)lm hung der schriig-
gelagerten Silowénde beim Abziehen an einer beliebigen Offnung
ein Inbewegungsetzen und gleichzeitiges Durchmischen des
Gesamtmaterials erzielt werden. An Hand des ausgestellten
Modells lieB sich die Art der Bewegung verfolgen, und tatsich-
lich tritt eine innige Durchmischung ein.
derem Wert bei noch nicht zu weit vorgeschrittenen Kohlen:

Dies ist von beson-

brinden, weil Brandnester dadurch zerstort und mit frischer
Kohle in Beriihrung kommen, also abgekiihlt werden.
Durch die schrigeingelagerten Taschen soll
Gesamtkohlendruck in Teildriicke aufgeteilt, der
Kohlendruck dadurch vermindert werden. Die nach dem System
der Firma WayB & Freytag erbauten Silos sind GroBraumsilos,
die sich jedoch nach Bedarf durch entsprechend dllﬂ‘l‘()(dn([(‘
Zwischenwiinde in einzelne Unterteilungen von beliebiger GréBe

ferner der

maximale

zerlegen lassen, so daB das Lagergut nach Art, Menge, Giite
und Alter getrennt werden kann.
Die Miinchener Gesellschaft fiir Beton- und

Monierbau m. b. H., Miinchen, hatte an der einen Léngs-
wandseite Modelle von Kokssilos, Kokshochbehiiltern und
das Modell eines hiibschen Wasserturmes im Truppeniibungs-
platz Grafenwohr sowie Eisenbetonbauten gezeigt.

Die Firma Heinrich Goldschmidt, Miinchen,
Kernleder-Treibriemen, Nih- und Binderiemen,
schlauche und insbesondere Transportbiinder aus [\dlll( lhaar,
Baumwolle und Balata bis zur Breite von 1000 mm und bis
zu einer Linge von 185 m ausgestellt.

Kamelhaar-Transportbinder eignen sich
fir warme, feuchte und siurehaltige Materialien,
scharfkantiges und spitzes Fordergut.

Baumwolltuch-Transportbénder sind billiger und werden
meist fiir trockene und stiickige Materialien, Balata- Transport-
bénder dagegen vorteilhaft fiir nasses aber nicht zu warmes

hatte
Gummi-

ganz besonders
auch fiir

Fordergut verwendet.
Die ausgestellten
hiibscher Weise aufgestapelt.
Wohl das Neueste auf dem Gebiete des Gasbehilterbaues
war neben dem Stande der Maschinenfabrik Augsburg-

Erzeugnisse waren in einfacher aber
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Fig. 31. Stand der Firma Gebr. Rank, Miinchen,

Niirnberg, A.-G., Werk Niirnberg (MAN) (Fig. 33), zu
finden, der bassinlose Gasbehilter, von der Firma »Scheiben-
behilter« genannt. (Fig. 34.) Die BehilterauBenwand ist
im Gegensatz zu den teleskopartig ausziechbaren Ringwiinden
der bisherigen Systeme
fest und nach unten zu
durch einen diinnen, dich-
ten Boden geschlossen.
Entsprechend der sich
dndernden aufgespeicher-
ten Gasmenge lduft nun
im Innern dieses verhilt-
nisméBig schwachen, aufen
abgesteiften Blechgehéuses
ein Scheibenkolben, auf des-
seneigenartige Dichtungich
nun zu sprechen komme.?)
Es ist von vornherein
klar, daB die Dichtung
des Scheibenbehilters der
einwandfreien  konstruk-
tiven Losung wohl die
groBten  Schwierigkeiten
entgegensetzt und infolge-
dessen ist ihr auch ent-
sprechende Sorgfalt zuge-
wandt worden. Zwischen
Scheibenkolben b und Be-
hilterwand « liegen keil-
artige, bewegliche Beilagen
(Gleitstiicke), die unter sich
und gegen die Behiilter-
wand geringes Spiel be-
sttzen, dariiber und dazwi-
schen befindet sich Teer c. Pig. 52, Stand
Geht der Behilter nach auf-
wirts, so schmiegen sich die Keilstiicke d an die beiderseitigen
Dichtungsflichen an. Damit nun die Keile beim Sinken der
Glocke nicht aus ihren Fiihrungsteilen herausgehen, sind sie in

) Abbildgn. u. ausfithrliche Beschreibung s. Journ. fiir Gas-
beleuchtung u. Wasserversorgung 1915, S. 13.

A s N IA &)

ihrer Bewegung durch Halter
i in kleinen Zwischenrdumen be-
grenzt. Selbstverstindlich kénnen
d diese Keile nicht so dicht halten,
S : daB kein Teer hindurchflieBt. Es ist
& ’ jedoch durch eine automatisch ar-
beitende Pumpe Vorsorge getroffen,
daB der jeweils fehlende Teer von
unten wieder in den auf der Mitte
des Scheibenbehilters liegenden
Teerbehilter e aufgepumpt wird.
Der durchlaufende Teer sammelt
e sich in einem Ringbehdlter g. Nach
Mitteilungen der Firma soll der
i Teerverlust infolge Undichtheit
nicht bedeutend sein und in
24 Stunden 2 bis 4 cm betragen,
so daB die Pumpenarbeit keine
groBe ist. Die Fiithrung des Be-
hilters erfolgt in gleicher Weise
durch Rollen wie bei den gewdhn-
lichen Behiltern wund dirfte in
dieser Hinsicht auch keinerlei Be-
fiirchtung vorherrschen. So viel be-
kannt gegeben wurde, ist der Ver-
suchsscheibenbehilter unter allen
mdoglichen erschwerenden Verhilt-
nissen, starke Kilte auf der einenSeite des Behéltermantels,
groBe Hitze auf der anderen, stellenweiser starker, harter
Asphaltauftrag im Innern der Behilterwand usw., gepriift
worden, und es soll sich dabei ein tadelloses Arbeiten der
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der Firma WayB8 & Freytag, A.-G., Neustadt a. H.

Scheibe herausgestellt haben. Auf Grund der Versuche, die in

Gustavsburg stattgefunden haben, hat die stadtische Gas-

anstalt Augsburg einen Wassergasbehilter fiir 1600 cbm

in dieser Ausfilhrung bestellt. Stellen sich bei gréfieren

Modellen, was zu erwarten ist, keine grofleren Schwierig-

keiten heraus, so besitzt der MAN-Scheibenbehilter gegen-
4
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iiber dem normalen Behilter
folgende Vorteile:

Die Anschaffungskosten ver-
mindern sich durch den Fort-
fall des Wasserbehilters.. Die
Betriebskosten werden geringer,
weil eine Heizung des Behilters
nicht notwendig ist. Die Griin-
dung wird entschieden einfacher,
da das Gewicht des Behilters
infolge des fehlenden Wasser-
behilters ganz bedeutend sich
vermindern wird. Die Heizung
und alle ihre MifBstinde sind
nicht mehr vorhanden. Ein An-
strich im Innern ist nicht not-
wendig, da durch den auf und
ab gehenden Scheibenkolben der
Teeranstrich dauernd erneuert
wird, und zudem sind wiihrend
des Betriebes alle Teile im In-
nern des Behélters zugénglich.

Das andere Ausstellungs-
objekt, das die MAN auf ihrem
Stande hatte, war ein MAN-
Motorgreifer (Fig. 35), d. h. ein
Greifer, bei dem das SchlieBen
der Schaufeln durch einen am

Greiferkopf untergebrachten Elektromotor vollzogen wird. Der
Greifer hat Pristmannsche Bauart, d. h. die einen Schaufel-
enden sind mit einem Querhaupt verbunden, wihrend die
anderen Enden durch Lenker mit dem Kopfe verbunden sind.

Fig. 33.

Stand der Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg, A.-G., Werk Niirnberg.

[\

Fig. 34.

‘Wasserloser Gashehiilter.

2

Der Hauptvorzug des MAN-Greifers scheint darin zu liegen,
daB er an jedem beliebigen Kranhaken angehingt werden
kann, weil es leicht moglich sein wird, an einer Greiferkatze
oder Kranwinde eine kleine, mechanisch angetriebene Kabel-

trommel unterzubringen. Er kann also auch an
Kranen Verwendung finden, fiir die er sonst
nicht bestimmt ist.

Eine grofle Anzahl von Photographien iiber
den MAN-Kipper fiir Eisenbahnwagen, tiber Gas-
maschinen, Dieselmotoren, Krane, Verlade-
briicken, Gasbehilter mit Walbbassin, Wagen,
Schiebebithnen und &hnliche vorziigliche Fabri-
kate der weltbekannten Firma fiillten die Winde
und einen sehr hiibschen, drehbaren Sténder.

Die Ausstellung der MAN war #duBerst ge-
schmackvoll durchgefiihrt.

Der Stand der Firma Miiller & Korte,
Berlin-Pankow (Fig. 36), zeigte die Anord-
nung von Unterwindfeuerungen mit Injektor
und Ventilatorbetrieb, sowie die zeichnerische
Darstellung einer Flugaschen - Ausblase - Vor-
richtung. (Fig. 37.)

Will man mit einer Dampfkesselanlage mog-
lichst hohe Leistungen erzielen oder behufs Ver-
minderung der Betriebskosten besonders billige,
also meist kleinstiickige Brennmaterialien ver-
feuern, so muf zur kiinstlichen Zufiihrung von
Verbrennungsluft geschritten werden.

Die Erzeugung der Druckluft erfolgt ent-
weder durch einen Ventilator oder mittels
Dampfinjektors. Durch den Druckluftrost obiger
Firma, der aus guBeisernen oder schmiede-
eisernen Diisenroststiben besteht, die wie ge-
wohnliche Planroststibe in die Feuerung zu legen
und zu behandeln sind, gelangt die Druckluft
moglichst gleichméBig verteilt zur brennenden
Schicht, damit eine gute Verbrennung an allen
Stellen stattfindet.

Das unter dem Rost geblasene Dampf- und
Luftgemisch soll keinerlei Gerdusch verursachen
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und bewirkt eine dauernde Kiihlung der Roststiibe, so daB
auch ein Festbacken von Schlacke auf dem Rost nicht vor-
kommen wird.

Jine wirksame Unterstiitzung seiner Leistungsfahigkeit
erfihrt ein Kessel aber auch durch die Freihaltung der Heiz-

Fig. 35. MAN-Motorgreifer.
fliche von Flugasche, was durch die Flugaschen-Ausblase-
vorrichtung erreicht werden soll.

Genau wie im Innern des Kessels der Kesselstein die
Kesselwandung belegt und die Wirmeiibertragung vermindert,
bedeckt die Flugasche die Heizfliche des Kessels in den Flamm-

o]
rohren und in den Feuerziigen,

und ein Verkleben und Verstopfen der Ausblaseldcher
in den Rohrleitungen als auch ein Zusammenbacken der
Flugasche verhindert wird. Die Betriebskosten sind nach
Angabe des Ausstellers nicht nennenswert, da der Dampl-
verbrauch gering ist und die Einrichtung je nach dem
verwendeten Brennstoff nur wenigemal wochentlich ein
paar Minuten in Betrieb gesetzt werden soll. Die Fig. 37
zeigt eine Ausfithrung bei einem Einflammrohrkessel im
Léngsschnitt.

Recht wirkungsvoll machte sich die Umrahmung
dieser Darstellung aus Teilen einer Flugaschen-Ausblase-
vorrichtung in natiirlicher GroBe.

Unter den ausgestellt gewesenen Dampfkesselfeue-
rungen fiir geringwertige Brennstoffe ist auch die Spezial-
Unterwindfeuerung von O. de Causse, Niirnberg, zu er-
wiihnen. Diese Unterwindfeuerung ist gekennzeichnet durch
eine Reglereinrichtung, die im Verbrennungsraum einen
mehr oder minder gleichméBig niedrigen Druck zu halten
imstande ist. Hierdurch sollen einerseits die Undichtheiten
im Kesselmauerwerk groBtenteils ausgeschaltet werden und
anderseits die zur Uberwindung des Rostwiderstandes zu
leistende Arbeit in der Hauptsache durch das Geblése
geschehen. Es hat diese Einrichtung den besonderen
Vorzug, daB z. B. beim Verschlacken der Feuerung der
Widerstand im Rost sich erhoht und entsprechend der ver-
minderten Luftzufuhr der Rauchschieber ebenfalls zuge-
macht wird. Das bewirkt eine Steigerung des Kohlensdure-
gehaltes der Rauchgase und somit des Nutzeffektes der Hei-

zung. Die Luftzufuhr ist also in diesem Falle nicht mehr un-
abhiingig von der Bedienung und wird beeinfluft durch den
Rostwiderstand. Die Unterwindfeuerung wird mit einem Ven-
tilator betrieben, so daB die sonst bei Dampfgeblisen eintreten-
den Explosionen, insbesondere wenn die Kessel etwas stirker

und sie ruft hierdurch eine
dhnlich ungiinstige Wirkung

auf die Dampferzeugung her-
vor wie der Kesselsteinansatz.
Durch die sich ansammelnde
Flugasche werden aber auch
noch die Querschnitte der
Feuerziige verengt. Hier soll
die ausgestellte Flugaschen-
Ausblasevorrichtung ~ Wandel
schaffen. Eine solche Anlage
besteht aus

einem Zentral-
umschalteapparat, dessen ein-
zelne Ausginge mit den in

den Feuerziigen liegenden guf-
Ausblaserohren

Letztere werden
Zentralumschalte-

eisernen ver-
bunden sind.
von dem

apparat aus unter Dampl ge-
setzt und zwar dergestalt, dal}
die einzelnen Kesselziige nach-
einander durch Verstellen des
Apparates ausgeblasen werden.
Aus den Ziigen wird die Flug-
asche in eine Sammelgrube

auflerhalb des Kesselmauer-
werkes oder, falls es die ort-
lichen Verhiltnisse zulassen,
auBerhalb des Kesselhauses getrieben und von dort ohne
Stérung des Betriebes entfernt. Die Ausblaserohre sind an
den erforderlichen Stellen gegen die Einwirkung des Feuers
durch Schamottestiicke geschiitzt. Der Zentralumschalte-
apparat wird vor dem Ausblasen entwissert, so dall nur
trockener Dampf mit der Flugasche in Beriihrung kommt

Fig. 86.

Stand von Miiller & Korte, Berlin-Pankow.

beansprucht sind, ausbleiben. Die Regelung des Druckes im
Flammrohr oder im Kesselraum erfolgt durch eine Schwimmer-
glocke, die unter dem Einflul des Zuges oder Druckes im Feuer-
raum steht und infolge ihres grofen Arbeitsvermdgens ein
Steuerventil, das das Druckwasser in den Arbeitskolben des
Rauchschiebers zu- oder abldst, unmittelbar bewegt.




Die Deutschen Prometheus-Hohlrostwerke, (r. m.
b.H.,Hannover, hatten einen vollstédndigen Prometheus Hohl-
rost sowie Querschnittsteile der Roststibe und der Sammelkiisten
ausgestellt (Fig. 38). Die Roste sind aus Siemens-Martin-

26 —

Eine 'Hohlrostanlage mit ca. 10 qm Rostfliche befand
sich auf S. M. S. Panzerkreuzer Bliicher seit dem 1. Mirz 1913
in Betrieb und hat sich nach Angaben des Reichsmarineamtes
bewiihrt, so daB nunmehr ein groBerer Versuch an Bord eines
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Fig. 387.

stahl gewalzt und in eine vordere und riickwiirtige Sammel-
biichse eingeschweiBt, im Innern durch stromendes Wasser
gekiihlt und kénnen an Stelle jedes anderen Rostes eingebaut
werden. Die Vorteile der Anordnung bestehen in einer Er-
sparnis an Brennmaterial, einmal weil die Schlacke infolge der

Fig. 38. Stand der Prometheus-Hohlrostwerke, G. m. b. H., Hannover.

leichteren Ablésbarkeit linger liegen bleiben kann, also einge-
schlossene brennbare Bestandteile mehr herausbrennen kin nen;
anderseits wird durch das weniger hiufige “CI‘allSlOlB(}n
- der Schlacke die Mitherausnahme von unverbranntem Brenn-
material vermindert. Durch die stets freigehaltene offene
Rostfliche ist die Luftzufuhr weniger gehindert und deshalb
eine rauchschwiichere Verbrennung gewiihrleistet. Infolge der
geringeren Bearbeitung der Rostfliche soll es nach Angabe
der Firma mdglich sein, eine Mehrleistung bis zu 259 % zu er-
zielen. Selbstvcrstand]mh ist die Lebensdauer der Roste eine
auBerordentlich grofie. Besonders scheint diese Rostart ge-
eignet zu sein fiir die Verbrennung von Koks und Koksabfillen,
weil dadurch die sonst iibliche Rostkiihlung mittels depl-
oder Wasserschalen entfallen kann.

Von der Giite der Ausfiihrung und Einrichtung zeugt
folgendes:

Flugasche-Vorrichtung.

Linienschiffes vorgenommen werden soll. Die Anlage auf dem
Panzerkreuzer Bliicher war ca. 6000 Stunden in Betrieb und
hat pro qm Rost und Stunde durchschnittlich 480 kg west-
falische Syndikatkohle verbrannt, ohne daB die geringste
Betriebsstorung oder Lmluht\\udnn des Rostes aufgetreten
ist. Die Ixuhlung fand dort anstandslos mit Seewasser statt.

Professor Kirsch in Moskau schreibt in seiner Abhandlung,
welche demniichst versffentlicht werden soll, iiber den Promc
theus-Hohlrost folgendes:

»Es wurden in ca. 10 Stunden 5580kg/qm Gruschewsky-
Anthrazit auf dem Prometheus-Hohlrost verfeuert t, was einer
mittleren Beanspruchung von 561 kg /qm entspricht. In der
zweiten Hilfte des Versuches erreichte die Beanspruchung
sogar 600 kg/qm, wobei der Ventilator seine Hochstleistung
erreichte. Wiihrend des ganzen Versuches brauchte der l{(*17m‘
die Schlacken nicht einmal anzuheben oder durchzubrechen,
trotzdem sie die betriichtliche Hohe von 300 mm erreicht hatten.
Der Schichtwiderstand stieg withrend der ersten Stunde rasch,
um sich nachher nur langsam weiter zu vergroBern. Der Ver-
l)rvnnunusp]U/vB ging die ganze Zeit iiber gut vor sich mit
14% €O, und 209 (CO, + O) hinter dem Kessel. Die
Kohle, ()bg]oich zu den festen Anthraziten gehorig, zerplatzte
ziemlich schnell bei solch hoher Beanspruchung.

Nach Verfeuerung von 76 000 kg Anthrazit pro qm Rost-
fliche (ca. 76 Arbeitstage a 15 Stunden), und zwar meistens
mit leicht schmelzender Asche auf dem Prometheus-Hohlrost
in den verschiedenen Versuchen, nahm man den Rost zZur
Untersuchung heraus. Man fand keine Spur von Abnutzung
der I{Oststdl)o die scharfen Ecken derselben waren sogar iiberall
unverdndert (Yeblmben man konnte kaum glauben, daB sich
der Rost je im Feuer lmfun(l( n hatte. Ferner war auch kein
Ansatz von Kesselsteinen in den Hohlrdumen der Roststibe
zu bemerken. «

Ausstellungsgegenstinde der Firma Chr. Hiils smeyer,
Maschinenfabrik, Diisseldorf, waren ein Kessel- Spar-
Schoner »Vapor« und das Sehlamm ablaBventil »Vesuv¢ in

natiirlicher GréBe. (Fig. 39.)
Der »Vapor¢-Apparat (Fig. 40) hat den Zweck, das

Speisewasser auf die normale Kesseltemperatur vorzuw: armen,
es luftfrei zu machen und demselben gleichzeitig die Ke m»l—
steinbildner ohne Chemikalienzusatz wiihrend des Betriebes
zu entziehen.
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Fig. 39.
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Kossel-Spar-Schoner ,,Vapor.

Die Wirkung des Apparates geht in klarer Weise aus den
39 und 40 hervor und beruht auf Ursache, daB
bei einer Wassertemperatur von 150° C die in Losung befind-

Fig. der

Fig. 4.

Kesselabschlammventil ,,Vosuv*,

Kessel mit ,,Vapor® Apparat und Abschlammventil ,,Vesuv*‘.

\
e

Fig. 42.

lichen kesselsteinbildenden Produkte ausgeschieden werden.
Letztere setzen sich an den einzelnen Abstufungen der Ein-
richtung fest und bilden auf denselben grottenartige Inkru-
stationen, wiithrend die sich als Schlamm ausscheidenden Teile
und die im Wasser etwa enthaltenen losen Sinkstoffe durch
den unter den Terrassen befindlichen Schlammfinger mit Hilfe
eines Schlammabfiithrungsrohres auf die Kesselsohle und zwar
in die Nihe des SchlammablafBstutzens befordert werden. Von
hier konnen dieselben durch das tiglich stattfindende Ablassen
des Kessels entfernt werden.

Fiir das gute Arbeiten des Vaporapparates ist es von aufler-
ordentlichem EinfluB}, daf die Abschlimmung der Kessel in
der richtigen Weise geschieht, und zu diesem Zwecke hat die
gleiche Firma ein Schlammablafventil »Vesuv« (Fig. 41) in
den Handel gebracht, Abschlimmung moglichst
erleichtert. AufBlerdem hat das Ventil den Vorzug, dall das
Kesselpersonal stets den sicheren Schlufl des Ventils nach
Betatigung infolge des angeordneten Kontrollverschlusses
feststellen kann.

welches die

Mit Einfithrung der elektrischen Kraft als auch der Gas-
und Rohélmotoren ist der Hochdruckdampfkessel inVerbindung
mit der Dampfmaschine in kleinen und mittleren Betrieben

immer mehr zuriickgedriingt worden. Da jedoch die meisten

gewerblichen Betriebe Dampf und heifles Wasser bendtigen,
so war die Ausstellung der Offenbacher Dampfkessel-
fabrik und EisengieBerei, Philipp Loos, Offen-

bach a. M., welche den Kleindampf- und HeiBwasserkessel
»Perfekt « (I'lcr i2) brachte, sehr erwiinscht.

Dieser Kessel ist ein konzessionsfreier Quersiederkessel
in vollstindig geschweiBiter Ausfithrung, 148t sich daher in
jedem Raume aufstellen, auBerdem mit jedem Brennmaterial
heizen und gibt Dampf und heiles Wasser zu gleicher Zeit.
Um die Bedienung des Kessels moglichst zu vereinfachen, ist




ein selbsttiitiger Kesselfiiller ange-
bracht (Fig. 43), welcher stets so
viel Wasser in den Kessel einspeist,
als verbraucht entnommen
wird. Falls dieser Kessel auch fiir
Zentralheizungen verwendet werden
soll, bekommt er noch einen Fiill-
schacht nebst Zugregulator. Dieser
Kessel hat weiter den Vorzug auf-
zuweisen, daB er von Schmutz und
Kesselstein leicht gereinigt werden
kann, was bei iiblichen gulleisernen
Kesseln weniger der Fall ist; dieser

oder

Vorteil fiallt um so mehr in die
Wagschale, wenn das Kondens-

wasser nicht mehr in den Kessel zuriickgeleitet werden kann.

Als weiteren Ausstellungsgegenstand brachte die Firma
einen Abgaseverwerter »Caloriseur«. (Fig. 44.) Es ist eine
bekannte Tatsache, daf simtliche Verbrennungsmotoren eine
grofe Wirmemenge in den Abgasen nutzlos ins Freie auspuffen.
Diese Wirme soll durch den Caloriseur zum Erzeugen von
heiBemn Wasser als auch Dampf fiir Heizungszwecke ausge-
nutzt werden. Die Nutzbarmachung dieser Abgase ist fiir
manche Betriebe von groBer Bedeutung, da die Erzeugung von
heiBem Wasser und Dampf fiir Heizungszwecke usw. kosten-
los erfolgt. Die bis jetzt in Betrieb befindlichen Abgaseverwerter
Caloriseur haben sich nach Angabe der Firma auf das beste
bewiihrt.

Die Firma J. C. Eckardt, Stuttgart-Cannstatt, war
auf der Ausstellung mit einer reichhaltigen Sammlung ihrer
Apparate, wie solche in Gasbetricben Verwendung finden,
vertreten, unter anderem der bekannte Eckardt-Kesselspeise-
wassermesser, der, wie auf der Ausstellung zu sehen war, mit elek-
trischer Schreibyorrichtung ausgestattet sein kann. Er dient
zu einer tiglichen fortlaufenden Kontrolle der Verdampfung,
wenn man, was wohl in jedem neuzeitlichen Betrieb zu erwarten
ist, auch die tiiglich verbrauchte Kohlenmenge bestimmt. Der
Messer kann nach Belieben mit einer mechanischen oder elek-
trischen Fernregistriervorrichtung geliefert werden. Die Kon-
struktion ist bekannt, und so eriibrigt sich eine genauere Be-
schreibung.

Nach Angabe der Firma und nach meinen eigenen Er-
fahrungen arbeiten diese Speisewassermesser jederzeit zuver-

lassig unter hohen und verschiedenen Betriebsdriicken, sowie
bei unregelmiBigen Speisungen, und wird seitens der Firma
eine Gewihr von + 119, iibernommen.

Der gleiche MeBapparat kann lediglich durch Ersatz der
RotguBteile durch Eisen als Ammoniakwassermesser, ebenso als
Rohélmesser, fir Kondensatmessungen, iiberhaupt fir alle
Fliissigkeiten, die unter Druck stehen und gemessen werden
sollen, Verwendung finden.

Als weiteren Apparat zum Messen von Teer- und Rohol
bringt die Firma Eckardts Kippflissigkeitsmesser mit und ohne
Schreibvorrichtung in den Handel. Die automatische Fliissig-
keitswage mit Prézisionsmomentsteuerung dient zum genauen
Messen aller Fliissigkeiten auch mit verdnderlichem spezi-
fischen Gewicht. Der Apparat arbeitet infolge der Benutzung
einer Dezimalwage zum Bestimmen des Gewichtes, wobei die
Steuerung im Augenblick des Wiegens ausgeschaltet ist, zu-
verlissig.

Eine leider noch verhiltnisméBig selten betriebsfihig
anzutreffende Einrichtung fiir Kessel- und Heizanlagen ist der
Rauchgaspriifer; es mag dies daran liegen, weil die Bedie-
nung solcher Apparate zumeist etwas Geduld und einige Arbeit
erfordert; an der Vereinfachung dieser téglichen Bedienungs-
arbeit hat die Firma mit sichtlichem Erfolg gearbeitet.

Der Eckardtsche Apparat gibt in einer Stunde 40 bis
60 Analysen, die auf einen Papierstreifen aufgezeichnet und

somit jederzeit auch nachtriglich gepriift werden kénnen.
Die Anschaffungskosten fiir diesen Apparat sind immerhin
nicht unbedeutend, machen sich jedoch bei aufmerksamer Be-
dienung in verhéltnisméBig kurzer Zeit bezahlt und geben

i
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Kondenstopfkontrollapparat fiir wagrechten und senkrechten Einbau und senk«
rechte Stellung des Schauglases.

Fig. 45.
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eine dauernd zuverlissige Priifung iiber den Feuerungsprozel
und die Giite des Heizers.

Selbstverstiandlich kann Eckardts Rauchgaspriifer auch
als registrierender Wassergaspriifer Verwendung finden zur
Feststellung des CO, im Wassergas.

Weiters stellte die Firma noch Zugmesser, Druckmesser,
Vakuummeter, Thermometer aller Art, Dampfmesser, Dampf-

Fig. 46.

Fig. 49. Innenansicht eines geschweilten
Metallschlauches von der lichten Weite von
200 mm.

druckregler mit und ohne automatische Frisch dampiregu-
lierung aus. Der Abdampfdruckregler ohne automatische
Frischdampfzufithrung regelt die Druckhéhe fiir Heiz-, Trocken-
und Kochzwecke: wo die Dampfmenge nicht vollstéindig aus-
reicht, stellt der Druckregler mit Frischdampfregulierung auto-
matisch den gewiinschten Druck her, so dal die entsprechende
Dampfmenge aus dem Aufnehmer zu Koch- und Heizzwecken
zur Verfiigung steht.

Auf einen Fabrikationszweig mochte ich noch aufmerksam
machen; es ist dies die Herstellung von Kondenstopfkontroll-
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apparaten, deren Einbau nach eigener Erfahrung sehr zweck-
miBig erscheint. (Fig. 45.)

Die Farbenfabriken vorm. Friedrich Bayer & Co.,
Leverkusen b. Koln a. Rh., hatten einen Dampfmesser aus-
gestellt, wie ihn Fig. 46 zeigt. Die Anschaulichkeit dieses
Messers war insbesondere dadurch erhoht, daB der in natiirlicher
GroBe erstellte Messer in einer Mittelebene geschnitten war.

Fig. 47. Scheibenwassermesser.

Fig. 48.

Fliigelrad-VVassermesser.

Die Konstruktion des Messers zeichnet sich durch gréfte Ein-
fachheit aus und liegt der Formel zugrunde, daBl die Dampf-
menge G gleich dem Produkt aus Querschnitt, der Geschwin-
digkeit und dem spezifischen Gewicht des Dampfes bei der
mittleren Spannung p ist. DieWirkungsweise geht ohne weiteres
aus der Zeichnung hervor. Wird mehr Dampf zugelassen, so
wird der durch Gewichtsbelastung mehr oder minder ausge-
glichene bewegliche Teller sich eine tiefere Gleichgewichtslage
suchen. Auf diese Weise ist es moglich, vermittelst der Teller-
fithrung eine Schaulinie aufzuzeichnen, aus welcher dann der
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mittlere Querschnitt und aus dem Druckdiagramm das mittlere
spezifische Gewicht festgestellt werden kann. Da Ge-
schwindigkeit fiir den fertigen Apparat fiir verschiedene spe-
zifische Gewichte und Stellungen bestimmt wird, so liBt sich
Durch das gleichzeitige

die

daraus die Dampfmenge ermitteln.
Aufschreiben der. beiden Diagramme (Dampfverbrauch- und
Druckdiagramm) wird auch die Priifung der Arbeitsweise der
Heizer vollzogen.

Die Firma Siemens & Halske, A.-G., Siemensstadt
bei Berlin, Wernerwerk, hatte ihren Siemens-Scheiben-
wassermesser Modell S/11 (Fig. 47.) Derselbe
kann nicht nur als Wassermesser, sondern auch als Kessel-
Als Vorziige des-

ausgestellt.

Speise-Wassermesser . Verwendung finden.
selben gibt die Firma an, daB die simtlichen Teile des Messers
in den Werkstitten fiir Feinmechanik auf dem Wege der
Massenfabrikation nach gehéirteten Lehren und Kalibern her-
gestellt werden konnen. Die Konstruktion des Messers geht
am besten aus der Abbildung hervor.

Ein Siemens-Fliigelrad-Wassermesser Modell TN nach
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Besonders ausgedehnten Gebrauch hat der asbestgedichtete
Metallschlauch aus Kupferbronze zur Leitung von Dampf
bei der Erwirmung der Tassen der Teleskop-Gasbehilter ge-
funden. Dieser Schlauch hat auler der Hitzebestindigkeit
und hoher Zugfestigkeit noch den Vorzug, wetterbestindig
zu sein. (Fig. 49.)

Der geschweilite Schlauch, der bis zu den gréBten Ab-
messungen verwendet wird, hat in der Hauptsache Verwendung
zu Dehnungsausgleichern gefunden, wo er mit Hilfe von Fasson-
stiicken rechtwinkelig zu dem sich ausdehnenden Rohrstrange
bei Dampf-, Heiz- und Kraftanlagen, sowie bei Warmwasser-
versorgungsanlagen , angeordnet wird. Auf diese Weise kann

die groBle Beweglichkeit des Schlauches voll und ganz der
Kompensation nutzbar gemacht werden, ohne daBl die Leitung
in nennenswerter Weise auf Druck und Zug beansprucht wird.
Es soll moglich sein, mit einem Kompensator dieses Systems
bis zu 800 mm Rohrverschiebungen auszugleichen. Der gleiche
Zweck kann mit den nahtlos gewalzten, biegsamen Schlduchen,
die sich jedoch nur fiir mittlere und kleine Dimensionen eignen,

(Fig. 48.)

vorstehender Figur war ebenfalls zu sehen.

Fig.

-
.

Die bekannten, guten Kesselkontrollapparate der Firma
Ados, G.m.b. H., Aachen, waren in und auBer Betrieb vor-
gefiihrt. Der Apparat, welcher sich in Betrieb befand, war an
den Kessel fiir Oberflichenverbrennung der Bamag ange-
schlossen.

Eine Begrenzung des
Bégen aus nahtlosen Metallschliuchen in hiibscher Anordnung
hatten die drei Firmen: Metallschlauch-Syndikat, G. m.
b. H., Pforzheim, Metallschlauchfabrik Pforzheim
vorm. Heinr. Witzenmann, G. m. b. H., Pforzheim,
Brockdorff-Witzenmann m. b. H., Pforzheim, erstellt
und im Innenraum alle Erzeugnisse die mit dem Gaswerks-
betrieb in Zusammenhang stehen, aufgestellt.

Der gewdhnliche Metallschlauch, der mit Gummidichtung
versehen wird, um moglichst elastisch und geschmeidig zu
sein, war in Stahl, stahlvernickelt, in Messing poliert usw.
und (zur Aufnahme von Zugspannungen) mit einem #uBeren
Geflecht aus verzinktem Stahl, Messing oder Kupferbronze
versehen, vorhanden. Auch dié Verbindungsarten als Gummi-
muffe und Verschraubungen waren vorgefiihrt.

Schlduche und Asbestdichtung und Drahtumflechtung,
die als Kesselaushlaseschliuche Verwendung finden, werden
in der Hauptsache aus Stahl gefertigt und mit verzinkter Eisen-
umflechtung versehen verwendet. Die gleiche Schlauchart
wird benutzt zum Stralenteeren; sie dient dort zur Verbindung

Ausstellungsraumes mit groflen

Kniegelenk-Rohrbogen,

geschehen.

50,

System Konig,

enthielt ferner Kniegelenke sowie Kugel-

Die Ausstellung

gelenke und Ventile System Konig. (Fig. 50.) Dieselben sind
Ausgleicher fiir die Ausdehnung hauptséchlich von Hochdruck-
dampfleitungen. Sie zeichnen sich insbesondere aus durch den
geringen Widerstand, den sie der sich ausdehnenden Leitung
entgegensetzen, sowie durch die Dichtheit bei geringster An-
forderung an Wartung. Diese Apparate haben sich in mehr-
jahrigem Betrieb in Dampfleitungen von hohem Druck und
hoher Temperatur gut bewiihrt.

Die Ventile System Konig sind so gebaut, daB hihere
Dampfgeschwindigkeiten in Hochdruckrohrleitungen moglich
werden, also die Durchmesser der Rohrleitungen gegen die
bisher iiblichen wesentlich zu verringern, ohne daf# die Druck-
verluste in der Leitung durch die eingebauten Ventile zu groB
werden.

Zu erwihnen ist noch der ausgestellt gewesene Rohr-
reinigungsapparat Patent Schilow. Der Apparat besteht aus
einem Elektromotor, einer biegsamen Welle mit luftdichtem
Mantel und einem Luftzufiihrungsschlauch; die Wellen be-
sitzen einen Messerkopf mit Schleudermesser. Der Apparat er-
moglicht eine ebenso rasche wie griindliche Reinigung der
Kesselrohre, ohne die Rohrwandungen nachteilig zu beein-

flussen.
Auf dem Stand der Apparate-Vertriebs-Gesellschaft
m. b. H., Berlin-Wilmersdorf (Eduard Theisen, Miin-

der Teermaschine mit dem Teerverteiler.

chen), war eine Vereinigung von verschiedenartigen Reglern
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in Verbindung mit einem betriebsfihigen Gasreiniger System
Theisen ausgestellt. Fig. 51, 52 und 53.) Die Regleranlage
bestand aus einem Umlaufregler, cinem‘UberdruckventiI, einem
Regler mit Fernbeeinflussung, einem normalen Druckregler und
einem kombinierten elektrisch-mechanischen Regler. Siamtliche

Fig. 51. Regler.

Regler sind nach den Konstruktionsprinzipien obiger Firma
mit vollkommener Entlastung des Ventilkegels durchgefiihrt.
AuBerdem ist auf Wahrung des vollen Durchgangsquerschnittes
der groBte Wert gelegt, so daB die Druckverluste in dem Regel-

Fig. 53.

|- Kombinierte mechanisch-elektrische Regelung.

Fig.52. Umlaufregler.

organe auf ein Minimum herabgedriickt sind. Im weiteren sei
auf das Verwendungsgebiet der einzelnen Regler hingewiesen.
Der Umlaufregler hat den Zweck, zu vermeiden, daB auf der

Saugseite der Druck unter eine gewisse festgelegte Grenze
sinkt. Féllt der Druck unter diese Grenze, so offnet sich
der Umlaufregler und a8t Gas von der Druckseite zur
Saugseite zuriickstromen. . Die Ausfiihrungsform ist aus
Fig. 52 zu ersehen. Das Uberdruckventil hat die Aufgabe,
bei zu hohem Druck iiberschiissige Gasmengen ins Freie ab-
stromen zu lassen oder bei Anlagen, in denen das Gas ver-
wendet werden kann, dasselbe untergeordneten Verbrauchs-
stellen zuzufiihren. Der Druck, bei dem sich das Ventil
offnen soll, 1aBt sich in beliebiger Héhe einstellen.

Fig. 54.

Hoechleistungsgenerator, System Wiirth.

Der Druckregler mit Fernbeeinflussung ist unter anderem
dazu bestimmt, dafiir zu sorgen, daB in einer Druckleitung
immer ein bestimmter Gasdruck herrscht. Zu diesem Zwecke
ist nach dem Membranraum oder der Wasserglocke eine Hilfs-
leitung gelegt, die den Druck der Druckleitung dem Regelorgan
mitteilt. Im Betriebe wiirde dieser Regler an eine zweite Gas-
quelle anzuschlieBen sein und so automatisch das fehlende
Gasquantum ergiinzen.

Bei der vereinigten mechanisch-elektrischen Regelung
sitzt ein kleiner Regler parallel zu einer Drosselklappe. Die
Bauweise ist gleich der des normalen Reglers (siehe Fig. 53).
Dieser Regler nimmt die feineren Schwankungen auf, und
erst bei groBeren Schwankungen wird durch den Regler die
Drosselklappe durch Zwischenschaltung elektrischer Energie
verstellt. Der Regler hat in seinen beiden Endlagen (d. i.
ganz gedffnet und ganz geschlossen) elektrische Kippkontakte,
durch die mittels Relaisschalter ein Motor und dadurch die
Drosselklappe betitigt wird. Die vereinigte Regelung kommt
hauptsichlich fiir groBe Gasmengen in Frage und auch an
Orten, wo die Raumverhéltnisse beschrinkt sind und die Auf-
stellung groBer Regleraggregate auf Schwierigkeiten stoft. An
Stelle der kombinierten Regelung kann auch die rein elek-




trische Regelung treten, bei der durch einen Kontaktgeber
die Drosselklappe mittels Elektromotors verstellt wird.
AuBerdem war auf dem Stand eine Regleranlage in Be-
trieb, mit der in Verbindung ein Druckwellengeber vorgefiihrt
wurde. Durch diesen Druckwellengeber ist es moglich, in Be-
zirksgebieten eine von der Hohe der Druckwelle im Stadtgebiet
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Die Apparatevertriebsgesellschaft m. b. H., Berlin-Wilmers-
dorf, hat den Vertrieb der sogenannten Wiist-Generatoren
iibernommen (Fig.54). Es sind dies Hochleistungsgeneratoren,
die nach dem Hochofenprinzip gebaut sind und daher einen
Tagesdurchsatz von 25 bis 120 Tonnen pro Generator aufzu-
weisen vermogen; die selbst bei Drehrostgeneratoren mnoch

Fig. 55. Fig. 56.

Theisenscher Mitstromwascher nach Desintegratorbauart.

unabhiingige, in beliebiger Hohe einstellbare Druckwelle weiter-
zugeben. Zu diesem Zweck ist vor dem Regler ein kleines Um-
schalteventil an die Hauptleitung angeschlossen. Zu der Zeit,
wo die Druckwelle von der Gasanstalt aus gegeben wird,
schaltet dieses Ventil um und mit Hilfe des eingebauten kleinen
Hilfsreglers wird der Druck, der der Einstellung des kleinen

Fig. 59.

Fig. 58.

Theisenscher Gegenstromwascher nach Desintegratorbauart.

Reglers entspricht, iiber die Membrane des Bezirksreglers ge-
geben. Hierdurch wird eine diesem Druck entsprechende Welle
in das Bezirksnetz gegeben. Zur Veranschaulichung waren
5 Laternen der Auer-Gesellschaft, die mit Gasfernziindern
der Gasfernziinder G. m. b. H., Berlin-Schioneberg, ausgeriistet
waren, angeschlossen. Eine Reihe von Hausreglern fiir einen
maximalen Vordruck bis 250 mm WS und eine weitere Kol-
lektion Regler, die zum direkten Anschluff von Konsumenten
an Fernleitungen dienen, vervollsténdigten die Ausstellung.
Bei letzteren Apparaten kann der Vordruck und der Einstell-
druck um ungeféihr 5000 mm schwanken.

Fig, 57. Mitstromwascher mit abgehobenem Deckel.

immer leidige Entschlackungsfrage ist dadurch gelost, daB die
Schlacke fliissig abgestochen und granuliert wird. Da mit
Zuschligen gearbeitet wird, so kann das in den Brenn-
materialien enthaltene Eisen gewonnen werden, wodurch nach
Angabe der Firma die geringen Bedienungskosten teilweise

ausgeglichen werden. Infolge des grofien Durchsatzes ist

Fig. 60. Gegensiromwascher mit abgehobenem Deckel.

der Platzbedarf bedeutend geringer als bei anderen Genera-
toren; so laBt sich z. B. ein Generator von 80 t Tagesdurch-
satz auf demselben Platz aufstellen, den ein Drehrost-
generator von 24 Tonnen beansprucht. Die erzeugten Gase
weisen einen hohen Kaloriengehalt und nur 1 bis 2%, Kohlen-
sdure auf. Diese Art der Generatoren scheint geeignet zu
sein, die immer noch nicht ganz geloste Frage der Verwer-
tung der Koksabfille der Gaswerke der Lésung nédher zu
bringen, zumal der Generator trockenes und nach An-
gaben der Firma sehr heifles Generatorgas zu liefern im-
stande ist.
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Zwischen den verschiedenen Regleranlagen hatte die
Firma Theisen einen Gaswascher betriebsfihig ausgestellt.
Es erscheint notwendig, auf die Theisen-Gaswascher, die ja
in neuerer Zeit fiir die Gasanstalten zum Reinigen, insbesondere
von Generatorgas, Bedeutung zu erhalten scheinen, des néheren
einzugehen.

Die Theisen-Gaswascher eignen sich zur Reinigung von
Gasen aller Art; vor allem zur Reinigung von Hochofengas
fiir Gasmaschinen und fiir Heizzwecke (Cowper, Kessel, Martin-
ofen u. a.); von Generatorgas, erzeugt aus Steinkohle, Braun-
kohle, verschiedenen minderwertigen Kohlen, Holzkohlen, Koks,
Torf, Holzabfillen usw., von teerhaltigen Gasen, wie Leucht-
gas, Koksofengas usw.; von staubhaltigen Gasen der Blei-,
Zink- und Rostofen u. dgl., ferner auch zur Reinigung von
Abgasen aller Art, wie Rauchgase, Abgase von elektrischen

Waschfliissigkeit mittels der Desintegratorvorrichtung, dann
nochmaliges Schleudern des Gases gegen eine geeignete Wasch-
fliche sowie Transport des Gases und hohe Druckerzeugung.
Die Apparate werden nach dem Mitstrom- und nach dem
Gegenstromprinzip gebaut.

Bei den Mitstromdesintegratoren durchliuft das Gas und
die Waschfliissigkeit von innen nach auflen die Desintegrator-
vorrichtung, wihrend bei dem Gegenstromapparat das Gas,
dem Wasser bzw. der Flissigkeit entgegen, von aullen nach
innen durch die Desintegratorvorrichtung streicht.

Das Gehiduse der Mitstromapparate (vgl. Fig. 55, 56
u. 57) gleicht duBerlich im allgemeinen einem Ventilator. Das
zu reinigende Gas tritt von beiden Seiten in die Mitte des Ge-
héuses ein. Auf dem Mittelbund der durchlaufenden Welle
ist eine StahlguBscheibe befestigt, auf welcher beiderseits je

o
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Fig. 61.

Hydro-Druckschreiber. Fig. 62.

Ofen, Abgase von Zementwerken, Magnesitwerken, Miillver-
brennungsanstalten usw., um Schidigungen naheliegender
Kulturen und auch Belidstigung der Umgebung zu vermeiden.

In gleicher Weise konnen die Apparate auch in der che-
mischen Industrie zum Ausscheiden irgendwelcher Bestandteile
aus Gasen durch Einfiihrung der entsprechenden Absorptions-
mittel benutzt werden.

Durch das Theisensche Zentrifugal-Gasreinigungsverfahren
war der Weg vorgezeichnet, fiir die gewaltigen Gasmengen der
Hochofen praktisch brauchbare Reiniger mit geringen Ab-
messungen zu bauen. Die Theisenschen Apparate waren die
ersten Gaswascher, welche fiir die hochgradige Reinigung der
Gichtgase in Benutzung genommen wurden.

Um den Anforderungen der modernen Werke, ihren Betrieb
aufs wirtschaftlichste auszunutzen, gerecht zu werden, baut
Theisen seit einigen Jahren Desintegrator-Gaswascher mit
geringerem Kraft- und Wasserverbrauch. Diese neuen Gas-
wascher haben infolge ihrer hohen Leistungsfihigkeit sehr
guten Eingang gefunden und haben sich im Dauerbetrieb
bewihrt. Sie erfiillen in ein und demselben Apparat alle an
eine wirtschaftliche Gasreinigung gestellten Anforderungen
durch inniges Durchmischen und Schleudern von Gas und

Aufnahmekdrper

Samson~Apparate.

Regulierkdrper

Fig 63.

Samson-Kondenswasser-Ableiter.

ein GuBring angeordnet ist, der die mitumlaufenden Winkel-
eisenzylinder trigt. An der Innenwand des Gehéuses sind
GuBringe angebracht, welche die feststehenden Stabzylinder
tragen. Die umlaufenden und die feststehenden Zylinder sind
konzentrisch ineinander angeordnet.

Die in das Innere des Apparates eingefithrte Wasch-
fliissigkeit trifft gleichméBig verteilt auf den innersten um-
laufenden Zylinder, und das Gas- und Wassergemisch bzw.
Fliissigkeitsgemisch wird sodann durch die als Zentrifugier-
fliigel wirkenden Winkeleisen der umlaufenden Zylinder auf
die als Prallflichen wirkenden Stiibe der feststehenden Zylinder
geschleudert.

Das entstehende innige Gas- und Wasser- bzw. Flissig-
keitsgemisch wird von den Ventilatorfliigeln hindurchgesaugt.
Diese am éuBersten Teil der umlaufenden Scheibe sitzenden
Ventilatorfliigel sind ‘in ihrem inneren Teil schrig gestellt un-
seitlich offen, so daB sie das Gemisch seitlich ausschlendern,
wobei das Gas selbst nochmals iiber die ausgeschleuderte
Flissigkeit hinwegzentrifugiert wird. Die auf der kegeligen
Waschfliche nach auBen kreisende Fliissigkeitsschicht wird von
den am Ende dieser Fliche eingebauten Fangrinnen aufge-
fangen und abgeleitet. Die Ventilatorfliigel sind in ihrem &ufBe-




ren Teil radial und als Druckfliigel ausgebildet und demgeméiB
seitlich geschlossen; sie fithren das gereinigte Gas radial in
das schneckenformig gestaltete Ventilatorgehiuse, von wo es

unter Druck aus dem Apparat an die Verbrauchsstelle
gelangt.

Bei den Gegenstromwaschern (vgl. Fig. 58, 59 und 60)
tritt das Rohgas unten ein und trifft hier mit der gesamten
Menge der von der Desintegratorvorrichtung ausgespritzten
Waschfliissigkeit zusammen, so daB sich bereits im erweiterten
Gaseintrittsraum eine Kiihlung und Vorreinigung des Gases
vollzieht. Das Gas durchstreicht nunmehr im Gegenstrom
zur Waschiliissigkeit die Desintegratorvorrichtung. Diese
ist in Weise ausgefiithrt wie die bei dem Mit-
stromapparat bereits beschriebene. In dem Desintegratorraum
findet ein inniges Durchmischen und kriftiges Ausschleudern
von Gas und Wasser statt, dhnlich wie bei dem Mitstromdes-
integrator. Nach Durchlaufen der Desintegratorvorrichtung
wird das Gas auf einer schrigen Waschfliche einer noch-
maligen Schleuderung unterworfen wie dies bereits beim Mit-
stromdesintegrator beschrieben ist.

Die Ausbildung der Ventilatordruckfliigel wird den jeweils
verlangten Druckverhiltnissen angepaBt, und es bietet daher
keine Schwierigkeiten, das Reingas mit bis zu 400 mm Druck
auszublasen.

derselben

Die Theisen-Desintegratoren sind, wie sich durch jahre-
langen Dauerbetrieb gezeigt ‘hat, durchaus betriebssicher.
Der Raumbedarf ist sehr gering, da die Kiihlung, Reinigung
und Druckerzeugung in ein und demselben Apparat mit nur
einem Antriebsmotor erreicht wird; die Bedienung ist deshalb
sehr einfach.

Die Apparate werden jeweils dem Verwendungszweck
angepalt und den Leistungen entsprechend gebaut, und zwar
sowohl fiir ganz kleine Leistungen, z. B. 25, 50, 100 cbm pro
Stunde, als auch fiir grofie Leistungen von z. B. 20000, 30000,
45 000 cbm pro Stunde, bis zu einer Hichstleistung pro Apparat
von 60 000 chm pro Stunde.

Die Hydro-Apparate-Bauanstalt, Diisseldorf, hatte
eine Reihe von MeBapparaten ausgestellt, bei welchen griBten-
teils die von ihr gebauten Druckmesser angewendet werden.
Da die Beschreibung dieser zahlreichen, sehr sinnreichen
Apparate zu weit geheén wiirde, beschréinke ich mich auf die
Anfithrung einzelner Apparatearten.

Der Hydro - Druckschreiber (F‘ig. 61) zeichnet sich
dadurch aus, daB jede beliebig groBe Aufschreibung eines
gegebenen Druckes ohne Zwischenhebel, die die Genauigkeit
beeinfluflen wiirden, erreicht werden kann. Dies wird bewirkt
durch einen unterteilten Schwimmer, der mehrere Wiinde be-
sitzt. Ist der Innenraum des Hohlschwimmers (auf den der
Gasdruck wirkt) klein, so erfolgen die Anzeigen des Druck-
messers in kleinem MaBstabe, ist dagegen der Innenraum groB
und stimmen die iibrigen Verhéltnisse beziiglich des Auftriebes,
so kann man eine beliebig groBe Anzeige erhalten, also ohne
irgendwelche Hebeliibersetzung. Diese Druckmesserart kann
wegen ihrer groflen Empfindlichkeit nun fiic alle moglichen
Einrichtungen verwendet werden, so z. B. als Anzeigeapparat
fiir einen Volumenmesser. Bei dem Volumenmesser wird in
bekannter Weise nach dem Pitotschen Prinzip oder mittels
einer Brandlschen oder Brabbéeschen Rihre, eines Staurandes,
einer einfachen oder Doppeldiise, die Geschwindigkeit des
Gases und dann daraus durch Multiplikation mit dem Quer-
schnitt das Volumen bestimmt. Die Auswertung der Schau-
linien ist nach Eichung des Apparates eine verhiltnismiBig
einfache Arbeit, wenn das Gas annidhernd gleiches spezifisches
Gewicht besitzt. Durch eine sinnreiche Vorrichtung ist es beim
Hydro-Volumenmesser moglich, denselben mit Zihlwerk zu
versehen.

Die Volumenmesser werden in allen méglichen GroBen
und fiir verschieden hohe Drucke ausgefiihrt.

N
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Die Firma stellt noch weitere Sonderapparate fiir Gas-
anstalten her, so den Gasdichteschreiber, System Contzen,
welcher zum Messcn} und gleichzeitigen Registrieren des

spezifischen Gewichtes des Gases dient. Er beruht auf einem
dhnlichen Prinzip wie der Autolysator von Strache. Man liBt
getrocknetes Gas unter gleichem Druck aus einer feinen Diise
ausstromen und saugt mit einem unter dauernd gleichen Be-
dingungen arbeitenden Wasserstrahlinjektor das ausgestromte
Gas ab. Ist das spezifische Gewicht des Gases hoch, so wird
aus der Diise weniger Gas ausstromen und das Vakuum im
Einstromraum steigen, ist das spezifische Gewicht des Gases
gering, so wird das Vakuum im Zwischenraum sinken. Man
erhilt also eine direkte Anzeige fiir das spezifische Gewicht des
Gases, was z. B. bei Zusatz von Wassergas zum Leuchtgas sehr
erwiinscht ist. Auch einen Staubschreiber, einen Kapno-
graphen (System Borgers) liefert die Firma. Dieser Apparat
ist bestimmt, die Reinheit von Generator- und Hochofengasen
festzustellen. Man 1Bt unter gleichem Druck etwas Gas durch
eine Diise auf einen entsprechend verbreiteten Papierstreifen
ausstromen und erhdlt aus der 1aehr oder minder geringen
Férbung einen Anhaltspunkt iiber die Reinheit des Gases.

Auflerdem erzeugt die Firma noch eine Anzahl anderer
schreibender Instrumente, z. B. Wasserstandsanzeiger, regi-
strierende Hydro-Schwimmer-Pegel-Apparate, registrierende
Hydro-Apparate fiir die Kiibelbewegung an Schrigaufziigen
an Hochéofen, ferner Temperatur-MeBinstrumente aller Art.

Eine sehr hiibsche Ausstellung hatte die Firma Samson,
Apparate-Baugesellschaft, Mannheim, hinter dem Stand
der Apparate-Vertriebsgesellschaft m. b. H., Berlin-Wilmers-
dorf und neben dem Stande der Hydro-Apparatebauanstalt
Diisseldorf, veranstaltet. Ich sehe mich in Anbetracht der viel-
seitigen, zum Teil noch weniger bekannten Verwendbarkeit,
die die Samson Apparate haben, veranlaBt, auf eigene Er-
fahrungen gestiitzt, des niheren auf die Konstruktion an Hand
der Fig. 62 einzugehen.

Die Samson-Apparate sind iiberall da am Platze, wo
infolge eines Temperatureinflusses der Zu- oder Abfluf von
Fliissigkeiten, Gasen, Démpfen, geregelt werden soll, z. B.
Gleichhaltung von Raumtemperaturen, Gastemperaturen,
Wassertemperaturen etc. Handelt es sich z. B. um die Gleich-
haltung von Zimmertemperaturen, also um entsprechende
Anderung des Zuflusses von Gas oder Dampf, so besteht
der Apparat aus 2 Teilen, dem Aufnahmekérper und dem
Regelapparat. Der allseits geschlossene Aufnahmekorper ist mit
einer beigewdhnlicher Temperatur leicht verdampfenden Fliissig-
keit, z. B. Petroleuméther, erfiillt, deren Druck also bei steigender
Temperatur verhiltnismaBig rasch ansteigt. Aufnahmekérper
und Regelkorper sind nun mittels sehr diinner Kupferrohrleitung
verbunden, wodurch infolge des erhohten Druckes die im Auf-
nahmekérper verdrangte Fliissigkeit in den Regelkérper iiber-
treten kann. Damit nun der Aufnahmekérper eingestellt werden
kann, ist in demselben ein nahtloser, harmonikaartiger Metall-
schlauch eingebaut, dessen Lénge mittels eines Schliissels verstell-
bar ist, wodurch das Innenvolumen des Aufnahmekédrpers ver-
dndert, also mehr oder weniger Fliissigkeit in den Regelkérper
hiniibergedriickt wird. Das gleiche geschieht auch bei allen Ande-
rungen des Druckes, die durch Temperatur erfolgen. In dem
Regelkorper ist eine é&hnliche harmonikaartige Feder ent-
halten, die mit dem zur Regulierung erforderlichen Stift ver-
bunden ist. Der Stift wirkt dann auf ein Ventil und regelt so
die Dampfzu- und -abfuhr. Durch den Metallschlauch wird
jegliche Stopfbiichse und somit deren Nachteile vermieden.

Das gleiche Prinzip laBt sich natirlich auch noch fiir
andere Arbeitsvorginge, nicht bloB fir die Regelung von
Heizungen, fiir die der Apparat in ausgedehntestem MaBe
Verwendung findet, gebrauchen; um z. B. Wasser von genau
bestimmter Temperatur durch Zufiigen von kaltem Wasser
herzustellen, oder zum Ableiten von Kondenswasser (Fig. 63).
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In diesem Falle ist lediglich ein
Regelkérper erforderlich, weil
Regelkorper und Aufnahmekor-
per ineinander vereinigt werden
konnen. Auch als Dampfdruck-
minderventil fir geséttigten
Dampf, weil einem bestimmten
Druck bei gesittigtem Dampf
stets eine bestimmte Temperatur
entspricht, ferner zur selbsttati-
gen Be- und Entliifftung von ver-
schiedenen Leitungen, weiters als
Thermometer oder zur selbst-
titigen Regulierung der Tem-
peratur in Warmwasseranlagen.
In Miinchener Gaswerken ist er
dazu verwendet, um entspre-
chend der bei der periodischen
Ladung desKammerofenbetriebes
auftretenden verschiedenen Tem-
peratur des Gases mehr oder
weniger Wasser den Gaskiihlern
zuzufithren. Der Erfolg dieser
Anordnung war ausgezeichnet,

KLEIN

SCHANZLIN sBECKER
FRANKENTHAL s, .

Armany,
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und es ist beabsichtigt, auch
die iibrigen Kiihler mit dhnlichen
Einrichtungen zu versehen. Aus
eigener Erfahrung kann ich hinzufiigen, daB das Arbeiten der
Apparate das denkbar beste ist und Reparaturen infolge der
Giite des Fabrikates und der absoluten Dicke des dehnbaren
Metallschlauches ausgeschlossen erscheinen.

Auf dem Stande der Apparate-Bauanstalt Paul de
Bruyn, Diisseldorf, waren zahlreiche MeBinstrumente wie
Druckschreiber, Volumenmesser usw. ausgestellt. Die de
Bruynschen Volumenmesser haben als MeBeinrichtung eine
Pitotsche Rohre oder eine Stauscheibe und lassen sich nach
entsprechender Anpassung in mannigfacher Weise verwenden.
Auch ein registrierender Dampfmesser, System de Bruyn,
war zu sehen. Derselbe beruht auf folgendem Prinzip: Ein
in Scheiden gelagertes Rad, dessen Kranz hohl ist und mit
dem Raum vor und hinter der Stauscheibe verbunden ist, wird
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I"ig. 64. Ausstellung der Firma Klein, Schanzlin & Beeker, Frankenthal,

durch diese beiden verschieden hohen Drucke deswegen ge-
dreht, weil der Hohlraum im Radkranz in der Mitte geteilt
ist, also auf die beiden Réderhélften verschiedener Druck
einwirkt und so eine Drehung hervorgerufen wird. Die Hohl-
riume sind mit Quecksilber aufgefiillt und stehen durch die
durchgebohrte Achse mit den Leitungen der Drosselscheibe
in Verbindung. Am Drehkérper sind zwei keilformige, aus
Vulkan Fibre bestehende Korper angebracht, die geeignete
MaBverhiltnisse haben und in mit Quecksilber gefiillte Be-
hiillter tauchen. Sie haben den Zweck, proportionale Aus-
schliige zu erzielen. Die Bewegung des Korpers wird auf Hebel,
wovon einer am Ende einen Schreibstift trégt, iibertragen und
somit eine Kurve aufgezeichnet, die dem Dampfverbrauch ent-

| spricht. Zum Ausgleich der verschiedenen Spannungen und

der dadurch hervorgerufenen
verschiedenen spezifischen Ge-
wichte sind sinnreich angeord-
nete Federn und Hebel vor-
handen.

Auferdem hat die Firma
noch eine Reihe der verschieden-
sten DruckmeBeinrichtungen fiir
Sonderzwecke in Gaswerks- und
Hiittenbetrieben ausgestellt ge-
habt.

Eine reiche Auswahl an Ar-
maturen und Pumpen der Firma
Maschinen- & Armaturfa-

T T e brik vorm. Klein, Schanz-
EWila V60 >

i lin & Becker, Frankenthal,
= 4 fand Aufstellung an der West-
seite der Halle I neben dem
Stand der Firma Carl Francke,
Bremen. (Fig. 64.) Die Riick-
seite des Standes bedeckte ein
Aufbau verschiedener Schieber,
Héihne, Kondenswasserableiter,
Kondenstopfe und wurde gekrént
durch einen 1100 mm Durch-
messer-Absperrschieber.  Vorne

[ig. 65. Ausstellung der Firma Johannes Jeserich, A.-G., Charlottenburg,

standen in verschiedenen Grofien
und Anordnungen sug. Kleinsche
5
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ferner Maschinendle,

(Dampfzylinderdle

ole), schwere
Mineraldle Usw.).
Der aus Eichenholz sehr hiibsch aus-
gefiihrte Stand war in den Seitenteilen
mit Ansichten der Schwesterfirmen
genannter Firma, der Mineralolwerke

Bayern, G. m. b. H., Regensburg-
Petroleumhafen, und derOlwerke J. Leis
& J. Ruckdeschel, Benzinfabrik, Regens-
burg-Petroleumhafen, ausgestattet.
Eine Reihe von GuBrohren, Ze-
mentrohren und Kiihlschlangen, ver-
Schutzanstrich von

schén mit einem

den bekannten Siderosthen - Lubrose-

Farben, ferner Biichsen mit solchen
Farben, waren in ganz hiibscher An-
ordnung von der Firma

Jeserich, A.-G., Charlottenburg,
aufgestellt, wodurch bewiesen ist, daf}
auch derartige sprode Materialien sich

el | sehr wohl in angenehmer und tadel-

Johannes

Fig. 66.

Fliigelpumpen, Diaphragmapumpen, Simplexpumpen, die be-
kannte Kleinsche Unapumpe (in Betrieb), Zentrifugalpumpen
in verschiedenen Typen und auch eine kleine automatische
Kleinortwasserversorgung, welch letztere in Titigkeit vorge-
fiithrt wurde. Im grofien ganzen war der Stand der Firma
Maschinen- und Armaturfabrik vorm. Klein, Schanzlin & Becker,
Frankenthal, ein Vorbild geschmackvoller Anordnung solcher
Ausstellungen.

Die Firma A. L. G. Dehne, Halle a. S., hatte cine Reihe
von sauber ausgefithrten Wasser- und Gasschiebern, Gasven-
tilen, Hidhnen aller Art, ferner von Saugkérben, Uberflur-
hydranten fiir enge Strafen, Spiilhydranten, Haushydranten
und Anbohrschiebern ausgestellt. war
Filterpresse fiir Cyanschlamm mit 18 Kammern und 630 mm

Des weiteren eine
im Quadrat Plattengrofie zu sehen. Mit solchen Pressen wird
der rohe Cyanschlamm von dem gelosten Ammoniumsulfat,
Karbonat und Sulfit getrennt und auch bei der weiteren Ver-
Losung von Ferrocyankalzium von den Ver-
als Gyps, kohlensaurer Kalk und Schwefel-

arbeitung die
unreinigungen
eisen befreit.

Auch die Armaturen- und Maschinenfabrik A.-G.,
vorm. J. A, Hilpert, Niirnberg, hatte mustergiiltige Ar-
maturen aller Art, darunter ihre wohlbekannten Zentrifugal-
und Hauspumpen, ausgestellt.

Die Firma August Meiselbach Nachfolger, G.m.b.H.,
Leipzig-Lindenau, hatte eine ausgedehnte Ausstellung ihrer
bekannten Meiselbachkluppen sowohl mit festem Hebel als
auch mit Ritschhebel veranstaltet.

In grofziigiger Weise hatte die Firma H. Hommel,
G. m. b. H., Mainz-Miinchen, Installationswerkzeuge und
Werkstitteneinrichtungen ausgestellt. Da die Giite der Fabri-
kate welthekannt ist, eriibrigt sich, insbesondere was MeR-
werkzeuge anlangt, eine genaue Beschreibung.

Eine reichhaltige Ausstellung technischer Gummiwaren
und verwandter Waren wurde von der Firma Dr. Oskar
Menzel Nachf., Miinchen, gebracht. Neben Weich- und
Hartgummi aller Art waren auch Fabrikate aus Vulkanfibre,
Asbest, Zelluloid und Guttapercha zu sehen. Es wiirde zu
weit fiithren, diese besonders reichhaltige Ausstellung im ein-
zelnen zu behandeln.

Einen sehr sehenswerten Aufbau hatte die Firma Ruck-
deschel & Noack, G.m.b. H., Miinchen, erstellt, indem
sie die Schmierdlfabrikation in Form eines sehr hiibschen und

gediegen ausgefithrten Stammbaumes des Erdoles brachte.
Aus dem rohen Erdél entstehen bei der Destillation: Benzin,
Petroleumsorten, Mittelole (d. s. Gasol, Treibil, leichte Spindel-

Ausstellung der Gasmotorenfabrik Koln-Deutz,

loser Anordnung, abweichend von der
iiblichen Art, ausstellen lassen. (Fig. 65.)
Die Firmen Dr. Miinch & Roéhrs, Berlin-Neukoln,
Rosenzweig & Kassel, Court & Bauer,
G. m. b. H., Koéln-Ehrenfeld, Miinchen, Antwerpen,
hatten ihre Fabrikate in Form von Anstrichproben aller Art
wirkungsvoll zur Darstellung gebracht, und zwar:
Die Firma Dr. Miinch & R6hrs ihre Dauerfarben: Chro-
togen, Sematoplast und Pyknophor.

Baumann,

Die Firma Rosenzweig & Baumann die Bessemer
Farbe Marke Ambos (Rostschutzfarbe), Hochglanzfarbe Vitra-
lin und Kandelaber-Vitralin Zontron.

Court & Bauer, G. m. b. H.: Eisenschutzfarbe Tegolin,
teerdeckende Glanzlackfarbe Durosanol, Aluminium- und Gold-
heizkérperlackfarbe Arpentin, Lackfarbe fiir Rohre und Eisen-
teile unter und in der Erde Zylol, Eisenkitt zum Dichten von
Rohrflanschen usw. Masticin, Hydrantenfett Colonia, Exzenter-
fett Colonia, Rostschutzmittel fiir Gasbehilter Colonia Gaso-
meterbessinol, Reinigungsscheuerseife Purofix.

Die Gasmotorenfabrik Deutz, Kéln-Deutz zeigle
auf jhrem Stande (Fig. 66) neben verschiedenen kleineren
Leuchtgasmotoren auch einen modernen Teerdlmotor
30 PS und einen Naphthalinmotor von 12 PS Leistung; die
beiden letzteren als Vertreter der Motoren zur Verwertung
der Nebenprodukte der Leuchtgaserzeugung. In der ganzen
Art der Ausstellung war zugleich die Stellung des Leucht-
gasmotors unter den Verbrennungsmotoren gekennzeichnet,
da heute nur noch ausnahmsweise unter ganz giinstigen
Preisverhiltnissen griofere Leuchtgasmotoren mit anderen Mo-
toren beziiglich der Betriebskosten wettbewerbsfihig sind,
wiithrend der kleinere Gasmotor bei Festsetzung eines giin-
stigen Preises fiir Kraftgas und bei starker Beanspruchung
immerhin noch einige Aussicht auf Verwendungsmoglichkeit
besitzt. In der nebenstehenden Tabelle sind die Brennstoff-
kosten der von der Gasmotorenfabrik Deutz
ausgestellt gewesenen Motoren fiir die Pferdekraftstunde unter
Zugrundelegung der zurzeit in Miinchen geltenden Brennstoff-
preise berechnet.

In dieser Tabelle sind namentlich die niedrigen Brennstoff-
kosten beim Betrieb mit Naphthalin und noch mehr mit Stein-
kohlenteerdl gegeniiber dem mit Leuchtgas bemerkenswert.

yorn

in Miinchen

Neben den erwiithnten stationdren Motoren hatte die Gas-
motorenfabrik Deutz noch das Modell einer Benzollokomotive
ausgestellt, welche Gattung von Fahrzeugen sie als erste
Firma gebaut hat und die heute eine bedeutende Verbreitung
auch in Gasanstalten, z. B. als Rangierlokomotive gefunden

hat.
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Verbrauch )
: Brennstolfpreis 'Im)‘ l',h"bm' Ble‘nnr,tnf[—
PS | Modell Brennstoff tvanko, Mihick | bei Vollast | kosten pro
FansLo L und Dauer-| pg/Std.
| leistung ‘
[ &
8§ | MOS | Leuchtgas |M —.14 pro chm | 5501 7.7 1
12 | MOS | Naphthalin | » 12.- » 100kg | 270g 3,3 »
(Leuchtgas |» —.14 » cbm 5251 7,4 »)
25 | MKS| Leuchtgas | » —44 » cbm ‘ 5001 | 7,0 »
30 [MKD Teersl |[» 4.90 » 100kg | 200g | 1,0 » |=
mit Gasol- | | o
zusatz | » 12.80 » 100 kg’l +-15g | 0,2 » l"
|

In konstruktiver Hinsicht sind die Verbrennungsmotoren
dem Zuge der Zeit nach Vereinfachung und Verbilligung ent-
sprechend Normaltypen geworden, so dall beispielsweise die
Gasmotorenfabrik Deutz ihre Matorentype MKS fiir den Be-
trieb mit Leuchtgas, Sauggas, Benzol, Citin, Spiritus, Autin,
Naphal, Benzin, Petroleum, Naphthalin, nach den gleichen
Modellen wie ihre liegenden Dieselmotoren, Typ MKD fiir
den Betrieb mit Rohol baut.

oder Teerol mit Gasolzusatz

Um eine Motorenart in die andere umzuwandeln, ist nur die
Auswechslung derjenigen Teile erforderlich, die sich auf die
Brennstoffverarbeitung, Zufiihrung und Verdichtung beziehen.

Bemerkenswert bei dem neuen Deutzer Naphthalinmotor
ist die Verfliissigungseinrichtung, bei der das Naphthalin
durch die Kiihlwasser- und Auspuffwirme des Motors zum
Schmelzen gebracht wird. Dadurch wird in kurzer Zeit ge-
niigend Naphthalin verfliissigt, um den Motor vom Betrieb mit
dem AnlaBbrennstoff auf den mit Naphthalin umzuschalten.
Ein Uberhitzen des Naphthalins, das die Entwicklung schid-
licher Naphthalinddmpfe zur Folge hitte, ist dabei nicht gut
moglich, da als Wiarmeiibertragungsmittel das erhitzte Kiihl-
wasser des Motors bzw. der daraus entwickelte Dampl benutzt
wird. Deutzer Diesel-
motoren fiir Teerdlbetrieb die Einrichtung der Vorlagerung

Ebgnso erwiithnenswert ist bei den
eines Ziindbrennstoffes, der unmittelbar vor Eintritt des Haupt-
brennstoffes in den Zylinder geschleudert wird und dadurch
die Ziindung sicher einleitet.

Selbstverstindlich waren die ausgestellten Motoren dieser
weltbekannten Firma in jeder Hinsicht gediegene Prézisions-
arbeit.




Beschreibung der Halle II.

Von Oberingenieur Dipl.-Ing. K6hl, Minchen.

Die Halle II der Ausstellung sollte diejenigen Ausstellungs-
objekte enthalten, welche Bezug haben auf die Verteilung des
Gases, die Messung desselben, die Gaseinrichtung (Installation)

iiberrascht von den Schwierigkeiten, die man vielfach iiber-
winden muBte. So hielt es schwer, die Beleuchtungskorper-
industrie, die eben vor der Ausstellung unter einem harten

Fig. 67. Blick in Halle II vom Eingang bei der Halle III.

und schlieBlich die Innenbeleuchtung. Wie sich die Ausstel-
lungsleitung die Darstellung dieser Gebiete gedacht hatte,
ist in diesem Journal, Anhang zu Jahrgang 1913, durch
Veroffentlichung eines Programmes erldutert worden. DaB
sich dieses Programm nicht Punkt fiir Punkt wiirde durch-
fiihren lassen, war von vornherein klar, aber man war doch

Konkurrenzkampfe litt, zur Teilnahme an der Ausstellung
zu bewegen, weil sie die gerade fiir sie recht erheblichen
Kosten der Ausstellungseinbauten scheute.

Schwierig war aber vor allem die Verteilung der Aussteller
in der Halle, welche durch ihre geringe Breite im Verhéltnis
zar Lénge die Einteilung auBerordentlich erschwerte. Ur-




spriinglich war gedacht, den niederen Teil der Halle fiir
die Beleuchtungsindustrie zu reservieren und zu verdunkeln,
damit die Lichtwirkungen auch am Tage besser zur Gel-
tung kédmen. Die hierzu ungeniigende Beteiligung der Be-
leuchtungskorperfabriken zwang jedoch dazu, diese Absicht
aufzugeben.  SchlieBlich zeigte es sich, daBl die beiden

R

Fig. 68.
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zeitig nihere Angaben iiber den Aufbau ihrer Ausstellungs-
objekte zu machen.

Die in einigen Fachzeitschriften an dem Aufbau der
Ausstellung in dieser Halle geiibte abfillige Kritik kann
ich deshalb wohl verstehen, wenn auch von maligebender
Seite eine solche Beurteilung als véllig unberechtigt erklirt

DA

Blick in Halle II.

(Platz der Mannesmann-Rohrenwerke.)

groBten Firmen der Beleuchtungstechnik in der Halle II
tiberhaupt nicht untergebracht werden konnten: es mufte
fir die Auergesellschaft der Ubergangsbau von Halle I zu
Halle I und fiir die Firma Ehrich und Gréitz der Mittel-
raum in Halle III bereitgestellt werden. Eine mehrmalige
Anderung in der Platzbemessung machten auch die An-
ordnungen der Verkehrs- und Feuerpolizei notwendig mit
dem Erfolg, daB endlich die verschiedenartigsten Firmen
und Erzeugnisse wie Rohren und Glithkérper nebeneinander
Platz finden muBten. Zum Teil war das allerdings auch
darauf zuriickzufithren, daB manche Firmen trotz vier- und
mehrfacher Anfragen nicht dazu zu bringen waren, recht-

wurde. Im iibrigen kann sich auf Grund der beifolgenden
Bilder (Fig.67 und Fig. 68) jedermann leicht selbst eine
Vorstellung machen von der Schwierigkeit der Materie.
Auf dem Bilde Fig. 68 fillt an groBeren Objekten
zuniichst auf der groBe Bogenaufbau des deutschen GuB-
rohrverbandes, davor der Stand der Mannesmannréhren-
werke; hinter dem Bogen des GuBrohrverbandes bemerkt
man die senkrecht stehenden, bis zum Dach reichenden
Rohren und Masten der Firma Thyssen & Co., sowie das
miichtige »Zehnerl« vom Stande der vereinigten Gasmesser-
fabrikanten. Links sieht man den Stand der Gasmesser-

fabrik Mainz.
6




Zwickau, Schirmer, Richter & Co.,
F. Butzke & Co., Berlin.

Die Mehrzahl der Aussteller fiir die einleitend genannte
Gebiete war in der Halle IT untergebracht.
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Das Bild Fig. 67 zeigt uns noch die Ausstellungssténde
der Glithkorperfabrik »Krone¢, der Firma Gebriider Jacob,
Leipzig-Connewitz, und

3 8|

weniger entlegenen Kokerei, Zeche, Hiitte, Gewerkschaft usw.

durch eine Fernleitung.

Solche Anlagen entsprechen den Uberlandzentralen
mit dem Unterschiede, dal
die durchwegs eine bessere Rentabilitit haben. — Wie
| ausgebreitet diese Anlagen in Deutschland bereits sind,

der Elektrizitdtsindustrie ,
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Gt\\;f«\rr\lc~ilung von Hamborn nach Barmen
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Was hat uns nun die Ausstellung gezeigt? Am besten
ist, wir folgen dem Gase auf seinem Wege von der Erzeugungs-
stelle zum Verbrauche. Wir stoBen da gleich auf etwas Neues
fiir viele: die Fernleitung. Nicht nur, dal fast alle gréferen
Stédte ihre Gaswerke jetzt weit hinaus in die Vororte ver-
legen, so daB das Gas bis zum Zentrum der Stadt einen
viele Kilometer langen Weg zuriickzulegen hat, eine Reihe
von Stéddten verzichtet iiberhaupt auf den Betrieb eines
eigenen Werkes und bezieht das Gas von einer mehr oder

Fig. 69.

zeigt eine mit groBler Sorgfalt von Herrn Stadtrat
Lenze in Bochum zusammengestellte Karte des Rhei-
nisch - Westfilischen Industriegebietes, von welcher eine
Skizze in Fig. 70 gegeben ist. Die  Gaslieferung fiir
das Gebiet besorgen neben anderen Betrieben in der
Hauptsache die Gewerkschaft »Deutscher Kaiser « in
Hamborn und das »Rheinisch-Westfilische Elektrizitéits-
werk Essen- Ruhr«. Es werden die Stddte: Hamborn,

Wesel, Oberhausen, Miilheim-Ruhr, Werden, Barmen, Sterk-
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Tabelle I
Erklirung zu Fig. 210.

Bezeichnung der Werke,
welche Ferngas liefern.

Bezeichnung der Stidte und Gemein-
den, welche Ferngas beziehen.

Thyssen & Co.,
Miilheim-Ruhr.
Zeche:
Deutscher Kaiser.

Hamborn, Walsum, Dinslaken,
Virde, Wesel, Bocholt, Ober-
hausen, Miilheim-Ruhr teilweise,
Mintard, Kettwig, Werden, Lau-
pendahl, Heiligenhaus, Velbert,
Neviges und Barmen.

Rheinisch-
Westfilisches
Elektrizitatswerk
Essen-Ruhr.
Zechen:
Carolus Magnus,
Prosper I,
Rheinelbe I/11,
Mathias StinnesIII/IV,
Osterfeld,
Kénig Wilhelm und
Karl.

Sterkrade, Osterfeld, Dorsten,
(iladbeck, Horst-Emscher, Kar-
nap, Borbeck, Altenessen, Ka-
ternberg, Rotthausen, Schonne-
beck, Frillendorf, Kray, Steppen-
berg, Steele, Horst-Ruhr, Eiberg,
Freisenbruch, Konigsteele, Kup-
ferdreh, Langenberg, Dornap,
Wiilfrath, Mettmann, Ratingen,
Langerfeld, Schwelm, Vorde,
Milspe, Gevelsberg, Liittringhau-
sen, Lennep, Remscheid, So-
lingen, Kronenberg, Wald, Hoh-
scheid und Leichlingen.

!
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Gelsenkirchener Berg-
werk-Gesellschaft.
Zechen:
Rheinelbe I/IT,
Germania I/IV.

Gelsenkirchen, Wanne, Eickel,

Rohlinghausen, Hordel, Giinnig-

feld, Wattenscheid, Marton, Os-
pel, Kirchlinde und Kley.

Zechen:
Carolus Magnus,
Konig Wilhelm,

Helene,

Gustav und
Friedrich Ernestine.

Essen-Ruhr und Bredeney.

N

Zeche:
Hannover 111/1V.

Bochum, Riemke, Altenbochum,
Laer und Weitmar.

Zeche:
Lothringen IV.

Herne, Herten, Langendreer,
Werne, Witten, Heven und
Annen,

Zeche:
Konig Ludwig I/11.

Recklinghausen,

Zeche:
Graf Schwerin.

Castrop, Rauxel, Habinghorst.

Zeche:
Dorstfeld I/IV.

Dorstfeld.

Zeche:
Rheinpreulien I1.

Homberg und Essenberg.

Z

Friedrich-Wilhelm-
Hitte.

— .

Miilheim-Ruhr teilweise.

- == bestehende Fernleitungen.

po— —— —— — — projektierte Fernleitungen.
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rade, Borbeck, Steele, Schwelm, Remscheid, Solingen, Gelsen-
kirchen, Wanne, Wattenscheid, Bochum, Herne,
Langendreer, Recklinghausen und Castrop nebst einer statt-
lichen Zahl kleinerer Orte mit Gas aus den Fernleitungen
versorgt.

Essen,

Alles weitere ist aus der Kartenskizze und der beigegebenen
Erklirung (Tab. 1) ersichtlich. Die Firma Thyssen & Co.,
Miilheim, welcher die Gewerkschaft Deutscher Kaiser in
Hamborn gehort, hatte auf ihrem Platze nochmals eine aus-
fiihrliche Darstellung der Ferngasversorgung dieses Betriebes
zur Ausstellung gebracht. (Fig. 69.)

Hervorgehoben moge werden, daB auch eine Reihe von
Ballonfiillstellen bei Herstellung der Fernleitung angelegt
wurden. Leider waren jedoch bei den im iibrigen sehr lehr-
reichen statistischen Darstellungen die Erklirungen unge-
niigend.

Die Muffenverbindung der Fernleitung wird durch die
Fig. 71 veranschaulicht, hervorgeht, dall zur
Verdichtung zunichst Strick, dann eine Lage Bleiwolle und

aus der

Fig. 71.

Sobald die
Muffenverbindung soweit hergestellt war, wurde die Leitung
einem Probedruck
Druck sdmtliche Muffen auf ihre Dichtigkeit zu untersuchen.
Nachdem sich die einzelnen Muffenverbindungen bei diesem
Druck als vollkommen dicht erwiesen hatten, wurde noch ein

darauf eine Lage GuBblei angebracht wurde.
D t=)

von 2 Atm. unterworfen, um bei diesem

Gummiring durch Flanschenringe der Muffendichtung vor-
gepreBt. Auf den Strecken, wo die Leitung durch bebaute
Ortschaften geht,wurden die einzelnen Verbindungen auflerdem
mit einem Entliiftungsrohr bis zur StraBenoberfliche
versehen. Die Entliiftungsrohre sollen bei eintretenden Un-
dichtigkeiten verhindern, da das austretende Gas durch das
Erdreich in die benachbarten Héuser dringt, indem dem aus-
tretenden Gase ein moglichst widerstandsireier Ausgangsweg
durch das Entliiftungsrohr zur StraBenoberfliche geboten wird.
Gleichzeitig dienen diese Rohre dazu, die Verbindungen bequem
und ohne die StraBen aufbrechen zu miissen, dauernd unter
Kontrolle zu halten. Diese wird fortlaufend mit dem Gasoskop
von Professor Strache vorgenommen, und die Erfahrung hat
gezeigt, daB auf diese Art selbst die kleinsten Undichtigkeiten
an den Muffen ermittelt werden konnen.

GewissermafBen als ein Detail aus diesem Gebiete kann

die Ausstellung der Stiddt. Gas- und Wasserwerke
Remscheid angesehen werden. Sie bestand aus einer
schematischen Darstellung der Gasversorgung der Stadt

Remscheid und einem Plan der Gasversorgung der Stadt.
D D

Die beiden in verschiedenen Farbténen gehaltenen
Darstellungen veranschaulichten, unter welchen schwie-
rigen Verhiltnissen die ausgedehnte, erhebliche Hdhen-

unterschiede aufweisende Bergstadt Remscheid mit Gas
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versorgt wird. Seit 23. November
1912 hat Remscheid die eigene Gas-
fabrikation eingestellt und bezieht
Ferngas durch eine besondere Rohr-
leitung unter einem Anfangsdruck
von etwa 2 Atm. aus dem etwa
100 km entfernt gelegenen Ruhr-
kohlengebiet.

Zur- Schaffung gleichméBiger
Druckverhiltnisse in dem ausge-
dehnten Stadtgebiet sind fiinf Gas-
behiilterstationen eingerichtet, wel-
che aufler dem Gasbehilter ein
Regler- und Wiérterhaus besitzen.
An den Reglerstationen passiert
das aus der Hochdruckleitung

. kommende Gas zuniichst ein Riick-

schlagventil, das ein Zuriickgehen
des Gases verhiiten soll. Sodann
gelangt es in einen Hochdruck-
Membranregler, der den Hochdruck
auf den Behélterdruck plus 50 mm
reduziert, damit das Gas mit dem
geminderten Druck die einzelnen
Apparate durchlaufen  kann, um
schlieBlich durch den Gasbehilter
in das Hauptrohrnetz zu gelangen.
In letzterem sind wiederum in
halber Hohe des Bergkegels in ver-
schiedenen Bezirken Stufenregler
eingebaut, um den infolge des Auf-
triebs verstirkten Druck wieder
entsprechend zu vermindern. Zu er-
wihnen ist noch, daB das Aus-
stellungsobjekt der Gas-und Wasser-
werke Remscheid auch in kiinst-
lerischer Hinsicht auferordentlich
gediegen und geschmackvoll aus-
gefiihrt war.

Aus dem Rheinisch-Westfili-
schen Industriegebiet hatte weiter
noch die stiadt. Gas- und Elek-
trizitdtsversorgung Miilheim-
Ruhr einen Rohrnetzplan ausge-
stellt fiir die Versorgung des Stadt-
gebietes sowie der Vororte Styrum,
Diimpten, Speldorf, Broich, Saarn,
Holthausen, Heissen. Das Nieder-
druckgasrohrnetz wird durch eine
verzweigte Hochdruckleitung ge-
speist, welche ihrerseits wieder Gas
erhilt aus der Koksofengaszuleitung
der Deutsch-Luxemburgischen Gas-
aktiengesellschaft Abt. Friedrich
Wilhelmhiitte, zwischen Miilheim
und Styrum gelegen. Auflerdem
wird die Hochdruckleitung gespeist
aus der Koksofengasfernleitung,
welche von der Gewerkschalt Deut-
scher Kaiser in Hamborn bis nach
Barmen fithrt. Die Abminderung
des Druckes geschieht durch ober-
und unterirdische Druckregelungs-
stationen.

Auch das Gaswerk Gelsen-
kirchen brachte einen Plan seiner
Gasversorgung durch Ferngas.
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i Fig. 73. Die Gasversorgung des Gaswerks Miigeln, Bezirk Dresden, Thiiringer Gasgesellschaft,

Fig. 74,5 Gaswerk Miigeln im Neubau 1914. Figs 76. Gasrohr amJEisenbahndamm.

Fig, 75. Behilterstation Zuschendorf. Fig, 77. Rohrverlegung an der Elbbriicke bei Pirna=Copetz.




Sehr erwiithnenswert war auch die Ausstellung der Direk-
tion der Gaswerke der Freien und Hansestadt
Liibeck.l) Es war ein Bild in reicher farbiger Ausfithrung und
gab eine Darstellung der Liibecker Gasfernanlagen (Fig. 72)
und des Koksofengasbezuges vom Hochofenwerk Liibeck. Es
enthielt eine groBe Anzahl der Gaserzeugungs- und Verteilungs-
anlagen, statistische Angaben, sowie schlieBlich die Lage der
Koksofengasleitung in der Traveniederung wihrend der
Sturmfluten im Dezember 1913.

Fernversorgungen, welche von eigentlichen Gaswerken
aus eingerichtet waren, zeigte in schoner Panoramaausfiihrung
die Thiiringer Gasgesellschaft, Leipzig, mit der Dar-
stellung des Versorgungsgebietes der Gaswerke Miigeln, Be-
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G.m. b. H., Diisseldorf (Volumenmesser), die »Hydro«-
Apparaten-Bauanstalt, Diisseldorf (registrierende Gas-
mengenmesser der durch Leitungen hindurchstrémenden Gas-
menge) — Apparate dieser Firma (Fig.78) dientenj auch
Messung des auf der Ausstellung verbrauchten Gases —, die
Apparate-Vertriebs- Gesellschaft m. b. H., Berlin-
Wilmersdorf (Volumenmesser), in Halle Il die Firma
S. Elster, Berlin, (Brabbéescher Volumeter).

Ein groBer Trockenmesser (1200 cbm/Std.), aus-
gestellt von der Gasmesser-Fabrik Mainz. GroBter bis
jetzt ausgefithrter Trockengasmesser. Ein solcher ist fiir
die Bayer. Stickstoffwerke in geliefert (siehe

Trostberg
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Fig. 78. Registrierender :
swHydro* Volumenmesser. Fie. 79.
zick Dresden, und Lérrach in Baden. Die Abbildungen

Fig. 73 bis 77 zeigen Bilder aus dem Versorgungsgebiete
von Miigeln. iy

Auch das stddtische Gaswerk Pasing stellte einen
Plan seiner neuen Gasversorgung im Wiirmtal aus.

Sehr interessant waren schlieflich die von der Aktien-
gesellschaft »Kristiansunds Gasvaerk«?) ausgestellten
Pline und Bilder von der Verlegung zweier Diickerleitungen
durch zwei Meeresarme in Kristiansund (Norwegen).

An Apparaten fiir Fernversorgungsanlagen, Be-
zirksanlagen usw. waren ausgestellt:

a) als Stationsgasmesser zu verwenden:

Registrierende Gasmesser, deren Konstruk-
tion darauf beruht, da an ein- und demselben Rohr
zwischen zwei MeBstellen die Druckdifferenz zu der durch-
stromenden Gasmenge in einem bestimmten Verhiltnis steht.
Die Druckdifferenz wird fortlaufend gemessen, wodurch
die jeweilige Gasmenge bekannt ist. Solche Apparate zeigte
in Halle I die Apparate-Bauanstalt Paul de Bruyn,

1) Siehe auch Journ. f. Gasbeleucht. u. Wasserversorg. 1914,
S. 354.
2) Siehe Journ.
1209.

f. Gasbeleucht. u. Wasserversorg. 1913,

S.

Fig. 79).

Troekener Gasmesser fiir 1200 ehm Stundenleistung.

Ein »Multiplex«- Stationsgasmesser, ausgestellt
von der Firma Schirmer, Richter & Co., Leipzig-
Connewitz, als Modell eines Stationsgasmessers mit neuer
Vielfachtrommel (D. R.P.). Die infolge Verminderung ihres
Durchmessers, Vergrofierung ihrer Liénge und besonderer
Gestaltung ihrer Innenteile befdhigt ist, viel rascher um-
zulaufen, so daB man fiir ein und dieselbe Leistung mit
einem erheblich kleineren und billigeren Apparat auskommt,
wie bei Gasmessern mit gewohnlichen Trommeln, ohne
aber dabei einen gréBeren Druckverlust zu erleiden.

Fliigelradgasmesser »Rotary«, besonders geeignet zur
Messung von groBlen Gasmengen bei beliebigem Druck;
ebenfalls ausgestellt von der Firma Schirmer, Richter & Co.,
Leipzig-Connewitz. Die Gasmesser zeigen genau (4 29%;), wenn
die zu messende Gasmenge nicht unter 109, der angegebenen
Hochstleistung sinkt.

b) Kleine Gasmesser fiir hohen Druck hatten aus-
gestellt S. Elster, Mainz (fiir 30 Atm.), Joh. Holle, Hamburg
(fiir 2200 mm Wasserséule).

¢) Hochdruckregler zeigten: in Halle I die Apparate-
Vertriebs-Gesellschaft m. b. H., Berlin-Wilmersdorf (Hoch-
druckregler fiir Hausleitungen), in Halle II Martin Marcus,
Berlin-Halensee, S. Elster, Berlin, Gasfernziinder-Gesellschaft
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m. b. H., Goppingen (Wiirttemberg), Gasmesserfabrik Mainz
(Hochdruckregulatoren fiir Eingangsdriicke bis zu 3 Atm.),
M. Bessin, Berlin (trockener Hochdruckregler fiir Fernver-
sorgungen mit 250 mm AnschluB).

d) Auch die Muffen der unter hohem Druck stehenden
Fernleitungen erfuhren besondere Ausbildung. So zeigten
die Mannesmannréhren-Werke, der GuBrohrverband (Muffe
des Rheinisch-Westfilischen Elektrizititswerkes, Essen-Ruhr),
Thyssen & Co., die Direktion des Gaswerkes Gelsenkirchen
und die Firma Wolff in Linden (Ruhr) sehr schén durch-
konstruierte Muffen. Tch behalte mir vor, darauf noch be-
sonders zuriickzukommen,

e) Zur Sammlung des Kondenswassers in den Fern-
leitungen dienen Wassertopfe, von welchen
Konstruktionen ausgestellt hatte: der GuBrohrverband (Was-
sertopf des Rheinisch-Westfilischen Elektrizititswerkes sicht-
bar auf Abb.80) und die Firma Thyssen & Co., Miilheim
(Wassertopf an die Leitung selbst angeschweilt). Gut geeignet
fir Hochdruckleitungen erscheinen mir auch die vom GuB-
und Armaturwerk Kaiserslautern ausgestellten Wassertopfe
in Kugelform.

besondere

Damit verlassen wir das Gebiet der Fernleitungen und
wenden uns dem Niederdruckrohrnetz zu. Es ist natiir-
lich, daf mit dem Aufschwung der Gastechnik auch diejenige
Industrie, welche ihr das dienende Material liefert, bedeut-
same Fortschritte gemacht und ihre Erzeugnisse den erhohten
Anspriichen angepalit hat. So hat die Deutsche Réhren-
industrie, welche das verbindende Glied zwischen dem

(uisseiserre Wlillenverbindurgen.
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Gashersteller und dem Gasverbraucher liefert, mit den Neue-
rungen auf dem Gebiete der Gasversorgung gleichen Schritt
gehalten und erstaunliche Verbesserungen an ihrem Material
getroffen.

Das Rohrnetz umfafit alle Leitungen und Apparate,
welche der Verteilung des aus dem Werke oder der Fern-
leitung kommenden Gases dienen. Die Leitungen bestehen
zum Teil aus GufBeisenrohren, zum Teil aus Stahl- und
Schmiedeeisenrohren. Von der GuBeisenrohrenindustrie hatte
nur der »Deutsche GuBrohr-Verband, G.m.b.H.,
Koln, sich beteiligt. Seine Ausstellung stellte einen grofien
Bogen dar (s. Fig. 80), aufgebaut aus Erzeugnissen der dem
Verband angehorigen Werke, und machte auf den Besucher
einen miéchtigen Eindruck (Entwurf: Architekt Mewes, Koln).
Er war ohne Zweifel eines der schonsten Ausstellungsstiicke
der Halle. Zunéchst sind die grofien Baulingen der ausge-
stellten Rohren bemerkenswert. Wihrend man frither in
der Lage war, Rohren in einer grifiten Bauldnge von nur 3 m
herzustellen, ist es der fortschreitenden Giellereitechnik nun-
mehr gelungen, diese in Baulidngen bis zu 6 m auf den Markt
zu bringen. Es sind 800 er Rohren in einer Baulédnge von 6 m,
500 er in einer solchen von 6 und 5 m, 300 er in 5 m, 125 er
in 5 m, sowie 80 er in 4 und 3% m Baulinge zur Schau ge-
bracht. Bei den aufgeschnittenen 80 er Rohren, die der
laufenden Fabrikation entnommen sind, ist die trotz der
groBen Baulidnge durchaus gleichmiBige Wandung sowie die
Giite und dichte Struktur des seitens der GufBrohrenwerke
verwendeten Materials hervorzuheben.

q) fertige Dechlorng
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Eine reichhaltige Auswahl von in sauberstem Gusse
hergestellten Formsticken der verschiedensten Dimen-
sionen und Verwendungsmoglichkeiten geben Zeugnis fiir
die seitens der Verbandswerke bei Herstellung dieser Teile
aufgewandte Sorgfalt. Ein ganz besonderes Interesse er-
weckt eine Sammlung alter guBeiserner Gasrohre, welche
jahrzehntelang (bis zu 100 Jahren) zu Gasleitungszwecken
dienten und einen deutlichen Beweis fiir Giite und Zweck-
mifBigkeit des verwendeten Materials darstellen. Teilweise
befinden sich diese Stiicke in solch vorziiglichem Zustande,
daB dieselben nach Neuasphaltierung von neuen Rohren
kaum zu unterscheiden sind.

In einer am Stande ausgelegten Broschiire ist die Ge-
samtrohrnetzlinge der in ca. 650 deutschen Gaswerken ver-
legten GuBrohrleitungen mit der erstaunlichen Zahl von
35000 000 m angegeben.

Dem Verband gehéren an: Rudolph Bocking & Co.,
Erben Stumm-Halberg und Rudolph Bécking, G.m.b. H.,
Halberger-Hiitte bei Brebach a. Saar; Gelsenkirchener Berg-
werks-A.-G., Gieflerei Gelsenkirchen; Deutsch-Luxemburgische
Bergwerks- und Hiitten-A.-G., Abteilung Friedrich-Wilhelms-
Hiitte, Miilheim-Ruhr; Buderussche Eisenwerke, Wetzlar;
Westdeutsches Eisenwerk, A.-G., Kray; A.-G. Lauchhammer,
Groditz bei Riesa i.Sa.; Mairkische Eisengieflerei, F.W.
Friedeberg, G.m.b. H., Eberswalde.

Leider haben sich auBenstehende Werke nicht zur Be-
teiligung an der Ausstellung bewegen lassen.

Normale Cul3-M7e.

(D. R. P, Nr, 253013.) Ausgestellt vom Stiédtischen Gaswerk Gelsenkirchen.
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Ausgestellt vom Stddtischen Gaswerk Gelsenkirchen.




Fig.' 85.

Fig.¥84, {Rillenmuffe ohne Fiihrung.f Normale Rillenmuffe,

<
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Fig. 88.
Normale Pilgerkopfmuffe. Iig. 89. Sechalker = Pilgerkopfmulfe.

Das Stahlrohr war auf der Ausstellung durch die
Mannesmannrohrenwerke, Diisseldorf, und durch
Thyssen & Co., Miilheim a. Ruhr, vertreten. Erstere Firma
fertigt die Rohren nach ihrem patentiert gewesenen Schriig-
walzverfahren. Sie mulite sich, da ihre Erzeugnisse ja auller-
ordentlich vielseitig sind, naturgem&ll darauf beschrinken,
Gegensténde vorzufiihren, die fiir das Gasfach und naheliegende
Industrien in Betracht kommen. Also in der Hauptsache
Rohren mit den verschiedensten Verbindungsarten, fiir Lei-
tungszwecke in und tiber der Erde, fiir Muffenverbindungen,
Gewinde- und Flanschenverbindungen. Charakteristisch sind

Fig. 86. Schalker-Rillenmulfe.

Fig. 87. Pikolgerpfmufife ohne
Fiithrung.

= ) ) £

Fig. 91. Pilgerkopf-Versorgungs=
bureaumuife.

Fig, 90, Muffe mit Rille.

die groBen Lingen (bis 18 m). Aufler dem Stahlrohr zeigten
die Mannesmannrohrenwerke von ihren anderen Produkten:
geschweiBte Gasrohre, geschweilite Formstiicke, Rohrschlangen,
Kandelaber, Stahlflaschen, Fisser usw. (vgl. Fig. 68).

Die Firma Thyssen & Co. fabriziert Stahlrohre erst
seit kurzer Zeit; sie benutzt das Schrigwalzverfahren nur
zum Vorlochen des zur Rohrfabrikation bestimmten Stahl-
blockes. Das Auswalzen selbst geschieht nach dem Pilger-
schrittverfahren. Dabei werden Rohrlingen bis zu 25 m aus
einem Block erreicht. Auf der Ausstellung zeigte die Firma
ein Rohr von 20,25 m Lénge und 300 mm Durchm. Der
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beim Auswalzen verbleibende Kopf (Pilgerkopf), welcher
nicht zum glatten Rohr ausgewalzt werden kann, wird dann
durch ein besonderes Verfahren zur Muffe ausgebildet. Die
Ausstellung der Firma, welche auBer den Réhren und Form-
stiicken, auch Masten, Bohrrohre, Rohrschlangen (bis zu
50 m gestreckter Liinge), Stahlflaschen, wassergekiihlte Rost-

P Mt
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(|
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Fig. 92. Fig. 93. Fig. 94. Doppelwand=-
Falzbordelmufle, Doppelwand- Falzbordelmuffe

mit doppelwandigem
gofalzten Spitzende.

Falzhordelmuffe.

Fig. 84 bis 94, Ausgestellt von Thyssen & Co., Miilheim-Ruhr 2.
stibe u. dgl. zeigte, wirkte etwas niichtern, es mufl aber
zugegeben werden, daB mit dem Material nicht gut eine bessere
Wirkung erzielt werden konnte.

Fig, 97.
Bewegliche Verbindungen.

In auffallender Weise vertreten waren auf der Ausstel-
lung die verschiedenen Arten Yon Muffen, wie schon
bei der Fernversorgung erwihnt. Lehrreiche Kollektionen
zeigten im Schnitt die Mannesmannrohrenwerke, der
GuBrohrverband (Fig. 81) und die Direktion der
stidtischen Gaswerke Gelsenkirchen, welche selbst
verschiedene Muffen weiter ausgebildet hat (Fig. 82 u. 83).
Einzelne Spezialmuffen zeigten noch Thyssen & Co.
(Fig. 84 bis 94) und G. Wolff jr., Linden a. d. Ruhr,
welch letztere sich unter anderem sehr gut als Gelenke fiir
Briicken eignen (Fig. 95 bis 98). Besonders erwidhnt moge
noch werden, dafl die Mannesmannrohrenwerke eine
Rohrleitung aus Muffenrohren mit Schalkerverbindung von

47

ca. 20 m Lénge ausgestellt hatten, welche unter einen Wasser-
druck von 50 Atm. gesetzt und wihrend des Druckes ca.
35 em aus der Wagrechten emporgezogen wurde. Trotz der
groBen Beanspruchung aus Druck und Durchbiegung hielten
die Muffen durchaus dicht.

DaB solche ungeheuere Beanspruchungen auch tatséch-
lich vorkommen, zeigte die in jeder Beziehung sehr lehrreiche
Ausstellung des Gaswerks Gelsenkirchen. Aus Zeichnungen
und Mappen war zu entnehmen, welche riesigen Erdbewegungen
durch den Bergbau hervorgerufen werden. Ist doch ein
ganzer Straflenzug samt Hiusern und Tiefbauobjekten um
vier Meter gesunken. Welche Zumutungen dadurch an die
Dichtungen der Rohrleitungen gestellt werden, kann man
sich leicht vorstellen, wenn man die ausgestellten Photo-
graphien von Schiddigungen am Gelsenkirchener Rohrnetz
gesehen hat. Es wiire zu begriilen, wenn das gesamte Material
gelegentlich veroffentlicht wiirde.

5

Als Dichtungsmaterial fir die Muffen werden Hanf,
Teerstricke, Jute, Gummi und Blei verwendet. Auf der
Ausstellung war aber leider nur das Blei vertreten, obwohl
auch die anderen Materialien zu sehr interessanten Ausstel-
lungen Veranlassung hitten geben konnen. Das Blei war
in den beiden Rivalen Bleiwolle (Aussteller August
Bithne & Cie., Metallzerkleinerungswerke in Freiburg
i. B.) und Riffelblei (Aussteller Bleiindustrie-Aktien-
gesellschaft vorm. Jung und Lindig, Freiberg i. S.)
ausgestellt. Beide Firmen zeigten ihre Fabrikate in ver-
wendungsbereitem Zustande, sowie verarbeitet in verschie-
denen Muffenverbindungen im Schnitt.

Fig. 98.
Ausgestellt von (. Wolft jun., Linden a.d. Ruhr.

An dieser Stelle sei auch die geschweilite Rohrleitung
im Ausstellungshofe erwithnt, ein Ausstellungsobjekt der
Firma Pfister und Schmidt, Miinchen, welches die ver-
schiedenen Stadien der Arbeitsvornahme ersehen liel3.

Armaturen fiir das Rohrnetz waren vertreten in
Rohrsédtteln (Anbohrschellen) in der Ausstellung der
Firma Porringer & Schindler, Zweibriicken, des Gul-
und Armaturwerkes Kaiserslautern und auf dem Stande
der Mannesmannrohrenwerke, Diisseldorf. Letztere
zeigten auch die neue patentierte Anbohrschelle »Dicht« unter
Betriebsdruck von 10 Atm. sowie eine sehr gut scheinende
Anbohrvorrichtung nebst Frésern zum Herstellen der An-
schluBoffnung in den Rohrleitungen.




Fig. 99. Biigellose Anhohrschelle sDichte.
Querschnitt durch das Hauptrohr,

Die Anbohrschelle »Dicht« wurde auch gezeigt von der
Firma Richter & Frenzel, Miinchen. -(Halle IV.) (Fig. 99
bis 101.)

Hingewiesen sei auch nochmals auf die nachgiebige An-
bohrschelle des Gaswerks Gelsenkirchen (Fig.103). Eine Rohr-
probierpumpe zeigte die Armaturen- und Maschinen-
fabrik-A.-G. vorm. I. A. Hilpert, Niirnberg (Halle I).

Fig. 102. Sicherheitspatentwasseriopf.

Absperrschieber wurden ausgestellt in Halle I von den
Firmen: Armaturen- und Maschinenfabrik-A.-G. vorm.
I. A. Hilpert, Niirnberg, A. L. G. Dehne, Halle; Ma-
schinen- und Armaturfabrik vorm. Klein, Schanzlin &
Becker, Frankental (Fig. 64); in Halle I von Por-
ringer & Schindler, Zweibriicken (Platz 67) (die Firma
zeigte einen michtigen Schieber von 1500 mm 1. W.), dann
vom GuB- und Armaturwerk Kaiserslautern.

Wassertopfe zum Sammeln der in den Rohrleitungen
sich abscheidenden Fliissigkeiten wurden vorgefiihrt von der
Firma A.L.S.Dehne, Halle, von Porringer & Schind-

ler, Zweibriicken (Absperr-Wassertopf mit eingebautem

) |

Fig. 100, Biigellose Anbohrschelle »Dichte.

Fig. 101. Biigellose Anbohrschelle *»Dichis.
Doppelabzweig filr Wasserleitungen.

Sahlgulsschellc.

_LDRP

Fig. 103.

Kontrollhahn in der Scheidewand, Sicherheitspatentwassertopl
bezeichnet, Fig. 102), sowie vom GufB- und Armaturwerk
Kaiserslautern, welches seine Kugelwassertopfe (D.R.G.M.)
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Fig. 104. Fig. 105. Tig. 106.
Wassertopf mit 2 Muffen. Wassertop! mit Muffe und Wassertop! mit Rohrsehelle,
Normal U.A.-Stiick. Schwanzende. Norm. A.-Stiick.

bl R eS| 3}
Fig. 107, Fig, 108. Fig. 109. Fig. 110.
Wassertopt mit Hilfsmuffe. Wassertopf mit 8 Muffen. Wassertop! mit Scheidewand. Wassertopf mit HausansehluB.
s o 3 ey A L 3 2 R T e L]

Fig. 111. Iig. 112. Fig. 113.
Wassertopf mit Gegenllansch. Hausabsperrtopl. Wassertopf mit auswechselh. Gewindenanschlul.

zeigte (Fig. 104 bis 113). Als Vorteile dieser sind hervorzu- Erwihnt seien hier die Vorrichtungen, welche ein schnelles
heben: Gleiche Anschliisse fiir alle TopfgroBen, gleiche und | Auffinden der Schieber bzw. Wassertopfe ermioglichén sollen.
geringste Dichtung (was sie fiir Hochdruckleitungen geeignet | Solche waren ausgestellt von der Firma Honig & Geiger,
macht), groffer Wasserraum und Inhalt, leichte Auswechslung | M inchen, als Hydrantenfinder (Fig. 114, 115 und 116) und
und Revision, bei vorhandenen Leitungen Einbau durch | von Otto Herberger, Techn. Biiro, Miinchen 12, als
Anbohren derselben, Bezeichnungstafel mit einstellbarem Zeiger (Fig. 117).

(




Verschiedene Gegenstinde zur Bedienung des Rohr-
netzes. Zum Entleeren der Wassertopfe geeignete
Pumpen fanden sich vor in Halle I bei A.L.S. Dehne,
Halle, in Halle II bei S. Elster, Berlin, bei C. und
G. Panse, Wetzlar, Fabrik fiir Stddtebedarf, und bei
Oskar Schneider, Koln-Nippes. Letzterer zeigte eine
solche in Verbindung mit einem Modell seiner bekannten
WasserfaBkarre (zur Aufnahme der in den Wasser-
topfen gesammelten Fliissigkeit), welche schon von einer
Reihe von Gaswerken eingefithrt wurde.

/)
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Fig. 114.

Die gleiche Firma zeigte auch einen zerlegbaren Schieber-
bzw. Hydrantenschliissel.

Zu erwihnen sind noch zwei Modelle von Gasrohr-
entliiftungen zwecks leichter Feststellung von Undicht-

Fig. 115. (Geschlossen.) Schiebertinder (Hydrantenfinder).
Ausgestellt von Honlg & Geiger, Miinchen.

heiten im Rohrnetz, ausgestellt vom Gaswerk Kassel.
(S. auch. Journal fiir Gasbeleuchtung 1913, S. 437.)

Zu rascher Beseitigung eines Rohrbruches ist bestimmt
die von der Firma Porringer und Schindler, Zwei-
briicken, ausgestellte Rohrbruch-Hilfsmuffe System
Kehr,
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Gute Dienste mogen die von Joh. Gg. Biiuerle,
Akkumulatorenwerk Oelsnitz i. Erzgebirge ausgestellten
Sicherheitslampen leisten beim Aufsuchen von Gas-

Fig. 117. Schieberfinder. Ausgestellt von Otto Herberger, Miinchen.

ausstromungen und Betreten gasgefiillter Réume, bei Repa-
raturen unter Druck usw. Die Firma hatte den Entwicklungs-
gang im Bau dieser Lampen dargestellt.

Fig. 116. Schieberfinder geifinet.

Zur Uberwachung des Rohrnetzes hinsichtlich
der Druckverhédltnisse dienen die an verschiedenen
Stellen des Versorgungsgebietes aufzustellenden Druck-
messer und Druckschreiber. Solche hatten ausgestellt
in HalleI die Firmen I.C. Eckardt, Stuttgart-Cann-




Fig. 118.

statt, die Apparatenbauanstalt Paul de Bruyn,
G. m. b. H., Diisscldorf, dic Hydro-Apparatebau-
anstalt, Diisseldorf (auch Hochdruckmesser) und die
Apparate-Vertriebsgescllschaft m. b. H., Berlin-Wil-
mersdorf. In Halle Il die Firmen: S.Elster, Berlin
(je ein multipliz. Druckanzeiger nach Elster und King, einen
Druckschreiber fiic acht Tage), Schirmer, Richter & Co.,
Leipzig-Connewitz, Joh. Holle, Hamburg (Apparat
fiir dreifache VergroBerung der Druckkurvenlinie), M. Bessin,
Berlin (verschiedene Arten von Manometern, dreifach re-
gistrierende Druckschreiber nach Crosley, Wassergasdruck-
schreiber mit Spiraldiagramm fiir 8 Tage, Stadtdruckschreiber
mit Diagramm fiir 8 Tage, multipl. Druckmesser nach King).

Zur Regelung der Druckverhiltnisse im Rohrnetz wer-
den vielfach eigene Bezirksdruckregler notwendig. Solche
Regler waren ausgestellt von der Apparate-Vertriebs-
gesellschaft Berlin- Wilmersdorf. (Auch ein Bezirks-
druckregler miv Druckwellengebung.) Zu erwéhnen sind hier
auch die Alarmapparate, sog. Druckwichter, welche
den Betriebsleiter durch ein Signal (elektr. Lautwerk) warnen,
wenn der Druck die eingestellten Grenzen iiber- oder unter-
schreitet.  Solche Apparate hatten ausgestellt die Firma
S. Elster, Berlin, und M. Bessin, Berlin.

Wir kommen nun zur »Installation«, zur Gaseinrich-
tung im Hause.

Zur Einleitung des Gases in die Anwesen wird in der
Regel das galvanisicrte Schmiedeeisenrohr verwendet. Es
war auf der Ausstellung als Ausstellungsobjekt leider nichu
vertreten, withrend das schwarze Schmiedeeisenrohr auf dem
Stand der Mannesmann-Rohrenwerke ein bescheidenes Aus-
stellungsplidtzchen gefunden hatte. Einen kleinen hiibschen
Stand hatte aufgebaut die »Kronprinz«-Aktien-Gesell-
schaft fiir Metallindustrie, Ohligs (Rhld.), welche das

i
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1 Carf Shfoser
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Stand der Firma Karl"Schlisser, Potsdam.]

bekannte Kronprinzen-Rohr (%" bis 1") erzeugt, das fiir
manche Installationszwecke sich vorziiglich eignet.

Besser vertreten als die Rohrenwerke waren die Fittings-
werke: Wir sehen zuerst den Stand von Caspar Post
Sohne, Hagen, ein geschmackvolles Ausstellungsstiick mit
sauber gearbeiteter Ware; gleich in néchster Nihe den Stand
der Akt.-Ges. der Eisen- und Stahlwerke vorm.
G. Fischer, Singen, mit schonen Mustererzeugnissen der
Marke + G- F . Auch auf weiteren Plitzen finden wir
WeichguBfittings ausgestellt, so von der Firma Honig &
Geiger, Miinchen, von der Siiddeutschen Kisen-
gesellschaft, Niirnberg, und von der Firma G.Hoff-
mann, Frankfurt a. M., Filiale Miinchen.

In Halle IV sind nochmals Fittings auf dem Stande der
Fa. Richter & Frenzel, Miinchen-Niirnberg, zu sehen.

An Dichtungsmaterialien fiir Installationen habe
ich nur ein Priparat bemerkt: den Dichtungskitt »Fermitg,
ausgestellt von der-Firma Nissen & Volk, Hamburg.

Zahlreich haben sich dagegen die Armaturenfabriken
an der Ausstellung beteiligt. Hier wiiren zu nennen in Halle I:
Die Armaturen- und Maschinenfabrik-A.-G. vorm.
J.A. Hilpert, Niirnberg, die Berlin-Anhaltische Ma-
schinenbau-Aktiengesellschaft Berlin (Gashihne Marke
»Bamag¢); in HalleII: S. Elster, Berlin (Gashéhne),
Hénig & Geiger, Miinchen (Gashihne, Wasserhéihne und
Badebatterien), F. Butzke & Co., Aktien-Gesellschaft
fiir Metallindustrie, Berlin (Hihne, Sicherheits-Misch-
batterien), Oskar Schneider, Kéln-Nippes (Sicherheits-
haupthihne System Pohlitz), Franz Liedl, Metallwaren-
fabrik, Miinchen (Hihne fiir Gas und Wasser), Karl
Schlosser, Potsdam. Der Stand dieser Firma erregte
die Aufmerksamkeit der Besucher dadurch, dafl die Firma
einen Baum in eigenartiger Weise aus Gashihnen und sonstigen




Erzeugnissen aufgebaut hatte (Fig. 118). Der Stand an sich
wirkte sehr schon durch die gelbe Farbe der Armaturen auf dem
braunen Hintergrund. Sehr instruktiv war »der Werdegang
eines Zapfventils« dargestellt. Besonderes Interesse erregten
noch ein Feinstellgashahn (Mikrometereinstellung), ein Stopf-
biichsengelenk fiir Gas in starker Ausfiihrung, Gashahn fiir
verschiedene Offnungen, System Reinbrecht, alle Gegen-
stéinde in wunderbar schénem GuB. Zu erwithnen sind noch
die von Leopold Liebrecht, Berlin-Schoneberg, aus-
gestellten Armaturen (Spezialitéit: Gashaupthihne und feine
Armaturen fir Gas und Wasser) und in Halle IV die Firma
Richter & Frenzel, Miinchen, mit Gas- und Wasser-
armaturen aller Art.

Fig. 119. Verstellbarer Konsoltriger fiir Gas- und Wassermesser.
Ausgestellt von Joh. Fr, Hoffmann, Niirnberg.

Zu den Armaturen fiir Installation kann man wohl auch
die Gasmesserstiitzen rechnen. Solche waren ausgestellt
von Oskar Schneider, K6ln, Joh. Friedr. Hoffmann,
Niirnberg (Fig. 119), und Otto Eberhardt, Miinchen.
Alle drei Firmen hatten verstellbare Stiitzen verschie-
dener patentamtlich geschiitzter Konstruktionen ausgestellt.

Auch die fiir die Gaseinrichtung benétigten Werkzeuge
waren reichlich vertreten, wenn auch etwas sehr verstreut
in den einzelnen Hallen. Wir fanden solche in Halle I bei
Karl Sauer, Miinchen (Karborundumscheiben, Pulver,
Leinen zum Schmirgeln), bei H. Hommel & Co., G.m.
b. H., Miinchen, bei Aug. Mei-
selbach Nachf.,  G. m, b. H.,
Leipzig-Lindenau (Gasge-
windeschneid -Werkzeuge und Ma-
schinen, Rohrzangen, Rohrschnei-
der, Rohr- und Flanschenwalzen).
In Halle IT bei Joh. Caspar Post
Sohne, Hagen (Westf.) (Zangen,

Rohrschneider, Schraubsticke,
Schraubenschliissel), bei der A.-G.
der Eisen- und Stahlwerke
vorm. Georg Fischer, Singen
(Rohrbiegepresse), bei Honig &
Geiger, {Miinchen (alle gang-
baren Installationswerkzeuge), bei
Roth & Miiller, Stuttgart (ver-
stellbare  Gaskluppen, Gewinde-
bohrer, Gewindeschneidzeuge, Rohr-
zangen, Rohrabschneider usw.), bei
Hermann Weinhart, Miinchen
(Leitern, geeignet fiir alle mog-
lichen Installationsarbeiten, fiir Be-
dienung von Lampen usw.).

Wir sehen Luftpumpen zum
Abpressen. der Leitungen bei S.
Elster, Mainz, und Dichtig-
keitsprifer auf dem Platze der

Fig. 120.
Dichtigkeitspriifor ,,Mano**,
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Gasmesserfabrik Mainz (Gasleitungspriifapparat »Mano0«)
(Fig. 120) und bei Oskar Schneider, Kéln-Nippes.
Flaschen fiir Sauerstoff zum autogenen Schweifen
fanden sich auf dem Ausstellungsstand der Mannesmannréhren-
Werke, Lotmaterialien (Lotzinn in Stangen, Platten,
Rohren, Paste, Schlaglot, Létmittel, Schweipulver usw.)
bei Ignaz Lamm, Miinchen.

Wir kommen nun zu den Gasmessern. Hier ist vor
allem zu erwihnen die auf der Ausstellung im Betrieb vor-
gefithrte Werkstitte der Isaria-Zihler-Werke, A.-G.,
Miinchen (s. Fig. 121).

Es war eine modern eingerichtete Werkstitte, bestehend
aus einer Pharos-Lotkolben-Beheizungs-Anlage, einer
Kraftschere, einer Abbiegebank, einer Sickenmaschine, einer
Exzenterpresse, eciner Friktionspresse, einer Werkbank fiir
4 Arbeiter, einer vollstindigen Justiervorrichtung und einer
Lackieranlage mit Druckluft (Spritzapparat).. Der Antrieb
erfolgte mittels eines Gasmotors neuester Konstruktion der
Firma Heinrich Lanz, Mannheim, und Transmission.

Nasse Gasmesser hatten ausgestellt: in Halle I
Julius Pintsch, A.-G., Berlin; in Halle II S. Elster,
Berlin (auch fiir Olfiillung), Gasmesserfabrik Schir-
mer, Richter & Co., Leipzig-Connewitz (auch fir Ol-
fiilllung) (Fig. 122), Gasmesserfabrik Mainz, Joh. Holle,
Hamburg, M. Bessin, Berlin, und Danubia-A.-G.,
StraBburg i. Els.

Da die nassen Gasmesser zu wenig Gasdurchgang an-
zeigen, sobald der Spiegel der Sperrfliissigkeit sinkt, suchte
man durch spezielle Konstruktionen diesem Ubelstand abzu-
helfen. Die Konstruktionen bezweckten zum Teil ein Konstant-
halten der Hohe des Fliissigkeitsspiegels durch stetige Nach-
fillung aus einem Vorratsbehilter wie beim Schopfgas-
messer (ausgestellt von M. Bessin, Berlin, S. Elster, Berlin,
Danubia-A.-G., StraBburg i. Els.); die Messer schépfen mit
zwei oder vier Loffeln Flissigkeit aus dem Vorratsbe-
hélter und leiten sie in den Behilter mit der Sperrfliissig-
keit. Uberschiissige Fliissigkeit liuft in den Vorratsbehalter
zuriick.

Dem gleichen Zweck dienen Injektionsgasmesser (aus-
gestellt von Schirmer, Richter & Co., Leipzig-Connewitz,
M. Bessin, Berlin, Danubia-A.-G., StraBburg). Die Messer
entnehmen ebenfalls die Flissigkeit einem Vorratsbehilter
und schaffen dieselbe pneumatisch mit einer Vorrichtung
dhnlich einer kleinen Mammutpumpe in den MeBbehilter.
Die Konstanthaltung der Fliissigkeitshohe wird auch noch
dadurch zu erreichen gesucht, daB mit sinkendem Spiegel ein
Verdréinger in die Fliissigkeit getaucht wird, wodurch der Fliis-
sigkeitsspiegel sich wieder hebt: Gasmesser fiir konstanten
Wasserstand bei S. Elster, Berlin.

Weiters hat man Gasmesser geschaffen, welche unter Ver-
zicht auf die Konstanthaltung des Fliissigkeitsspiegels eine
Richtigstellung des gemessenen Gasquantums dadurch  be-
wirken, dal sie mittels einer zweiten Trommel, welche ge-
wissermaflen als Pumpe wirkt, von dem gemessenen Gase
einen Teil, der dem nicht registrierten Betrage entspricht,
wieder zum ungemessenen Gase zuriickfithrt. Diese Messer
werden als Gasmesser mit Riickzdhltrommel bezeichnet
und waren ausgestellt bei S. Elster, Berlin.

Trockene Gasmesser hatten ausgestellt: S. Elster,
Berlin (auch je ein Gasmesser mit 3 Bilgen in rundem und
sechseckigem Gehiuse), G. Kromschréder, Osnabriick,
die Gasmesserfabrik Mainz, Schirmer, Richter & Co.,
Leipzig-Connewitz, die Aktien-Gesellschaft fiir Gas
und Elektrizitdt in Koln, M. Bessin, Berlin (Gas-
messer mit Hahndrehschieber, D. R. P.), Danubia-A.-G.,
StraBburg, und Johannes Holle, Hamburg (Gasmesser
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Fig. 121.

eigener Konstruktion, System VII, gekennzeichnet durch
einen sich exzentrisch drehenden Schieberdeckel und die
durchlochten Metallkapseln fiir die Hubbegrenzung). Sehr
instruktiv wirkte das von diesem Messer vorgefiihrte be-
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Werkstiitte der Gasmesserfabrik ,Isaria-Zihlerwerke**, Miinchen.

fiir einstellbaren Preis von S. Elster, Berlin, und der Gas-
messerfabrik Mainz mittels Zahnscheibe (Fig. 125) und die
Automaten fiir zwei Geldsorten, welche G. Kromschroder,
Osnabriick, ausgestellt hatte.
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Fig. 122. Ausstellung der Firma Schirmer, Richter & Co., Leipzig-Connewitz.

wegliche Modell, das senkrecht zur Balgebene aufgeschnitten
war (Fig. 124).

Automaten (nasse und trockene) waren ebenfalls von
simtlichen der vorgenannten Firmen ausgestellt. Zu er-
withnen sind hier besonders die Automaten mit Werken

Die Bedeutung der Gasautomaten wurde den Besuchern
vor Augen gefiihrt durch die Riesenatrappe eines nassen Auto-
maten (Miinzgasmesserpavillon), aufgestellt vom Verband

der Gasmesserfabrikanten, der Kaiserl. Normal-
Eichungskommission und den stddt. Gaswerken

8
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Berlin. Die Vorderseite (s. Fig. 126) bildete in der Form 2. Gasmesser mit automatischer Umschaltung fiir Tag- und
eines Zehnpfennigstiickes eine Scheibe, deren Inhalt dem jener | Nachttarif (System Pfudel), ausgestellt von S. Elster, Berlin.
Zehnpfennigstiicke entspricht, welche die Stadt Berlin allein Verrechnungsgasmesser (schreibende Gasmesser). Die
bis 1913 durch Gasautomaten eingenommen hat; das sind | ausgestellten Apparate sollen das Rechnungswesen verein-
fachen und Irrtiimer hintan-
halten. Es waren zwei Systeme
zu unterscheiden: der schrei-
bende Gasmesser (System
Schumann) und der Gas-
messer mit Rechnungs-
drucker. Ersterer macht beim

6. Krnmsclwﬁm

Entnehmen der Rechnung auto-

Profuy a ' o .
m;SSIW ol Jowed asmesser : _ matisch ein Zeichen auf ein mit
Al L b aufgedruckten Verbrauchszahlen

eingelegtes Rechnungsformular.
Er fand sich in zweierlei Aus-
fiihrung vor; bei der einen ist
ein ebener Notizblock eingelegt;
der Apparat befindet sich auf

4
! L (!5,"""""" \ = der Vorderseite des Messers. So
L 0L ,

‘ Oaw ® = . _ hatte ihn als nassen Messer aus-

I
3

gestellt S. Elster, Berlin, als
trockenen Messer G. Krom-
schroder, Osnabriick. Letz-
tere Firma zeigte dann noch
eine Spezialausfithrung, bei der
die Rechnung auf einer auf dem
Gasmesser angeordneten Trom-
mel aufgespannt wird.

S

Die Firma M. Bessin,
“ Fig. 123. Ausstellung von G. Kromschrdder, Osnabriick. Barlin, Z()igLO einen édhnlichen
i Messer mit Typendruck (System
27 Mill. Mark. Der Pavillon enthielt Miinzgasmesser in | Bessin) und einen solchen mit Markierung des Rechnungs-
handelsiiblicher Ausfithrung, tabellarische Darstellungen der | betrages durch Lochung. Der zweite hier zu nennende Ver-
| in Deutschland in der Zeit
von 1870 bis 1913 zur Eichung
gelangten Gasmesser, tabel-

larische Darstellungen der Be- ,
b triebsverhiltnisse der stédti- cﬁi

schen Gaswerke Berlin, Aus- I
stellung von deren ver-

waltungstechnischen Einrich-

tungen, neue preiswerte Gas-
f lampen nach Professor P.
ii Behrens, bildnerische Dar-
i
1

stellung der Gasfabrikation,

des Wirkens und der Erfolge
der Propaganda. J
Zum Ziéhlen der durch r
5 die Automaten eingehenden
: Betriige werden vielfach Geld-
zihl-und Geldrollmaschi-
n en verwendet. Solche hatte
f ausgestellt in Halle I die
i Neue Geldzidhlmaschinen-Ge- 7

sellschaft m.b. H., Berlin (elek-

trisch betriebene Geldzihl-

und Geldrollmaschinen), in

Halle II die Gasmesserfabrik

Mainz eine solche fiir Hand-

betrieb. (Fig. 127.)

Als besondere Aus-

fiihrungen von Gasmes- Fig, 124.

sern sind noch zu nennen:
1. Gasmesser mit Tarif, umschaltbar fiir Leucht- bzw. | rechnungsgasmesser ist der mit Rechnungsdriicker versehene,

Kochgasverbrauch (bei S. Elster, Berlin, nasse Ausfithrung, | einer Vorrichtung wie sie &hnlich die Wagen haben zur
und bei G. Kromschroder, Osnabriick, trockene Ausfiihrung, Gewichtsangabe: eine Kartonkarte wird mit der Kubik-
als Gasmesser mit Wechselzihlwerk). meter- und Schuldigkeitsangabe bedruckt. Solche Gasmesser

| ==
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hatten ausgestellt:
M. Bessin, Berlin.

Als einen Fortschritt mufl man die allméhliche
Einfithrung der Zidhlwerke mit springenden Zahlen,
statt der schleichenden, bezeichnen, wie sie ausgestellt hatten
die Firmen S. Elster, Berlin (auch Zidhlwerk fiir einen
Stationsgasmesser), G. Kromschroder und Gasmesser-
fabrik Mainz. Das Zifferblatt der letzteren (s. Fig. 128)

G. Kromschrioder, Osnabriick, und

auch

2
<

Fig. 125. Einstellbarer Zahnkranz fiir verschiedene Gaspreise.
1Bt nur die Zahlen sehen, welche den Stand angeben, withrend
die iibrigen abgeblendet werden. Ein falsches Ablesen ist

dadurch tberhaupt ausgeschlossen.

Zur Messung von Gas mit hohem Druck (Hochdruck-
messer) wie zur Messung grofler Gasmengen kommen
die schon bei der Fernleitung erwihnten Apparate (Gasmengen-
messer und Rotary-Messer) in Betracht.

Die Mehrzahl der Gasmesserfabriken hatte neben den
Gasmessern auch die Eichvorrichtungen (Kubizier-
apparate) ausgestellt. Bei den meisten Kubizierapparaten
war zum Ausgleich des mit dem Einsinken der Glocke in das
Wasser auftretenden Auftriebes berechnete Gallsche
Kette zur Aufhiingung der Glocke verwendet. So fithrte vor:
S. Elster, Berlin, einen Kubizierapparat mit 3001 Inhalt,
G. Kromschroder drei betriebsfidhige Kubizierapparate mit
300, 600 und 8001 Inhalt, die Gasmesserfabrik Mainz zwei
vollstindige Priifstationen (s. Fig. 129), Schirmer, Richter

eine

& Co., Leipzig-Connewitz, einen Kubizierapparat mit 500 1
Inhalt und Hahn mit Kaliberscheibe zur Regulierung der Durch-
gangsmenge sowie vollsténdiger Eicheinrichtung (s. Fig. 122).

20

Auch die A.-G. fir Gas und Elektrizitit in Koln

hatte einen Kubizierapparat ausgestellt.
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Fig. 127. Geldzihlmaschine der Gasmesserfabrik Mainz.

In manchen Fillen ist es notwendig, in den Innenleitungen
bei den Konsumenten auch die kleinen Druckschwankungen
zu verhiiten, die im Rohrnetz unvermeidbar sind. Diesem
Zwecke dienen die kleinen Druckregler fiir Hausinstal-
lationen, wie sie ausgestellt hatten in Halle I: die Apparate-
Vertriebs-Gesellschaft m. b. H., Berlin-Wilmersdorf,
in einer Serie Hausregler, die Berlin-Anhaltische Maschinenbau-
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Fig. 128.

Aktiengesellschaft (Hausregler verschiedener Griofe). In Halle IT
waren solche Regler zu sehen bei M. Markus, Berlin (Fig. 130)
(Niederdruck-Hochdruckregler System »Stott«), bei S. Elster,

Berlin, bei der Gasfernziindungsgesellschaft Gop-
’ Lo B
pingen als »Gafeg«Gasdruckregler kombiniert mit dem

Gashaupthahn. Weiters zeigte solche Apparate die Gas-
messerfabrik Mainz, Oskar Schneider, Kéln, und
M. Bessin, Berlin, als Regler in nasser und trockener
Austiithrung.

Als zur Installation gehorig sind noch zu erwiihnen die
Steckanschliisse. Solche habe ich in zwei Ausfithrungen
bemerkt, den Steckanschlu der Gasmesserfabrik Mainz
(s. Fig. 131) und sonst an verschiedenen Stellen (bei Linden-
berger & Co., Gebr. Israel, Ehrich & Gritz) den Gassteck-
kontakt System »Behr« (Fig. 132). Die Mainzer Konstruk-
tion scheint mir eher an verschiedenen Stellen (wie der elektr.




Fig. 129.

Steckkontakt) verwendbar zu sein als der Behrsche, weil
letzterer als konischer Anschluff praktisch nur immer wieder
in den einen Konus passen kann, in den er eingeschliffen ist.

Fig, 130. ,,Stott** Gasdruckregler.

Zu den Steckanschliissen gehort ein guter Schlauch.
Der frither allgemein tibliche Gummischlauch ist allméhlich
vielfach von der Verwendung durch den Metallschlauch
verdringt worden, weshalb wohl die Gummi-Industrie mit
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Fig. 132. Sicherheits-Gassteckkontakt System ,,Behr,

Gasmesserpriifstation der Gasmesserfabrik Malnz,

alleiniger Ausnahme von Dr. Oskar Menzel Nachf.,
Miinchen (in Halle 1), von einer Beteiligung an
der Ausstellung abgesehen hat. Dagegen hat die Metall-
schlauchindustrie sich gut beteiligt: Wir finden in Halle 1
die Metallschlauchfabrik Pforzheim und das Metall-

ganz

Fig. 131. Steckanschluf der Gasmesserfabrik Mainz,

schlauchsyndikat, G.m.b.H., Pforzheim, mit Schlduchen
aller Art (Metallschliuche mit Gummi- und Asbestdichtung, ge-
schweilte und nahtlosgewalzte Schlduche), in Halle IT bei Gebr.
Jakob, Zwickau, neben gewthnlichen Schliuchen deren
neuen Giirtelpanzerschlauch (Hochkant-Flachspirale D.R.P.a.).
Dieser hat eine solche Widerstandsfihigkeit, daB auf einen
am Boden liegenden Schlauch von 10 mm 1. W. der stiirkste
Mann treten kann, ohne daBl der Schlauch Schaden leidet.




AuBerdem bietet der Schlauch Sicherheit gegen Aufdrehen,
Aufziehen und Uberbiegen. Zu erwithnen ist weiter noch
die sehr reichhaltige Ausstellung von Metallschliuchen aller
Art und fir alle Zwecke von Louis Blumer, Zwickau.
Selbstverstindlich waren Schliuche auch bei den beiden
GroBfirmen fiir Gasbeleuchtung Honig &
Geiger, Miinchen, und A. F. Linden-
berger & Co., Miinchen, zu sehen.

Ehe ich den Abschnitt Gaseinrich-
tung verlasse, mufl ich noch die von den
Miinchener Installateurvereini-
gungen gebrachte Ausstellung von Muster-
installationen (Béder, Ankleiderédume, Auto-
matenanlage u. dgl.) erwithnen, welche zum
Teil groBen Anklang in Gestalt guter Ver-
kidufe gefunden hat. (S. Fig. 133.)

Auch die Ausstellung der technischen
Schulen méchte ich nicht unerwihnt las-
sen. So brachte die Stddtische Fach-
schule fiir Installateure, Miinchen,
eine Darstellung tiber die Konzentration
sdmtlicher Unterrichtsficher in Riicksicht
auf den Beruf, Lehrmittel und Unter-
richtsergebnisse der cinzelnen Lehrficher,
sowie Aufgaben aus Lehrgingen fiir Fach-
zeichnen, praktischen Unterricht undWaren-
kunde, welche wichtigste Grundsitze einer
sachgemiflen Installation betonen. Die
Kgl. Fachschule fiir Installations-
und Betriebstechnik, Ko6ln a. Rh., Abt. A, hatte aus-
gestellt eine Tafel, enthaltend Arbeitsproben aus den Werk-
stattiibungen, Wandtafeln aus der Lehrmittelsammlung und
Schiilerarbeiten. Die Gasmeisterschule Bremen schlief-
lich brachte eine Mappe mit Berichten der Installations-
abteilung sowie eine Mappe mit Berichten und Katalog ihrer
Sammlungsgegensténde.

Wir kommen zur Gasbeleuchtung.

Eine Darstellung der geschichtlichen Entwicklung des
Gasbrenners vom einfachen Eisenbrenner bis zum vollkom-
menen Gasgliihlicht-Hangebrenner war zu sehen in Halle II
ausgestellt von der Stddt. Fachschule fiir Installa-
teure, Miinchen. Ferner war in Halle I von A. Theo-
dorowicz, Direktor der stddtischen Gasanstalt Lemberg
(Galizien), eine Kollektion der ersten Typen der Gasbrenner
fiir Gasgliithlicht von 1887 bis 1889 sowie der Glithkérper
der ersten Imprégnierung ausgestellt.

Von den Brennern fiir Gaslicht interessieren
zunichst die Specksteinbrenner (Schnittbrenner).

Solche hatte ausgestellt Jean Stadelmann & Co.,
Nirnberg, wund die Speckstein-Gasbrennerfabrik
J.v. Schwarz, Nirnberg. (NB.! J.v.Schwarz ist der
Erfinder des Gasbrenners aus Speckstein.) Es waren zu sehen
Specksteinbrenner mit und ohme Metallfassung fiir alle Gas-
arten (Steinkohlengas, Olgas, Mischgas, Luftgas, Azetylen-
gas), Speckstein- und Ziindkoépfchen, Diisenplittchen, Diisen-
ringe, nebst einer Reihe von anderen Specksteinartikeln, die
mit der Gasindustrie nicht unmittelbar zusammenhingen.

Der Argandbrenner, ausgestellt von S. Elster,
Berlin, ebenfalls mit Specksteinkopf, hat, von einigen
wenigen Verwendungszwecken abgesehen, nur mehr historische
Bedeutung. Er wurde verdréingt durch den stehenden Gas-
glithlichtbrenner (Auerbrenner). Dieser war ausgestellt
auf dem Stande der Deutschen Gasgliihlicht-Aktiengesellschaft
(Auergesellschaft) in Berlin als »Auer-Juwelbrenner«, »Auer-
Normalbrenner«, »Rollo¢- und »Gobo-Brenner«; namentlich
die letzteren haben fiir Automatenanlagen und StraBen-
beleuchtungen grofien Anklang gefunden. Auch die Firma
Gebr. Jakob, Zwickau, fertigt stehende Brenner an und
zeigte an ihrem Stande in sehr lehrreicher Weise die Ent-

Fig. 133.
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stehung eines stehenden wie eines hiéingenden
Brenners. Auch Hugo Schneider, A.-G., Leipzig,
hatte stehende Brenner aus der eigenen Fabrik ausgestellt.
(Klein-Sparlicht »Galotti« und Gassparlichtbrenner »Harras«.)
Im iibrigen waren stehende Brenner natiirlich bei einer Un-

Ausstellung der Firma Plister & Schmidt, Miinchen und G. Hoffmann, Miinchen.

zahl von Firmen in Verwendung. Zu erwiihnen wiiren noch
die stehenden Brenner in Kerzenform, wie sie die
Auergesellschaft, die Firma A.F. Lindenberger & Co.,
Miinchen, und die Firma Gebriider Israel, Berlin,
auf ihren Ausstellungsplitzen zeigten

Der stehende Brenner wird jedoch immer mehr durch
den hdngenden oder Hingelichtbrenner verdringt, der
auf der Ausstellung auch in vollendetster Ausfithrung ver-
treten war.

So fanden wir in Halle I den Brenner von Jul. Pintsch,
A.-G., Berlin, wo derselbe zur Beleuchtung des Kino-
raumes in einer Krone mit 60 Brennern und auBlerdem in
500 Stiick zur Ausschmiickung Verwendung fand. Die
Auergesellschaft zeigte auf ihrem Platze ihre »Degea¢-
Héngelichtbrenner und Lampen von 5 bis 2000 Kerzen Licht-
stirke. Wenn auch der kleine 5 kerzige Hingelichtbrenner
keine grofle praktische Bedeutung hat, so zeigt er doch immer-
hin dem Fachmann und dem Laien, wie sich auch das Hinge-
gasgliihlicht allen Bediirfnissen in der Lichtstérke anpassen
laBt. Erwéhnt seien hier auch die ebenfalls von der Auer-
gesellschaft fiir die Hamburger Gaswerke konstruierten
Brenner fiir Erdgas von Neuengamme.

In Halle IT finden wir dann weitere Héngelichtbrenner
auf dem Stande der Firma Gebr. Jacob, Zwickau, die
ihren »Jacobusbrenner« in einer groBen Zahl von Ausfithrungs-
arten ausgestellt hatte. Die Firma hat eine neue Diise,
die Jacobus-Stopfbiichsen-Gasregulierdiise, auf den Markt
gebracht und mit der neuen Metallemaille (die Firma besitzt
eigenes Emaillierwerk), mit welcher eben zur Ausstellung die
ersten Brenner geliefert wurden, der Gasbeleuchtung einen
grofen Dienst erwiesen, da ein Anlaufen bei diesen Brennern
ausgeschlossen ist. Die messing- und kupferfarbigen Brenner
und Lampen (auch die Halle II war zur Hiélfte mit solchen
1000 kerzigen Lampen beleuchtet) hatten nicht etwa Méntel
aus Messing bzw. Kupferblech, waren vielmehr in echter
»Jacobus - Metallemaille« ausgefithrt. Die gleichen Brenner
zeigte auch die GroBhandlung Honig & Geiger, Miinchen,
withrend die GroBShandlung A. F. Lindenberger & Co. die
bekannten Grétzinbrenner ausgestellt hatte, von denen
weiter unten noch die Rede ist. Die A.-G. fir Gas und




Elektrizitat, Kéln-Ehrenfeld, brachte ihre »Colonia¢-
Brenner und -Lampen, wihrend Hugo Schneider, Leipzig,
seine »Hasag«-Brenner und -Lampen vorfithrte. Unter diesen
fielen einige neue Brenner durch ihre elegante Form (Glocken-
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in einem schonen und lehrreichen Ausstellungsobjekte den
Werdegang des Glithkorpers »Pfeil« zeigte, ausgehend von
der Ramifaser und dem Monazitsande, aus welchem die
Imprignierungsmittel Thor und Cer gewonnen werden, bis

form) auf. Auch ein neuer windsicherer Hiingelichtbrenner ’ zum fertigen Glithkorper. (Fig. 137.)

fir AuBenbeleuchtung war zu sehen von
130 HK. (S. Fig. 134.) Weiter waren von
der Mannesmannlicht-Gesellschaft
m. b. H., Remscheid, die Original-Mannes-
mannbrenner ausgestellt.

In Halle III endlich finden wir die
Firma Ehrich & Gritz, welche ihre welt-
bekannten »Gritzin-Brenner« in einer Reihe
von Anwendungen zeigte, vom kleinen
Brenner von 10 Kerzen bis zur 1500 kerzigen
Niederdruckstarklichtlampe. Die Brenner
der Firma zeichnen sich aus durch die
automatische Druckregulierdiise, welche den
Brenner von wesentlichen Druckschwan-
kungen im Rohrnetz unabhéingig machen.
Insbesondere scheint die neue Regulier-
diise (Modell 1913) ganz vorziiglich zu sein.

Besondere Brennermundstiicke
brachten die Firmen Honig & Geiger,
Miinchen, A. F. Lindenberger, Miin-
chen, als »Mundus «- Brennermundstiicke,
fiir die auch ein besonderer »Mundus«-

Glithkérper zu verwenden ist. Fig. 135. ,,Hasag-Glockenbrenner
der Fa. H. Schneider, A.-G., Leipzig.

Auch die zu den Brennern gehorenden
Glaswaren fanden sich bei diesen beiden
Firmen ausgestellt, worunter sehr hiibsche Ziergliser in
groBer Auswahl zu sehen waren. Als Besonderheit seien
die von G. Schanzenbach & Co., G. m.b. H., Frank-
furt a. M., ausgestellten »Indra« und »Lamella«Diffusoren
zu nennen, die eine hervorragend gleichméBige Lichtverteilung
bewirken. (Fig. 135 u. 136.) Die Firma Gebriider Putzler
in Penzig beschrinkte sich leider auf die Ausstellung ihrer
»Euphos«Glaser, die aber gerade bei Gaslicht wegen des
Fehlens der ultravioletten Strahlen entbehrt werden konnen.

Hier mochte ich auch hinweisen auf die vom Labora-
torium der stddtischen Gaswerke
Miinchen gebotene Darstellung
tiber die Fehler, die beim
Einstellen von Gashinge-
und Gasstehlichtlampen gemacht
werden.

Wir kommen nun zur Gliih-
korperindustrie. Diese hatte
die Ausstellung am zahlreichsten
beschickt. Schon in Halle I sahen
wir am Stande der Auergesell-
schaft einen kleinen Schaukasten,
in welchem der Werdegang des
»Degea«Glihstrumpfes von der
rohen Ramiefaser bis zum ge-
brauchsfertigen und zum Versand
verpackten Glithstrumpfe veran-
schaulicht wird. Auch in Halle IT
wird die Entstehung des Gliih-
korpers in lehrreicher Weise ge-
zeigt von der Firma Butzkes
Gasglithlicht -Aktien-Gesell-
schaft, Berlin, welche die Fa-
brikation ihrer Glithkorper »Hu-
bertus« und »Elite« in den ver-
schiedenen Stadien ausgestellt
hatte, ebenso von Richard
Feuer & Co., Berlin, welche
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Auch die bayerische Gliihstrumpffabrik
Fritz Riffelmacher in Roth bei Niirn-
berg brachte den Herstellungsgang des
Glithkorpers in sehr schoner Aufmachung.

Sonstige Aussteller dieser Industrie
waren: Habets Licht-Gesellschaft
m. b. H., Diisseldorf-Oberkassel (fiihrte
StoBprifung vor), Berliner Gasglih-
licht-Werks Dr. A. Ebner & Richard
Goetschke, Berlin (Marke Torrol),
»Krone« Gasglihlicht-Gesellschaft
m. b. H.,, Berlin, Allgemeine Gliih-
lichtwerke, G.m.b. H.,, Berlin (Marke
»Jason«), Walter von Below, Berlin
(Marke »Milly«), Adolf Friedr. Linden-
berger & Co.,, G. m. b. H,, Miinchen
(Marke »WeiB-Blau«, Wirttem-
bergische Glihstrumpffabrik,
Dr. Wilh. Schmid, Ludwigsburg
(Wirttemberg), »Diamant¢ Gas- A
glithlicht, G.m.b. H.,, Berlin, Frei-
berger Chemische Werke, vorm.
A. Brunne & Co., Freiberg i Sa.,
Fabrik elastischer Glihkorper,
G.m.b.H.,, Berlin-Pankow (Kunst-

seide-Glithkorper von aulerordentlich grofier Festigkeit im
abgebrannten Zustande, Selbstformer usw.), Exportgas-
glihlicht-Gesellschaft m. b. II., Berlin (originelle Dar-
stellung der Ankunft eines Vertreters der Firma bei einem
Kunden).

Wir wenden uns nun zu den ausgestellten Beleuch-

tungskorpern.

Hier ist zunéchst das ausgestellte Rohmaterial zu be-

achten.

Metall-Prefwerke, G. m.b. H., in Griineberg bei

Fig. 137.

Solches brachten die Deuftschen Schwieger-

UROSSTE GLUHKORPERFABRIK
MIT OBER 30 MILLONEN STock

JAHRESVERSAND

o N - WS

Werdegang des Gliihkorpers,

Ausgestellt von Richard Feuer & Co., Berlin.




Fig. 138.

Fig. 144,
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Fig. 135. Indra-Lampe.
Ausgestelit von G. Schanzenbach & Co.,

G. m, b, H., Frankfurt a. M.

Fig. 140,

Fig. 139.
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Fig. 136.

Lamella<Lampe.

Ausgestellt von G. Sehanzenbach & Co.,
G. m. b, H., Frankfurt a. M.

Fig. 142,

Fig, 138—142, Beleuchtungskirper, ausgestellt von Honlg & Gelger, Miinchen.
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Fig. 143.

144,

Fig.

Beleuchtungskirper, ausgestellt von A. F. Lindenberger & Co.,, Miinchen, Kig. 146,

Fig. 145,




Fig. 150,

Fig. 148.

Fig. 1561,

Fig. 152.

Beleuchtungskdirper, ausgestellt von Gebriider Israel, Berlin.




Berlin in Gestalt von Kupfer- und Messingrohren, wihrend
die »Kronprinz¢-A.-G. fiir Metallindustrie in Ohligs
das Kronprinz-Gasrohr fiir Spezialzwecke (Eisenliister, Pendel
u. dgl.) ausgestellt hatte.

Fertige Beleuchtungskorper fanden sich dagegen
auf dem Platze der Deutschen Gasgliihlicht-A.-G.
(Auergesellschaft) in verschiedenen Typen modernster Be-

Fig. 155.

Fig. 154, Kristallkrone mit 300 HK.

Lampen in englischen, franzosischen und flimischen Stil-
arten usw., sie fertigt auch Nachbildungen von antiken
Mustern fiir Gaslicht. Erwiihnt sei noch, daB .auch die in
demy groflen Gasmesser (Ausstellungsobjekt des Verbandes
der Gasmesserfabrikanten) seitens des Gaswerkes Berlin zur
Ausstellung gebrachten Lampen nach Entwiirfen des Pro-
fessors Peter Behrens von Gebr. Israel gefertigt wurden.

Gaskrone und Gaslampe in Verbindung mit dem sBehrschen
Steckkontakts,

Fig. 157. Deckenbeleuchtung.

Fig. 156.

Fig. 158.
Beleuchtungskorper fiir halbindirekte Beleuchtung,

Ausgestellt von Ehrich & Griitz, Berlin.

leuchtungskérper (Deckenbeleuchtungen, Liister mit Gas-
Kerzenbeleuchtung, Stehlampen usw.), auf dem Stande von
Gebrider Jacob, Zwickau, als einfache Beleuchtungs-
korper, Pendel in echt Emaille in allen Farben. Beleuchtungs-
korper einfachster Art wie auch vornehmstem Geschmack
entsprechend hatten ausgestellt die Firmen Honig & Geiger,
Miinchen (Fig. 138 bis 142, und A. F. Lindenberger & Co.,
Miinchen (Fig. 143 bis 147) Dagegen haben die Fabrik fiir
Beleuchtungsanlagen, vorm. G. Himmel, G.m.b. H.,
Tibingen (indirekte und halbindirekte Beleuchtung fiir
Schul- und Zeichensile), die A.-G. fiir Gas und Elektri-
zitdt in Koln (Pendel und Lampen fiir indirekte Beleuch-
tung) und Hugo Schneider, Leipzig (Pendel), nur ein-
fache Beleuchtungskirper gezeigt, wihrend die Firma Ge-
briider Israel, Berlin, wieder mit den ausgestellten Be-
leuchtungskorpern den einfachsten und den verwohntesten
Anspriichen Rechnung getragen hatte. Die Firma, zweifellos
eine der bedeutendsten der Branche, zeigte eine grofle Aus-
wahl (Fig. 148 bis 153) in modernen preiswerten Zugampeln,
Kronleuchtern, Mittelzuglampen, Stengel- und Tischlampen,

In Halle I hatte dann noch Leopold Liebrecht,
Berlin, einfache Beleuchtungskorper (emaillierte Pendel und
Wandarme Marke: »Lelit«) ausgestellt und die Firma Jos.
Zimmermann & Co., Kunstwerkstitte fiir Metalle, Miinchen
(eiserne Ampela in Halle II und altmessingene Liister in
Halle III).

In Halle I[l endlich hatte die Firma Ehrich & Gritz
einige elegante Beleuchtungskérper zur Schau gebracht.
(Fig. 154, 155 u. 156). Vor allem aber sind die musterhaft
konstruierten und im Betrieb vorgefiithrten Beleuchtungs-
korper fiir den Mittelraum, fiir die Decken, Schaufenster
und Schulbeleuchtung rithmend hervorzuheben. (Siehe
Fig. 157 und 158.) '

Die Firma hatte dort auch zwei Waggonbeleuchtungs-
laternen fiir Olgas (Eisenbahnbeleuchtung) mit ver-
stellbarer Ventilation ausgestellt. Eine sehr schone Zusammen-
stellung, gewissermaBen eine geschichtliche Entwicklung der
Eisenbahn-Waggonbeleuchtung, hatte die Firma L. A. Rie-
dinger, A.-G., Augsburg, auf ihrem Platze in Halle II
gebracht.
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Wir kommen nun zu den Ziindvorrichtungen.

Unter diesen war die Ziindung mittels Ziindflamme
am meisten in Verwendung, wobei die Offnung des den Gas-
zutritt abschlieBenden Organes mit den verschiedensten
Mitteln betitigt wurde, so Offnung und SchlieBung des Hahnes
durch einfaches Ziehen an einer Kette oder an einem Draht-
seil. Bei der »Mega¢-Ziindung, welche von der Auer-
gesellschaft im Gasmesserpavillon von A.F. Linden-
berger & Co., von F.Butzke & Co., sowie von Ehrich&
Gritz angewendet wurde, ist das Drahtseil in einem Réhr-
chen gefiihrt. Beim »Columbus-Pendel¢ (Fig. 159) geschieht
nur das Offnen durch Ziehen an einem iiber Rollen gefithrten
ganz diinnen Drahtseil, wihrend die Riickfithrung des Ab-
schluBhahnes durch eine beim Offnen gespannte Feder er-
folgt. Bei der von der Zentralwerkstatt Dessau zu
groBer Vollkommenheit ausgebildeten Druckluftziindung

$%eecoq,

se
.
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Fig. 159,

Columbus-Pendel. Ausgestellt von der Firma Hinig & Gelger, Miinchen,

geschieht die Offnung des AbschluBorganes (Steuerkolben)
durch Luft, welche mittels einer winzigen Luftpumpe gepreft
oder verdiinnt wird, sie war in Verwendung bei der Auer-
gesellschaft, bei Fabrik fiir Beleuchtungsanlagen
vorm. G. Himmel, G.m.b. H., Tibingen, bei A. F.
Lindenberger & Co., bei Ehrich & Grédtz und bei der
Zentralwerkstatt Dessau und wohl auch bei einer
Reihe von anderen Ausstellern. Hierher gehéren auch die
Ziindungen, bei denen die Offnung des AbschluBventiles durch
den eigenen Druck des Gases erfolgt, sobald der Schalter
(Hahn) gedffnet wird. Die Ziindflamme brennt dabei mit
etwa 15 mm Druck vor wie nach der Ziindung. Es sind dies
die »Askania¢-Ziindung und die »Reiser«-Ziindung.
Erstere war bei der Zentralwerkstatt Dessau und bei
Ehrich & Gréatz, letztere bei A. F. Lindenberger & Co.
und bei Ehrich & Gritz ausgestellt.

Einfache Cereisenziinder, bei denen die Ziindung
des Gases durch abspringende gliihende Cereisenteilchen er-
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folgt, waren vielfach im Gebrauch. Die Firma Hénig&
Geiger, Miinchen, hatte einen solchen sehr gut arbeiten-
den unter dem Namen »Kino«Ziinder ausgestellt und den
Besuchern zum Kauf angeboten.

Kombinierte Cereisenziinder waren der Griétzin-
Cereisenziinder, bei dem das Offnen des Hahnes von
Hand erfolgt und durch Ziehen an einem Kettchen an den
entstehenden Cereisenfunken eine Ziindflamme entziindet wird,
welche den Brenner entflammt. Die Ziindflamme erlischt
beim Loslassen der Kette (ausgestellt bei A.F.Linden-

berger & Co.). Eine weitere Vervollkommnung ist. der
Telefunkenziinder. Beim Ziechen an der A-Kette ent-

stehen Cereisenfunken, welche eine Ziindflamme entziinden.
Diese entziindet eine Stichflamme, welche den Brenner ent-

flammt. Die Ziindflammen erléschen beim Nachlassen der
Kette. Geloscht wird durch Ziehen an der Z-Kette. Der
Ziinder erfordert recht sorgfiltigen Einbau und arbeitet

dann gut.

Er war ausgestellt bei Honig & Geiger, Miinchen,
und A. F. Lindenberger, Miinchen.
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Fig. 160.

Pillenziinder, bei denen die Entziindung des Gases
an Platindrihten erfolgt, welche durch chemische Vorgiinge
zwischen dem ausstromenden Leuchtgas und der »Pille« er-
hitzt werden, hatte in verschiedener Ausfithrung die Firma
Butzkes Gasgliihlicht-A.-G., Berlin, ausgestellt. Her-
vorzuheben ist die sehr schone Darstellung der Entstehung
der »Duwak«-Ziindpillen. Die Ziinder waren bei der Firma
zu sehen als Blakerziinder, welche bei stehendem Licht
unmittelbar auf den Zylinder aufgesetzt werden, und als
»Atlas¢- und »Meister«-Ziinder. Bei den letztgenannten bei
den Ziindern wird der Brenner wieder mit einer Ziindflamme
geziindet, indem bei gedffnetem Hahn Gas durch ein Ziind-
réhrchen iiber die Pille geleitet, dort entziindet, eine lange
Stichflamme bis zum Glithkéorper bildet und dadurch den
Brenner ziindet. »Atlas¢- und »Meister«-Zinder

unterscheiden sich dadurch, daB beim ersteren der
Hahn durch einen eigenen Handgriff gedffnet werden
mufl, wihrend dies beim »Meister«-Ziinder in einer




Fig. 161.

Fig.

Moderne Wohnzimmerbeleuch{ung
durch Auerlicht,

164, Mittelraum der Ausstellung von Ebrich & Griitz, Berlin.
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Fig. 162, Zeitgemiife halbindirekte Fig. 163.
Auer-Biirobeleuchtung (300 Kerzen),

e

Fig, 165, Schaufenster mit unsichibarer Belenchtung von oben,

Herrenzimmer mit

beleuchtung.

S —

Auer-Gaskerzene
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pen in Halle IV, V und VI waren dagegen mit
Reiserziindern versehen.

Mit der Frage der Ziindung hingt die
Frage der Treppenbeleuchtung zusammen.
Treppenbeleuchtungsanlagen waren ausgestellt
von der Fabrik fiir Beleuchtungs-An-
lagen, vorm. G. Himmel, G. m.b. H., Ti-
bingen (eigenes System), von A. F. Linden-
berger & Co. (System »Seneta«), von der
Mannesmannlicht-Gesellschaft m. b. H.,
Remscheid (eigenes System), von Danubia-
Aktiengesellschaft, Strafburg (System
»Danubia«), von der stidt. Gasanstalt
Miinchen (System Reiser) und von der Zen-
tralwerkstatt Dessau (System »Askaniaq)
(Fig. 160). Die Ziindungen arbeiteten zum
Teil automatisch und recht zufriedenstellend.
Auf Einzelheiten einzugehen, ist mir leider
nicht maglich.

Wir haben nun noch iiber die verschie-
denen Arten von Beleuchtung zu sprechen,

Fig. 166. Sehaufenster mit halbindirektem Licht.

Bewegung mit der Ziindung geschieht. AuBer der Firma
Butzke hatten auch die Firmen Hénig & Geiger, Miinchen,
und A. F. Lindenberger & Co., Miinchen, die gleichen
Ziinder ausgestellt; letztere Firma daneben noch den »Berko -
Ziinder, welcher etwa die gleiche Konstruktion wie der
Atlasziinder besitzt. Die »Atlas«, »Berko« und »Meister«-
Ziinder sind recht zuverlissig, sie werden mittels Zichen an
einem Kettchen betitigt.

Soll die Anbringung von Kettchen oder Schniiren ver-
mieden werden, so kann die »Loki«-Zindung oder die
»Seneta«-Ziindung Verwendung finden, bei welchen das
Offnen des Hahnes durch einen Elektromagnet erfolgt,
withrend gleichzeitig Gas durch ein Ziindrohrchen stromt,
sich an elektrisch erhitzten Platindrdhten entziindet und
den Glithkérper entflammt.

Die »Seneta¢Zindung war ausgestellt im Pavillon der
Gasmesserfabrikanten, bei A. F. Lindenberger, Miinchen,
und bei Ehrich & Gritz, Berlin, die »Loki«Ziindung
bei Otto Weill & Co., Dresden.

Als letzte der ausgestellten Ziindungen

d. h. wie ein Raum beleuchtet werden soll.

So zeigte die Firma Julius Pintsch,

Berlin, mit der Beleuchtung des Kino-

raumes, wie man mit Gas in sehr wirksamer Weise einen
Konzert- bzw. Vortragsraum beleuchtet, die
Deutsche Gasgliihlicht-Aktien-Gesellschaft
(siehe Fig. 161 bis 163) die zweckmifBige Beleuchtung eines
Wohnzimmers, eines Lesezimmers (geddmpfte allgemeine
Beleuchtung, helle Platzbeleuchtung), eines Herrenzimmers
mit ~ Gaskerzenbeleuchtung und eines Bureaus mit halb-
indirekter Beleuchtung. Auch der Ausstellungsraum der
Zentrale fiir Gasbeleuchtung, Berlin, war von der
Auergesellschaft mit Beleuchtungskorpern fiir halb-
indirektes Licht ausgestattet. Die Firma Ehrich & Gritz
in Halle ITI zeigte dagegen, wie man einen Reprisentations-
raum prachtvoll beleuchten kann. (S. Fig. 164.) In der
Mitte die beiden Kandelaber, halbindirekte Beleuchtung mit
reich verzierter Bekronung aus Bronze, in der eine grofe
Opalglasschale ruht. Jede Schale enthilt 5 Brenner 4 200 HK,
die vom FuBe des Kandelabers ‘aus geziindet wurden. An
den Seiten Wandarme] mit' gedéimpftem Licht. In den Durch-
giingen nach den anderen Réumen sind Deckenbeleuchtungen

mit kiinstlerisch ausgestatteten Mattglasschalen unmittelbar #4

ist schlieBlich die rein elektrische »Multi-
plex-Ziindung« zu nennen, bei welcher die
Offnung des Hahnes durch einen Elektro-
magnet und die Ziindung am Brenner mittels
elektrischer Funken an einer »Elektrode« er-
folgt. Sie wurde auf dem Stande der »Multi-
plex¢-Gasfernziinder-Gesellschaft
m. b. H., Berlin, auf dem Platze der Auer-
gesellschaft, in dem Pavillon der Gas-
messerfabrikanten, auf dem Platze von Ge-
briider Israel, Ehrich & Gritz und in
dem Raume »Leistung eines Kubikmeters Gas«
im Betrieb vorgeliihrt.

AuBerdem wurden mit dieser Ziindung die
fiir die Allgemeinbeleuchtung benétigten Lampen
in Halle I1*) und ein Teil der 1500 kerzigen
Lampen in Halle I geziindet, wihrend der an-
dere Teil der 1500 kerzigen Lampen in Halle I
durch die Senetaziindung?l) geziindet wurde.
Die der Allgemeinbeleuchtung dienenden Lam-

1) Allerdings unter Verwendung von Dauer-
Zundflammen.

Fig.Z167. Schaufenster mit direktem Licht.
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Fig. 168, Zimmer mit direkter Beleuchtung. Fig. 169. Dunkles Zimmer
mit halb indirekter Beleuchtung.

Fig. 170, Helles Zimmer
mit halb indirekter Beleuchtung.

Zusammengestellt von Herrn Dr. Schumann, Miinchen.

Wirkung von direkter und indirekter Beleuchtung, sowie von heller und dunkler Tapete.

unter der Decke eines jeden einzelnen Durchganges angebracht.
Jede Beleuchtung enthilt einen 200 HK-Brenner und war mit
Askania-Luftdruckziindung versehen. Weiter zeigte die Firma
wirkungsvolle Schaufensterbeleuchtung nach verschiedenen
Systemen; wilhrend der einen Salon darstellende Raum von
der Seite mit 6 Parabolreflektoren & 100 HK beleuchtet war,
erhielt das Schaufenster der Trockenplattenfabrik (Fig. 165)
sein Licht durch 18 Griitzinlampen a 200 HK, welche ober-
halb des Fensters unsichtbar iiber den sie verdeckenden
Mattglasscheiben angebracht waren. Es wird durch diese
Anordnung vollkommene Schattenlosigkeit erzielt.

Das niichstfolgende Schaufenster (Fig. 166) war dagegen
mit halbindirektem Licht beleuchtet durch sechs Beleuchtungs-
korper a 300 HK nach der Fig. 158, wiihrend das anschlieBende
Fenster (Fig. 167) ebenfalls wie das vorhergehende farbige

Ausstellungsgegenstinde der Firma E. F. Schiissel, Miin-
chen, enthaltend, mit direkter Beleuchtung durch 4 Grétzin-
starklichtlampen zu 600 HK versehen war.

Sémtliche Darbietungen waren auferordentlich lehrreich,
und es ist zu hoffen, daB viele Kiinstler, Architekten und
sonstige Interessenten durch diese Musterinstallationen manche
Anregung fiir kiinftige Arbeiten erhalten haben.

Durch die Ausschaltbarkeit der Beleuchtungen konnte
sich iibrigens jedermann iiberzeugen, dafl die Farbentone
durch das Gaslicht nicht beeinfluit wurden. Den Beweis
hierfiir (im Gegensatz zur Einwirkung des élektrischen Lichtes)
brachte auch ein Vergleichsschaukasten der stiadt. Berliner
Gaswerke, ausgestellt in Halle II. Daneben befand sich
ausgestellt vom Laboratorium der stiddt. Gasanstalt
Miinchen ein Modell aus drei Zimmern bestehend, welches

Fig, 171. Schulkiiche der Hauswirtschaftlichen Zentrale fiic Bayern.
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Yig, 172. Hallenbelenechtung. Anordnung der Beleuchtunglin Halle I.

in frappierender Weise den Unterschied
zwischen direkter und halbindirekter
Beleuchtung zeigte, sowie den Einfluf}
von dunkler und heller Zimmereinrich-
tung. (Fig. 168 bis 170.)

In Halle IV hatte schlieflich noch die
Zentralwerkstatt Dessau ihren Ausstellungs- .
raum mit einer musterhaften Deckenbeleuch- : s - .
tung versehen, wie er fiir Restaurationsriume /l'// K2 8"
u. dgl. Rédume, die eine g}nto ;\lIgn‘m('i.nl)(‘lm](:h- y !,‘élll/%y : s : Q&““\\, o b
tung verlangen, sehr geeignet erscheint. Auf lly"'/‘/] Miﬂilfi "?; E\%‘“m \"‘\\\‘
weiteren Plitzen waren verschiedene von der J‘ //‘/// b ; P \\\‘ I8
Hauswirtschaftlichen Zentrale fiir A i s alli ’_W."“'-' 'l : .
Bayern, e. V., eingerichtete Réume mit , & w o A tw
zweckmiBiger Gasbeleuchtung (s. Fig. 171) ver- ' i Ry e S e
sehen, wobei auch Beleuchtungskorper der : :
K. Bronzewaren-Manufaktur W. J.
Stokvis, Arnhem (Holland), hervorzuheben
sind.

Fiir die Beleuchtung gréferer Riume war
die Beleuchtung der Ausstellungshallen selbst
ein Musterbeispiel. Wihrend die Hallen IV,
V und VI ausstellungsseitig nur in den Giingen

Fig. 173. Anordnung der Lampen in Halle I,

mit 100 HK-Brennern beleuchtet waren, um
den Ausstellern Gelegenheit zu geben, ihre
Stinde durch eigene Beleuchtung recht hervor-
zuheben, war die Halle I mit 16 Prefgaslampen
4 4000 HK im Mittelschiff (s. Fig. 172 u. 173),
20 Niederdruckstarklichtlampen a 1500 HK und
vier solcher & 1000 Kerzen in den Seitenschiffen
beleuchtet und strahlte in blendender Helle.
Samtliche Lampen waren unentgeltlich von
der Firma Ehrich & Gritz geliefert, wo-
durch die Firma sich ein grofies Verdienst um
die Ausstellung erworben hat.

Die Halle IT wurde beleuchtet mit 39 Nieder-
druckstarklichtlampen a 1000 HK im Haupt-
schiff und 12 Starklichtlampen & 300 Kerzen
im Seitenschiff. Die Beleuchtung war absicht-
. lich weniger intensiv gewiihlt als im Falle I,
i L'_\ | damit die ausstellenden Gliihktrper- und Be-
£y P-4 ™ leuchtungskorperfirmen durch die allgemeine
Fig. 174. Hallenbeleuchtung. Anordnung der Beleuchtung in Halle II. Helligkeit nicht zu sehr beeintrichtigt wiirden.
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Die Lampen waren in entgegenkommendster Weise von
den Firmen Gebriider Jacob, Zwickau, und Hugo
Schneider, Leipzig, der Ausstellung zur Verfiigung -ge-
stellt worden.

Das Prefgas fir die 4000 HK-Lampen in Halle I
sowie der Teil der Parkbeleuchtung vor Halle I und II, welche
ebenfalls durch Preigas bewirkt war, wurde erzeugt in einer
kleinen PreBgasstation in Halle II (s. Fig. 175), bestehend
aus zwei Maschinenaggregaten mit je einem Fafnir-Gasmotor
von 3PS, der mit Riemen einen rotierenden Kompressor
fiir 120 Stundenkubikmeter bei 750 Umdr. antrieb. Ein
Kompressor diente als Reserve. Die Anlage war von der
Firma Ehrich & Grétz, Berlin, unentgeltlich geliefert.
Der andere Teil der Prefgas-Parkbeleuchtung vor Halle ITI
wurde von einer Kompressorstation in einem gesonderten

Fig. 175. Die PreBgasstation in Halle II.
Ausgestellt von Ehrich & Griitz, Berlin.

Hiuschen neben Halle I11 gespeist. Hier war ein Kompressor
fir eine Stundenleistung von 50 cbm und ein solcher fiir eine
Stundenleistung von 100 cbm aufgestellt. Der Antrieb er-
folgte ebenfalls durch Fafnir-Gasmotoren mittels Riemen.
Der 100 cbm-Kompressor diente als Reserve. Die Anlage
war unentgeltlich geliefert von der A.-G. fiir Gas und
Elektrizitdt in Koln. Die Prefigasanlagen waren so her-
gestellt, daB beide Stationen zusammen arbeiten konnten,
daB aber auch der Betrieb von jeder Station allein aus erfolgen
konnte. In der Regel arbeitete jedoch jede Gruppe fiir sich,
groflere Storungen kamen nicht vor, weshalb ein Einspringen
der einen fiir die andere nicht ndtig wurde.

Die Aufhéingung der Prefigaslampen in Halle I erfolgte
an den vorhandenen HerablaBvorrichtungen der sonst im
Betrieb befindlichen elektrischen Bogenlampen nach Fig. 172.
Die Zufiilhrung des Gases geschah durch Metallschlauche,
welche von Berghofer in Kassel unentgeltlich geliefert und
vor der Montage auf 1 Atm. gepriift waren.

Als Neuheit brachte Ehrich & Grétz bei der Kom-
pressorstation eine 1000 kerzige Prefigaslampe mit Quarz-
zylinder.

PreBgasanlagen wurden noch im Betrieb vorgefiihrt von
Julius Pintsch, A.-G., Berlin, welche an ihrem Platze
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in HalleI 27 Prefgaslampen angebracht hatte. Das PreB-
gas wurde durch einen mit einem Elektromotor direkt ge-
kuppelten Kompressor erzeugt. Auch die Berlin-Anhalt.
Maschinenbau-Aktiengesellschaft, Berlin, hatte eine
Gasgebliaseanlage ausgestellt nebst einigen PreBgaslaternen.

Fig. 176. Kompressoren der Pharos=Abteilung
zur Speisung der Ausstellungsanlage.

| Ebenfalls in Halle I hatte die Deutsche Gasglihlicht-
Aktiengesellschaft eine Kompressoranlage, bestehend aus
zwei elektrisch angetriebenen Kompressoren, wovon der eine
PreBgas, der andere PreBluft fiir Starklicht nach dem Prefgas-
| bzw. PreBluftsystem (Pharoslicht) erzeugt. (Fig. 176.)

i GroBes Interesse erregten die Pharosbrenner von 100,
| 150 und 200 Kerzen, die in jeder Lage, senkrecht, wagrecht
oder schrig, gleich gut funktionieren und auch in riesigen
Lettern als 160 blendendweile Lichtpunkte den Namen
»Auer « auf der Vorderseite des Aufbaues bildeten. (S. Fig. 177.)
Die Firma hatte in Halle V noch eine weitere PreBluftanlage
zur Beheizung von Brennern fiir technische Zwecke.

Fig, 177. Vorderansicht der D. G. A.-Ausstellung mit Emptangshalle.
12000 Kerzen-Lichtreklame darch Pharos-PreSgaslampe.

In Halle IT fand sich auler der schon erwihnten Kom-
pressorstation von Ehrich & Gridtz eine kleine Kom-
pressoranlage auf dem Platze der A.-G. fiir Gas und Elek-
trizitit, Koln, welche nach Belieben von einer Hoch-
druck-Wasserturbine oder von einem kleinen Gasmotor an-
getrieben werden konnte, und einige 1000 HK bzw. 2000 HK-
Prefigaslampen speiste. In Halle V zeigte schlielich die
Keithlichtgesellschaft, K6ln, ihre kleinen PrefBgas-
anlagen fiir Licht, Beheizung und gewerbliche Zwecke
(Juweliere usw.).

Zum Schlusse machte ich noch diejenigen Ausstellungs-
gegensténde erwiihnen, welche Zwecken der offentlichen Be-
leuchtung dienen, aber in den Hallen ausgestellt waren. So
fanden sich Kandelaber: in HalleI beéi der Berlin-
Anhalt. Maschinenbau-Aktiengesellschaft, Berlin,
und bei der Auergesellschaft, in HalleII bei F. S.
Kustermann, Miinchen (darunter einige sehr schone),
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bei der Aktiengesellschaft fiir Gas und Elektrizi-
tit, Koln, und am Platze des stidt. Gaswerks Gelsen-
kirchen. Zeichnungen von kiinstlerisch ausgefiihr-
ten Kandelabern hatten ausgestellt Herr Dipl.-Ing.
Steger, Oranienburg bei Berlin, und die stddt. Gas-
und Elektrizitdtsversorgung Miilheim-Ruhr.
StraBeniiberspannungen, HerablaBvorrichtun-
gen u. dgl. fanden sich ausgestellt bei der Deutschen Gas-
glithlicht-Aktiengesellschaft Berlin (Uberspannungen,
HerablaBvorrichtungen, Kupplungen fiir PreBgas und Prefluft-
lampen) (Fig. 178) und am Platze der Fabrik fiir Beleuch-

Fig. 178. Neue Degea-Uberspannungen mit Patentkuppelung,
rechts Pharos-Apparate fiir industrielle Beheizung.

tungsanlagen, vormals G. Himmel, G.m.b. H., Ti-
bingen (StraBeniiberspannungen, Hochmasten, im Freien
aufgestellt, mit NiederlaBvorrichtungen, Winden fiir Niederlaf-
vorrichtungen Modell »Himmel«). Auch die Aktiengesell-
schaft fiir Gas und Elektrizitdt in Koln hatte Uber-
spannungen mit HerablaBvorrichtung und Lampenkupp-
lungen ausgestellt und fiithrte sie im Betrieb vor.

Laternen und Lampen fir AufBenbeleuchtung
fanden sich in HalleI bei Julius Pintsch, A.-G.,
Berlin (Niederdruck- wund Prefigas), bei der Berlin-
Anhalt. Maschinenbau-Aktiengesellschaft, Berlin
(Bamag-Rech-Laternen), bei der Auergesellschaft (»Degea-
Lampen fiir Niederdruck- und Prefigas von 150 HK bis 4000 HK
in eleganter Form). In Halle IT waren Aulenlampen ausge-
stellt bei Gebriider Jakob (zerlegbare Auflenlampe fiir
Hingelicht in Schwarz-, Wei- und Metallemaille), die Firma
zeigte auch ein stehendes Mischrohr, geeignet zum Einbau
von Hingelicht in Laternen fiir stehendes Licht, bei Honig
& Geiger, Miinchen, bei Fabrik fiir Beleuchtungsanlagen,
vorm. G. Himmel, Tiibingen (StraBenlaternen Modell »K«
fiir Hingelicht), bei A. F. Lindenberger & Co. (Einbau Luber-
Reiser), bei Albert Frank, Miinchen (Strafenlaternengehéuse
mit- Einbau Luber-Reiser), bei Aktiengesellschaft fiir Gas
und Elektrizitit in Koln (Original »Ritter«Laternen, Hénge-
lichtlampen fiir Niederdruck- und PreBgas, Laternenhihne
aller Art) und bei Hugo Schneider, A.-G., Leipzig (Auflen-
lampen von 100 bis 1500 HK, Aufsatzlaternen). In Halle III
schlieBlich. sowie in Halle I im Betrieb, hatte die Firma
Ehrich & Griitz, Berlin, ihre Lampen ausgestellt (Nieder-
druck- und PreBgas-AuBlenlampen von 100 bis 4000 HK).

Farbe fiir Kandelaber und Laternen zeigte die
Firma Weihaupt & Heinzelmann, Miinchen, Leitern zum
Bedienen der Laternen die Firma H. Weinhart, Miinchen.

Laternenfernziinder (Druckwellenziinder) hatten aus-
gestellt: Julius Pintsch, A.-G., Berlin, die Berlin-Anhalt.
Maschinenbau-Aktiengesellschaft, Berlin (Bamag-Ziinder be-
triebsfiihic auf Rampe und Laternen), die Gasfernziinder-
Gesellschaft m. b. H. Goppingen (»Gafeg«Fernziinder), A. F.
Lindenberger & Co., Miinchen (Fernziinder »Rex«), Hugo
Schneider, A.-G., Leipzig (»Hasag¢Ziinder), das Acetylen-
Werk Ebersbach a. F., Inh. Eugen Zinser, Ebersbach i. W.
(Gasdruckfernziinder »Rex«), Gaslaternen-Fernziindung, G. m.
b. H., Berlin-Schoneberg (Gasdruckfernziinder »Meteor«).
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Einen Bezirksdruckregler mit Druckwellenge-
bung fithrte die Apparate-Vertriebs-Gesellschaft m.b. H.,
Berlin-Wilmersdorf, vor.

Einen Apparat zur Aufzeichnung der Druckwelle, welche
die Fernziindung betiitigt, hatte die Firma S. Elster, Berlin,
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Fig. 179. Laternenbrennstunden-Registrierapparat.

ausgestellt; withrend die Gasmesserfabrik Mainz einen Apparat
zeigte zur Aufzeichnung des Zeitpunktes, an dem die Druck-
welle gegeben wird (Fig. 179). AuBer den Druckziindern

Fig. 180. Apparat zur Verhiitung des Einfrierens de jStraBenlaternen.

waren auch automatische Ziind- und Loschuhren fiir Stralen-
laternen ausgestellt von der Danubia-Aktiengesellschaft,
Straflburg.

Ein Spirituskarburator (Fig. 180), der das Einfrieren
der StraBenlaternen verhindern soll, war ausgestellt bei
Oskar Schneider, Koln, Rohrreiniger (durch Explosion
wirkend) zum Reinigen der Laternen-Zuleitungen bei der
Gasfernziindergesellschaft m. b. H., Goppingen; die zum Kon-
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trollieren des Druckes und der Druckwelle dienenden kleinen
tragbaren Laternendruckschreiber waren ausgestellt von
der Hydroapparatbauanstalt Diisseldorf, von der Apparate-

Fig. 181. Ventilator, betrieben durch gasheheizie
HeiBluftmaschine.

vertriebsgesellschaft Berlin-Wilmersdorf, von S. Elster, Berlin,
der Gasfernziinder-Gesellschaft m.b. H., Goppingen, und
M. Bessin, Berlin. Ein Taschenphotometer fiir Licht-
messungen auf der StraBle hatte S. Elster, Berlin, aus-
gestellf.

Zum Schlusse mochte ich noch erwidhnen einen von
Ehrich & Gritz, Berlin, ausgestellten Ventilator (s. Fig. 181),
welcher von einer kleinen mit Gas beheizten HeiBluftmaschine
betrieben wurde.
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AuBerdem sei auch noch hingewiesen auf den von der
Firma Heinrich Lanz, Mannheim, ausgestellten Gasmotor
neuester Konstruktion (Fig. 182). S. Journ. f. Gasbel. u.
Wasserversorg. 1915, Nr. 23, S.309. (Alle bewegten Teile zu-
gekapselt, einfachster Anlasser.)

Es wird wohl noch manches auf der Ausstellung gewesen

Fig. 182. Gasmotor.
Ausgestellt von der Firma Heinrich Lanz, Mannhejm.

sein, was in die im vorstehenden behandelten Gebiete hinein-
gehort, das aber vom Verfasser nicht beachtet wurde, und es
ist auBerordentlich zu bedauern, daB die Ausstellung infolge
der plotzlich eingetretenen politischen Verhiltnisse ein so
frithzeitiges Ende nahm, wodurch jedes weitere Studium
des Gebotenen unmioglich wurde. Ich mochte wiinschen,
daB} das Vorstehende dazu beitragen mochte, daB die Aus-
steller nicht ganz um die Friichte der aufgewendeten Miihen
und Kosten kommen.

Gras in Kiiche

und Haushalt.

Von Ingenieur Friedrich Haller, Miinchen.

Wohl noch nie ist eine Gasausstellung zustande gekommen,
welche sowohl die Erzeugung des gasférmigen Brennstoffes
und seine Verwendung in der Gemeinde, im Haus und im Ge-
werbe, als auch die Bedeutung des Gases und seiner Neben-
produkte fiir die deutsche Volkswirtschaft in so umfassender
Weise vor Augen fiihrte, wie die deutsche Ausstellung »Das
Gas, Miinchen 1914¢.

Als daher die groBen Ereignisse der ersten Augusttage
die sofortige Raumung der Ausstellungshallen fiir wichtige
Zwecke der Mobilmachung erforderlich machten, da wurde
der frithzeitige Schluf der Ausstellung von Fachleuten und
Laien gleich bitter beklagt, und gar bald wurde der Wunsch
rege, allen denen, welchen es nicht mehr moglich war, die
Ausstellung zu besuchen, durch eine sachverstindige Dar-
stellung des in den einzelnen Abteilungen Gebotenen wenig-
stens einigermaflen Ersatz zu bieten.

Wenn ich im folgenden den Versuch mache, mich dieser
Aufgabe zu unterziehen, so muB ich vorausschicken, daB ich
mich in der Hauptsache darauf beschrinken werde, der fach-
lich hervorragenden oder allgemein wichtigen Gegenstiinde der
von mir geleiteten Abteilungen 7, 8 und 9, welche in Halle IV

und der siidlichen Hélfte der Halle V ausgestellt waren, durch
Wort und Bild Erwihnung zu tun, da Beschreibungen iiber die
allgemeine Gestaltung der Ausstellung, sowie iiber die Gegen-
stinde der tibrigen Abteilungen aus berufeneren Federn folgen.

Die Abteilung 7 umfafite »Gas in Kiiche, Haushalt
und Schule¢, die Abteilung 8 »Bider und Warmwasserberei-
tung mit Gas¢, die Abteilung 9 »Raumbeheizung mit Gas.
Keine der Abteilungen wurde getrennt fiir sich behandelt,
sondern alle drei wurden zu einem Ganzen zusammengefaBt in
Halle IV und der siidlichen Hilfte der Halle V. Gaskocher,
Grill-, Back- und Bratapparate, Spiefbrater, Gasherde in allen
GroBen und Arten, Kochkessel fiir Massenverpflegung, Gas-
kiichen fiir den Haushalt, fiir Hotels und Anstalten, Plitt-
eisen, Waschautomaten, Wasch- und Biigelmaschinen wech-
selten mit HeiBwasserapparaten und Badedfen aller Art
sowie mit Gaskaminen und Gasofen verschiedenster Systeme
in bunter Reihenfolge ab, um stets wieder neues Interesse
zu erwecken.

Fast alle typischen Apparate konnten im Betriebe vor-
gefiihrt werden. Einige Firmen hatten einen regelrechten
Kochbetrieb eingerichtet und verteilten die bereiteten Speisen
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als Kostproben an die Ausstellungsbesucher, um den Inter-
essenten Gelegenheit zu geben, sich von der einfachen Her-
stellung und der Giite der auf Gas gekochten Speisen zu
iiberzeugen. Auch die vollstindige Behandlung gebrauchter
Wiische mit Waschmaschine, Zentrifuge und Biigelmaschinen
sowie in Waschautomaten wurde vor Augen gefiihrt.

Die Anordnung der einzelnen Sténde war die denkbar
einfachste und der rdumlichen Ausdehnung und Konstruktion
der Hallen natiirlich angepafit. Die Raumeinteilung sollte
klar und {ibersichtlich sein, die Génge breit und luftig, die
Architektur einheitlich, doch ohne langweilige Einformigkeit.

Fig. 184. Kleine Flamme.

Bei aller Einheitlichkeit sollte der Ausstellungsraum jeder
einzelnen Firma ein besonderes Gepriige erhalten und sich
wirkungsvoll vom Stande der Konkurrenz abheben, was
vornehmlich durch die Farbengebung angestrebt wurde.

I. Die Kochapparate.

Schon die Namen der ausstellenden Firmen lielen er-
warten, daf sich dem Beschauer ein Gesamtbild des gewaltigen
Fortschrittes auf dem Gebiete der
Gasherdtechnik  bieten  wiirde.
Diese Erwartung wurde aber durch
eine Reihe hervorragend durchge-
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Fig. 183. Fig. 185.

um so mehr angezeigt, als die Ringschlitz- und Flimmchen-
brenner mit seitlichem Gasaustritt, welche weniger leicht
durch iiberkochende Speisen verunreinigt werden, von den
aufwirts brennenden Flimmchenbrennern iiberwogen werden.
Der Einwand, daB letztere leichter verschmutzen, fallt durch
die leichte Reinigungsmoglichkeit nicht mehr ins Gewicht,
dafiic wird ihnen eine gleichméBigere Erwirmung der dariiber
befindlichen Topfbéden und grofere Wirmeausnutzung zu-
geschrieben. Auch fiic die leichte Reinigung der gesamten
Brenner hat man Sorge getragen, indem einzelne Firmen die
Brenner samt Mischrohr und Diisen herausnehmbar gestalten.

\
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Yolle Flamme.

Luftregulierdiisen weisen die meisten Fabrikate auf.
Dies ist sehr zu begriiBen; denn empfehlen sich dieselben
schon wegen des wechselnden Gasdruckes, so sind sie in neuerer
Zeit, wo hiufig durch Zusatz von Wassergas prozentuale
Zusammensetzung und spez. Gewicht des Gases sich éndern,
geradezu unentbehrlich. Denn das Verengern und Erweitern
der Gasausstromungsdiise muB ein Fachkundiger bewirken,
wiihrend die Luftregulierung jedermann leicht selbst betétigen
kann. Am einfachsten erscheinen
wohldie an der AuBenseite des Herdes
befindlichen federnden Schieber am
Lufteintritt des Mischrohres oder

bildeter Neuheiten noch tibertroffen.
Die groBtmoglichste Ausnutz-

Schieber mit Stellschrauben. Solche
sind z. B. bei den Prometheus-

ung der Verbrennungswirme, wie
der Heizgase, die Steigerung der Ver-

wendungsmdglichkeiten der Appa- Hig. 186.

Fig. 187.

Ankochflamme.

Fig. 189.

rate, die Ermoglichung einfachster und bequemster Hand-
habung bei erhohter Betriebssicherheit und gesundheitstech-
nischer Vollkommenheit, endlich gefillige und gediegene
Ausstattung bei tunlichst geringen Verkaufspreisen, das
waren die Hauptrichtpunkte, nach welchen die Entwicklung
der Gasherdtechnik zielen mufite. Und die Ausstellung bewies,
daB dieses Ziel in anerkennenswertem Malle erreicht wurde.

Besondere Aufmerksamkeit widmete man naturgeméf
allenthalben der Ausbildung der Brenner.

Die Abdeckplatten der Brennerképfe sind mnicht mehr
durch Schrauben befestigt, sondern sitzen meist lose auf,
um eine griindliche Reinigung zu ermoglichen. Dies erschien

Prometheus Doppelsparbrenner.

s Prometheus.

apparaten am Mischrohr inner-
halb des Herdes angebracht; da
aber die ganzen Brenner heraus-

Kleinsteller.

nehmbar sind, geniigt auch hier eine einmalige Anweisung,
um den Laien die richtige Handhabung zu ermdglichen.
Besonders erwiihnenswert wiire hier der neue Brenner,
den F. Kiippersbusch & Sohne herstellen, dessen senkrecht-
stehender Hebelhahn Luft und Gas gleichzeitig reguliert.
Uber denselben berichtet Herr = Alexander Franke,
Recklinghausen, bereits im Journal fiir Gasbeleuchtung und
Wasserversorgung 1913, Nr. 42.

Auch Ringbrenner mit innerem und duBerem Flammen-
kranz, wie sie wohl erstmals die Zentralwerkstatt Dessau auf
den Markt brachte, finden wir noch, besonders bei GroB-
kiichenherden.
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Ganz eigene Wege ging man bei Ausgestaltung des Bren-
ners, wie wir ihn bei den Fabrikaten der Eschebachschen
Werke und der Jager-Rothe-Siemenswerke sehen. Bei diesen
Brennern ist das allgemein iibliche lange horizontale Mischrohr
vollstindig vermieden. Die Mischung des Gases (Gasdiise
steht vertikal) mit der Luft findet in der vertikal angeordneten

einzufiihren. Die modernen Doppelsparbrenner werden alle
einhahnig hergestellt. Die Képfe derselben sind meist
dreiteilig: In der weit ausgebauchten Tiille sitzt der
Brennerkegel, iiber dessen trichterférmigem Auslauf der
Brennerdeckel liegt, und dessen zylinderférmiger Hohlraum
zugleich die Mischdiise fiir den Sparbrenner bildet. Der

Fig. 190. Brenner Eisenwerk Gaggenau A.-G., Gaggenau.

Mischkammer des Brennerkopfes selbst statt. Dadurch wird
auch die der Flamme gleichmiiBig zugefiihrte Luft vorgewérmt.
Beim Eschebachschen Brenner kann der innerhalb des Brenner-
kopfmantels befindliche Kegel durch eine unten am Mantel
angebrachte Stellschraube gehoben und gesenkt und das
durch die ringférmige Austrittsoffnung fiir die Gasflamme

untere Raum des trichterférmigen Auslaufes bildet mit der
Tiille des Brennerkopfes den Brennschlitz fiir den groBen,
der Zwischenraum zwischen dem oberen Rand des Trichters
und dem unteren Rand des Deckels bildet den Brennschlitz
fir die Sparflamme. Beifolgend bringe ich (Fig. 183 bis 198)
die Abbildungen einiger typischer Doppelsparbrenner, deren

Fig. 191, Senkings Doppelsparbrenner.

vergrofert oder verkleinert werden. Durch das Einstellen des
Brennerkegels wird die Einstellung der Luftzufuhr fiir die
richtige Gasluftmischung ohne weiteres mit geregelt. Die
Léngsbrenner fiir Brat- und Grillrdume finden wir sowohl
mit Bunsen- als auch mit leuchtenden Flammen.

a) AuBerer Flammenkreis.

b) Volle Kochflamme,

Eigentiimlichkeiten meist ohne weiteres aus der Zeichnung
ersichtlich sind.

Der patentierte Original Junker & Ruh-Doppelspar-
brenner ermiglicht, die Kochflamme von einem stiindlichen
Gasverbrauch von 400 1 auf 40 1 kleinzustellen. Die Gas-

¢) Innerer Flammenkreis.

d) Kleinstellung.

Fig. 192, Brenner der Firma Kiippershusch & Séhne A.-G., Gelsenkirchen,

Lassen sich diese guten Sparbrenner schon auf 1/, des
urspriinglichen Gasverbrauches kleinstellen, so erreichen die
sog. Doppelsparbrenner eine Kleinstellung auf 1/, des ur-
spriinglichen Gasverbrauches der grofen Flamme. Die Er-
kenntnis, da man im allgemeinen beispielsweise mit vier
Doppelsparbrennern billiger und besser kochen kann als mit
zwei einfachen Brennern und zweidazu gehorigen Fortkochstellen
hat alle ausstellenden Firmen veranlaBt, die Doppelsparbrenner

durchlaBoffnung fiir die kleine Sparflamme kann durch Heraus-
nehmen des kleinen Schriubchens 4 gereinigt werden. Uber dem
Diisengehéuse ist die federnde Luftreduzierdiise angebracht.

Der Prometheus-Doppelzwillingsbrenner gibt eine Klein-
stellung von 360 1 auf 401 Stundenverbrauch. Der Brenner
liegt bei @ und & auf und kann zum Reinigen herausgenommen
werden. ¢ ist der Schieber fiir Luftregulierung, d die Stell-
schraube zum Feststellen des Schiebers.
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Wenn wir die Ausstellung der Gaskochapparate iiber-
blicken, so zwingt uns die Fiille des Gebotenen die Uberzeugung
auf, daB das Kochen auf Gas einen enormen Aufschwung
genommen hat. Die kleinen Gaskocher vom Einloch- bis
zum Vierlochkocher und dariiber sind zwar alle noch reichlich

Fig. 194. Imperial-Doppelsparbrenner. (Vogel & Schiifer, Biinde i. W.)

vertreten, teils als offene, teils als geschlossene Herdplatten,
teils mit Wirmestellen, teils mit Doppelsparbrennern, teils
mit beiden ausgestattet, in roher GuBleisenausfithrung bis zur
schonsten Emaillierung. Auch die Brat- und Backhauben mit

Fig. 195. Doppelsparbrenner im Schnitt. (Gebriider Hoffmann, Pforzheim.)

eigener Feuerung oder zum Aufsetzen auf Herdplatten sowie
kleine Grillapparate und SpieBbrater fiir den Haushalt finden
wir in schonster Auswahl vor, aber doch tritt das Heer aller
dieser Spezialapparate neuerdings zuriick gegen die aus-
gebildeten Herde vom kleinen Volksherdchen bis zum grofien

Zum Ankochen. Belde Flammenkriinze brennen grof.
Gasverbrauch ca. 400 1 per Stunde.

Zum Fortwiirmen und Fortkochen. Der obere Flammenkranz brennt klein.
Gasverbrauch 20—30 1 per Stunde.

Fig. 106. Germania-Doppelsparbrenner.

Hotel- und Anstaltsherd; denn der Doppelsparbrenner, zu
allen bekannten Vorteilen des Gasherdes hinzutretend, machte
den letzteren zweifellos erst dem Kohlenherd in bezug auf
Wirtschaftlichkeit konkurrenzfihig. Jede ausstellende Firma
brachte denn auch ein kleines Volksherdchen mit einem
Brat- (oder Back-) Rohr und zwei Koch- und zwei Wirme-
stellen, oder zwei bis drei Kochstellen mit einem oder mehreren

héltnissen kann sich jetzt die Annehmlichkeiten eines Gasherdes
leisten.

Bei dem nichstgroferen Haupttyp, dem »Familienherd ¢,
wurde unter dem Brat- und Backrohr noch der Grillraum an-
geordnet, dadurch wurde der Gasherd befidhigt, den Kohlen-

Brenner auf. Sparflamme klein.
Fig. 197. Kreffts Doppelsparbrenner.

(Kleinstellung auf /,," des normalen Verbrauchs der grofen Flamme.)

herd an Wirtschaftlichkeit noch zu tibertreffen. Denn wiihrend
man nun die abwirts strahlende Hitze zum Grillieren, d. i.
Braten an der offenen Flamme ohne Fettzusatz, anwendete,
konnten die aufwirtssteigenden Heizgase ein und desselben
Brenners noch zum Braten oder Backen ausgenutzt werden.

Fig. 198, Siemenshrenner.

Diesem in die Augen springenden Vorteil Rechnung tragend,
brachten alle Aussteller von Kochapparaten auch diesen
Typ von der einfachsten bis zur elegantesten Ausfiihrung.
Die Volks- und Familienherde sind meist leicht gehalten,
die Backrohre ergeben Temperaturen von 175 bis 200° C,
obwohl man neuerdings dabei fast ganz von Isolierungen ab-
siecht. Die Heizgase treten meist seitlich im oberen Drittel des
Backraumes ein und erzeugen eine vortreffliche Oberhitze,
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Fig. 199.

welche einer ganz gleichméfBigen Erhitzung des Backraumes
meist einer grofleren Unterhitze stets vorgezogen wird. Sand-
und Asbestbleche zum Déampfen und GleichméBighalten der
Unterhitze sind in diesen Backrdiumen nicht nitig. Es ge-
niigt die Einlage eines ungefiitterten Backbleches von drei-
eckigem Querschnitt, entweder zwischen dem Léngsbrenner
und dem Bodenblech des Backraumes oder iiber dem Boden-
blech des Backraumes angeordnet. (Fig. 199.) Auch die vor-
teilhafte Anwendung mehrerer Einschubleisten des Back-
raumes iibereinander konnte bei allen ausstellenden Firmen
beobachtet werden.

Man sollte nun meinen, ein solcher Herd, der ja nach
Bedarf durch Vermehrung der Kochstellen, Brat- und Grill-
réume beliebig vergroBert werden kann, hiitte alle Anforderun-
gen, welche man billigerweise an einen Gasherd stellen kann,

Doppelsparbrennern. Denn auch die Familie in kleinen Ver-

erfiillt. Aber es ist eine alte Erfahrung: Erst iibergliicklich
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Fig. 200. Ausstellung der Firma Eisenwerk G. Meurer. A.-G., Cossebaudoe h. Dresden.

die Bequemlichkeiten tiichtiger Neuerungen preisend, wachsen Manche glaubten auch Fragen, wie man den alten Ge-
gar bald unsere Anspriiche, und wir entdecken wieder Méngel, | wohnheiten beim Kochen auf dem Kohlenherd auch beim
welche unsere stets vorwirts strebende, nimmermiide Industrie | Gasherd Rechnung tragen soll, oder wie man Streichholzer,
zu neuen Verbesserungen veranlaf8t. Esist noch nicht lange her, | die ja beim Gasherd in gréBerer Anzahl verbraucht werden,
seit uns die Gasherdindustrie die reizenden und vortrefflichen
Gasherdchen mit Grill- und Bratraum bescherte, und schon
sehen wir die Aussteller eifrig mit der Losung von Fragen
| beschiftigt, deren wichtigste wohl heilen: Wo bringe ich
| die fertigen Speisen unter, damit sie frisch bleiben und
| nicht erkalten, wenn ich mehr Kochtopfe als Gasflammen
habe, da doch bei sparsamen Gaskochen die Herdplatte
kalt bleibt? Wie ersetze ich den Mangel eines Warmwasser-
schiffes? Wie schaffe ich mir im Winter einen behaglichen
Kochraum, da doch der Gasherd die Kiiche nur ungeniigend
erwirmt ?

Fig. 201. Prometheus-Biigelbrenner.

Fig. 202. Wunderwasserschiff.

Fig. 203. HeiBwasserstrom=Automat. Fig. 204, Herd mit hochlicgendem Doppelbrater (Meurer).




durch die Konstruktion des Herdes selbst sparen kann, in den
Bereich ihrer Erwiigungen ziehen zu miissen.
Wie diese Fragen gelost wurden, werden uns die Aussteller

im folgenden zeigen.

Fig. 205. Prometheus-Kachelherd mit Doppelbrater.

Das Eisenwerk G. Meurer, A.-G., Cossebaude bei
Dresden (Fig. 200), dessen Apparate unter dem Namen
yPrometheus« bekannt sind, geht von dem Grundsatz aus,
daB man, die verschiedenartigen Gewohnheiten beim Kochen
beriicksichtigend, sich nicht auf ein bestimmtes System be-
schrinken diirfe. Es bringt daher zwar Kochapparate mit
Doppelsparbrennern, behilt aber in offenen und gedeckten
Herdplatten, wie in Gasherden auch die einfachen Brenner
und die Wirmestellen bei. Die letzteren wohl um so mehr,
als Meurer seinerzeit zuerst von den ganz geschlossenen Platten
zu den Fortkochestellen iiberging.

Bei den emaillierten Herden sind auch die inneren Teile
des Herdes emailliert, um friithzeitigem Verrosten vorzu-
beugen. Ja selbst die Herdplatten sind mit einer schonen,
braunen, feuerfesten Emaille ausgestattet. Die fiir die Back-
und Kuchenbleche nofwendigen Einschubleisten in den Brat-
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Fig. 206.

ofen sind herausnehmbar, was die Reinigung der Bratofen als
auch der Leisten selbst erleichtert. Die Back- und Kuchen-
bleche stellen sich beim Herauszichen in jeder Lage selbst
fest, so daB sie nicht gehalten zu werden brauchen und nicht
herauskippen. Die Démpfung und gleichméBige Verteilung
der Unterhitze geschieht durch eine Blecheinlage von drei-
eckigem Querschnitt iber dem Bodenblech des Backraumes.

Besonders erwihnenswert erscheint auch der Prometheus-
Biigelbrenner (Fig. 201), weil bei ihm ohne Auswechslung
irgendwelcher Teile nur durch Umstellen des Hahnes aus
der runden Kochflamme eine flache, zum Biigeln besonders
geeignete Flamme erzeugt wird. Das Biigeleisen stellt man
auf die Auflagen des umgedrehten mittelgroBen Ringes.

Den Wiinschen nach Warmwasserbereitung auf dem Gas-
herd hat die Firma Meurer groBes Interesse entgegengebracht.
Einmal durch Einfiilhrung des »Wunderwasserschiffes«, zum
andern durch die Ausstattung des »Prometheus-Futurum-
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herdes« mit einem besonderen Heiwasserautomaten. Bel
dem »Wunderwasserschiff« (Fig. 202) wird um das gewthnliche
Wasserschiff ein Kranz von Aluminiumlamellen (auch ge-

| wundenen Kupferdraht) als Heizkorper gelegt und dieser mit

Fig. 207.

einem Mantel umgeben. Die Flamme liegt unter dem Topf-
boden, die abziehenden Heizgase streichen zwischen Topf
und Mantel durch und erhitzen so die eine grofie Heizfliche

Fig. 208. Prometheus-Brat- und Backschrank.

bildenden Lamellen. Bei sonst gleichen Verhiltnissen soll
die Gasersparnis gegeniiber einem gewohnlichen Topf 309,
betragen.

Der HeiBwasserautomat des »Prometheus-Futurum-Warm-
wasserherdes« (Fig. 203) wird direkt auf der Herdplatte be-
festigt geliefert oder kann nachtriiglich mit und auf einer
Erbreiterungsplatte montiert werden. Nach etwa 14 Minute
liefert der Automat dauernd heifles Wasser von ca. 80° C.

Der Léngsbrenner fiir den Grillraum, der zugleich das
Back- und Bratrohr heizt, arbeitet mit leuchtenden Flammen.
Der seitliche Eintritt der Heizgase erfolgt ziemlich hoch

10*

Prometheus-Rostbraten mit entleuchteter Flamme.
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oben und erzeugt eine vorziigliche Oberhitze, welche gegebenen-
falls durch Einlage eines Oberhitzbleches gemildert werden
kann. Die Warmeisolierung wird lediglich durch Doppel-
wandung ohne Asbesteinlagen erreicht.

Die tiefe Lage des Grillraumes machte den Wunsch nach
groBerer Bequemlichkeit rege, und so ordnete man den
Doppelbrater in gréBeren Familienherden auch hochliegend
(Fig. 204) an. Fiir fertige Speisen wurde ein Wirmeraum
mit eigener Feuerung hinzugebaut und der unten noch ver-
figbare Raum als Abstellschrank angeordnet.

Wenn schon ein solcher weil emaillierter Herd einer Herr-
schaftskiiche zur Zierde gereicht, so halten doch manche
Hausfrauen einen weiBlen Kachelherd fiir das Ideal. Auch
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stellt werden, um den Braten je nach Grife desselben in die
erforderliche Entfernung von den Brennern zu bringen. Der
ausschwitzende Fleischsaft und das Fett tropfen in die unter-
halb der Brenner stehende Fettpfanne. Diese bleibt kalt, der
Saft kann nicht anbrennen und behilt seinen késtlichen
Eigengeschmack. Soll in der Pfanne auf deutsche Art gebraten
werden, so setzt man dieselbe entweder auf einen der beige-
gebenen Stabroste oder auf das Tellerblech. Man kann aber
auch auf »Lukullus«Art braten, desgleichen gleichzeitig backen
und rosten (grillen), indem man die Backformen auf das
Tellerblech stellt.

Die Annahme, da das Geb#ck den Geschmack des Flei-

sches annihme, ist irrig, weil der Fleischduft, soweit er iiber-

Fig. 209. Ausstellung der Homann-VWerke, Vohwinkel.

diese sollen den Gasherd haben nach ihrem Geschmack in
dem eingemauerten Prometheus-Gasherd mit Doppelbrater
im Gewande der weifien Kacheln (Fig. 205).

Der Prometheus-Wirmstellenkocher (Fig. 206), eine pa-
tentierte, neuartige Konstruktion, ist ebenfalls dem Wunsche
nach mdoglichster Steigerung der Wirmeausnutzung ent-
sprungen. Zu diesem Zwecke ist der aus gestanztem, allseitig
emailliertem Stahlblech hergestellte Korper mit einem Doppel-
boden versehen, der eine eigentiimliche Fiihrung der Ver-
brennungsluft ermoglicht. Die Flammenwirme erhitzt den
Raum zwischen den beiden Béden und dabei auch die diesen
durchstromende Verbrennungsluft. Letztere wird also dem
Brenner stark vorgewiirmt zugefithrt, was zur Erhéhung der
Heizwirkung beitriigt.

Im Gegensatz zu Bratiéfen mit Leuchtflammenbrenner
ist die in Fig. 207 abgebildete Rostbrateinrichtung fiir Apparate
bestimmt, die entleuchtete oder Brunsenbrenner am Boden
der Bratrohre haben. Solche Bratéfen miissen vorher erst
ca. 10 Minuten lang mit voller Flamme angeheizt werden,
ehe man das Rostgut einbringt, und erfordern eine besondere
Wasserschale.

Zur Herstellung von Braten nach englischer oder Lu-
kullusart dient der Prometheus-Brat- und Backschrank
(Fig. 208). Er besteht im Gegensatz zu den obenbeschriebenen
Doppelbratern nur aus einem hohen Bratraum. Dieser wird
von je einem an beiden Seiten unten liegenden Langbrenner
mit Leuchtflamme geheizt. Das Fleisch wird an einem der
zwei Haken, welche sich an einer Hakenleiste befinden, auf-
gehiingt oder auf den Einschieberost gelegt. Die Hakenleiste
kann auf den seitlich angebrachten Falzen in der Hohe ver-

haupt beim Grillen entweichen kann, da sich doch die Poren
schlieen, durch die Hitze verzehrt wird.

Der Bratschrank kann auBlerdem als Geschirrwiirmschrank
benutzt werden, weil sich die Leuchtflammenbrenner ver-
schwindend kleinstellen lassen.

Eigene Wege gehen die Homann-Werke Vohwinkel
(Fig. 209). Dieselben gehen von folgenden Gesichtspunkten
aus:

1. In Wohnungen ohne Zentralheizung war das Kochen
auf Gas wihrend des ganzen Jahres fast unmoglich, weil
erstens der Aufenthalt in einer kalten Kiiche duBerst unbe-
haglich ist, und weil ferner die beim Kochen und besonders
beim Verbrennen von Gas ohne Abzug erzeugten Dampfe
an den kalten Wénden und Geschirren in der Kiiche nieder-
schlagen, so dall unter Umstéinden das Kondenswasser von
den Winden herunterliuft und die blanken Geschirre in der
Kiiche anlaufen. Infolgedessen war man gezwungen, ent-
weder im Winter auf dem Kohlenherd und lediglich im Som-
mer auf Gas zu kochen oder sich einen groBen kombinierten
Herd, wie ‘die bisher iiblichen, anzuschaffen.

Fast alle diese kombinierten Herde kranken aber daran,
daB an einem gewthnlichen Kohlenherd irgendeine mehr oder
weniger primitive Kocheinrichtung angebracht wurde. Besten-
falls baute man zwei komplette Herde, einen Gasherd und
einen Kohlenherd, zusammen. In letzterem Falle wurde die
Anschaffung eines solchen Herdes natiirlich sehr verteuert
und fiir viele Haushaltungen unmaglich, wiithrend im ersteren
Falle die Gaskocheinrichtung den Anspriichen, welche man
an einen Gasherd stellen mull, kaum geniigte; oder auch man
verwendete im Sommer einen einfachen Gaskocher, den man




auf einen vorhandenen Kohlenherd stellte und im Winter
entfernte.
Diesen Ubelstinden abzuhelfen, sollte der neue Homann-
Herd (Fie. 210) mit Kiichenheizung bestimmt sein: Ein kom-
B 5
pletter Gasherd, der im Winter die Kiiche mittels Kohlen
heizen sollte und dessen Feuerhitze man zum Kochen ver-
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Homann-Gasherd mit Kiichenheizung.

Fig. 210.

wenden konnte. So hat man iiber dem Gasbratofen eine
hiibsch verdeckte Koks- bzw. Kohlenfeuerung eingebaut, die
im Sommer als Gaskochstelle benutzt werden kann, indem
man einen Gasbrenner mit Ring einfach in die Feuerdffnung
legt. Das Rohr des Gasbrenners schiebt sich in eine Hiilse,
die durch eine Platte verschlossen ist; durch Heben der Klappe

gleitet der Gasbrenner in die Hiilse, und wenn man ihn im

Homann«Herd mit Wirmespeicher.

Winter entfernt, so schlieBt sich die Fallklappe von selbst,
so daB also Rauchgase vom Kohlenfeuer nicht in die Gas-
abteilung eintreten. Die Anschaffungskosten eines solchen
Herdes sind nicht teurer als die eines gleichgrofen Gasherdes.

2. Bei Gasherden hat man oft als storend empfunden,
daB man fertiggekochte Speisen nur auf der Kochflamme
warm halten konnte und dabei aufpassen multe, um gewisse
Speisen (z. B. Reis) vor dem Anbrennen zu bewahren. Die

sinfithrung des Doppelsparbrenners hat zwar diesen Mangel
bedeutend gemindert, sobald aber mehr Kochtopfe als Koch-
stellen waren, stellte der alte Ubelstand
wieder ein. BesaB man nicht schon einen Gasherd, der einen
Wiirmeschrank mit eigener Feuerung enthielt, so konnte nur
durch Beschaffung eines eigenen Wirmeschrankes abgeholfen

vorhanden sich

werden.

Dem allen sollte der Homann-Herd mit Wirmespeicher
begegnen. Dieser Wirmespeicher (Fig. 211) nach Art der
Kochkiste gebaut, hat keine eigene Feuerung und ge-
stattet die groBtmoglichste Sparsamkeit im Gasverbrauch.

Fig. 212. Homann-Herd mit Warmwasserbereitung.

Man kocht die Speisen auf der Platte an, und nachdem sie
eine gewisse Zeit im Kochen gehalten sind, stellt man die
Topfe in den Wirmespeicher und loscht die Gasflammen.
Man kann also nicht nur fertige Speisen in dem Wirmespeicher
stundenlang frisch und warm halten, sondern entsprechend
angekochte Speisen auch garkochen. So lifit sich ein Gericht
aus Suppe, Fleisch, Gemiise, Kartoffeln und Nachtisch in
ca. % Stunde ankochen und ohne weitere Aufwendung von
Arbeit und Gas nach zwei oder mehr Stunden dem Wirme-
speicher fertig entnehmen.

3. Warmes Wasser ist fiir jede Kiiche eine Notwendigkeit:
Bei den Kohlenherden hat man Wasserschiffe eingebaut,
welche durch die um den Bratofen streichenden Feuergase
erwirmt werden. Bei Gasherden hat man bisher das fiir die
Kiiche erforderliche Spiilwasser durch eine besondere Feuerungs-
stelle erwirmen miissen, sei es im gewdhnlichen Kochtopf,
sei es mit einem Spezialspartopf oder mittels Heillwasser-
apparates.

In Hiusern, die eine Zentralwarmwasserbereitung nicht
besitzen, mufBte man also entweder das Spiilwasser auf dem
Herd oder durch einen vom Herd getrennten HeiBwasser-




automat erzeugen. Bei dem Homann-Herd mit Warmwasser- ] ein Quantum von ca. 20 1 Wasser auf ca. 80° C zu erwiirmen.
bereitung (Fig. 212) sucht man das heiBe Wasser kostenlos | Augenblickliche fast unmerkliche Abkiihlungen, welche bei
(wie im Wasserschiff des Kohlenherdes) herzustellen. Man | groBerer Wasserentnahme erfolgen, beeintrachtigen erfahrungs-
ging von der Erwigung aus, daB die Gasbratifen am Boden | gem&B den Brat- und BackprozeB in keiner Weise.

f Sehr vorteilhaft scheinen auch die Homannschen Wand-
e — schutz- und Deckplatten (Fig. 213). Aufgeklappt schiitzen
sie die Wand, heruntergeklappt geben sie dem Kocher ein
sauberes Aussehen und machen ihn zu einem Zierstiick der
Kiiche.

DaB auch bei der Konstruktion aller anderen Teile der
Homann-Herde auf ZweckmiBigkeit, Handlichkeit und ge-
diegene Ausfiihrung Riicksicht genommen wurde, braucht
wohl nicht besonders erwihnt zu werden.

Die Ausstellung der Centralwerkstatt Dessau (Fig.214)
bringt als Neuheit den ausgezeichneten transportablen As-
kania-Gasbackofen, in welchem nicht nur simtliche Konditor-
waren, sondern auch Schwarz- und WeiBbrot hergestellt
werden konnen. Von den bekannten Gasbackofen, woriiber
schon von Herrn Oberingenieur Albrecht?) berichtet wurde,
unterscheidet sich der Askania-Backofen (Fig. 215) dadurch,

e

T = = AT e Fig. 215. Gasbackofen ,,Askania** mit Gasfeuerung.

Fig. 213. Wandschuiz= und Deckplatte.
! daB zwecks Erzielung einer gleichmiiBigen Beheizung des
_ ganzen Innenraumes, wie auch der einzelnen Etagen des
irgendeiner Isolierung bediirfen, "um die direkte Hitze des | Ofens die Brenner auf drei Seiten des Backraumes, und zwar
Brenners am Boden zu mildern. An Stelle des sonst iiblichen | seitlich von den iibereinander angeordneten Herdplatten
b4 Materials benutzte man nun als Isolierung eine mit Wasser | und unterhalb der untersten Herdplatte eingebaut sind.
gefiillte Schlange in Verbindung mit einem Vorratsgefi und | Hierdurch wird die Wirme unmittelbar dahin geleitet, wo sie
hat so die Moglichkeit, wihrend der Bereitung eines Bratens | —————
oder Gebiickes oder sonst im Bratofen hergestellten Gerichte 1) 8. ds. Journ. 1914, S. 869 u. ff.

-
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Fig, 214. Ausstellung der Centralwerkstatt, Dessau. |




am vorteilhaftesten zur Ausnutzung gelangt. Um ein gleich-
miiBiges Brennen aller Flammen zu erzielen, werden die seit-
lich von den Herdplatten angeordneten Brenner durch be-
sondere Kanile mit Frischluft versorgt. Der Eintrittskanal
der Frischluft befindet sich an der Decke des Backofens und
ist durch eine Drosselklappe regulierbar. Auf dem Wege zu
den Brennern durchstrémt die Frischluft einen Doppelmantel
und nimmt hierbei die von der Innenisolierung noch aus-
strahlende Wirme auf, um alsdann vorgewéirmt zu den Brenner-
flammen zu gelangen.

Zwischen und unter den seitlichen Brennern des Ofens
befinden sich herausziehbare, mit Wasser angefiillte Scha-
mottekiisten, die zur Schwadenerzeugung dienen.

Auf der Decke des Backofens sitzt auBer dem Frischluft-
kanal ein Abzugsstutzen mit Drosselklappe zum Abzug des
Schwadens und der Verbrennungsgase.

Um den BackprozeB beobachten zu konnen, sind in der
Tiire des Ofens vier Schauoffnungen vorgesehen. Ein weiteres
durch Drehschieber geschlossenes Schauloch unten in der
vorderen Ofenwandung dient zur Beobachtung des unteren
Srenners.  Ein Thermometer ist iiber der Tiire eingebaut,
um die Innentemperatur von aufen leicht beobachten zu
konnen. Die gleichmiiBige Wirmeverteilung im Backraum,
die fiir das gute Gelingen beim Backen von Schwarz- und
WeiBbrot unerliBliche Vorbedingung ist, {ibt auch auf das
Backen und den guten Ausfall von Konditoreiwaren aller Art
Einfluf}
der Brenner, durch die anpassungsfihigen Umstelleinrichtungen
fiir die Wiirmeerzeugung und -Aufspeicherung und die leichte
Verstellbarkeit der einzelnen Etagen kann man je nach Er-
fordernis entweder eine stirkere Unter- oder Oberhitze er-

den besten aus. Durch die eigenartige Anordnung

zielen.

Wenn der Backofen an erster Stelle genannt wurde, so
geschah es, weil er nach hervorragender Konstruktion, vor-
ziiglicher Leistung, gliicklichen Abmessungen und einfacher,
aber vornehmer #duBerer Ausstattung in der Abteilung 7 einzig
dastand. Auch als Bratofen fiir Fleischgerichte 148t sich dieser
Backofen Wer aber die knusperigen frischen
Semmeln und das kostliche Schwarzbrot, die aus ihm téglich
hervorgingen, kostete, dem wird die Brauchbarkeit dieses
Ofens in angenehmer Erinnerung bleiben.

Bei den Kochapparaten ist die Centralwerkstatt nicht
wesentlich von ihren fritheren Modellen abgewichen. Sie hat
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verwenden.

zwar auch die Doppelsparbrenner eingefiihrt, fihrt aber auch
noch die geschlossenen Platten mit Abzugsrohr, welches, mit
einem Wasserbehilter umgeben, die abziehenden Heizgase
zur Warmwasserbereitung ausnutzt (Fig. 216), eine Einrich-
tung, welche sich auch heute noch stellenweise grofler Beliebt-
heit erfreut, ebenso wie die Platten mit Wiirmestellen. In
der Herrschaftskiiche bringt sie einen grofen dreiteiligen Gas-
koch- und -Bratherd, System »Askania¢«. Die Fortwirmung
fertiger Speisen geschieht in einem eigenen Speisen- und
Tellerwiirmschrank mit indirekter Gasfeuerung. Die Warm-
wasserbereitung erfolgt durch einen in einem Nebenraum auf-
gestellten Warmwasserdruckautomaten Askania-Therme Sy-
stem B mit Gasfeuerung. AuBerdem fallen noch ein SpieB-
und Rostbrater mit selbsttitigem Uhrwerk, ein Askania-
Grill- und Réstapparat u. a. m. durch die schone Ausstat-
tung, weiBe Emaillierung mit Nickel, auf.

Die Herde der Centralwerkstatt Dessau sind sehr schwer
und gediegen ausgefithrt, die Backrohre sind geschlossen,
d. h. sie stehen mit den Heizgasen nur durch einen flachen
Raum an der Deckwand des inneren Backmantels, der zum
Abzug der Dampfe dient, in Verbindung. Der Rohrenbrenner
liegt unter der Bratkammer und erhitzt zuniichst eine schwere
guBeiserne Mulde. Die Heizgase innerhalb der
Doppelwandung zwischen Bratkammer und dem Herd-
mantel hoch, den ganzen Bratraum an den Seitenwinden,
der Deck- und Riickwand umspiilend. Die Tiire ist schwer
und isoliert. Uber der Mulde liegt der Rost, auf den erst die
Bratpfanne gestellt wird. Der Uberschuf der Unterhitze wird
durch diese Anordnung gemifBigt. Um die Unterhitze weiter
abzudédmpfen und gleichmiiBig zu erhalten, wird beim Backen
iiber den Rost ein Sandblech gelegt. Oberhitzblech ist nicht
notig, da die Hitze im ganzen Bratraum moglichst gleichmifig
ist. Diese gleichmiBige Temperatur des ganzen Bratraumes

ziehen

eignet sich vorziiglich zum Sterilisieren, -d. h. zur Herstellung
von Konserven aller Art in trockener Hitze. Hier bahn-
brechend vorangegangen zu sein, ist wohl das Verdienst der
Centralwerkstatt Dessau.

Die Firma Junker & Ruh, Karlsruhe (Fig. 217) hélt
mit eiserner Folgerichtigkeit an dem Grundsatz fest, dafl der
neue Gasherd nicht der alten Gewohnheit der Kochin an-
gepaBt werden darf, sondern dafl die Kochin sich der Eigenart
des neuen Herdes, dessen Konstruktion durch den neuen
Brennstoff bedingt ist, anpassen muB. Daher bekampft sie
die Fortkochstellen, bei denen die fiir das Fortkochen not-
wendige Hitze von einem Kochloch zum andern geleitet wer-
den muB, und hilt an den Doppelsparbrennern fest, welche
sie wohl als erste schon vor Jahren auf den Markt brachte
und bis heute, wie die Ausstellung zeigte, noch weiter ent-
wickelte. Die ganze von dem Brenner erzeugte Hitze soll
dem Kochtopf zugute kommen. Braucht die aufgestellte
Speise nur mehr ein Minimum von Wirme, so soll die Flamme
aul eben dieses Minimum reduziert Und
diese groBe Regulierfihigkeit weist in der Tat der Doppelspar-
brenner (Fig. 183 bis 185) auf.
sparsame Kochen auf Gas Aufklirung zu verbreiten, scheut
die Firma keine Mittel und lief auch auf der Ausstellung mit
einem Stab kiichentechnisch geschulter Herren und Damen
ihre mit Augenblicksgasmessern verbundenen Kochapparate
und mit Thermometern ausgeriisteten Brat- und Backriume
dem Publikum praktisch vorfithren. Die guten Erfahrungen,
die mit solchen Vorfiithrungen gemacht werden, dirften die
Gaswerke anspornen, in den praktischen Vorfiihrungen der

werden konnen.

Um iiber dieses richtige und

Gasherde auch ihrerseits nicht zu erlahmen.

Zur Einfithrung der eingangs dieser Besprechung er-
withnten tulpenférmigen Steilbrenner konnte sich die Firma
Junker & Ruh nicht entschlieBen und zieht die in einem
Winkel von 459 aufwirtsbrennenden Flammen vor, da bei
diesen die Speisen weniger leicht anbrennen sollen und die
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Fig!217. Ausstellung der Firma Junker & Ruh, Karlsruhe.

Tépfe angeblich in der Mitte der Boden besser geschont werden.
Sie macht von den Steilflammen nur bei besonderen Brennern
fiir Hotelbetrieb Gebrauch.

Wie in der Einfithrung der Doppelsparbrenner, so erwies
sich die Firma gleich bahnbrechend in Deutschland in der
Einfiihrung und in der Ausgestaltung des Grilles. Hier ging
die Firma von der Leuchtflamme ab und zum entleuchteten
Léngsbrenner iiber. Bei ihren ausgestellten Neuheiten so-
wohl des Bratrohres als auch der Doppelbrater hat die Firma
die Flammen seitlich des Bratofens als Steilflammen an-
geordnet, so daBl bei dieser Einrichtung das Bratgut gleich-
méfBig von den Heizgasen an der ganzen Oberfliche um-
spiillt wird. Die Wirkung dieser Einrichtung wurde u. a. an
einem kleinen Herdchen vorgefiihrt. An dem Bratofen war
ein Thermometer und daneben ein Durchgangsgasmesser an-
gebracht. Man zeigte, daB mit einem Stundenverbrauch
von ca. 3001 das im Bratraum befindliche Bratgut auf einer
Temperatur von 200° C gehalten werden kann, und daB das
Bratgut dabei weniger der Gefahr des Verbrennens ausgesetzt
ist, als bei der einseitig wirkenden scharfen Hitze der direkten
Bestrahlung, so daB durch diese Einrichtung die Kochin
noch mehr an Zeit fiir Beaufsichtigung spart. Als weiterer
Vorteil wurde der geringe Gasverbrauch angefiihrt, der in
der Ausnutzung dieser Gasflammen zum Grillen mit indirekter
Feuerung besteht. Denn wiihrend bei der direkten Bestrah-
lung iiber dem Bratgut nur die untere Seite der Flamme fiir
die Grillwirkung zur Geltung kommt, muB zur Ausnutzung
der Strahlung der Flammenoberfliche und der aufwiirts-
strebenden Heizgase das dariiber befindliche Backrohr dienen,
fiir welches aber neben dem Grill in der einfachen Haushaltung
nicht immer Verwertung vorhanden ist.

Bei der seitlichen Lagerung der Brenner in den neuen
Bratofen ist die Unterhitze zum Backen verschiedenen Back-
werkes immer noch vollkommen hinreichend. Bei den grofen,
60 bis 80 cm breiten Bratofen fiir Hotelbetrieb erwies sich
jedoch noch die Anordnung einer Unterflamme in der Mitte

als zweckmiBig, um die Unterhitze nach Bedarf verstirken
zu konnen (Fig. 218 u. 219).

Von den zahlreichen ausgestellten Apparaten fiel schon
durch seine groBen Abmessungen ein Hotelgasherd (Fig. 220)

I

Fig. 218. Der neue patentierte Junker & Ruh-Gasherd, die Lingsbrenner
sitzen unten seitlich, keine Absperrbleche.

auf, an dem bei niherer Betrachtung verschiedene Neuerungen
bemerkbar wurden. Je zwei Ofen sind so iibereinander an-
geordnet, dall die Abgase des unteren Ofens auch noch den
oberen heizen. Zur ev. Verstirkung der Unterhitze des oberen




Ofens ist noch eine mittlere Flamme entsprechend angeordnet.
Da bei einem Hotelherd immer damit gerechnet werden muf,
daB von den verschiedenen Bratofen stets einer in Betrieb ist,
und da ferner bei einem Hotelherd stets eine gréfere Herd-
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fliche zum Weiterkochen angekochter oder zum Warmhalten
fertiger Speisen in heiBer Bereitschaft liegen muf, so wurde
bei diesem Herd ein Ofen hoher gelegt, so daB die abfiihrenden
Heizgase der iibereinandergelegenen Bratofen direkt unter
einer groBen geschlossenen Kochplatte ausmiinden und die-

Fig. 220.

Junker & Ruh-Hotelgasherd.

selbe noch so stark beheizen, daB der oben angefiihrte Zweck
erfiillt wird. Um der Verschiedenheit des Hotelbetriebes
Rechnung zu tragen, sind in der 3 m langen Kochplatte zehn
verschiedene Brenner eingebaut; so sind zwei Doppelspar-
brenner mit Steilflammen von 3000 Stundenliter speziell
zum Kochen groBerer Quantitdten oder zum Abbraten einer
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groferen Anzahl Koteletts, Beefsteaks usw., vier flache
Flammen von 1500 Stundenliter zum Kochen von konsi-
stenten Speisen, Gemiisen usw., drei Doppelsparbrenner von
ca. 1000 Stundenliter, die auf 50 Stundenliter kleingestellt
werden konnen, zum Zubereiten kleinerer Quantititen, sowie
ein Lingsbrenner fiir einen grofen Fischkessel eingebaut.

Von den Herden, die fiir Herrschaftskiichen bestimmt
sind, fiel auch bei Junker & Ruh eine Type (Fig. 221) mit

Fig. 221. Junker- & Ruh-Gasherd mit hochgebautem Grillraum und Backolfen,
6 Patent-Doppelsparbrenner, 2 Wiirmeschrinken und Jalousieschiebetiiren.

hochgelegtem Grill und dariiber gebautem Backofen auf. Wie
Meurer, so glaubte auch diese Firma der Bequemlichkeit der
kochenden Hausfrau entgegenkommen zu miissen, behauptete
doch der rithrige Direktor, der auf der Ausstellung gleich-
zeitig als Kaufmann, technischer Berater, Koch und Wirt
titig war, daB die Anwesenheit des reinlichen und bequemen
Gasherdes die Hausfrau wieder mehr denn sonst in die Kiiche
lockt, und daB sie besonders das Braten und Backen auf dem
Gasherd als eine so wichtige und interessante Beschéftigung
erkannt habe, daB sie dieselbe in vielen Féllen der Kochin
abnimmt und selbst ausfithrt. Dal
ein solcher Herd einem wirklichen Be-
diirfnis entspricht, mag daraus hervor-
gehen, daB mit diesem Typ, der auch
entsprechend kleiner hergestellt wird,
die Firma die groBte Anzahl von Ver-
kiiufen abgeschlossen haben soll.

Die Frage der Warmwasserberei-
tung auf dem Gasherde legt die Firma
Junker & Ruh nur eine untergeordnete
Bedeutung bei. Sie steht auf dem
Standpunkt, daB es vorteilhafter sei,
iiber dem Spiiltisch, wo der groBte
Heifwasserbedarf ist, einen Druck-
automaten anzubringen. Da dort be-
reits die Wasserleitung und der Ab-
lauf vorhanden sind, wird die Installation auch vereinfacht
und verbilligt. Wenn sie dessenungeachtet einen Gasherd
mit Warmwasserautomaten brachte, so geschah es nur, um
dem Wunsche einzelner Kunden, denen in besonderen Fillen
die Verbindung eines HeiBwasserapparates mit dem Gasherd
zweckmiiBig erscheint, nachkommen zu kénnen.
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Eine weitere Neuerung brachte die Firma auf dem Gebiet
der kombinierten Herde, indem sie ihre oben beschriebenen
Brat- und Backdfen, sowie die Kochplatte mit Doppelspar-
brennern derart in einen Kachelofen fiir Koks- und Kohlen-
heizung einbaute, da Kochplatte sowie Bratofen bequem zur
Reinigung herausgenommen werden kénnen. Den Kachel-
herd hatte die Miinchner Firma Bruno Kiirth ausgefiihrt.

Sonst wire noch zu erwithnen, daB die Grill- und Brat-
ofenbrenner eine duBerst bequeme, ausziehbare Ziindvorrich-
tung aufweisen, Terner das unter der Kochplatte befindliche
ausziehbare Bodenblech, das die Reinigung von iibergekochten
Speisen ermoglicht, ohne daB die Kochtépfe abgenommen
werden miissen.

8
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Fig. 224 u. 225 stellen die Ausfithrungsform des Kiip-
persbusch D.R.P. SpieBbrat- und Grillapparates dar. Fig. 224
ist ein mittlerer Léngsschnitt; Fig. 225 ist ein Querschnitt
nach Linie A—PB der Fig. 224. In den Seitenwinden a des
Gehiuses, das nach vorne durch eine Klapptiir & abgeschlossen
wird, sind die beiden Knierohre ¢, die zusammen mit den sie
verbindenden Léngsrohren ¢ den Gasbrenner bilden, drehbar
gelagert. Durch eine Sperrvorrichtung e kann der Brenner
in verschiedenen Lagen festgehalten werden. In der ausge-
zogen gezeichneten Tiefstellung wird der Brenner zum Spief-
braten benutzt. Der Spiefl f, der in bekannter Weise von

einem Uhrwerk g gewendet wird, ist auswechselbar in ein
Lager % eingesetzt.

Soll der Apparat zum Grillen benutzt

Fig. 222. Ausstellung der Firma F. Kiippersbuseh & Siohne, A.-G., Gelsenkirchen.

Gut durchgebildete Neuheiten in der bekannten ge-
diegenen Ausfiithrung brachte auch F. Kiippersbuch &
Sohne, A.-G., Gelsenkirchen. (Fig. 222.)

Hervorzuheben wire ein kombinierter Grillbrat- und
Backsparherd fiir Gasheizung mit angebautem Kohlenofen,
irischen Systems, zur Heizung mit Steinkohle und Koks.
Ferner ein Gasherd mit seitlich angebrachtem HeiBwasser-
automaten und ein kombinierter SpieBbrat- und Grillappa-
rat fiir Gasheizung mit untergebautem Schrank oder mit
untergebautem Gasherd (Fig. 223), in dem man entweder
am SpieBl oder auf dem Grillrost braten kann. Der aus drei
Rohren bestehende drehbare Brenner wird beim SpieSbraten
hinter den SpieB in senkrechte Lage gebracht. Zum Grillen
nimmt man den Spief heraus und dreht den Brenner nach
oben wagrecht unter die Haube, klappt den Boden unter der
Fettpfanne nach beiden Seiten hoch und schiebt die Pfanne
mit dem Grillrost auf die dann freiliegenden Fiihrungsleisten,
je nach GroBe des Bratgutes hoher oder tiefer. Durch Wolbung
der Riickwand soll die Strahlwirkung der Flammen mehr aus-
genutzt werden. Der VerschluB des Apparates erfolgt durch
eine doppelwandige Falltiir mit Federung, dariiber sind zwei
Glimmerscheiben zum Beobachten der Flammen angebracht.

werden, so wird der Spief entfernt und der Brenner in die
strichpunktiert gezeichnete Stellung hochgeschwungen. Es
wird dann Raum gewonnen, um die beiden Hélften des Zwi-
schenbodens 7 seitlich hochklappen zu kénnen. In der hoch-
geklappten Stellung bilden die an dem Bodenteile vorgesehenen
Rippen £ parallele Fithrungen zum Einlegen des Bratrostes I,
auf die der hochgeschwungene Brenner als Oberhitzbrenner
wirkt. Eine iiber dem Brenner angeordnete Haube m ver-
hindert, dal die Heizgase ungenutzt durch den Stutzen »
abziehen. Der Raumersparnis halber wird die Riickwand o
des Gehduses zweckmilig entsprechend der Schwingungsbahn
des Brenners gewdlbt. Durch Ausschnitte p an der Hinter-
wand des Gehéuses kann Frischluft um die untere Kante des
Schirmes ¢ herum in das Innere des Apparates eintreten.
Als Neuheit bringt die Firma Kiippersbusch auch einen
Gaskocher mit Selbstziindung, bei welchem die Ziindung der
Gasflamme ohne Anwendung von Streichhélzern oder Dauer-
flammen durch Seitwirtsbewegung eines kleinen Hebels erfolgt.
Der Selbstziinder ist am Gaszuleitungsrohr zwischen den
beiden Gashidhnen angebracht. Die Spitze ist mit der be-
kannten Platinpille versehen. Nach Offnen des Hahnes
stromt bei einer Seitwirtshewegung nach rechts oder links




das Gas in den Ziinder und bringt die Platinpille zum Glithen
und das ausstromende Gas des Brenners zur Entziindung.
Die Pillenziindung selbst liegt unter dem Schutz der Platte,
so daB eine Beschidigung durch Uberkochen von Speisen
nicht eintritt.

Bedeutender aber als alle die kleineren und mittleren
Apparate fiir Haushaltungs- und Herrschaftskiichen waren die
hervorragenden Apparate fiir GroBkiichen. Hier seien nur
erwithnt die priachtige Wandgruppe (Fig. 226), der Etagen-
bratofen und Konditoreibackofen sowie der neue Kochkessel

mit in der Hohe verstellbarem Gasbrenner. Die Wandgruppe
enthielt:

Im Oberbau: 1 SpieSbratraum, verschlieBbar durch ver-
nickelte Jalousieschiebetiir; 4 auswechselbare SpieBe; Pla-
netengetriebe, Antrieb durch Elektromotor 15 PS; 1 Nickel-
fettpfanne; 2 Grillriume, verschliefbar durch vernickelte
Jalousieschiebetiir mit neuesten Plattenbrennern mit darunter-
geschobenen Glithnetzen; Fleischroste aus poliertem Rund-
eisen, in der Hohe verstellbar; 2 Nickelfettpfannen.

o

Im Unterbau: 3 Schrankrdume mit Fliigeltiiren, einer
davon fiir den Elektromotor.

Der Rumpf der Wandgruppe war mit weiBemaillierten
Blechen bekleidet, die Verdachung aus Schuppenblech in
Zink mit kupferartigem Anstrich hergestellt.

Uber den Konditoreibackofen diirfte wohl von anderer
Seite bei Besprechung der Backdéfen noch Genaueres ausgefiihrt
werden. Soviel mir bekannt, hat withrend der Ausstellung ein
Miinchner Biickermeister damit Dauerversuche angestellt,
welche ein vorziigliches Resultat ergaben.

Einer eingehenden Beschreibung wert erscheint mir der
neue Kiippersbuch Gaskochkessel (Fig. 227 u. 228), der sich
wesentlich von den einfachen friiheren Apparaten unter-
scheidet.

Zu dessen Beheizung dienen Gasbrenner, die in der Hohen-
richtung verschiebbar sind, also dem Kesselboden mehr oder
weniger genihert werden konnen. Diese Einrichtung hat den
Erfolg, daB auch in einem einwandigen Kessel Speisen, die
leicht anbrennen, wie z. B. Milch, Reis usw., gekocht werden
konpen. ZweckmiBig ist der verschiebbare Brenner als Doppel-
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Fig. 224.

ringbrenner ausgebildet, wobei fiir jeden Ring eine gesonderte
Gaszufiihrung mit Regulierhahn vorgesehen ist.

Mit besonderem Vorteil kann der neue Kessel in Metzgerei-
kiichen zum Auslassen von Fett, zum Kochen von Schin-
ken u. dgl. verwendet werden. Im Anfange des Schmelz-

prozesses bringt man beide Brennerkrinze in niichste Nihe
des Kesselbodens, setzt spiter die Heizwirkung durch Aus-
schalten des einen oder anderen Brennerkranzes herab und
1iBt zum Schluf nur den kleinen Brenner im herabgelassenen
Zustand wirken. Bei einigermaBen aufmerksamer Bedienung
ist alsdann jegliches Verbrennen oder Ansetzen des Fettes
ausgeschlossen.

Beim Schinkenkochen wird so verfahren, daB zunéchst
mit der groften Heizwirkung das Wasser bis auf etwa 65° C
erwirmt wird. Darauf hat man nur zu beachten, daf durch
richtige Einstellung der Brenner gegen den Kesselboden und
durch Benutzung des geeigneten Brenners diese Temperatur
maoglichst konstant etwa 4 bis 5 Stunden erhalten wird. Es
ist dies kein eigentlicher KochprozeB, sondern ein sog. »Ziehen «
Dadurch werden die Sifte dem Schinken besser erhalten
und gehen nicht nutzlos in das Wasser iiber. Auch behilt
das Kochgut ein bedeutend hioheres Gewicht als wie bei an-

deren Kochverfahren.
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Fig., 226. Wandgruppe, ausgestellt von Kiippersbusch & Sohne, A.-G., Gelsenkirchen.

GeméiB der Neuerung sind die Brennerkréinze mit Rohr-
stutzen versehen, die sich auf den feststehenden Gaszuleitungs-

Fig. 227.

rohren fithren. Trotz der Verstellbarkeit der Brenner hat
man also einen festen GasrohranschluB, der wegen seiner Zu-

verléssigkeit den Schlauchanschliissen iiberlegen ist. Die Ver-
schiebung der Brenner erfolgt zweckmiiBig durch Gelenkhebel,
die durch einen auflerhalb des Kesselmantels angebrachten
Stellhebel gemeinsam bedient werden.

In Fig. 227 ist ein mittlerer Lingsschnitt und in Fig. 228
ein Querschnitt nach” Linie A—B der Fig. 227 des Modells
dargestellt. .

Gr s

Fig. 228.

Der Kochkessel a ist in iiblicher Weise in den feststehen-
den Mantel b eingehéingt. Zur Beheizung des Kessels dienen
bei dem gezeichneten Ausfithrungsbeispiel zwei Brenner-
krinze ¢ und d. Dem kleinen Brennerkranz wird das Gas




Fig. 229,

durch die mit Regulierhahn e versehene Leitung f und dem
grofen Brennerkranz durch die mit Regulierhahn g versehene
Leitung 4 zugefiihrt. Die Zuleitung 2 miindet nicht unmittel-
bar in den groBen Ringbrenner, sondern in einen unterhalb
angebrachten Verbindungskanal 1. Diese Anordnung hat
den Vorteil, da das Gas schneller an'die einzelnen Brenner-
offnungen gelangt. An dem kleinen Ringbrenner ist ein rohr-
férmiger Stutzen & vorgesehen, der sich auf dem senkrechten
Schenkel f! der Gaszuleitung f fithrt. Ein entsprechender
Rohrstutzen [ des Verbindungskanales 7 fithrt sich auf dem
senkrechten Schenkel %! der Gaszuleitung A. Fiir die Wir-
kungsweise der neuen Vorrichtung ist es an sich unerheblich,
ob der Verbindungskanal ¢ vorhanden ist. Fehlt er, so wiirde
der Rohrstutzen ! unmittelbar am grofien Ringbrenner anzu-
bringen sein. Die Verbindung der Rohrstutzen mit den Bren-
nern kann in beliebiger Weise durchgefiihrt sein. Die Stutzen
konnen mit den Ringen aus einem Stiick bestehen, ange-
schweillt oder durch T-Stiicke o. dgl. angeschlossen sein.
Die Verschiebung der Brenner erfolgt durch ein System
von Gelenkhebeln. Bei dem gezeichneten Ausfithrungsbeispiel
sind vier symmetrisch angeordnete Hebelsysteme vorgesehen.
Jedes System besteht aus einem Winkelhebel m, an dessen

Fig. 280. Wamslerscher Haushaltungsherd.

einem Schenkel ein Lenker  und an dessen anderem Schenkel
eine Stange o angelenkt ist. Die Stange o ist mit einem auf
der Welle p aufgekeilten Hebel ¢ drehbar verbunden. Die
Lenker n konnen entweder an den Brennerkrinzen unmittel-
bar oder an einem die Brenner haltenden Rahmen angreifen.
ZweckmiBig sind die Brennerkrinze starr verbunden, um die
gleichmiiige Bewegung zu sichern. Die Einstellung der
Brenner erfolgt mittels eines auf der Welle p befestigten Hebels r,
der auBerhalb des Kesselmantels b angeordnet ist und in iib-
licher Weise in Rasten einer Fiithrung s verriegelt werden kann.
Durch Drehung der Welle p in Pfeilrichtung lassen sich die
Brenner bis in die in Fig. 227 strichpunktiert angedeutete
Stellung hochschieben.

DaB wir auch in Miinchen eine Gasherdindustrie haben,
die sich sehen lassen kann, zeigte die Ausstellung der Firma
Miinchener Kochherd- und Ofenfabrik Friedrich
Wamsler. Kochherde jeder Grofie, Brat- und Backofen,
Wirmeschréinke fiir Gasheizung und alle iibrigen Apparate
waren mit allen Neuerungen der modernen Gasherdtechnik
ausgestattet. Besondere Erwithnung verdienen die Apparate
fiir GroBkiichenbetrieb, -ein 3 m langer Gasherd mit acht
oberen Kochstellen und drei groBen Bratrohren. Fiir die

Fig. 231.

Ausstellung der Firma Senking, G.m.b. H., Miinchen, Stammhaus Senkingwerk Hildesheim.
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oberen Kochstellen werden grofle regulierbare Doppelschlitz-
brenner, fiir die Bratofen regulierbare Doppellangbrenner ver-
wendet, welche die Bratofen indirekt erhitzen.

Ferner sei erwiihnt, eine Gasgeschirrspiilmaschine neuesten
Systems mit elektrischem Antrieb, welche stiindlich bis zu
3000 Tellern spiilt, trocknet und wéirmt, und eine grofie Wand-
gruppe (Fig. 229) kombiniert als Rost- und SpiefSbrateinrich-
tung, in welcher bei sparsamem Gasverbrauch ca. 12 Hiihner
gleichzeitig am Spiefl gebraten und eine Menge Beefsteaks,
Roastbeefs, Koteletts usw. am JBratrost zubereitet werden
konnen. Der Antrieb der Bratspiefe erfolgt durch einen
Elektromotor, welcher im untergebauten Schrank eingesetzt
ist, so daf nach auflen alles ungefillige Triebwerk verborgen
bleibt. Die Grilleinrichtung war mit Ober- und Unterhitzgas-
langbrennern ausgefiithrt. Hier sind nicht die an der Riickseite
iibereinanderliegenden Brenner, sondern die Bratspiefe

Fig. 232. Senking-Universal-Gasherd mit HeiBwassererzeuger und Kochregler.

mittels Hebelvorrichtung verstellbar, so dal man je nach
der Grofle des Bratgutes oder nach dem Fortgang des Brat-
prozesses die Spiefle mehr oder weniger von den Brennern
entfernen kann.

Typisch sind die Wamslerschen Haushaltungsherde
(Fig. 230), welche nach Art der Kohlenherdausfiihrung ein
grofles eingehédngtes ~Warmwasserschiff aufweisen, welches
durch untergebauten Langbrenner geheizt wird.

Die Firma Senking, G. m. b. H., Miinchen, Stammhaus
Senkingwerk Hildesheim, bewihrte auch auf der Ausstellung
ihren alten guten Ruf.

In der Mitte einer vollstédndigen, gréfleren Restaurations-
kiiche (Fig. 231) fir reinen Gasbetrieb war ein Gasherd mit
einer Plattengréfe von 2,20 m Linge und 1 m Breite und mit
acht runden und einer ovalen Kochstelle aufgestellt. Im
Innern dieses Herdes befanden sich zwei Bratrohre von 500 mm
Breite und zwischen denselben eingebaut ein Wirmeschrank
von gleichfalls 500 mm Breite. An der Wand stand ein Spief3-
und Rostbratapparat fiir die Zubereitung von Gefliigel, Rost-
beefs usw. Der Spiel befand sich im unteren Teil des Ap-
parates und bekam seine Wirme durch Ausstrahlung von einer
an der Riickwand befindlichen Brennerschlange, wéhrend
eine an der Auflenwand des Apparates angebrachte Wendeuhr
das Bratgut in drehender Bewegung hielt. Der Rost im oberen
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Teil des Apparates war durch eine Falltiir verschlieBbar. Man
konnte hier mit Ober- und Unterhitze getrennt, als auch mit
beiden gemeinschaftlich arbeiten. Ein weiterer Rostbrater
auf einen eigenen Tisch montiert, war in der Hauptsache
bestimmt zum Gratinieren von Fischen usw., konnte aber
gleichfalls als Rostbrater mit getrennter Ober- und Unter-
hitze benutzt werden.

Die Ausstellung einer zweiten Abteilung zeigte, daf die
Firma in neuerer Zeit auf die Herstellung von modernen
kleinen Herden fiir Haushaltung und Herrschaftskiichen nicht
weniger Sorgfalt verwendet als auf die hervorragenden Ap-
parate der GroBkiichen.

Hier sei besonders ein Senking-Universalgasherd D.R.P.
(Fig. 232) und ein kleiner SpieB- und Grillapparat erwihnt,.
Der Universalgasherd bietet der Hausfrau besondere Bequem-
lichkeiten. Die vier Gaskochstellen sind so eingerichtet, daB
man bequem groBe Kochgefife verwenden kann. An den
Seiten sind Abstellplatten vorgesehen, welche vielfach sehr

Fig, 233. Senking-Kesselherd.

beliebt sind. Der Herd enthélt auBerdem einen Brat- und
Backofen und einen Grillofen, beide mit Falltiiren. Links
seitlich ist ein HeiBwassererzeuger anmontiert, welcher mit
ganz geringen Kosten heilles oder kochendes Wasser gibt.
Um diejenigen Kiichen, welche nicht mit Heizung versehen
sind und verhdltnismiBig kalt liegen, auch im Winter ange-
nehm erwdrmen zu koénnen, ist der Universalherd mit einer
Reflektorheizung versehen, welche in einigen Minuten Wirme
spendet, leicht regulierbar und sparsam im Gasverbrauch ist.
Eine besondere Neuheit stellte der patentierte Kochregler
dar, welcher ein Uberkochen der Speisen verhindert. Er
regelt selbsttitig die Gaszufuhr zum Brenner, so dafl in dem
aufstehenden Topf eine bestimmte Temperatur nicht iiber-
schritten und nicht unterschritten wird, die je nach Bedarf
zwischen 75 und 95° C beliebig vorher eingestellt werden kann.
Dadurch findet kein Uberkochen statt, und man spart Gas.
Die Speisen behalten einen hioheren Néhrwert, da Verluste
durch Verdampfen nicht entstehen. Der Apparat funktioniert
selbsttiatig und bedarf keiner Aufsicht. Der Kochregler ist
besonders von Wert, wo viel Milch gekocht wird und wo die
Hausfrau nicht die Zeit hat, sich dauernd der Kiiche zu
widmen. Der Reinnickelstab, welcher sich an dem Regler
befindet, braucht nur in den Kochtopf gehiingt zu werden
und ist ein weiterer Handgriff nicht nétig. Das Bratrohr
des iibereinanderliegenden Doppelbraters, welcher fiir Grill-
und Bratraum gleichzeitig durch einen Léngsbrenner mit




Bunsenflamme geheizt wird, ist mit Thermometer versehen.
Die Rundbrenner sind als Doppelsparbrenner ausgebildet.

Der Wirmeschrank des Senking-Spie8- und Grillappa-
rates ist fiir sich heizbar und in drei Abteilungen geteilt. Der
Grillapparat eignet sich gleichzeitig zum Braten mit dem
SpieB wie zum Braten auf dem Rost.

Die Kesselherde fiir Gasheizung (Fig. 233) haben ein-
gehiingten Kupferkessel fiir 54 bis 130 1 Inhalt und sind mit
einem Mantel aus Schmiedeeisen, innen und auflien lackiert
und eingebrannt oder beiderseits emailliert, versehen. Der
Brenner wird durch einen Ziindflammenbrenner entziindet.

Die Germania Ofen- und Herdfabrik Winter & Co.,
Hannover und Sarstedt, geht von dem Grundsatz aus,
daB nicht allein solche Apparate hergestellt werden sollen,
die wissenschaftlichen Priifungen in Bezug auf hohe Leistung
bei sparsamstem Gasverbrauch standhalten, sondern dal
bei der Konstruktion auch ein besonderes Augenmerk auf
die Anforderungen der Hausfrau gerichtet werden miisse.
Insbesondere miisse der Hausfrau der Ubergang vom Kohlen-
zum Gasherd, der vom gelegentlichen Gasgebrauch zur stén-
digen Gaskiiche meist schrittweise erfolgt, erleichtert werden.
Daher strebt die Firma vielseitige Verwendungsmoglichkeit
der Apparate, sparsamen Gasverbrauch bei guter Heizleistung,
Bequemlichkeit und einfache Handhabung und leicht er-
schwingliche Verkaufspreise an.

Die verschiedenen Brennerarten waren simtlich an Gas-
uhren angeschlossen, so daB man ihren Gasverbrauch nach
Zeit und Leistung priifen konnte.

1. Der Germania-Doppelsparbrenner (Fig. 196). Sein Gas-
verbrauch 148t sich von 400 1 stiindlich bis zu 30 1 stiindlich
vermindern. Der Brenner hat also den Vorteil sehr groBer
Anpassungsfihigkeit an die jeweils nétige Hitzeabgabe wie
die guten Doppelsparbrenner der anderen ausstellenden
Firmen.

Fig. 234. Germania-Universalbrenner.

2. Der Germania-Universalbrenner D.R.P. (Fig. 234).
Dieser Brenner hat nur einen Flammenkranz und gest'attet
daher nicht die gleiche Spannweite von GroB8- zur Klein-
stellung wie der Doppelsparbrenner. Er wird in zwei GrofBen
hergestellt, die bei GroBstellung 300 I und 250 1 Gas stiind-
lich verbrauchen und die sich beide auf etwa 1/; ihres Gas-
verbrauches bei Vollbrand kleinstellen lassen. Die Brenner-
deckel sind abnehmbar und koénnen durch andere ersetzt
werden, so daB statt des runden Flammenkranzes lange
Flammenreihen oder auch eine lange Stichflamme gebildet
werden konnen. Derselbe Brenner kann also auch zum Pléitten
und Biigeln oder mit Hilfe einer dariiber gesetzten Brat- und
Backhaube zum Braten oder Backen verwendet werden.
Einige dieser Ersatzteile sind in Fig. 235 dargestellt.

3. Der Germania-Spezialbrenner D.R.G.M. Bei diesem
Brenner lassen sich durch einfaches Drehen des Brenner-
deckels die Gasluftmischungen dem verschiedenartigen Gas-
druck oder der Gasqualitit anpassen (dhnlich dem Siemens-
und Eschebachschen Brenner). Der Brennerdeckel ist ndm-
lich an einem Bolzen befestigt, der im Boden des Brenner-
kopfes durch ein flaches Gewinde gehalten wird. Dreht man
nun den Brennerdeckel um seine senkrechte Achse, so hebt er
sich etwas von dem Brennerkopfe und vergrofert dadurch
die Gasaustrittsoffnung und 1aBt zugleich eine groBere Luft-

menge zur Gasluftmischung zustrémen. Es 14t sich also
unter allen Umstinden eine normal brennende Bunsenflamme
erzielen.

4. Der Germania-GroBbrenner fiic gewerbliche Betriebe.
Dieser GroBbrenner ist als Rundbrenner mit mehreren Flammen-
krinzen mit Bunsenflammen ausgebildet. Er wird in finf
GroBen hergestellt, aus denen sich wiederum durch verschiedene
Zusammenstellungen der Ringe etwa 20 verschiedene Brenner-
groBen von 0,5 cbm bis 20 cbm stiindlichen Gasverbrauch
bilden lassen. Die einzelnen Flammenkrinze sind mit Hiahnen
so abzustellen, daB jeder Flammenkranz allein gebrannt
werden kann. Aber kein Flammenhahn kann gedffnet werden,
che nicht der Hahn der Ziindflamme gedffnet ist, so dafi durch
diese zwangliufige Fiihrung Ungliicksfille vermieden werden.

Beim Kochen. Beim Braten und Backen

mit Brathaube.

Einlage tiir Kochlécher mit

Ringeinlagen, um die Flamme
des Brenners auf 2 Topfe gleich=
zeitig direkt wirken zu lassen.

Beim Pliitten
(innere Erhitzung).

Fig. 235. Einsiitze zum Germania-Universalbrenner.

5. Winters einlegbarer Gasgrillbrenner. Der Zweck dieses
Brenners ist der, jeden vorhandenen Brat- oder Backofen,
auch solche, die fiir Kohlenheizung eingerichtet sind, zum
Grillen verwenden zu kénnen. Der Brenner wird aus zwei
parallelen Léngsbrennern mit je zwei nach unten brennenden
Flammenreihen gebildet. Diese Brennerrohre besitzen seitlich
in der Breite verstellbare Auflagestiitzen, die in jedem Gas-
oder Kohlenbratofen auf die seitlichen Blechauflageschienen
aufgelegt werden konnen. Das Bratgut wird dann auf eine
Grillpfanne unter dem Brenner in den Brat- oder Backofen
eingeschoben. Dieser Brenmer soll vor allem den Ubergang
der Hausfrau von der Herdplatte zum Gasherd mit Brat-
und Backofen vermitteln.

Diesen Brennertypen mit Ausnahme des zuletzt beschrie-
benen Grillbrenners sind natiirlich auch die Herdkorper in
ihrer Bauart angepaBt. Bei Beurteilung kommt hierbei
wesentlich auch der Herstellungspreis in Betracht.

Unter dem Namen Germania-Volksherd brachte die Firma
einen Herdtyp auf den Markt, der besonders geeignet ist, bei
Familien in einfachen Verhiltnissen Eingang zu finden. Der-
selbe ist mit zwei Doppelsparbrennern und einem Universal-
brenner ausgeriistet. Er bietet also auch die Mdglichkeit
zum Erhitzen des Platt- und Biigeleisens. Auferdem ist er
mit einem Brat- oder Backofen und dariiber befindlichem
Wirmeraum versehen.
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Auch bei den Gasherden, deren Bauart darauf berechnet
ist, grofen Anspriichen gerecht zu werden und bei denen der
Herstellungspreis nicht so ausschlaggebend ist wie bei dem
Volksherd, ist jede Moglichkeit ausgenutzt, um ihre Verwend-
barkeit zu erhohul Sie sind mit iibereinanderliegenden Doppel-
bratern ausgestattet. Der untere Bratraum dient zum Grillen,
der obere zum gleichzeitigen Braten, Backen oder Rosten.

Die Herde sind mit Doppelsparbrennern, Luftregulierung
und herausnehmbaren Schmutzblechen ausgestattet. Die
ganzen Brenner sind zum Einhéingen eingerichtet, kénnen
also leicht herausgenommen und wiedereingesetzt werden.
An Kochplatten werden offene, gedeckte und geschlossene mit
Wiirmestellen hergestellt. Die Brat- und Backhauben besitzen
sowohl einfache wie doppelte Méntel ohne Isolierung, als auch
doppelte Méntel mit Isolierung. Auf der Decke der Brat-
und Backhauben mit einfachem Mantel befindet sich eine
Ringo6ffnung, so daB die Abhitze zum Kochen oder zur Heifl-
wasserbereitung verwendet werden kann.

Mit der Firma Winter & Co. vereinigt, stellt die Firma
A. VoB sen., Hannover-Saarstedt, eine Anzahl ihrer
bekannten Gasherde und komb. Gas- und Kohlenherde fiir
groBere Haushaltungen und Herrschaftskiichen aus. Die
Brenner und inneren Einrichtungen dieser Herde sind annithernd
die gleichen wie die der Firma Winter & Co., nur ist fiir den
besonderen Zweek die ganze Bauart sehr vml kréaftiger und
besonders solide im AuBeren ausgefallen.

Auch diese Herde, ebenso wie die der Firma Winter & Co.
geniigen allen zeitgeméBen Anspriichen.

Die Gaskocher und Gasherde der Vereinigten Jiger-,
Rothe-u. Siemens-Werke A.-G., Leipzig, weisen die ein-
gangs bereits erwiihnten Siemens- Mnschbrennerkopfe (Fig. 198)
auf. Als Spezialititen waren ausgestellt kleinere Brat- und
Backéfen fir Hausbedarf sowie Warmeschrinke fiir Speisen
und Teller. Uber die in dieser Abteilung noch ausgestellten
Trockenschrinke fiir gewerbliche Zwecke, wie z. B. Lackier-
ofen, Vulkanisierdfen und Trockendéfen fiir Zigarren und
Virginias wiire an anderer Stelle noch zu berichten. Besonderem
Interesse begegnete das selbsttiitig wirkende AbschluBventil
fir Gasleitungen »Jigerroth-Siemens¢, dessen gefahrver-
hiitende Wirkung von der Kgl. séichs. mech.-techn. Versuchs-
anstalt an der Technischen Hochschule zu Dresden bestiitigt
wird. Das Ventil soll die Gefahr der Gasvergiftungen und
Gasexplosionen durch offengebliebene Gashihne oder unbeab-
sichtigte Losung des Schlauches beseitigen.

Die Vereinigten Eschebachschen Werke, A.-G.,
Dresden, hatten zu den Kochapparaten auch das l\omplcttc
Inventar von Gaskiichen ausgestellt, wobei simtliche Aus-
stellungsgegenstinde von den Emailgeschirren, Eisschrinken
angefangen bis zu den Herden und groBen Heiflwasserzentralen
eigenes Fabrikat der Firma sind.

Ein groBer, mit zehn Kochstellen ausgeriisteter, frei-
stehender Restaurationsgasherd beansprucht besondere Auf-
merksamkeit. Jeder Hahn der einzelnen Kochstelle hat auto-
matische Feststellvorrichtung, wodurch eine unbeabsichtigte
Offnung oder SchlieBung des Hahnes verhindert wird. Diese
Einrichtung ist auch fiir den allen Kochstellen gemeinsamen
Ziindflammenhahn vorhanden. Zwei Kochstellen sind mit
Léngsbrennern versehen zum Kochen von Fischen, Ge-
miisen usw. Das Mittelstiick der Herdplatte zwischen diesen
beiden Kochstellen ist herausnehmbar; unter diesen beiden
Kochstellen befindet sich ein gerdumiger Wirmeschrank.
Unterhalb der iibrigen acht Kochstellen sind sechs Back- und
Bratrohren eingebaut. Auf den Lingsseiten des wei email-
lierten Herdes, dessen Metallteile feinste Vernickelung auf-

weisen, sind vier ebenfalls wei emaillierte Schieber ange-
bracht, welche mit kleinen Rindern versehen und leicht

ausziehbar sind. Die Schieber dienen zum Aufnehmen von
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etwaigem Schmutz, wie iibergekochten Speisen usw., und
sichern die bequeme Reinigungsmoglichkeit.

Auch den Eschebachschen Fabrikaten wurde von den
Ausstellungsbesuchern groBe Aufmerksamkeit gewidmet, da
sie nach Konstruktion und Ausfiihrung allen Anforderungen

entsprechen.

Die Firma Apparatebau Hansa, G. m. b. H., Stutt-
gart-Feuerbach, bringt Spezialititen von Gaskochern und
Gasherden: Solche mit Selbstziindung und mit Warmwasser-
bereitung ohne eigene Feuerung. Der Selbstziinder wird
zwei Arten ausgefiihrt. Bei der einen entziindet sich die
Flamme automatisch beim Offnen des Hahnes, bei der andern
beim Aufstellen des Topfes; bei Wegnahme des Topfes wird
bei der letzteren die Leitung wieder selbsttitig geschlossen.
Ein kleiner Knopf, der mit dem Rippenring verbunden ist,
schaut eine Kleinigkeit iiber diesen hinaus. Der aufgestellte
Topf driickt den Knopf nach unten, wodurch ein durch Feder-
kraft betétigter KugelverschluB gelést wird, der die Gasleitung
freigibt. Gleichzeitig stromt durch eine enge Nebenleitung
Gas aus, das in Verbindung mit einer Ziindpille gebracht wird,
wodurch zunéchst das Gas der Nebenleitung und durch diese
das Gas der Hauptleitung sich entziindet. Wird der Topf
von der Kochstelle entfernt, so schlieBt sich die Gasleitung
ohne Beriithren eines' Hahnes von selbst.

Bei Anordnung des Warmwasserschiffes ging die Firma
von dem Gedanken aus, daB ein Teil der Heizgase in dem
Hohlraum unter der Kochplatte unbenutzt verloren geht und
noch auszunutzen sei. Sie fiillt daher den Hohlraum des guf-
eisernen Kocherrumpfes um den Brenner durch ein Wasser-
bassin aus, dessen Inhalt von 31 fiir eine und 61 fiir zwei
Kochstellen gleichzeitig mit dem aufgesetzten Kochtopf bis
auf 80° erwéirmt wird und als Spiilwasser usw. Verwendung
finden kann. Der Brenner sitzt etwas tiefer als iiblich, die
Flammchen brennen tulpenformig nach oben. Die Abgase
ziehen durch einen niedrigen Hohlraum zwischen Kocher-
platte und Bassindeckel durch und geben die noch verwert-
bare Hitze an den Behilterinhalt ab. Wenn dadurch auch
cinige Wirme der Heizgase fiir den Topf verloren gehen mag,
so ist dies nicht von Bedeutung gegeniiber der vielfach be-
gehrten Warmwasserbereitung ohne eigene Flamme.

Die Eisenwerke Gaggenau, A.-G., Gaggenau in
Baden, tiberraschte durch eine Anzahl vorteilhafter Neue-
rungen, welche man an den vor der Ausstellung auf den Marks
gebrachten Apparaten in der Regel nicht beobachten konnte.

So waren die aufgestellten Apparate mit sehr guten,
regulierbaren und aushidngbaren Doppelsparbrennern, mit aus-
ziehbaren Schmutzblechen und mit ausziehbarer Ziindvor-
richtung fiir Grill- und Backrohrbrenner ausgestattet.

Hervorzuheben wire ein Spezialherd fiir besonders
schmale Kiichen mit drei nebeneinander befindlichen Koch-
stellen (Fig. 236), einem Bratofen und dariiber befindlichem
verschlieBbaren Wirmeraum. Bei 90 cm Linge ist die Herd-
platte nur 40 ¢cm breit.

Ferner ein Gasherd mit Grillschrank nach englischem
System mit vier Rundbrennern und einem Lingsbrenner fiir
Fischkessel oder aufsetzbarem Wasserschiff auf der Herdplatte.
Der Grillschrank wird durch zwei links und rechts unten lie-
gende Langsbrenner geheizt.

Ein grofier Restaurationsherd mit aushéingbaren Doppel-
sparbrennern, Léngsbrenner fiir Fischkessel, Brat- und Grill-
ofen, sowie mit Warmeschrank fand viel Aufmerksamkeit.

Eigenartige Reflektoren weisen die Grillsfen auf. Links
und rechts von dem Brennerrohr befinden sich je zwei in einem
Abstand von ca. 4 mm ibereinanderliegende Lamellen aus
GuBeisen, welche mit Lochern von ca. 5 mm Durchmesser
versehen sind. Die unten liegenden Lamellen haben noch




Fig. 236. Spezialherd der Eisenwerke Gaggenau, A.-G., Gaggenau.
zwei Reihen ca. 7 mm langer Zipfchen, welche sich beim
Grillen bald bis zur Rotglut erhitzen. Die Abhitze dieser
Grillapparate kann noch zum Kochen oder Wasserwirmen
verwendet werden (Fig. 237).

Die Gevelsberger Herd- u. Ofenfabrik W. Krefft,
A.-G., Gevelsberg i. W., hilt auf Qualitit, saubere und
durchdachte Ausfithrung ihrer Apparate. Die kleinen Apparate,
welche den Namen »Markana«Kocher fithren, sind aus einem
Stiick Stahlblech nahtlos gestanzt, daher duBerst widerstands-
fihig. Die Kocher sind innen und auBen sdure- und feuer-

Fig. 237.
bestindig emailliert und sehen in Elfenbein, \\“'eiB,TBraun,
Neublau und Schwarz sehr geféllig aus. Die guBleisernen Platten
sind graphitiert, geschliffen oder braun emailliert. Die Ringe
sind auf der Unterseite mit graphitierten oder geschliffenen

Fig. 238, Markana-Gas-Sparkocher.

Fig. 289,

o P
. Sriflapp
B4

Ausstellung der Firma Gebriider Hoffmann, Plorzheim I, Bd.
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Fig. 240, Ausstellung der Industriewerke Vogel & Sehiifer, Biinde i. W.

Rippen versehen. Die Rohrgarnitur ist vernickelt, der An-
schluB erfolgt fest oder durch Schlauchtiille. Die FiiBe sind
aus GuBeisen, vernickelt und mittels Versteifung innerhalb
des Rumpfes befestigt. Die Kocher werden sowohl mit ein-
fachen, als auch mit Doppelsparbrennern hergestellt. (Fig. 238.)

Die Herdplatten sind mit Koch- und dahinterliegenden
Wiérmestellen versehen. Die Unterseite der Platte weist
Rippen auf, welche zur Fiihrung der Heizgase von der vor-
deren Koch- zur hinteren Wirmestelle dienen.

Bei den Bratofen wird groBer Wert auf die Konfrolle
der Temperatur gelegt. Alle Krefft-Gasbratofen lassen sich
daher mit zweckmiiBig konstruierten Thermometern versehen,

Fig. 241. Zerlegharer Kocher.

die zweifellos empfehlenswert sind, da sie das Offnen der
Tiiren zum Priifen der Hitze ersparen und der Hausfrau stets
die Wirme der Bratofen anzeigen. Die Bratofen sind doppel-
wandig und fiir direkte und indirekte Erwidrmung vorgesehen.
Auch Doppelbrater mit gemeinsamem Brenner zum Grillen
und zum Backen finden Anwendung. Die Mischdiisen der
einfachen und der Doppelsparbrenner besitzen Luftregulierung,
die Bratofenbrenner eine ausziehbare Ziindvorrichtung. Grofere
Typen sind noch mit Wirmeschrinken mit eigener Heizflamme
und mit aufsetzbarem Wasserschiff mit eigenem Brenner
ausgestattet.

Tadellose Ausfithrung zeigte ein 3 m langer Hotelherd
mit vier groflen Bratéfen. Die Firma liefert auch kombi-
nierte Gas- und Kohlenherde mit betrichtlichen Dimensionen.

WMPERALY

Fig. 242. Imperial-Gas-Brat- und Grillherd.
(Industriewerke Vogel & Schiifer, Biinde i. W.)

Viel Ahnlichkeit mit den Fabrikaten der Firma Junker &
Ruh zeigen die Apparate der Gebriider Hoffmann, Ap-
paratebauanstalt und Gasherdfabrik, Pforzheim i.
Baden (Fig. 239). Sie weisen vorziigliche Doppelsparbrenner,
ausziehbare Schmutzbleche und ausziehbare Rghrenbrenner
auf. Die Herdplatten sind abnehmbar und leicht zu reinigen.
Die Brat- und Backrohre zeichnen sich durch vorziigliche
Wirmeausnutzung und Wérmeverteilung aus, so daB ein
Drehen und Wenden des Bratgutes iiberfliissig ist. GroBere
Typen sind noch mit Warmeschrank mit eigener Feuerung ver-




sehen. Bei den Herden sowohl, als auch bei den Herdplatten
iiberwiegen die Doppelsparbrenner, doch werden auch Apparate
mit Wiarmestellen gefithrt. Die Apparate fanden wegen ihrer
guten Leistungen und gefilligen Ausfiihrung viel Anerkennung.

Die Industriewerke
Vogel&Schiifer, Biinde
i. W., stellten ihre Fabri-
kate unter dem Namen
»Imperial - Gas - Apparate«
aus (Fig. 240):

Offene und geschlos-
sene Kocher, mit und ohne
Wiirmestellen, schone und
zweckmiBige Volks- und
Haushaltungsherde mit ein-
fachen und Doppelspar-

brennern, mit Bratrohr
und mit Doppelbrater,
auch mit Wirmeschrank

mit eigener Feuerung.
Besonders zu erwih-
nen wiren ein zerlegbarer
Kocher mit zwei Koch- und
zwei Wirmestellen (Figur

241) und die extra schma-
len (30 cm) Brat- und Grlli-
herde mit Kochplatten-
aufsatz (Fig. 242), welche sich besonders bei Platzmangel
fir Kochriume von geringer Breite eignen. Diese Herde be-
sitzen herausnehmbare emaillierte Innenwiinde, welche leicht
griindlich gereinigt werden konnen und der Gefahr des Ver-
rostens nicht ausgesetzt sind. Sowohl wegen dieser Vorziige
als auch wegen ihres gefélligen Aufieren und wegen ihrer vor-
ziiglichen Backleistungen, welche durch eine Vortragsdame
vorgefithrt wurden, fanden auch diese Fabrikate viel An-
erkennung.

Fig. 243.

Transport der Junker & Ruh Gasherde in den Tropen.

Mit dem Vorstehenden habe ich versucht, die bedeutend-

sten der neuesten Gaskochapparate, welche zur Ausstellung
gebracht wurden, in objektiver Weise zu besprechen.

Man kann ohne Ubertreibung sagen, daB die Aus-
stellung ein Bild von dem
bot, was die deutsche
Gasherdindustrie  leistet.
Und fiirwahr: die deutsche
Gasherdindustrie hat sich
ihre Aufgabe nicht leicht
gemacht, sie kann mit
Stolz auf ihre hervorragen-
den Leistungen blicken.
Die Gaswerke aber konnen
sich begliickwiinschen, daf3
die Vermittelung der Gas-
erzeugung zum Verbrauch
in so tiichtigen Hénden
ruht.

Vor nicht allzulanger
Zeit sind noch vereinzelte
Stimmen laut geworden
von Leuten, denen alles
Auslindische bewunderns-
wert erscheint, daB die
amerikanische und eng-
lische Gasherdindustrie der
unsrigen »iiber« sei. Warum aber haben jene bei uns
nicht festen FuB gefaBt wie andere fremde Erzeugnisse
auch? Wer die Ausstellung besichtigte, konnte die Frage
beantworten: Weil sie tatsiichlich mit unserer deutschen
Industrie, die bei miaBigster Kalkulation das theoretisch
und praktisch Beste zu bieten bestrebt ist, nicht in Wett-
bewerb treten kann. Deutsche Gasherde aber wandern nach
RuBland, Frankreich, Belgien, Serbien und iiber den Ozean
nach dem fernen Indien (Fig. 243) Englands: Auch ein Sieg!

Die Verwendung des Gases zum Heizen.

Von Ingenieur F. Haller und Dr. Karl Bunte.

Fig. 245. Slemens-0fen.

Reflektor, II. Regenerator.
11I. Heizkasten.

Regenerator

Verbrennungs-
produkte

Warme Luft
Kalte Luft

Strahlende Wirme

—

Fig. 244,
Meteor=Gasluftheizoféen mit
Reflektor.

Die Verwendung des Gases zum Heizen hat sich,
dariiber diirfen wir nicht im Unklaren sein, lange Zeit nur

Fig. 246, Original ITouben-Aachenerofen.

schwer eingefiihrt. Die Ursachen hat man nach und nach
erkannt, die Apparate konstruktiv ganz wesentlich verbessert,
ja auf vollstindig neuen Heizprinzipien aufgebaut und in




Fihrung der Heizgase
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Fig. 253. Prof. Junkers-Warmluftofen.

Fig. 249, Prof. Junkers-Wasserstrom-Ieizapparate.
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der duBeren Ausgestaltung der Gasheizofen in der zeitweilig
der Ungeschmack wahre Orgien feierte, ist man zu au8erordent-
lich gefilligen Losungen gekommen. Diese Erkenntnis mubBte
sich jedem Besucher der Gasausstellung in Miinchen auf-
driingen.

Fig. 252. Gasofen von Houben Sohn.

Die Form der Vorfiihrung der Gasheizung war in den
allermeisten Fillen die der Einfiigung in einen ausgestatteten
Wohnraum, und dadurch ergab sich schon die Ausschaltung

.
I “‘ ‘Luﬂw- \I I

reula

einer Reihe von Ofenkonstruktionen, die ihrer &uBeren An-
sicht nach leider iiber die Heizmaschine nicht hinausgekom-
men sind.

Versuchen wir das Dargebotene einmal nach geschicht-
lichen und konstruktiven Gesichtspunkten zu ordnen, so er-
geben sich als Beispiele fiir die éltere Art der Anordnung
und Ausfiihrung der Gafheizéfen Konstruktionen etwa wie
der in Fig. 244 abgebildete Meteorofen der Germaniaofen
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[Fig, 256. Schnitt durch einen Meurer-Radiator.

der Herdfabrik Winter & Co., der weder nach der heiztechni-
schen noch mnach der &sthetischen Seite anziehend wirken
konnte. Das Prinzip der Heizung mit Leuchtflammen, deren
strahlende Wirme durch Reflektoren, deren Abwirme durch
Lufterwirmung ausgenutzt wird, ist wesentlich sorgféltiger
durchgebildet in den von Siemens, Houben, Kiippersbusch
und Junkers vorgefithrten Konstruktionen, die zum Teil be-
reits eine groBe Sorgfalt in der Konstruktion, Ausfiihrung und
duBeren Erscheinung zeigen, so daB sie durchaus zu den mo-
dernen Gasheizofen gerechnet werden miissen.
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Fig. 257. Meurer-Radiator.

In Fig. 245 bis 249 bringen wir einige der dargestellten
Ofen im Schnitt, worauf die Luft- und Abgasfithrung ersehen
und beurteilt werden kann. Die #duflere Gestaltung solcher
Ofen stellen beispielsweise die Fig. 250 bis 254 dar.
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Fig. 258,

Radiatorofen von Krefft.

Bei den bisher besprochenen Systemen ist die Strahlungs-
heizung und die Heizung durch Lufterwirmung kombiniert
angewandt. In den letzten Jahren kamen mneue Systeme
auf den Markt, welche insofern andere Wege gingen, als einer-
seits die Lufterwirmung unter wesentlichem Zuriicktreten

Fig. 259.

der Strahlung zum Konstruktionsgedanken gemacht wurde,
anderseits die vorwiegende Erzeugung und Ausnutzung strah-
lender Warme das leitende Prinzip war. Ein alter Typ der
Lufterwirmungsofen, der jedoch fiir Schulheizungen, Heizung
von Wartesilen, Kirchen und &hnlichen Réumen noch viel-
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Fig. 260. Schnitt durch einen Pfleiderer-0fen.

Kig. 261, Ofen von Pfleiderer.

fach Verwendung findet, ist der Typ des séiulenférmigen Ofens,
bei dem von einem im FuB angeordneten Brennerkranz die
Wirme zwischen zwei Ménteln aufsteigt und sich nach aufien
direkt an die Raumluft, nach innen an eine in einem Innen-
mantel aufsteigende Luftsdule iibertragt. Als Beispiele sind




zu nennen, der dem Karlsruher Schulofen nachgebildete
Aachener Schulofen, von Houben und ein Ofen der Germania-
Ofen- und Herdfabrik (Fig. 255).

Den Radiatoren der Dampf- und Wasserheizung sind
Ofen nachgebildet, deren Typ wir wohl auf die Firma Meurer
(Fig. 256 u. 257) zuriickfiithren diirfen und die von einer Reihe
von Firmen mit mehr oder weniger Geschick und Gliick in
dhnlicher Weise gebaut werden. So von den Firmen Siemens,
Homann und Krefft (Fig. 258). Derartige Konstruktionen
bei denen in erster Linie auf die leichte Reinigung und auf ge-
ringen Platzbedarf Riicksicht genommen  ist, eignen sich fiir
Bureaus, Wirtschaftszimmer, Anrichten und #hnliche an-
spruchslose Rédume. Ein Versuch na(:h"dieser Richtung

Das genaue entgegengesetzte Heizprinzip: auf die Aus-
nutzung der Abgase in der Hauptsache zu verzichten, die Wirme
jedoch in hervorragendem Male als strahlende Wirme zu
erzeugen und in den Raum zu tibertragen, befolgt im An-
schluB an die in England iibliche Heizungsform der von
England zu uns eingefithrte Typ der Strahlungsiéfen oder
Glithkorperofen, von dem auch in Frankreich schon seit
lingerer Zeit einige Abarten gebaut werden. Bei dieser Kon-
struktion werden durch eine Reihe von nebeneinander liegen-
den Bunsenbrennern, die meist in Serien geschaltet sind, um
bei Vollbrand des einzelnen Brenners doch eine Regulier-
barkeit der erzeugten Wiarmemenge zu ermoglichen, ténerne
Glithkorper erhitzt, deren feines Gefiige zu intensiver Hell-

Fig. 262.

Bestandteile des Glithkorper-Strahlungsofens der Gasgesellschaft Berlin.

a schmiedeeisernes Gehduse, b Verkleidungsblech, ¢ Doppelhahn, d Mischdiisen und Luftregulie-
rung, e Bunsenbrenner, f Schamotteriickwand, g Haltestange, h Verkleidungsbriicke, i stehende
Glithkorper, k liegende Glithkorper, ! Vorlegerahmen, m Befestigungsschrauben, n Glithkdrpergabel.

stellt der abgebildete Radiator der Homann-Werke dar.
(Fig. 259.)

Das Prinzip der Luftheizung véllig ohne Strahlungs-
heizung hat die Firma Pfleiderer, Heilbronn, in dem von In-
genieur Maybach, dem bekannten Motorenbauer, angegebenen
Ofen durchgebildet. Bei dieser Konstruktion ist sorgfiltig
darauf Bedacht genommen, durch die Art und Grofle der an-
gewendeten Abstrahlungs- bzw. Wirmeiibergangsflichen und
die Geschwindigkeit in der Fithrung der Luft und deren stén-
diger Richtungsinderung einer Uberhitzung der Luft vorzu-
beugen. Die Gefahr bei jedem durch Lufterwérmung heizen-
den Ofen ist die, daB die Luft tiber 70° erwirmt wird und damit
die Staubteilchen zur Rostung gebracht werden, wodurch die
oft beklagten Geruchbeldstigungen durch Gasheizofen ent-
stehen. Der Einbau dieser Ofen ist in Fig. 260 im Schnitt
wiedergegeben und die Fig. 261 zeigt, daB sich auch recht
gefilllige Formen fiir die #dufere Gestaltung solcher Ofen

finden lassen.

rotglut kommt. Die tonernen Gliihkorper bauen sich auf
vor einer Riickwand aus Schamotte, welche infolge ihrer
geringen Wirmeleitfahigkeit verhindert, dafl die Riickseite
des Ofens trotz der Néhe der hocherhitzten Glithkérper
auf unzulissig hohe Temperaturen kommt. Die Abgase
sammeln sich unfer einer Haube und werden bei der ur-
spriinglichen Form direkt in den Kamin geleitet. Die Ein-
zelheiten der Konstruktionsbestandteile zeigt die Fig. 262,
aus der auch die leichte Zerlegbarkeit des Ofens klar hervor-
geht. Dieser Ofen war in auflerordentlich zahlreichen Exem-
plaren auf der Ausstellung zu sehen. Auf die Durchbildung
der Einbauten wird zuriickzukommen sein.

Das Prinzip der Erwiirmung von Tonkorpern durch die
Bunsenflamme hat in Deutschland der Erfinder der Monitor-
ofen zur Anwendung gebracht, der neben der strahlenden
Wirme, welche nach vorn geht, auch die seitlich und riick-
wiirts von den einzelnen Glithkérpern abgestrahlte Wérme
auszunutzen sucht, indem er zwischen den einzelnen Gliih-
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korpern Luftzirkulationskanile anordnet. Die Konstruktion
soll auflerdem je nach Bedarf als Strahlungs- oder Luft-
‘ umwilzungsofen betrieben werden konnen.

pnil 6-9.
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Der obengenannte reine Strahlungskamin kommt
aus England und ist zum Einbau in bestehende Kamin-
einrichtungen gedacht. Da solche Kaminnischen in
Deutschland nicht bestehen, ergab sich fiir die Ein-
fithrung dieser Ofenart in Deutschland zuniéchst die
Aufgabe, einen Ersatz fiir diese Kaminnische in kiinst-
lerisch und technisch einwandfreier Form zu gestalten.
Als Material hierfiic boten sich die der Natur eines
Ofens entsprechenden und kiinstlerisch leicht verwert-
baren Kacheln oder FlieBen dar. Als Beispiele hierfiir
zeigen die Fig. 263 u. 264 einen Strahlungsofen, welcher
flach an der Wand angeordnet, durch Kachelrahmen
und Kachelvorsatz eingefaB8t ist, eine #dhnliche Anord-
nung iiber Eck gestellt, und endlich ein Ofen eingebaut
in einen kleinen Biicherschrank, eine Anordnung, die
zwischen zwei Tiren wohl in vielen Féllen in #hn-
licher Form zur Ausfilhrung kommen kann. Die An-
ordnung der Holzumfassung ist véllig unbedenklich,
da wie oben angefithrt, die Wirme in der Hauptsache
strahlend nach vorn verteilt wird und eine Erwiir-
mung der seitlichen Umgebung iiber das zuldssige Mal
hinaus nicht zu befiicchten ist. Gerade diesem Um-
stand ist es zu danken, daB sich diese Strahlungs-
kamine so auBerordentlich leicht in die Architektur
eines Zimmers einfiigen lassen.

Der Gedanke lag nahe, den Hintergrund des Ofens,
der bei den bisher besprochenen Abbildungen aus-
schlieBlich- einen Rahmen abgibt, in der Weise auszu-

Fig, 266.
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Berliner Gasgesellschaft gewill ein
vollgiiltiger Beweis. (Fig. 266 bis 270.)

Die Ausfiihrung aller Hafnerarbeiten
besorgten Mitglieder der Hafnerinnung

Miinchen. it
Der Gaskachelofen der Gasgesell- “.
schaft Berlin (Fig. 271 u. 272) besteht |
in der Hauptsache aus einem Gliihkorper- },
kamin und einem Heizkanal, welcher senk-
recht angeordnet ist und von den heilen g

Abgasen durchstromt wird. Dadurch wird
noch ein groBer Teil der Wirme an die
luftumspiilte Vorder- und Riickwand des
Ofens abgegeben. Der Aufbau des Ofens
erfolgt aus gewohnlichen Ofenkacheln. Von
dem senkrechten Heizkanal durch eine
diinne Schamottewand getrennt, liegt der
Kanal fiir die Zirkulationsluft. Auf den 12
Kamineinsatz setzt sich eine Wand von |
Schamotteplatten auf, die der Trennung i
zwischen der Luftkammer, fiir die zu er-
wiirmende Frischluft und der diesen Raum
umschlieBenden Heizkammer, in der sich B

die Heizgase aufwiirts bewegen, bildet. Zur &
Befestigung dieser Wand werden Zungen
eingebaut, welche noch den Zweck haben, s
zu verhindern, dall die Heizgase, statt 'il-;:
sich unter der ganzen Kacheloberfliche ?“
auszubreiten, direkt zum Schornstein ge- ;
langen. f;

Der Luftkanal beginnt oberhalb des L}

Ofensockels und hat zwei seitliche Off-
nungen. Durch diese tritt die Luft ein
und umspiilt zunédchst das Kamingehéuse,
Fig. 264, steigt dann im Ofen hoch und erwéirmt

sich hier an der vorbeschriebenen Zwischen-

wand. Der Luftkanal endet in zwei seit-

bauen, daB er auch zur Ubertragung der Abwirme an die | lich des Abzugsrohres liegende Offnungen, die mit ihrer
Zimmerluft nutzbar gemacht wird. hinteren Kante etwa 10 em von der Wand entfernt sind.

3

Um dies zu erreichen (Fig. 265), wird der Glithkorperein-
satz in die Stirnwandung des Kamines nischenartig hinein-
gesetzt. Dariiber wird ein 5 bis 6 cm breiter, die ganze Breite
und die zwei Tiefseiten einnehmender, bis zur Kaminab-
deckung reichender und im Schornstein ausmiindender Kanal
angeordnet, der nach aufen von der Kachelwandung, nach
innen von einer Luftschachtwandung begrenzt und mit lie-
genden Zugszungen versehen ist. Die heilen Abgase ziehen
durch diesen Kanal in immer aufwirts fihrender Hin-
und Herbewegung nach dem Schornstein ab und lassen
unterwegs ihren Wirmeiiberschuf8 in den bespiilten Wan-
dungen zuriick. Zur Bildung des Luftschachtes dient der
ganze innen iibrig verbleibende Raum. Seine Umgrenzung
besteht aus starkem  Eisenblech mit gegen den Abgaszug
yorgemauerten diinnen Schamotteplatten. —Seine Luftein-
trittsoffnung befindet sich vergittert seitlich am FuBboden
und die Austrittsoffnung liegt in der vergitterten Ab-
deckung. So wird der Heizeffekt verstirkt durch Erwir-
mung der Raumluft und die Heizwirkung nach Abdrehen
des Gases verlingert durch die im Kachelmaterial aufge-

speicherte Wirme.

Damit erhalten wir fiir den urspriinglichen englischen
Strahlungsofen eine deutsche Form, welche neben ihrer ge-
miitlichen Wirkung auch eine wesentlich rationellere Aus-
nutzung des Brennstoffes gewihrleistet. Daf sich auf diese
Weise auBerordentlich hiibsche Formen erzielen lassen, dafiir
sind die auf der Ausstellung gezeigten Modeclle der Zen-
trale des Deutschen Ofensetzergewerbes und der Fig. 267.
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Fig. 271. Gaskachelofen der Gasgesellschaft Berlin.
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Unter weiterer Vergroferung des Grundrisses nach der
Tiefe in der Bauart eines Kaminofens kann eine Kom-
bination von Gas- und Koks-, Kohle- oder Brikettheizung
geschaffen werden. (Fig. 273 u. 274.)

Die Anregung hierzu ging ebenfalls von der Gasgesellschaft
Berlin aus, welche selbst zuerst einen solchen Ofen ge-
baut hatte.

Auch hier .sind wieder Abgaskanal und Luftschacht in
Anlehnung an die vorerwihnte Konstruktion angeordnet,
mit dem Unterschied, daB die Ausdehnung des ersteren
sich auf die Vorderseite des hohen Unterbaues beschrinkt
und letztere in eine Aufsatznische mit Gitterboden an der
Stirnwand ausmiindet.

Den Raum hinter dem Luftschacht bis zur riickwirtigen
Ofenwand nimmt eine irische Fiillfeuerung mit anschlieBender
steigender und fallender Zugfiihrung ein.

Der Luftschacht in der Mitte beider Feuer ist dem-
zufolge immer sowohl bei Koks wie bei Gasbetrieb in
Heiztatigkeit.

Die ZweckmiBigkeit der Anlage ergibt sich aus ihrer
geteilten Verwendungsmoglichkeit.

Ahnliche Gedanken liegen einem kombinierten Ofen
fiir Gas und feste Brennstoffe zugrunde, der von dem
Ofensetzergewerbe Miinchen gezeigt wurde und in Schnitt
und Ansicht in Fig. 275 und 276 dargestellt ist.

Fig. 270.
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Uber den Gaskachelofen mit Reflektoreinsatz (Fig. 277
u. 278), welcher vor etwa vier Jahren auf den Markt kam,
wurde seinerzeit im 'Gasjournal (1912, S. 1206) eingehend
berichtet.

Die Heizung bzw. die Wirmeiibertragung erfolgt hier
durch die Strahlung des Kupferreflektors auf den FulBboden
durch die Luftzirkulation im Schacht und durch die Leitung
durch den Kachelmantel.

Der mit zwangldufigen Hiahnen versehene Einsatz ist ein
komplett fiir sich abgeschlossener Konstruktionsteil, welcher
seitlich an einem zweiten Innenrahmen, der mit dem Ofen fest
versetzt wird, angeschraubt ist. Auf diese Weise ist der Einsatz
nach Herausnahme der Schrauben und Zuriickdrehen des
Gaszuleitungsrohres nach Belieben herausnehmbar. Der aus
GuBeisen hergestellte Luftheizungsschacht beginnt zu beiden
Seiten im untersten Teil des Sockels und endet im durchbro-
chenen AbschluBsims. Der zwischen Kachelofenwandung
und dem genau in der Mitte des Ofeninnern eingebauten Luft-
heizungsschacht verbleibende Raum von 30 bis 32 mm Breite,
ist fiic die Zugfiihrung bestimmt, welche spiralformig auf-
wirts steigt. Die Spirale wird von Flachenschienen gebildet,
die in Abstdnden von 21 em iibereinandergelegt werden,
wodurch ein Zugquerschnitt von 63 bis 72 qem entsteht.
Die Abgase werden durch Abzugsrohre in den Kamin ge-
leitet.

...................
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Fig. 278.]
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(Gas zum Waschen.

Von Ingenieur F. Haller, Miinchen.

Haushaltungswaschmaschinen hatten ausgestellt:

J. A. John, Akt.-Ges., Erfurt-Ilversgehofen, und
die Firma F.& R. Ehrlicher, Miinchen, letztere als Vertre-
terin des Waschautomaten »Fix« der Akt.-Ges. fiir Gas und

ULy siq

1 % —
ey I
.\ A

(O m—

Fig. 279. Damptwaschautomat ,,Iix‘,

Elektrizitdt, Koln a. Rh. (Fig. 279), und die Eisen-
werke Gaggenau, Gaggenau i. B. Mehr fiir gewerb-
liche Betriebe waren bestimmt die vorziiglichen Wasch- und
Biigelmaschinen mit Gas der Firma Rumsch & Hammer,
Forst i. d. L. und der Firma Englbrecht & Cassirer (jetzt
Bernhard J. Goedecker), Miinchen. Doch fiihrten die letzt-
genannten Firmen auch kleinere Typen von Doppel-Trommel-
waschmaschinen und Biigelmaschinen mit Gasbetrieb vor,
welche sich fiir groBere Haushaltungen, Villen, Pensionen,
Anstalten usw. aufs beste eignen. (Siehe auch das spiter
folgende Kapitel »Gas im Gewerbe« von Dr. Schilling.)

Deckel

Fig. 280. Johns Dampfwaschapparat
wiajag® mit Spezialofen und Warm-
wasserbereiter. Fig. 282.

Ablasshahn g

Bei den Dampfwaschautomaten wird durch die
Wirkungen der Gasflammen der Waschproze8 durchgefiihrt,
indem die in dem erhitzten Seifenwasser gebildeten Dampf-
blasen das Wasser durch ein Rohr hochreifen und in sténdigem

JrR SN AC S
uuum-mv’

Fig, 281. Johns Volldampf-Waschmaschine mit Spezialofon.

Sprudel auf die rings im Waschkessel liegende Wische schiitten.
Die Wische wird also selbsttiitig gereinigt, und da eine Er-
hitzung von iiber 100° C erfolgt, auch vorziiglich desinfiziert.
Wegen der schonenden Behandlung der Wische eignen sich
diese Automaten besonders fiir feine Wische, Spitzen, Sticke-
reien und wertvolle Handarbeiten.

Die Arbeitsweise ist folgendermafien: Die wie iiblich
vorher eingeweichte Wische wird nach Vorschrift in den

_.---Wasserbehilter
3 herausnehmbar

Zi{nd-u.Schaulu:h [
fiir den Brenner
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Apparat eingelegt; dann werden die Gasflammen entziindet.
Jetzt arbeitet der Apparat vollig selbsttitig. Zuerst erfolgt
das AusstoBen des etwa iiberfliissigen Seifenwassers, danach
beginnt der eigentliche WaschprozeB (gekennzeichnet durch
den regelmiiBigen Sprudel), welcher ca. 20 Minuten dauern
soll. Dann wird das schmutzige Wasser mittels der Ablauf-
scheibe abgelassen, frisches, heifes Wasser nachgefiillt, und
nach etwa einer halben Stunde ist die Wische fertig zur
weiteren Nachbehandlung. Wihrend des Waschens bereitet
sich der Apparat selbsttiitig das zum Nachspiilen der Wasche
erforderliche heile Wasser.

Fiir grobere, schmutzigere Wiische empfiehlt sich G. A.
Johns »Volldampf «-Waschmaschine mit Gasspezialofen (Fig.280
und 281) und die Gaggenauer Gas-Spar-Waschmaschine (»E.
G. A.« Fig. 282), welche nach dem System der Doppel-
Trommelwaschmaschine gebaut sind.

Beim Waschen wird das Unterteil der Maschine bis zu
einem eingeprigten Strich mit Wasser gefiillt, und es wird
Seife und Soda oder gutes Seifenpulver zugesetzt. Nachdem
die Wische eingelegt ist, wird der Deckel auf das Unterteil
gesetzt und der Gasbrenner entziindet. Sobald die Seifen-
lauge scharf kocht, dreht man die Trommel von Hand zirka
10 bis 20 Minuten, je nach dem Schmutzigkeitsgrad der Wische,
abwechselnd langsam rechts herum und links herum. Durch
die stindige Spiilung, begiinstigt durch die im Innern der
Trommel angebrachten sog. Regenspiilrohre, wird ein zwang-
loses Durcheinanderfallen mit gelinder Pressung der Wische
erzielt und die Wische unter Einwirkung des Dampfes und
der stindig kochenden Seifenlauge gleichzeitig desinfiziert.
Reibung an Riffelflichen ist ausgeschlossen, da sémtliche
Trommelwandungen glatt und die Lochrinder nach einem
besonderen System umbérdelt sind.

Eine vollstindige Wasch- und Plitteinrichtung, die
auch withrend der Dauer der Ausstellung betrieben wurde, stellte
die Forster Wiischereimaschinenfabrik Rumsch & Ham-
mer in Forst (Lausitz), vertreten durch
ihr Ingenieurbureau in Miinchen (Inhaber In-
genieur Georg Sporrer) aus. (Fig. 233.) Die
durch Gas geheizte Waschmaschine wurde
durch einen Elektromotor angetrieben, das zum
Spiilen der Wische notige heie Wasser wurde
in einem eigenen Wasserbehilter, der auf die
Maschine aufmontiert war, ebenfalls durch
Gas withrend der Zeit, die zum Kochen der
Wiische notig war, so weit erhitzt, dall die
Wiische sofort nach dem Kochen gespiilt wer-
den konnte. Um ca. 20 kg trockener Wische
vollkommen sauber zu waschen und zu spiilen,
wurden nach Angabe der Firma ca. 2 chm Gas
benétigt. Der Vorteil der Gasheizung tritt bei
geeigneter Konstruktion von Waschmaschinen
besonders auffillig in die Erscheinung, wenn
man bedenkt, daB 1 kg trockener Wische mit
ca. 114 Pf. fiir Heizung gewaschen und gespiilt
werden kann. Dieses giinstige Ergebnis ist
jedoch zum Teil auf die eigenartige Konstruk-

werden konnten. Diese Maschine, die bei groferen Anfall
von insbesondere glatten Wéschestiicken unschitzbare Dienste
leistet, besteht in der Hauptsache aus einer guBeisernen,
innen polierten Mulde, in der sich mit entsprechender Pressung
durch Gewichte ein mit Stoff tberzogener Zylinder bewegt,
der von einem an das Gestell anmontierten Elektromotor
in Drehung versetzt wurde. Auf der unteren Seite der Mulde,
welche gewissermallen das Plétteisen ersetzt, befindet sich die
Gasheizung. Die Wischestiicke werden, nachdem die Mulde
geniigend erhitzt ist, zwischen den sich drehenden Zylinder
und der heien Mulde hindurchgelassen, dabei getrocknet und
geplittet. Wischestiicke, die einen hoheren Grad von Feinheit
und Glanz besitzen miissen, werden durch Einlegen -einer
besonderen Mulde aus Stahlblech geplittet.

AuBler diesen hauptsichlichsten Maschinen stellte ge-
nannte Firma noch eine besondere Spezialmaschine zum Plit-
ten von Kragen, Manschetten usw. aus, die ebenfalls durch
Gas geheizt und durch Elektromotor angetrieben wurde und
auf der Abbildung hinter der Muldenplittmaschine links er-
sichtlich ist.

Ein besonderer Typ einer Haushaltungs-Waschmaschine
fiir Gasheizung, der auf der rechten Hilfte der Abbildung
im Vordergrund abgebildet ist, und kleinere Hilfsmaschinen ver-
vollstandigten die ausgestellte maschinelle Wiischerei und
brachte die grofien Fortschritte der Gasheizungstechnik auf dem
Gebiete der Wiischereinigung zur iibersichtlichen Darstellung.

Vorziigliche Wasch- und Biigelmaschinen, allen Anfor-
derungen der Jetztzeit entsprechend, stellte auch die Firma
Engelbrecht und Cassirer (jetzt Bernhard J. Goe-
decker), Miinchen, aus (Fig. 284). — Fiir groBere
Haushaltungen, Anstalten und Pensionate eignet sich sehr
die kleine Doppeltrommelwaschmaschine mit fein polierter
kupferner Trommel und Gasheizung sowie ein kleiner Typ
einer Biigel- und Glinzmaschine.

Wihrend die Hausfrauen fritherer Zeiten gar viel Sorg-

tion der sich vor- und riickwirts bewegenden

Innentrommel der Waschmaschine zuriickzufiih- Fig. 283, Ausstellung der Firma Rumsch & Hammer, Forst (Lausitz).

ren, welche exzentrisch gelagert ist und sich

deshalb mit nur wenig Zwischenraum innerhalb der AuBen-
trommel dreht, infolgedessen auch nur ein kleines Quantum
Seifenlauge notig ist, das ca. 25 Minuten auf Kochtempera-
tur erhalten werden muB.

Die aus der vorgenannten Waschmaschine kommende
Wiische wurde in einer neben dieser Maschine aufgestellten
Zentrifugaltrockenmaschine soweit vorgetrocknet, dall glatte
Wiischestiicke sofort auf eine, in der linken Hélfte der Wiischerei
im Vordergrunde stehenden Muldenpldttmaschine geplittet

falt und Aufmerksamkeit der Reinigung der Wische wid-
meten und die Arbeit und Miihen der Wasch- und Biigeltage
im Hause nicht scheuten, um personlich die Arbeiten zu
iiberwachen und auch selbst mitzuarbeiten, brachten ver-
schiedene Umstéinde es mit sich, da man in der neueren
Zeit mit ihrer immer weiter gehenden Arbeitsteilung diese
Miihen den gewerblichen Wiischereien iiberlief3.

Obwohl dadurch den Hausfrauen viel Arbeit und mancherlei
VerdruB abgenommen wurde, mehren sich wieder die Stimmen
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der Hausfrauen, welche aus
verschiedenen Griinden eine
gewissermallen individuelle Be-
handlung ihrer Wische in oder
bei ihrer eigenen Wohnung
wiinschen. Hier ist unseren
Wasch- und Biigelmaschinen
Gelegenheit gegeben, sich auch
im Haushalt noch ein Feld zu
erobern und dem Leuchtgas
eine neue Absatzquelle zu er-
schlieflen, Denn wie der
saubere, elegante Gasherd die
verwohnte Hausfrau wieder in
die Kiiche lockt, so gestat-
ten ihr die Gaswasch- und
Biigeleinrichtungen wieder die
eigene Behandlung der Wische
zu iibernehmen oder doch
zu leiten und zu beaufsichti-
gen. Denn die Gaswasch-
und Biigelmaschinen sparen
viel Zeit, beschrinken die
Handarbeit auf das denkbar
geringste MaB, liefern tadellos
reine und keimfreie Wische
bei schonendster Behandlung,
nicht zu reden von den lingst
bekannten Vorziigen der Gas-

heizung.

Fig. 284. Ausstellung der Firma Engelbrecht & Cassirer, G. m. b. H., Miinchen.

Biigeln

Von Ingenieur Hall

Es liegt in' der Natur des gasformigen Brennstoffs, daB
er fiir alle Verwendungen, welche eine Konzentration der

Fig. 285. Fig. 286.

Wirme beanspruchen, besonders geeignet ist. Die Kon-
struktion der Gasplitteinrichtungen, soweit sie fiir den Privat-
haushalt dienen, zeigt nur in einem Fall eine wirkliche An-

Fig. 287. "~ Pig. 288,

passung an den gasférmigen Brennstoff, nimlich bei dem
von innen erhitzten Biigeleisen (Fig. 285 u. 286).

Im Haushalt sind zwei Arten von Eisen in Verwendung,
die kleinen flachen Stéhle und die groBeren schuhférmigen.

mit (Gas.
er und Dr. KfBunte.

Der kleine flache Stahl, dessen deutsche und amerikanische
Form (Fig. 287 u. 288) in Anwendung sind, werden auf
offener Flamme erhitzt, und zwar durchweg in der Weise,

Fig. 289. Fig. 290.

daB die Lauffléche des Eisens direkt von der Flamme beriihrt
wird. Die Wirmeausnutzung ist naturgeméB eine sehr schlechte,
die Lauffliche pflegt auch unter dieser Behitzung zu leiden

Fig. 291.
Liingsbrenner und Aufsatz fiic amerikanische Pliitteisen mit AuBenheizung,

bzw. leicht anzulaufen. Trotzdem hat die Verwendung dieser
kleinen Biigelstihle so viele Freunde, daB die Firmen fast
durchweg sich auch mit der Ausbildung von Spezialbrennern
fir die Erwédrmung dieser Eisen befassen miissen. Wo das
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Eisen in besonderem Raum unabhéngig von der Kiiche ver-
wendet werden soll, geschieht dies durch kleine Wirmstellen
mit ldanglichen Bunsenbrennern, deren Flamme entweder in
einzelne Spitzen (Fig. 289) oder in einzelne quer zur Lings-

) -

artige Rast (Fig. 292), auf welche die hintere Fliche des Eisens
senkrecht oder schrig aufgesetzt wird und die in der Mitte
den Bunsenbrenner trigt. Eine gewisse Bequemlichkeit mag
vielleicht die Ausbildung dieses Brenners als Wandkonsole

richtung des Eisens verlaufende Seitenbrenner (Fig. 290) auf-
gelost ist. Auch fir die gleichzeitige Erhitzung mehrerer 5
Stdahle sind besondere Roste konstruiert worden. -In den =
meisten Féllen wird das Biigeln in néchster Nidhe des Herdes =
erfolgen, und es ist daher von fast allen Firmen, welche Gas- =
kocher bauen, eine Adaptierung des Doppeltsparbrenners zum
linglichen Flachbrenner und ein geeigneter Tragring an Stelle
der Kochringe konstruiert und in Handel gebracht (Fig. 291).

Fig. 298.

bieten. Eine besondere, wesentlich schwerere Form der Eisen-
erhitzer fithrt die Zentralwerkstatt Dessau (Fig. 293) seit
vielen Jahren aus, sie schiitzt withrend des Erhitzens die Lauf-
flaiche vor Abstrahlung, indem sie das ganze Eisen auf eine
Platte festsetzt, mit der das Eisen dann mit {iber die Flamme
gekippt wird. Auch fiir diese schuhférmigen Eisen sind selbst-
verstindlich Brennereinsitze und Einsatzringe mit Biigel-
eisentridgern von allen Kocherfirmen in den Handel gebracht

Fig. 292.

Wesentlich besser als die Flacheisen schlieBen sich die
schuhférmigen Eisen der Flammenerhitzung an. AuBer-
lich unterscheiden sich die Eisen verschiedener Firmen nur
sehr unwesentlich. Fast sdmtliche Firmen tragen dem Ge-
schmack der Hausfrau durch die Ausbildung mit Berliner
oder westfilischem Griff Rechnung (s. Fig. 285 u. 286),
tibereinstimmend wird der Bunsenbrenner am hinteren Ende
des Eisens eingefithrt und die Flamme durch das Eisen hin-
durch zu den an der Spitze angebrachten Austrittséffnungen
gefithrt. Die Innenfliche der Sohle ist zur bessern Wirme-
ibertragung bei einigen Firmen mit Rillen versehen, bei
andern wenigstens als rauher GuB belassen. Um die rasche
Abkiihlung zu vermeiden, wird beim Abheben des Eisens vom
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Fig. 294, Gasbiigeleisenerhitzer. (Hohmann-Werke G. m. h. H., Vohwinkel.)

Brenner die hintere Offnung durch eine Fallscheibe geschlossen.
Die Erhitzung erfolgt selbstverstéindlich durch den Bunsen-
brenner, der in diesem Falle meist langflammig ausgebildet
ist. Auch fiir diese Eisenerhitzer sind wieder Formen kon-
struiert, welche unabhingig vom Herd Verwendung finden
konnen. Es ist mit einer einzigen Ausnahme eine dreifu3-

(Fig. 294). Uber die Verwendung des Gases im GroBbetrieb
der Biigeleien, bei der die Erhitzung des Eisens withrend des
Gebrauchs durch zugeleitetes Gas erfolgt, wird im Kapitel
Technische Gasverwendung berichtet.

Die Warmwasserversorgung.
Von Ing. F. Haller und Dr. Karl Bunte.

Die Warmwasserversorgung, die unbestrittenste Doméne
des Gasverbrauchs, war ihrer Natur nach auf der Ausstellung
in Miinchen auBerordentlich vielseitig und vollstindig zur
Darstellung gebracht.

Entsprechend der eminenten Wichtigkeit einer geeigneten
Warmwasserversorgung fiir den Haushalt und fiir die Ge-
sundheit hat sich die Fabrikation der Gaswarmwasserbereiter
lebhaft entwickelt. Davon bot die Ausstellung ein umfassen-
des Bild durch die musterhafte Vorfithrung aller bahnbrechen-
den Konstruktionen und Kombinationen und zeigte damit,
wie mit der fortschreitenden Nachfrage nach guten Warm-
wasserspendern auch die Entwicklung mehr und mehr zu-
nimmt. Wihrend eine zentrale Warmwasserversorgung friiher
ein Luxus vermoigender Klassen war, ist sie diesen heute
lingst zum Bediirfnis geworden. Unsere modernen billigen
Volksgasbadetfen ermioglichen aber die Wohltat eines warmen
Bades in der eigenen Wohnung auch weiteren Volksklassen,

denen bisher die Anschaffung einer eigenen zweckmiiBigen
Badeeinrichtung wegen Platzmangels oder der hohen An-
schaffungskosten wegen nicht moglich war.

In weitaus iiberwiegendem MaBe waren daher Gasbade-
ofen und Warmwasserautomaten fiir mehrere Zapfstellen
ausgestellt.  Vertreten waren aber auch die Warmwasser-
apparate fiir Beruf und Gewerbe, von der kleinsten bis zur
groBten Ausfiihrung, entsprechend ihren verschiedenen Ver-
wendungszwecken. :

Die Badeofen fiir Einzelhaushaltungen sind fast durch-
weg Apparate, bei denen das Wasser im Strom erhitzt wird.
Sie sind im groflen und ganzen sehr kompendios gebaut, meist
(Fig. 295) als Wandbadedfen, was ein gewisser Fortschritt und
eine Anpassung an die heute meist fiir die Badezimmer sehr
beschrinkten Raumverhéltnisse ist. In einzelnen Féllen ist mit
dem hiéngenden Wandbadeofen gleichzeitig eine Strahlungs-
heizung verbunden. Es mag Geschmacksache sein, diese
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Strahlungsheizung am unteren oder oberen Teile anzubringen.
Die von der Firma Bing gewihlte Form, den Reflektorofen
iiber den Badeofen zu legen, scheint uns jedoch verfehlt;

L

Fig. 206.
Vaillants Patent-Auto-Geyser.

Fig. 295,

Prof. Junkers Haushalis-Ofen.

heiztechnisch, weil die Wirme am Boden am notwendigsten
gebraucht wird, und wirtschaftlich, weil die Abwirme des
Heizofens dann nicht mehr nutzbar gemacht werden kann,
wie dies moglich ist, wenn der Strahlungsofen unterhalh des
Warmwasserapparates angebracht ist. In den meisten Fillen
verzichtet man auf die Aus-
bildung des Badeofens als
Heizofen, und wo einesolche
Heizwirkung notwendig er-

Fig. 298. Bings Wandgashadeofen.

Fig.. 299, Prometheus.

scheint, wird der Badeofen durch einen der klein gebauten Hénge-
ofen ergiinzt. An dieurspriingliche Form des mit Kohle oder Holz
geheizten Badeofens erinnern die meist séulenformigen Bade-

Fig. 297. Siemens Wandgashadeofen.

ofen stehender Form, welche in ihrem Fuliteil ebenfalls einen
Reflektorofen enthalten und die von mehreren Firmen gezeigt
wurden, in ihrer Bedeutung aber gegeniiber den hiingenden
Badeofen wesentlich zuriicktraten. Aufler den Linzelexem-
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Fig. 300. Askania-Therme.
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plaren von Badedfen, bei denen mehr die konstruktive Durch-
bildung und die duflerliche Gestaltung gezeigt werden sollte,
war eine Reihe von ‘Darstellungen zu sehen, welche die
Installation vollstindiger Badeeinrichtungen vorfithrten (Toi-
lettenzimmer). Solche Musterinstallationen wurden sowohl im

"l 00 °!
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Lomluee.

Ofens ist in diesem Falle eine von der normalen Bauart etwas
abweichende, wiithrend sonst die &uBlere Form bei grofien und
kleinen Modellen fast keine Abweichungen zeigt. Vor allem
die runden Typen werden von allen Firmen auch fiir kleinste
Leistungen gebaut, wie sie etwa fiir die Versorgung eines
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Fig. 301. Vaillants Zirkulations-Automat.
Zusammenhang der Ausstellung einzelner grofier Firmen ge-
zeigt als auch in Halle IT durch die Installateure- und Klempner-
innungen, bzw. einzelne hervorragende Installationsfirmen;
neben direkt prunkvollen Ausfithrungsformen interessierten
vor allem die Anordnungen fiic die Einrichtung von Auto-
matenbadeeinrichtungen, d. h. die Unterbringung einer Bade-
einrichtung mit moglichst geringem Raumbedarf, gegebenen-
falles in der Kiiche, und die Ausfiihrung und Beschaffung
mit moglichst geringem Koslenaufwand.

Auch fiir Schul- und Mannschaftshider sind besondere
Ausfithrungsformen der Warmwassererzeuger gezeigt worden,
unter anderem ein Badeofen der Firma Siemens, welcher bis
4700 WE pro Minute zu leisten imstande ist. Die Form des

Dampf-Leitung:

Condensrvasser -Liei tung.
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Fig. 303,

Fig, 304. Gaggenauer Warmwasserbereiter
(Champonierapparat).
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Tig. 302. Ruud-Patent Wasserwiirmer durch Gas als Zusatzheizung.

Waschtisches zur Warmwasserversorgung im Schlalzimmer
oder fiir Zwecke der Friseure und Zahniirzte in Frage kommen.

Fig. 305. Prof. Junkers HeiBguell mit
heizbarer Sterilisierschale.
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Ein weites Verwendungsgebiet von HeiBwasserapparaten
von groferer Leistung ist die zentrale Warmwasserver-
sorgung. Eine Reihe von Schaltungsschemen, zum Teil auch
praktisch ausgefiihrt, wurden auf der Ausstellung gezeigt.
In den meisten Fillen handelt es sich bei den praktisch dar-
gestellten Warmwasserversorgungen um die Speisung mehrerer
Warmwasserzapfstellen von einem Erhitzer aus (Fig. 300).
Technisch interessanter sind wohl die in Plinen vorgefiihrten
Konstruktionen, bei denen die Warmwasserversorgung im
Anschlufl an die Warmwasserzentralheizung erfolgt.
Dabei sind drei verschie-
dene Zwecke zu unterschei-
den:einmaldie Vervollstin-
digung einer mit Koks ge-
heizten Zentralheizung in
der Weise, daB in den
Ubergangszeiten oder an
einzelnen kalten Tagen, wo
die Inbetriebnahme der
Zentralheizung fiir das
ganze Haus sich nicht loh-
nen wiirde, jede Etage ihr

Zentralheizungssystem
durch einen parallel ge-
schalteten Gasheizapparat
in Betrieb nehmen kann
(Fig. 301).

Eine andere Form der
Gasverwendung im Zusam-
menhang mit der Zentral-
heizung ist die, daB fiir
die Warmwasserversorgung
das Wasser aus dem Be-
stand der Zentralheizung
oder aus einem damit ver-
bundenen Kessel, sog.
Boiler, entnommen und
durch einen auf Tem-
peratur regulierten Warm-

S R R e R wasserapparat gegebenen-

Fig. 306. Vaillants Kochendwasser= falls aufgewé'u-mt wird

Auto-Brodler, g a0

(Fig. 302). Zum Teil in

das Gebiet der Heizung mit Gas gehért ein von der

Zentralwerkstatt Dessau in Vorschlag gebrachter Weg: In

solchen Réumen, in denen man ein offenes Feuer vermeiden

will, die von einem Gasofen erzeugte Wirme dadurch zu ent-

wickeln, daB man mit dem zuniichst in einem andern Raum

erzeugten heilen Wasser oder Dampf einen oder mehrere
Radiatoren speist (Fig. 303).

Fiir die zentrale Versorgung mit warmem Wasser, wo
sie unabhdngig von der Heizung ausgestaltet ist, werden
ebenfalls verschiedene Wege gewiihlt. Zumeist handelt es
sich um Druckautomaten, welche direkt in die Leitung
speisen. In solchen Fillen jedoch, wo das zu erwiirmende
Wasser sehr hart ist und demnach eine baldige Verkalkung
des Wassererhitzers zu erwarten wire, wird zu dem Ausweg
gegriffen, dafl das im Heiwasserapparat erwirmte Wasser
das Gebrauchswasser in einem Boiler erwirmt, so_daB im
HeiBwasserapparat immer nur dieselbe beim ersten Gebrauch
enthirtete Wassermenge umléuft. Voraussetzung fiir eine
derartige Anordnung ist jedech, daB eine dauernd gleichméBige
Temperatur des entnommenen Wassers nicht verlangt wird.

Besondere Ausbildung haben die Apparate erhalten,
welche fiir spezielle Zwecke sehr heiBes bzw. kochendes Wasser
zu liefern haben. Es sind z. B. Champonierapparate (Fig. 304)
und Apparate, welche!heiﬁes Wasser fiir Sterilisierschalen
liefern (Fig. 305), und auBerdem groBere Kochendwasser-
apparate fiir die Bereitung von Kaffee oder Tee in Restau-
rationsbetrieben und Fabrikkantinen (Fig. 306).

Ausfiihrungseinzelheiten.

Die verschiedenen Verwendungen verlangen fiir die
Konstruktion der Apparate verschiedene Ausfiihrungsformen,
die sich aus den wurspriinglich bekannten Konstruktions-
prinzipien entwickelt und vervollkommnet haben. Die erste
Ausfiihrungsform, bei welcher die Abgase mit dem Wasser
direkt in Beriihrung kamen, die sog. offenen Systeme, sind
vollstéindig verschwunden. Die Ausstellung zeigte keinen
Apparat dieser Art mehr. Die geschlossene Form, bei der
ein Ubergang von Verbrennungsprodukten in das zu erwéirmende
Wasser vollig ausgeschlossen ist, bilden die Regel. Auch die
urspriingliche Form des Kohlebadeofens, bei dem ein gewisses
Quantum Wasser erwiirmt und dann abgelassen wird, die sog.
Vorratswassererhitzer, ist mit verschwindenden Ausnahmen,
die fiir besondere Zwecke eigenartig konstruiert sind (z. B.
Junkers Wasservorratsautomat, der stindig 150 1 Wasser

GH = Gashabn.
Br = Brenner. AS = Auffangschale. A = Abgasabzug. WH = Wasserhahn,
W = WasseranschluB. S = Schwitzwasser. B = Brausehahn.

G = (GasanschluB. Z = Zindflamme, ZH = Ziindhahn.

Fig. 307 bis 309. Junkers Gasbadeofen.

von ca. 70° enthilt), ersetzt worden durch den Wasser-
stromerwérmer. Es liegt in der Natur der Gasverwendung,
welche eine sehr gleichméBige Regulierung der erzeugten
Wirmemengen zuléft, daB man Gasmenge und Wassermenge
in das fiir die gewiinschte Temperatur geeignete Verhiltnis
setzt.  Eine weitere Unterscheidungsgrundlage bildet der
Druck, unter dem die Apparate arbeiten, wihrend der ge-
wohnliche Badeofen durchgehend als Niederdruckapparat
ausgebildet ist, bei dem das Wasser hinter dem Badeofen frei
auslduft, verlangt die zentrale Wasserversorgung ebenso wie
die Ergénzung der Zentralheizung durch _Gasheizung, daf
der Wassererwirmungsapparat unter dem oft nicht unbe-
trichtlichen Druck der Wasserleitung arbeitet.

Von diesen genannten Unterschieden in den Konstruk-
tionsgedanken ist in erster Linie die Ausfithrungsform der
Wasserfithrung abhéngig. Das einfachste dem erwirmten
Wassertopf am néchsten stehende Prinzip ist der Ofen mit
reinem Wassermantel. [Eine eigenartige Durchbildung
dieses Wassermantels fiihrte die Firma Bing vor. Ent-
sprechend dem Prinzip des Wundertopfes hat sich die Warm-
wasserbereitung schon seit Jahren die Wirmeiibertragung
durch Heizlamellen fast allgemein zunutze gemacht (Fig. 307
bis 309). In einzelnen Fillen begniigt man sich auch damit,
den Abgasstrom zu schlangenférmigen Bewegungen und damit
reichlicher durch Mischung zu zwingen. Solange dies lediglich
durch eingeschaltete Blenden, wie bei dem Bingschen Ofen
(Fig. 310) geschieht, ist davon keine auBerordentliche Steige-
rung des Nutzeffektes zu erwarten. Wesentlich anders wirkt
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des Vaillantschen Wasserkorpers entspricht eine von Ruud
gezeigte Konstruktion, bei der das Wasserrohr zu einer Reihe
von tellerformigen Spiralen zusammengelegt ist (Fig. 313).

Die Bremner sind zum Teil Leuchtbrenner, zum kleineren

die von Vaillant angewendete Fithrung der Abgase durch
eingeschaltete flache Wasserteller, welche neben der Abgas-
stromleitung auch eine Teilung des Wassers und damit eine
Die bis-

VergroBerung der Heizfliche verbinden (Fig. 311).
her genannten Ausfiihrungsformen eignen sich ausschlieBlich
fiir Niederdruckapparate.

| Teil Bunsenbrenner. Grundsitzlich arbeitet die Firma Jun-
kers & Co. mit dem Leuchtbrenner (s. Fig. 312).

Vaillants Gashadeofen.
Fig. 311.

| Bings Wandgashadeofen ,,Thermal*. Bings Standgashadeofen ,,Thermal,

I Fig. 310.

Diese Firma glaubt, da dem Leuchtbrenner unbedingt
der Vorzug vor dem Bunsenbrenner zu geben sei, weil sich
bei Anwendung des Leuchtflammenbrenners die nachteiligen
Folgen zu groBer Gaszufuhr leicht beseitigen lassen, da sich
unvollkommene Verbrennung in augenfilliger Weise durch
Rauch- und RuBbildung bemerkbar mache. Beim Bunsen-

Prof. Junkers Wasserstrom Automat.
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brenner sei ein Gasiiber-
schuf nur dem kundigen
und geiibten Auge bemerk-
bar und kiénne daher zu
Kohlenoxydbildung  fiih-
Ferner bestehe beim
Kleinstellen der Bunsen-
brenner die Gefahr des
/’ Zuriickschlagens, der auch
durchAnbringen vonDraht-
netzenwegen des haufigen
Durchgliihens nicht wirk-
sam genug entgegengetre-
ten werden konne, wihrend
der Leuchtbrenner auch mit kleinster Flamme ohne Nachteile
» L brennt. Die Anwendung des Leuchtbrenners ohne RuBgefahr
2 - war aber nur moglich durch eine entsprechende Ausgestaltung
des Brenners und dessen freie Flammenentwicklung in einer
der eigentlichen Heizfliche vorgeschalteten hohen Ver-
brennungskammer.
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Warmwass efraustritt

Schematische Darstellung_der

3 Wirkungsweise. 7ig. 313. Ruud-Patent-Spiralroh rheizer.

Heizqase. ...

Zapfhahn
qeoffnef

l Heizkdrper

Z ndflamme

Demgegeniiber bevorzugen Vaillant und Meurer zwar
ebenfalls den leuchtenden Brenner, wenden aber auf Wunsch
oder in besonderen Fillen auch den entleuchteten Brenner
in durchaus einwandfreier Weise an. Den Bunsenbrenner
verwendet prinzipiell und mit bestem Erfolg die Firma Ruud
(Fig. 314), vorzugsweise die Zentralwerkstatt Dessau in den
Askaniaapparaten und die RekordheiBwasserapparate-Fabrik
Frankfurt a. M. (Fig. 315). Die Anordnung der Brenner ist
bei den Badeofen ziemlich iibereinstimmend der feststehende
rechenformige Flimmchensatz. Bei einzelnen Ofen ist noch
der ausschwenkbare Brennrost in Verwendung, der zwar den
Vorzug hat, daB man die Gleichmifigkeit und Sauberkeit
der Brenneréffnungen kontrollieren und gegebenenfalls leicht
ordnen kann, anderseits hat der Schwenkhahn héufig zu
MiBstinden gefiihrt, so daB er gegen frither wesentlich zuriick-

BGashahn ‘
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Bei stromendem Wasser enzeugt Stauscheibe,
Ueberdruck_an der Membran diese dffnet das

i

Kaltwasser-
Eintritt

Fig. 312.

Die Hochdruckapparate sind in allen Fillen aus
gebogenen Rohren aufgebaut. Die Anordnung dieser Rohren
schlieBt sich in einzelnen Fillen dem Wassermantelsystem
an, z. B. Ruud. In den meisten Fillen ist jedoch das zu
zu erwirmende Wasserrohr um den Heizgaszylinder schrauben-
formig herumgelegt (Fig. 312). Der tellerformigen Ausbildung
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getreten ist. Auffallend und neuartig ist, daB die Brennerroste

liches vorkommen kann, werden die Apparate durch $0g.
im allgemeinen ziemlich tief angebracht sind (s. z. B. Fig. 295),

i

e e

in der Erkenntnis, da die Hauptmenge der Wirme nicht aus

der Strahlung, sondern aus den Abgasen entnommen wird.

Eine reichlichere Beliiftung und ein grioBerer Abstand von

den der VerruBung ausgesetzten Lamellen wird dadurch er-
reicht. Aus den gleichen Griinden ist bei den meisten Kon-
struktionen innerhalb des Apparates eine gerdumige Ver-
brennungskammer vor der eigentlichen Heizfliche angeordnet.

Fig. 314. Ruud-Gruppenbrenner.

Die Entziindung der Brenner erfolgt durchweg durch
Vermittlung einer Ziindflamme. Das direkte Entziinden
des vollen Brenners ist vollstindig vermieden. Bei
der Anordnung der Ziindflamme ist in den meisten Fillen
sehr sorgfiltig darauf Bedacht genommen, daB die Ziind-
flamme nicht andern Flammen die Luft verkiirzt und da-
durch zu VerruBungen AnlaB gibt. Doch wiire bei einzelnen
Konstruktionen auf diese Schwierigkeit noch etwas mehr zu
achten.

Eines der wichtigsten Kapitel sind die Hahnkonstruk-
tionen, die eine ganze Reihe sinnvoller und praktischer An-
ordnungen veranlaBt haben und denen dauernd das griBte
Interesse der Konstrukteure zugewendet ist. Der Sicherheits-
hahn, bei welchem eine Offnung der Gaszufiihrung erst moglich
ist, nachdem die Wasserzufithrung gesichert ist, ist in verschie-
denen Formen eigentlich allgemein (Fig. 316 bis 318). Diese

Fig. 315. ,Record*, HeiBwasserapparat
und Brenner.

Zwangssteuerung, in die hiufig auch der Ziindflammenhahn
noch eingezogen ist, bietet ein ziemlich hohes MaB von Sicher-
heit gegen Zerstorung. Die Unsicherheiten infolge unsach-
gemifer Bedienung sind damit so ziemlich ausgeschaltet. Um
die Apparate jedoch auch vor diesem Wassermangel infolge
Versagens der Wasserzufuhr zu schiitzen, wie dies in hoch-
gelegenen Stockwerken durch starken Druckabfall bei starker
Entnahme, durch Absperrung der Wasserleitung und Ahn-

Wassermangelsicherungen geschiitzt, welche eine Erhéhung
des Verkaufspreises um etwa M. 15 bis M. 25 herbeifiihren.

GH = Gashahn. GD = Gasdrosselschraube, Z = Zindflammenrohr,
ZH = Ziindflammenhahn., ZR = Zindflammen-Regulierung. GV = Gasventil.
W = Wasserventil. Br = Brenner. WH = Wasserhahn, WV = Wasserrohr-
verbindung. E = Entleerungsschriubchen. AS — Auffangschale, M = Druck-

messerstutzen. KV = Kaltwasserverbindung.
Zwischen der doppelten Hahnsicherung und dem Brenner ist ein automatisches
Ventil eingebaut. Dieses schlieBt auch bei gedffnetem Gashahn die Gaszu-
fuhr zum Brenner ab, sobald der WasserzufluB aufhdrt oder zu gering wird.
Die Ziindflamme bleibt unabhiingig davon brennen. Sobald wieder geniigend
Wasser zuflieBt, gibt das Ventil den Gaszufluf frei, und der Brenner ent-
ziindet sich an der weiter brennenden Ziindflamme.

Fig. 316. Wassermangel-Sicherung (Junkers).

Solche Wassermangelsicherungen zeigen u. a. Fig. 316 die
Apparate von Junkers, Vaillant, Zentralwerkstatt und Meurer.

Fig. 317. Valillants Sicherheits-Gas- und
‘Wasserhahn- Kombination ,,Skala¢,

Ein besonderes Gebiet der Hahnkonstruktionen bilden die

Fig. 318. Ruuds Selbstregler,

Steuerungen der Druckautomaten. In einzelnen Fillen ist es
wiinschenswert, stindig ein gewisses Quantum Wasser von
bestimmter Temperatur vorrdtig zu haben. Es wird dann
durch Thermostaten, wie sie die Firmen Junkers (Fig. 319)
und Ruud (Fig. 320) in verschiedenen Ausfiihrungsformen
zeigen, die Temperatur des im Warmwasserapparat oder an
dessen Auslauf vorhandenen Wassers reguliert: der Thermostat
von Junkers ist bei den Warmwasservorratsautomaten derart
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ausgebildet, daB eine Fliissigkeit in einem innerhalb des Vor-
ratsraums liegenden Gefdll sich bei erwdrmtem Wasser aus-
dehnt und die Gaszufuhr durch den auf eine Membran aus-
geiibten Druck abschlieft; unabhiéngig von der Entnahme
wird beim Sinken der Temperatur die Gaszufuhr gedffnet und
damit eine Aufwidrmung des Wassers
herbeigefiihrt. Selbstversténdlich 6ff-
net sich die Gaszufuhr sofort, so-
bald eine groflere Entnahme wund
Zutritt kalten Wassers erfolgt. Der
»Ruud - Patent - thermo - dynamische
Doppelregler«, bei welchem keine
Gummimembrane zur Verwendung
kommt, arbeitet in folgender Weise.
Wird Wasser gezapft, dann tritt
eine Druckentlastung in der Speise-
leitung ein, die sich auf den Wasser-
ventilkolben iibertragt.  Der vor-
Eschiebende Kolben driickt das vor-
geschaltete Gasventil auf. Die Ziind-
Fig. 319. (Junkers) P flamme iiber dem Brenner liBt das
Gas entflammen, und die Wasser-

erwidrmung beginnt. Steigt die Temperatur des durchflieBen-
den Wassers bis zur Empfindlichkeit des Thermostaten, der
in das Ende der Heizschlange eingebunden ist, so wird durch

Schntt
durch_dos
Temperalurregler «

Vealil,

Fig. 320, Ruuds Moment-Stouerventil.

Hebeliibersetzung die Thermostatbewegung auf ein nach-
geschaltetes Gasventil iibertragen, das sich schliefit, wenn der
Thermostat die hiochste, durch Regulierschrauben einstellbare
Dehnung erlangt. Die Ziindflamme wird von diesem Vor-

Schnit.

/ LISy
(2]
Il

an [l

2

Haupgasventil von der Gasleifung

P —

S

1, /
TLongsamziindungs- ?/I/I. ' ﬁll/////!l‘%um zur Ziindflamme
Ventil aslls % o ——
S <
e [N - — —
AN 'R /%“//”‘ A Gasdrosselschraube
AN | N i drosse
AN &f//nwmwm }HUL‘I\LU!'
(4] 7/ zum Bremner

Kolbensfange

Wittsiise. vresrreriisy,
wapperrrirsarareere it

Wassereinriffs-
Sthraube g

——
ol

fl Wassereinstell-
H Sdraube

gum Kessel

Sthliessfeder

Fig. 321. Wirkungsweise des Prometheus-Automaten.

gange nicht betroffen, so dafl das Gas wieder aufflammen
kann, wenn weitere Wasserentnahmen erneute Erwirmung
verlangen. Bei der Vorratswassererwirmung darf die Selbst-
regelung erst. dann wirksam sein, wenn der Wirmevorrat
um ein Bedeutendes abgenommen hat. Diese Wirkung erreicht

das »Ruud-Patent-Gas-Moment-Steuerventil¢, bei welchem die
Empfindlichkeit des Thermostaten durch ein Zwischenglied
aufgesammelt, aber erst in Endstellungen auf das Gasventil
iibertragen wird, so dal sich das Gasventil nur bei Erreichung
der (einstellbaren) renztemperatur 6ffnet und schlieBft. In
der Regel wird das Moment-Steuer-Ventil inmitten des Vorrats-
behilters eingebaut, so daBl etwa nach halber Vorratsentnahme

Y

DN

i [ I (TSN (TR (MTE (D

Ta] o T l6

DI

[ |
ql TN (U ;
i w Z | | = 3
B 1 ; |
j N VRER T
b 3 ;I | ,
L ‘,' w0 ([ '_ S
Bl ¢ | H [ <3
& i i ! ’ S '
L/ 1 v RS 4
| ’ HE Lol DS
Sa KN H
1
/ e |
Z.
.
i1S
A = Gehduse der Wasserreguliervorrichtung. B = Brenner. C — Wasser-

regulierschraube. D = VerschluBkappe der Wasserregulierschraube. E = Gas-
zufluBleitung. F = Gehduse des Langsamziinders. G = Scheidewand im
Gehénse des Langsamziinders. H wu. I = Unterteil des Langsamziinders.
K = Gasventilkegel. L = Gasventilgehiuse. = Bohrung in der Scheide-
wand des Langsamziinders. N = Bohrung im Ventilkegel des Langsamziinders,
O = Ventilkegel des Langsamziinders. P = Federdose des Druckautomaten.
Q = Rundschieber des Druckautomaten. R = Membrane des Langsamziinders.
S = Anlotstutzen der Kaltwasserleitung. T = Verbindungskanal. TI, T2 = Ge-
hduse des Umgangventils. U = Gasraum unterhalb der Membrane. V = Alu-
miniumblattchen des Umgangventils. W = Bohrung im Aluminiumblidttchen.
Z = Ziindflamme. LS = Luftentleerungsschraube. WE = Wasserentleerungs-
kappe. DS = VerschluBkappe. RS = Regulierschraube fiir die Wassertem-
peratur. Kl = VerschluBkappe. St = Hebelstift, H,, H,. Hy = Hebelwerk
des Druckautomaten.

Fig. 322,

die Nachwérmung beginnt. Die Wahl der Einschaltungsstelle
im Zirkulationswege, wie die Einstellung des Moment-Steuer-
ventils auf eine bestimmte Temperatur kann den jeweils er-
forderlichen Betriebsverhéltnissen angepaft werden. In den
meisten Fillen geniigt es, daf mit der Wasserentnahme auch
eine Offnung des Gasventils veranlaBt wird. In diesem Fall
beruht die Steuerung auf dem Wasserdruck bzw. auf dem
Druckabfall, welcher zwischen-Leitungsdruck und dem Druck
hinter dem Hahn durch die Entnahme hervorgebracht wird.
(Fig. 312 rechts und Fig. 321.)

Eine wichtige Ergéinzung erfahren diese Automatenhihne
durch die sog. Langsamziinder, welche es verhindern, daf
bei plotzlich starker Wasserentnahme auch eine plotzliche
Anstellung einer groBeren Gasmenge erfolgt, fiir deren Ver-
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brennungsprodukte die Abzugseinrichtung erst aufnahmefihig
wird, wenn die darin enthaltene Luftséule entsprechend an-
geheizt ist. Um also ein Herausschlagen und RuBen der

Fig. 323.

Flammen zu vermeiden, ist es in diesem Falle notig, daB
zunichst eine kleine Flamme entziindet und allmédhlich zum
vollen Brand entwickelt wird. Als Beispiel fiir die Kon-

senkung eine Zunahme der Gaszufuhr zu den Brennerflimmechen
nicht stattfinden kann. Erst wenn der Ventilkérper so weit sich
gesenkt hat, daB der parabelférmige Teil in die Offnung des Sitzes
tritt, stromt allmahlich den Brennerflimmchen mehr Gas zu, bis
sie sich zur vollen Hohe entwickelt haben. Die Gesamthéhe der
Flammen ist abhiingig von der Belastung der Membrane R, die
Vorrichtung wirkt also nunmehr als Druckregler.

Beim SchlieBen des Wasserhahnes, wodurch auch gleichzeitig
die Gaszufuhr zum Brenner abgesperrt wird, steigt die Membrane R
und damit auch der Ventilkérper O schnell nach oben in die ur-
spriingliche Stellung, da in diesem Falle sich das Aluminiumplitt-
chen V von seinem Sitz abhebt und den freien Zutritt des Gases
durch die Kanile bzw. Riaume 7, T, und 7" in den Raum U unter-
halb der Membrane gestattet.

Wenn sich der Ventilkérper O nur ebenso langsam heben wiirde,
wie er sich senkt, so wiirde bei zwei oder mehreren kurz aufeinander
folgenden Wasserentnahmen, ein Fall, der besonders bei einer
Zentral-Warmwasser-Versorgungsanlage mit verschiedenen Zapf-
stellen leicht vorkommt, eine rufi- und gerduschfreie Zindung
nicht erfolgen, weil in der Tiefstellung des Ventilkérpers O

Fig. 324. Ausstellung der Firma Junkers & Co., Dessau.

struktion eines solchen Langsamziinders fithren wir die von
der Zentralwerkstitte Dessau in einem sehr instruktiven
Schnittmodell vorgefithrte Langsamziindung an (Fig. 322.)

Die Vorrichtung wirkt in folgender Weise:

Das durch die Leitung E eintretende Gas fiillt zunichst den
Kanal bzw. Raum H des Apparates, stromt dann durch die Boh-
rung N des Drosselventils O in den Raum J und durch die Lei-
tung L nach dem Brenner B, um sich an der Ziindflamme Z zu
entziinden.

Die Menge des durch die Bohrung N stromenden Gases ist
derart bemessen, dafl die Flaimmechen des Brenners eine Héhe von
8 bis 10 mm erreichen, wobei die Entziindung ruhig und ohne
RuBbildung erfolgt. Die Flammchen brennen in der angegebenen
Hohe etwa 5 Sekunden.

Das Gas in dem Raum U unterhalb der Membrane R stromt
langsam durch den Kanal 7 in die Kammer 7'y und von hier aus
durch die Bohrung W des Aluminiumplattchens ¥V in die Kammer
bzw. den Kanal 7', und dann weiter in den Raum J und die nach
dem Brenner fithrende Leitung L. Waihrend dieses Vorganges
senkt sich die dem Gasdruck entsprechend belastete Membrane R
und gleichzeitig auch der Ventilkorper O.

Durch die im unteren Teil des Ventilkérpers vorgesehene
zylindrische Gestaltung wird erreicht, dal im Anfang der Ventil-

das Gas mit voller Kraft und unbehinderf zu dem Brenner ge-
langen kann.

Dem gleichen Zweck dient eine Konstruktion der Firma
Meurer (Fig. 321).

Das Leitungswasser tritt bei der Wassereinstellschraube
in den Automat ein, verteilt sich durch einen Ringkanal ober-
halb des Wasserkolbens und geht nach Passieren des Kolben-
raumes zum Kessel, wo es erwirmt wird. Das Gas tritt ober-
halb eines Doppelventils ein.

Wasserkolben und Gasventil sind durch die Kolbenstange
verbunden. - Wird nun einer der Warmwasserzapfhihne im
Haus gedffnet, so schiebt der Wasserdruck den Wasserkolben
vorwiirts, und das Wasser kann in den Kessel eintreten. Da
nun am Wasserkolben das Gasdoppelventil hingt, so wird
bei Bewegung des ersteren zunichst das erste wenig Gas
durchlassende Ventil abgehoben und nach einiger Zeit auch
das andere mit groflem GasdurchlaB. Diese langsame Gas-
ventilbewegung bewirkt langsames und damit ruBfreies Ent-
ziinden des Brenners. Beim Schliefen des Zapfhahnes driickt
die Feder den Kolben zuriick, wodurch auch das Gasventil
schlieBt und der Brenner verloscht.



Fig. 3256. Ausstellung der Firma Joh. Vaillant G. m. b. H., Remscheid.

Die Wichtigkeit einer richtigen Abfithrung der Abgase
ist bereits gestreift. Die Ofen sind eigentlich ohne Ausnahme
unter voller Beriicksichtigung der vom Deutschen Verein von
Gas- und Wasserfachménnern herausgegebenen »Anleitung
zur richtigen Konstruktion und Handhabung von Gasver-
brauchsapparaten« aufgebaut. Die Zugunterbrechung, welche
durch diese Anleitung gefordert wird und welche verhindern

soll, daR die Verbrennungsgase bei Gegenzug in die Flamme
gedriickt werden und zum Ersticken, RuBen oder Zuriick-
schlagen derselben fiihren, ist in den meisten Féllen am
Apparat selbst angebracht, sei es, daB die Haube des
Apparates die Zugunterbrechung enthélt oder der Abstand
des Brenners von der geschlossenen Abgaskammer ein ge-
niigender ist.

Fig. 326. Ausstellung der Centralwerkstatt Dessau.

15




i
i
|

T S Y e A B D S e i e

Auf die Moglichkeit der Reinigung nehmen einige Firmen
ganz besonderen Bedacht und, wie uns scheint, mit Recht, denn
die hauptsiichlichste Stérung, der unsere heutigen Gasbade-
ofen unterworfen sind, ist die VerruBung. Der Lamellen-
korper ist bei mehreren Firmen leicht auszuziehen und zu
reinigen, besonders instruktiv zeigt dies eine Katalogabbildung
der Firma Meurer (Fig. 323).

Uberblicken wir das Gesamtgebiet der auf der Ausstellung
zur Darstellung gebrachten Warmwassererzeugung durch Gas,
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so mufl gesagt werden, daB dieses fiir die Hygiene so iiberaus
wichtige Kapitel in einer fiir den Laien sehr anziehenden und
fir den Fachmann durch die Vollstiindigkeit des Gebotenen
sehr instruktiven Weise gezeigt wurde. Um auch von der Wir-
kung nach der kiinstlerischen und #sthetischen Seite, der ja
fir den Anreiz fiir das Publikum ausschlaggebend zu sein
pflegt, einen Begriff zu geben, méchten wir zum Schluf noch
einige Ausstellungsabteilungen in ihrem Gesamtaufbau im
Bilde festhalten (Fig. 324 bis 327).

DT wild

..\..-u-‘uurm

Fig. 327. Ausstellung der Firma Record-HeiBwasseérapparatefabrik G.m.b. H., Frankfurt a. M.

Wissenschaftlich-Historische Abteilung, Halle 11I.

Von Dr. Ph. Schumann, Miinchen.

Die Halle III barg in ihren Réumen vor allem Darstel-
lungen technischer und wirtschaftlicher Art iiber die Gewin-
nung des Hauptrohstoffes fiir die Gaserzeuguug, der Stein-
kohlen. Ferner fanden in ihr Platz Vertreter der Industrien,
welche sich mit der Weiterverarbeitung der Nebenprodukte
der Gaswerke befassen.

Die Einrichtungen zur Ausfiihrung der auf Gaswerken
notigen wissenschaftlichen und technischen Unter-
suchungen waren fast vollstindig zu sehen. Spezialaus-
stellungen hygienischer und historischer Natur vervollstin-
digten den in dieser Halle hauptsichlich enthaltenen wissen-
schaftlich-historischen Teil der Ausstellung.

Wenn man aus Halle IT kommend den ersten groBen Saal
der Halle III betrat, so stand der Besucher zunichst einem
groBen Glasprofil des oberschlesischen Steinkohlenvorkom-
mens gegeniiber, welches vom Oberschlesischen Berg-
und Hiittenmédnnischen Verein zu Kattowitz aus-
gestellt war. Dieses Glasprofil (Fig. 328) gibt ein Bild der
Lagerungsverhéltnisse in dem sogenannten oberschlesischen
Zentralrevier; der von ihm umfaBte Flicheninhalt betrigt

425 qkm. In vierzehn Léngsprofilen von Norden nach Siiden
und einem Querprofil von West nach Ost wird die Lagerung
der Schichten unter Tage und in dem auf den Profilen lagernden
Deckplatten die Lage iiber Tage dem Beschauer erliutert.
Die genaue Beschreibung dieses #uBerst lehrreichen Schau-
stiickes war in aufliegenden Sonderdrucken!) enthalten.

Die gleiche Vereinigung stellte auch eine Darstellung
iber die wirtschaftliche Entwicklung des Steinkohlenbaues
in Oberschlesien in den letzten fiinfzig Jahren (siche Tabelle I)
sowie eine Landkarte aus, auf welcher die Orte Deutschlands
bezeichnet waren, die oberschlesische Gaskohlen beziehen.

Wie der Bergbau des Ostens unseres Vaterlandes, so war
auch der des Westens hervorragend vertreten. Im gleichen
Saale mit Oberschlesien befand sich die Ausstellung der Kgl.
Bergwerksdirektion Saarbriicken (Fig. 329), welcher es
vor allem zu danken ist, daB in umfassender und iibersichtlicher
Weise den Besuchern die Verhiltnisse in den Bergwerken vor-

1) Sonderabdruck aus der Zeitschrift des Oberschlesischen
Berg- und Hiittenméannischen Vereines, Juniheft 1914.
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gefiihrt werden konnten. Zwei miichtige, aufeinandergetiirmte
Kohlenblécke im Gesamtgewichte von rd. 7000 kg bildeten
den Mittelpunkt der Ausstellung Saarbriickens. Bemerkens-
wert ist, daB diese Ungetiime nur durch teilweise Erweiterung
der Strecken zutage geférdert werden konnten. Ein weiterer
Block im Gewichte von 695 kg stellte die Forderung Saar-
briickens in einer Jahressekunde dar.

Ubersichts- und Flozkarten, Léngen- und Schichtprofil-
zeichnungen und Grubenrisse boten in reichlichem MaBe
Gelegenheit, sich iiber die geographischen und geologischen
Verhiltnisse im Saargebiet im allgemeinen und iiber die des
Besitzes des Kgl. Preufiischen Bergfiskus im besonderen zu
unterrichten.

In anschaulicher Weise war an einem Glasmodelle der

Das oberschlesische Sleinkohlengebirge

1
J b o
!
N R il 7 ‘. o]} 7
- Tost o/ ‘e 9 , A
Q. & Tarnowitz e Stewiers,
C),/ ) 2 [}
J
& DY,
A FPeiskretscham /’ l {
o = ~ ] .
i ) ussland
\ /
¢/
(ozel N o/

v 2 4
Glei itz

, . @

rhlesien 7.
Hiefgrstcdtel | %

S

30
'

/
AMschannty I b

e o Jastrzenth
to /

* - Mo v
Hultschir 1 g ")“\‘%
3 «

Tescher

; Schlesien

u. Hreide der /((U‘I‘(ll

ripie . poh

1:600 000

Altrerti®rh

O ke

G o TYORRESN

Miocdn

o OQhrzanow

o ; ik A
':3‘—?&\ 98 0”’" wun ., o Libiaz ?
L o g Iu'g,lxz S 3
S -5 Privilegirtes Bergbaugppiet. Sy Q
& Sohrat der Standesherrschaff /i gt E
. g .
R sl ‘/ Pless O »(‘L_! o Oswieein 5‘{

—t — o Zator

o "/)/3'_\:.\' i 2 }—//
S
X

A I
— 2000 "‘.a.‘ “

N,

»Q_,‘O Dzieditzs

Qalizien

Lrkldrungen

ot om Lianndesgrenzen.

hemnt
—— Floz.
W Yermultlicher Rana
des produktliven
Steinkohlengebirges

Bemerkung Die schraffierte Fldche reigt den durch das Glasmodell

dargestellten Teil des Oberschlesischen Steinkohlengebirges

Fig.

Tabelle I.

Die Entwicklung des oberschlesischen Steinkohlenbaues :

iarll])lei(i:: Produktion: Geldwert:
dB60 e v o e CA2H 00 2478276 t M. 9208248
ABTOVER s v o RS 5854 403 » » 27 943 539
{1880, 5k i 182290 10 016 520 » » 40899 303
FROMTAT e s M 49450 16 870 886 » » 84650621

H900 s % s 70202

: 24 829 284 » » 184 585 736
OIS 2 st e d g1 416

36 653 709 » » 314705 885

Bilder von Landschaften aus der Steinkohlenzeit sowie
zahlreiche Versteinerungen gaben dem Besucher ein Bild von
jenen fernen Zeiten, in denen die organische Welt den Grund-
stock zu den schwarzen Diamanten zeugte.

328.

Grube Maybach die Flozlagerung der Fettkohlenpartie und
die Ausdehnung der Grubenbaue auf den einzelnen Tiefbau-
sohlen gezeigt.

Uber die verschiedenem Arten des Abbaues der Floze
und des Versatzes auf trockenem wie auf nassem Wege der aus-
gebauten Strecken zur Verhinderung des Nachbrechens des
Gebirges gaben Modelle der Gruben Dudweiler und Konig
interessanten AufschluB. An einem Modelle der Grube Gottel-
born waren die Einrichtungen zur vorschriftsméBigen, sicheren
Lagerung der verschiedenen Sprengstoffe’ ersichtlich.

Mancher Gasfachmann wird erstaunt gewesen sein,
welche Mengen von Grubengas in den ausziehenden Wetter-
stromen nur einer Grube enthalten sind. In einer vergleichenden
Ubersicht waren die in den Wetterstromen der Fettkohlen-

grube Delbriick im Jahre 1913 enthalten gewesenen Methan-
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wie er auf den Gruben zur Belehrung der einfahrenden Berg-
leute angewandt wird, im Betriebe vorzufiihren.

Durch das Modell der Versuchsstrecke auf Grube Konig
wurde auf die Arbeiten hingewiesen, die geleistet werden,

mengen (rd. 54 Mill. cbm) den in verschiedenen deutschen Gas-
werken erzeugten Gasmengen gegeniibergestellt.

Eine Anzahl der Hilfsmittel, welche der nimmermiide
Menschengeist ersonnen, um die durch diese Schlagwetter
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]]’ gefihrdete Arbeit zu schiitzen, wurde gleichfalls durch die | um die Schlagwetter- und Kohlenstaubgefahr in den Gruben
?L Kgl. Bergwerksdirektion vorgefithrt. Neben dem neuesten | und die Mittel zu ihrer Bekdmpfung zu erforschen, sowie das
| Warner: der Haberschen Pfeife, waren Lampenkonstruktionen | Verhalten von Sprengstoffen und Grubenmotoren gegeniiber
gﬂ aus den Jahren 1840 bis 1914 sowie auch die einzelnen Teile | diesen Feinden der Bergleute zu priifen.
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ii moderner Sicherheitslampen ausgestellt. Ferner wurde in Das Modell einer Kohlenwische sowie das einer Koks-
1 Bildern gezeigt, wie sich die Schlagwetter durch Aureolen- | ofenanlage, nebst der Vorfithrung der Haupt- und Neben-
ﬁ' bildungen in den Sicherheitslampen selbst bemerkbar machen. | produkte der Kokerei ergénzte die Ausstellung Saarbriickens
L“ Leider war es nicht moglich, den vorhandenen Originalapparat, | in wirkungsvoller Weise.
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Als Dritte im Bunde reihte sich im gleichen Saale die
Ausstellung des Kgl. Bayer. Oberbergamtes Miinchen,
Geognostische Abteilung, an. Eine Ubersichtskarte der
geologischen Formation Bayerns mit Kennzeichnung des Vor-
kommens der fiir die Gasindustrie wichtigen Stoffe, eine
Karte mit Angabe der Verteilung der Erdgasbrunnen in Nie-
derbayern sowie einc Profilzeichnung durch das Erdgas-
brunnengebiet wiesen auf interessante Forschungsarbeiten
der Bayer. Bergbehiorde hin. Bilder von niederbayerischen

Fig.

Erdgasbrunnenbetrieben sowie analytische Angaben iber die
Zusammensetzung dieser Erdgase und der sie begleitenden
Mineralquellen gaben Zeugnis von diesen in weiteren Kreisen
noch wenig gekannten Schitzen des Bayernlandes. Proben
von Stein- und Braunkohlen sowie Raseneisenerzen und eine
hiibsche Sammlung von Versteinerungen gaben ein Bild von
den in Bayern vorkommenden bergbaulichen Produkten.

In einem besonderen Raume, neben der Darstellung der Lei-
stungen von einem Kubikmeter Gas, war durch das Rheinisch-
Westfilische Kohlensyndikat das Glasprofil der Zeche
Zollverein ausgestellt, welches in besonders deutlicher Weise
die durch Faltungen und Verwertungen hervorgerufenen Sto-
rungen der Gebirgsschichten und damit auch der Kohlen-
floze zeigt. Von dem gleichen Syndikate war im Représenta-
tionsraume der Halle II1 auch ein sehr anschauliches Abbau-
modell der Zeche Consolidation ausgestellt gewesen.

Im zweiten groBen Saale dieser Halle befand sich gleich
rechts vom Eingang der Stand der Saar- und Moselberg-
werksgesellschaft in Karlingen, Lothr., deren Haupt-
zugstiicke groBe noch auf den Hunten befindliche Kohlen-
blicke (Fig. 330) waren. AuBerdem gab sie durch Zeichnungen

ol

/

und Tabellen einen Uberblick iiber die geologischen, geogra-
phischen und wirtschaftlichen Verhdltnisse ihrer Gruben.

AnschlieBend zeigten die Oberschlesischen Koks-
werke mit J. Lilienthal, Miinchen, Produkte der Kokerei
in natura und die Verwendung derselben und die der Teer-
destillation in den verschiedensten Industrien in Form eines
Stammbaumes.

Der Steinkohlenbergbau Sachsens war vertreten durch
die im Ubergange zu den Hallen V und VI gelegenen

331.

Ausstellungen des Zwickauer Briickenberg-Stein-
kohlenbauvereins in Zwickau und des
Kgl. S#chsischen Steinkohlenbergwerks Zaucke-
rode bei Dresden. Beide brachten Proben ihrer
Kohlen und des daraus erzeugten Kokses. Der Zwickauer
Verein brachte auBerdem noch Ansichten und Zeichnungen
der Werksanlagen, ferner statistische Angaben, umrahmt
von den einzelnen Stiicken der Paradeuniform eines Berg-
mannes.

Die Riebeckschen Montanwerke, Halle a. S., ver-

traten mit Proben von Rohbraunkohlen, Briketts aller Art und
Paraffinsdulen neben statistischen Darstellungen die séchsisch-
thiiringische Braunkohlenindustrie in wirkungsvoller Weise.

In interessanten Laboratoriumsarbeiten gelang es Dr.
F. Bergius und John Billwiller, Hannover, den sicheren
Nachweis der Entstehung der Kohlen aus pflanzlichen Stoffen
(Zellulose) durch Einwirkung von Druck und Wérme zu fithren.
Diese beiden Forscher zeigten in Préparaten, Tabellen mit ver-
gleichenden Analysenzahlen und durch Zeichnungen der ange-
wandten Versuchseinrichtungen die Ergebnisse ihrer bisherigen
Untersuchungen.
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Der Ausstellung der in Gaswerkspraxis iiblichen Ein-
richtungen zur Ausfiihrung der nétigen physikalischen und
chemischen Bestimmungen waren die der Ausstellung Saar-
briickens benachbarten Rédume gewidmet. Hier sei in erster
Reihe die Lehr- und Versuchsgasanstalt Karlsruhe ge-
nannt, deren Mitwirkung vor allem zur umfénglichen Ausge-
staltung dieser Abteilung beigetragen hat. Mit C. Desaga,
Heidelberg, zusammen brachte sie die Methoden zur Unter-

suchung von Kohlen und Koks zur Darstellung (siehe auch
Fig. 329); von der Kugelmiihle bis zum Kalorimeter waren alle
notigen Apparate in mustergiiltiger Weise vertreten.

In einem besonderen Raume war durch die Lehr- und
Versuchsgasanstalt Karlsruhe mit dem Laboratorium
der Stiadt. Gasanstalt Miinchen (Fig. 588) und verschie-
denen Firmen ein Laboratorium im Betriebe aufgestellt mit
allen Einrichtungen zu den auf Gasanstalten iiblichen Unter-
suchungen.

In einem anschlieBenden Raume waren durch die Firmen:
J. Greiner, Miinchen, C. Heinz, Aachen, Verecinigte
Fabriken fiir Laboratoriumsbedarf, Glasfabrik
Stiitzerbach, G. m. b. H., Stiitzerbach i. Th. und
Wagner und Munz, Miinchen, gleichfalls mustergiiltig aus-
gefithrte Apparate und Einrichtungen ausgestellt, wie sie in
Laboratorien von Gasanstalten, Kokereien oder Teerdestil-
lationen angewandt werden.

Das Laboratorium der Stddt. Gasanstalt Miin-
chen gab im gleichen Raume eine tabellarische Ubersicht
iiber Zusammensetzung, Heizwert und spezifisches Gewicht
verschiedener technisch wichtiger Gasarten.

Der Ausstellung gasanalytischer und pyrometrischer Appa-
ate war ein weiterer Raum gewidmet. Die Lehr- und Ver-
suchsgasanstalt Karlsruhe mit Dr. H. Géckel, Berlin,
brachte eine Sammlung gasanalytischer Apparate, gebaut
nach Angaben von Dr. Czako. W. C. Heraeus, G. m. b. H.,
Hanau, zeigte seine Quarzglaswiderstandsthermometer und
deren praktische Verwendung im Gaswerk Stuttgart zur Uber-
wachung der Temperaturen in den Kohlenbunkern, ferner

seine Pyrometer nach le Chatelier in den verschiedenen Mon-
tierungen nebst den Ableseinstrumenten. Dr. R. Hase,
Hannover, hatte das Pyrometer Wanner in verschiedenen
neuen Ausfilhrungen nebst gasanalytischen Apparaten fiir
Laboratorien und Reise ausgestellt.

Ferner waren in diesem Raume zu sehen: ein Pyrometer
Féry, von der Danubia, A.-G., StraBburg, ein Satz Prin-
sepscher Legierungen von der Deutschen Gold- und Sil-
berscheideanstalt vorm. RoB8ler & Co., Frankfurt
a. M., und endlich ein &lteres Wasserpyrometer nach Siemens
vom Stadt. Gaswerk Niirnberg.

In einem vollstindig eingerichteten Photometerzimmer
(Fig. 332) zeigte die Lehr- und Versuchsgasanstalt Karls-
ruhe mit Fr. Schmidt und Hédnsch, Berlin, Junkers
& Co., Dessau, und einigen anderen Firmen die zur Priifung
von Gaslampen kleinster bis groBter Lichtstirke nétigen Ein-
richtungen im Betriebe.

Die von Fr. Schmidt und Hansch, Berlin, weiter aus-
gestellten verschiedenen Photometer neuester Bauart boten
wie die Einrichtungen des groBen Photometerzimmers ein er-
freuliches Zeugnis von den Leistungen deutscher Prizisions-
mechanik.
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Verschiedene Lehrtafeln iiber photometrische Gesetze
und Instrumente aus dem Chemisch-Technischen In-
stitut der GroBherzoglich Technischen Hochschule
Karlsruhe erginzten die Ausstellung photometrischer In-
strumente.

Die Lehr- und Versuchsgasanstalt Karlsruhe
hatte eine billige Laboratoriums- und Photometereinrichtung

fiir kleine Gaswerke ausgestellt mit den Firmen C. Desaga,

Heidelberg, Fr. Schmidt und Hésch,

die zum groBten Teile ihre Erzeugung der Steinkohle bzw.
dem Steinkohlenteer verdanken. AuBler an die préchtigen
Kristalle von Indigo und Alizarin sei auch an die Proben von
synthetisch dargestelltem Ammonsulfat erinnert. Zwei préch-
tige Sonnen in wundervoll abgestuften Ausfirbungen in allen
Schattierungen des Regenbogens krénten den Pavillon, dessen
Seitenwénde Angaben iiber die Einrichtungen und den Ver-
brauch der Firma enthielten. Einige dieser Angaben seien

Berlin, und Junkers u. Co., Dessau. Mit
einfachen und billigen Hilfsmitteln war gezeigt,
in welcher Weise auch dem kleinsten Gaswerke
in vollig geniigend genauer Weise eine wirksame
Uberwachung des Betriebes in chemischer und
physikalischer Hinsicht moglich ist. Fiir alle
Einrichtungen waren auch die Preise angegeben.

In einem besonderen Aufsatze sollen diese
Einrichtungen noch eingehend besprochen
werden.

Durch die Gruppenbilder der 16 bisher ab-
gehaltenen Friihjahr-Gaskurse machten die Lehr-
und Versuchsgasanstalt und das Chemisch-
TechnischeInstitut der HochschuleKarls-
ruhe auf ihre erfolgreiche Lehrtiatigkeit im
Gasfache aufmerksam.

In einem der durch Ehrich & Gréatz, Ber-
lin, in mustergiiltiger Weise beleuchteten Schau-
fenster in einem runden Mittelraume der Halle ITI
brachte Fr. Lux, Ludwigshafen, sowohl
MeBinstrumente eigener Erzeugung als auch der
von Simmance & Abady neben seinen wohlbe-
kannten Gasreinigungsmassen zur Ausstellung.
(Fig. 333.)

An dieser Stelle sei auch auf den Stand der Firma S.
Elster, Berlin, in Halle IT hingewiesen, welche neben ihren
Haupterzeugnissen noch eine Reihe von Apparaten zur Be-
stimmung verschiedener Bestandteile des Gases, mehrere
Photometer, darunter das bekannte Elstersche Winkelphoto-
meter, sowie einen vollstindigen Respirationsapparat nach
Zuntz aufgestellt hatte.

Beim Betreten des zweiten grofien Saales der Halle III
fesselte das Auge des Besuchers der prichtige Pavillon der
Badischen Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen
a. Rh. Eine Reihe von Farbstoffen, neben Roh- und Hilfs-
stoffen fiir deren Fabrikation, Beizen und Chemikalien fiir die
Firberei, fiir Atzzwecke und fiir Zeugdruck gaben Zeugnis
von den mannigfachen Produkten dieses Weltunternehmens,

Fig. 333.

hier wiedergegeben, da sie sicher ein allgemeines Interesse
beanspruchen diirfen.

Die Badische Anilin- und Sodafabrik beschéftigt nach
diesen Angaben 322 Chemiker und technische Reisende,
266 Ingenieure und Techniker, 1300 kaufménnische Beamte
und 11100 Arbeiter. Der Grundbesitz der Firma betrédgt
270 ha, auf denen sich 581 Fabrikgebdude mit 43 ha Grund-
fliche befinden. Dampfkessel sind 195 mit 30000 qm Heiz-
fliche im Betriebe. Zur Erzeugung der notigen Kraft dienen
421 Dampfmaschinen, 20 Dynamos, 1336 Elektro- und 40
Gasmotoren, welche zusammen 85000 PS leisten. Dem Ver-
kehr innerhalb der Fabrik dienen 18 eigene Lokomotiven
und 956 Eisenbahnwagen, welche auf 88 km Normalbahn-
gleisen rollen. Der Jahresverbrauch an Gas betrug 11 Mill. cbm,
an Wasser 70 Mill. cbom und an Elektrizitéit
61 Mill. KW-Std.; auBerdem wurden ver-
braucht 308000 t Rohmaterialien, 440000 t
Kohlen und 112000 t Eis.

Gegeniiber dem Pavillon der Badi-
schen Anilin- und Sodafabrik befand sich
als Gegenstiick die gemeinsame Ausstellung
der Riitgerswerke, A.-G., und der Che-
mischen Fabrik Lindenhof C. Weyl
& Co. mit der Deutschen Teerpro-
duktenvereinigung, G.m.b.H., Essen-
Ruhr. Dieselben boten in einem groflen
Glasschranke eine Ubersicht iiber die Pro-
dukte der ersten Verarbeitung des Teers
in Form eines Stammbaumes, der durch
einen abgestorbenen Lepidodendron darge-
stellt war. Nachbildungen von zwei Béumen
aus der Zeit der Steinkohlenformation,
eines Lepidodendron und einer Sigillaria,

Fig. 334.

mit den danebenstehenden versteinerten
Uberresten derartiger Urweltbdume er-




gianzten die oben schon erwihnten Bilder der Flora aus der
Steinkohlenzeit. Eine groBe Anzahl von technischen und
reinen Pridparaten und chemischen Produkten gaben ein
Bild der Mannigfaltigkeit in Zahl und Anwendung der
Erzeugnisse der Teerproduktenindustrie. Auch die Ent-
stehung und Verwendung der neuesten Produkte aus Stein-
kohlenteer, der Kunstharze, Bakelit und Resinit, wurden
vorgefiihrt. Die Imprégnierung von Eisenbahnschwellen,
Telegraphenmasten, Bau- und Grubenhélzern, als einem
wichtigen Arbeitszweige der beiden erstgenannten Firmen
wurde durch Proben imprédgnierter Holzer und Fabrik-
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Unforsuchungser

Die durch die Verarbeitung eines wichtigen Nebenpro-
duktes der Gasanstalten, des Gaswassers, erhaltenen verschie-
denen Ammoniakpréparate, wie Ammoniak fliissig, Salmiak-
geist, Salmiak und schwefelsaures Ammoniak und An-
gaben iiber deren Verwendung zeigte die Firma Chemi-
sche Werke-Miinchen-Otto Bérlocher, G. m. b. H.,
Augsburg.

Auf die Umwandlung des Hauptbestandteiles unserer
Atmosphire, des Stickstoffes, in ein wichtiges Pflanzennihr-
mittel, den Kalkstickstoff, mit Hilfe der weillen Kohle, wiesen
die Verkaufsvereinigung fir Kalkstickstoffdiinger,
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ansichten in anschaulicher Weise dargestellt. Die Ausstel-
lungen der Badischen Anilin- und Sodafabrik und des Teer-
verarbeitungskonzernes wurden in wirkungsvoller Art ergéinzt
durch die von Prof. Dr. G. Schultz, Miinchen, veran-
staltete Ausstellung einer grofen Zahl von Zwischenpro-
dukten, Préparaten fiir medizinische, pharmazeutische und
photographische Zwecke und von Riechstoffen. In Aus-
fairbungen auf Wolle, Seide und Baumwolle wurde die An-
wendung und die grofe Zahl der bisher dargestellten Farb-
stoffe dem Besucher vor Augen gefiihrt. Die ausgestellte
Literatur iiber Teer, Farbstoffe und Férberei gab Zeugnis von
emsiger Forscherarbeit in diesen Zweigen chemischer Industrie.

Die Farbenfabrik G. Siegle & Co., G. m. b. H., Stutt-
gart, zeigte in Proben von gelbem Blutlaugensalz, Pariser-
und Milori-Blau nebst verschiedenen Ammonsalzen die Pro-
dukte der Verarbeitung der ausgebrauchten Gasreinigungs-
massen der Gasanstalten. In &hnlicher Weise erfolgte dies
durch die Chemische Fabrik L. Meyer, Mainz, welche
auBlerdem noch verschiedene frische Gasreinigungsmassen
und ein Naphthalinlosungsmittel ausstellte.

G. m. b. H., Berlin, und das Bayerische Kalkstickstoff-
bureau, Miinchen, durch die Ausstellung der Modelle der
Kraftwerke in Trostberg und Tacherting sowie der Kalk-
stickstoffabrik in Trostberg hin (siche Tabelle II).

Tabelle II.
Absatz an Kalkstickstoff in Deutschland I
» » » » Bayern 11
1 1I

1908/09 3228 t 39,75 t
1909/10 5477 » 190,50 »
1910/11 11 423 » 630,35 »
1911/12 22842 » 1419,15 »
1912/13 43597 » 1801,00 »

In dem von den Hallen III, IV und V umschlossenen Hofe
wurde die praktische Wirkung des Stickstoffes auf Kultur-
pflanzen aller Art, wie Zerealien, Gemiise, Blumen und Gréser,
in Form von Kalkstickstoff durch die ebengenannte Vereini-
gung und in Form von schwefelsaurem Ammoniak durch die




— 1

Deutsche Ammoniakverkaufsvereinigung, Bochum,
gegeniiber ungediingten Beeten mit den gleichen Pflanzen
den Besuchern in augenfalliger Weise vor Augen gefiihrt
(Fig. 334).

Die im gleichen Hofe durch die Stadtgartendirektion
Miinchen gepflanzten Kastanienbdume, welche mehrere
Jahre in der Nithe eines Bahnhofes dem Rauch und Ruf} der
Lokomotiven ausgesetzt waren, zeigten deutlich die tiefgehen-
den schidigenden Wirkungen von Rauch und Ruf auf die
Pflanzenwelt.

Die starke Verunreinigung der Luft in Stédten durch
Rauch und Ruf, welche in der Hauptsache durch die Haus-
feuerungen verursacht wird, wurde weiter veranschaulicht
von dem Stadtbauamt Miinchen, Abteilung fiir Hei-
zung und Maschinenbau, dem Hygienischen Institut
Hamburg und dem Stidtischen Gaswerk Konigsberg.

Von groBem hygienischen Interesse waren auch die durch
Zeichnungen und Tabellen dargestellten Ergebnisse der Arbeit
des Geheimen Rates Professor von Gruber, Miinchen,
iiber das Klima einer Wohnung bei Gas- und bei elektrischer
Beleuchtung, woriiber bereits auf der Tagung des Deutschen
Vereins von demselben eingehend berichtet worden ist.?)

Uber die Hygiene der Beleuchtung, insbesondere iiber die
Einwirkung der Lichtstrahlen auf das Auge, iiber Flichen-
helle und den Gehalt an ultravioletten Strahlen verschiedener
Lichtquellen und die Durchléssigkeit verschiedener Glassorten
gegeniiber ultravioletten Strahlen handelten die von Dr.-Ing.
Stockhausen, Dresden, ausgestellten Wandtafeln. Dieses
Gebiet wurde durch die Ausstellung der Firma Schott &
Genossen, Jena, vervollstéindigt.

GroBem Interesse begegnete die im Auftrage der Erd-
stromkommission des Deutschen Vereins von Gas-
und Wasserfachminnern von Dipl.-Ing. Fr. Besig,
Berlin-Frohnau, (Fig.335) veranstalteten Darstellungen
iiber den EinfluB vagabundierender StraBenbahnriickstrome
auf die im Erdreich lagernden Gas-und Wasserréhren. Proben
zerstorter Roéhren verschiedensten Materials, wie Guf- und
Schmiedeeisen, Stahl und Blei verstérkten neben zahlreichen
Plinen, Diagrammen und der praktischen Vorfithrung der
MeBmethoden im Betriebe den Eindruck iiber die Wirkung
dieser heimlich aber unheimlich arbeitenden elektrischen Krifte
auf den Besucher.

Ein der Ausstellung des Teervérarbeitungskonzerns be-
nachbarter Raum enthielt eine Reihe historisch interessanter
Gegenstinde. Die Gasgesellschaft Berlin zeigte neben
alten Plinen, Fabrikansichten und Bildern von Gaseinrichtungs-
gegenstéinden auch noch einige guBeiserne Retorten. Der
Stadtmagistrat Schweinfurt hatte leihweise eine guf-
eiserne Originalretorte Degeners aus den Jahren 1818 bis 1824
iiberlassen. H. Ilgen, Miinchen, hatte alte Ofenoriginal-
zeichnungen seines Vaters, ehemals Gaswerksdirektor in
Griinstadt, neben alter Gasliteratur zur Verfiigung gestellt.
Eine reichhaltige Sammlung dlterer Gasliteratur war von
Dr. J. Becker, Frankfurt, und von Dr. E.Schilling,
Miinchen, zur Ausstellung gebracht. Die Firma Hugo
Schneider, Leipzig, bot in ihrer umfangreichen Sammlung
alter Beleuchtungskérper ein interessantes Bild tiber die Ent-
wicklung derselben, wozu neben dem Gaswerk Niirnberg
auch die Leipziger Illustrierte Zeitung mit Bildern
alterer Beleuchtungsanlagen beigetragen hat.

Selbstverstindlich war im Rahmen der wissenschaftlich-
historischen Abteilung auch die Literatur iiber Gas in weiterem
Sinne in sehr umfassender Weise vertreten. Neben in- und aus-
lindischen einschligigen Fachzeitschriften waren Werke, be-
treffend die Erzeugung des Gases, die Installation, die Wirt-
schaft der Gaswerke, die Verarbeitung der Nebenprodukte

1) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1915, 8. 413 u. ff.

1

usw. vorhanden. In einem kleinen Leseraum, der mit den
Bildnissen der bisherigen Vorsitzenden des Deutschen Vereins
von Gas- und Wasserfachménnern geschmiickt war, lagen neben
Fach- und Tageszeitungen die umfangreichen Berichte iiber
die Verhandlungen des Deutschen Vereins von Gas- und Wasser-
fachménnern auf.

Der AbschluB der Halle IIT gegen Osten wurde durch
einen Vortragssaal gebildet. Derselbe diente neben fachwissen-
schaftlichen Vortrigen auch zu den fast téglich stattfindenden
Kochvortrigen der Vortragsdamen der Zentrale fiir Gasver-
wertung. Uber dem Vortragspodium war die Organisation
des Deutschen Vereins von Gas- und Wasserfachménnern
dargestellt. Die anderen Winde zierten Gemilde von Fr.
Giértner, SchloB Mallinckrodt.

Anschliefend an die Besprechung der Halle III sei auch
der in Halle II enthalten gewesenen Ausstellung verschiedener
Fachschulen gedacht.

Die Stidt. Fachschule fiir Installateure Miinchen,
zeigte den Entwicklungsgang der Gaslampe vom ersten ein-
fachen eisernen Lochbrenner bis zum Hingegliihlicht in einer
sehr hiibschen Umrahmung — einer Arbeit der Schule. Grofes
Interesse boten die Darstellung des Lehrplanes, der Lehr-
mittel, der Aufgaben aus den einzelnen Féchern und der Unter-
richtsergebnisse, welche sich sémtlich fiir praktische Bediirf-
nisse in zweckmiBigster Weise angepalt zeigten.

Die Kgl. Fachschule fiir Installations- und Be-
triebstechnik, Koln a. Rh., bot eine Ubersicht iiber den
Lehrgang durch Ausstellung der zeichnerischen Ubungs-
und Priifungsarbeiten der Schule sowie einer Tafel, enthaltend

Arbeitsproben — tadellos ausgefiihrte Rohrverbindungen
und Rohrkriimmungen — nebst Wandtafeln aus der Lehr-
mittelsammlung.

In einem Modelle ihrer Baulichkeiten und Ansichten ein-
zelner Abteilungen sowie der Darstellung ihrer Organisation
und Entwicklung gab das Polytechnische Institut Stre-
litz (Mecklenburg) ein Bild von seiner Tétigkeit.

Die Gasmeisterschule, eine Abteilung der Staat-
lichen Fachschulen Bremens, hatte eine Reihe zerlegbarer
Holzmodelle verschiedener Retortendfen, eines Ringluft-
kiihlers, eines Ammoniakwiischers und Schwefelwasserstoff-
reinigers neben Wandtafeln fiic den Unterricht und Mappen
mit schriftlichen und zeichnerischen Schiilerarbeiten ausge-
stellt.

DasStédtische Friedrichs-Polytechnikum Kéthen
i. A. brachte zur Ausstellung verschiedene Lehrmitteltafeln,
mehrere Gasmesser #lterer Konstruktion und neben einer
Reihe von Untersuchungseinrichtungen, wie z. B. zur Bestim-
mung von Wasser in Kohlen oder Teer durch Destillation
mit Xylol, die von dem Vorstand der gastechnischen Abtei-
lung Dr. Pfeifer, Magdeburg, durchgebildeten Apparate
zur Analyse und Heizwertbestimmung des Leuchtgases.

Das Laboratorium fiir kleine und kleinste Gaswerke
auf der Deutschen Ausstellung ,,Das Gas®.

Auch in den kleinsten Betriecben macht sich eine Uber-
wachung der Giite der Beschaffenheit der Rohstoffe und
Erzeugnisse durch Erhghung der Wirtschaftlichkeit des Be-
triebes bezahlt. Die dazu nétigen Einrichtungen sind fiir
wenig Geld zu beschaffen, und die Ausfithrung der ndtigsten
Arbeiten nimmt auch nur verhiltnismiBig wenig Zeit in An-
spruch. Durch den Besuch des Gaskurses an der Lehr- und
Versuchsgasanstalt des Deutschen Vereins von Gas- und
Wasserfachméinnern zu Karlsruhe hat jeder Fachmann
beste Gelegenheit, sich mit den ndtigen Arbeitsvorgingen
vertraut zu machen.

Freilich ist es nicht immer leicht, aus der grofien Fiille
der angebotenen diesbeziiglichen Einrichtungen das Geeignete
zweckmiiBig auszuwihlen. In dankenswerter Weise hatte es
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daher die genannte Lehr- und Versuchsanstalt unter-
nommen, auf der Deutschen Ausstellung »Das Gas« in
Verbindung mit verschiedenen Firmen ein fiir die wichtigsten
Bediirfnisse mit den einfachsten und billigsten Hilfsmitteln
geniigend ausgestattetes Musterlaboratorium mit Preisangabe
fiir jedes Stiick der Einrichtung auszustellen. Bei entsprechen-
der Ubung und Sorgfalt des Arbeitenden biirgt die Auswahl
der Geriite fiir eine den Zwecken entsprechende vollauf ge-
niigende Genauigkeit.

Die Einrichtung dieses Musterlaboratoriums soll im fol-
genden mit kurzer Erwidhnung des Zweckes der Geriite be-
sprochen werden. Die Preisangaben sind nicht festliegend und
konnen nur als Anhaltspunkte fiir die Feststellung der Kosten
dienen. ‘

Fir die allgemeine Einrichtung geniigen zwei einfache
starke Tische aus weichem Holze (120:90 cm) mit Brett
unten zum Preise von rd. M. 50. Die Tische werden zweck-
méfBig nicht gestrichen, sondern nur gut mit Firnis einge-
lassen, was natiirlich von Zeit zu Zeit wiederholt werden muB.
Die notigen Stative stellt man sich am einfachsten und billig-
sten selbst her, indem man am geeigneten Platze auf dem
Tische Deckscheiben festschraubt und in dieselben 1" Gas-
rohre von ca. 1 m Lénge einschraubt.

Gerade die Kriegszeiten werden manchen Gaswerksleiter
darauf aufmerksam gemacht haben, wie notig es ist, der Be-
schaffenheit der Kohlen jederzeit seine Aufmerksamkeit zu-
zuwenden. Die Aschengehalte der Lieferungen mancher
Zechen sind wihrend der Kriegszeit ganz bedeutend ange-
stiegen. Wenn man auch der Zeit entsprechend ein Auge
zudriicken muB, so gehoren doch besonders krasse Fille fest-
gestellt und den Zechenverwaltungen mit dem nétigen Nach-
druck bekanntgegeben.

Der Bestimmung des Wasser- und Aschengehaltes der
Kohlen oder des Kokses mufl die ndtige Zerkleinerung der
Kohlenproben vorausgehen. Zur groben Zerkleinerung dient
ein Stahlmorser mit Stempel ungefdhr 170 mm hoch und
170 mm Durchmesser (Preis M. 12). Um den nétigen Grad
der Feinheit zu -erreichen, wird die im Stahlmérser vorbe-
handelte Probe in einer Porzellanreibschale (150 mm Durch-
messer, Preis M. 1,50) fein gerieben und muB die ganze Probe
durch ein Haarsieb (M. 0,50) getrieben werden.

Die Aschenbestimmung selbst und auch allenfalls die
vorhergehende Bestimmung der Tiegelkoksausbeute wird in
einem eisernen Tiegel (mit Deckel Preis M. 0,65) vorgenommen.
Weiter sind dazu ndtig ein Ring mit Muffe (M. 1,50), ein Por-
zellandreieck (M. 0,45), ein Exsikkator mit Deckel und Draht-
netzeinlage (M. 2,20) sowie ein Bunsenbrenner mit Schorn-
stein (M. 3).

Die zur Vornahme der Wigung dienende Préazisionswage
mit, 200 g Tragkraft, ohne Reiterverschiebung nebst Ge-
wichtssatz von 0,001 bis 100 g lassen sich mit zusammen
M. 100 beschaffen.

Zur Wasserbestimmung in Kohlen oder Koks ist notig
ein Trockenschrank nach Carius von Eisen mit Stab und
Muffe (M. 7), ein Thermometer 200°C mit Milchglasskala
(M. 2), ein Bunsenbrenner und drei Wigeglischen 25 : 40 mm
(M. 2,40).

Ein Nebenprodukt der Gasanstalt, ndmlich Ammoniak,
ist von groBer Wichtigkeit fir den Haushalt unseres Volkes
geworden. Dic¢ Gasanstalten haben daher die vaterlindische
Pflicht, dieses wertvolle Erzeugnis der trockenen Destillation
der Steinkohlen moglichst vollstéindig zu gewinnen. Zu diesem
Zweck mufl die Wirksamkeit der Ammoniakwischer ge-
nauestens iiberwacht werden. Hierzu sind folgende Geriite
notig: zwei Gaswaschflaschen nach Drehschmidt mit Gummi-
stopfen (M. 6), ein Biirettenhalter von Holz fiir zwei Biiretten
(M. 2), zwei Biiretten mit blauen Streifen und Quetschhahn
zu 50 cem in !/, com geteilt (M. 8), zwei Glasstutzen a 1 1

Inhalt (M. 0,60), vier Flaschen je 21 Inhalt mit Glasstopfen
und aufgeklebtem Schilde fiir Normallosungen (M. 4) und ein
Tropfglas 100 g Inhalt fiir Methylorange.

Die notigen Normallésungen nf; und n/,, Schwefelsiure
und Alkali sind zum Preise von M. 1 fiir den Liter kéuflich
zu haben. Will man die Ausgabe fiir Experimentiergasmesser
vermeiden, so werden zur Bestimmung der angewandten Gas-
mengen Aspiratoren verwendet. Ganz zweckmiBig sind dazu
Séureballons von ungefihr 50 1 Inhalt, welche man mit Kork-
stopfen und den notigen Glasrohren versieht (Preis M. 5).
Die Glasballons teilt man entweder selbst von 51 zu 51 ein
oder man wigt auf einer Dezimalwage die ausgelaufene
Wassermenge, welche dann das Volumen des eingesaugten
Gases bekannt gibt.

Eine gut geleitete Verbrennung hilft sowohl im Ofen-
wie auch im Kesselhause sparen. Zur Uberwachung der Ver-
brennung dient ein Apparat nach Orsat-Fischer mit drei
AbsorptionsgefaBen mit Glasperlenfiillung (Preis M. 55). Zum
Absaugen der Rauchgase aus der Feuerung verwendet man
diinne schmiedeeiserne Rohre, welche man mit angeriihrtem
feuerfestem Tone bestreicht. Als Zugmesser verwendet man
U-Rohre oder fiir geringen Zug eine Flasche mit Seitentubus
unten und eingefiigtem, schrig ansteigendem Rohre. Zur
Fillung nimmt man abgekochtes Wasser, welches mit ganz
wenig Fluoreszein leicht gelblichgriin gefirbt wird.

Die vorstehend beschriebenen Laboratoriumseinrichtungs-
gegenstédnde waren von der Firma C. Desaga, Heidelberg,
ausgestellt worden.

Ebenso notig wie bisher auf den Gaswerken die Photo-
metereinrichtung war, ist heutzutage eine Einrichtung zur
Bestimmung des Heizwertes des erzeugten Gases. Zur Be-
stimmung des Heizwertes haben sich bestens die Kalorimeter
nach Prof. Junkers, hergestellt von der Firma Junkers & Co.,
Dessau, bewidhrt. Ein sog. Handkalorimeter kostet nebst
MeBgefaBen, Experimentiergasmesser, Druckregler und son-
stigem Zubehor rd. M. 450.

Die Bestimmung des spezifischen Gewichtes des Gases
wird in einem Apparat nach Bunsen-Schilling in einfacher
Ausfithrung (M. 27) vorgenommen.

Als fiir simtliche photometrischen Arbeiten geeignet war
ein Beleuchtungsmesser nach Prof. Martens von der Firma
Schmidt & Haensch, Berlin (Preis M. 380), aufgestellt und
seine Verwendung zum Messen der Lichtstirke von Lampen
und der Platzhelligkeiten von Innen- und AuBenbeleuchtungen
durch Modelle erldutert.

Richtet man sich in der eben beschriebenen Weise, wenn
auch nur allméhlich, ein, so wird jeder Betriebsleiter bei ent-
sprechendem Gebrauche dieser Einrichtungen finden, daB
sich die dafiir aufgewendeten Kosten in kurzer Zeit reichlich
bezahlt machen.

Uber die Beleuchtung auf der Deutschen Ausstellung
sDas Gas®,

Im Monate August 1914 sollten durch die Lehr- und
Versuchsgasanstalt Karlsruhe gemeinsam mit dem Verfasser
eingehende photometrische Messungen in umfassender Weise
auf der Ausstellung vorgenommen werden. Der Ausbruch
des Weltkrieges jedoch vereitelte die Ausfiihrung dieser Ar-
beiten in dem-geplanten Umfange. In letzter Stunde — am
Abende des 31. Juli — wurden von dem Berichterstatter
noch eine Reihe von Beleuchtungsmessungen vorgenommen,
um wenigstens ein iiberschligiges Bild von den erreichten
Wirkungen der Innen- und AuBenbeleuchtung auf der Aus-
stellung zu erhalten.

Im Anschlusse an die Beschreibung dieser Beleuchtungs-
einrichtungen auf der Ausstellung sollen auch die Ergebnisse
dieser Messungen mitgeteilt werden.
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Die photometrischen Messungen wurden an nachfolgend
bezeichneten Stellen vorgenommen:

A. Halle I im Mittelschiff. Die Beleuchtung der Seiten-
schiffe und die Beleuchtungseinrichtungen der Firmen waren
nicht im Betriebe.

B. Auf dem Platze zwischen den Kandelabern vor den
Hallen T und II.

C. Auf der StraBe zwischen Halle III und dem Kiinstler-
theater. Auf dieser StraBle wurden die Messungen zwischen
den mittleren Kandelabern vorgenommen, also vor den Ein-
gingen zu dem Kiinstlertheater und zur Halle III. Fackel-
beleuchtung usw. war selbstverstiindlich bei den Messungen
nicht im Betriebe.

D. Zwischen den mittleren Kandelabern auf der Strafic
lings Halle I zum Hauptrestaurant.

‘Zusammenstellung der Messungsergebnisse:

Beleuchtungsstellen . A. B. C. D.

Name der Lampen . . Gritzin  Griatzin  Colonia  Gratzin
Zahl der Lampen . . 16 24 8 7

Lichtstarke pro LLampe 4000 HK 3000 HK 4000 HK 4000 HK
Lichtpunkthéhe . . . 8,5 m 9,0 m 8,6 m 8,6 m
Verbrauch pro Lampe 2050 1 1650 1 2050 1 2050 1
Lampenabstand . . . 9,5 m 34,3 m 27,5 m 28,7 m
StraBenbreite . . . . — 34,3 » 18,2 » 18,2 »

Fliche fiir eine Lampe
bzw. Kandelaber . 143,4 qm 49,0 qm 250,0 qm  427,5 qm

Horizontal-

beleuchtung:
£ mittel & . .. 2T EUx 56,3 Lux 40,5 Lux 19,7 Lux
E maximal . . . 98 » 153,0 » 50,0 » 61,5 »
E minimal . . . 56 » 16,0 » 12,6 » 2.0
Gieichformigkeit . . . 1,75 9,57 2,86 30,75 »

Verbrauch pro 1 qm . 143 1 o Uity ks (BHEE: 20 0088 | 48 1
Verbrauch pro 1 gm
und 1 Lux . . .. 0486» 0,298 » 0,301 > 0,326 »

Die Ergebnisse dieser nur informatorischen Messungen
bestitigen jedoch die glinzende Wirkung der leider nur zu
jdh verblichenen Gasbeleuchtung auf der Deutschen Gas-
ausstellung.

Uber die Bergius’schen Untersuchungen
iiber die Kohlebildung.

In dankenswerter Weise hatte Privatdozent Dr. Bergius
gemeinsam mit Dipl.-Ing. John Billwiller die Deutsche
Ausstellung »Das Gas« mit einer Zusammenfassung seiner
interessanten Arbeiten iiber die Kohlebildung!) sowohl durch
tabellarische Darstellung der Versuchsergebnisse und der
dazu notigen Einrichtungen wie auch einer Sammlung der
erhaltenen Produkte bereichert.

1) Siehe Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1914, S. 64.

Da die Ergebnisse dieser Arbeiten auch fiir die Gasfach-
welt von groflem Interesse sind, werden dieselben nach der
auf der Ausstellung von den genannten Forschern gegebenen
Darstellung wiedergegeben.

Die Untersuchungen betreffen die Umwandlungsreaktion
von Kohlehydraten, hauptsichlich Zellulose, die der wichtigste
Bestandteil des Ausgangsmaterials unserer natiirlichen Humus-
gesteine ist, in Kohle und die Gesetze dieser Reaktion.

Zellulose, Torf, Holz usw. werden in druckfesten Ge-
fiBen in Gegenwart von fliissigem Wasser, das die bei der
Reaktion entstehende Wirme verteilen und Uberhitzung (Ver-
kokung) verhindern konnte, withrend verschiedener Zeiten
auf verschiedene Temperaturen erhitzt. Diese Temperatur-
steigerung bewirkt Reaktionsbeschleunigung und ermaglicht
daher, den in der Natur in geologischen Epochen verlaufenden
Prozefl im Laboratorium in Stunden auszufiihren.

Wie aus Tabelle I ersichtlich ist, nimmt der Kohlenstoff-
gehalt mit gesteigerter Erhitzungsdauer und Temperatur zu,
und es eéntstehen Produkte, die ihrer Zusammensetzung nach
mit den natiirlichen Stoffen Torf, Braunkohle, Steinkohle
identisch sind. Die Anreicherung an Kohlenstoff macht aber
bei ca. 84,7%, C halt. Selbst bei wesentlich gesteigerter Re-
aktionsdauer kann kohlenstoffreichere Kohle nicht dargestellt
werden. Als Nebenprodukt dieser bis zu Ende gefiihrten
Reaktion entstehen nur Kohlensidure und Wasser in einfachen,
stochiometrischen Verhiltnissen. Dieser Zerfall der Zellulose,
Inkohlungsproze8 genannt, erscheint also als eine einheitliche,
freiwillig verlaufende Reaktion, deren Endprodukt die »Kohle«
von 84,79, C, 4,7% H, 10,49, O wahrscheinlich eine einheit-
liche chemische Verbindung ist und keinen freien Kohlenstoff
enthilt. Aus der GesetzmiBigkeit der Reaktionsgeschwindig-
keit der Inkohlung bei verschiedenen Temperaturen (300¢,
340°) lieBen sich Schliisse auf die Zeit ziehen, die bei der
Temperatur des natiirlichen Inkohlungsprozesses zu seinem
Ablauf erforderlich waren, d. h. auf das geologische Alter der
natiirlichen Kohlen.

Eine Steigerung des Kohlenstoffgehaltes (ohne Ver-
kokung) dieses Endproduktes des Inkohlungsprozesses war
nur zu erzielen, wenn man sehr starke Pressung anwandte
(vgl. Tabelle I). Bei 5000 Atm. stieg der Kohlenstoffgehalt
bis auf 899%,. Diese Pressungsreaktion, die zur Magerkohlen-
bildung (Anthrazitisierung) fiihrt, liefert als Nebenprodukt
hauptséchlich Methan (Grubengas).

In der Natur beobachtet man, entsprechend dem Resultat
dieser Versuche, kohlenstoffreiche Kohlen (Kokskohlen, Mager-
kohlen, Anthrazit) dort, wo das Lager einer starken Pressung
(durch tektonische Verdnderungen der Kohlenlager) anheim-
gefallen ist (Ruhrbecken), wiilhrend Kohlen mit weniger als
84,7%, C (aschefrei berechnet) in Lagern gefunden werden,
die keine wesentliche Pressung erlitten haben (Oberschlesien).

Tabelle I.
Versuche zur experimentellen Nachbildung des Inkohlungsprozesses.

Inkohlungs- Zellulose Zucker Hol.zui Tort

Dauer Temp. C H 0 C | H [ 0 (o} | H | O-+N C [ H ‘ O+N

Std. °C | i ‘ ‘ }

1,22 173 46,8 5,9 47,3 — — — — — | = — e

1,75 210 564 | 59 | 87 | — — — | 587 4 | 352 [ 602 | 62 | 336
3 | 20 64,2 5,2 30,6 — | = — — — | == —_ | = | =
6 210 69,2 4,8 26,0 F = 700 | 55 ‘ 265 | 694 | 46 | 260
9 210 70,5 5,2 24,3 — - — — | = — — | - | =
20 260 75,5 4,8 19,7 — — — 75,2 4,8 20,0 | 75,0 4,5 20,5
12 333 80,4 4,8 14,8 — | = — 80,3 4,7 J 15,0 - — | -

216 310 84,3 4,8 10,9 Endpunkt der Inkohlungsreaktion

72 340 84,8 4,8 10,4
5000 Atm, 87,9 3,8 8,3

2% 340 84,6 4,6 10,8 }8'.,9 i 4,6
» 0 89,2 3,5 7,8 }

| 10,5 84,9 5,0

10,1 84,7 | 4,5

Anthrazitisierung durch Pressen

| | | P |
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Tabelle II.
Vergleich von natiirlichen und kiinstlichen festen Brennstoffen.

Zeit der LAl Fz e o it watss
Bildung C H | 0O—N C H ; 0-+N Dichte Koksausbeute
Zellulose l — | = — 44 ‘ 6 50 =% e "y X
Holz Jederzeit 50 6 44 = — | — 15 *
Torf [ 60 | 6 | 34 60 | 6 34 — — 20 =
f Braunkohle Tertiar 65 | 6 29 64 | 6 30 - | — 40 3Ll
Wiilderkohle Kreide 0 | 6| 2% 70" [ 5 — | = 45 —
Flammkohle 75 i 6 19 75 i 5 20 1,26 -— 50 -
; Gaskohle i n 80 | 14 80 | 5 | 15 1,29—1,3 — 60 -
; Kokskohle & 85 | 5| 10 | 85 [ 510 | 13—135 | 225 | 70—80 | 67
& Magerkohle 90 i 4| 6 | 89 | 4 7 1,35 1,36 90 - || ‘73
| | |
Anthrazit — 95 l 2 i 3 SRS — 1,40 — 95 } nH
i Hoherer Kohlenstoffgehalt bedingt also nicht ohne weiteres Man kann daraus ersehen, daB es den beiden Forschern
i hohes Alter der Kohlen. gelungen ist, die Vorginge bei der Entstehung der Kohlen
| Tabelle II gibt einen Vergleich natiirlicher Kohlen (ge- | aufzukliren.
i wohnliche Lettern) mit den kiinstlichen (Kursivschrift).
i 4
i ‘ ' \ . ¥ 7 7
| Das Gas im Gewerbe (Halle V und VI).
i Von Dr. E. Schilling.
|
il 1. Leistung von einem Kubikmeter Gas. zur Anschauung gebracht wurde. Fig. 336 und 337 zeigen diesen

8 Den Ubergang von Halle ITI (wissenschaftliche Abteilung) | Raum. Die eine Wand, durchbrochen von den beiden zur
zu Halle IV (Gasverwendung) bildete ein Raum, in dem den | Halle I'V fithrenden Durchgangsbogen, enthielt an ihrem Mittel-
Besuchern der Ausstellung die Leistung von 1 cbm Gas | pfeiler eine Schaltanlage. Das durch einen Experimentier-

W VPR S NN PR e Ry vk e s

'\
|
|

Fig. 336, Leistung von 1 ¢hm Gas,
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gasmesser (Kromschroder) gemessene Gas konnte von hier
aus durch 3 Gashihne nach Belieben so geschaltet werden,
daB es entweder zu Gruppen von Lampen verschiedener
GréBe, die iiber den Durchgangsbogen unterhalb der Decke
angebracht waren, oder zu einer Grotte mit Wasserfall,
(Fig. 336) oder zu einem Warmwasserapparat (Fig. 337) ge-
langte. Diese drei Gruppen veranschaulichten die Verwendung
des Gases zur Erzeugung von Licht, Kraft und Wirme
und waren in ihrer Leistung so bemessen, daB sie jeweils un-
gefihr 1 cbm Gas in der Stunde verbrauchten. Die Lampen-
gruppen konnten durch Multiplexziindung so geschaltet werden,
daB mit 1 cbm Gasverbrauch in der Stunde gespeist wurden:

entweder 2 Lampen von je ca. 600 HK Lichtstarke

oder 4 » Do . 9,300 »
» 10 » » » » 100 » »
» 20 » O S e S »
» 30 » SRR R L R »

Die Grotte war so eingerichtet, daf durch einen Fafnir-Gas-
motor mit ca. 1 chm stiindlichem Gasverbrauch, der 115 bis
13/, PS entwickelte und eine direkt gekuppelte Zentrifugal-
pumpe von Klein, Schanzlin & Becker antrieb, aus einem
mit Tropfsteinen verkleideten Wasserbecken in der Stunde
ca. 60 cbm Wasser auf 2 m Hohe gehoben wurden und frei
in das Becken ausstromten. Die Wirmeleistung von 1 chm
Gas war an einem mit Thermometer versehenen Warmwasser-
automaten zu beobachten, der

entweder 450 1 Wasser von 10 auf 20° C

oder 225 » » » 10 » 300 »
» 150 » » » 100 “» 409 »
» 113 » » » 10 » 509 » erhitzte.

SEY/ S Y M
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Diese von der Miinchener Installationsfirma Joh. Bauer, Inh.
Heinrich Kurz, installierte und kiinstlerisch ausgestattete An-
lage wurde zu bestimmten Zeiten dem Publikum vorgefiihrt
und erldutert.

Die Riickwand und die beiden Seitenwénde dieses Raumes
waren mit den verschiedensten mit Hilfe von je einem Kubik-
meter Gas in Gewerbebetrieben der Stédte Miinchen, Augs-
burg oder Pasing hergestellten FErzeugnissen ausgestattet.
Die Herstellung dieser Erzeugnisse selbst war durch photo-
graphische Aufnahmen der hierzu dienenden Maschinen und
Vorrichtungen und genaue Inschriften iiber den Fabrikations-
hergang erlidutert. Um die miithevolle Sammlung dieser Gegen-
stinde haben sich besonders verdient gemacht:

Inspektor Fuchs, des stiddt. Gaswerkes Miinchen,
Ingenieur ABmann, des stidt. Gaswerkes Augsburg,
Direktor Aicher, des stiddt. Gaswerkes Pasing.

Wir fanden hier

Aus Miinchener Betrieben:

Glasgemilde, in Gasmuffeléfen im Atelier des Kiinstlers
gebrannt (mit 1 cbm ca. 1 qm Glasfliche);

mit durch Gas geheizten Pressen hergestellte Hutformen
(1 cbm Gas lieferte 8 Hutformen);

Matrizen fiir Stempelfabriken, die durch Gas getrocknet
und vulkanisiert wurden (1 cbm Gas lieferte im Betrieb durch-
schnittlich 1 Matrize);

Chemische Metallgraviiren und kleinere Firmen-
schilder, Reklameartikel u. dgl. (mit 1 cbm Gas durchschnitt-
lich 500 Stiick hergestellt);

Fig. 337. Leistung von 1 ¢hm Gas.
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Leistung und den Gasverbrauch dieser Ofen nicht mehr zur
Ausfithrung kommen konnten.

Chemische EiweiBprédparate (mit 1 cbm Gas durch-
schnittlich 4 kg = 40 Tépfe Hamoglobinextrakt oder 3 kg —
25 Schachteln Hémoglobinzeltchen); Unterstiitzt wurde diese Ausstellungsgruppe in hervor-
ragendem MaBe durch die wirtschaftliche Vereinigung der
Gaswerke der dstlichen Provinzen, die einen namhaften Beitrag

zur Erbauung der gemauerten Ofen lieferte.

Widmungsschleifen, durch Pressen, die mit Gas

geheizt werden, mit Inschriften bedruckt;

Kaffee mit Gas gerdstet (mit 1 cbm Gas aus 10 kg
Rohkaffee 8 kg Rostkaffee erzeugt);

ein kunstgewerblicher Liister
schweil3t.

Uberblickt man die auf der Ausstellung vertretenen

mit Azetylen ge- Ofen, so lassen sich folgende wesentlichen Arten unterscheiden:

A e S T M S T 13

Aus Augsburger Betrieben: 1. Gemauerte »Holzbackéfen«mit periodischer Innen-
heizung des Backraumes durch groBe bewegliche

Gasbrenner:

Mit Gas appretierte Baumwollgéwebe;

— o

T e T e

mit Gas gesengte Stoffe;

mit Gassengmaschinen gesengte Baumwollzwirne

Schuhe, bei deren Herstellung die Pechbehiilter der Ma-
schinen zum Nihen und die Kantenpoliermaschinen mit Gas
geheizt wurden ;

Mit Spezialgasbrennern gehiirtete und angelassene Uhr-
federn;

Gewehrpfropfen und Flaschenverschliisse,
geheizten Maschinen hergestellt wurden;

die mit gas-

mit gasgeheizten Maschinen gewickelte und gezogene
Rundschachteln aus Pappe;

Zeitungsmatrizen, mit Gas getrocknet;

GieBmetall in Setzmaschinen durch Gas fliissig erhalten;

mittels Gas im Plattenglithofen gehirtete Friiser einer
Zahnréderfabrik;

elektrische Metallfadenlampen , bei deren Herstellung das
Gas zum Einschmelzen der Fiden in die Glasbirne diente.

Aus Pasinger Betrieben:

Briefkuverts, die auf groen mit Gas geheizten Gummier-
maschinen gummiert und getrocknet wurden (mit 1 cbm Gas
10000 Kuverts getrocknet).

Kohlenféden fiir elektrische Gliihlampen, die in groBen
gasgeheizten Ofen geglitht wurden (mit 1 chm Gas ca. 230
Gliihfiden bei 1700° C gegliiht).

in Trockendfen und Lackierdfen mit Gas getrocknete
feuersichere und hitzebestiindige elektrische Isolationsmate-
rialien (mit 1 c¢cbm 4,150 kg Waren getrocknet).

Ein wenn auch lickenhafter, so doch iiberaus lehrreicher
Uberblick iiber die ungemein vielseitige Verwendbarkeit des
Gases in den verschiedensten Gewerbebetrieben.

Wir werden spéiter bei Besprechung der besonderen
Industriezweige auf einzelne dieser eigenartigen Verwendungs-
arten des Gases noch zuriickkommen.

2. GroBgasbickerei.

Einen besonderen Anziehungspunkt der Ausstellung bildete
die GroBgasbéckerei in Halle VI. Hier waren nicht weniger
als 4 groBe gemauerte Brotbackéfen, 3 eiserne Etagenback-
ofen und 1 Militérbackofen, simtlich fiir Gasfeuerung, aus-
gestellt und betriebsféhig angeschlossen. Rechnet man hierzu
noch den in Halle IV im Stande der Zentralwerkstatt Dessau
ausgestellten Askania-Gasbackofen sowie die verschiedenen
sonstigen groBeren Konditoreidfen, die auch zum Brotbacken
eingerichtet sind, so kann man sagen, daB die Aus-
stellung einen ziemlich erschopfenden Uberblick
iitber alle wichtigsten derzeitigen Systeme von Brot-
backofen fiir Gasfeuerung bot.

Es ist nur zu bedauern, daB infolge des vorzeitigen Schlus-
- ses der Ausstellung die von der Ausstellungsleitung gemein-
sam mit der Versuchsgasanstalt Karlsruhe und der Miinchner
Bickerinnung geplanten vergleichenden Versuche iiber die

a) Gemauerter Holzbackofen mit 1 Backherd,
erbaut von L. Schmotz, Backofenbaugeschiift, Miinchen,
Pestalozzistr. 21; der Backraum wurde periodisch von innen
mit fahrbarem Duplexbrenner fiir Brotbackéfen der Firma
Salau & Birkholz, Essen (Ruhr) geheizt.

b) Gemauerter Holzbackofen mit 2 iibereinander-
liegenden Backherden, erbaut von Alois Linder, Back-
ofenbau- und Biéckereieinrichtungsgeschéft, Miinchen, Kérner-
strale 1, mit periodischer Innenheizung durch fahrbaren
Mékerbrenner der Firma P. F. Dujardin & Co., Diisseldorf.

2. Gemauerte yDampfbackéfen« mitstdndiger in-
direkter Heizung des Backraumes durch Wirme-
iibertragung mittels eines geschlossenen Systems
von mit Wasser gefiilllten Perkinsrohren, deren
Enden mit Gasbrennern geheizt werden.

a) Gemauerter Dampfbackofen mit 1 Backherd,

Gasheizung, Ober- und Unterhitze getrennt regulierbar,
von Sebastian Soller, Privatier, frither Bickermeister in

Miinchen, Thierschstr. 10.

b) Gemauerter Dampfbackofen mit ausziehbarem
Herd der Borbecker Maschinenfabrik und GieBerei Th. Kade,
Bergeborbeck (Kreis Essen-Ruhr).

3. Eiserne Etagenbackéfen mit Gasheizung.

a) Backofen mit 3 iibereinanderliegenden Herden, durch

untenliegende Gasbrenner geheizt, mit Verdampfungsvor-
richtung, von F. Kiippersbusch & Séhne A.-G., Gelsen-

kirchen-Schalke.

b) Backofen mit 3 iibereinanderliegenden Herden und
dazwischenliegenden Gasbrennern und Schwadenapparat, vor-
zugsweise geeignet fiir Warenhéuser, Restaurants, Anstalten
usw. von A. Senking, Hildesheimer Sparherdfabrik.

¢) Backofen mit 2 Herden der gleichen Firma.

4, Fahrbarer Militdrbackofen.

Militdarbackofen mit sténdiger AuBenheizung des Back-
raumes durch fahrbaren Spezial-Mékerbrenner der Firma
P. F. Dujardin & Co., Diisseldorf.

Die Anordnung der obigen acht Ofen in der GroBgas-
bickerei zeigt Fig. 518. Gegeniiber den groBen Backéfen
war eine vollstindige Béickerei mit allen zugehérigen Maschinen
durch die Firma Alois Linder eingerichtet und durch den
Biéckermeister Joseph HimmelstoB in Miinchen betrieben.
Die Ofen selbst wurden in abwechselnder Reihenfolge zur
Herstellung von Schwarz- und WeiBbrot herangezogen.

Im einzelnen ist iiber die Ofenkonstruktionen, soweit
hieriiber nihere Angaben vorliegen, folgendes zu sagen:

Die Holzbackéfen, auch Lehmbackéfen genannt, sind
die &lteste Form von Brotbackofen, bei denen die Heizung
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Fig. 338. GrobBgashiickerei.

des Backraumes durch Innenfeuerung erfolgt. Der in
seiner primitivsten Gestalt nur mit Lehm ausgeschlagene
Backherd wird periodisch von innen mit Holz ausgeheizt
und, wenn die notige Temperatur erreicht ist, von Holzresten
und Asche gereinigt. Der erste »Schub« oder »Schuli« Brot
oder sonstiger Backware kann nun gebacken werden. Geniigt
die allmihlich sinkende Temperatur noch fiir einen zweiten
SchuB, so kann auch dieser ohne weiteres folgen. Sobald
aber die Abkiihlung zu weit fortgeschritten ist, mull der Back-
herd von neuem mit Holz ausgeheizt werden. Besondere
Erfabhrung und Aufmerksamkeit ist hierbei notig, um durch
richtige Bemessung der Anheizdauer und der Backperioden
sowie durch geeignete Auswahl und Aufeinanderfolge ver-

Fig. 339. Einherdiger Holzbackofen von Schmotz,
geheizt mit Gasbrennern von Salau & Birkholz.

schiedener Backwaren eine auch nur einigermaBen gleichméBige
Beschaffenheit und Farbe des Gebicks zu erzielen. Wenn
auch diese Art von Backofen allméhlich dadurch verbessert
wurde, dal man Rauchkaniile zur Abfithrung und Ausnutzung
der Abgase anbrachte, den Backherd selbst aus hartgebrannten
Tonplatten herstellte und Dampfapparate zum Einleiten von
Dampf in den Backraum anbrachte, sind diese Holzbackéfen
nicht nur heiztechnisch unvollkommene, sondern auch in
ihrer Bedienung umstindliche Apparate geblieben, so dall
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ihr richtiger Betrieb zeitraubend und der Backerfolg von
vielen Zufélligkeiten abhéingig ist. Der einzige Vorzug dieser
Ofen ist ihr verhaltnismiBig geringer Anschaffungspreis, ein
Grund, weshalb sie heute noch grofle Verbreitung besitzen.

Da die Mingel dieser Ofen, vor allem die durch sie ver-
ursachte starke Rauchbelédstigung, dann aber auch die man-
gelnde Sauberkeit und Umstindlichkeit der Bedienung durch
die Anwendung der Gasfeuerung vermieden werden konnen,
war es naheliegend, die Einfithrung der Gasfeuerung zuerst
bei diesen, wenn auch an sich unvollkommenen Ofen zu be-
ginnen. Man mull sich vorstellen, welche Miihe ein mit Holz
— dem vielerorts beliebtesten Feuerungsmittel — geheizter
Ofen macht, um die Vorteile der Gasfeuerung restlos zu
erkennen.

Das Holz mufl in cinem eigens dazu hergerichteten ge-
riumigen Keller gelagert und zerkleinert werden. Alsdann
muf} jede Nacht, Stunden vor Beginn der Backzeit, die er-
forderliche Menge Holz in die Backstube gebracht und der
Ofen damit gefiillt werden. Da das Holz schnell abbrennt,
ist der Ofen sténdig unter Aufsicht zu halten, und man mufl
nach Bedarf Holz nachlegen, bzw. den Holzbrand auf die
einzelnen Stellen der Ofensohle richtig verteilen. Ist der
Ofen warm, so wird die Sohle des Backraumes ausgefegt
und die Holzkohle unter erheblicher Staubentwicklung ent-
fernt. Hierauf wird der Ofen nochmals gesiubert und aus-
geputzt, ehe das Brot eingefithrt werden kann. All diese
Miihe des Reinigens verhindert nicht, dafl dem Brot oft noch
Ascheteilchen an seiner Unterseite anhaften. Um diese zu
entfernen, wird jedes einzelne Brotchen vielerorts erst ab-
gerieben, was die Gesellen nicht selten an ihrer Schiirze zu
tun pflegen.

Wird der Ofen wiihrend des Backens einmal zu kalt, so
beginnt dieselbe Arbeit von neuem.

Demgegeniiber die Einfachheit der Gasfeuerung! Fig. 339
zeigh den gemauerten einherdigen Holzbackofen von Schmotz,
der mit Brennern von Salau & Birkholz geheizt wurde.

Der Brenner, der so leicht ist, daBl ein Lehrjunge ihn
bequem handhaben kann, wird in den Ofen eingefiithrt und
angeziindet. Fir die Zeit des Anheizens erfordert er keinerlei
Wartung. Ist der Ofen hei}, so wird das Gas abgedreht und
der Brenner seitlich an der Wand aufgehingt. Nach jedem
»Schub« kann der Ofen in einfachster Weise wieder nach-
geheizt werden, so dal die Backtemperatur stets die gleiche
ist und verbranntes Gebéck vermieden wird., Dazu kommt
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der Fortfall jeder Unsauberkeit durch Rauch, Rull oder Asche
und jeglicher Lagerung und Zurichtung des Brennstoffes.
Die Konstruktion des Brenners zeigt Fig. 340. Eine Gas-
diise ragt in den Brennerkopf, und das Gas saugt, begiinstigt
durch die eigenartige Form des Kopfes, die notwendige Luft-
menge, von allen Seiten durch einen Ringschieber geregelt,
nach. Der Brennerkérper endet in zwei rechtwinklig abge-

backofen. Denn wenn in einem Backherd gebacken wird,
kann der andere Herd unterdessen mittels des Gasbrenners
auf die notige Backhitze gebracht werden, so daB ab-
wechslungsweise immer ein Herd betriebsbereit zur Ver-
fligung steht.

2. Es konnen die Backherde eines zweiherdigen Back-
ofens verschieden sein. Wihrend der untere steigend ist

T
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Fig. 340, Brenner fiir] Backofenheizung von Salau & Birkholz, Modell ,,Miinchen*.

tragenen Rosten, die zum Schutze gegen das Zuriickschlagen
der Flamme mit Lamellen aus Metall ausgesetzt sind. Ein
Absperrhahn, der mit einem Metallschlauch von 50 mm
Durchgang verbunden ist, regelt den Gasverbrauch. Jeder
Rost ist mit einer Ziindvorrichtung versehen, die durch ein
besonderes Hihnchen ab- und angestellt werden
kann.

Der Betrieb: mit diesem »Innenbrenner« ist
sehr einfach. Nach Anzinden der Zindflamme
wird der Brenner in die Tirdéffnung des Back-
raumes geschoben. Bei geschlossenem Luftschieber
offnet man den Haupthahn, worauf sich das ) 1
ausstromende Gas an der Ziindflamme entziindet '
und mit roter Flamme brennt. Hierauf wird der
Ringschieber langsam geoffnet, bis das Gas mit
entleuchteter, griinlichblauer Flamme brennt. Der

und fiir Béckereiwaren dient, kann der obere Herd eben sein
und fiir Feingebéick und Konditorwaren dienen. Auch hierin
liegt ein bedeutender Vorteil; da beide Herde voneinander
unabhiéingig sind, konnen zu gleicher Zeit verschiedene Brot-
sorten gebacken werden.

Abzugsschieber des Ofens wird so geregelt, daf
die Verbrennungsprodukte gerade abgefiihrt wer-
den. Der Brenner arbeitet auch bei einem ge-
ringen Gasdruck von etwa 35 mm WS noch gut,
doch ist bei wechselndem Druck ein entsprechen-
des Nachstellen des Luftschiebers notwendig.

Fig. 341 zeigt den von A. Linder in Miinchen
erbauten zweiherdigen Holzbackofen, der mit
Mékerbrennern von P. F. Dujardin & Co., Diissel-
dorf, geheizt wurde. Der auf einem Gestell
ruhende Brenner ist in Fig. 342 und 343 nochmals
gesondert abgebildet. Er ist nach demselben
Prinzip gebaut, wie die in der Industrie und in
Laboratorien allgemein bekannten Mékerbrenner.
Er besitzt einen Injektor von groBem Durch- Ak
messer und eine regulierbare Luftzufiihrung. 2
Die gegabelten Enden des Brenmers sind etwas
nach oben gebogen, um den Flammenstrahl gegen
das Gewolbe des Backherdes zu lenken und ﬁ.
sind mit je einem dem Mékersystem eigenen =
Nickelrost abgeschlossen und gegen Zuriickschlagen
gesichert. Der Brenner arbeitet am besten bei
einem Gasdruck von 50 bis 60 mm.

Nach den mit diesem Ofen auf der Ausstellung ge-
wonnenen Erfahrungen bietet der zweiherdige Holzbackofen
mit Gasfeuerung gegeniiber dem einherdigen folgende Vor-
teile:

1. Es kann mit einem zweiherdigen Backofen fort-
wihrend gebacken werden, ebenso wie bei einem Dampf-

Fig. 341.
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Zweiherdiger Brotbackofen von Linder, geheizt mit Mékerbrennern von Dujardin.

3. Ein Backofen mit zwei iibereinanderliegenden Herden
hat ferner den Vorteil, daB er nicht mehr Platz beansprucht als
ein einherdiger.

4. BEs ist eine unbestrittene Tatsache, dafl die Wirme,
wenn die beiden Herde iibereinander liegen, bedeutend lénger
anhilt als bei einem einherdigen. Daraus folgt, daB im Ver-
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gleich zum Verbrauch eines einherdigen Backofens bedeutend
an Gas gespart werden kann.

5. Der Preis eines zweiherdigen Backofens mit direkter
Feuerung ist gegeniiber einem einherdigen Backofen mit in-

=}

direkter Feuerung im Verhéltnis billiger.

Wesentlich verschieden von den Holzbackéfen und voll-
kommener in ihrer Konstruktion, aber auch entsprechend
teuerer in der Anschaffung sind die Dampfbackdfen, die

durch die beiden einherdigen Ofen von Soller, Miinchen, und
von der Borbecker Maschinenfabrik, Bergeborbeck (Essen-
Ruhr), vertreten waren. Das Wesentliche dieser Ofen besteht
darin, daB die Heizung der Backriume nicht direkt, sondern
durch sog. Perkinsrohre erfolgt, die mit Wasser gefiillt, inner-
halb des Ofens, jedoch aullerhalb des Backraumes durch Gas-
flammen erhitzt werden und die Hitze auf den Backraum
iibertragen. Die Rohre liegen sowohl im Gewdlbe des Back-
raums wic unter diesem und gestatten, die Ober- und Unter-

Mékerbrennoer von Dujardin & Co. fiir Backofenheizung.

Querschnitt ersichtlich, wird jedes einzelne Dampirohr durch
mehrere (hier 3) nebeneinanderliegende Flammen geheizt,
von denen einzelne abgestellt werden kénnen.™ Dadurch,
daB je nach Bedarf ganze Flammenreihen geloscht werden
kénnen, also nicht die Flammen selbst kleingestellt werden
miissen, ist der Vorteil crreicht, dafl die Flammen immer in
derselben Grife brennen, wodurch die Gasluftmischung und
auch die Lage der Flammenspitze zu dem zu heizenden Dampf-

Fig. 343. \

rohr stets die gleiche bleibt. also stets voll-
kommene Verbrennung und Wirmeausnutzung
gewihrleistet ist.

Um einerseits die Wiarmestrahlung auf das Mindestmal
zu verringern und anderseits eine moglichst hohe Ausnutzung
des Wirmeinhaltes der Abgase zu erzielen, ist die Feuerung
in einen geschlossenen Kanal eingebaut, der mit ciner Vor-
richtung zur Vorwirmung der Verbrennungsluft durch die
abziehenden Verbrennungsgase auf etwa 160° C verbunden ist.
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Tig. 344. Gasfeuerungseinrichtung des Borbecker Gas-Dampfbackofens.

hitze getrennt genau zu regeln. Der Olen von Soller war ein
sog. Kinschiefofen mit festliegendem Herd, der Borbecker
ein Auszugofen {iir Grofbetricbe mit auf Rollgestell auszieh-
barem Herd. Beide Ofen wiesen cine sorgfiltige Fiihrung
und Ausnutzung der Abgase auf. Die Gas-Dampflackofen
gestatten einen ununterbrochenen Betrieb, der sich durch
besondere Reinlichkeit und den Fortfall jeglicher Bedienung
des Gasfeuers auszeichnet.

Der Borbecker Gas-Damplbackofen unterscheidet
sich auf den ersten Blick kaum von einem gewéhnlichen Aus-
zieh-Dampfbackofen. Seine duBlere Ausstattung zeugt von Soli-
ditit und Geschmack. Das Wesentliche an diesem Ofen ist
die Brennerkonstruktion und die damit zusammenhéngende
Feuerungseinrichtung (Fig. 344). Dem Wesen der Dampiback-
ofen entsprechend, werden geschlossene und teilweise mit
Wasser gefiillte Rohre durch réhrenférmige Gasbrenner
erhitzt. Hierbei ist auf moglichst vollkommene Ausnutzung
der Heizkraft des Gases besonderer Wert gelegt. Wie aus dem

Die Luft tritt durch Réhren ein, die ihrer ganzen Linge
nach von den Abgasen umspiilt werden. Die auf diese Weise
vorgewidrmte Luft tritt am andern Ende dieser Réhren zum
Teil neben der Gasdiise in das Brennerrohr, um sich mit dem
Gase zu mischen, zum Teil in den Verbrennungsraum, um
dort das aus den Schlitzen fécherférmig austretende Gas-
Luftgemisch vollsténdig zu verbrennen und alsdann, zu
Rauchgas geworden, vor Eintritt in den aufsteigenden Abzugs-
kanal noch Wirme an die Luftrohre abzugeben. Auflerdem
wird durch die Abgase auch der zur Schwadenerzeugung
dienende Wasserkessel erwérmt.

Die gut durchdachte und sehr solid ausgefiihrte Konstruk-
tion der Gasfeuerung sichert dem Borbecker Gas-Dampfback-
ofen auf alle Fille ein sparsames Brennen. Versuche iiber
Leistung und Gasverbrauch dieses Ofens konnten auf der
Ausstellung leider nicht mehr ausgefiithrt werden.

Ein Probebacken, das die Miinchner Bédckerinnung
mit den vier gemauerten Ofcn veranstaltete, lieferte den
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Fig. 345. ,Dampfbackkiste’ mit Gas-Sparfeuerung von Soller.

Beweis, da} die erzielte Backware, sowohl Weill- wie Schwarz-
brot, gut und nicht zu beanstanden war. Besonders befriedi-
gend waren die mit dem Borbecker Dampfbackofen erzielten
Backergebnisse, wogegen der Sollersche Ofen im Backraum
nicht geniigend Dampf (von den Bickern »Schwaden« oder
»Schwell¢ genannt) erzeugte. Auf diese Dampfentwicklung
withrend des Backens wird, besonders von den siiddeutschen
Bickern, groBer Wert gelegt, da sie den Semmeln die hiibsche
gelbe Farbe und das glinzende Aussehen verleiht.

DaB diese Bemingelung des Sollerschen Ofens mit
der Gasheizung als solcher nichts zu tun hat, zeigte ein Ver-
suchsofen etwas groBeren Typs, den Soller in seinem An-
wesen in Miinchen, Thierschstr. 10, aufgestellt und im Betrieb
hatte und der sehr befriedigende Ergebnisse aufweisen konnte.
Dieser Versuchsofen war mit einer vollstdndigen Bickereiein-
richtung in Verbindung und an einen Biécker vermietet, der
in der Zeit vom 2. November bis 31. Dezember 1914 groBe
Mengen von Bozener Friichtenbrot damit herstellte. (Fig. 345.)

Wenn auch die Herstellung dieses Brotes nicht unmittelbar
mit der unseres gewohnlichen Brotes zu vergleichen ist, so
laBt sich doch aus den vorliegenden Ergebnissen ein SchluB
gegeniiber dem Betrieb ziehen, den derselbe Bicker bei der
Herstellung des gleichen Friichtenbrotes in seinem friiheren
Betrieb mit Holzbackofen und Holzfeuerung erzielte. Der
Sollersche Ofen hatte eine Backfliche von 5 qm, auf denen
durchschnittlich bei fortlaufendem 24 stiindigem Betrieb am
Tag 30 Ztr., das ist 1500 kg, Friichtenbrot gebacken wurden.
Um einen Herd Brot zu backen, sind ca. 3/ Stunden not-
wendig, und man kann rechnen, daB der Ofen in 24 Stunden
24mal beschickt werden kann. Bei dem fritheren Betrieb
mit dem Holzbackofen muBte der Ofen innerhalb 24 Stunden
sechsmal frisch mit Holz ausgeheizt werden. Nach jedem Aus-
heizen konnten nur zwei Herde gebacken werden, von denen
der erste nicht selten ungleichméBige, verbrannte Ware lieferte,
withrend jetzt bei dem Gasbetrieb vollstindig gleichméBige
Ware erzielt wurde. Der Holzbackofen war entsprechend
grofler.

Die Ergebnisse des Betriebes mit dem Sollerschen Ofen
im Vergleich zu dem alten Holzbackofen waren folgende:

In der Zeit vom 4. November bis 31. Dezember 1914
wurden 1073 Ztr. Gebéck hergestellt. Der Stand des Gas-
messers betrug vor dem Anheizen am 2. November 1914
8878, am 31. Dezember 1914 15045.

Es wurden sonach in 59 Tagen 6167 cbm Gas verbrannt,
also im Tage 104 cbm, oder bei 10 Pf. Gaspreis rd. fiir M. 10
Gas. Auf 100 kg fertiges Gebéck bezogen stellt sich der Gas-
verbrauch einschlieflich des Anheizens durchschnittlich auf
11,5 cbm = M. 1,15. Gegeniiber dem Betrieb, den der Bicker
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im Jahre vorher mit seinem Holzbackofen hatte, stellte sich
der Betrieb mit dem Gasbackofen wie folgt:
1913. 20. Oktober bis 31. Dezember.
Arbeitslohn, Holz usw. . . . . . .. . M 2471.—
843 Ztr. Gebiick.
1914. 4. November bis 31. Dezember.
Arbeitslobn, Gas usw. . . . . ... .. M. 2208,80
1073 Ztr. Gebick.

Es wurden also im Jahre 1913 in 72 Tagen mit M. 2171
nur 843 Ztr. Gebiick hergestellt, 1914 dagegen in 59 Tagen
mit M. 2208,80 1073 Ztr. Gebick. Daraus geht hervor, daB
der Gasofen, obwohl viel kleiner, in kiirzerer Zeit viel mehr
leistete, und daB die Gesamtkosten einschlieBlich der Arbeits-
lIohne auf 100 kg Gebick bezogen:

M. 5,15 und
» 4,12 betrugen.

beim Holzbackofen .
beim Gasbackofen

Beim Gasbackofen ist zu beriicksichtigen, daB die Jjetzige
Feuerung jedenfalls noch verbesserungsfihig ist.

FaBt man diese und die auf der Ausstellung gemachten
Erfahrungen zusammen, so kann man sagen, dab die allge-
meinen Vorziige der Gasheizung: Fortfall der Rauchbelisti-
gung, Ersparnis an Raum, Zeit und Bedienung, reinlichster
Betrieb und geringe Hitzeausstrahlung bei allen diesen ()fen
in hervorragendem MaBe vorhanden sind. Die Holzbacksfen mit
Innenfeuerung des Backraumes durch bewegliche Gasbrenner
besitzen den Vorteil, daB vorhandene iiltere Ofenkonstruktionen
ohne weiteres fiir Gasheizung eingerichtet werden konnen,
ein Umstand, der namentlich fiir die Einfiithrung der Gasfeue-
rung in kleineren Biickereien und gemieteten Backstuben
giinstig ins Gewicht fillt. Die Dampfbackéfen mit Gas-
feuerung scheinen vorzugsweise fiir groBere Bickereien mit
ununterbrochen fortlaufendem Betrieb geeignet zu sein und
besitzen hier den Vorteil: hohe Leistungsfihigkeit auf kleiner
Grundflache bei geringsten Bedienungskosten. Die Konkur-
renzféhigkeit dieser Ofen gegeniiber den Dampfbackéfen mit
Kohlenheizung héngt in erster Linie von der Hohe des Gas-
preises ab, doch miissen auch die Ersparnisse an Zeit, Arbeit
und Lagerungskosten des Brennmaterials gebiihrend in Rech-
nung gestellt werden.

Fig. 346. Askania-Brotbackofen.
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Neben den ortsfesten gemauerten Backofen wies die GroB8-
gasbiickerei noch ortsveréinderliche eiserne Backéfen
auf, iiber deren Verwendbarkeit zur Brotbickerei die Ansichten
noch nicht geniigend gekldrt sind. So sehr sich diese Art
von Backéfen in Konditoreien, Hotels und é&hnlichen Be-

Fig. 347. Brothackofen fiir Gasheizung von Senking.
trieben bewiéhrt hat, wird ihre Eignung fiir GroBbéckereien
doch mancherseits bestritten. Ob dies nur auf ein Vorurteil der
an die grofen gemauerten Ofen gewdhnten Bickermeister
zuriickzufithren ist, oder ob tatséchlich das Brot nicht, wic
sie behaupten, die richtige Farbe und den richtigen Glanz

Fig, 348. Konditorei- und Brothackofen von Kiippershusech.

erhiillt, konnte endgiiltig und fachménnisch nicht festgestellt
werden, jedenfalls ergaben die Backproben, die in dem Stande
der Zentralwerkstatt Dessau in Halle IV mit dem dort in
Betrieb gehaltenen und von der GroBgasbiickerei mit Backware
versorgten Askania-Backofen?) (Fig. 346) angestellt wurden,
ein vollig brauchbares, knusperiges und wohlschmeckendes
Schwarz- und WeiBlbrot. Und in der Tat ist kein Grund

1) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1915, Nr. 27, S. 371.

einzusehen, weshalb diese kleineren, billigeren und leicht
aufzustellenden Backofenarten nicht heiztechnisch das gleiche
ieisten sollten, wie die schwerfélligen, groen, teueren, gemauer-
ten Ofen. Auch Schwell- oder Schwadenvorrichtungen kénnen
bei diesen Ofen ebensogut vorgesehen werden und sind bei den
meisten vorhanden. Was aber ein grofer Vorteil der kleinen
tragbaren Backofen ist, ist die Dehnbarkeit des Betriebes
infolge der Moglichkeit, je nach Bedarf eine Anzahl gleicher
Ofen nebeneinander aufzustellen. Hierdurch spart der kleine
Béacker an Anlagekapital, dg er leichter der Ausdehnung
seines Betriebes folgen kann. Diese Art von Backéfen scheint
besonders fiir kleinere Béckereien, Anstalten, Sanatorien,
Warenhéuser und &hnliche Betriebe geeignet zu sein.

Der Br:ot,backofe:n fiir Gasheizung von Senking
(Fig. 347) hat, je nach Umfang des Geschifts 2 bis 6 Backherde
iibereinander liegen, in denen sowohl Brot, wie jede sonstige
Backware hergestellt werden kann. Jeder Herd ist fiir sich heiz-
bar und einstellbar. Die Gasbrenner liegenrechts von den Back-
riumen, auf der linken Seite befinden sich die Vorrichtungen
zur Erzeugung des Schwadens. Die Abgase treten, durch
Schieber regulierbar, fir jeden Backraum gesondert. aus,
werden durch einen in die rechte Seitenwand eingebauten
Kanal nach oben geleitet und heizen den auf dem Ofen liegen-
den Wasserbehiilter. Der hier durch die Abhitze erzeugte
Dampf kann in jeden Backraum zugelassen und durch eine
Abzugsklappe je nach Bedarf darin gestaut werden.
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Der Ofen wird in folgenden Groflen hergestellt:

Anzahl der Herde 2 = 4 5 6
Gewicht kg . . . . 1000 1250 1500 - 1800 2100
Backfliche qm 1,6 2,4 3,2 4 4.8

Im Gegensatz zu diesem Backofen besitzt der Kon-
ditorei- und Brotbackofen von Kiippersbusch zentrale
Gasfeuerung durch vier im unteren Raum liegende Rohr-
brenner, die einzeln reguliert werden;‘_kﬁnnen (Fig. 348).

stindige Konditorei mit Gasbetrieb eingerichtet, deren
Leitung in den Hiénden des Miinchener Konditors Heinrich
Schuster, Sendlingertorplatz 9, lag. Die Réume umfaBten
einen vor den Augen des Publikums gelegenen Backraum,
dahinter einen verdeckten Kiichenraum und ein kiinstlerisch
ausgestattetes, mit Tischen und Stiihlen besetztes Konditorei-
Kaffee, das sich guten Zuspruchs erfreute. Die zum Betrieb
erforderlichen Gasapparate waren von der Firma Robert
Kutscher, Leipzig, Fabrik fiir Gasbackéfen und Backapparate

Fig. 350, Konditorei mit Gashelrieh,

Ebenso ist der Abzug der Abgase durch rechts und links
am Ofen befindlichen Griffe und die Luftzufithrung an beiden
Seiten durch VerschluBriegel regulierbar. Der Ofen ist gegen
Wairmeausstrahlung sorgféltig isoliert. In erster Linie fiir
Konditoreien bestimmt, kann er durch Einsetzen einer ge-
rippten GuBiplatte unmittelbar oberhalb der Brenner auch als
Brotbackofen benutzt werden. Zur Ausnutzung der Abwirme
wird ein Wasserbehélter durch das Abzugsrohr geheizt. Um
den notigen Schwaden zu erzeugen, laBt ein Rohrchen mit
Zwischenhahn nach Bedarf Wasser auf die heifle GuBplatte
iiber den Brennern tropfen. Wihrend des Schwadenprozesses
— der nur wenige Minuten dauert — miissen die Gasflammen
vollig abgestellt werden, weil sonst die Flammen durch den
Schwaden erléschen. Nach der Beschwadung sind die Bren-
nerhihne wieder zu offnen wund ist das Gas neu anzu-
ziinden.

Backversuche mit diesem Ofen ergaben véllig befriedi-
gende Backware (sowohl Feingebick als Schwarzbrot) bei
mifigem Gasverbrauch.

Ein weiterer Konditorei- und Brotbackofen war
in dem Stand der Deutschen Gasglithlicht-Aktiengesell-
schaft, Abteilung »Pharos« in der Halle V ausgestellt
und angeschlossen. Auch bei diesem Backofen (Fig. 349) ist
groBler Wert auf gute Isolierung gelegt, so dall die Back-
temperatur bei abgestellter Feuerung noch etwa vier Stunden
anhdlt. Der Weg der Verbrennungsgase ist so gewiihlt, daB
die Oberhitze der beiden Backréume entsprechend hdoher ist
als die Unterhitze. Ein seitwirts am Ofen angebrachter
Schwadenapparat sorgt fiir die zum Brotbacken notige Dampf-
entwicklung und gleichmébige Verteilung des Wasserdampfes.
Wie bei allen anderen Backdfen dieser Art sind auch hier
Pyrometer zum Ablesen der Backtemperatur angebracht.

3. Nahrungsmittelgewerbe.

Um die Bedeutung des Gases fiir Konditoreien dem
Publikum vor Augen zu fithren, war in Halle V eine voll-

fiir Gasfeuerung ausgestellt. Eine Ansicht dieses Standes
zeigt Fig. 350.

Die vor den Augen des Publikums hergestellten Back-
waren wurden in einem groflen Backofen der Firma R. Kut-
scher angefertigt, dessen Konstruktion sich an die im vori-
gen Abschnitt besprochenen Backofen anschlieft.!) Der
Ofen ist mit zehn iibereinander liegenden niedrigen Back-
platten mit einer Fliche von je 50 >} 60 ¢cm versehen, so
daB man in der Lage ist, ihn gleichzeitig mit zehn Back-
blechen zu beschicken. Die Gesamtbackfliche des Ofens
ist 3 qm. Auch hier war eine Schwadeneinrichtung zur
Benutzung bei Herstellung von Weilbrot vorgesehen. Aufler
diesem Ofen, der den ganzen Bedarf fir die Konditorei
in vorziiglicher Qualitét lieferte, war noch ein kleinerer
Ofen derselben Art mit vier Backplatten ausgestellt. Je
nach GréBe des Betriebs sind diese Ofen fiir alle moglichen
Zwecke verwendbar, wie Biskuit-, Lebkuchen-, Schoko-
ladenfabriken, Hotels, Geschiiftshiuser, Kochschulen usw.
AuBer den Backofen hatte die obengenannte Firma noch aus-
gestellt: viereckige und runde Schmalzbackkessel fiir Krapfen
(in Norddeutschland Pfannkuchen genannt), Anschlagkocher
zum Anschlagen von Tortenmassen, einen Abflimmapparat
zum Abflimmen von Marzipan, einen Baumkuchenback-
apparat. S#dmtliche Apparate, fiir Gasfeuerung eingerichtet,
wurden den Fachleuten und Besuchern der Ausstellung durch
Herrn Konditor Schuster im Betrieb vorgefithrt. Ein Kaffee-
herd von F. Wamsler, Miinchen, erginzte die Einrichtung
dieser Konditorei.

Regen Besuch hatte auch die Fleischerei aufzuweisen,
die von der Miinchner Maschinenfabrik A. Malsch eingerichtet
und von Fr. Schuster, Miinchen, Dachauerstralle 37, betrieben
wurde (Fig. 351).2) Ein raschlaufender Gasmotor von Wolf

1) Vgl. Albrecht: Das Gas in der Bickerei. R. Oldenbourg
1915 und Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1914, S. 884.

2) Vgl. Albrecht: Das Gas in der Schldchterei. R. Olden-
bourg 1915 und Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1914, S. 788.
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Fig 351, Fleischerei mit Gasbetrieb.

& Struck, Aachen, lieferte die Antriebskraft fiir die Fleischerei
und Wurstfabrikationsmaschinen, R. Kutscher, Leipzig, den
Rostbratapparat fiir die Bratwiirste und einen Réucher-
schrank fiir Wiirste, der im Betrieb vorgefithrt wurde und
groBes Interesse erregte (Vertretung fiir Bayern A. Malsch,
Maschinenfabrik, Miinchen, Lilienstrafle). Ferner stellte
F. Wamsler, Miinchen, einen Bratofen fiir Leberkés und
Senking einen Wurstkochkessel fiir Gasfeuerung aus. Alle
Apparate befanden sich in stindigem Betrieb und sind, mit
Ausnahme des Wurstkochkessels, auf Fig. 351 rechts zu sehen.

Von diesen Apparaten verdient der Gasrducherschrank
von R. Kutscher, Leipzig, besondere Erwihnung. Der solid
aus Schmiedeeisen hergestellte, mit Doppeltiic versehene
Schrank enthiilt im oberen Teile des Raumes die zu réduchernde
Ware, withrend sich im unteren Teile die Brennereinrichtung
mti dem herausziehbaren Eisenblechkasten fiir die Stgespéne
befindet. Uber den Brennern ist vorn eine mit feinem Draht-
sieb bespannte Klappe angebracht, nach deren Offnen man
die Brenner bequem anziinden kann. Durch das Drahtsieb
hindurch findet der notige Luftzug statt. Der Apparat war
an einen Abzug angeschlossen und verursachte bei seinem
Betrieb keinerlei Beldstigung durch Rauch.

Sehr regen Zuspruches erfreuten sich die im Stande selbst
hergestellten und auf dem Rostbratapparat (Fig. 351
rechts vorne) der obigen Firma gebratenen Schweinswiirstchen.
Gegeniiber der zum Rostbraten noch vielfach iiblichen Holz-
kohlenfeuerung bietet die Gasfeuerung den Vorteil groBter
Sauberkeit, Raum-, Zeit- und Arbeitsersparnis.

Von_sonstigen mit dem Lebensmittelgewerbe zusammen-
hiingenden Apparaten seien noch erwihnt: die beiden Waffel-
bickereien von Heinrich Kreienfeld, Nordbogge in West-
falen, und von Richard Haufe, Stuttgart, deren auf Gas her-
gestellte Erzeugnisse raschen Absatz fanden, sowie Gaswaffel-
eisen von Robert Liebig, Berlin-Wilmersdorf, Hohenzollern-
damm 27a, und der mehr zum Kiichenbetrieb als zum Ge-
werbe zu zihlende Dampfkochapparat »Kolumbus«
(Dampfhaube), von Schell, Nirnberg. Der Grundgedanke
dieser Kochhaube (Fig. 352) ist der schon friither be-
kannte, von J. Fleischer verbesserte und in diesem Journal
1881, S. 659, beschriebene »Dénische Dampfkochtopf«.  Die
Speisen werden in iibereinandergestellten Topfen durch Dampf,
der mittels einer kleinen Gasflamme im unfersten Teil des
Apparates erzeugt wird und nach oben zirkuliert, gediinstet
und gekocht. Der Apparat braucht auBer dem Zurichten
der Speisen keine Wartung, nur beim Braten von Fleisch

muf} dieses vorher in der Pfanne auf offenem
Gasfeueri-angebraten werden. Dr liBt sich
nicht 'nur zum Kochen sondern auch als
Sterilisierapparat, zur Herstellung von
Fruchtsiften und sogar zur Bereitung von
Fruchteis verwenden.

Der lebhafte Verkauf, den dieser Apparat
auf der Ausstellung fand, wurde durch
eine sehr geschickte Reklame unter stiitzt.
Das Bild Fig. 353 zeigt z. B. sehr eindrucks-
voll, wie ein ganzes Mittagessen, bestehend
aus 2 Pfd. Ochsenfleisch, 2 Pfd. Kartoffeln,
2% 1 Suppe, 1 gebratener Poularde und
1Y% Pfd. gediinstetem Obst mittels der
Dampfhaube hergestellt wurde, wobei die
Kosten 3% Pf. betragen.

Ahnliche Ziele verfolgen die von Albert &
Lindner, Miinchen, Prielmayerstr. 14, aus-
gestellten Koch-, Brat-, Back-und Sterilisier-
apparate der Mitteldeutschen Back- und
Bratofenindustrie, G.m.b. H., Darmstadt,
darunter der Apparat »Kiichenfreund«
und die »Heinzelmédnnchen«Apparate.

Der Abschnitt iiber die Verwendung des Gases im Nah-
rungsmittelgewerbe darf nicht geschlossen werden, ohne der
in Halle I1I ausgestellten, mit 1 cbm Gas hergestellten Er-
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TFig. 352. Kolumbus-Dampfhaube.

zeugnisse zu gedenken, und zwar des in der Kaffeerdsterei
mit Gas durch H. J. Keller, Miinchen, Georgenstr. 62, ge-
brannten Kaffees und der medizinischen Prédparate, die,

Fig. 3538.

ebenfalls mit Hilfe von Gas hergestellt, von Dr. med. Phil.
Pfeuffers Hamoglobinfabrik, Miinchen, Auenstr. 12, gezeigt

wurden.
18




Die auf der Ausstellung vorgefiithrten
Nahrungsmittelgewerbe stellen nur einen
kleinen Teil der auf diesem groBlen Gebiete
stattfindenden  Verwendungsmaoglichkeiten
des Gases dar. Die fabrikméafige Her-

stellung der Nahrungsmittel gewinnt von
Jahr zu Jahr an Umfang und Bedeutung
und eroffnet dem Gase Aussicht auf Ver-
wendung in immer gréflerem MaBstab.

4. Girungsgewerbe.

Die Anwendung der Gasfeuerung zur
Heizung von Destillierapparaten war durch
die Likorbrennerei von L. Eberhardt,
Miinchen, Tulbeckstr. 27, die im Stile einer
oberbayerischen Enzianbrennerei kiinstlerisch
ausgestattet war (Fig. 364), vertreten. Der
auf diesem Bilde rechts sichtbare Destillier-
apparat von K. Schlechte, Miinchen, Watz-
mannstr. 2, ist in Fig. 355 nochmals geson-
dert dargestellt. Die Gasheizung bietet fiir
Destillierapparate der verschiedensten Art
gegeniiber der Feuerung mit festen Brenn-
stoffen den Vorteil, daB} die Hitze jederzeit
in einfachster Weise reguliert werden kann.
Hierdurch wird nicht nur die Arbeit und die Bedienung der
Apparate ungemein erleichtert, es wird auch jede unniitze
Verschwendung an Brennstoff vermieden, so dall sich die
Gasheizung in der Regel nicht teurer, unter Umsténden sogar
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billiger stellt. Der von obiger Firma auf der Ausstellung im
Betrieb vorgefithrte Destillierapparat liir Likorbrennereien hat
einen Inhalt von 1001 und verbraucht dazu in der Stunde
etwa 2 cbm Gas. Die kupferne Destillierblase ist durch einen
einfachen Ringbrenner, der sich innerhalb eines zylindrischen
Schutzmantels befindet, geheizt. Die Firma baut auller
solchen Destillierapparaten auch Vakuumapparate sowie
Wasser-Destillierapparate fiir kontinuierlichen Betrieb mit
Gasheizung. Auch bei diesen lilt sich die Dampfheizung mit
Vorteil durch die Gasheizung ersetzen und ist namentlich
dann am Platze, wenn der zum Betrieb erforderliche hoch-

Fig, 354. Likirbrennerei mit Gasbetrieb.

gespannte Dampf nicht zur Verfiigung steht. Die Gasheizung
kann auch an bestehenden Anlagen leicht nachtriglich ein-
gerichtet werden. '

Auf dem Gebiete des Bierbrauereiwesens war von
groflem fachlichen Interesse der von der Spezialfabrik fiir
Brauereieinrichtungen Unionwerke A.-G., Mannheim, aus-
gestellte und zweimal wdochentlich im Hofe vorgefiihrte
FaBentpichungsapparat Patent Seidenberger-Rauch
(Fig. 356). Das Entpichen der Fiésser, das friiher {iber offenem

Fig. 306. TaBenipichungsapparat.

Feuer in ziemlich umsténdlicher und zecitraubender Weise
vorgenommen werden mullte, geschieht mit diesem Apparat
dadurch, daB man das FaBl mit dem Spundloch iiber einen
Gasbrenner stilpt, dem PreBluft aus einem Ventilator in
reichlicher Menge zugefithrt wird. Das geschmolzene Pech
flieBt selbsttitig in einen Untersatz des Apparates ab. Die
Miinchner Pschorr-Brauerei lieferte die zu den Vorfithrungen
notigen Fisser. In einer halben Stunde wurden jeweils rd.
40 Fisser entpicht, wobei von einer nennenswerten Rauchbe-
listigung nicht die Rede war. Der Apparat fand lebhafte
Nachfrage.




5. Wasch- und Biigelbetriebe.

Wie im Haushalt, so ist auch im Gewerbebetrieb das Gas
ein unentbehrliches Hilfsmittel beim Waschen und Biigeln

geworden.

Fig. 357. Dampfwaschanlage mit Gasfeuerung ,,Schonia‘,

Von den Waschapparaten mit Gasfeuerung ist der
bekannte, Rob. Liebig, Berlin-Wilmersdorf, Hohen-
zollerndamm 27a, ausgestellte und vorgefithrte Volldampf-
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Fig 359. Gashiigelofen von Hugo Henniger im Schnitt.

Waschautomat »Fix« zu nennen und eine neue von J. Fleischer,
Niirnberg, in Halle VI ausgestellte »Original hygienisch selbst-
tatige Dampfiwaschanlage ,Schonia‘¢, deren Herstellung die

Gasmesserfabrik Haegele & Zweigle in Eflingen a. Neckar
iibernommen hat. Diese Waschanlage zeigt Fig. 357. Fleischer
geht von dem Gedanken aus, daB hygienisch reine Wiische
nur dann zu erzielen ist, wenn die Temperatur der kochenden
Seifenlauge mindestens 100° C betrdgt, weil nur dann die
lebenden Bazillen getotet werden. Da das Wasser an allen
iber dem Meeresspiegel gelegenen Orten aber je nach Héhen-
lage schon mehr oder weniger unter 100° siedet, mufl der
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Fig. 358. Gasbiigelofen
von Hugo Henniger fiir
kleinere Schneider-
werkstiitien.

Fig. 360.
Gasbiigelofen von Hugo Henniger
fiir groBere Konfektionshetriebe.

sich entwickelnde Dampf unter allen Umstinden auf min-
destens 101° bei jeder Hohenlage tiberhitzt werden. Um dies
zu erreichen, ist der Deckel des eigentlichen Waschgeliles
durch einen Wasserverschlufl abgedichtet, der die entsprechende
Druckerhohung der Dampfspannung im Innern des Apparats
erzeugt. Gleichzeitig wird durch diesen Verschlull das Ent-
weichen von Wasserdampf withrend des Kochens verhindert.
Dieser schligt sich vielmehr an der Innenseite des Deckels
nieder und lduft in den Kessel zuriick, so dafl kein Verdampfen
der Lauge stattfindet.

Fig. 362.

Biigelofen ,,0Original Hegemann‘s,

Fig. 361, Hamburger Gashiigelofen
(Auswechselbare Zwischenwand).

Durch fortwihrendes selbsttitiges Uberspiilen der Wiische
unter Druck sowie durch mehrmaliges Abzapfen des Schmutz-
wassers, ebenfalls durch Dampfdruck, und Erneuerung des-
selben durch frisches Wasser wird die Wische bei grofiter
Schonung vollstdndig von Schmutz befreit. Das kalte Wasser
tritt zu diesem Zweck aus der Wasserleitung durch zwangs-
weises Offnen eines Ventils in den untersten Teil des Koch-
kessels und steigt méfBig erhitzt durch die Wische in den
Wasserrand, um dort iiberzulaufen. Hierbei wird die kochende
Wiische und Lauge allmihlich auf etwa 50° C abgekiihlt und
die schmutzige Seifenlauge zugleich abgespiilt. Beim Heraus-
nehmen der Wische gibt es nicht mehr den bisher unvermeid-
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lichen Wasserdampf, weshalb in jedem Raume gewaschen
werden kann, ohne daB Wénde und Decken feucht werden.
Der hoherstehende Behélter dient dazu, um unter Ausnutzung
der Wirme der Abgase warmes Wasser zum Auswaschen der
Wiische in dem seitwiirts stehenden offenen Waschtrog zu
bereiten,

verbunden, daB durch Offnen des Deckels der Gashahn bis
auf ein Ziindflimmechen geschlossen wird, wogegen beim
SchlieBen des Deckels der Gashahn sich 6ffnet und das Gas
sich an der Ziindflamme entziindet. Aufler den automatischen
Hihnen befinden sich vorn am Ofen zwei weitere Handgriffe,
um die Gaszufuhr zu den Brennern einzeln abstellen zu konnen.

Fig. 363. Wiischerei und Biigélbetrieb fiir Gaslteuerung.

Von Biigeleinrichtungen zu gewerblichen Zwecken
seien zunéichst die unter gewdéhnlichem Gasdruck ar-
beitenden gewerblichen Gasbiigelofen erwiihnt, die in drei
Stinden, und zwar durch die Gasbiigelofen-Fabrik Hugo
Henniger, Frankfurt a. M.-West, durch die Biigelofen-Industrie
Kéln, G, m. b. H., und durch die Chemnitzer Strickmaschinen-
fabrik, Akt.-Ges., Handelsabteilung Chemnitz, vertreten waren.

Das Streben nach moglichster Gasersparnis hat hier dazu
gefithrt, den Heizraum fiir die Eisen durch gut isolierte, aber
leicht zu offnende Deckel abzuschlieBen, um Wirmeverluste
zu vermeiden und durch iibersichtliche Anordnung von
Héhnen und Ziindflammen das Regulieren und Kleinstellen
der Flammen zu erleichtern.

Fig. 358 zeigt einen Ofen von Hugo Henniger, Frank-
furt a. M., mit zwei Brennern fiir kleinere Schneiderwerk-
stitten. Der aufklappbare Deckel ist mit dem Gashahn derart

Bei Verwendung von drei Eisen liefert jeder Brenner nach
dem erstmaligen Durchheizen der kalten Eisen fiir reichlich
1, Pf. alle acht Minuten ein stoffbrennheiBes Eisen. Hierbei
ist der Gaspreis zu 12 Pf. fiir 1 cbm angenommen. Da mit
einem durchgeheizten Eisen gut 16 Minuten gebiigelt werden
kann, ist ein Brenner fiir zwei Arbeiter zum gleichzeitigen
Biigeln ausreichend. In Schneiderwerkstétten biigelt aber
durchschnittlich nur der dritte Teil, allerhdchstens die Hélfte
der vorhandenen Arbeiter, so daBl schon ein Brenner fiir eine
Werkstatt von 4 bis 5 Arbeitern geniigt.

Einen groBeren Ofen der gleichen Firma mit rollpult-
artigem, stark isoliertem Schiebedeckel zeigt Fig. 359 im Schnitt
und Fig. 360 in Ansicht.

Eine Eigenheit der Biigeléfen der Chemnitzer Fabrik, der
sog. Hamburger Gasbiigelofen, Patent »Original Henniger,

ist die in Fig. 361 gezeigte auswechselbare Heizraum-Abteil-

Fig. 364. Spezialbiigelmaschinen fiir Gasheizung.
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wand, die es ermoglicht, groBere Ofen bei gleicher Sparsam-
keit des Gasverbrauches nur teilweise zu benutzen. Diese
Firma richtet ihre groBeren Ofen auch fiir Betrieb mit PreBluft
ein,’ wobei die Reguliervorrichtungen fiir Gas und Luft auf
einer Schalttafel am Apparat iibersicht angeordnet sind.

g A iull,
ﬁ Auer-Ses Be

Sanatorien u. dgl. fithrte die Firma Maschinenfabrik A. Mi-
chaelis, Miinchen, Hofmannstr. 52, in Halle V vor. Die auf
Fig. 363 links zu sehende trommelformige, elektrisch ange-
triebene Waschmaschine war fiic Gasfeuerung mittels ein-
facher Rohrenbrenner, die in der Mitte sichtbare Schlitten-

‘Fig. 365. Gasbiigelel mit PreBlufthetrieb.

Ein Biigelofen der Firma Biigelofen-Industrie Kéln, G. m.
b. H., System »Original Hegemann« mit drei Brennern fiir
6 bis 8 Eisen ist in Fig. 362 gezeigt. Es sind dies nur einzelne

Fig. 366. PreBlult-Gashiigeleisen (Pharos).

Beispiele der reichhaltigen Auswahl von Apparaten fiir die

verschiedensten Zwecke, wie Schneiderei, Férberei, Wascherei, -

Damenkonfektion, Korsettfabriken, Hutfabriken usw.

Einen vollstindigen Wéscherei- und Biigelbetrieb
mit Maschinen der verschiedensten Art fiir Waschanstalten,

biigelmaschine fiir Druckluftgasheizung der innen hohlen
Stahlwalze eingerichtet. Der zum Antrieb des hin- und her-
gehenden Biigeltisches dienende Elektromotor war benutzt,

Fig. 367. PreBgas-Biigeleisen (Keith).

um mittels eines Ventilators die noétige PreBluft zu liefern.
Die dreifache Zuleitung von Gas und primérer Druckluft zum
Brenner und sekundérer Verbrennungsluft in die Hohlwalze
auf der linken Seite der Maschine ist auf dem Bilde erkenntlich.
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Was die Aufmerksamkeit der Beschauer am meisten anzog,
war der auf Fig. 363 rechts vorne zu sehende und in Fig. 364
in groBerem Mafstab abgebildete Transmissionstisch mit
seinen zierlichen amerikanischen Spezialbiigelmaschinen fiir
einfache Kragen und Stehumlegkragen mit Gasheizung und
elektrischem Antrieb. Diese bis ins kleinste sinnreich konstru-
ierten Maschinchen lieferten ecinen augenfilligen Beweis, zu
welcher hohen Gesamtleistung Gas und Elektrizitdt in enger
Verbindung sich hier vereinigen. Die Gasflamme ist, oft kaum
sichtbar, in vollkommenster Weise dem jeweiligen Arbeits-
vorgang angepallt. Unter dem Tisch ist die Doppelleitung
fir Gas und PreBluft sichtbar, welch letztere durch einen
elektrisch angetriebenen Ventilator erzeugt wird. Von den
Maschinen dient die links stehende zum Polieren der Kanten
und Runden von Kragen und Manschetten; dann folgt ein
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Querschnitt hat, zufithet (Fig. 367). Die kleinen im Innern
der Eisen brennenden blauen Flimmchen verbrauchen stiind-
lich etwa fiir 1 bis 115 Pf. Gas. Die Anwendung von Pref-
gas oder PreBluft bietet fiic gewerbliche Betriebe den groBen
Vorteil, daB sich mit der Gasfeuerung auch eine sehr billige,
in allen Lichtstdrken abstufbare Gasbeleuchtung verbinden
1aBt, die ein fiir Werkstitten und Arbeitsrdume sehr geeignetes
helles, weiles und ruhiges Licht liefert. Die beiden obenge-
nannten Stdnde enthielten nicht nur die verschiedensten Arten
groBerer und kleiner, tragbarer Werkstattlampen, auch die
Sténde selbst und die angrenzenden Werkstétten waren mit
dieser Beleuchtungsart glidnzend erhellt.

Als Vorziige des Gas-Heizverfahrens mit Hochdruck fiir
Gewerbebetriebe konnen folgende genannt werden:

1. Genaueste Anpassung der Flamme an das Heizobjekt.

Fig. 368. Dekatiermaschinen mit Gasheizung.

kleines, mit Gas geheiztes Kesselchen, das den Dampf fiir die
mit Gas geheizte Rundemaschine fiir Stehumlegekragen liefert.

Neben den Biigeléfen und den Biigelmaschinen fiir Gas-
feuerung hat sich das durch Schlauch mit der Leitung
verbundene Gasbiigeleisen im Gewerbebetrieb, nament-
lich in Waschanstalten und Férbereien, in ausgedehntem MafBe
eingefithrt. Diese Art der Biigeleisenheizung ist besonders
dann am Platze, wenn Prefigas oder PreBluft zur Anwendung
kommt, wodurch die Zufiihrung der nétigen Verbrennungsluft
in den Hohlraum des Eisens und damit die vollstindige Ver-
brennung des Gases gesichert ist. Das Biigeln mit PreBluft
nach dem System »Pharos¢ wurde stindig in dem Stande
der Deutschen Gasgliihlicht-Aktiengesellschaft, Abt. Pharos,
der eine von der Minchener Chemischen Waschanstalt
A. Giulini betriebene Gasbiigelei enthielt (Fig. 365), vor-
gefithrt, das Preflgasverfahren nach dem Keith-System da-
gegen wurde in dem Stande der Deutschen Keith-Licht-
Gesellschaft, Gebriider Hirsch, Kéln-Braunsfeld, gezeigt. Beide
Arten der Biigeleisenerhitzung unterscheiden sich im wesent-
lichen dadurch, daB bei dem PreBluftverfahren die beiden
getrennten Leitungen fiir Gas (unter Niederdruck) und PreB-
luft in einen gemeinsamen Mischhahn Fig. 366 miinden, wo-
gegen beim Prefigasverfahren nur eine einzige Zuleitung
das Gas (unter Hochdruck) durch einen Druckreduzierhahn
dem starkwandigen Schlauch, der aber nur geringen lichten

2. Vollkommene Verbrennung des Gases, auch in Maschinen-
teilen mit beschrinktem Luftzutritt (Hohlwalzen).
Hohe Flammentemperatur.

Unabhingigkeit vom Gasdruck.

Billigkeit des Betriebes.
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6. Webstofigewerbe.

Wohl eines der éltesten Anwendungsgebiete des Stein-
kohlengases in der Industrie ist die Webstoffindustrie. Die
sengende Wirkung der Gasflammen wurde von jeher dazu
benutzt, die Fasern der Fiaden und Gewebe zu beseitigen und
durch Pressen der Stoffe zwischen geheizten Walzen diesen
den notigen Glanz zu verleihen. Wenn in neuerer Zeit die
Heizung solcher Dekatier- oder Appreturmaschinen nicht
selten, der Billigkeit wegen, durch Generatorgas erfolgte, lehrt
uns dagegen die Ausstellung »Das Gas«, daB die jiingsten
Fortschritte auf diesem Gebiete darauf ausgehen, diese Art von
Maschinen einfacher, leichter und billiger zu gestalten, um
ihre allgemeinere Einfithrung in den Betrieben des Beklei-
dungsgewerbes zu ermoglichen, und dall man sich dabei mit
groBtem Vorteil des iiberall zur Verfiigung stehenden Stein-
kohlengases als Heizmittel bedient. Es bot deshalb groBes
Interesse, daB -die Firma Stapp & Co., Miinchen, Lud-
wigstr. 26, in ihrem hiibsch ausgestatteten Stand in Halle VI
(Fig. 368) ihre neuen Dekatiermaschinen mit Gas-
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heizung und elektrischem Antrieb in Betrieb vorfiihrte.
Fig. 369 zeigt eine solche Maschine, an der die Gaszufiihrung
deutlich zu sehen ist. Gewebe aus Wolle, Halbwolle und
Halbseide miissen vor der Verarbeitung dekatiert werden.
Durch die Behandlung der Stoffe mit Wasserdampf wird er-
reicht, daB die daraus gefertigten Kleidungsstiicke nachtriig-
lich nicht eingehen oder krumpfen und Regentropfen keine
dauernden Flecken darauf hinterlassen. Auch wird durch
das Dekatieren der dem Stoff kiinstlich aufgeprelite unnatiir-
liche und nicht haltbare Glanz entfernt.

Zu den bis jetzt verwendeten Dekatierapparaten ist zur
Erzeugung des Dampfes ein besonderer Dampfkessel, der
behordlicher Kontrolle unterworfen ist, notwendig, und zur
Bedienung ist ein geiibtes Personal erforderlich, wenn eine
einigermafen zweckentsprechende Dekatur erzielt werden soll.

Bei den Maschinen von Stapp & Cie. wird der Dampf in
der Maschine durch Gasheizung in offenen Kesseln erzeugt,
die keiner behordlichen Erlaubnis bediirfen.

Die Bedienung ist sehr einfach und vollig gefahrlos, so
daB in kaufménnischen Betrieben Lehrlinge, Ladenmidchen
oder Ausgeher damit beauftragt werden konnen und be-
sonderes Personal nicht erforderlich ist.

Die Dekatur mit dieser Maschine ist eine vollkommene
und gleichmifBige und kann jeder Stoffart bequem angepalt
werden. Die Regulierung erfolgt durch Geschwindigkeits-
inderung der Maschine und Anderung der Dampferzeugung
durch Regulierung der Heizflamme.

Die abgebildete Maschine hat einen Dampfkesselinhalt
von 24 1 und dekatiert bei einem stiindlichen Kraftverbrauch
von 1, PS und einem Gasverbrauch von 1,2 chm mindestens
140 m Stoff in der Stunde. Sie ist infolge der Einfachheit ihrer
Bauart, ihrer Billigkeit, geringen Raumbeanspruchung und
der durch die Gasheizung ermoglichten steten Gebrauchs-
bereitschaft und leichten Handhabung dazu bestimmt, das
Dekatieren von Stoffen jedem, selbst dem kleinsten Kon-
fektionsgeschift im eigenen Betrieb zu ermdglichen. Die
Ersparnisse gegeniiber den bisherigen Dekaturkosten sollen
nach Angabe der Firma 88 bis 929, betragen.

Sehen wir also hier das Steinkohlengas alten Gebieten
wieder neue Moglichkeiten erschliefen, so zeigen uns einige
photographische Aufnahmen aus Augsburger Betrieben, die
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Fig. 370. Gas-Sengmaschine.

auf der Ausstellung zu sehen waren, wie auch in élteren Grof-
betrieben der Augsburger Textilindustrie das Steinkohlengas
vielseitige Verwendung findet. Fig. 369 ist eine Gas-Seng-
Maschine aus der Bleicherei, Firberei, Druckerei und
Appreturanstalt von Martini & Co.

Fig. 369. Dekatiermaschine von Stapp & Co.

Die von der Weberei rauhen und faserigen Rohgewebe
werden zur Erzielung einer glatten Oberfliche auf der »Gas-
Seng-Maschine« sehr schnell durch entleuchtete Gasflammen
gezogen, um alle vorstehenden Fasern abzubrennen und auf
diese Weise eine glatte Oberfliche zu erhalten.

Hierauf wird die Ware gebleicht, gefarbt, gedruckt und
appretiert.

Fig. 371 ist ein mit Gas geheizter Friktionskalander der
gleichen Firma.

Um einen hohen “ilanz auf Baum-
wollstiick zu erzeugen, zieht man die etwas an-
gefeuchtete Ware zwischen der mit Gas auf ca.
1209 C erwérmten hohlen Stahlwalze und der
darunter liegenden griferen Walze aus Papier
oder Baumwolle eines sog. »Friktionskalenders«
Der Effekt ist dem Biigeln &@hnlich.

dem

durch.

Fig. 372 zeigt eine Sengmaschine der Augs-
burger Zwirnerei, Glanzgarn- und Néhfaden-
fabrik Gebr. Gemmerli. In
industrie vielfach verwendete Baumwollzwirne
werden mit dieser Gas-Sengmaschine faserfrei
gemacht (gasiert). Das Bild zeigt eine der
neuesten Sengmaschinen mit 20 Trommeln,
von denen eine mit Gasbrenner im Original
nebst Proben der gesengten Faden ausgestellt

der Posamenten-

war. Mit 1 cbm Gas werden in diesem Betrieb
auf einer Trommel 4,6 kg Garn Nr.30/3 in
einer Stunde gesengt. Die Gasbrenner, an

denen die FFdden rasch vorbeigefithrt werden,
befinden Blechschloten iiber den
Spulen.

In der Abteilung der Halle III, die die
Leistung eines Kubikmeters Gas veranschau-
lichte, waren hiibsche Zusammenstellungen von
mit Gas appretierten Stoffmustern der neuen
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Augsburger Kattunfabrik vorm. Schéppler & Hartmann und
von Martini & Co., Augsburg, ausgestellt.

7. Buchdruckgewerbe.

So reizvoll und dankbar im allgemeinen die Aufgabe
war, die Gewerbebetriebe, die sich des Gases als Heiz-
oder Kraftquelle bedienen, auf der Ausstellung in Form
von Werkstéitten im Betrieb vorzufithren, so groB waren
die Schwierigkeiten, die sich der Durchfithrung dieses Ge-
dankens in den Weg stellten. Wie anziehend wire es z. B. ge-
wesen, das Gas im Buchdruckergewerbe durch Vorfithrung
einer kleinen Druckereiwerkstatt mit Setzmaschinen, Schrift-
gieBerei, Buchbinderei usw. darzustellen. Kam hier einerseits
die Leipziger Bugra in die Quere, so mufite man anderseits die
Erfahrung machen, daf die in Betracht
kommenden Firmen nicht die Kosten fiir
die Einrichtung und den Betrieb einer
solchen Werkstatt iibernehmen wollten.
Fast in allen diesen Fillen suchte der
Gewerbetreibende die Kosten auf den
Maschinenlieferanten abzuwiilzen, dieser
aber erklirte wiederum, dall eine Gas-
ausstellung fiir ihn keine geniigende Ge-
legenheit biete, seine Maschinen abzu-
setzen, so dal er die Kosten fiir deren
Lieferung, Aufstellung, Abnutzung und
alle sonstigen Unkosten einer Ausstellung
nicht iibernehmen koénne. So kam es,
daBl die Druckereiwerkstatt, die man
sich bemiihte vorzufiithren, auf eine Ver-
golderpresse zusammenschrumpfte, mit
der Karl Harz 'in Miinchen Schriften
auf Lederwaren aufdrucken sollte, wih-
rend er in Wirklichkeit diese Presse nur
als Mittel benutzte, um Geldborsen
und sonstige Lederwaren zu verkaufen.
Eine zweite solche Presse, die die Leip-
ziger Firma Karl Krause ausgestellt
hatte, blieb, da sie nicht in Betrieb vor-
gefiihrt wurde, leider wenig beachtet.

Diese Priigepressen dienen zur Her-
stellung von Golddrucken auf Buch-
deckel, Samt- und Seidenbénder, Schlei-
fen und é#dhnlichen Arbeiten, ferner fiir

Reliefpriagungen, fiir Reklame-
plakate, zum Bedrucken von
Schachteln und Schachtel-
rindern, zum Ziehen vonPapp-
tellern, Puppenbélgen und
anderen in der Spielwaren-
branche vorkommenden Tei-
len, zum Prégen von Tapeten,
Schokoladen- und Zigarren-
packungen und vielen an-
deren Sachen.

Die auf der Ausstellung
gezeigte Krausesche Presse ist
aus der Fig. 373 ersichtlich
und besteht aus einem Haupt-
korper 1, in dem der Druck-
tiegel 2 mit dem Tisch 3 sicher
in Prismen gefiihrt ist und der
an der Oberseite den heizbaren
Gegendruckhalter 4, den sog.
Heizkasten, mit der Anhénge-
platte 5 trdgt. Durch ein
Kniehebelsystem 6, das durch

- den Handhebel 7 in Be-
wegung gesetzt wird, wird der Drucktiegel 2 auf- und
abwiirts bewegt. Die zum Drucken und Prigen notwendigen
gravierten Platten werden an der Anhingeplatte 5, die dazu
notige Gegenmatrize auf dem Tisch 3 meist mittels Kleb-
stoff befestigt. Je nach der Stdarke der gravierten Platte und
der Stidrke des zu préigenden Materials kann die Einfahrt,
d. i. der Raum zwischen Tiegel und Anhéngeplatte in Druck-
stellung, durch einen Keil 8 vergroBert oder verkleinert werden.

Die meisten auf der Pragepresse herzustellenden Arbeiten,
wie z. B. Golddrucke, konnen nur unter Anwendung von
Wirme hergestellt werden, zu deren Erzeugung in erster
Linie Gas in Frage kommt. Zur Heizung dient die sog. Gas-
gabel, die aus der Fig. 374 ersichtlich ist. Sie besteht aus der
sog. Laterne oder dem Bunsenbrenner 1, durch den das Gas
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eintritt und sich mit der atmosphirischen Luft mischt. Diese
Mischung geht durch die Heizrohre 2, die mit vielen kleinen
Lochern 3 versehen sind hindurch und wird dort zur Ent-
ziindung gebracht.

Fig. 373. Krausesche Priigepresse.

In der Abteilung der Halle III, die die Leistung eines
Kubikmeters Gas zur Anschauung brachte, waren verschiedene
in das Gebiet des Buchdruckgewerbes einschligige Erzeugnisse
aus Miinchener Betrieben ausgestellt, z. B. brachte August
Vierheilig, Miinchen, Kolumbusstr. 34, Widmungsschleifen,
Fahnenbénder usw. mit Préigeinschriften, Karl Wilh. Hauser,
Miinchen, Reichenbachstr. 7, verschiedene mit Gas getrocknete
Matrizen, Stempel und Stempelplatten.

Die iiberaus wichtige Anwendung des Gases zum Schmel-
zen des Letternmetalls fiir die verschiedenen neueren Arten
von GieB- und Setzmaschinen wurde an Photographien aus
Augsburger Betrieben gezeigt.

Fig. 374.

Gasbrenner zur Prigepresse.

Fig. 375 zeigt eine kombinierte Setz- und Giel-
maschine aus dem Lit. Institut von Haas & Grabherr, Verlag
der Augsburger Postzeitung und Neuen Augsburger Zeitung
in Augsburg. Diese kombinierte Setz- und GieBmaschine dient
zur Herstellung von Zeitungs- und Werksatz. Sie setzt ein-
zelne Buchstabenmatrizen zu Zeilen zusammen, schielit
diese, auf Formatbreite d. h. auf gleiche Lénge gebracht, aus
und gieBt sie dann zeilenweise ab, so dafl jede Zeile ein ge-
gossenes zusammenhéngendes Ganze bildet. Das GieBmaterial,
aus einer Legierung von Blei, Zinn und Antimon bestehend,
wird durch Gas fliissig gehalten. Gaszuleitung, Brenner und
Abzugsrohr sind im Vordergrunde zu sehen. Diese Maschine
hat einen stiindlichen Gasverbrauch von 5501 und eine Lei-
stung von 90 Zeilen, giefit also mit 1 cbm Gas 164 Zeilen.
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Die zur Heizung solcher und dhnlicher Maschinen dienen-
den Gasbrenner waren im Stand der Deutschen Gasgliihlicht-
Akt.-Ges., Abteilung »Pharos¢, in Halle V betriebsféhig zu

Fig. 375, Setz- und GieBmaschine mit Gasheizung.

sehen. Fig. 376 zeigt einen Brenner, System Pharos fiir
eine Linotype-Setzmaschine, Fig. 585 einen fiir Monotype-
maschinen. Die Flammen, denen das Gas unter Niederdruck
zugefiihrt ist, werden mit PreB- oder Druckluft von '/; Atm.
= 10 em Quecksilbersiule gespeist, die durch einen kleinen
Rotationskompressor erzeugt wird. Diese Brenner passen

Fig. 376. Pharos-Brenner fiir Linotype-Setzmaschine.

sich in der Flammenform den Schmelzkesseln genau an und
erfordern gegeniiber gewdhnlichen Gasbrennern kiirzere An-
heizzeit, ergeben also in gleicher Zeit eine hohere' Leistung
trotz geringeren Gasverbrauchs, ein Vorzug, der durch die
hohere Flammentemperatur und geringere Wirmeverluste
der PreBluftflamme bedingt ist.
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Eine weitere Anwendung des Gases zum Heizen von
Matrizen zeigt die in Fig. 378 dargestellte Trockentrommel
der obigen Augsburger Druckerei.

Von der gesetzten Zeitungsform wird durch Préigung
einer Matrize ein Tiefdruck in préparierter Pappdeckelmasse

Fig. 377. Pharos-Brenner fir Monotypemaschinen,

hergestellt und in der Stereotypie abgegossen, da die Rota-
tionsmaschine zylindrisch geformte, in einem Stiick gegossene
Schriftplatten ‘verlangt. Die feuchte Pappdeckelmatrize wird
in der abgebildeten Trommel mit Gas getrocknet. Stiind-
licher Gasverbrauch von 7301 liefert 30 Matrizen, mit 1 cbm
Gas werden also 41 Matrizen getrocknet.

Fig. 878. Matrizen-Trockentrommel.

8. Papier- und Leder-Verarbeitungsgewerbe, Hutfabrikation.

Ahnlich, wie bei der vorbeschriebenen Presse Prigungen
unter Erwérmung des Gegenstandes vorgenommen werden,
gibt es in der Kartonnagenindustrie eine groBe Zahl von
Maschinen, die dazu dienen, unter Erwiirmung einzelner

Maschinenteile durch Gas Schachteln oder #hnliche Gegen-
stinde aus Papier oder Pappe zu formen.

Fig. 379 zeigt solche Maschinen der Firma Rugendas
& Cie. in Augsburg. In dieser Fabrik werden gewickelte und
gezogene hohle Korper aus Papier und Pappe hergestellt.
Zum Ziehen der Pappe werden sowohl vertikal als auch
horizontal arbeitende Maschinen verwendet, und die Pappe

Fig. 379. Mit Gas geheizie Rundschachtel-Presse.

wird je nach Art der Maschinen in Streifen automatisch zu-
gefithrt oder in einzelnen Blidttchen eingelegt. Das Ziehen
der Pappe und Formen der Hohlkérper wird durch Stempel
und Matrizen bewirkt, wobei die Matrize durch Gas auf eine

IMig. 380, Gasheizvorrichtung fiir die Matrize.

hohe Temperatur erhitzt wird. (Fig. 380). Zur Herstellung
von 11000000 Stiick werden in dieser Fabrik jahrlich 5000 chm
Gas verbraucht, sonach mit 1 cbm Gas = 2200 Stiick her-
gestellt.

Ahnliche in dieses Gebiet einschligige Artikel, wie mit
Hilfe von Gas geprefte Gewehrpfropfen aus Filz und Pappe,
VerschluBscheiben fiir Milchflaschen, brachte die Augsburger
Gewehrpfropfenfabrik Otto Hammerer & Co. in Halle III
(Leistung von 1 cbm Gas) zur Darstellung.
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Zur Kartonnagen- bzw. Papierindustrie gehort auch eine
Maschine, die das stadtische Gaswerk Pasing im Bilde aus-
gestellt hatte und die zum Gummieren von Briefkuverts
und Trocknen der aufgebrachten Gummiarabikum-
Lésung dient!). Diese in der Kuvertfabrik Pasing arbeitende
Maschine trocknet mit 1 ¢cbm Gas die Gummierung von
10000 Briefkuverts.

In der Lederverarbeitungsindustrie sind vor allem die
Schuhfabriken wichtige Gasverbraucher. Sie bedienen
sich der Heizkraft des Gases sowohl zum Erwirmen des
Peches, mit dem der zum Nihen dienende Faden getrinkt
wird, Fig. 381, als zum Polieren der Kanten der Schuhsohlen,
Fig. 382, wobei die Poliereisen durch Gas erhitzt und die
Kanten mit diesen Eisen mit Hilfe von Wachs poliert werden.

In der Schuhfabrik August Wessels, Augsburg-Oberhausen,
aus der obige Abbildungen entnommen sind, werden fiir
eine solche Poliermaschine téglich 1700 1 Gas verbraucht
und damit 826 Paar Schuhe poliert.

Wenn die Hutfabrikation, die an manchen Orten den
Haupterwerbszweig der Bevélkerung bildet und nicht selten
Anlal zur Erbauung besonderer Gasanstalten gibt, auch
nicht in gréBerem MaBstab auf der Ausstellung gezeigt werden
konnte, gaben doch die in der Halle III von Miinchener Fa-
briken ausgestellten Hutformen Zeugnis, daB man zu ihrer
Herstellung Gas in grofem Umfange bendtigt?).

9. Glasbearbeitung.

Auch auf dem ausgedehnten Verwendungsgebiete des
Gases zur Glasbldserei, zum Brennen gemalter Glidser und
keramischer Gegenstéinde konnte in der Ausstellung nur ein
kleiner Teil in der wirkungsvollen Form betriebsfihiger Werk-
stitten vorgefithrt werden, im iibrigen mufiten Photogra-

1) Nihere Beschreibung siehe Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg.
1941, 8. 249 usls;

2) Néaheres hieriiber Journ: f. Gasbel. u. Wasservers, 1910,
. FoE e

Fig. 383. Mit Gasfeuer Fig. 384. Mit Gasfeuer
Fig 381. hergestellter hergestellter
Schuh-Nihmaschine mit durch Gas geheiztem Pechhehilter. Gefiilbarometer, Heberharometer.

Fig. 382. Schuhkanten=Poliermaschine mit Gasheizung.

phien und Einzelapparate, wie Schmelz- und Brennéfen, das
Bild nach Méglichkeit ergiéinzen.

GroBe Anziehungskraft
iibten die beiden Betriebs-
werkstitten fir Glas-
blaserei aus, weil in
diesen  gezeigt werden
konnte, wie die verschieden-
artigsten Gegenstinde aus
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gen!) nicht nur den Grund zu der
heutigen wissenschaftlichen Behand-
lung der Verbrennungsvorgénge, son-
dern er schuf auch in seiner Biirette
einen Apparat, der in einfachster
Weise die Moglichkeit zur technisch-
wissenschaftlichen ~ Untersuchung
von Gasen und Gasgemischen bot
und eine wesentliche Bereicherung \
der damals bekannten Methoden
der Gasanalyse bildete?). Bunte |
bildete dann ein Verfahren aus,
um mittels seiner Biirette in ein- ‘
facher und auch in der Technik
ausfithrbarer Weise den Wasserstoff
in Gasgemischen zu bestimmen?).

Die Ausfithrung der Bunteschen
Biirette Fig. 385 nach dessen per-
sonlicher Anleitung hatte damals
die Firma Greiner iibernommen und
ist dauernd bemiiht geblieben,
diesen Apparat mit Zubehor so
auszufiihren, daBl er seinen Zweck,
dem Techniker und vor allem dem
Gastechniker bei seinen Gasunter-
suchungen ein verléssiges und ein-
faches Hilfsmittel zu sein, erfiillen
konnte. )

|

Fig. 386. Herstellung der elektrischen Metallfadenlampen: Einschmelzen
der Stromzufiihrungsdriihte durch Gas.

Glas mit Hilfe des Gasfeuers vor den Augen des Beschauers
entstehen. In erster Linie ist hier die Firma Johannes Greiner,
Kgl. B. Hoflieferant, Fabrik fir Prézisions-Glasinstrumente
in Miinchen, Mathildenstr. 12, zu nennen, die die Herstellung
von Teilen wissenschaftlicher Glasinstrumente, Thermometer
u. dgl. vorfithrte. Zwar bot der einfache Blasetisch mit dem
durch den FuB getretenen Blasebalg und dem in allen La-
boratorien bekannten Geblisebrenner gastechnisch nichts
Neues. Bs war aber fiir das Publikum lehrreich, zu sehen,
mit welechem Geschick mit diesen einfachen Hilfsmitteln die
wissenschaftlichen, an die Genauigkeit der Arbeit hohe An-
forderungen stellenden Glasinstrumente hergestellt wurden,
wie die Form der Gasflamme dem jeweiligen Zweck angepaf3t
{3 und deren Temperatur dazu ausgenutzt wurde, dem Glase den
! jeweils erforderlichen Grad der Weichheit und Biegsamkeit
L zu verleihen.
j Die Firma Greiner besitzt als Fabrikantin wissenschaft-
‘ licher Instrumente alten Ruf und gab von dem Umfang und
: der Bedeutung ihres Betriebes Zeugnis durch eine Samm-
1 lung ausgewiihlter Instrumente, die in hiibschen Glaskisten -
in diesem Stande zur Schau gestellt waren. Man sah dort
die verschiedensten Arten von Thermometern fiir wissenschaft-
i liche und hiusliche Zwecke und Barometer aller Art, von
welch letzteren Fig.383 einen Normalgefil, Barometer mit weiter
Rohre und grofem Quecksilbergefi-Thermometer und Nonius-
ablesung und Fig. 384 einen Normal-Heberbarometer, eben-
falls mit Thermometer und Noniusablesung fiir wissenschaft-
liche Zwecke zeigt.

Wodurch aber die Firma Greiner dem Gasfach besonders
nahe steht und in der Geschichte der Gastechnik eine Stellung
einnimmt, die etwa derjenigen der Heidelberger Firma Desaga
zu dem Professor Bunsen, dem Erfinder des Bunsenbrenners,
vergleichbar ist, das ist der Umstand, daB die Firma Greiner Fig. 387. Herstellung der elektrischen Metallfadenlampen; Anlochen und
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die erste war, die die Buntesche Biirette ausgeﬁjhrt, und Anschmelzen des Glasstengels zum Evakuieren der Birnen durch Gas.

, in den Handel gebracht hat. 24

j ’\]Sf Bunte im Aufl‘ag.(lcs-])elllscll({.rl ¥ el‘e.ms me Gas- 1) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1878, S. 886 und ff,
und Wasserfachminnern die Versuche iiber die Leistungs- | 1879, S, 110 und ff.
fahigkeit von Koksgeneratoren durchfiihrte, legte er 2) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1877, S. 447.

durch seine klassischen Untersuchungen und Abhandlun- 8) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1878, S. 263.
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Der Bedeutung der gasanalytischen Seite ihrer Fabrikation
entsprechend, hat die Firma Greiner aufler in der Halle V
noch in der wissenschaftlichen Abteilung Halle I1T verschiedene
einschligige Apparate ausgestellt, die in diesem Abschnitt
bereits besprochen sind.

Im Gegensatz zu dem wissenschaftlichen Charakter des
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pumpt wird. Dieser Stengel wird nach dem Evakuieren dicht
an der Birne durch eine Stichflamme ab- bzw. zugeschmolzen.
Fig. 387 stellt das Anlochen der Birnen bzw. Ansetzen
des zum Evakuieren, d. h. Luftleermachen der Gliihlampen-
birrie benotigten Glasstengels dar.
Auf der linken Seite des Bildes sieht man die Glasglocken,

Fig. 388. Herstellung der elektrischen Metallfadenlampen: Einschmelzen der Glasfiife durch Gas.

Standes Greiner zog Miiller-Sachs aus Lauscha i. Thiir. in
seiner Kunst-Glasbldserei das schaulustige Publikum
durch die kunstvolle Anfertigung gléserner Luxusgegen-
stinde, wie Kelche, Hunde, Hirsche u. dgl. an.

Ein anderes iiberaus wichtiges Gebiet der Glasbearbei-
tung war durch anschauliche Originalaufnahmen im Bilde
und durch Proben in den verschiedenen Entwicklungsstufen
vertreten: die Herstellung der elektrischen Metall-
faden-Gliithlampen. Von den durch die Wolframlampen-
Akt.-Ges. in Augsburg ausgestellten Bildern seien zur Er-
liuterung des Fabrikationsvorganges und der Rolle, die hier-
bei das Gas als Flammenwerkzeug spielt, die wichtigsten
hier wiedergegeben.

Das Wesentliche dieser Fabrikation, die in Deutschland
einen riesigen Umfang angenommen und dem Gase ein
entsprechend groBes Absatzgebiet erschlossen hat, be-
steht darin, daf in Glasglocken, die spiterhin mit der Luft-
pumpe luftleer gemacht werden, Glasfiile eingeschmolzen
werden, die auf der einen Seite das Gestell fiir den feinen
Metall - Leuchtfaden, auf der anderen Seite die Strom-
zufiihrungsdrihte tragen. Zu den hierzu notwendigen Schmelz-
arbeiten dienen ganz besondere Brenner, wie sie z. T. auf
den folgenden Abbildungen zu sehen sind. Fig. 386 zeigt die
Herstellung der spéter zur Aufmontierung des Drahtgestelles
dienenden GlasfiiBe unter gleichzeitiger Einschmelzung
der Stromzufiihrungsdréhte.

Die Herstellung geschieht aus Glasrohren, welche zwischen
von zwei Seiten einwirkenden Gasstichflammen erhitzt und
durch Zangen gequetscht werden, so daBl eine Einbettung
der Stromzufiihrungsdrihte in das Glas stattfindet.

Die meist wieder von anderen Fabriken bezogenen Glas-
birnen oder Glasglocken erhalten auf der Seite, die der Ein-
schmelzstelle des FuBes entgegengesetzt ist, einen hohlen
Glasstengel, durch den beim »Evakuieren¢ die Luft ausge-

| welche in dem in der Mitte des Bildes befindlichen Asbestkasten

durch eine feine Gasstichflamme gelocht werden. Die gelochten
Birnen werden zwischen die Backen des rechts daneben stehen-

ig. 389. Herstellung der elekfrischen Metallfadenlampen: Anbringung
der Messingsockel unter Erhifzen durch Gas.

den Ansatzapparates eingespannt und der Glasrohrstengel unter
Erhitzung vermittelst einer Anzahl Gasstichflammen an die
Glocke bzw. das darin befindliche Loch angeschmolzen.
Fig. 388 zeigt das Einschmelzen der mit den Leucht-
drihten versehenen GlasfiiBe in die Glasglocken mit
Stengelansatz.
19
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Ganz links auf dem Bilde iiber der Zahl 3 befinden sich
die GlasfiiBe mit den Leuchtdrdhten, welche auf den in der
Mitte des Bildes sichtbaren Maschinen in die iiber der Zahl 3 B
abgebildeten Glasglocken eingeschmolzen werden. Dies . ge-
schieht unter Rotation zwischen von zwei Seiten einwirken-
den Gasgebldsen. Die Glithlampe ist damit fiir die Evakuier-
arbeit fertig gestellt.

Fig. 389 endlich stellt die Aufbringung der Messing-
sockel an die brennfertigen Lampen dar.

Der Messingsockel (in der Mitte des Bildes auf dem
Schemel) wird mit einer teigartigen Klebemasse bestrichen,
auf die Glasglocken aufgesetzt und in sog. Tunnelapparaten
durch kleine Gasflammen erhitzt, wobei eine sehr schwer
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HeBstr. 13, in einem Nebenraum der Halle ITI wirkungsvoll
ausgestellt waren. Alle diese Kunsterzeugnisse waren im
Atelier des Kiinstlers in einem mit Gas geheizten Brenn-
ofen gebrannt worden. Auch die Hofglasmalerei Alois Zettler
in Miinchen hatte den Raum der Gas-Konditorei mit hiibschen
Glasmalereien geschmiickt.

10. Sehmelz-, Gliih-, Brenn- und Troekendfen.
(Gewerbliche Gasfeuerstdtten.)

Da, wo es auf genau begrenzte Hitzegrade ankommt,
wie beim Schmelzen, Hirten, Anlassen von Metallen, Stahl
und Werkzeugen, Brennen von Porzellan, Trocknen von
Lackwaren u. dgl. bedient man sich mit besonderem Vorteil

Fig. 390. Gewerbliche Gasfeuerstitten.

losbare Verbindung zwischen dem Messingsockel und der
Glasglocke eintritt.

Auch bei der Herstellung der éalteren elektrischen
Kohlenfadengliithlampen spielt das Gas eine wichtige
Rolle. Der stidtischen Gasanstalt Pasing war es gelungen,
die Feuerung groBer gemauerter Ofen zum Glithen von
Kohlenfaden elektrischer Glithlampen mit Steinkohlengas
in der elektrischen Glithfadenfabrik in Pasing einzufiihren
und sich dadurch einen wichtigen GroB-Gasabnehmer zu
erwerben?). Bilder dieser Anlage und Proben der Gliihfdden
waren auf der Ausstellung zu sehen.

Mit den Ofen zum Brennen von Ton- und Glaswaren ge-
langen wir in das Gebiet des folgenden Abschnittes, der
Schmelz-, Glith-, Brenn- und Trockendfen, und es sei ‘hier nur
noch der prichtigen Glasmalereien gedacht, die von Adolf
von der Heydt, Kunstwerkstitte fir Glasmalerei, Miinchen,

1) Nuhere Beschreibung dieser Ofen mit Abbildungen siehe
Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1911, S. 219 u. ff.

der Gasfeuerung, und es gibt eine Reihe von Firmen, die sich
die Herstellung von Tiegeldfen, Muffel- und Plattendfen,
Trockenschridnken usw. fiir Gasfeuerung zur Aufgabe
gestellt haben. Von diesen Firmen waren mehrere in der
Ausstellung vertreten.

Den Ausstellungsstand der Firma P. F. Dujardin & Co.,
Diisseldorf, zeigt Fig. 390. Den Konstruktionen dieser Firma
liegt als Heizbrenner der bekannte Mekerbrenner zugrunde,
der fiir die verschiedenen Zwecke verschiedene Ausgestaltung
erfahren hat. Neben den bekannten einfachen Brennern mit
rundem und schlitzférmigem Brennerkopf waren mehrflammige
Langbrenner bis zu 4 und 5 m Lénge (Fig. 391) zu sehen,
die sich durch sehr gleichmifiges Brennen und geringe Nei-
gung zum Zuriickschlagen der Flammen auszeichnen. Fiir
gesteigerte Temperaturen kommt der Mekerbrenner fiir Druck-
luft in Betracht, der in seiner einfachsten Form in Fig. 392
im Schnitt und als Pfeifenbrenner fiic Schmelzofen in Fig. 393
abgebildet isf.




Von Vor i iist bei diesen Brennern, daB sich Gas und
Luft vor emn Werbrennen vollstindig mischen kénnen, und
daB das, Gamisch mit groBer Geschwindigkeit aus dem Brenner
S‘te"4c,, wm oberhalb der Kappe zu brennen. Man erzielt mit
“4em Druckluftbrenner eine Flamme, welche dieselben Eigen-
schaften an Homogenitdt und RegelmiBigkeit wie diejenige
«des gewohnlichen Mekerbrenners aufweist. Die Flamme des
IDruckluftbrenners besitzt aber noch die weitere Eigenschaft,
+daB die Geschwindigkeit des
“Ggsstromes mit der Starke des
Wuftdruckes grofer wird. Die
Folgedavonist,dal eine gréfere
Gasmenge mit der Luft ange-
saugt wird, wodurch sich selbst-
verstindlich die Temperatur
entsprechend erhoht.

Das Gas kommt durch das
untere Rohr zu der Diisen-
offnung a (Fig. 392); die Zufithrung der Druckluft geschieht
«durch das obere Rohr. Sie entweicht durch die Lécher f in den
!Mischungsraum. AuBlerdem ist es noch moglich, dem Brenner
jpriméiire Luft zuzufiihren, und zwar durch die Locher ¢, die
«durch einen Stellring — dhnlich demjenigen der gewshnlichen
Bunsen-Brenner —
reguliert werden kon-
nen. Gas und Luft
mischen sich in dem
Raume £ und bren-
oberhalb  der
Kappe B, welche mit
einem Zellenkérper
aus Nickel, genau
wie derjenige der ge-
wohnlichen Brenner,
versehen ist.

Fig.”391.

Grundri3

der nen
/ Kappe B

Die Flamme l4Bt
sich entweder durch
Regulierung des Ga-
ses oder der durch
die Offnungen ¢ zu-
Gas stromenden Luft einstellen.
Ein UberfluB an Gas oder
ein Mangel an Luft bewirkt

Druckluft

Pig. 392.

eine lange Flamme, deren
unterer Teil einen mehr
oder weniger langen, blauen
Kegel aufweist. Durch Offnen des Ringes d, Erhohung des
Luftdruckes oder Verminderung des Gaszutrittes, 14Bt sich
der Fehler beseitigen. Ist das Luftquantum im Verhiltnis
zum Gasquantum zu grofl, so ist die Flamme kaum
sichtbar; die kleinen Kegel oberhalb der Kanile des Zellen-

Mekerbrenner
fiir Druckluft (Schnitt).

kérpers haben eine blau-lila anstatt einer griinlichen Farbe. =
Durch SchlieBen des Ringes d oder durch VergréBerung '

des Gaszutrittes erhilt man alsdann eine Flamme von hochster
Temperatur.

Zur Erzielung sehr hoher Temperaturen dient der Sauer-
stoffbrenner, der in seiner Anwendung zur Heizung eines
Tiegelofens in Fig. 394 gezeigt ist. Hierbei lassen sich
Schmelztemperaturen bis zu 22000 C erzielen. Die Ein-
richtung der Feuerung dieses Ofens ist folgende:

Eine mit einem Loch versehene Scheibe A trigt den
kleinen DreifuB B, auf welchem der Tiegel C steht. Auf der
Scheibe befinden sich auBerdem sechs Teile D, welche inein-
andergefiigt sind und sich durch Rippen gegen die innere
Ofenwand stiitzen. Die Flamme kommt durch das Loch der
Scheibe A, steigt zwischen Tiegel und Umbhiillung D, #ndert
die Richtung nach unten, umspiilt die Riickseite der Um-
hiillung und entweicht durch die kurzen Schornsteine. In-

folge dieser Anordnung befinden sich die Teile D fast auf
derselben Temperatur wie der Tiegel selbst, so daB dessen
Ausstrahlung auf ein Minimum beschrinkt wird.

Bei den im Vortragsraum der Ausstellung veranstalteten
Experimentalvortrigen wurden Schmelzversuche mit solchen
Ofen vorgefiihrt, bei denen Kupfer, GuBeisen und andere
Metalle geschmolzen wurden.

Die -reichhaltige Ausstellung dieser Firma brachte eine

Mehrflammiger ,Meker-Langbrenner.

groBe Reihe der verschiedensten Tiegel- und Muffelofen
Hérte-, Zementier- und Schmiededfen zur Anschauung, deren
Besprechung im einzelnen hier zu weit fithren wiirde.

Auch sei auf die im Abschnitt »GroBgasbéckerei« bereits
erwihnten Backofen-Heizbrenner nochmals hingewiesen.

Fig. 393. Mekerbrenner fiir Schmelzdéfen (Pleifenbrenner).

MEKEROFEN
REDUsNDIECHE
_ Dilssti

Fig. 394.

Tiegel-Sehmelzofon fiir hohe Temperaturen mit Gas-Sauerstotfbrenner,

Auf dhnlichem Gebiete bewegte sich die Ausstellung der
Firma Hahn & Kolb, Stuttgart, Tiibingerstr. 14¢ u. 16, deren
Glith- und Hértedfen weit bekannt sind. Ohne hier auf die
Bauart und den Zweck dieser Ofen im einzelnen einzugehen,
sei als Beispiel der praktischen Anwendung solcher Ofen in
der Industrie eine Abbildung Fig. 646 wiedergegeben, die aus
dem Betriebe der Zahnraderfabrik Augsburg, vormals Joh.
Renk Akt.-Ges., stammt und zeigt, wie mittels Gas in einem
Plattengliihofen schwere Fraser fiir Zahnréider gehéirtet werden,
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Fig. 395. Gasglithofen zum Hiirten von Zahnriderfrisern.

Der Ofen hat einen Rauminhalt von 0,45 ¢cbm. Zum Hirten
von drei Frésern muB der Ofen 3 Stunden lang in hoher Gliih-
temperatur stehen, wozu in diesem Betrieb 33 chm Gas er-
forderlich sind.

Ahnliche Ofen sowie besondere Schmelzapparate fiir
Zahntechniker stellte Christian Bauer, Pforzheim, aus, der
auch die gastechnische Einrichtung zu einer Juwelierwerk-

treibradpaar eben in den durch den Flammenkranz ange-
wirmten und infolgedessen ausgedehnten Radreifen hinein-
gesenkt wird. Beim Erkalten schrumpft der Reifen ein und
preft sich auf dem Radstern fest.

DaB Gliih- und Schmelzéfen und besonders auch Trocken-
schrinke und sonstige Trockendfen fiir Gasfeuerung in den
verschiedensten Zweigen der Industrie und namentlich auch
in der elektrotechnischen Industrie gebraucht werden,
ist naheliegend. In Halle III hatte die stédt. Gasanstalt
Pasing eine Reihe von hitzebestindigen, feuersicheren Iso-
lationsmaterialien der Isolatorenwerke Gréfelfing zur Aus-
stellung gebracht, die in besonderen Trockendfen bei 1759
lackiert und bei 280° C getrocknet worden waren. Die grofien
Trockenofen dieser Werke sind gemauerte Ofen mit einem
nutzbaren Raum von 5 m Lénge, 1,9 m Hohe und 1,5 m
Breite, der durch drei Rohrenbrenner mit Gas geheizt wird.
Um ein gleichméfBiges Brennen der Flimmechen auf der ganzen
Linge zu erzielen, sind die Lochreihen der drei nebeneinander
liegenden Rohren so angeordnet, daf sie bei jeder Réhre
nur ein Drittel der ganzen Linge einnehmen und bei jeder
folgenden Rohre da beginnen, wo sie bei der letzten Réhre
aufgehort haben, so da} jede Réhre nur ein Drittel der ganzen
Liénge zu heizen hat. Die Heizeinrichtung ist von der stéddt.
Gasanstalt Pasing konstruiert und ausgefithrt worden. Nach den
auf den Erklirungen der ausgestellten Gegenstéinde gemachten
Angaben werden in diesem Betriebe mit 92000 cbm Gas im Jahr
380000 kg Isolationsmaterialien fertiggestellt, bzw. getrocknet.
Es handelt sich also hier um ganz bedeutende Gasabnehmer.

Eine andere Gattung ebenfalls mit Gas fertiggestellter
Waren hatte die Uhrfedernfabrik Kahn & Sander, Augsburg,
ausgestellt, es waren dies mit Hilfe von Gas gehértete,
nachgelassene und gefidrbte Uhrfedern verschiedener
Art und GroBe.

Da das Gas auch zur Herstellung{chemischer
Graviiren dient, zeigte die Fabrik von Luppe & Heilbronner,
G.m. b. H. in Minchen, durch eine Sammlung von mit
Hilfe von Gas hergestellten gravierten Firmenschildern,

stitte Fig. 396 lieferte, in der der Miinchner Juwelier M. Seyde- | Reklameartikeln, Vereinszeichen, Intarsien u. dgl.

mann & Cie.; Miinchen,
Barerstr. 47, mit seinen
Gehilfen sténdig arbei-
tete. DaBB  derartige : _ 5
Werkstitten auf der e A,
Ausstellung  besondere - -
Anziehungskraft auf das
Publikum ausiibten, ~
braucht wohl nicht be- L
sonders hervorgehoben % ey 7
zu werden.

Um die Vielseitigkeit :
der Anwendung des Gas- , g
feuers auch in der schwe-
;‘len Indlllstri(? ‘zu- zcige‘n, o

atte die Firma J. A. Pt

Maffei, Lokomotiv- und
Maschinen - Fabrik in
Miinchen, eine Vorrich- T
tung zum Aufziehen
von Lokomotiv-
Radreifen ausgestellt
und durch photogra-
phische Aufnahme aus
dem eigenen Betrieb
erginzt und erldutert.
Ein solches Bild zeigt
Fig. 397. Es ist darauf
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dargestellt, wie ein
schweres  Lokomotiv-

Fig. 396, Juwelierwerkstatt mit Gasbetrieb,
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Fig. 397. Aufziehen von Lokomotiv-Radreifen.

Die Anwendung der Gasfeuerung auf dem Gebiete der
Metallbearbeitung ist so vielseitig, daBl sie mit den auf der
Ausstellung vorgefithrten Gewerben auch nicht annéhernd
erschopft war. Indessen ist ein Gebiet von besonderer Wichtig-
keit sehr anschaulich vertreten gewesen, das Liten und
Schweillen mit Gas.

11. Loten und Schweilen.
Wenn in diesem Abschnitt von den auf der Ausstellung
gezeigten Vorrichtungen zum Léten und Schweillen ge-
sprochen wird, so soll zunéchst nur von solchen die Rede sein,

Fig. 398, Lotkolben-Heizofen mit Mekerbrenner.

die mit Steinkohlengas betrieben werden, wogegen die fiir
Azetylen und andere Gasarten eingerichteten Vorrichtungen
spéter bei diesen Gasarten selbst besprochen werden sollen.

Die einfachste Art des Loétens durch Erwérmen von Lot-
kolben iiber offenen Gasflammen ist unwirtschaftlich. Man
hat deshalb geschlossene Lotofen gebaut, in denen die Wérme-
verluste nach Maoglichkeit verringert werden. Ein solcher
Lotkolbenofen mit Heizung durch Mekerbrenner war u. a.
von Dujardin ausgestellt (Fig. 398).

Fig. 399. Fig. 400.
Litkolben mit Innenheizung (Pharos).

Fig. 401. Lotkolben mit Innen~ Fig. 402. Lotpistole
helzung (Pharos). (Pharos).

Neben der Erwirmung der Loétkolben in Ofen bricht sich
die stindige Erhitzung der Kolben durch eine auf diesen selbst
gerichtete, mit dem Kolben verbundene und durch Schlauch
gespeiste Gasflamme, sei es, daB diese unter gew6hnlichem
Gasdruck oder unter Zufithrung von PreBluft oder PreBgas
brennt, immer mehr Bahn. Auf der Ausstellung war diese
Art der Loétkolbenerhitzung in den beiden Sténden der Deut-
schen Gasgliihlicht-Akt.-Ges., Abt. Pharos, und der Keith-
Licht-Gesellschaft, Gebr. Hirsch, Koln-Braunsfeld, vertreten.
In letzterem Stande wurde das Loten mit PreBigas besonders
eindrucksvoll dadurch gezeigt, daB die Firma Lorenz Sporer,
Miinchen, Rothmundstr. 6, darin eine Spenglerwerkstitte
einrichtete und betrieb, in der einfache und kunstgewerbliche
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Einen Gasheizofen fiir Lotkolben mit Gebldse

Pig. 403. Litkolbenerhitzung durch Gas-PreSluft (Pharos).

Blech- und Metallarbeiten” unter Verwendung von Gas-Lot-
kolben der Keith-Licht-Gesellschaft hergestellt wurden.

Fig. 399 bis 403 zeigen solche Létkolben und eine Lot-
pistole, wie sie nach dem System »Pharos« mit Gas unter
Zufithrung von Druckluft erhitzt werden?).

Fig. 404, Gasheizofen fiir Lotkolben mit Geblise ohne motorischen Antrieb.
Y Uper das Prinzip und die Unterschiede zwischen PreBgas-
und PreBluftheizung vgl. das im Abschnitt »Wasch- und Biigel-
betriebe« Gesagte.

ohne motorischen Antrieb stellte F. W. Dannhéuser,
Leipzig, aus.

Der Ofen (Fig. 404) hat oben einen kleinen Dampf-
kessel mit Sicherheitsventil, der beim Erwérmen durch
die Gasflamme als Wasserdampfgeblise wirkt. Sobald
der Kessel leergekocht ist, wird er durch ein Gegen-
gewicht aus dem Bereich der Gasflamme geschwenkt.

Bei der groBen Bedeutung, die das autogene
Schweilen von Metallen mit Azetylen, Wasserstoff,
Blaugas in der Technik der Metallbearbeitung in kurzer
Zeit gewonnen hat, waren die Vorfithrungen der Leucht-
gas - Sauerstoff- SchweiBung durch Eugen Zinser,
Ebersbach (Wiirttemberg), von besonderem Interesse.
Sie zeigten, daB die SchweiBgrenze fiir Walz- oder FluB-
eisen bei ca. 15 mm und fiir GuBeisen bei ca. 25 mm,
also wesentlich hoher liegt, als man bisher angenommen
hat, und daB die Schweiung mit Leuchtgas nicht nur
ebensogut moglich ist, wie mit Wasserstoff, Azetylen
oder Blaugas, sondern bei leichtfliissigen Metallen wie
Aluminium, Messing usw. sogar vorzuziehen ist. Die
Firma gibt fiir den Sauerstoff- und Gasverbrauch
folgende Tabelle an:

Tabelle fiir Leuchtgasschweillbrenner.

¥ e i
ie | plechsanten | “iaor | vemneases | Oasverbrauch
Nr. mm | Atm. ‘ 1/8td. i s
1
1 05— 1 | 1, [ 90 ‘ 190
2 ot ol 1 250 | 540
3 g8 4 1/, ’ 500 | 1070
A a—5 | 1Y, | 900 1980
5 6—10 14/, 1340 : 2700
6 10—15 | 2 l 1500 | 3120

Die Schweiung mit Leuchtgas ist nicht nur in der Anlage
sondern auch im Betriebe billiger als mit Azetylen. Selbst-
verstédndlich héngen die Leistungen von der Geschicklichkeit
und Ubung des Arbeiters ab. Diinne Bleche werden stumpf
zusammengefiigt und verschmolzen. Stiicke, stéirker als 3 mm,
werden vor dem Schweilen eingekerbt und die Rille mit
SchweiBdraht ausgefiillt. Da auf diese Weise auch die tiefste
Stelle erhitzt und geschmolzen wird, wird die SchweiBstelle
durch und dux‘ch:’gut und wird der durch das Einkerben be-

A e

Fig. 405.
Das AufschweiBen eines T-Stiickes auf eine Leitung im Rohrgraben
wozu das Leuchtgas aus derselben Leitung entnommen wird.

dingte Zeitverlust durch raschere SchweiBung ausgeglichen.
Bei Guff wird der Bruch genau zusammengepalBt und unter
Zugabe von Schweilpulver mit den GuBschweiBstdbchen
von der tiefsten Stelle herauf ausgefiillt. Nach diesem Verfahren
konnen Abginge auf Leitungen im Rohrgraben mit Gas, das
derselben Leitung entnommen wird, aufgeschweifit werden
(Fig:405). DieLeuchtgasschweiBung eignetsich auch zuschweren
Hartlgtarbeiten an Maschinen und Kesseln in Fabriken der ver-
schiedensten Industrien. Auch die Firma Heime & Hans Herz-
feld, Halle a. S., hatte neben Azetylenapparaten Schweif3-
brenner und Latpistolen fiir Leuchtgas in Halle VI aus-
gestellt.




12. Azetylen.

Das Azetylen findet in neuerer Zeit immer ausgedehntere
Verwendung zum autogenen SchweiBlen und Schneiden
der Metalle.

Eine Zusammenstellung der verschiedensten Anlagen
und Apparate zur Entwicklung, Reinigung und Verwendung
des Azetylens hatte die Firma Messer & Co., G.m.b. H,,
Frankfurt a. M., ausgestellt, von den groflen ortsfesten An-
lagen beginnend, bis zu den kleinsten tragbaren Entwicklern,
die, mit einer Karbidfiillung unter 2 kg, einer behordlichen
Genehmigungspflicht nicht mehr unterliegen. Mit diesen
Apparaten konnte die Anwendung des Azetylens zum auto-
genen SchweiBen und Schneiden von Metallen unbedenklich
in der Ausstellung dem Publikum gezeigt werden, Vorfiihrungen,
die das Interesse der Ausstellungsbesucher stets in hohem
MaBe fesselten.

Azetylenentwickler, Schwei- und Schneidbrenner, Aze-
tylenlétpistolen und Létkolben, Lampen, Sturmfackeln und
Scheinwerfer fiir Azetylen wurden noch von mehreren anderen
Firmen ausgestellt und vorgefiihrt.

Heime & Hans Herzfeld, Halle a.S., brachten neben
diesen Gegenstinden auch Schwei- und Lotbrenner fiir
Wasserstoff und Leuchtgas. Die Bosnische Elektrizitéts-
Akt.-Ges. Betrieb Lechbruck betreibt als Spezialitdt die Her-
stellung eines besonders imprégnierten und gepreBten Karbids,
das sie unter dem Namen »Beagid« in den Handel bringt.
Durch diese Imprignierung wird eine besonders gleichméfige
Entwicklung des Azetylens aus dem Karbid erzielt und die
lastige Erscheinung der Nachentwicklung vermieden. Das
Beagid gilt deshalb auch als besonders gefahrlos.

Die Beagid-Gaserzeuger bestehen aus einem Wasserkessel
(Fig. 406). In diesen wird ein Patronengestell mit vier liber-
einander angeordneten Beagid-Patronen eingesetzt, von denen
jeweils nur die unterste unter der Einwirkung des aus dem
Wasserkessel andringenden Wassers zur Vergasung kommt.
Die oberen Patronen rutschen im Verhiltnis zum Verbrauch
durch ihr Gewicht nach. Das entwickelte Gas gelangt in
die sog. Uberfangglocke und wird durch die an der Wand
angebrachten Reiniger gereinigt.

Beagid-Anlagen eignen sich besonders zur Beleuchtung
von Einzelanwesen, aber auch zur Schweillung. Beagid-
Lampen verschiedenster Konstruktion bieten Ersatz fir
Petroleumlampen. Zur Automobilbeleuchtung, fiir Schein-
werfer und #hnliche Zwecke bringt die Firma besondere
Beagid-Lampen, Fackeln usw. in den Handel.

Azetylen, das sonst bei Kompression leicht unter Ex-
plosionserscheinungen in Wasserstoff und RuB zerfillt, ldst
sich in Azeton und nimmt dann unter 15 Atm. kein grofBeres
Volumen ein, als ein anderes Gas unter 150 Atm. Die Flaschen
fiir gelostes Azetylen sind mit einer pordosen Masse ge-
fiillt, die mit Azeton getrdnkt wird, und in diese kann nun
ohne Gefahr Azetylen unter einem Druck von 15 Atm. einge-
filllt werden. Das Arbeiten mit gelostem Azetylen ist wegen
seiner Gefahrlosigkeit und Bequemlichkeit der Erzeugung
des Azetylens in transportablen Entwicklern vorzuziehen.

Einrichtungen und Apparate zum Schweilen mit ge-
lostem Azetylen hatten u. a. die »Autogen«Werke Berlin
SW. 21, Bliicherstr. 22, ausgestellt.

Ein Vorteil des Arbeitens mit gelostem Azetylen liegt
darin, daB dieses infolge seiner Reinheit eine besonders zu-
verlissige SchweiBarbeit liefert. Da beide Gase unter Druck
dem Brenner zustromen und nicht — wie bei der gewo6hn-
lichen Azetylenentwicklung — der Druck der Sauerstoff-
flasche das Azetylen zum Brenner fortreilen muf, bleibt bei
Verwendung des gelésten Azetylens unter entsprechender Ein-
stellung der Reduzierventile das Druckverhiltnis beider Gase
gleich, so daB eine Verdinderung der Flamme selbst bei ldn-
gerer SchweiBarbeit nicht eintritt, Die SchweiBanlagen fiir
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gelostes Azetylen haben den Vorteil groBer Einfachheit und
Billigkeit und eignen sich deshalb besonders fiir Montage-
zwecke.

Die gleiche Firma stellte — -
auch ein Schweillverfahren mit
Benzol, das in kleinen Behéltern . Lt
von 5 bis 10 1 Inhalt zur Ver-
wendung kommt, aus. Dieses
Oxybenz-Schweilverfahren
zeichnet sich ebenfalls durch
billige Anschaffungskosten und
Einfachheit aus. Da das Benzol
vor seiner Verwendung erst ver-
gast werden muB, sind die
Schweilbrenner so eingerichtet,
daB neben der Hauptflamme
eine kleine Heizflamme sténdig
brennt, die das zustromende
Benzol in Dampf verwandelt.

Die »Autogen «-Werke brach-
ten auch Lampen unter dem
Namen Oxybenz-Lampen zur
Anschauung, die sich durch
hohe Lichtstirke und geringe
Brennkosten auszeichnen. Nach
Angabe der Firma betragen
die Brennkosten einer 2000 ker-
zigen Lampe bei einem Benzol-
preis von 30 Pf. fir das kg
in der Stunde 10 bis 12 Pf.
Diese Lampen sind sowohl bei Eisenbahnverwaltungen, wie
im Heeresdienst in Verwendung.

Auch die »Autogen«Werke hatten neben den Azetylen-
Apparaten Lotverfahren fiir Steinkohlengas und Sauerstoff
ausgestellt.

Neben den von dieser und anderen Firmen gezeigten
Azetylenlampen fiir Automobile, Lokomotiven, Brand-
fackeln und Scheinwerfern usw. sind die von der Deutschen
Licht-Industrie, Miinchen, Cuvillierstr., ausgestellten Stark-
lichtapparate und Scheinwerfer fir Automobile, Pro-
jektions- und militérische Signalzwecke besonders zu erwihnen,
bei denen durch eine iiberaus heile Azetylen-Sauerstoffflamme
ein unverbrennlicher fester Gliihstift zum héchsten Leuchten
gebracht wird. Auch auf diesem Gebiete zeigt die Verwendung
des Azetylens in Verbindung mit Sauerstoff eine rasche Zu-
nahme. Ein Scheinwerfer dieser Art war in der Kuppel der
Halle III in Betrieb und beleuchtete abends die Umgebung
der Ausstellung.

13. Sauerstoff — Stickstoff.

Die uns umgebende Luft besteht bekanntlich im wesent-
lichen aus Stickstoff und Sauerstoff. Das Problem, den
fiir die Technik wertvollen Sauerstoff zu isolieren, fand seine
wirtschaftlichste Losung in dem Verfliissigungssystem. Dieses
benutzt die Tatsache, daB fliissiger Stickstoff und flissiger
Sauerstoff verschiedene Siedetemperaturen haben, und trennt
die beiden Gase, nachdem sie zuerst durch Abkiihlung auf sehr
tiefe Temperaturen verfliissigt sind, auf dhnliche Weise, wie
man Gemische von -Alkohol und Wasser trennt, némlich
durch Rektifikation. Die Anlage der Gesellschaft fiir
Lindes Eismaschinen, Abt. fiir Gasverfliissigung in Holl-
riegelskreuth in Halle VI mit einer stiindlichen Leistung von
6 cbm Sauerstoff besaB als Antriebskraft einen Leuchtgas-
motor der bekannten Firma Gasmotorenfabrik Deutz in Deutz
bei Koln. Dieser trieb durch einen Riemen einen dreistufigen
Luftkompressor der Maschinenfabrik G. A. Schiitz in Wurzen
an, der die zu zerlegende Luft auf hohen Druck (bis zu 200 Atm.)
brachte. Nachdem die Luft verschiedene Reinigungsapparate
durchstromt hatte, ging sie in den Verfliissigungs- und Tren-

Fig, 406,

Beagid-Gaserzeugungsanlage
fiir Hausbeleuchtung.




nungsapparat, der in einem Mantel aus Eichenholz den kup-
fernen Gegenstrom- und Rektifikationsapparat enthielt, in
dem die Verfliissigung der Luft und die Abscheidung des Sauer-
stoffes vor sich ging. Der gewonnene Sauerstoff wurde in einem
kleinen Luftballon aufgespeichert, der iiber dem Gang aufge-
hingt war und konnte mit dem gleichen Kompressor, in dem
die Luft komprimiert wurde, in Stahlflaschen abgefiillt wer-
den, die auf der Ausstellung selbst zum autogenen Schweillen
Verwendung fanden. Zahlreiche Photographien zeigten An-
lagen aller GroBen, und statistische Tabellen erzéhlten von
dem raschen Aufschwung der von der Firma errichteten
Sauerstoff-Fabriken.
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Darstellung ihres Arbeitsgebietes, der Herstellung fliis-
sigen, versandfidhigen Leuchtgases, sowohl durch
einen vollstindigen Blaugasverflissigungsapparat mit Kom-
pressor (Fig. 407), als durch ortsfeste, fahrbare und tragbare
Blaugasapparate, Lampen fiir Innen- und AuBlenbeleuchtung,
fir Waggonbeleuchtung, eine Leuchtbojenlampe mit Blink-
lichtapparat (Fabrikat der Fa. Julius Pintsch in Berlin), eine
grofe Anzahl Bunsenbrenner fiir chemische und zahnérzt-
liche Laboratorien, Brenner fiir Plittmaschinen, Sengmaschi-
nen, fiir Glasschmelzen, zum Hérten, Gliithen, Metallschmelzen,
Loéten und SchweiBlen usw. zur Ausstellung gebracht, welche
sdmtliche im Betrieb vorgefiihrt wurden.

Fig. 407. Blaugasverfliissigungsanlage.

In &hnlicher Weise wie der Sauerstoff kann reiner
Stickstoff aus der Luft gewonnen werden, der hauptsichlich
zur Herstellung des bekannten Diingers »Kalkstickstoff«
Verwendung findet. Eine Anlage dieser Art befindet sich in
der Fabrik der Bayerischen Stickstoffwerke in Trostberg,
die in Halle IIT Bilder und Modelle ihrer Anlagen ausgestellt
hatte. Die groBte Fabrik dieser Art steht in Odda in Norwegen,
wo stiindlich 2800 cbm Stickstoff erzeugt und auf Kalkstick-
stoff verarbeitet werden. Die Wirkung des Diingers war in
dem bei der Halle IIT liegenden Garten durch Anpflanzung
verschiedener Gemiisepflanzen und Blumen mit und ohne
Diingung gezeigt. Der Unterschied im Wachstum der ge-
diingten und nicht gediingten Pflanzen war von Woche zu
Woche deutlicher zu erkennen.

Die Gesellschaft fiir Lindes Eismaschinen liefert auch
Anlagen zur Herstellung von Wasserstoff aus Wassergas,
die ebenfalls nach dem Verfliissigungssystem arbeiten. Auch
von solchen Anlagen wurden mehrere Bilder gezeigt.

Dem Publikum war nicht nur Gelegenheit geboten, den
in offenen Schalen verdampfenden flissigen Sauerstoff zu
sehen, sondern auch Experimenten beizuwohnen, bei denen
Quecksilber zum Gefrieren gebracht, Blumen, Kautschukstiicke
usw., hart wie Glas gefroren, zu Pulver zerrieben wurden. —
DaB das auf der ganzen Welt einzig dastehende Lindesche
Gasverfliissigungsverfahren dem Vaterlande im Kriege noch
so wertvolle Dienste leisten wiirde, konnte man damals noch
nicht ahnen.

14. Blaugas.

Die Deutsche Blaugas-Gesellschaft m. b. H. und die
Blaugas-Patent-Gesellschaft m. b. H. in Augsburg hatten auf
ihrem Ausstellungsstande in Halle VI eine sehr lehrreiche

Wenn die schnelle und umfangreiche Verbreitung, die
die Verwendung des Steinkohlengases zur Beleuchtung und
Heizung gefunden hat, den deutlichsten Beweis erbringt fiir
die groflen Bequemlichkeiten und sonstigen Vorteile des gas-
formigen Brennstoffes im Vergleich zu den festen und fliissigen,
so ist es natiirlich, daB dort eine Liicke immer lebhafter
empfunden werden muBte, wo der Anwendungsbereich des
Gases durch die Abhéingigkeit von den stédtischen Rohrnetzen
seine Begrenzung gefunden hat, also an kleinen Orten oder
entlegenen Gebéduden, wie auch bei Fahrzeugen u. dgl., die
der Ortsverdnderung unterworfen sind. Das sgaz portatif,
das an jeden beliebigen Verwendungsort gebracht werden
sollte, hat deshalb schon zur Zeit der ersten Anfiéinge der
Gasindustrie eine Rolle gespielt, und die ihm zugrunde
liegende Idee der Druckverdichtung des Steinkohlengases
wurde von Fachleuten seitdem immer wieder von neuem
aufgegriffen. Allen diesen Bestrebungen konnte aber ein
durchschlagender Erfolg niemals beschieden sein, weil das
grofle spezifische Volumen des Steinkohlengases auch bei
hohen Verdichtungsdrucken viel zu groBe Versandkosten
verursacht.. Hingegen hat das auf 6 bis 10 Atm. verdich-
tete Olgas von geringerem spez. Volumen wenigstens fiir
die Zwecke der Eisenbahnwagenbeleuchtung und der Gas-
versorgung von Leuchtfeuern an den Meereskiisten grofie
Verbreitung gefunden. Fiir die Gasversorgung von Land-
héusern usw. muflite man sich aber auf die Verwendung sog.
Gaserzeuger (Azetylen und Luftgas) beschridnken. Natiirlich
stehen diese Gaserzeuger an Bequemlichkeit dem aus einer
Zentrale bezogenen gebrauchsfertigen Gas nach, denn sie be-
dingen stets eine, wenn auch nach Moglichkeit vereinfachte
Gasfabrik im kleinen.
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Mit der Erfindung der Blaugaserzeugung war es moglich
geworden, ein_ wirtschaftlich konkurrenzfdhiges, versand-
fihiges Leuchtgas herzustellen.

A

Was&crsfoi[sla_s Steinkohlengas 01_315 Mxlen-dnswus Blauga_‘i_

Verhaltnis der durch den Versand versdniedener,

hohen Heizwert und geht bei einam Druck von 100 Atm. in
den fliissigen Zustand iiber, wobei os sich auf etwa /54 seines
Normalvolumens zusammenzieht. Damit besitzt es die Eigen-
schaft der Versandfdhigkeit in hoherem Mafe, als alle iibrigen
durch Druck verdichteten brennbaren Gase, wie die neben-
stehende bildliche Darstellung (Fig. 408) zeigt.

Fig. 409 zeigt die Olgasretortenanlage der Blaugasfabrik
in Augsburg-Oberhausen im Bild.

in Stahlflaschen komprimierter Gase entstehenden Unkosten.

Fig. 408.

Blaugas wird aus Olgas bereitet und besteht hauptsich-
lich aus denjenigen im Olgas enthaltenen Kohlenwasser-
stoffen, deren normale Siedepunkte unterhalb, deren kritische
Temperaturen aber oberhalb des Gefrierpunktes des Wassers
liegen. Dieses Gasgemisch ist spezifisch schwer, besitzt§einen

ig. 409. Olgasretortenanlage der_ Blaugasfabrik in Augsburg-0berhausen,

Bei der Fabrikation des Blaugases werden sowohl die
der Verflissigung im Wege stehenden sog. permanenten Gase,
Methan und Wasserstoff, als auch die benzinartigen Kohlen-
wasserstoffe, die im Rohgas in Dampfform enthalten sind
und zu Kondensationsverlusten beim Gebrauch des Gases
Veranlassung geben wiirden, durch Rektifikation unter Druck
und gleichzeitiger kiinstlicher Kiihlung ausgeschieden.

Die Verwendung des Gases fiir die verschiedenartigen
Zwecke findet fast ausnahmslos in der Weise statt, daB das
in den Versandflaschen unter 100 Atm. stehende Gas zunichst
in einen Zwischendruckbehalter auf 6 bis 10 Atm. eingelassen
wird und von dort durch selbsttitig wirkende Druckregler

Fig. 410. Abtiillstation fiir Blaugas. Fig, 411. Fiillung des Gaskessels eines Eisenbahnwaggons mit Blaugas.
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in die Gasverteilungsleitungen tbertritt. (Fig. 410.) Eine
solche Anlage war auch auf der Ausstellung im Freien auf-
gestellt und lieferte das Gas fiir die Vorfithrungen.

Bei Beleuchtungsanlagen fiir Eisenbahnwagen werden
Zwischendruckbehdlter, Druckregler usw. genau wie bei der
Verwendung von Olgas am Untergestell des Wagens anmon-
tiert. Die Kessel werden auf den Ausgangsstationen der Ziige
von den dort aufbewahrten Gasversandflaschen aus mit Gas
gefiillt (Fig. 411).

Bei schwimmenden und ortsfesten Leuchtfeuern wird die
zur Fiillung groBer Zwischenbehélter notige Anzahl von Gas-
versandflaschen mit einem fiir den Verbrauch auf Monate
hinaus ausreichenden Gasvorrat an Ort und Stelle gebracht
und nach der Entleerung wieder Weggenommen.
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Steigeruny des Blaugas-Absatzes in Deutschland

Fig. 412.

AuBer den obengenannten werden fahrbare oder tragbare
Blaugasapparate fiir verschiedene Verwendungszwecke, z. B.
zum Loten und SchweiBen, hergestellt. Infolge seines hohen
Kohlenstoffgehaltes eignet sich das Blaugas ganz besonders
fiir alle Zwecke der autogenen Schweilung und zeichnet sich
hier durch giinstige Wirtschaftlichkeit aus.

Das Blaugas besitzt bei einem spez. Gewicht von ca. 1
in 1 cbm einen unteren Heizwert von 15500 WE und in
1 kg einen solchen von 12000 WE. Zur Speisung von Preligas-
Hingelampen mit 50 HK Lichtstérke sind 21 g Blaugas in
der Stunde erforderlich zum Preise von 2,5 Pf. ohne Fracht-
kosten. Die Normal-Versandflaschen enthalten 10 kg oder
ca. 201 fliissiges Blaugas, woraus bei Aufhebung des Ver-
fliissigungsdruckes 76001 Gas von atmosphérischem Druck
entstehen. Der Gasinhalt einer solchen Flasche' entspricht
also 120000 WE und reicht zur Speisung einer 50 HK-Lampe
etwa 480 Stunden oder fiir 100 Lampen 4,8 Stunden. Zum
Erwérmen von 1 1 Wasser von 15 auf 100°C werden etwa
13 g und zum Fortkochen etwa 26 g Gas in der Stunde ver-
braucht.

Die Absatzsteigerung des Blaugases in Deutschland
withrend der vergangenen Jahre zeigt die bildliche Darstellung
Fig. 412.

Eine groflere Anzahl von Blaugasfabriken ist bereits
auch im Auslande im Betrieb.

Fig, 413, Erdgas-Bohrturm in Waels,

Fig. 414. Durch den Druck des Erdgases empordringende Fontine in Wels,




15. Erdgas.

An der kleinen Abteilung der Ausstellung, die sich mit
der Gewinnung und Verwertung von Erdgas (Naturgas) be-
faBte, waren beteiligh: Der Staat Hamburg, die Stadtge-
meinde Wels (Oberosterreich), die Erdgas-Industrie-Gesell-
schaft m. b. H. Boryslaw in Galizien, die Galizische Naphtha-
Aktiengesellschaft »Galicia«, Wien-Drohobyez, und die Natur-
gas-Ges. m. b. H. Lemberg, von
denen die letzteren drei Stédte
Schauplatz der ruhmreichen Kémpfe
des inzwischen entbrannten Welt-
krieges geworden sind und leider
\ auch in ihrer Erdgasgewinnung
unter der Zerstorung durch die
Russen zu leiden hatten.

Es lag in der Natur der Sache,
‘ daB sich dieser Teil der Ausstellung
1 im wesentlichen auf Pléne, Zeich-
nungen und Photographien he-
schrinken muflte, doch konnte das
Hamburger Erdgas auch in natura
gezeigt werden, indem von der
Deutschen Gasgliihlicht - Akt. - Ges.
Berlin Kochapparate und Beleuch-
‘ tungskorper ausgestellt waren, die
aus Bomben mit diesem Erdgas ge-
speist wurden.

Uber Naturgas ist eine umfang-
reiche Literatur vorhanden?'), und
20 es wiirde zu weit fithren, hier auf
, dieses interessante Gebiet des
\ néheren einzugehen. Immerhin moge

einzelnes aus dem auf der Ausstel-
“‘ lung dargebotenen Material kurz be-
‘ sprochen werden.
* Das Erdgasvorkommen bei
Wels ist seit langem bekannt.

Oberdsterreich hat in seinem
Mittelteil hauptséchlich Schlier unter
seinen Fiilen. Dieser Schlier tritt
i aus dem fernen Westen iiber Bayern
‘ und Salzburg in Oberosterreich ein
und setzt sich ostlich iiber Nieder-
osterreich bis nach Mihren und
Schlesien fort.

In den Karpathenldndern, in
Ruménien und in der Krim kommt
er wieder zum Vorschein und kann
dann iiber das Kaspische Meer
hinaus bis tief nach Asien verfolgt
werden.

In diesem Schlier, der das
Hauptgestein des oberdsterreichi-
schen Tertidrbeckens bildet, und
das Sediment eines Meeres von den
Alpen bis zu den Karpathen dar-
stellen diirfte, finden sich zahlreiche
Jod- und Kochsalzquellen, unter
é denen die des Jodbades Bad-Hall
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und die Salzlager des Salzkammer-
gutes weltbekannt sind. Die Kennt-
nis der Jodquelle in Bad-Hall geht
bis ins 8. Jahrhundert zuriick. In
allen diesen Gebieten wurden schon
seit Jahrhunderten Erdgase nachgewiesen. Diejenigen in Wels
wurden durch Zufall entdeckt, als im Jahre 1891 ein Haus-
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Fig. 415.
Neuengamme: Bohrung
vor dem Gasausbruch.

1) Journ. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 1915, S. 348, mit wei-
teren Literaturangaben.

besitzer im Stadtgebiet einen artesischen Brunnen graben
wollte. Im Verlauf von wenigen Jahren wurden mehr als
100 Gasbrunnen niedergebracht; die Ausnutzung des Welser
Erdgasfeldes scheint aber immer noch erweiterungsféhig zu
sein, und deshalb sucht die riihrige Stadtgemeinde durch
besondere Vergiinstigungen neue Industrien dort anzusiedeln.

Die beiden Bilder Fig. 413 u. 414 zeigen, wie dort das
Erdgas mittels Gestéinge in einem Bohrturm, &hnlich wie bei
Bohrung nach Petroleum, erbohrt wird. Die Fonténe auf
dem zweiten Bild ist Wasser, das infolge des Druckes des
empordringenden Gases in die Luft geworfen wird.

Uber das Erdgasvorkommen und die ErschlieBung
der Erdgasquellen bei Neuengamme in den Vierlanden bei
Hamburg stellte das Hamburger Gas- und Wasserwerk zahl-
reiche Pline und Bilder aus, von denen einige der interessan-
testen nebst einem Bericht des Direktors der Hamburger
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Fig. 416. Neuengamme: Gasausstromung nach dem ersten Abschluversuch.

Wasserwerke, Schertell), iiber die zur Fassung dieser Quelle
vorgenommenen Arbeiten hier wiedergegeben werden soll.
Schertel schreibt:

»Von hervorragendem Interesse ist das Ergebnis einer
neuen, ebenfalls zum Zwecke der Gewinnung von Wasser
fiir die Versorgung Hamburgs am Kirchwirder Landweg
zwischen Bergedorf und Zollenspieker ausgefiihrten Tief-
bohrung, bei der am 3. Nov. 1910 in der Nihe von Neuen-
gamme eine Gasquelle von sehr groBer Ergiebigkeit erschlossen
wurde, und die wegen ihres in dieser Beziehung ganz auller-
ordentlichen Erfolges in einigen wesentlichen Einzelheiten
niherer Beschreibung wert erscheint.

Die Bohrung Fig. 415 war in Ton und feinem Sande als
offene Spiilbohrung betrieben worden, d. h. in das aus Rohren
bestehende Gestinge eines Fallmeifiels wurde Druckwasser
eingefithrt, das aus einer Offnung des MeiBels austrat und
unter Mitnahme des von diesem gelosten Tones oder Sandes
in dem oben offenen 264 mm weiten Bohrrohr wieder hoch-
stieg. Eine in diesem Wasser eingetretene, allmahlich sich
steigernde Blasenbildung gab AnlaB zum Abschluf} des Bohr-
rohres durch einen das MeiBelgestinge mittels einer Stopf-
biichse umfassenden Spiilkopf mit zwei in Spiralschlduche
auslaufenden seitlichen Abgéngen Fig. 416, der aber miBlang,
weil die Schliuche dem auf sie wirkenden, nach und nach
sehr hoch gestiegenen Druck nicht standhielten und Ein-
richtungen fiir eine andere Art des Verschlusses nicht schnell
genug beschafft werden konnten. Der Vorgang erwies sich
in seinem weiteren Verlaufe als ein &ufBlerst heftiger, von
ohrenbetéiubendem, weithin horbarem Zischen begleiteter
1) yHamburg und seine Bautene, Festschrift des Hamburger
Architekten- und Ingenieur-Vereins.
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Gasausbruch, der etwa 15 Stunden nach

Beginn in seiner GroBartigkeit dadurch
noch wesentlich gesteigert wurde, dall
sich das Gas auf irgendéine Weise ent-
ziindet hatte und dann nach schneller
Zerstorung des Bohrturmes und seiner
ganzen inneren Einrichtung (Fig. 417) mit
drei gewaltigen, bis zu 18 m langen
Flammen sichtbar in Erscheinung trat
und nachts meilenweit sich bemerkbar
machte (Fig. 418).

Die anfingliche, auch von Geologen
vertretene Meinung, daBl die Gasausstro-
mung bald nachlassen und in absehbarer
Zeit ganz wieder ausfhoren und daBl es
vom Kostenstandpunkt aus das richtigste
sein werde, das Gas bis zu seiner Er-
schopfung verbrennen zu lassen, muBte,
nachdem auch nach einer Woche noch
FlammengroBe und Gerdusch unvermin-
dert waren, fallen gelassen werden. Zu
der Riicksicht auf die durch das Zischen des ausstromenden
Gases sehr beldstigtec Gemeinde Neuengamme kam die Ir-
wigung, daB das nach der ersten Analyse aus iiber 909%
Methan bestehende und danach sehr wertvolle Gas nach
Méglichkeit fiir eine nutzbare Verwendung erhalten werden
miisse. Es war Sache der Direktion der Stadtwasserkunst,
moglichst schnell den sicheren Abschlufl der méchtigen
Gasquelle zu bewirken, und dies ist in folgender Weise ge-
schehen: In der Erkenntnis, dal mit der Zuginglichmachung
der Ausstromungsquelle durch Loschung der Flammen und
Abkiihlung der in ihrem Bereich liegenden, bis zur Weiliglut
erhitzten Eisenteile nicht viel gewonnen, sondern dalB es
ein Gebot unbedingter Notwendigkeit sei, die an den Ab-
schlieBmaBnahmen Beschiftigten gegen Verbrennung infolge
plotzlicher Wiederentflammung des schon durch einen Hammer
schlagfunken entziindbaren Gases zu schiitzen, mufite in
erster Linie eine Verlegung der seitlichen Gasausstromungen
ins Auge gefaBt werden. Nachdem es nach vielen Bemiihungen

Fig. 413. Neuengamme: Erdgasflamme.

gelungen war, die Flammen voriibergehend durch einc grolle
Dampfspritze zu loschen, d. h. sie durch die beim Anspritzen
sich bildenden, den Zutritt der nétigen Verbrennungsluft
hindernden michtigen Dampfwolken zu ersticken, wurden
iiber die Ausstréomungsstiitzen 35 m lange, 185 mm - weite
Rohre geschoben und auf diese Weise die durch absichtliche
Entziindung des Gases wiederhergestellten seitlichen Flammen
um das gleiche MaB von dem Herd des Gases entfernt.

Dem Gase, das durch die Offnung des SpiilmeiBels in dessen
Rohrgestéinge hochstieg und die mittlere der drei Flammen
bildete, wurde durch Verstopselung des Rohres nach Lischung
der Flammen der Austritt versperrf. Hierauf erfolgte in
Riicksicht auf den nach der erreichten Bohrtiefe von 248 m
auf mindestens 25 Atmosphédren zu schitzenden Gasdruck

eine gegenseitige Léngsverankerung der mit — zunéchst
offenen, dem Gase den Weg freilassenden — Abschluli-

schiebern ausgestatteten Uberschiebrohre. Alsdann wurde
ein die Enden dieser Rohre und das Bohrrohr umfassender
eiserner Kasten hergestellt und dieser nach Verankerung
mit dem Bohrrohr und den dieses umgebenden drei Hilfs-
bohrrohren zur Sicherung gegen Abheben voll Blei gegossen.
Durch SchlieBung der Schieber war die Bewiltigung und
Fassung des Gases vollzogen.

An die Stelle dieses vorldufigen, nicht in allen Teilen
ganz dichten Verschlusses, dessen Ausfiihrung etwa 3 Wochen
erfordert hat, ist cinige Monate spéter ein endgiiltiger, voll-
stdndig dichter Verschluf3
mit drei die Entnahme
von Gas in beliebigen
Mengen gestattenden Ven-
tilen getreten (Fig. 419
u. 420). Auch diese bei
dem hohen Gasdruck von
27 Atm. immerhin ein ge-
wisses Wagnis darstel-
lende Auswechslung er-
folgte, wie alle vorher-
gehenden Arbeiten, ohne
die geringste Beschidi-
gung von Menschen. Die
daran Beteiligten wurden
voriibergehend mit einem
Regen feinen Tonschlam-
mes iiberschiittet, der im
Augenblick des durch
Drehung bewirkten Ab-
hebens des Bleikopfes ein-
setzte. In der Zwiscnenzeit haben Messungen der aus den
50 mm weiten seitlichen Offnungen des ersten Verschlusses
ausstromenden Gasmengen stattgefunden, und zwar durch
Messungen der Stromungsgeschwindigkeit mittels sog. Stau-
doppelrohre in den 185 mm weiten Rohren und mittels Anemo-
meter. Das letztere MeBverfahren erforderte eine Vermin-
derung der Geschwindigkeit durch Uberfiihrung des Gases in
weitere Rohre. Nach diesen Messungen sind der Bohrung vor




ihrem ersten, am 2. Dezember 1910 erfolgten VerschluB stiind-
lich rd. 20000 cbm (téglich rd. 500000 cbm), im ganzen also etwa
15 Mill. chm Gas entstrémt, und zwar bezogen auf atmosphéri-
schen Druck, d. h. auf das einer Druckverminderung von
27 Atm. entsprechend vergroBerte Volumen. Es ist dies eine
geringe Menge im Vergleich mit der vielgenannten, im Jahre
1909 in Kissarmas (Siebenbiirgen) erbohrten Methanquelle,
deren Verschlull erst nach 2% jéhrigen Bemiithungen gelungen
ist und aus der withrend dieser Zeit nach vielfachen Messungen
im Durchschnitt stiindlich 36000 cbm, im ganzen also un-
gefiahr 800 Mill. cbm Gas unbenutzt entwichen sind.

Neuengamme: Anbringung des endgiiltigen Verschlusses.

Fig. 419.

Das Neuengammer Gas besteht nach den neueren Ana-

lysen aus ;
95,4 Vol.-%, Methan,

1,3 Vol.-%, Athan,
3,3 Vol.-9, Stickstoff.

Es steht in seinem Heizwert von nahezu 9000 W.-E.
pro chm ungeféhr fast doppelt so hoch wie das allgemein zur
Beleuchtung verwendete Steinkohlengas. Als die wirtschaft-
lichste Art seiner Verwendung hat sich die Zumischung zum
Hamburger Leitungsgase erwiesen, das eine solche bis zu
etwa 159, vertrigt, ohne daB die vorhandenen Gasbrenner
verindert zu werden brauchten; daneben ist es auch noch
fir die Heizung der Dampfkessel des Pumpwerks Roten-
burgsort nutzbar gemacht worden, fiir die 1 chm einen Wert
von ungefihr 1 kg bester Kohle zum Preise von etwa
2 Pt “hats

Uber den Ursprung des Gases liegen keine bestimmte
Vermutungen, sondern nur Betrachtungen von Moglichkeiten
vor in dem Sinne, daB bei der Vermoderung und Vertorfung
von Pflanzenzellen Methan als Sumpfgas auftritt, wie es auch
in Steinsalzlagerstatten enthalten ist, die das Meer abge-
schieden hat und in denen Lebewesen unter Bildung von
Kohlenwasserstoffen verwest sind. Am wahrscheinlichsten
erscheint eine Beziehung zu Petroleumlagerstétten, die immer
mehr oder weniger reich an Naturgas sind, und es 1Bt sich
dafiir besonders das Vorkommen von Petroleum an der Aller
zwischen Braunschweig und Verden sowie von Olkreide im
Dithmarschen geltend machen.
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Zwei etwa 2 km nordéstlich und 3 km siidwestlich von
der Neuengammer Gasquelle bis zu 400 m Tiefe ausgefithrte
Bohrungen haben weder gewinnbares Wasser noch eine
Spur von Gas ergeben.

16. Kraftgas.

Soweit die Erzeugung von Kraftgas in Generatoren fiir
Gaswerke in Frage kommt, wurden derartige Anlagen schon
bei Besprechung der Halle I behandelt. Hier moge nur eines

Ausstellungsstandes von Salau & Birkholz, Ingenieure, Essen-
Ruhr, noch gedacht werden, denen wir schon in der GroB-
gasbiickerei mit ihren Backofen-Heizbrennern begegnet sind.

Der eigentliche Wirkungskreis dieser Firma erstreckt sich
auf industrielle Gasfeuerungen mit Hochofengas oder Koks-
ofengas nach dem System Terbeck. Der Terbeckbrenner
(Fig. 421) ist ein groBer Bunsenbrenner, in dessen Mischrohr
das Gas durch eine kreisringférmige Diise von genau berech-
netem und sauber bearbeitetem Querschnitt ohne namhaften
Druckverlust einstromt. Durch seine Stromungsenergie saugt
es die durch ein Tellerventil regelbare, zentrisch zustromende
Primérluft an. Da die gesamte Verbrennungsluft auf diesem
Wege nicht zugefiihrt werden kann, tritt an der Verbrennungs-
stelle an dem ganzen Umfange der Verbrennung, zum Teil
gleichfalls angesaugt durch das austretende Gasluftgemisch,
Sekundirluft zu. Die Austrittsgeschwindigkeit des Gasluft-
gemisches ist durch die konische Verjiingung des Mischrohres
an der Verbrennungsstelle so erhoht, dafl ein Zuriickschlagen
der Flamme unméglich ist. Nach Angaben der Aussteller
wird bei Dampfkesselheizung mit Koksofengas mit diesem
Brenner ein Wirkungsgrad von 74,9 bis 80,29, und bei Hoch-
ofengas ein solcher von 78 bis 809, erreicht.

Im Zusammenhang mit dem Kraftgas moge auch des
Benzins als Kraftmittel fiir Lastautomobile gedacht werden.

In dem ausgestellten Lastautomobil, einem normalen 4 t-
Lastwagen, Fabrikat der Firma Adolf Saurer in Lindau i. B.
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(Fig. 422 u. 423), finden wir ein Transportfahr-
zeug, das auch fiir Gaswerke von Wichtigkeit ist.

Das Lastautomobil hat in allen Zweigen
der GroBindustrie, bei denen die rasche
Massenforderung von Materialien oder Er-
zeugnissen iiber grofere StraBenstrecken von
Nutzen ist, bereits festen Boden gefalt.
Auch bei Gasanstalten, deren Umfang die
Verwendung dieses modernen Befdérderungs-
mittels gestattet, bewihrt es sich als aus-
gezeichnetes Hilfsgerite, besonders fiir die
Zustellung von Koks an die Verbraucher,
fir den Gasmessertransport u. a.?)

Die wesentlichsten Einrichtungen des aus-
gestellten Lastautos »Saurer« sind folgende:

Der Vergaser ist nach dem Mehrdiisen-
system eingerichtet und arbeitet so, daB bei
erhohtem Bedarf an Gas eine zweite Diise

selbsttitig in Mitwirkung tritt, wodurch dem
Motor stets diejenige Menge Brenngemisch zu-
gefithrt wird, die er eben benotigt.

Die Motorbremse ist eine Vorrichtung, durch die der
den Wagen antreibende Motor vermittelst eines einfachen
Handgriffes in einen die Bewegung des Fahrzeuges hemmenden

Pig. 421. Terbeckbrenner fiir Gasfeuerung.

Luftkompressor umgesteuert wird und dadurch eine vorziig-
liche Bremswirkung ausiibt.

Die Umlaufschmierung. Bei dem gewéhlten Schmier-
system sind alle Rohrleitungen im Maschineninnern vermieden

1) Siehe auch Journ. f. Gasbel. u.

S. 413 u. 709.

Wasserversorg. 1914,

Fig. 423. Transportautomobil mit Kippvorrichtung.

und die Schmierkanile in den Kurbelkasten eingegossen. Das
01 wird durch eine von der Steuerwelle angetriebene Kolben-
pumpe nach den Schmierstellen gepreft, und eine besondere
Hilfskolbenpumpe fiihrt dabei fortwihrend so viel Frischol
zu, als durch die Motortitigkeit verbraucht wird. Die Pumpen
arbeiten ohne Ventile und zeichnen sich durch Einfachheit
und tadellosen Gang aus.

Der Geschwindigkeitsbegrenzer. Durch die Ein-
stellung des Schalthebels auf Leerlauf und auf die héchste
Geschwindigkeit tritt eine Vorrichtung in Titigkeit, welche
jede Kraft- und Brennstoffvergeudung des Motors in diesen
beiden Titigkeitsphasen unterdriickt und zur Wirtschaft-
lichkeit der Wagenarbeit nicht unwesentlich beitrigt.

Die Lagerung der Laufrdderachsen. Diese Achsen
liegen in doppelten Kugellagern, die eine Schmierung kaum notig
haben und bei denen ein HeiBlaufen, Fressen oder sonstige mit
andern Lagerungen verbundene Betriebsstérung nicht eintritt.

Die Rentabilitit eines Automobillastwagens héngt er-
fahrungsgem#B in erster Linie davon ab, daB der Wagen tag-
lich moglichst lange unter Beladung in Fahrtatigkeit bleibt,
daB also die eine Stillstellung des Fahrzeuges bedingenden
Be- und Entladepausen auf das geringstmogliche Zeitmal
beschrénkt werden.

Nun laBt sich allerdings das Transportautomobil mit
Einrichtungen zum raschen Beladen nicht gut ausriisten, da-

gegen haben sich Konstruktionen zwecks

Fig. 422.

Transportautomobil mit Kippverriehtung.

rascher Entladung in Form von Kippober-
bauten als sehr zweckmillig erwiesen.

Es war von der Firma Saurer beab-
sichtigt, den Ausstellungsplatz mit zwei fiir
Kohlen- und Kokstransport geeigneten Kipp-
Lastautomobilen zu belegen, die aber infolge
verspéteter Fertigstellung und des unerwartet
frithzeitigen Schlusses der Ausstellung nicht
mehr gezeigt werden konnten. Bei dieser
Gelegenheit sei  jedoch nachtréglich auf
diese Wagentypen aufmerksam gemacht. Die
Fig. 422 zeigt eine nach riickwirts kippbare
Briicke, die von Hand in kiirzester Zeit ohne
Kraftanstrengung hochgekurbelt wird. Die
Kippeinrichtung kann auch vom Motor an-
getriecben werden, wobei der Antrieb durch
ein Schneckengetriebe erfolgt, das mit einem
Kurbelmechanismus verbunden ist. Von der
Kurbel aus wird die Briicke mittels Pleuel-
gestdinge gehoben und gesenkt. Dieser An-




Fig. 424. Sportplatz Gaswerk Innsbruck. Ballonaufnahme von Otto Murr.

trieb bietet den groBen Vorteil, dall eine Beschiddigung durch
Uberfahren der Endstellungen unmoglich ist, da sich bei nicht
rechtzeitigem Abstellen die Briicke einfach wieder zuriick-
bewegt.

In manchen Betrieben ist ein Abladen nach riickwérts
nicht vorteilhaft; hier kommt die Kippeinrichtung gemél
der Fig. 423 in Frage. Lediglich durch wahlweises Umlegen
eines am Fiihrerstand befindlichen Hebels nach rechts oder
links wird die Briicke zum Kippen nach der gewihlten Seite
freigegeben. Wird der besagte Hebel dann nach vorn gestolen,
so schaltet sich dic auf Fig. 423 in der Mitte des einen Wagens
sichtbare, vom Motor getriebene Schraubenwinde ein, die
sich in ihrer hochsten Stellung selbsttiitig auslost. Durch
Riickwiirtslegen des erwithnten Hebels wird das Herunter-
gehen der Briicke veranlaBt, wobei auch hier in der Endstel-
lung der Antrieb selbsttiitig ausgeschaltet wird. Es kann
auch die Einrichtung vorgesehen werden, dall sich das auf der
Entladungsseite befindliche Seitenteil selbsttéitig 6ffnet und
schlieBt, so dall ein Mann, der
den Fiihrersitz nicht zu verlassen
braucht, zur Betédtigung des Trans-
portes geniigt.

Diese Kippwagen werden fiir
4 und 5 t Tragkraft ausgefithrt mit
Motoren von 30, 36 und 45 PS,
je nach den gestellten Anforde-
rungen.

1%. Luftschiffahrt?).

Die urspriingliche Absicht, die
Darstellung der verschiedenen Gas-
arten, besonders des Wasserstoffes
fiir Luftschifffabrt, in ihrer histo-
rischen Entwicklung auf der Aus-
stellung zu zeigen, scheiterte leider
an der geringen Beteiligung der
hierfiir maBgebenden Kreise, z. T.
auch an der Schwierigkeit der Be-
schaffung der zur Ausstellung ge-
eigneten Objekte, sowie an der
Darstellung selbst. So muBte sich
diese Gruppe auf dreierlei Gegen-
stinde beschrénken:

1) Siehe auch Journ. f. Gasbel.
u., Wasserversorg. 1915, 8. 637.

1. auf die von der Ballonfabrik A.
Riedinger ausgestellten Modelle von Kugel-
und Drachenballons;

2. auf ein von der Luftschiffbau-
Zeppelin G. m. b. H. in Friedrichshafen
gemeinsam it 'der Ballonhiillen-
Gesellschaft m.b. H., Berlin-Tempelhof,
ausgestelltes Modell des Luftschiffes »L Z I¢,
mit photographischen Abbildungen und Stoff-
mustern und

3. auf eine Sammlung von Photographien
des Vereins fiir Luftschiffahrt in Tirol,
um den der derzeitige Schriftfithrer dieses
Vereins, unser Innshrucker Kollege Peischer,
sich bekanntlich besondere Verdienste er-
worben hat. Die alpinen Ballonfahrten dieses
Vereins stehen insoferne einzig da, weil dieser
Verein der einzige fiir alpine Ballonfahrten
mit Steinkohlengasfiillung ist. Dem
Verein sei an dieser Stelle fiir seine Be-
teiligung an der Deutschen Ausstellung
»Das Gas« noch besonderer Dank ausge-
sprochen?).

Einen Blick auf die Abteilung »Luftschiffahrt« zeigt
Fig. 368 (S. 138) im Hintergrund.

Uber die Wirksamkeit des Vereins fiir Luftschiffahrt in
Tirol und seine Beteiligung an der deutschen Ausstellung
» Das Gas« 1914 erhielt ich von Kollegen Peischer einen kurzen
Bericht, den ich des allgemeinen Interesses halber nebst einer
kleinen Auswahl von vier der préchtigen photographischen
Ballonaufnahmen hier im Original wiedergebe. Im iibrigen
sei auf die interessanten Jahresberichte dieses Vereins ver-
wiesen.
1) Der Gedanke, den Verein zu einer Beteiligung an der
Ausstellung aufzufordern, wurde mir dadurch besonders in die
Erinnerung gebracht, daB ich auf meinem Landaufenthalt in
den bayerischen Vorbergen in Bad Kohlgrub Ende Sep-
tember 1918 plotzlich einen Ballon, der iber die Berge kam,
in nichster Nihe (bei Altenau) eine Landung vornehmen sah
und bei niherer Erkundigung erfuhr, daB er von Innsbruck
gekommen sei. (Dr. Schilling.)

Fig. 425. Uberflug dor Nordalpen.

See-, Oed-, Birk- und Kaltwasser-Karspitze. Ballonaufnahme von Otto Murr.
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Fig. 426. Uberflug der Zentralalpen im November.
Sandspitze-Hochstadl bei Lienz. Ballonaufnahme von G. Bader.

Der ,,Verein fiir Luftschiffahrt in Tirol* in der Ausstellung
s, Das Gas* in Miinehen.
Von Direktor O. Peischer, Innsbruck.

Ein besonderer fachtechnischer Grund hat obigen Verein
veranlaBt, sich an der Ausstellung »Das Gas« zu beteiligen:
Er hat durch eine groBe Anzahl Ballonfahrten
bewiesen, daB es moglich ist, was bis dahin
bezweifelt wurde, mit Ballons mit Stein-
kohlengasfiillung die Alpen zu iiber-
fliegen. Interessenten des Luftfahrtsportes
werden sich des Aufsebens erinnern, welche die
ersten Uberfliige Spelterinis iiber die Schweizer
Zentralalpen in aeronautischen Kreisen ver-
ursacht hatten; diese Fahrten geschahen mit
Wasserstoff und waren mit so hohen Kosten
verkniipft, da nur wohlgespickte Borsen einen
solchen Eingriff vertragen konnten.

Es war ein deutscher Ballonfahrer, Dr.
Brockelmann, Berlin, der im Jahre 1907 zum
ersten Male den Versuch machte, von Inns-
bruck aus, in dem 1350 cbm fassenden Ballon
»Bezold« mit Steinkohlengasfiillung und mif
einem Passagier die Zentralalpen zu iiberfliegen;
dies ist den Luftfahrern wohlgelungen; sie lan-
deten nach herrlicher Fahrt iiber die Firne des
Zillerthaler Zentralstockes glatt in Luttach im
Tauferertale. Im néichsten Jahre folgte ein zwei-
ter Aufstieg desselben Fiihrers mit Landung bei
Brixen. Im Jahre 1909 kam Hauptmann v. Funke

aus Dresden mit dem 2300 cbm fassenden Ballon »Zeppeling,
iiberflog mit zwei Passagieren die Nordalpen und landete in
Méhren. Im Januar des gleichen Jahres — bei — 20° Fiil-
lungtemperatur — stieg Sr. Kais. Hoheit Erzherzog Joseph
Ferdinand, der gegenwiirtig siegreiche Heerfiihrer in Galizien,
mit seinem Bruder Heinrich in dem 1600 cbm fassenden
eigenen Ballon »Salzburg¢ auf und iiberflog gleichfalls die
Nordkette.

Diese erfolgreichen Fahrten und die besonders giinstige
Lage Innsbrucks insofern, als jede Windrichtung einen Hoch-
gebirgsiiberflug sichert, legte den Gedanken nahe, einen
Tiroler Luftschiffverein mit Ballonstation in Innsbruck zu
errichten. — Neben dem vaterlindischen und sportlichen
Zweck war auch ein fiir die Innsbrucker Verhéltnisse ins Ge-
wicht fallender Gasmehrverbrauch in Aussicht zu nehmen,
so daB der Verfasser sich der Griindung eines solchen Vereines
bestens widmen und seinen vorgesetzten Stellen jegliche
Unterstiitzung des stédt. Gaswerkes empfehlen konnte. Die
Griindung dieses Vereines hat in Tirol und Osterreich und
nicht zum wenigsten im Deutschen Reiche solchen Anklang
gefunden, daB der Verein nach vierjihrigem Bestand im Jahres-
bericht 1913 456 Mitglieder mit K. 20 Jahresbeitrag und ins-
gesamt K. 12400 auBerordentliche Spenden ausweisen konnte.
Der Verein brachte zur Ausstellung: eine Anzahl vergroBerter
Ballonaufnahmen des Hochgebirges, die nur einen schwachen
Begriff geben von den Herrlichkeiten, die sich den Ballon-
fahrern in unseren Alpen eriffnen; ferner auf grofler Tafel
einen Titigkeitsausweis, dem aufler obiger Mitgliedszahl zu
entnehmen ist:

Zahl der Ballone: 2 von je 2200 cbm Fassung.

Preis der vollbezahlten Passagierfahrten (1 Fiithrer und
3 Personen): K. 500.

Jéhrliche auszulosende Vereinsfahrten: 5 Gratisfahrten,
5 teilbezahlte Fahrten K. 87 per Passagier. Fiir diese Preise
erfolgt Verleihung und Fahrtbereitstellung des Ballons.

Ausgefiihrte Fahrten in 4 Betriebsjahren 85, davon 1913
allein 32. Von diesen waren: 34 Uberfliige der Zentralalpen,
teilweise mit Landungen in Italien, 23 Uberfliige der Nord-
alpen und 28 Hochgebirgs- und Parallelfahrten.

Gasverbrauch 1913: 60070 cbm.

Das Jahr 1914 hat dem blendenden Aufstieg des Tiroler
Vereins leider Abbruch getan; am 31. Juli wurden unsere
Ballone vom k. u. k. Kriegsministerium zum Kriegsdienst
einberufen; unsere Ballonfiihrer stehen fast simtlich im Felde;

Fig. 427, Landung bel Daan im Pfundrertal. Aufnahme von O. Murr,
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einer derselben hatte die Freude, unsere Ballone in Przemysl
als alte Bekannte wieder zu sehen; sie sollten am Schlusse
der 2. Belagerung dazu dienen, eine Anzahl von Offizieren
zu entfithren und vor der Gefangenschaft zu bewahren.
Leider fithrte sie ein ungiinstiger Wind in Feindesland und
Feindeshand!

So nahmen die Ballone, die mit ihren herrlichen Alpen-
fahrten so viele Menschen gliicklich gemacht und in alpinen
und aeronautischen Kreisen Aufsehen und Bewunderung erregt
haben, fern von ihrer schonen Heimat ein ehrenvolles Ende!
Nach SchluB des Krieges wird der Verein seine Tétigkeit von
neuem und hoffentlich mit nicht minderem Erfolg fortsetzen.

Zuriickkehrend zum rein Fachlichen, méchte ich darauf
verweisen, daB alle Gaswerke am Nordrande der Alpen sich
fir Fillstationen zu Alpenfahrten eignen; der giinstigste
Wind hierfiir ist der héufige NW. und der beste Zeitpunkt
unmittelbar nach Aufhéren des Schlechtwetters und begin-
nender Aufheiterung. Fiir mehr als drei Personen im Korbe
gehéren hierzu Ballone mit wenigstens 2000 cbm Fassung
und ca. 1700 cbm Gastiillung. Dem Fiihrer diirfen Alpenfahrten,
die sich in vielem von Flachlandsfahrten wesentlich unter-
scheiden, nicht fremd sein. Fiir Flieger, die sich im Hoch-
gebirge betitigen wollen, sind alpine Ballonfahrten die beste
Schule!

Der Ballonsport ist schon heute ein recht ansehnlicher
Gasabnehmer, allerdings und leider nur weniger bevorzugter,
groBer Gaswerke. Das Beispiel Innsbrucks zeigt, dal bei
Pflege besonderer Seiten dieses Sportes manches Gaswerk
sich denselben fiir Mehrung seines Gasverbrauches dienstbar
machen kann.

In den Fig. 424 bis 427 sind einige der schonen Ballon-
aufnahmen wiedergegeben, die eine Wand der Abteilung Luft-
schiffahrt in Halle VI zierten.

18. Verschiedenes.

Es eriibrigt noch einiger Ausstellungsgegenstéinde zu ge-
denken, die in den Hallen V und VI aufgenommen wurden,
weil in den Hallen, denen sie hitten zugeteilt werden sollen,
bei der Anmeldung bereits Platzmangel eingetreten war.
Hierzu gehort der Gasheizofen »Vulkan« von Fleischer,
Stuttgart, Moltkestr. 57. Fleischer sucht in seinem Ofen durch
sternformige Gestaltung des Heizkorpers auf kleiner Grund-
fliche eine moglichst groBe Heizfliche zu erzielen. Die Aus-
nutzung direkter Wérmestrahlung der Flammen ist mit Ab-
sicht vermieden. Der Ofen wird von der Firma Haegele &
Zweigle in EBlingen a. Neckar ausgefiihrt.

Ferner seien zwei Arten von Laternen-Fernziindungen
erwihnt, von denen die eine, Gasdruckfernziindung »Meteor «
von der Gaslaternen-Fernziindung G. m. b. H., Berlin-Schone-
berg, die andere, Gasdruckfernziinder »Rex« von Eugen
Zinser, Ebersbach a. d. Fils (Wiirttemberg), ausgestellt war.
Die Arbeitsweise dieser Ziinder wurde durch mittels eines
Gasbehiilters gegebene DruckstoBe vorgefiihrt und erldutert.

Zu den Anwendungsarten des Steinkohlengases als Heiz-
mittel im Gewerbe, die bereits besprochen sind, gesellten sich
noch einige ganz spezielle Fille, so der von Fr.Pfrommer,
Stuttgart, in Betrieb vorgefiihrte Gefliigelbriitofen mit
Gasheizung, der die Aufmerksamkeit des Publikums in hohem

MaBe fesselte; leider konnten die jungen Kiiken infolge des
Kriegsausbhruches das Licht der Ausstellung nicht mehr er-
blicken.

Von weiteren Anwendungen des Gases in gewerblichen
Betrieben seien noch die von Trebst, Wilhelmsburg, ausgestell-
ten Pline einer PreBgasanlage fiir eine Lackfabrik sowie die
Pléne der Continental-Gasgesellschaft, Dessau, fir ein mit Gas
betriebenes Krematorium hervorgehoben.

Die von Martini & Hiineke, Maschinenbau-Akt.-Ges.,
Berlin SW. 48, Wilhelmstr. 122, ausgestellten Vorrichtungen
zur explosions- und feuersicheren Lagerung von
Benzin sind bereits bei Besprechung der Halle I erwéhnt
worden.

SchlieBlich sei auch noch auf eine Mikroskopierlampe fiir
Gasgliihlicht von F. W. Dannhéuser, Leipzig, Plagwitzerstr. 1,
hingewiesen, die einem vielseitig empfundenen Bediirfnis
abhelfen diirfte.

Schlus.

Das rege Interesse, das die Abteilung der gewerblichen Gas-
verwendung beim Publikum fand, beweist am deutlichsten, da8
hier ein Gebiet vorliegt, auf dem das Gas ein wichtiger Kultur-
faktor ist und in immer noch steigendem MaBe zu werden ver-
spricht. Die Vortrige, die in dem groBen Vortragssaal der Aus-
stellung iiber das Gas im Gewerbe im allgemeinen, in der
Bickerei und Metzgerei im besonderen gehalten wurden,
waren von den hierzu geladenen Vereinigungen dieser Ge-
werbe gut besucht. Auch griBere allgemein-technische Ver-
einigungen, wie der Polytechnische Verein in Miinchen, nahmen
an den fiir sie veranstalteten Vortriigen und Sonderfiihrungen
lebhaften Anteil, und es ist nur zu bedauern, dafl diese befruch-
tende Wirkung der Ausstellung durch den Ausbruch des Krieges
unterbrochen wurde.

Ihr segensreicher EinfluB wird aber, dessen bin ich iiber-
zeugt, wenn wieder Frieden herrschen wird, noch nachhalten
und neu belebt werden, so daB der reiche Aufwand an Miihe
und Kosten, wie ich hoffe, auch seine wohlverdienten Friichte
tragen wird.

Zum Schluf sei noch eines Umstandes gedacht, der den
Behorden anfinglich viele Sorgen bereitete: die angebliche
Feuergefdhrlichkeit des Gases. Es ist im Laufe der
Zeit bei Behérden und Publikum der irrige Glaube verbreitet
worden, die »offene Flamme« berge eine besondere Gefahren-
quelle. Die vielen im Betrieb befindlichen gewerblichen Feuer-
stitten, Gebldseflammen und nun gar die Azetylenapparate und
SchweiBpistolen erweckten deshalb bei der Feuerpolizei man-~
cherlei Bedenken. Feuersichere Winde und Imprégnierungen,
Schutzwiinde gegen Funken, Asbestverkleidungen und &hn-
liche Schutzmittel wurden anfinglich in tbertrieben #ngst-
licher Weise gefordert. Nachdem man sich jedoch durch den
Betrieb iiberzeugte, daB die Gasflamme in der von der Technik
beherrschten Form ein gefiigiges Werkzeug ist, und daB die
Gasrohrleitungen bei entsprechender Herstellung und Pri-
fung das denkbar sicherste Transportmittel der Wérme-
energie sind, hat auch die Feuerpolizei in dankenswerter
Weise von iibertriebenen MafBnahmen Abstand genommen.
Der Erfolg hat ihr Vertrauen gerechtfertigt. Mochte sich
doch allgemein die Tatsache immer mehr Geltung verschaffen,
daB die Gasflamme nicht eine Gefahr, sondern ein Segen
fiir die Menschheit ist!
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Die Aulsenbeleuchtung.

Von Beleuchtungsoberinspektor A. Luber und Beleuchtungsoberkontrolleur J. Reiser, Miinchen.

Der zweifache Zweck der Ausstellung: die Propaganda
fiic das Gas beim breiteren Publikum sowie die Gewihrung
eines Uberblickes iiber den derzeitigen Stand des Gasfaches
fiir den Kundigen, hitte es wohl allgemein als Liicke im Pro-
gramm erscheinen lassen, wenn nicht auch die AuBen-
beleuchtung entsprechend zur Geltung gebracht wor-
den wiire.

Von jeher dient die StraBenbeleuchtung bekannt-
lich den Laienkreisen als MaBstab fiir die jeweilige Entwick-
lung der betreffenden Beleuchtungsart, und wohl nur aus
diesem Grunde nimmt der Kampf zwischen Gas und Elektri-
zitét nirgends so scharfe Formen an wie gerade auf dem Ge-
biet der offentlichen Beleuchtung. Aber auch der Fach-
mann ist gewohnt, wichtigen Neuerungen auf beleuchtungs-
technischem Gebiet, vor allem bei der StraBenbeleuchtung,
zu begegnen, da er weill, daB die Kommunen hier bahn-
brechend vorzugehen pflegen.

Es war daher nur dankbar zu begriilen, daB das Aus-
stellungsdirektorium in gerechter Wiirdigung dieser Verhilt-
nisse auf die Vorfithrung mustergiiltiger Beleuchtungsanlagen
fir die vorhandenen Stralen und Plitze im Ausstellungs-
gebiet von Anfang an den groBten Wert legte, und die hie
und da aufgetauchte Meinung, als ob die AuBlenbeleuchtung
der Ausstellung auf Kosten der Innenbeleuchtung zu opulent
ausgefallen wire, diirfte schon aus diesem Grunde kaum
eine Berechtigung haben.

Schon des #dufleren Eindruckes wegen wire es nicht im
Interesse dieser grofen Ausstellung gelegen gewesen, wenn die
vorhandene elektrische Beleuchtung der Straflenziige unmittel-
bar um diese Hallen verblieben, oder wenn an ihre Stelle eine
Gasbeleuchtung getreten wire, die den Vergleich mit der friihe-
ren elektrischen Beleuchtung nicht bestanden hatte.

Die vorgesehene feierliche Eroffnung der Ausstellung
durch den Protektor Se. Majestét den Konig von Bayern,
sowie die festlichen Empfinge anldBlich der Tagungen der
zahlreich angesagten Fachvereinigungen lieen iiberdies den

Wunsch berechtigt erscheinen, diesen Veranstaltungen durch
eine iiber das gewohnliche Mafl hinausgehende festliche Be-
leuchtung des Ausstellungsgebietes entsprechenden Rahmen
geben zu konnen. Damit waren auch die Hauptrichtpunkte
fir das Programm der gesamten Auflenbeleuchtung gegeben:

Es war vor allem eine fiir den Alltag bestimmte eigentliche
»StraBlenbeleuchtung« zu schaffen, bei der im wesentlichen
nur praktische Gesichtspunkte, n#dmlich groBe Helligkeit,
GleichméBigkeit und vor allem auch Wirtschaftlichkeit bei
einem etwaigen Vergleich mit der fritheren elektrischen Be-
leuchtung, maBgebend waren, und unabhiingig davon eine
nur fiir besondere Anlésse bestimmte »Festbeleuchtungy,
bei der vor allem auf kiinstlerische Wirkung Riicksicht zu
nehmen war.

Die in manchen Beziehungen auBergewéhnlichen Verhélt-
nisse, auf die bei beiden Beleuchtungseinrichtungen Bedacht
zu nehmen war, werden es gerechtfertigt erscheinen lassen,
hieriiber auch an dieser Stelle nachtriiglich einiges mitzuteilen.

Wir wenden uns zunéchst der StraBenbeleuchtung zu.

In Betracht kam hierfiir vor allem der die Ausstellungs-
hallen I, II und III im Siiden begrenzende StraBenzug, der
die beiden an der Theresienhéhe bzw. Ganghoferstralle lie-
genden Haupteingéinge zur Ausstellung miteinander verbindet
(Fig. 428); dieser war seit Errichtung derselben durch 33
ca. 1500kerzige Flammenbogenlampen an einarmigen Kande-
labern sowie 24 weitere, an vier sechsarmigen Kandelabern
héngende Lampen gleicher Helligkeit, zusammen also durch
85000 HK, beleuchtet. Da eine Vermehrung der Standorte
der Kandelaber sowohl mit Riicksicht auf den Verkehr als
auch auf die architektonische Wirkung nicht moglich war,
die einzurichtende Gasbeleuchtung aber, wie gesagt, unter
keinen Umstédnden schwiicher als die genannte elektrische
sein durfte, konnten nur mindestens gleich starke oder ent-
sprechend stérkere Lichtquellen in Betracht gezogen werden.
Aus diesem Grunde muBte von vornherein von der Verwendung
der von den meisten Firmen nur bis zu ca. 1000 Kerzenstéirken
hergestellten Niederdruckaullenlampen abgesehen und die
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Einrichtung einer Prellgas- bzw. PreBluftbeleuchtung ins
Auge gefalit werden.

Auf die hierzu ergangenen Einladungen an die samtlichen
groBeren Firmen dieses Arbeitsgebietes waren es nur die be-
reits in der PreBgasbeleuchtung bestbekannten Firmen Ehrich
& Graetz, Berlin, und die Aktiengesellschaft fiir Gas und
Elektrizitit in Koln, welche sich zur Ubernahme der im
Interesse einer groBtmoglichen Sparsamkeit fiir die Ausstellung
notigen Bedingungen, ndmlich zur leihweisen Uberlassung der

(Fig. 429), wiahrend die Firma FEhrich & Graetz den vor
Halle I und IT gelegenen Platz westlich des Verbindungsbaues
mit 4 Kandelabern zu je 6 Lampen von je 3000 HK (Fig. 430)
sowie die sich hieran anschlieBende Strafie lings Halle I bis
zum Hauptrestaurant durch zwolf 4000 HK-Lampen an ein-
armigen Kandelabern zu beleuchten hatte. Fiir die Be-
leuchtung des vor der Westfront der Halle I gelegenen Platzes
hatten iiberdies Ehrich & Graetz noch eine 1500kerzige Nieder-
druck-AuBenlampe zur Verfiigung gestellt, wihrend fiir den

Fig. 430,

Preflgaslampen mit Zubehor, Einrichtung und Betrieb der
Kompressorstationen sowie zum gesamten Unterhalt der Be-
leuchtung mit Ausnahme des Gas- und Glithkorperverbrauches
fiir die ganze Ausstellungsdauer von 4 bzw. 8 Wochen, bereit
erklirten,

Wenn auch fiir diese beiden Firmen naturgeméfl die Ver-
wendung ihrer Erzeugnisse an so hervorragender Stelle der
Ausstellung eine vornehme und wohl auch wirksame Reklame
bedeutete, so trug doch ihre Opferwilligkeit nicht wenig zum
Gelingen der Ausstellung mit bei, und es darf denselben wohl
auch an dieser Stelle hierfiir der Dank zum Ausdruck gebracht
werden.

Das zu beleuchtende Areal wurde nun an diese beiden
Firmen' in der Weise verteilt, daf} die Aktiengesellschaft fiir
Gas und Elektrizitit den unmittelbar an den Haupteingang
Theresienhche sich anschlieBenden Platz, der auBerdem von
Halle III, dem Basar, Theater- und Kaffeegebiiude sowie
dem Verbindungsbau zwischen letzteren und Halle ITI be-
grenzt war, mit 16 an einarmigen Kandelabern anzubringenden
Lampen zu je 4000 HK zur Beleuchtung zugewiesen erhielt

»

StraBlenzug von hier bis zum Eingang an der Ganghofer-
strafe mit Riicksicht auf die dortigen niedrigen und dicht-
belaubten Béume, durch die auch die Lichtwirkung der sonst
hier brennenden vier Bogenlampen sehr beeintrachtigt wird,
von stirkeren und dementsprechend hochzuhéngenden Licht-
quellen abgesehen werden mufBite. Es wurden hierfiir 18 der
in Miinchen verwendeten Kandelaber in 2 parallelen Reihen
zu je 9 aufgestellt und 14 einflammige sowie 4 zweiflammige
der Miinchner Héngelichtlaternen (System Luber-Reiser)
montiert (Fig. 431).

Die néchste Frage galt nunmehr der Beschaffung der fiir
die PreBgaslampen nétigen Kandelaber, die dadurch noch
schwieriger wurde, als seitens der Stadtgemeinde als Besitzerin
des Ausstellungsareales an die Uberlassung der Wege fiir die
Gasbeleuchtung die Bedingung gekniipft war, daBl die Be-
leuchtung des zur Sommerzeit in vollem Betrieb befindlichen
Ausstellungsparkes keinerlei Unterbrechung erleiden durfte,
die elektrische Beleuchtung also erst mit dem Tage der Er-
offnung der Gasausstellung entfernt und sofort nach Be-

endigung derselben wiederhergestellt werden mubBte.
22
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Im Sinne der Ausstellung hédtte man natiirlich an Stelle
der vorhandenen, eigentlich nur fiir die elektrische Beleuch-
tung bestimmten Kandelaber gern die bekannteren Modelle
der fiir die spezielle Verwendung der Gasbeleuchtung konstru-

Fig. 481,
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von sdmtlichen in Betracht kommenden Firmen nur die
Fabrik fiir Beleuchtungsanlagen vorm. G. Himmel in Tiibingen
zur leihweisen Uberlassung von zwei Kandelabern bereit war
(Fig. 432). Die Beschaffung eigens konstruierter Kandelaber

YA\

Fig. 432. Fig. 433.

ierten verwendet, um damit die zahlreichen und interessanten
Aufhiénge- und HerablaBvorrichtungen usw. vorfithren zu
konnen. Allein selbst wenn es moglich gewesen wire, an einem
Tage alle die zahlreichen Kandelaber gebrauchsfertig aufzu-
stellen und in Betrieb zu setzen, und selbst wenn die schwierige
Frage der einwandfreien Gruppierung der verschiedenen
Modelle in den architektonisch abgestimmten Platzen zu
losen gewesen wire, so war die ausschliefliche Verwendung
eigener Gaskandelaber schon deshalb nicht mdoglich, weil

Fig. 434. Fig. 435.

auf Rechnung der Ausstellung aber war im Rahmen der
vorhandenen Mittel selbstverstéindlich ausgeschlossen. Auf
keinen Fall hitten vor allem die vier sechsarmigen Eisen-
betonkandelaber vor Halle I ausgewechselt werden konnen,
selbst wenn hierzu die Erlaubnis erteilt worden wire. So
blieb nur mehr die Verwendung und entsprechende Ab-
dnderung der vorhandenen Bogenlampenkandelaber iibrig,
wozu die Erlaubnis seitens .des Stadtmagistrates erteilt
wurde.
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Dabei war leider die Anwendung der bereits erwéhnten
HerablaBvorrichtungen nicht durchfithrbar, da sich weder
die in den Kandelabern eingebauten Aufzugswinden hiefiir
eigneten, noch die Hinauffiilhrung der Steigleitungen in dic
fiir die elektrischen Lampen mit ihrer ungiinstigen Lichtver-
teilung allerdings nétigen, auBergewéhnlich hohen Kandelaber
anging; aus diesem Grunde muflte auch von der festen Aui-
hingung der Lampen abgesehen werden, da die Bedienung
derselben mittels hoher Schubleitern inmitten des zahl-
reichen Publikums nicht

14, m oberhalb ihres Eintrittes in das Erdreich gegen Besché-
digungen durch Anfahren n. dgl. mittels | |-formiger Belag-
eisen, die ebenfalls am Kandelaber befestigt und auch unter
der Erde die Erdbocke entlang fortgefithrt wurden, ent-
sprechenden Schutz erhielten.

In ganz dhnlicher Weise erfolgte die Gaszufiihrung zu
der 1500 HK-Graetzin-AuBenlampe an dem in Fig. 434 dar-
gestellten Kandelaber, nur waren hier, da Niederdruckgas in
Frage kam, die Dimensionen der Leitungen entsprechend

weiter zu halten. Auch an

gerade einfach geworden
wire. Man entschloB sich
daher, die Lampen herab-
laBbar anzubringen, und
zwar unter Verwendung
von Metallschléduchen
fester Steigleitungen bis
ungefdhr zur halben Kan-
delaberhohe. Die Kon-
struktion der Kandelaber
lie nun die Fiithrung dieser
Steigleitungen nur an ihrer
AuBenseite zu, und es war
daher darauf Bedacht zu
nehmen, dies wenigstens
so unauffillig wie moglich
auszufithren. Hierzu wur-
den, wie von Anfang an
vorgesehen, starkwandige
Bleirohre verwendet, nach-
dem die auf Grund der
von einigen Seiten geéduler-
ten Bedenken gegen Blei-
leitungen unternommenen
Versuche mit Eisenrohren
infolge der Unmoglichkeit,
mit diesem Material den
reichen Profilierungen der
Kandelaber auch nur eini-
germaflen zu folgen, als
aussichtslos und viel zu
teuer aufgegeben werden
multen. Durch Walzen

und

den vier massiven Eisen-
betonkandelabern nach
Fig. 435 konnten die Steig-
leitungen in ganz dhnlicher
Weise lings einer Hohl-
kehle auf ihrer Riickseite
emporgefiihrt werden, wo-
bei an Stelle der .oberen
Ringleitung eine an den
Beton durch. Steinschrau-
ben befestigte metallene
Deckscheibe zur Verbin-
dung der eingeloteten Blei-
leitung mit dem Metall-
schlauch Verwendung fand.

Schwieriger gestaltete
sich dagegen die Fiihrung
der Gasleitungen in die
vier sechsarmigen, eben-
falls massiv aus KEisen-
beton nach Entwiirfen Pro-
fessor Ranks seinerzeit
geschaffenen Kandelaber
(Fig. 436) auf dem Platze
vor Halle I; denn vor
allem muBte hier jede Be-
eintrichtigung der monu-
mentalen Wirkung dieser
oft bewunderten Bauwerke
mit ihren breiten vor-
gelagerten Treppen und
den Ruhebinken dariiber
vermieden werden. Daher
konnte auch der auf den

wurde der kreisformige

Blei-

Querschnitt dieser ‘ ersten Blick allerdings sehr
rohre iiberdies in einen ‘ einfach scheinende Vor-
elliptischen  iibergefiihrt, ; ! schlag, die Gasleitungen
wodurch es dann mit iiber diese Stufen wund
einigen Ausschnitten und Fig. 436. Biinke auBlen an den Kan-
Létungen und entsprechen- delabern emporzufithren,

den Biegungen gelang, diese Leitungen derart an der Riick-
seite der Kandelaber anzuschmiegen, daB sie nach erfolgtem
Anstrich kaum mehr zu bemerken waren.

An das obere Ende dieser Steigrohre schlof sich bei den
eisernen Kandelabern, Modell Prof. Pfeiffer, nach Fig. 433
eine. aus etwas schwicheren, ebenfalls eiformig gewalzten
Bleirohren hergestellte, um den Kandelaber horizontal gefiihrte
Ringleitung an, in welcher auf der Vorderseite ein metallenes,
am Kandelaber festgeschraubtes T-Stiick eingesetzt wurde.
Durch entsprechende Wahl der Linge des an dieses T-Stiick
angeschraubten Metallschlauches konnte dieser Ring un-
mittelbar oberhalb einer sich verjiingenden Stelle des Kande-
labers angebracht werden, so da dadurch einerseits die
charakteristische Form desselben nicht gestért, anderseits
aber ein fester Stiitzpunkt fiir die schweren Bleisteigleitungen
wie auch fiir die Metallschliuche gewonnen wurde. Mehrere
am Kandelaber festgeschraubte Eisenbénder dienten zur
weiteren Befestigung der Steigrohre, wihrend sie ungeféhr

nicht weiter verfolgt werden, es muBten vielmehr, wenn
irgend moglich, die Gaszufithrungen, wie seinerzeit die
Kabel, im Innern der Kandelaber unterzubringen versucht
werden. Beziiglich der Lage der letzteren war nur zu er-
fahren, daB dieselben von den iiber den Bénken befind-
lichen Verteilungshohlriumen aus in einem aus Tonrohr-
kriimmern gebildeten Kanal schrig nach unten verlaufen,
wiihrend sie von hier aus aufwirts, gleich wie die Aufzugsseile.
in schwachen, in den massiven Sténdern einbetonierten Eisen-
rohren nach oben fithren (Fig. 437). Da weitere Angaben
iiber Richtung der nach unten verlaufenden Kabel sowie
irgendwelche MaBe nicht zu erlangen waren, muBte die Lage
derselben im Erdreich durch vorsichtige Schiirfungen in dem
kunstvoll ausgefiihrten Mosaikpflaster festgestellt werden.
Nach dem Trennen der Kabel von den nach oben fithrenden
Striingen in dem Verteilungsraum, wo sie auf kurze Strecke
sichtbar waren, konnten die Kabel nach unten herausgezogen
und aufgerollt werden. Nachdem noch die ca. 80 cm dicke
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Decke dieser Verteilungshohlrdiume durchbohrt war, wurden | bog und in die Kompressorstation der Aktiengesellschaft fiir
mit Hilfe von durch diese Bohrungen gefiihrten Drahtseilen | Gas und Elektrizitdt fiihrte, welche in einem eigenen Fach-
und Flaschenziigen in die genannten Tonrohrleitungen Blei- | werksanbau an der Nordostecke von Halle III (Fig. 428, K)
rohre von 38 mm lichtem wund untergebracht worden war; das
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44 mm &uBerem Durchmesser vom
Erdkanal aus nach oben, und zwar

westlich davon gelegene Réohren-
system dagegen war im wesent-

bis in die Mitte des Verteilungs-
hohlraumes, eingezogen, wobei frei-
lich manch gliicklicher Zufall das
Abreilen dieser Rohre verhindert
haben mag. In die durchbohrte
Decke von oben eingefiihrte 214"
Schmiedeeisenrohre wurden hierauf
an ihrem unteren Ende durch Lang-
gewinde mit den in Lotstutzen
endigenden Bleirohren verschraubt,
wihrend am oberen Ende dieser
eisernen, innerhalb der sechs Stén-
der verlaufenden und daher kaum
sichtbaren Steigleitungen das in
Fig. 438 dargestellte, aus gang-
baren Fittingen hergestellte Ver-
teilungsstiick zu den Metallschliu-
chen und damit zu den Lampen
fiihrte. Die Befestigung der Metall-
schliduche an denVerteilungsstiicken,
wie an den Ringleitungen der frither
beschriebenen Kandelaber konnte
unbeweglich ausgefiihrt werden, da-
gegen erfolgte die Verbindung der
oberen Enden der Schliuche mit
den Lampen schwenkbar, und
zwar durch sog. Viertelbewegungen,
um zu starke Kriimmungen der
Metallschliuche vor allem beim
Herablassen zu verhindern.

Der Ubergang von den im Bo-
den mit ca. 50 em Deckung ver-
legten Hauptleitungen zu den Blei-
zuleitungen endlich erfolgte durch
in letztere eingelassene Lotstiicke
mit AuBlengewinde, iiber welche die
Muffen der in die Abzweigstiicke
der Hauptleitung eingestemmten
Langgewinde geschraubt wurden.
Die Hauptprefgasleitungen selbst
bestanden aus Mannesmannrohren
und bildeten zwei, zur Vermeidung
etwaiger MiBlversténdnisse zwischen
den beiden Firmen, voneinander

getrennte Systeme; die Ostlichere Rohrenleitung verlief
parallel zur Langsfront von Halle III bis nahe zum Haupt-
eingang Theresienhéhe, wo sie rechtwinklig nach Norden ab-

lichen entlang der ganzen Siidfront
von Halle I bis zu dem Platz vor
dieser Halle verlegt und miindete
hier in eine quadratisch um die
vier Rankschen Kandelaber ver-
laufende Ringleitung, welche wie-
derum durch eine durch Halle I

und II fithrende Leitung mit der
Kompressorstation derFirma Ehrich

& Graetz in Verbindung stand.

Die genannte Kompressoranlage
hatte in der Nordostecke letzt-
genannter Halle Platz gefunden,
da von ihr aus bekanntlich ja
auch die gesamte Innenbeleuchtung
von Halle I zu betreiben war
(Fig. 428, C).

Mit Riicksicht auf diese doppelte
Inanspruchnahme bestand sie aus
zwei Kompressoren von je 120 cbm
Stundenleistung bei 750 Um-
drehungen in der Minute, von
welchen jeder durch einen Fafnir-
Gasmotor von 3 PS mittels Riemen
angetrieben wurde; ein Maschinen-
aggregat war dabei als Reserve
vorgesehen.  Die Kompressoren-
anlage der Firma Aktiengesellschaft
fir Gas und Elektrizitit dagegen
umfalte einen Kompressor wvon
50 cbm Stundenleistung, der zum
Betrieb der gesamten Lampen der
genannten Firma fiir gew6hnlich in
Betrieb war, und einen Reserve-
kompressor von 100 cbm Leistung
pro Stunde; auch diese beiden
Maschinen wurden mittels Riemen
durch zwei Fafnir-Motoren be-
trieben.

Wie bei der bekannten Zuver-
lassigkeit sowohl der Gasmotoren
als auch der Kompressoren der be-
teiligten Firmen eigentlich voraus-
zusehen war, gab es bei dem vier-

Fig. 437.

wochigen Betrieb keinerlei Stérungen an den Maschinen, so daB
es vielleicht iibergrofer Vorsicht entsprach, wenn die beiden
Rohrsysteme noch durch eine durch einen Absperrschieber
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fir gewohnlich geschlossene Leitung miteinander verbunden
wurden; hierdurch war in gewisser Beziehung eine vierfache
Reserve gebildet, da jeder der vier Kompressoren im Notfalle
imstande gewesen wire, die Innen- und AuBenbeleuchtung,
wenigstens zum grofiten Teile, zu betreiben.

Fig. 438.

Auch an den Lampen, wie vor allem auch an den damit
versehenen Fernziindungen, waren erfreulicherweise keine
groferen Storungen zu konstatieren, obwohl gerade die Fern-
ziindung infolge der héaufigen Inbetriebnahme der Fest-
beleuchtung, wihrend welcher die PreBgaslampen auBler Be-
trieb genommen werden mufBten, stark beansprucht wurde.

Der vorzeitige AusstellungsschluB hatte leider die fiir
den August vorgesehenen eingehenden Messungen beziiglich
des Gasverbrauches, der gesamten Betriebskosten, wie der
Lichtausbeute der beiden Anlagen vereitelt, was um so mehr
deshalb zu bedauern war, weil sie interessante zifferméfige
Vergleiche mit der nach dem Ausstellungsschlusse wieder
herzustellenden, unter genau denselben Bedingungen brennen-
den Bogenlampenbeleuchtung geboten hitten.

Das Publikum wenigstens schien sich in seiner groBten
Mehrheit fiir die PreBgasbeleuchtung entschieden zu haben;
denn allgemein war das Bedauern, dall diese prachtige Be-
leuchtung, die rd. 248000 HK umfafte und manche Miihe,
den beteiligten Firmen aber auch betrichtliche Kosten ver-
ursacht hatte, wieder entfernt werden mufBte. Die stidtischen
Elektriker zwar hatten sich redlich Miihe gegeben, den Ein-
druck der Gasbeleuchtung dadurch abzuschwichen, daB sie
in letzter Stunde vor Ausstellungserdffnung nicht nur die
Nachbarstrafien im Ausstellungspark selbst sondern auch die
ZufahrtstraBen zur Ausstellung mit neuen, hochkerzigen
Halbwattlampen versahen. Aber wohl jedem Besucher wird
die Lichtfiille der Colonia-Lampen, die ihn beim Betreten der
Ausstellung gefangen nahm, wie nicht minder die ruhige,
gleichméBige Wirkung der Graetzin-Lampen an den sechs-
armigen Kandelabern vor Halle I und entlang dieser Halle
bis zum Hauptrestaurant unvergeBlich bleiben.

Festheleuchtung.

Ausstellung und Festbeleuchtung sind im Laufe der letz-
ten Jahre derart zusammengehorige Begriffe geworden, daB
wir uns kaum mehr eine Ausstellung groBeren Stiles ohne die
gleichzeitig damit verbundene Vorfithrung der mannigfachsten
Beleuchtungseinrichtungen vorzustellen vermogen. Die wenig-
sten aber werden beim Betrachten der Fassaden- und Kon-
turenbeleuchtungen, der Leuchtfontédnen und all der andern
Lichtkiinste, die wir in den letzten Jahren bewundern konn-
ten, daran sich erinnern, daB es urspriinglich nicht diese

Lichteffekte an sich, sondern daB es vielmehr die Flamme
war, die unseren Feststimmungen Ausdruck verlieh.

Gerade das sich stets dndernde Bild der Flamme aber ist
es, das wir bei der elektrischen Beleuchtung, und diese ist in
letzter Zeit so ziemlich die Alleinherrscherin auf dem Gebiete
der Festbeleuchtungen geworden, vergeblich suchen, vielmehr
sind bekanntlich alle ihre Lichtwirkungen mehr oder minder
an die starre Form glithender Kérper gebunden. Es war daher
fiir eine Gasausstellung ohne weiteres naheliegend, eine Fest-
beleuchtung in ihrer urspriinglichsten und vielleicht auch
wirkungsvollsten Form, némlich als méchtig jodernde Flam-
men, darzustellen.

Aber auch die fast zum UberdruB gesehene Fassaden-
und Konturenbeleuchtung lief bei Verwendung sich sténdig
bewegender Gasflimmechen statt starrer Glithlampen neue
Wirkungen erwarten.

Der Raum, den der Architekt der Gasausstellung, Herr
Stadtbaurat Rehlen, fiir die Festbeleuchtung gewihlt hatte,
némlich der unmittelbar hinter dem Haupteingang Theresien-
hohe gelegene Platz vor Halle III, kam diesen beiden Aus-
fithrungsformen insofern sehr zustatten, als er einerseits die
wirkungsvolle Aufstellung groBer Gasfackeln in zwei par-
allelen Reihen entlang der HauptauffahrtsstraBe des Ausstel-
lungsareals erméglichte, anderseits aber infolge seiner Be-
grenzung im Norden durch das iiber 100 m lange und beinahe
30 m hohe Geb#ude der Halle III die Vorfithrung der Fas-
sadenbeleuchtung in ausgiebigster Weise erlaubte (Fig. 439).
An den sich hieran anschliefenden niederen Bauwerken des
Verbindungsbaues (Fig. 440) sowie des Café- und Basar-
gebiudes, welche das Ausstellungstheater halbkreisformig flan-
kieren (Fig. 441), fand diese Fassadenbeleuchtung als Linien-
beleuchtung entlang den horizontalen Gesimsen dieser Bauten
eine natiirliche, den ganzen Platz umsidumende Fortsetzung.
Die niederen, flachen Décher dieser letzterwithnten Gebédude
boten iiberdies erwiinschte Gelegenheit, diese Linienbeleuch-
tung durch Aufstellung von 28 kleineren Oriflammen ent-
sprechend zu betonen.

Bei den erwiihnten GroBenverhéltnissen der Halle und
ihren oberen, nur durch Fenster unterbrochenen Wandfliachen
war es von vornherein zu iibersehen, daf} nur eine entsprechend
reiche Verwendung der Feuerlinien, vor allem auch, ent-
sprechend der Gliederung des Baues, in senkrechter Anord-
nung und als Ornamente, zu denen der Architekt die Motive
geschickt den vorhandenen Bauformen entnommen hatte,
irgendwelche Wirkung versprach.

Dadurch unterschied sich die zu schaffende Beleuchtung
aber wesentlich von ihren Vorbildern, den in fritheren Jahr-
zehnten oft gesehenen Illuminationseinrichtungen, bei welchen
fast ausschlieBlich horizontale Lichtketten, meist entlang den
Gesimsen der ersten Stockwerke, gebildet wurden, die durch
in eiserne Rohre parallel zur Gebdudewand eingesetzte Schnitt-
brenner ohne Schwierigkeiten zu erzielen waren, wihrend
Ornamente, soweit solche verwendet waren, durch senkrecht
zur Hauswand an entsprechend gebogenen und mit Bohrungen
versehenen Messing- oder Kupferrohren brennende Stich-
flimmchen zur Darstellung gebracht wurden. Selten dagegen
waren senkrechte Lichtreihen zu sehen, und zwar nicht nur
wegen der Umstéindlichkeit ihrer Herstellung, indem jede
Flamme in einem eigenen Brennerwinkel zu montieren war,
sondern vor allem auch wegen der Schwierigkeiten im Betrieb,
da sich die Flammen einerseits wegen der nitigen groBen
Absténde nicht selbst aneinander entziindeten, anderseits aber
die oberen Lichter von den sie beeintridchtigenden Abgasen
der tiefer stehenden entsprechend geschiitzt werden mubBten,
was entweder durch starkes Neigen der Rohre gegen den
Beschauer zu oder aber durch Umbhiillung der einzelnen Flam-
men mit korbartigen Sieben erreicht werden konnte.
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fir die Lichtstrdnge Rohrquerschnitte von 314, bis herab
zu 3/, und hierdurch wieder bestimmte sich nicht nur das

Diese MaBnahmen verboten sich im vorliegenden Falle,
ganz abgesehen von der Umsténdlichkeit und der Kostspielig-

P

yq‘ keit der Verwendung so vieler Brennerwinkel, schon aus | Material fiir die gesamten Leitungen, sondern auch jenes fiir
‘ﬂ asthetischen Griinden. Es war immer zu beachten, dall es | die Brennerdiisen.
tft'! Si_c}} nicht, wie meis.t in den fritheren Fillen, um einfa nur fiir Verbot sich einerseits die Verwendung von Kupfer- oder
i 7€ enige A"bende bestl'r'nr.nte Bﬁl@mhtung hand(_zlte, l.)el “der .an Messingrohren nicht nur wegen der Schwierigkeiten der damit
Ml die Gebdude als zufillige Trage.r derselbf.zn keinerlei Riicksicht | herzustellenden gasdichten Verbindungen, sondern vor allem
;! zu nehmen war, sondern daB vielmehr eine Anlage geschaffen | gchon wegen der hohen Kosten, die die gesamte Leitungs-
A werden sollte, die hinsichtlich ihrer Ausfithrung nicht nur mit | aplage in Anbetracht der grofen Rohrdimensionen und ihrer
Al derartigen elektrischen Einrichtungen konkurrieren konnte, ganzen Linge mit beinahe 950 m verursacht hitte, so war
IY sor}dern vor allem auch die Wirkung der als Ausstellungs- | hei dem Gebrauch von Eisenrohren dagegen infolge ihrer
objekte geltenden Gebéude selbst nicht beeintréichtigte. Wandstédrken bis 5 mm bei den grioferen das direkte Ein-

Da auBlerdem bei Verwendung von Schnittbrennern so-
wohl der Ubergang von den Geraden zu den zahlreichen in
denselben eingeflochtenen Ornamenten wie auch das Ent-
ziinden der oberen in einer Héhe von ungefdhr 17 m vom
Beschauer anzubringenden senkrechten Lichtreihen manche
Schwierigkeiten verursacht hitte, endlich aber, dem gegen-
wiirtigen Geschmack entsprechend, die aus zahlreichen kleinen
Flimmchen gebildeten sog. »Perlenschniire« den Vorzug vor
der Aneinanderreihung grofer Lichtquellen in weiten Ab-
stdnden verdienten, wiihlte man fiir die gesamte Illuminations-
anlage die kleinen, senkrecht zu dem Beschauer gerichteten
Einlochflimmchen.

Durch Versuche an Probeeinrichtungen wurde als ge-
eignetster Gasverbrauch ein solcher von 20 bis 22 1 pro Stunde
fiir jede Flamme ermittelt; als zweckmifBigste Entfernung
der Lichter unter sich ergab sich ein Abstand von ca. 25 mm
bei horizontalen Linien als jener Zwischenraum, bei dem nicht
nur auf ein sicheres Entziinden der Flimmchen aneinander
zu rechnen war, sondern auch jedes Licht, selbst auf griofere
Entfernung hin, noch einzeln wirkte, ein Zusammenfliefen der
Flammen also vermieden wurde. Bei den senkrechten Linien
dagegen muBte zu diesem Zweck mit Riicksicht auf die Abgase
der unteren Flammen der Abstand derselben stufenweise nach
oben entsprechend vergroBert werden, so zwar, dal beispiels-
weise bei 3 m hohen Senkrechten die oberen Lichter bereits
35 mm voneinander entfernt werden mufBten. Im Mittel ergab
sich demnach fiir den laufenden Meter der Anlage ein Gas-
verbrauch von rd. 1 cbm stiindlich, so dal sich allein fiir die
Fassade der Halle III mit ihren rd. 850 m langen Lichtlinien
und den hierfiir notigen 43 000 Flammchen ein Gesamtver-
brauch von 800 bis 900 cbm pro Stunde berechnete.

Dieser groBe Gasverbrauch wie auch die ganze Anord-
nung der Anlage erforderten eine ziemlich umstdndliche und
vor allem genaue Berechnung der Querschnitte fiir die ein-
zelnen Leitungsstiicke, um so mehr, als sich grobere Fehler
hierin einerseits durch ungleichméfige Flammengrofe oder
sogar durch ginzliches Ausbleiben des betreffenden Leitungs-
stiickes beim Entziinden in stérender Weise bemerkbar ge-
macht hétte, wihrend anderseits ein nachtrigliches Einfiigen
von Verstérkungsleitungen bei der Schwierigkeit der unauf-
filligen Leitungsverlegung an der glatten Fassade mit den
sich hieran anschliefenden steilen Déchern nicht minder un-
schon gewirkt haben wiirde.

Boten doch lediglich die vorhandenen Regenrohre einiger-
malen Gelegenheit zur verdeckten Fiithrung der Steigleitungen,
von welchen fiir die Front der Halle III allein, trotz &uerster
Beschriankung, 8 Rohrstringe, und zwar 2 zu je 3% und 6
zu je 3" notig wurden. Die Brennerleitungen selbst aber, die
naturgemdBl von allen Seiten sichtbar anzuordnen waren,
konnten nur durch genaues Ausrichten entlang den geraden
Linien des Baues vor storender Wirkung bewahrt werden.
An verschiedenen Stellen mufite dabei von der strengen
Trennung der Speise- und Verbrauchsleitungen, die freilich
den Vorzug verdient haben wiirde, in der Weise abgesehen
werden, als diese Steigrohre teilweise mit zur Aufnahme von
Flimmchen benutzt werden muBten. Damit ergaben sich nun

bohren der nur 0,6 mm weiten Gasaustrittsoffnungen fir die
Flimmchen in die Rohren selbst nicht in rationeller Weise
moglich. Man entschied sich daher fiir eigene kleine Diisen
und wihlte hierfiir entsprechend gebohrte, 5 mm starke Speck-
steinbrennerchen, d#hnlich den Ziindflammenkopfchen der
Hingelichtbrenner, die, mit Aufllengewinde versehen, in die
Rohre eingeschraubt und gedichtet wurden.

Die Verwendung dieser Brenner an Stelle bloBer Boh-
rungen in den Rohren hatte den weiteren Vorteil, dal sie bei
der sauberen Ausfithrung durch die Firma J. v. Schwarz,
Niirnberg, weit weniger zu Verstopfungen neigten, als dies
bei den engen und verhéltnisméfBig langen Kanilen in den
Eisenrohren zu befiirchten war, wihrend wirklich eingetretene
Verlegungen durch Ausbrechen der Brenner und Ersatz durch
neue leicht zu beheben waren. Zum Schutze gegen eindringen-
des Regenwasser erhielten sdmtliche Brenner eine kleine Nei-
gung nach unten.

Manche Schwierigkeit bot mangels jeder irgendwie vor-
springenden Gebdudeteile, wie Gesimse u. dgl., das Befestigen
des Rohrnetzes an dem Bau, der vollstéindig aus unverputztem
Eisenbeton, in den oberen Teilen sogar in verhéltnisméBig
schwacher Ausfithrung, hergestellt ist. Dadurch wire das
Einschlagen von Diibeln, Rohrhaken u. dgl. in geniigender

Zahl nicht nur sehr umstindlich geworden, es war deren Ver-

wendung, wie iiberhaupt jede das Gebiude irgendwie beschi-
digende Befestigungsart, bei der Uberlassung des Bauwerkes
zur Beleuchtung seitens des Stadtmagistrates auch ausdriick-
lich verboten worden.

Soweit daher die Steigrohre selbst nicht zum Tragen
der iibrigen Leitungen verwendet werden konnten, blieb ledig-
lich die Aufhéingung an den Dachrinnentrigern, die sich
gliicklicherweise hinreichend tragfihig fiir die recht betricht-
lichen Lasten erwiesen hatten, mittels verzinkter Eisendréhte
iibrig.

Nur soweit das genaue parallele Anbringen der frei hén-
genden Rohre zur Gebiudefront es erforderte — Fehler hierin
machten sich bei direkter Sonnenbestrahlung als schlangen-
formige Schlagschatten an der weillen Fassade in stérender
Weise bemerkbar —, kamen kleine Diibel zu vereinzelter Ver-
wendung. Neben der Einfachheit in der Ausfiihrung und
damit ihrer Billigkeit hatte das Aufhéngen der gesamten Lei-
tungen natiirlich noch den weiteren Vorteil, daB die Ausdeh-
nung derselben durch die Erwérmung, und diese war besonders
bei der Beheizung durch tiefer liegende Rohrstringe ziemlich
bedeutend, geniigenden Spielraum erhielt.

Die bereits erwidhnte notwendige Beschrinkung in der
Zahl der Steigleitungen hatte den unmittelbaren Anschlufl
jedes der 7 voneinander getrennten Illuminationsteile an das
die Ausstellung durchziehende Hauptgasrohr unmoglich ge-
macht, dieselben muBten vielmehr, trotz ihrer verschiedenen
Hohenlagen, an gemeinsame Steigleitungen angeschlossen
werden. Dies notigte zum Einbauen eigener Regulierhihne
unmittelbar hinter jeder Abzweigung in den verschiedenen
Stockwerken, um bei den infolge des Auftriebes zu erwarten-
den verschiedenen Gasdruckhohen die Flammen alle durch-
wegs auf gleiche Linge und Helligkeit einstellen zu konnen.
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Threr Billigkeit halber wurden hierfiir guBleiserne Héhne ver-
wendet, die sich entgegen den verschiedentlich laut gewordenen
Befiirchtungen trotz ihrer groBlen Beanspruchung in jeder
Hinsicht bewiéhrten; auch als Hauptabsperrhéhne fiir die
8 Steigleitungen, die an Stelle der umstédndlicher zu bedienen-
den Schieber gewihlt wurden, fanden GuBeisenhéhne, und
zwar bis zu 4" Durchgang, Verwendung; dieselben wurden
infolge ihrer Lage unmittelbar iiber der Erde durch die in
Fig. 442 dargestellte Sicherung, die dabei eine rasche Betétigung
durch das Bedienungspersonal ermoglichte, vor mutwilligem
Offnen geschiitzt.

Y}

Fig. 442,

Die endgiiltige Einstellung und Fixierung der zahlreichen
Regulierhéihne, die man zunéchst ins Auge gefalt hatte, er-
wies sich freilich schon bei der ersten probeweisen Inbetrieb-
nahme der Beleuchtungsanlage als unméglich, und zwar
hauptsidchlich wegen der verschiedenen Druckverhiltnisse
schon im Hauptgasrohr. Der wechselnde Umfang der Fest-
beleuchtung selbst, bei der je nach Bedarf auch die Oriflam-
menbeleuchtung zum Teil in Betrieb zu setzen war, vor allem
aber auch die je nach den Umstinden mehr oder weniger
gleichzeitige Inbetriebnahme der StraBen- und Privatbeleuch-
tung in néichster Néihe der Ausstellung, endlich das nachein-
ander erfolgende Abschalten der groferen Konsumenten inner-
halb der Ausstellungshallen hatte naturnotwendig Druck-
schwankungen zur Folge, die ein fast jedesmaliges Verstellen der
Abzweighihne erforderten. Da dieselben zum gréBten Teil in
luftiger Hohe eingebaut und ohne Geriiste nicht mehr zugéng-
lich waren, wurden dieselben mit Gegenfedern und Drahtseil-
ziigen versehen, welch letztere bis zu Stellen herabfiihrten, die
entweder von Hand oder durch Anstelleitern zu erreichen
waren.

In ganz der gleichen Weise, vor allem auch beziiglich
der Verwendung und Befestigung der Brenner, Rohre, Héhne
usw., erfolgte auch die Herstellung der an dem Verbindungs-
bau, Café- und Basargebidude sich hinziehenden Linienbeleuch-
tung, die im wesentlichen aus einer horizontalen Flammen-
kette, entlang den dem Platz vor Halle III zugewandten
Fronten dieser Gebéiude, sowie aus 34 ungefidhr 70 em hohen
Ornamenten, die bei jedem Pfeiler von der horizontalen Linie
nach abwiirts fithrten, bestand.

Bei einer Linge von beinahe 300 m der zu beleuchtenden
Linien waren weitere 12 000 Brenner noétig geworden, fiir welche
sich ein beildufiger Gasverbrauch von rd. 250 cbm fiir die
Stunde berechnete. Mit Riicksicht auf ihre fast nur horizon-
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tale Ausdehnung konnte hier von der Verwendung eigener
Regulierhihne abgesehen und die Einstellung der Flammen-
groBen ohne weiteres durch die Absperrhihne in den Steig-
leitungen vorgenommen werden, von welchen 9, und zwar
in Abmessungen von 1 bis zu 2", vorgesehen waren.

Als geradezu unentbehrlich erwiesen sich die obenerwihn-
ten Regulierhihne an Halle III aber bei der jedesmaligen
Inbetriebsetzung der Fassadenbeleuchtung. Dieselbe
konnte n#émlich nicht, wie anfinglich vorgesehen, in ihrer
ganzen Ausdehnung gleichzeitig zur Entziindung gebracht
werden, da sich bei der plétzlichen gemeinsamen Offnung der
samtlichen Absperrhdhne vor allem Druckschwankungen im
Hauptgasrohr ergaben, die mit Riicksicht auf die verschie-
denen in den Ausstellungshallen aufgestellten Apparate wie
auch auf die zahlreichen Kleinstellflammen in den Ausstellungs-
stinden nicht angéingig waren; aullerdem konnte aber bei der
gleichzeitigen Freigabe der Gaszufuhr zu den am héchsten
gelegenen Illuminationsteilen in den tieferen nicht mehr die
zur sicheren Entziindung der Flammen erforderliche Lénge,
welche fiir einige Augenblicke wenigstens doppelt so gro
als die normale sein sollte, erzielt werden. Mit der infolge-
dessen notig gewordenen gruppenweisen Inbetriebsetzung der
Beleuchtung war aber auch die Verwendung eigener Kletter-
ziindungen fiir das Entziinden der Lichter nicht mehr méglich
geworden. Man entschlo8 sich vielmehr, dieselben durch
stindig brennende Dauerflammen zu ersetzen, die in kleinen,
aus Drahtsieben gebildeten und unmittelbar unter den Licht-
leitungen befestigten Laternchen bestanden, in welchen eine
etwa 10 mm lange, bis zu ihrem Austritt aus der Diise in keiner
Weise gedrosselte und daher gegen Luftzug sehr widerstands-
fahige Stichflamme fortwihrend brannte, wilhrend eine
dariiber hinwegstreichende, die Laterne iiberragende lidngere
Flamme zum Entziinden der eigentlichen Illuminations-
flimmchen diente. Diese Lampchen waren in einer Anzahl
von 26 iiber die oberen, von unten nicht mehr zugéinglichen
Teile der Hallenfront entsprechend verteilt und durch eine
eigene, aus 3/g" und %" - Rohren bestehende, vor den Haupt-
absperrhdhnen weggezogene Schmiedeeisenrohrleitung ge-
speist.

Die Inbetriebnahme der ganzen Beleuchtungsanlage er-
folgte nun in der Weise, dall vor allem sdmtliche Regulierhéihne
mit Hilfe der Zugvorrichtungen geschlossen und hierauf alle
Absperrhiihne, anschlieBend daran dann auch die Abzweig-
hdhne fiir die untersten Lichtpartien, gedffnet wurden. Nach
dem Entziinden der untersten Flammen in den Ornamenten
am Erdgeschof der Halle III mit Hilfe von an 9 m langen
Bambusstidben angebrachten Spirituslimpchen kletterten die
Feuerlinien leicht an den senkrechten Rohren nach oben,
von wo sie sich durch allmihliches gegenseitiges Zusammen-
flieBen zu den horizontalen Linien vereinigten. Erst nach
dem vollstindigen Brennen sdmtlicher Flammen dieses Teiles
wurden ihre Léngen einreguliert und hierauf die Abzweighéhne
fir die ndchsthoher gelegene Abteilung gedffnet. Hier ent-
ziindeten sich die Lichter bereits selbst an den Dauerflammen,
so daB gleichzeitig die Linienbeleuchtung an den Arkaden
von Hand zum Brennen gebracht werden konnte. Nach dem
vorldufigen Einregulieren auch dieses Beleuchtungsabschnittes
wurde wiederum die Gaszufuhr zu dem néichsthéheren an der
Fassade freigegeben, wihrend erst nach dem Entziinden
der ganzen Anlage die genaue Einstellung der Flammen in
den einzelnen Teilen moglich war.

Alle diese MaBnahmen erforderten freilich eine ziemlich
geraume Zeit, so daB immerhin teilweise 8 bis 10 Minuten
zur vollstéindigen Inbetriebsetzung der gesamten Illuminations-
beleuchtung erforderlich wurden; wenn man aber beriicksich-
tigt, daB im ganzen nicht weniger als 55 000 einzelne Flammen
mit einem stiindlichen Gasverbrauch von ca. 1100 cbm, der
jenem der gesamten Miinchener Strafenbeleuchtung nahe-




— 173 —

kommt, zu ziinden waren, diirfte der genannte Zeitraum kaum
als wesentlich verminderungsfihig erscheinen.

Wesentlich einfacher gestaltete sich dagegen sowohl die
Ausfithrung wie auch die Inbetriebsetzung bei der Gas-
fackelbeleuchtung, und dabei erwies sich diese Form der
Festbeleuchtung vielleicht noch in mancher Hinsicht auch als
wirkungsvoller. Dies mochte zum Teil seinen Grund darin
haben, daB bei ihr die ver-
minderte Leuchtkraft des mo-
dernen Gases, die ja an und
fiir sich die Verwendung offe-
ner Flammen zu Leucht-

die Luftbewegungen, hervortrat. Von den tiefsten Stellen
des Schalenbodens nach abwiirts fiithrende, durch Héhne-
verschlieBbare eigene Leitungen ermiglichten die Ent-
leerung der Schalen von etwa eingedrungenem Regenwasser.
Die mannigfach verdnderten Verhiltnisse, auf die
bei der fiir die Ausstellung bestimmten Fackelbeleuchtung
Bedacht zu nehmen war, gaben Veranlassung, diese Einrich-
tungen, die sich bei ihrer
voriibergehenden Verwendung

gut bewihrt hatten, entspre-

chend weiter auszubilden;

o neben dem Bestreben, ange-

zwecken nicht begiinstigt, T

= sichts der zahlreichen vorge-

leicht durch entsprechend

oy = sehenen Flammen und ihrer

I -
groBeren Gasverbrauch inVer- —l = spiteren Unzuginglichkeit ir-
bindung mit besonderen, die — — —| gendwelche nachherigen Mani-
Flammen voll zur Wirkung pulationen an denselben bei
bringendenEinrichtungen aus- o7 Tl steter Betriebsfihigkeit un-
geglichen werden konnte, P o b B s notig zu machen, wurde ver-
wiithrend bei der Illumina- e = sucht, ein Brennen der Flam-

tionsbeleuchtung auch eine
VergroBerung der einzelnen

men bereits unterhalb der
1 Blechscheibe, also innerhalb

Flammchen infolge der dann
wieder stidrker mitgerissenen

der Schale selbst, das bei der
beschriebenen Konstruktion

Verbrennungsluft zu keiner

nicht zu verhindern war, mit

wesentlichen Erhohung der
Leuchtkraft fiihrte. Es wird

Sicherheit zu vermeiden und
damit die Flammenbildung aus

daher mit Recht speziell die

der Schale vollstdndig heraus-

Fackelbeleuchtung von jeher

zuverlegen; dadurch war dann

bei festlichen Anléssen gerne
verwendet; in Mimeher bil-

die Méglichkeit gegeben, nicht
nur eine entsprechende Grifle

deten beispielsweise erst vor

der Flammen bei verminder-

einigen Jahren anldBlich einer

tem Gasverbrauch sondern

patriotischen Feier méchtige
Oriflammen auf dem Max-

auch eine moglichste Scho-
nung der Schalen und ihrer

Josephsplatz den Hohepunkt
der damaligen Festbeleuch-

Stinder vor der immerhin
betrichtlichen Hitzeentwick-

tung, woriiber im Journ. f.

lung zu erzielen.

Endlich aber sollte ein

Gasbel.u,Wasserversorg.1911,
S. 264, seinerzeit bereits be-
richtet worden war.

Zuriickschlagen der Flammen
bei ihrem Entziinden oder Ab-

Ebenso mannigfaltig wie 1

die Anwendung dieser Gas- 1‘*‘*'---

léschen in die Leitungen bis zu
den Absperrhihnen, das bei
den weiten senkrechten Steig-
rohren der fritheren Ausfiih-

fackeln sind beinahe auch die ﬁ ﬁ
Einrichtungen, die hierfiir be- :Hj [H]

nutzt werden und die alle der

rung allerdings zu keinem Be-

ja nicht schweren Aufgabe,

denken Anlall gab, bei den

hier nétigen langen, teilweise

eine grofe Gasmenge mog-

lichst wirkungsvoll zur Ver- Fig. 445.

brennung zu bringen, gerecht

werden. Zum Teil bestehen sie in eigens konstruierten,
groflen guBeisernen Brennern, dhnlich jenen der bei Gaskoch-
herden verwendeten, teils auch in kreisformig gebogenen
und an ihrer oberen Seite mit Bohrungen versehenen Rohren,
wihrend die Vorrichtung, die seinerzeit in Miinchen verwendet
worden war und die vor allem den Vorzug hatte, daBl sie den
Flammen eine lockere, den Pechfackeln d#hnliche Form verlieh,
im wesentlichen aus einer oben offenen Feuerschale gebildet
wurde, in welche das Gas durch ein ungefihr handbreit ober
dem Schalenboden miindendes Rohr eintrat; eine in etwa glei-
chem Abstand von der oberen Kante des Gasrohres und zen-
trisch zu diesem angebrachte horizontale Eisenblechscheibe
leitete es radial nach aullen gegen einen zylindrischen Eisen-
blechkranz, der mit einigen Zentimeter Abstand konzen-
trisch um die Blechscheibe herumgefiihrt wurde und das
Gas senkrecht nach oben zu lenken hatte. Der ringférmige
Spalt zwischen Scheibe und Zylinder war durch groBere
Schlackenstiicke iiberdeckt, zwischen welchen die Flamme
in regelloser Gestalt, entsprechend geformt noch durch

in hohlen Holzpfeilern unter-
gebrachten Rohrstringen und
den vielen Winkeln und Kriimmungen derselben, schon nach
den Auflagen der Feuerpolizei unmiglich gemacht werden.

Zu diesem Zwecke wurde zunichst der in die Schale ra-
gende Rohrstutzen (Fig.443) mit einem entsprechend fein-
maschigen Metalldrahtsieb korbartig umbhiillt; zur automati-
schen Entleerung des Regenwassers und dergleichen wurde des
weiteren der Schalenboden mit zahlreichen Bohrungen ver-
sehen und dariiber eine Schichte gewaschenen Kieses auf-
gefiillt, dessen Korngrife und Fiillhohe so bemessen war,
daB er zwar das rasche Durchsickern auch betriachtlicher
Wassermengen gestattete, anderseits aber dem unbeabsich-
tigten Austreten des Gases aus diesen Bohrungen geniigend
Widerstand entgegensetzte. Diese Kieslage wurde iiberdeckt
von einer ungefihr gleichhohen Schichte geglithter Koks-
schlacken von etwa eigroBen Stiicken, die bis zur Hohe des
oberen Schalenrandes reichten und gewissermaflen das eigent-
liche Brennersieb darstellten.

Eine kreisrunde Eisenblechscheibe, deren Durchmesser
etwas groBer als der halbe Schalendurchmesser war und- welche
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horizontal auf die Schlackenschichte zu liegen kam bzw.
teilweise von derselben iiberdeckt wurde, hatte auch hier den
Zweck, die Bildung der Flamme nur lings einem schmalen
Ring zu erméglichen, der auBen wieder von einem die Schlacken-
filllung zusammenhaltenden senkrechten Blechkranz begrenzt
ward. Der Zwischenraum endlich zwischen dem erwithnten
Blechzylinder und dem é#uBeren Schalenrande wurde durch
feinen Sand ausgefiillt, um die oberen Schalenteile vor der
Erwiarmung durch die besonders bei Wind herunterschlagen-
den Flammen zu schiitzen.

Durch diese so das ganze Schaleninnere einnehmende
Fiillung war natiirlich ein Zuriickschlagen der Flamme in
die Schale selbst mit Sicherheit vermieden, wihrend iiber-
dies durch die Verwendung der verhéltnismaBig kleinkor-
nigen Schlacken eine diinne, ergiebige und sich stets d&ndernde
Form der Flamme erzielt werden konnte.

Die Gaszufuhr zu den Schalen erfolgte bei den 28 kleinen
Oriflammen, die, wie erwiihnt, auf den Déchern des Basar-,
Kaffee- und Verbindungsgebéudes Aufstellung fanden (Fig. 440
und 441) durch einen der aus 11,”-Rohren bestehenden
SchalenfiiBe, welcher einerseits durch ein angeschweiBtes
horizontales Rohrstiick und Winkel mit dem Rohrstutzen
in der Schale, anderseits durch einen guBeisernen Regulier-
hahn von 2" Durchgang mit der Verteilungsleitung verbunden
war; diese Héhne ermoglichten neben der entsprechenden
Dichte der Schalenfiillung eine bequeme Einstellung sdmt-
licher Flammen auf gleiche GréBe und konnten dauernd
in derselben Stellung belassen werden. Der Verlegung der Ver-
teilungsleitungen, die aus Schmiedeeisenrohren von 2" bis zu
215" lichte Weite bestanden, kamen hier die flachen Dicher
sehr zu statten, auf welchen sie gut verdeckt und jederzeit zu-
ginglich angeordnet werden konnten, wihrend die Steiglei-
tungen zu diesen Versorgungsstringen bei den hélzernen,
mit Rabitz verkleideten Pfeilern im Innern derselben, bei
den freistehenden, gemauerten aber hinter diesen unaufféllige
Fithrung fanden.

Insgesamt berechneten sich zur Speisung der 28 Ori-
flammen, fiir welche ein stiindlicher Gasverbrauch von je
30 cbm oder ein Gesamtkonsum von 840 cbm pro Stunde vor-
gesehen war, sieben dieser Steigleitungen, und zwar zwei zu
3%"" und fiinf zu 3" lichten Durchmessers, von welchen jede
mittels eines guBleisernen Absperrhahnes gleicher Dimension
verschlieBbar war. Diese letzteren wurden infolge ihrer nitigen
leichten Zuginglichkeit wieder mit der bereits erwihnten
Hahnsicherung (Fig. 442) vor unbeabsichtigtem Offnen be-
wahrt.

Der ergiebigen Flammenform infolge der erwihnten
Ausgestaltung der Feuerschalen mag es wohl hauptsichlich
zuzuschreiben sein, daB kaum die Hiilfte des frither ermittelten
Gasverbrauches sich als notig erwies, so zwar, daBl nur drei
Steigleitungen fiir die Gaszufuhr geniigten, was natiirlich
fiir die rasche Inbetriebsetzung dieses Teiles der Beleuchtung
von Vorteil war. Das Entziinden der Flammen erfolgte dabei
nach Offnen der drei Hihne selbsttitig an den vorgesehenen
Ziindflammen, fiir die wieder eigene, aus 1", 3//’" und 1,"-
Rohren bestehende Leitungen verlegt werden muBten, die
unmittelbar vor den Haupthihnen abgezweigt und lings
den Zuleitungen und Verteilungsleitungen angeordnet wurden.
Die Emporfiithrung der Ziindflammenleitungen zu den Schalen
erfolgte innerhalb eines zweiten SténderfuBes, von welchem aus
sie in die Feuerschalen dicht unterhalb der Schlackenfiillung
eintraten und in dieser entweder als einfache, bis zu ihrem
Austritt ungedrosselte Ziindflammen endigten oder aber die
zur Entziindung der Frontbeleuchtung der Halle III ver-
wendeten eigenen Ziindflammenlaternchen trugen, welche auf
die Eisenblechscheiben gesetzt wurden.

In ganz analoger Weise, sowohl hinsichtlich der Ausge-
staltung der Schalen selbst wie in bezug auf die Anordnung

der Ziindflammen usw., erfolgte auch die Ausfithrung der
acht grofien Oriflammen (Fig. 444), die vor Halle I1I, und zwar
in zwei zu dieser parallelen Reihen zu je vier, Aufstellung fanden.
Die Feuerschalen, deren groBter Durchmesser hier 1% m
betrug, ruhten auf vierfiiBigen, ungefihr 11, m hohen eisernen
Sténdern, welche ihrerseits auf 8 m hohen hélzernen Pylonen
montiert waren, so daBl die Entfernung des oberen Schalen-
randes vom Boden sich beinahe auf 10 m belief. Die Gaszufuhr
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Fig. 443, Fig. 444.

zu diesen Flammen, fiir welche ein Gasverbrauch von je 60 chm
in der Stunde angesetzt werden muflite, erfolgte durch je ein
215" senkrechtes Steigrohr innerhalb der Pylonen, in welches
wieder ein guBeiserner Absperrhahn gleichen Durchganges
eingesetzt wurde; eine ungefihr halb offene Hahnstellung
geniigte jedoch auch hier zur Freigabe der fiir die Flammen
tatsidchlich benétigten Gasmenge. In dankenswerter Weise
hatte die Stadtgemeinde fiinf der erforderlichen Feuerschalen
mit Standern, welche von der seinerzeitigen, bereits erwihnten
Festbeleuchtung auf dem Max-Josephsplatz noch herriihrten,
der Ausstellungsleitung zur Verfiigung gestellt, so dal nur
mehr die verbleibenden drei nachzubeschaffen waren.

Auch die Einrichtung der groBen, auf dem 7 m hohen
Vorbau von Halle I stehenden Gasfackel (Fig. 445), die einen
stiindlichen Gasverbrauch von rd. 90 cbm erforderte, geschah
in der gleichen, beschriebenen Weise. Bei ihr betrug der
Durchmesser der Schale ungefihr 1,8 m, die Hohe. des sie
tragenden eisernen Gitterstéinders aber iiber 5 m, ungerechnet
den etwa 4 m hohen, aus Holzkonstruktion bestehenden Sockel,
so daB die obere Kante der Feuerschale etwas mehr wie 16 m
vom Boden entfernt war. Die Gaszufuhr erforderte demgemél
eine fast 30 m lange, 314" starke Schmiedeeisenrohrleitung,
die von der Schale aus im Innern des Stdnders sowie des Unter-
baues hinabgefiihrt, von hier aber zur Verhinderung einer
Beeintrichtigung des als Haupteingang zur Ausstellung ge-
dachten Vorbaues im Innern der Halle I untergebracht wer-
den mufte.

Gewissermafen als Wahrzeichen der Ausstellung brannte
diese grolle Gasfackel tédglich, und zwar vom Einbruch der
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Démmerung ab meist bis 11 Uhr, wihrend die iibrigen Ori-
flammen, wie auch die gesamte Illuminationsbeleuchtung
wechselweise auBer an den Mittwoch-Abenden an allen Sonn-
und Festtagen und deren Vorabenden in Betrieb zu setzen
waren.

Der gewaltsame Schluf der ganzen Ausstellung hatte
natiirlich auch die Einstellung der Festbeleuchtung zur Folge,
bevor dieselbe noch die in Anbetracht ihrer betrédchtlichen
Einrichtungskosten erwiinschte hiufigere Vorfiihrung hatte
finden konnen, da die Witterungsverhiltnisse im ersten Aus-

stellungsmonat ihre oftere Inbetriebnahme nicht ermoglicht
hatten. In wenigen Tagen mufite die Arbeit mancher Wochen
entfernt und der frithere Zustand wiederhergestellt werden.

Der Krieg hatte seine michtige, einen ganzen Erdteil
in Flammen hiillende Fackel entziindet und allenthalben rings
um unser Vaterland lodernde Brinde entfacht. Wir aber
hoffen, daB der Tag nicht mehr fern sei, an dem unsere tap-
feren Truppen siegreich zur Heimat zuriickkehren und frohe
Flammenzeichen allerorten als einzige michtige Festbeleuch-
tung ihre Riickkehr begriilen.

Nachtrag.

Teerdestillationsanlage und Eismaschine der Firma Heinrich Hirzel, Leipzig-Plagwitz.

Von Oberingenieur Dipl-Ing. B. Ludwig, Minchen.

Bei der Beschreibung der Halle I haben versehentlich
zwei von der FirmagHeinrich Hirzel, Leipzig-Plagwitz, un-
mittelbar gegeniiber der Wirtschaftlichen Vereinigung Deutscher

Gaswerke zur Ausstellung gebrachte Apparate
keine Erwiihnung gefunden, was ich hiermit gerne
nachhole.

Die beiden ausgestellten Objekte waren eine
Eismaschine und eine Teerdestillationsanlage. —
Die Ammoniakeismaschine, eine Kleineismaschine,
wie sie hiufig fiir Fleischereibetriebe, Krankenhéuser
und sonstige gewerbliche Betriebe Verwendung
findet, bestand aus einem Antriebsmotor, dem
Ammoniakkompressor, dem Kondensator, welcher
mit dem Kompressor auf gemeinsamer Grundplatte
montiert war, wie dies aus Fig. 445 ersichtlich
ist. Weiters war ein Eisgenerator aufgestellt, in
dem Eisstangen von 7% kg Gewicht hergestellt
wurden. Die ganze Anlage war geschickt auf
kleinem Raum zusammengebaut.

Die Teerdestillationsanlage war eine in
natiirlicher GroBe ausgefithrte Anordnung des
durch D.R.P. Nr. 172224 geschiitzten kontinuier-
lichen Verfahrens fiir eine Tagesleistung von
7000 bis 10000 kg. Die Photographie des Standes
(Fig. 446) zeigt die Destillationsanlage, bei der

gelegte Weg gekennzeichnet war, um den Ausstellungs-
besuchern den Arbeitsvorgang klarzumachen.

Durch eine zum Beschauer senkrecht stehende Mauer
wurde die Destillationsanordnung in zwei Abteilungen, links
den Blasenraum, rechts den Kiihlerraum, geschieden. Es
waren zu sehen links die gufBeisernen Kopfe zweier stufen-
formig zueinander gemauerten Kofferblasen, die untereinander
mit entsprechend angeordnetem Ubergangsstiick verbunden
waren. Jede der Blasen besaB einen Destillationsraum, von
dem je ein Démpferohr zu dem entsprechenden Olkiihler
der rechten Abteilung fithrte. AuBerdem hatte jede der Blasen
Hilfseinrichtungen, wie Dampfbrausen, Thermometer usw.
Rechts im Kiihlerraum stand oben ein rechteckiger, aus
Einzelbecken zusammengesetzter Teer-Entwisserungsapparat
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durch Pfeile und #dhnliche Hilfsmittel der vom
Rohmaterial und den Fertigprodukten zuriick-
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sowie drei Rundkiihler, darunter zwei Kristallisierkasten fiir
die erzeugten Teerdle. Die Arbeitsweise der Anordnung ist
folgende:

Aus einem iiber dem Entwiisserungsapparat stehenden
Teerhochbehilter liuft der Rohteer durch den Trichter ein
und verliBt den Entwisserer durch ein unten angebrachtes
Siphonrohr, um durch das erst senkrecht, dann wagrecht

Destillation des Naphthalin- und des Anthrazendles aus dem

Teer, deren Dimpfe durch gesonderte Leitungen in die Kiihler

gelangen, von wo aus sie in verflissigter Form in die Kristal-
lisierkiisten abflieBen. Die hier erhaltenen Ole sind nach An-
gabe der Firma sehr rein. Aus der zweilen Blase fliefit in

gleichméBigem Strahl das gewiinschte Weich- oder Hart-

pech ab.

gefithrte Rohr in die obere der beiden Blasen einzulaufen.
In der Entwisserungskolonne werden Ammoniakwasser und
Leichtsl (Rohbenzol) aus dem Teer abdestilliert. Diese Déampfe
gehen durch einen Helm nach dem betreffenden Kiihler, in
welchem sie niedergeschlagen werden, um dann einem Vor-
ratsbehilter zuzuflieBen. Bei groferen Anlagen wird vor-
teilhaft hinter dem Kiihler eine Scheideflasche eingeschaltet,
so daB die beiden Fliissigkeiten getrennt ihren Behéltern zu-

gefithrt werden.

Fig. 447.

In den beiden Kofferblasen erfolgt die

Das System wird in GréBen bis zu 40 bis 50 t tégl. Teer-
verarbeitung ausgefithrt. Die Anordnung der Apparatur ist
in Fig. 447 gekennzeichnet, worin A die Teergrube, B die
Teerpumpe, C den Hochbehilter, D den ZufluBregler, E die
Entwisserungskolonne, F' die Feuerung, G die Kofferblasen,
H die Kiihler und L die Vorratsbehilter bezeichnet.

In einer Anzahl von Glasflaschen waren die aus einer in
Diisseldorf i Betrieb befindlichen Anlage erhaltenen Pro-

dukte ausgestellt.
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